45401 - UHU GREENIT +150°C DOSE 750ML/645G ENDE - 45400

GREENIT +150°C UHU
KONTAKTKLEBER AUF BASIS VON NEOPREN-KAUTSCHUK.
HITZEBESTANDIG BIS +150°C.

Umgebungstemperatur entsprechen, vorzugsweise zwischen 18°Cund 20°C.
Bestrichene Oberfldchen nicht in Zugluft legen.
e ee— _ E— Anforderungen an die Oberflachen: Die zu klebenden Teile miissen trocken,

T fett- und staubfrei sein. Teile miissen biindig sein. Fiir ein optimales Ergebnis
G o2 erst entfetten.
u H u :;:‘ Hilfsmittel: Feingezahnter Zahnspachtel (Tmm), Pinsel, Gummihammer,
ﬁ Roller oder Presse.
@ e
gfeeﬂlf g‘ VERARBEITUNG
ofe ’50 o c g Verdiinnung:V\{enn maglich nicht verdiinnen.
k b o Gebrauchsanleitung:
ruﬂ'kle er “1 Beide Seiten vollstandig mit einem Zahnspachtel (1Tmm) oder Pinsel

kon taktkleber = bestreichen. 10-40 Minuten trocknen lassen, je nach Umgebungstemperatur,

:’f'::';:'f:r:he:;i'ng “ Material und Luftfeuchtigkeit. Bei stark saugfahigen, porosen Materialien

® hochelastisch - (Leder, Stoff, u. &.) eine zweite Schicht auftragen, bis ein qut sichtbarer

Klebefilm verbleibt. Wenn sich die Klebstoffschicht trocken anfiihlt, werden
die Teile passgerecht aufeinandergelegt und krdftig zusammengedriickt. Der
Pressdruck kann durch Anklopfen mit einem Gummihammer bzw. Andriicken
mit einem Roller erhdht werden. Nach dem Verkleben ist keine Korrektur mehr
maglich. Immer erst an einer (unsichtbaren) Stelle des Untergrunds testen.
Presszeit: Kurz, es geniigen Sekunden. Ein hoher Anpressdruck ist wichtiger als
die Anpresszeit; je hoher der Anpressdruck, desto besser ist das Klebeergebnis.
Offene Zeit (bei 20°C): 10-40 Minuten, in Abhéngigkeit von Material,
Luftfeuchtigkeit und Umgebungstemperatur. Die Klebstoffschicht muss

sich trocken anfiihlen und darf keine Faden mehr ziehen. Die offene Zeit
(Verarbeitungszeit) hangt stark von der Porositdt des Untergrunds (je pordser
der Untergrund, desto schneller zieht der Klebstoff in den Untergrund ein =
kiirzere offene Zeit) und Temperatur (eine hohe Temperatur sorgt fiir eine
schnellere Verdampfung des Losungsmittels = kiirzere offene Zeit) ab.
Flecken/Riickstande: Nasse Klebstoffreste sofort mit Aceton entfernen.
Festgetrocknete Klebstoffreste konnen nur mechanisch oder mit einem
Abbeizmittel (vorher testen) entfernt werden.

Bitte beachten Sie: Kommt die Klebeverbindung bei pordsem Material
langfristig in Kontakt mit Wasser, kann sich der Klebstoff vom nassen
Untergrund ldsen.

!
NUR FIR GEWERBLICHE VERWENDUN®

PRODUKTBESCHREIBUNG

Superstarker, hochwertiger, professioneller Kontaktkleber auf Basis von
Neopren-Kautschuk. Fiir anspruchsvolle, strapazierfahige Klebeverbindungen,
wie bspw. Klebungen unter Spannung stehender Materialien. Hitzebesténdig
bis +150°C, daher ideal fiir die Anwendung in Kombination mit Warmequellen
wie Sonneneinstrahlung, Heizkdrpern und Motoren (Automobilbereich).

ANWENDUNGSBEREICH

Geeignet fiir das Kleben von flachen Verbindungen oder das Laminieren
verschiedenster Materialien, die sofort belastet bzw. bearbeitet werden miissen.
Klebt u.a. Holz, Platten, Furnier, Verkleidungen aus Kunststoff und Metall (HPL,
2.B. Formica®), Gummi/Schaumgummi, Leder, Kork, Stoffe, Linoleum und viele
Weichschaumstoffe (bspw. Polydtherschaum) sowohl untereinander als auch
auf vielen Untergriinden. Nicht geeignet fiir Polystyrolschaume (z.B. Styropor®,

Styrodur®, Tempex®), sowie PE, PP und Vinyl. Sprilhauftrag:

Dem Klebstoff 20 % Ldsemitte zugeben. Ohne die Zugabe des Losemittels ist
kein akzeptables Spriihbild zu erzielen.

Zur Verarbeitung wird eine Handspritzpistole Modell: PILOT IIIK empfohlen,
die mit einer 1,5mm Drehstrahldiise, einem Breitstrahlluftkopf und einem
FlieBdruckbecher ausgestattet ist. Bei der Verarbeitung von groBeren
Mengen im Produktionsprozess wird empfohlen die Pistole in der
Materialanschlussversion zu wahlen und mit einem Druckgefal3 oder einer
Pumpe zu Arbeiten.

EIGENSCHAFTEN

- Temperaturbestandig von -40°C bis +150°C - Universell einsetzbar «
Sofort fest « Superstark - Dauerhaft flexibel « Feuchtigkeitshestandig «
Chemikalienbestandig - Fiir unter Spannung stehende Materialien geeignet
« Verbrauch (bei beidseitigem Auftrag): 300-500 ml/m?, je nach Art der zu
klebenden Materialien

VORBEREITUNG

Verarbeitungshedingungen: Niedrige Umgebungstemperaturen sowie
eine hohe relative Luftfeuchtigkeit verlangern die Abliiftzeit und erschweren
eine gute Klebung. Klebstoff und zu klebende Teile bei Zimmertemperatur
verarbeiten. Relative Luftfeuchtigkeit muss niedriger als 65 % sein.

Um Blaschenbildung durch Kondenswasser zu vermeiden, muss die
Temperatur des Klebstoffs und des zu klebenden Materials mindestens der

Der Materialdruck sollte zwischen 0,5 -1,0 bar, der Eingangsdruck (dynamisch)
zwischen 2,0 — 4,0 bar liegen. Die Parameter variieren je nach Auftragsbild.
Durchfiihrung bei Raumtemperatur.

Hinweis: Die obigen Angaben sind das Ergebms sorgfaltig durchgefuhrter Untersuchungen. Dieses Merkblatt soll Sie bei Klebearbeiten nach unserem besten Wissen beraten. Fiir die Ergebnisse und S:haden jeder Art
kénnen wir im jeweiligen A d Il keine V tung iiberneh da sich bei den vielféltigen Méglichkeiten (Werkstofftypen, Werkstoffkombinati und Arbei ise) die mitspiel
Kontrolle entziehen. Eigene Priifungen und Versuche sind durchzufiihren. Eine Gewahrleistung kann nur auf die immer gleichbleibend hohe Qualitét Er liber werden.
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GREENIT +150°C UHU

TROCKNUNGSZEITEN*

Trocknungs-/Aush@rtungszeit: ca. 10-40 Minuten, abhangig von Material,
aufgetragener Klebstoffmenge, Luftfeuchtigkeit und Umgebungstemperatur.
Nach korrekt ausgefiihrter Kontaktklebung konnen die Materialien sofort
weiterverarbeitet werden. Zugscherfestigkeiten, ermittelt mit Probekdrpern aus
Buchenholz: - nach 1 Stunde ca. 2,1 N/mm?« nach 6 Stunden ca. 2,6 N/mm?
nach 24 Stunden ca. 3,2 N/mm’ « nach 7 Tagen ca. 5,2 N/mm’

*Die Trocknungszeuten kénnen variieren, u.a. abhingig von Untergrund, aufgetragener Produktmenge,
Feuc itsgehalt und Umgebungstemperatur.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Feuchtigkeitshestandigkeit: Gut

Wasserbestandigkeit: Gut

Temperaturbestandigkeit: Von -40°C bis +150°C.
UV-Bestandigkeit: Sehr gut

Chemische Bestindigkeit: Bestindig gegen 0, Basen und Sauren.
Elastizitat: Sehr gut

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Basis: Polychloropren

Farbe: Orange

Viskositat: ca. 5100 mPa/s

Feststoffgehalt: ca. 23 %

Dichte: ca. 0.86 g/cm’

Flammpunkt: K1 (< 21°C)

Schrumpfung: ca. 75 %

Schalfestigkeit: ca. 300 N/cm

Besondere Merkmale:

UHU Greenit +150°C enthdlt fliichtige, leichtentziindliche Losungsmittel
und ist nur fiir die gewerbliche Verwendung bestimmt. Deshalb sind bei der
Verarbeitung und Lagerung entsprechende VorsichtsmaBnahmen zu treffen.
Beim Kleben groRRerer Fléchen ist fiir gute Beliiftung des Arbeitsplatzes zu
sorgen.

LAGERUNGSBEDINGUNGEN
Kiihl, frostfrei und gut verschlossen aufbewahren. Die gedffnete Verpackung ist
nur begrenzt haltbar.

GEBINDEGROSSEN
Dose 6459 / 750ml
Kanne 4,3kg / 51

Hinweis: Die obigen Angaben sind das Ergebms sorgfaltig durchgefuhrter Untersuchungen. Dieses Merkblatt soll Sie bei Klebearbeiten nach unserem besten Wissen beraten. Fiir die Ergebnisse und S:haden jeder Art
kénnen wir im jeweiligen A d Il keine Vi tung iiberneh da sich bei den vielféltigen Méglichkeiten (Werkstofftypen, Werkstoffkombinati und Arbei ise) die mitspiel

Kontrolle entziehen. Eigene Priifungen und Versuche sind durchzufiihren. Eine Gewahrleistung kann nur auf die immer gleichbleibend hohe Qualitét Er liber werden.
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