Produktinformation

Schmierstoffe fiir Industrie und Handwerk

opta Akawax

Hochleistungs-Schneidfett
bisher: opta Kihlschmierstift

Produkt-Beschreibung

opta Akawax ist ein Hochleistungs-Schneidfett auf
Mineral6lbasis mit hochaktiven Additiven fir die
Metallzerspanung.

opta Akawax ist chlor-, silikon-, PCB- und
|6semittelfrei.

Hauptanwendungsgebiete

®  Fir die Bearbeitung von Edelstihlen und
allgemeinen Stahlsorten. Buntmetalle kénnen
sich durch den Kontakt mit opta Akawax
verfarben.

®  opta Akawax ist dort unentbehrlich, wo nicht
mit fliissigen Olen geschmiert werden kann,
insbesondere beim Gewindeschneiden liber Kopf
und beim Sagen. Es gibt mit opta Akawax kein
Kleckern und kein Tropfen.

®  opta Akawax wird vorzugsweise zur Schmierung
und Kihlung von Metall-Sageblattern und beim
Gewindeschneiden eingesetzt.

®  Hervorragende Ergebnisse werden auch beim
Flachenschleifen mit Schleifbandern erzielt.

Aktualisiert durch: Her

Datum: 18.11.2015
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Vorteile

opta Akawax ist sparsam und bequem in der
Anwendung. Durch die sehr gute Kiihlung und
Schmierung wird ein Optimum an
Zerspanungsleistung, Oberflachengiite und
Werkzeugschutz erreicht. Neben optimaler
Malhaltigkeit werden héhere Werkzeugstandzeiten
und hervorragende Oberflachengiiten

bei geringerem Ausschuss erreicht.

Gebinde: Art.-Nr.:
20x80g 600855796
10x350¢g 600847999

Alle Angaben entsprechen nach bestem Wissen dem derzeitigen Stand der Erkenntnisse und unserer Entwicklungen. Anderungen behalten wir uns vor. Alle Bezug-

nahmen auf DIN-Normen dienen nur der Warenbeschreibung und stellen keine Garantien dar. Bei vorliegenden Problemfallen bitte technische Beratung anfordern.

Am Gaswerk 2-10
28197 Bremen

FUCHS WISURA GmbH

Fon: +49 (0)421-549 03-20
Fax: +49 (0)421-549 03-18

inffo@opta.de

www.opta.de



Art

Beschaffenheit

SAP-Nr.

Neuer Name
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Kus-Stift

St&Umf

600847579

OPTA Cut 2000

600855734

OPTA Cut 3000

600855772

OPTA Cut Akafil 210ml

600847760

OPTA Cut Planto S

800177933

OPTA Cut Planto S Spray 400ml

600847371

OPTA Cut S (DVGW)

600851354

OPTA Cut S (DVGW) Spray 400ml|

800177926

OPTA Cut Spray 400ml|
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600847951

OPTA Cool 600 HS

600847821

OPTA Cool 500

600847913

OPTA Cool 700 S

600847722

OPTA Cool Planto S

600847524

OPTA Cool Grind S

600846817

OPTA Minimal 1000

600847074

OPTA Minimal 2000

600855802

OPTA HLP 32

600855819

OPTA HLP 46

600855826

OPTA HLP 68

600855833

OPTA CGLP 68

600855840

OPTA CGLP 220

600847999

OPTA Akawax 10x350g

600855796

OPTA Akawax 20x80g

800177971

GROTANOL SR 1 - Systemreiniger

800243423

Entschdumer

800184702

Grotan OK plus Konservierer

DVGW

Synth
Teilsynth

Halbsynth.
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