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Informacje ogodlne

A OSTRZEZENIE

Przeczytac instrukcje eksploataciji!

IlIIJI Przestrzeganie instrukcji eksploatacji pozwala na bezpieczng prace z uzyciem naszych

produktow.

» Przeczytac i przestrzegac instrukcji eksploatacji wszystkich komponentéw systemu, a w
szczegolnosci wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa i ostrzegawczych!

* Przestrzegac¢ przepiséw BHP oraz regulacji krajowych!

» Instrukcje eksploatacji nalezy przechowywaé w miejscu zastosowania urzgdzenia.

» Tabliczki bezpieczenstwa i ostrzegawcze na urzadzeniu informujg o mozliwych
zagrozeniach.

Muszg by¢ zawsze dobrze widoczne i czytelne.

» To urzgdzenie zostato wykonane zgodnie z aktualnym stanem techniki oraz
obowigzujgcymi przepisami oraz normami i moze by¢ uzywane, serwisowane i naprawiane
tylko przez wykwalifikowane osoby.

* Zmiany techniczne, spowodowane rozwojem techniki urzgdzen, mogg prowadzi¢ do
réznych zachowan podczas spawania.

W przypadku pytan dotyczacych instalacji, uruchomienia, eksploatacji, warunkéw uzytkowania na
miejscu oraz celu zastosowania prosimy o kontakt z dystrybutorem lub naszym serwisem klienta
pod numerem telefonu +49 2680 181-0.

Liste autoryzowanych dystrybutoréw zamieszczono pod adresem
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Odpowiedzialno$¢ zwigzana z eksploatacjg urzgdzenia ogranicza sie wytgcznie do dziatania
urzgdzenia. Wszelka odpowiedzialnos¢ innego rodzaju jest wykluczona. Wytgczenie
odpowiedzialnosci akceptowane jest przez uzytkownika przy uruchomieniu urzgdzenia.
Producent nie jest w stanie nadzorowa¢ stosowania sie do niniejszej instrukcji, jak réwniez
warunkow i sposobu instalacji, uzytkowania oraz konserwacji urzadzenia.

Nieprawidtowo przeprowadzona instalacja moze doprowadzi¢ do powstania szkéd materialnych
i stanowi¢ zagrozenie dla 0sdb. Z tego wzgledu nie ponosimy odpowiedzialnosci za straty,
szkody lub koszty bedgce wynikiem nieprawidtowej instalaciji, niewtadciwego sposobu
uzytkowania i konserwaciji lub gdy sg z nimi w jakikolwiek sposdb zwigzane.

© EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stralie 8
56271 Miindersbach Niemcy
Tel: +49 2680 181-0 , Faks: -244
e-mail: info@ewm-group.com
WWW.ewm-group.com

Prawa autorskie do niniejszej dokumentacji pozostajg wtasnoscig producenta.

Powielanie, takze w czesci, wytgcznie za pisemng zgoda.

Tres¢ niniejszego dokumentu zostata doktadnie sprawdzona i zredagowana, zastrzegamy sobie jednakze
prawo do zmian, bteddéw pisarskich oraz pomytek.
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Informacje ogoine

1 Uzupetnienie instrukcji eksploataciji
1.1 Informacje og6lne
Te dodatkowe arkusze obowiazuja tylko i wytacznie w potaczeniu z odpowiednig standardowa
instrukcja obstugi opisanego produktu! Rozszerzajg lub zastepuja one jeden lub wiecej
rozdziatéw o tym samym tytule w odpowiednim opisie standardowym.
Nalezy przeczyta¢ i przestrzega¢ instrukcji obstugi wszystkich komponentéw systemu, a w
szczegollnosci wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwal!
Niniejsza instrukcje dotgczyé do dokumentacji urzadzenia!
Sktadajgc zamoéwienie na czesci zamienne nalezy koniecznie podaé¢ numer katalogowy oraz numer
seryjny urzadzenia!
2 Opis funkcji
Podlgczony przewdd z gazem musi znajdowac sie pod cisnieniem wstepnym 3-5 bar.
Jesli podczas testu gazowego lub podczas spawania nie wystgpi wystarczajgcy przeptyw gazu, to
wszystkie uruchomione procesy zostajg zatrzymane i zostanie wydany btgd urzadzenia (btad gazu
ostonowego) Error 6 (typ urzgdzenia Phoenix, Alpha Q, Taurus) lub Error 8 (typ urzgdzenia Titan).
Podczas przeptywu gazu (poczatkowy wyptyw gazu, spawanie, koncowy wyptyw gazu, test gazu)
wyswietlana jest wartos¢ rzeczywista wydatku gazu ostonowego w I/min lub w cfh. Przed spawaniem
(faza spoczynkowa) wyswietlane sg wartosci zadane.
Do kazdego zadania JOB moze okresli¢ osobng wartos¢ zadana.
21 Expert 2.0
211 Tryb ustawiania
Nawigacja do trybu ustawiania - patrz odpowiednia instrukcja eksploatacji " Sterownik".
ﬁd 335 nominal walle 17,0 min
i3as Flo: 0.0 min
Rys. 2- 1
Punkt menu / parametry Jednostka Uwagi
Wart. zad. gazu I/min / cfh Okreslenie wartosci zadanych
Przeptyw gazu I/min / cfh Wskazanie rzeczywiste
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Przeglad parametréw - Zakresy ustawiania ev\;‘r’

M3.7X-A-D

2.2 M3.7X-A-D
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Rys. 2- 2

Po nacisnieciu tego przycisku wyswietlana jest warto$¢ rzeczywista. Przez obrdcenie prawego przycisku
sterowania nastepuje ustawienie warto$ci zadanej. Ustawiona wartosc¢ jest przejmowana natychmiast.

2.3 M3.7X-I - J

@ﬁa HﬁH::::::

Rys. 2-3

Po nacisnieciu tego przycisku wyswietlana jest warto$¢ rzeczywista. Przez obrécenie prawego przycisku
sterowania nastepuje ustawienie wartosci zadanej. Ustawiona wartosc¢ jest przejmowana natychmiast.

3 Przeglad parametréw - Zakresy ustawiania

Parametry Zakres regulacji Uwagi

Standard
Jednostka
maks.

w | min.

Wart. zad. gazu I/min 30 |Okreslenie wartosci zadanych
cth 6,4 63,6
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