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Genel Bilgiler

DIKKAT

Kullanim kilavuzunu okuyun!
QE Kullanim kilavuzu iriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.

+  Tum sistem bilegenlerinin kullanim kilavuzunu okuyun!
+ Kaza 6nleme talimatlarini dikkate alin!

+ Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

+  Gerekirse imza yoluyla onaylatin.

m€™ Kurulum, ilk galigtirma, ¢aligtirma, kullanim alanindaki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili sorulariniz varsa yetkili
saticiniza ya da +49 2680 181-0 numaral telefondan
miisteri hizmetlerimize bagvurun.
Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com sitesinde bulabilirsiniz.

Bu sistemin calistirimasi ile ilgili sorumluluk, yainizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir sekilde bagka bir sorumluluk kabul edilmez. Bu
sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez ¢alistirildiginda kullanici tarafindan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getirilmedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim iglemleriyle ilgili kosullar ve ydntemler
uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali
kurulum, usuliine uygun olmayan galistirma, yanlis kullanim ve bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan
kayip, hasar veya masraflar igin hi¢bir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach
Bu belgenin telif hakki Greticide kalir.

Kismen de olsa gogaltiimasi igin mutlaka yazili izin gereklidir.
Teknik degisiklik yapma hakk saklidir.
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Giivenlik bilgileri ev\ﬁ'n
Glvenliginiz igin

2 Guvenlik bilgileri
2.1  Guvenliginiz i¢in

>

] A\ TEHLIKE

Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!

Yaralanmalan ve cihazda hasar meydana gelmesini dnlemek igin cihaz yalnizca egitimli, yetkin kigiler
tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!

izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!

+  Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) géreviendirin!

® P

Giivenlik uyarilar dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!

Giivenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi hayati tehlikeye yol agabilir!
+ Bu talimattaki giivenlik uyarilarini dikkatle okuyun!

+ Ulkeye 6zel kaza 6nleme talimatlarini dikkate alin!

+ Calisma alanindaki kisileri kurallara uymalari konusunda uyarin!

Belgenin gegerliligi!

Bu belge sadece kullaniimakta olan gii¢ kaynaginin (kaynak makinesinin) kullanma kilavuzu ile baglantil
olarak gegerlidir!

+  Gig kaynaginin (kaynak makinesi) kullanma kilavuzunu, ézellikle glivenlik uyarilarini okuyun!

®

>

DIKKAT

Kullanicinin yiikiimliiliikleri!

Cihazi ¢aligtirmak icin ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmalidir!

+  Cerceve yonergenin (89/391/EWG), ve buna ait 6zel ydnergelerin ulusal uygulamasi.

+  Ozellikle isgiler tarafindan galisirken is araclarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumas! hakkinda asgari
kurallar ile ilgili yonerge (89/655/EWG).

+ lgili Glkenin is giivenligi ve kaza dnleme kurallari.

« Cihazin IEC 60974-9. uyarinca kurulmasi ve calistiriimasi.

+  Kullanicinin giivenlik bilinciyle ¢alisip ¢alismadigini diizenli araliklarla kontrol edin.

+ Cihazin yandaki ydnetmelik uyarinca diizenli kontroli, I1EC 60974-4.

Yabanci bilegenlerden kaynaklanan hasarlar!

Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!

+ Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve segenekler (akim kaynaklari, kaynak torglari,
elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan pargalar vs.) kullanin!

+  Aksesuar bilegenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!

099-OW0054-EW515
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ewmn Toplu bakis
Amacina uygun kullanim

3 Toplu bakis
3.1  Amacina uygun kullanim

/\ UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
Bu cihaz en son teknolojiye gére ve kural ve standartlara gére iretilmistir. Amacina uygun olarak

kullaniimamasi durumunda cihaz, kigiler, hayvanlar ve egyalar igin tehlike arz edebilir. Bundan kaynaklanan
higbir zarar i¢in sorumluluk kabul edilmez!

+ Cihaz yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli, uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
+ Cihazi kurallara aykiri olarak degistirmeyin ya da yapisal degisiklik yapmayin!

3.2 Genel

Bu kilavuz sadece asagidaki cihazlarin donustirilmesi iin gegerlidir:
+ Kaynak makinesi serileri Phoenix Expert, Phoenix Progress, alpha Q ve Taurus S.

DIKKAT

Bu ek sayfalar standart dokiimani tamamlamaktadir!
EE Bu ek sayfalar sadece standart kullanim kilavuzu ile birlikte gegerlidir ve ilgili standart tanimlamalardaki bir
boliimiin yerine gegmektedir veya tamamlamaktadir.

m& °* Bukilavuzu cihaz evraklarina ekleyin!
* Yedek parca siparigsinde mutlaka cihazin lriin numarasini ve seri numarasini belirtin!

099-OW0054-EW515 5
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Toplu bakis

Tasima ve kurulum

ewn

3.3  Tasima ve kurulum

>

/\ UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin yanlig kullanimi!

Koruyucu gaz tiiplerinin yanlig bigimde kullanilmasi agir yaralanmalarla birlikte
oliime de neden olabilir.

+  Gaz (reticilerinin ve basingli gaz yonetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!
+ Koruyucu gaz tiipiini éngdrilen tip baglanti yerine yerlestirin ve glivenlik elemanlar ile emniyete alin!
+  Koruyucu gaz tiipiniin 1sinmasini engelleyin!

Vingle taginabilir makinelerin izinsiz taginmasi kaza tehlikesi olugturur!

Makinenin vingle taginmasi ve asilmasina izin verilmemektedir! Makine diisebilir ve kisilerin yaralanmasina
neden olabilir! Kabzeler ve tutucular sadece elle tagima yapmak i¢in uygundur!

+ Makine vingle taginmaya veya asiimaya uygun degildir!

/\ DIKKAT
Devrilme tehlikesi!

islemler ve kurulum esnasinda makine devrilebilir, insanlar yaralanabilir veya zarar gérebilir. Devrilme
emniyeti 10°'lik bir agiya kadar (IEC 60974-1'e uygun olarak) temin edilmistir.

+  Makineyi diiz, saglam bir zemin Gzerinde kurun veya tasiyin!

+  Aksasuarlari uygun malzemeler ile emniyete alin!

Baglantisi kesilmeyen besleme hatlarindan kaynaklanan hasarlar!

Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlari vs.) 6rnegin bagl
cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi gibi tehlikelere yol agabilir!

+ Besleme hatlarini gikarin!

099-OW0054-EW515
08.09.2014
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Yapi ve islev
Genel bilgiler

4 Yapivelglev
4.1  Genel bilgiler

/\ UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Elektrik ileten pargalara, 6rnegin kaynak akimi yuvalarina dokunmak hayati tehlikeye yol agabilir!

+  Kullamim kilavuzunun ilk sayfalarindaki gtivenlik agiklamalarini dikkate alin!

+ Cihazin isletmeye alinmasi sadece ark kaynak cihazlarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye sahip olan kisiler
tarafindan gerceklestirilebilir!

+ Baglantilari ya da kaynak hatlarini (6rnegin elektrot tutucu, kaynak torgu, islem parcasi hatti, arabirimler) cihaz
kapattiktan sonra baglayin!

/\ DIKKAT
Elektrik akimi kaynakli tehlikeler!
Doniigiimlii olarak iki tel besleme iinitesi ile kaynak yapilirsa ve her iki kaynak torgu ve makineye bagh
kalirsa, tiim hatlarda ayni zamanda bosta ¢aligma gerilimi veya kaynak gerilimi bulunur.
+ Galisma baglangicinda ve galisma aralarinda torgu her zaman yalitimli olarak kenara koyun!

DIKKAT

Yabanci bilegenlerden kaynaklanan hasarlar!

Yabanci bilegenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!

+ Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve segenekler (akim kaynaklari, kaynak torglari,
elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan pargalar vs.) kullanin!

+  Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!
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Yapi ve islev

Genel bilgiler

ewn

4.1.1 Tel besleme iinitelerinin kurulumu

T

/\ DIKKAT

Diigme tehlikesi!

cuya dogru konumlandiriimamig cihazlarda, bunlar diisebilir, zarar gorebilir ve yaralanmalara yol

acabilir.

Her bir tasima islemi ve her bir isletmeye alma isleminden dnce aksesuar bilesenlerin glvenli bir bigimde
sabitlendiklerinden emin olun!

Tagima ve kurulum ile vingle kaldirma ile ilgili glivenlik dnerilerini ve kullanim kilavuzunda gti¢ kaynagi ile tel
beslemesi ile ilgili olarak belirtilen hususlari dikkate alin!

Torg hortum paketi (izerinde ¢ekme giicii uygulamayin! Cekme gugleri 6ngériilebilir bir sekilde énlenemiyorsa,
tel besleme Uniteleri tutucudan gikarilmalidir!

/\\
1l
]
—

Sekil 4-1
Poz. |Sembol Tanim
1 Drehdornaufnahme
2 Doéner mandrel
3 Tutucu
iki tel besleme dnitesi igin

099-OW0054-EW515
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ev\;’r) Yapi ve Iglev
Kaynak akimi hatlarinin désenmesi ile ilgili uyarilar

4.2  Kaynak akimi hatlarinin dogenmesi ile ilgili uyanlar

ACIKLAMA

n&e>  Kurallara aykir bir gekilde dégenmis olan kaynak akimi hatlan ark iizerinde arizalara (yanip sonmelere)
neden olabilir!

HF atesleme tertibati (MIG/MAG) olmayan gii¢ kaynaklarinin hortum paketi ve is pargasi ucu miimkiin
oldugunca uzun, bitisik, paralel yonlendirilmelidir.

HF atesleme tertibath (TIG) gii¢ kaynaklarinin hortum paketini ve is parg¢asi ucunu uzun paralel, yakl. 20
cm'lik mesafede doseyin, bu sekilde HF sigramalar onlenir.

Karsilikh etkilesimleri dnlemek igin, bagka gii¢ kaynaklarinin hatlarina yakl. 20 cm'lik asgari mesafeye uyun.
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Sekil 4-2
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Yapi ve islev ewm
Kaynak akimi hatlarinin désenmesi ile ilgili uyarilar

m&s= Her bir kaynak makinesi icin i par¢asina 6zel olarak ayri bir ig pargasi ucu kullanin!

o] G N S | FE G RSN

Sekil 4-3

n&= Kaynak akimi hatlarini, kaynak torglarini ve ara hortum paketlerini tam olarak ¢6ziin. Diigiimlerin
olugmasini engelleyin!

Kablo uzunluklarn temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir.

Fazla kablo uzunluklar kivrilarak désenmelidir.

7 o

[ RSN e[ ] EOOONNISNNANNNNN

Sekil 4-4
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E\A;h‘) Yapi ve islev
Ara hortum paketi baglantisi
4.3  Ara hortum paketi baglantisi

n& Tel besleme iinitesi ve gii¢ kaynagi ile ilgili kullamim kilavuzunu dikkate alin!
Calisma adimlari
+ Ara hortum paketinin tel besleme Unitesine baglanmasi,
+ kaynak torgunun baglanmasi,
+ tel beslemesinin olusturulmasi,
+ koruyucu gaz baglantisi
ve digerleri, tel besleme dnitesi ve gli¢ kaynagi ile ilgili kullanim kilavuzunda tarif edilmistir.

m&~  Kaynak akimi polaritesine dikkat edin!

Bazi tel elektrotlari (6rn; kendinden korumali 6zlii teli) negatif polarite ile kaynaklanmalidir. Bu durumda
kaynak akim hatti "-" kaynak akimi soketine, i parcasi hatti ise "+" kaynak akim soketine baglanmalidir.
+  Elektrot Ureticisinin 6nerilerini dikkate alin!

®

—
e
(==

Sekil 4-5
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Yapi ve islev evﬁn
Ara hortum paketi baglantisi

Poz. |Sembol Tanim
1 Tel besleme iinitesi
2 Ara hortum paketi
3 _8_ 7 kutuplu baglant soket yuvasi (dijital)
Tel besleme Unitesi bagdlantisi
4 Ara hortum paketi gekme kuvvetini azaltma
5 + "+" kaynak akimi baglanti soketi
Tel besleme Unitesi kaynak akimi baglantisi
6 =mm | Badlanti soketi, kaynak akimi "-"
Ara hortum paketinden kaynak akimi soketi baglantisi
. MIG/MAG 06zl tel kaynak
7 _@ Hizli baglanti pargasi (kirmizi)
sogutma maddesi geri akisi
8 G_> Hizli baglanti pargasi (mavi)

sogutma maddesi ileri akig!

Tlp paketinin ucunu, ara hortum paketi gekme kuvvetini azaltma tertibatinin igine sokun ve sada gevirerek kilitleyin.
Kaynak akim hattinin soketini "+" kaynak akimi soket yuvasina takin ve kilitleyin.

Kontrol hattinin kablo soketini 7 kutuplu baglanti soket yuvasina takin ve baslik somunu ile emniyete alin (soket, sadece bir
konumda baglanti soket yuvasina takilabilir).
Sogutma suyu hortumlarinin baglanti rakorunu uygun hizli baglant pargalarina oturtun:

Kirmizi geri akis, kirmizi (sogutucu madde geri akisi) hizli baglanti pargasina ve
mavi besleme, mavi hizli baglanti pargasina (sogutucu madde beslemesi).

12
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Ara hortum paketi baglantisi

4.3.1 Koruyucu gaz tedarigi

/\ UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi! g

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimi ve yetersiz sabitlenmesi agir yaralanmalara N
neden olabilir!
+ Koruyucu gaz tiplerini seri olarak makine izerinde bulunan emniyet elemanlari —i

(zincir/kemer) ile emniyete alin!
+  Emniyet elemanlari tlip gévdesi Uzerinde sikica baglanmis olmalidir!
+  Sabitleme, koruyucu gaz tiptnin Ust kisminda gerceklestiriimelidir!
+  Koruyucu gaz tipinin valfinde herhangi bir sabitleme yapiimamalidir!
+  Gaz (reticilerinin ve basingl gaz yonetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!
+ Koruyucu gaz tiipiiniin 1sinmasini engelleyin!

DIKKAT

Koruyucu gaz tedarigi ile ilgili parazitler!
Kusursuz kaynak sonuglarinin 6n kosulu koruyucu gaz tedariginin koruyucu gaz tiipiinden kaynak torguna

kadar engellenmemis bir bigimde gergeklesmesidir. Bunun diginda tikanmig bir koruyucu gaz tedarigi
kaynak torgunun zarar gormesine neden olabilir!

+  Koruyucu gaz baglantisinin kullaniimadigdi durumlarda sari renkli koruma tapasini yeniden yerine takin!

+  Tim koruyucu gaz baglantilari gaz sizdirmaz bir bi¢imde olugturulmalidir!

n&s= Basing diisiiriiciiyii gaz tiipiine baglamadan dnce olasi kirlerin digariya tflenmesi igin tiipiin valfini kisa
streli olarak agin.

099-OW0054-EW515 1 3
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Yapi ve islev ev\’h,
Ara hortum paketi baglantisi

4.3.2

4.3.3

4.3.4

Baglant
(o]
= —
Sekil 4-6
Poz. |Sembol Tanim
1 Basing azaltici
2 Koruma gazi sigesi
3 Cikis tarafi basing diiiiriicii
4 Tiip muslugu
+  Koruyucu gaz tipini bunun igin 6ngdriims olan tip baglanti yerine yerlestirin.
+  Koruyucu gaz tiptini givenlik zinciri ile emniyete alin.
+ Basing dusuriclyU gaz tlipl valfine gazi sizdirmayacak sekilde vidalayin.
+  Gaz hortumunu (ara hortum paketi) basing dusirticti izerine gaz sizdirmayacak sekilde sabitleyin.
Gaz testi

Gaz tuplndn valfini yavasga agin.

Basing dusuriclyd agin.

Ana salterden gii¢ kaynagini agin.

Makine kontroliindeki gaz testi fonksiyonunu devreye alin.

Uygulamaya gére basing disuriiciideki gaz miktarini ayarlayin.

Gaz testi makine kontrol biriminde tusa kisa stireli olarak basiimasi ile devreye alinir.

Koruyucu gaz yaklasik 25 saniye boyunca veya tusa yeniden basilana kadar akar.
"Tup paketini yilkama" fonksiyonu
Kontrol elemani | islem | Sonug

Hortum paketi yikama segimi.
Gaz testi tusuna yeniden basilincaya kadar koruyucu gaz durmadan akar.

© |

14
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E\A;h‘) Yapi ve islev
Ara hortum paketi baglantisi

4.3.5 Koruyucu gaz miktarininayarlanmasi

Kaynak yontemi Onerilen koruyucu gaz miktar
MAG kaynagi Tel capi x 11,5 = l/dak

MIG lehimi Tel capi x 11,5 = l/dak

MIG kaynag! (alliminyum) Tel capi x 13,5 = I/dak (%100 argon)

Yiiksek oranda helyum bulunan gaz karigimlari daha yiiksek bir gaz miktari gerektirir!
Gerekirse, belirlenen gaz miktari agagidaki tablo yardimiyla dizeltilmelidir:

Koruma gazi Faktor
% 75 Ar/ % 25 He 1,14
% 50 Ar/ % 50 He 1,35
% 25 Ar/ % 75 He 1,75
% 100 He 3,16

ne&= Yanls koruyucu gaz ayari!

Hem fazla diigiik hem de fazla yiiksek bir koruyucu gaz ayari kaynak banyosuna hava ulagmasina ve sonug
olarak gozeneklerin olugsmasina neden olabilir.

+ Koruyucu gaz miktarini kaynak gdrevine uygun olarak ayarlayin!

099-OW0054-EW515 1 5
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Yapi ve islev emﬁn
Tel bobini degisikligi

4.4 Tel bobini degigikligi

T AN
i Y ) 11 e o
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Sekil 4-7
Poz. |Sembo| |Tan|m
1 Gapraz kabze
M8x20

Her iki capraz tutamagi 6n ve arka taraftan ¢oziin.
Makine taslyicisini yanlamasina digari gekin.

A
(T

Sekil 4-8

Tel besleme Unitesini istenen pozisyonuna gevirin.
Bobin degisimini gergeklestirin.

1 6 099-OW0054-EW515
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Tel bobini degisikigi
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Sekil 4-9
Poz. |Sembo| |Tan|m
1 Capraz kabze
M8x20

+ Makine tastyicisini tekrar sonuna kadar igeri itin.
+ Makine tagtyicisini daha dnce ¢ozilmus ¢apraz tutamaklarla emniyete alin.

/\ UYARI

Digar ¢ekilmis makine tasiyicisi nedeniyle kaza tehlikesi!
islemler ve kurulum esnasinda giig kaynagi devrilebilir, insanlar yaralanabilir veya zarar gérebilir.

+ Temizlik veya donanim degistirme ¢alismalarindan sonra cihaz taglyicisini komple igeri itin ve emniyete alin!

Sekil 4-10
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iki tel besleme (nitesi ile iletim iin temel ayarlar

4.5 ki tel besleme iinitesi ile igletim i¢in temel ayarlar

&g~ Ik igletimden 6nce tel besleme kontrol iiniteleri ikinci makineyle igletim igin yapilandinimalidr.
+ Bir tel besleme Unitesi Master olarak, ikinci tel besleme (nitesi Slave olarak ayarlanmalidir.
+ Anahtarli saltere (opsiyon) sahip tel besleme (initeleri Master olarak yapilandiriimig olmalidir.

Ozel parametre P10, makinelerin tekli veya cift isletimine iliskin ayarlari belirlemektedir.
Bu, tel besleme Unitesi kontrolintin dogrudan erisilemeyen meni diizeylerindedir
Parametre ayari ve igletme tipi tayini:

P10 Anlami
Tekli mod

Master olarak cift isletim
Slave olarak gift isletim

Asagidaki ayarlar arka arkaya her iki tel besleme initesinde (kompakt cihazlarda kaynak makinesinde ve el besleme (initesinde)
yapiimali veya kontrol edilmelidir:

+ Ozel ayarlar meniisii makina kontroliinde acilmali,
+ Bir tel besleme Unitesindeki (veya kaynak makinasindaki) 6zel parametre P10 ,Master“ konumuna alinmali ve
+ Diger tel besleme (nitesindeki 6zel parametre P10 ,Slave* konumuna getirilmelidir.

,Master veya ,Slave” ayari iglev farki anlamina gelmemektedir. Master olarak yapilandirilan makine, devreye alma igleminden
sonra etkindir. (etkin olmayan makinedeki torg tetigine dokunarak gegis yapilir.)

Kontrol elemani islem Sonug Gostergeler
sol sag
@3]“ Kaynak makinesini kapatin
AMP @ Tusa basin ve basili tutun
+o .4
ge
Hid @ ™
@r‘ Kaynak makinesini agin
ave @ Tusu birakin -
o | ® P
8o\,
Hld @ ™
@]‘ Parametre segimi P10 TRl n)
Q U X [N}
@]‘ Parametre ayari P10 T U '
O U l
Vv 0 = Tekli igletim
1 = Master olarak ift isletim T-' Te) ='
2 = Slave olarak ift igletim (] C
@ vor Ozel parametreleri kaydetme - = [ =
S a3
o
@ Kw -’
o a
(\ @[‘ Degisikliklerin etkili olmas! igin kaynak makinesini kapatin
() , ' ve yeniden agin.
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ev\;’r) Yapi ve Iglev
iki tel besleme (nitesi ile iletim iin temel ayarlar

meg= Litfen dikkat ediniz!
+ ayni anda kaynak dng6rilmemektedir.
+ 7 kutuplu baglanti soketine baska aksesuar baglanmamalidir.
+ Ikinci tel beslemesi bagl degilse tel besleme iinitesini tekli calismaya ayarlayin.

4.5.1 Tel besleme uiniteleri arasinda gegis
Etkin olmayan tel besleme Unitesinin kaynak tor¢unda
+  Torg tetigine dokunun (kisa sureli basma)
Gegig sadece kaynak akimi mevcut ise gergeklesir!
&= °* Bukilavuzu cihaz evraklarina ekleyin!
* Yedek parca siparigsinde mutlaka cihazin lriin numarasini ve seri numarasini belirtin!
4.5.2 ki tel besleme iinitesi ile igletim ozellikleri
iki tel besleme Unitesi ile isletim, kaynak makinesi ile farkli malzemelerin déniisiimlii olarak kaynak edilmesine imkan vermektedir
(0rn. gelik ve CrNi kaynag).
Cihazlar farkl ek malzemelerle ve buna uygun koruyucu gazlarla donatilabilir.
Uygun kaynak gorevi, tel besleme Gnitesinin ilgili makine kontrol nitesinde ayarlanir (bkz. Bolim ,MIG/MAG kaynak gérevi
segimi®).
ACIKLAMA
mee= Bagslarken tel besleme lnitesi kontroliinde yaklasik ii¢ saniye i¢in en son etkin olan JOB gosterilir. Ardindan
makine kaynak igin hazirdir.
Baglama iglemi
+ Master olarak konfigiire edilen kontrol Unitesinde devreye alma igleminden sonra
+ Slave olarak konfigiire edilen kontrol (initesinde ilk gegisten sonra gerceklesir
099-OW0054-EW515 19
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Teknik veriler
OW SUPPORT 2DVX

5
5.1

Teknik veriler
OW SUPPORT 2DVX

1€ Burada belirtilen teknik veriler standart kullanim kilavuzunda yer alan ilgili degerleri tamamlamakta veya
onlarin yerini almaktadir.

Sogutma giicii, 2 l/dak 1500 W
Azami tagima miktan 20 I/dak
Maks. sogutucu madde ¢ikis basinci 4.5 bar
Boyutlar U x G x Y mm cinsinden 1100 x 680 x 1088
Agirhk +12,5 kg
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