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Informacje ogdlne

OSTROZNIE

Przeczyta¢ instrukcje obstugi!
QII Przestrzeganie instrukcji obstugi pozwala na bezpieczna prace z uzyciem naszych produktéw.

+  Przeczytac instrukcje obstugi wszystkich komponentow systemul

*  Przestrzegac przepiséw o zapobieganiu nieszczes$liwym wypadkom!
*  Przestrzegac przepiséw obowigzujgcych w danym kraju!

+ W razie potrzeby postawi¢ wymog ztozenia wlasnorecznego podpisu.

me& W przypadku pytan dotyczacych instalacji, uruchomienia, eksploatacji, warunkéw uzytkowania na miejscu oraz
zastosowania prosimy o kontakt z dystrybutorem lub naszym serwisem klienta
pod numerem telefonu +49 2680 181-0.

Liste autoryzowanych dystrybutoréw zamieszczono pod adresem www.ewm-group.com.

Odpowiedzialno$¢ zwigzana z eksploatacjg urzadzenia ogranicza si¢ wytacznie do dziatania urzadzenia. Wszelka odpowiedzialno$¢ innego
rodzaju jest wykluczona. Wytgczenie odpowiedzialno$ci akceptowane jest przez uzytkownika przy uruchomieniu urzadzenia.

Producent nie jest w stanie nadzorowa¢ stosowania si¢ do niniejszej instrukcji, jak réwniez warunkdw i sposobu instalacji, uzytkowania oraz
konserwacji urzadzenia.

Nieprawidtowo przeprowadzona instalacja moze doprowadzi¢ do powstania szkdd materialnych i stanowi¢ zagrozenie dla oséb. Z tego
wzgledu nie ponosimy odpowiedzialnoSci za straty, szkody lub koszty bedace wynikiem nieprawidtowej instalacji, niewtasciwego sposobu
uzytkowania i konserwacji lub gdy sg z nimi w jakikolwiek sposéb zwigzane.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach

Prawa autorskie do niniejszej dokumentacji pozostajg wtasnoscig producenta.
Przedruk, réwniez czesciowy, tylko za pisemnym zezwoleniem.

Zmiany techniczne zastrzezone.
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Zasady bezpieczenstwa ev\;’r)
Dla wtasnego bezpieczenistwa

2
2.1

Zasady bezpieczenstwa
Dla wiasnego bezpieczenstwa

W

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Nie przeprowadza¢ samodzielnie napraw i modyfikacji!

Celem wykluczenia ryzyka obrazen i uszkodzenia urzadzenia jego naprawy lub modyfikacje moga by¢
wykonywane wylacznie przez wykwalifikowane i kompetentne osoby!

Nieupowazniona ingerencja powoduje utrate gwaranc;ji!

Przeprowadzenie napraw zleca¢ wykwalifikowanym osobom (serwisantom)!

®@ | e pp b

>

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenistwo wypadku w razie nieprzestrzegania zasad bezpieczenstwa!
Nieprzestrzeganie ponizszych zasad bezpieczenstwa zagraza zyciu!

Przeczyta¢ uwaznie zasady bezpieczenstwa zamieszczone w niniejszej instrukgji!
Stosowac sie do krajowych przepiséw o zapobieganiu nieszcze$liwym wypadkom!
Zwrdci¢ uwage osobom przebywajacym w strefie roboczej na obowigzek przestrzegania przepisow!

Waznos$¢ dokumentu!
Niniejszy dokument obowiazuje wytacznie w potaczeniu w instrukcja eksploatacji zastosowanego zrodta
pradu (urzadzenie spawalnicze)!

Zapoznac¢ sie z instrukcjq eksploataciji, w szczegdInosci w zakresie zasad bezpieczenstwa i zrddta pradu
(urzadzenie spawalnicze)!

OSTROZNIE

Powinnosci uzytkownika!
Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy przestrzega¢ obowiazujacych krajowych dyrektyw i przepisow!

Krajowa transpozycja ramowej dyrektywy (89/391/EWG), oraz przynaleznych pojedynczych dyrektyw.

W szczegdlnosci dyrektywa (89/655/EWG), o minimalnych wymogach BHP w zakresie stosowania $rodkéw
produkciji przez pracownikow podczas pracy.

Przepisy w zakresie bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom obowigzujace w danym kraju.
Konstruowanie i uzytkowanie urzadzenia zgodnie z IEC 60974-9.

Kontrola w regularnych odstepach poprawno$ci i bezpieczeristwa wykonywania prac przez personel.
Regularna kontrola urzadzenia wg IEC 60974-4.

Uszkodzenia na skutek uzycia obcych komponentow!
Gwarancja producenta wygasa w przypadku uszkodzenia urzadzenia na skutek uzycia obcych
komponentow!

Uzywaé wytacznie komponentéw systemu oraz opcji (Zzrodet pradu, uchwytéw spawalniczych, uchwytéw
elektrod, przystawek zdalnego sterowania, czesci zamiennych i zuzywalnych etc.) pochodzacych z naszego
programu produkcji!

Akcesoria podtaczac wytgcznie, gdy urzadzenie jest wytaczone, do odpowiednich gniazd i zabezpieczy¢ przed
odtgczeniem.

099-OW0054-EW507
08.09.2014




evﬁn Przeglad

Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

3 Przeglad
3.1  Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

/\ OSTRZEZENIE

Zagrozenia w przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem!
W przypadku uzycia niezgodnie z przeznaczeniem ze strony urzadzenia moga pojawi¢ sie zagrozenia dla
ludzi, zwierzat oraz przedmiotéw materialnych. Za wszelkie szkody wynikle z takiej sytuacji producent nie

ponosi odpowiedzialnosci!

+  Urzadzenie uzytkowac zgodnie z przeznaczeniem i wytacznie przez przeszkolony lub wykwalifikowany
personel!

+ Nie dokonywa¢ zmian i przerobek w urzadzeniu!

3.2  Informacje ogoblne
Niniejsza instrukcja dotyczy wytacznie przezbrojenia nastepujacych urzadzen:
+  Serie spawarek Phoenix Expert, Phoenix Progress, alpha Q oraz Taurus S.

OSTROZNIE

Niniejsze instrukcja uzupetniajaca stanowi uzupetnienie standardowej dokumentaciji!
gﬂ Niniejsza instrukcja uzupetniajaca obowiazuje wytacznie w potaczeniu z odpowiednia pierwotng instrukcja

eksploatacji i uzupetnia lub zastepuje w niej wskazane akapity.

n&= °* Niniejsza instrukcje dotaczyé do dokumentacji urzadzenia!

Sktadajac zamdwienie na czesci zamienne nalezy koniecznie poda¢ numer katalogowy oraz numer
seryjny urzadzenia!

099-0W0054-EW507 5
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Przeglad

Transport i umieszczenie urzadzenia ’

3.3  Transport i umieszczenie urzadzenia

>

>

>

-

@

/\ OSTRZEZENIE

Nieprawidtowa obstuga butli z gazem ostonowym!

Nieprawidtowy sposdb obchodzenia sige z butlami gazu ostonowego grozi ciezkimi obrazeniami lub
$miercia.

+  Stosowac sie do instrukcji producenta gazu oraz przepisoéw dla gazéw pod cisnieniem!

+  Wstawi¢ butle z gazem ostonowym w przewidziane uchwyty i zabezpieczy¢ elementami mocujacymi!

+ Nie dopusci¢ do nagrzania sie butli z gazem ostonowym!

Niebezpieczenistwo wypadku przez niedopuszczalny transport urzadzen nie przystosowanych do
transportowania dzwigiem!

Podnoszenie urzadzenia dzwigiem i zawieszanie jest niedopuszczalne! Urzadzenie moze spas¢ i
spowodowac obrazenia osob! Uchwyty przeznaczone sa wytacznie do transportu recznego!

+ To urzadzenie nie moze by¢ transportowane dzwigiem ani zawieszane!

/\ OSTROZNIE

Niebezpieczeristwo wywrécenia!

Podczas transportu i ustawiania urzadzenie moze sie przewrdcic i ulec uszkodzeniu lub zrani¢ osoby.
Statecznos$¢ urzadzenia zagwarantowana jest wytacznie do przechylenia maks. o 10° (zgodnie z IEC 60974-
1)

+  Urzadzenie ustawia¢ lub transportowac¢ na réwnym, stabilnym podtozu!

+  Komponenty zewnetrzne odpowiednio zabezpieczy¢!

Uszkodzenia w wyniku nie odfaczonych przewodéw zasilajacych!

Podczas transportu nie odtaczone przewody zasilajace (przewody sieciowe, sterujace) moga stanowié
zrodto zagrozen, np. przewrdci¢ podtaczone urzadzenie i spowodowac obrazenia os6b!

+  Odtaczy¢ przewody zasilajace!

099-OW0054-EW507
08.09.2014
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Budowa i dziatanie

Informacije ogoine

4 Budowa i dziatanie
4.1  Informacje ogolne

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!
Dotkniecie elementow pod napieciem, np. gniazda pradu spawania, grozi $miertelnym wypadkiem!

Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa zamieszczonych na pierwszych stronach instrukcji eksploatacii!
Uruchomienia urzadzenia moga podejmowac sie wytacznie osoby, ktére posiadajg odpowiednie kwalifikacje w
zakresie urzadzen do spawania tukowego!

Przewody potaczeniowe oraz przewody spawalnicze (np. uchwyt elektrody, palnik spawalniczy, przewod do
masy, interfejsy) podtaczaé tylko wtedy, gdy urzadzenie jest wytgczone!

/\ OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!

Jesli spawanie bedzie prowadzone przemiennie przy zastosowaniu dwéch podajnikéw drutu i oba palniki
pozostana podiaczone do urzadzenia, to wszystkie przewody beda sie znajdowaty jednoczes$nie pod
napieciem biegu jatowego lub napigciem spawania!

.

Przed rozpoczeciem pracy oraz podczas przerw palniki zawsze odktada¢ na izolowanym podtozul

OSTROZNIE

Uszkodzenia na skutek uzycia obcych komponentow!
Gwarancja producenta wygasa w przypadku uszkodzenia urzadzenia na skutek uzycia obcych
komponentow!

.

Uzywa¢ wytgcznie komponentéw systemu oraz opcji (zrodet pradu, uchwytdéw spawalniczych, uchwytéw
elektrod, przystawek zdalnego sterowania, czesci zamiennych i zuzywalnych etc.) pochodzacych z naszego
programu produkc;i!

Akcesoria podtaczac wytacznie, gdy urzadzenie jest wytaczone, do odpowiednich gniazd i zabezpieczy¢ przed
odtaczeniem.

099-0W0054-EW507
08.09.2014



Budowa i dziatanie ev\’h‘)
Informacije ogoine

4.1.1 Ustawianie podajnikéw drutu

/\ OSTROZNIE

Niebezpieczenistwo upadku!
Jezeli urzadzenia nie zostaly zamocowane prawidtowo w uchwycie, moga sie przewrécic, ulec uszkodzenia i

zrani¢ osoby.

+  Kazdorazowo przed rozpoczeciem transportu lub uruchomieniem sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania
akcesoriow!

*  Przestrzega¢ zamieszczonych w instrukciji obstugi zrédta pradu lub podajnika drutu zasad bezpieczenstwa
dotyczacych transportu i ustawiania oraz podnoszenia dzwigiem!

+  Nie ciagna¢ za wigzke przewodéw palnika! Jezeli nie jest mozliwym wykluczenie sit pociggowych podajniki
drutu nalezy zdja¢ z uchwytu!

/\\
1l
]
—

Rys. 4-1
Poz. Symbol |Opis
1 Mocowanie na trzpieniu obrotowym
2 Trzpien obrotowy
3 Uchwyt
na dwa podajniki drutu
8 099-OW0054-EW507
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ev\;h-) Budowa i dziatanie
Informacje na temat uktadania przewoddw pradu spawania
4.2  Informacje na temat uktadania przewodow pradu spawania

WSKAZOWKA

mes= Nieprawidtowo utozone przewody pradu spawania moga by¢ przyczyna zaktécen (zrywania) tuku!

Przewo6d masy i przewdd zespolony zrddet pradu spawania bez uktadu zajarzania wysoka czestotliwoscia
(MIG/MAG) poprowadzi¢ réwnolegle mozliwie na jak najdtuzszym odcinku, $cisle przylegajaco.

Przewé6d masy i przewdd zespolony zrédet pradu spawania z uktadem zajarzania wysoka czestotliwoscia
(TIG) utozy¢ na diugim odcinku réwnolegle, z zachowanie odstepu ok. 20 cm, aby zapobiec przeskokom
wysokiej czestotliwosci.

Zasadniczo zachowa¢ minimalny odstep ok. 20 cm lub wiecej od przewoddéw innych zrédet pradu
spawania, aby zapobiec wzajemnemu oddziatywaniu.

O mic/maG

O/l
S/l
OO
220 cm
J%
/E

099-0W0054-EW507 9
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Budowa i dziatanie ev\’h‘)
Informacje na temat uktadania przewoddw pradu spawania

&= Dla kazdej spawarki stosowa¢ osobny przew6d masy do obrabianego przedmiotu!

o] G N S | FE G RSN

Rys. 4-3

m&= Rozwinaé w catosci przewody pradu spawania, przewody zespolone uchwytu spawalniczego oraz
zespolone przewody posrednie. Unikaé petli!

Zasadniczo nie stosowa¢ wiekszych diugosci przewodow niz to konieczne.

Nadmiar kabla utozy¢ w ksztalcie meandra.

7 o

[ RSN e[ ] EOOONNISNNANNNNN

Rys. 4- 4
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EV\;’T) Budowa i dziatanie
Przytaczenie wigzki przewodow posrednich
4.3  Przytaczenie wiazki przewodow posrednich

WSKAZOWKA

m&  Przestrzegac instrukcji obstugi podajnika drutu i zrédta pradu!
Czynnosci
+  podiaczenie wigzki przewoddw do podajnika drutu,
+  podtaczenie uchwytu spawalniczego,
+  zapewnienie doprowadzania drutu,
*+ podtaczenie doptywu gazu ostonowego
oraz pozostate opisano w instrukcji podajnika drutu i zrédta pradu.

me&s= Przestrzega¢ wlasciwej polaryzacji pradu spawania!
W przypadku niektorych elektrod drutowych (samoostonowych drutéw proszkowych) nalezy spawac z
ujemna polaryzacja. W takim przypadku przewod pradu spawania nalezy podtaczy¢ do gniazda pradu
spawania ,,-“, a przewéd masy do gniazda pradu spawnia ,,+“.
+  Stosowac sie do wytycznych i zalecen producenta elektrod!

i ==2

Rys. 4-5

099-0W0054-EW507 11
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Budowa i dziatanie ev\;’r)
Przytaczenie wigzki przewoddw posrednich

Poz. Symbol |Opis

1 Podajnik drutu
2 Wiazka przewodéw posrednich
3 _8_ Gniazdo 7-stykowe (cyfrowe)
przytacze podajnika drutu elektrodowego
4 Uchwyt odciazajacy wiazke przewoddow posrednich
5 + Konektor meski, prad spawania ,,+
przytacze pradu spawania do podajnika drutu
6 = | Chiazdo przytaczeniowe, prad spawania ,,-”
+  Spawanie metodg MIG/MAG drutem prad spawania do podajnika drutu/uchwytu
proszkowym:
7 Szybkoztacze (czerwone)

_6 powrdt ptynu chtodzacego
8 G_> Szybkoziacze (niebieskie)

doptyw ptynu chtodzacego

+  Koniec wiazki przewodow wlozyc w uchwyt odciazajacy i zabezpieczyc przez obrét w prawo.

+  Wtyczke przewodu pradu spawania wlozyc w odpowiednie gniazdo "+" i zabezpieczyc.

+  Wetknac wtyk przewodu sterujacego do 7-stykowego gniazda przytaczeniowego i zabezpieczy¢ nakretkg ztaczkowa (wiyk
mozna wetknaé do gniazda tylko w jednym potozeniu).

+  Zaryglowa¢ ztaczki przewodéw wody chtodzacej w odpowiednich szybkoztgczach:

powrdt czerwony do czerwonego szybkoztacza (powr6t chiodziwa), a doptyw niebieski do niebieskiego szybkoztgcza (doptyw
chodziwa).

12 099-OW0054-EW507
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EV\;’T) Budowa i dziatanie
Przytaczenie wigzki przewoddw posrednich

4.3.1 Zasilanie gazem ochronnym

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen z powodu nieprawidtowej obstugi butli z gazem g
ostonowym! N

Nieprawidtowe obchodzenie si¢ i niewystarczajace mocowania butli z gazem

ostonowym moze prowadzi¢ do powaznych obrazen! -

+  Zabezpieczy¢ butle z gazem ostonowym dotaczonymi seryjnie do urzadzenia elementami
mocujacymi (fancuchy/pasy)! ]

+ Elementy mocujgce muszg Scisle dolega¢ do butli!

+  Mocowanie nalezy wykona¢ w gérnej czesci butli z gazem ostonowym!

+  Nie wolno mocowa¢ zadnych elementéw do zaworu butli z gazem ostonowym!

+  Stosowac sie do instrukcji producenta gazu oraz przepiséw dla gazéw pod cisnieniem!

+ Nie dopusci¢ do nagrzania si¢ butli z gazem ostonowym!

OSTROZNIE

Zaktécenia w zasilaniu gazem ostonowym!
Niezaktocony doptyw gazu ostonowego z butli z gazem do uchwytu spawalniczego jest podstawowym

warunkiem uzyskania optymalnych efektéw spawania. Ponadto przerwa w zasilaniu gazem ostonowym
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia uchwytu spawalniczego!

«  Zalozy¢ z powrotem Z6tty kapturek ochronny w przypadku nie uzywania przytacza gazu!

+ Wszystkie potaczenia gazu ostonowego musza by¢ szczelne!

me&s=  Przed przylaczeniem do butli reduktora otworzy¢ na chwile zawér butli gazu, aby wydmucha¢ ewentualne
zanieczyszczenia.

099-0W0054-EW507 1 3
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Budowa i dziatanie

Przytaczenie wigzki przewodow posrednich

4.3.2

4.3.3

4.3.4

Przylacza

Poz. Symbol | Opis

1 Reduktor

2 Butla z gazem ochronnym
3 Wylotu reduktora ci$nienia
4 Zawor butlowy

Test gazu

Gaz ostonowy wyptywa przez okoto 25 sekund lub do ponownego nacisnigcia przycisku.

Powoli otworzy¢ zawér butli gazu.

+  Otworzy¢ reduktor ci$nienia.

+ Wiaczy¢ zrodto pradu za pomoca wytgcznika gtéwnego.

+ W sterowniku urzadzenia wystartowac funkcje testu gazu.

+ Ustawi¢ wydatek gazu na reduktorze ci$nienia w zaleznosci od zastosowania.

+ Test gazu uruchamiany jest na sterowniku urzadzenia poprzez krétkie nacisniecie przycisku @

Ustawi¢ butle z gazem ostonowym w przewidziany dla niej uchwyt.

+  Zabezpieczy¢ butle gazu za pomocg taricucha zabezpieczajacego.

* Hermetycznie przykreci¢ reduktor cisnienia do zaworu butli gazu.

Przykreci¢ przewdd gietki gazu (wigzka przewoddw posrednich) do reduktora cinienia z zachowaniem gazoszczelno$ci.

Funkcja ,,Ptukanie wiazki przewodow*

Element Czynnos¢ | Wynik
sterowniczy
’ Wybranie ptukania wigzki przewoddw.
5?ek Gaz ochronny przeptywa nieprzerwanie do momentu ponownego nacisniecia przycisku

testu gazu.

14
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Budowa i dziatanie

Przytaczenie wigzki przewodow posrednich

4.3.5 Ustawianie wydatku gazu ostonowego

Metoda spawania

Zalecany wydatek gazu ochronnego

Spawanie metodg MAG

Srednica drutu x 11,5 = I/min

Lutowanie metodg MIG

Srednica drutu x 11,5 = l/min

Spawanie metodg MIG (aluminium)

Srednica drutu x 13,5 = I/min (100 % argon)

Bogate w hel mieszanki gazu wymagaja wiekszego wydatku gazu!
W oparciu o ponizszq tabele nalezy skorygowac w razie potrzeby wydatek gazu:

Gaz ostonowy Wspétczynnik
75% Ar [ 25% He 1,14
50% Ar / 50% He 1,35
25% Ar [ 75% He 1,75
100% He 3,16

ne&= Nieprawidlowe ustawienie gazu ostonowego!
Zaréwno zbyt mata jak rowniez zbyt duza ilo$¢ gazu ostonowego moze skutkowaé doprowadzeniem
powietrza do jeziorka spawalniczego i tym samym powodowac tworzenie si¢ porow.
+ llos¢ gazu ostonowego nalezy odpowiednio dopasowac do zadania spawalniczego!
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4.4  Wymiana szpuli drutu
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Rys. 4-7
Poz. | Symbol |Opis
1 Rekojes¢ krzyzowa
M8x20

+  Odkreci¢ oba pokretta krzyzowe na przedniej i tylnej stronie.
+ Wyciggna¢ z boku wspornik urzadzenia.

Y
===

Obroci¢ podajnik drutu do wybranej pozycii.
Przeprowadzi¢ wymiane szpuli drutu.
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Poz. | Symbol |Opis

M8x20
+ Wsung¢ z powrotem do oporu wspornik urzadzenia.
+  ZabezpieczyC wspornik urzadzenia za pomocg odkreconych uprzednio pokretet krzyzowych.

1 ‘ Rekojes¢ krzyzowa

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczerfistwo wypadku z powodu wyciagnietego wspornika urzadzenia!
Podczas przemieszczania i ustawiania zrédto pradu moze sie przewrdci¢ i ulec uszkodzeniu lub zranié¢
znajdujace sie w poblizu osoby.

+ Po zakonczeniu czyszczenia lub prac przezbrojeniowych wsung¢ catkowicie wsporniki urzadzenia i
zabezpieczy(!

099-0OW0054-EW507 17
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4.5

Ustawienia podstawowe do pracy z dwoma podajnikami drutu

WSKAZOWKA

m&s= Przed rozpoczeciem uzytkowania sterowniki podajnikéw drutu nalezy skonfigurowa¢ do pracy z drugim
urzadzeniem.
+ Pierwszy podajnik nalezy zdefiniowa¢ jako "Master", drugi jako "Slave".
+  Podajniki drutu wyposazone w przetgcznik kluczykowy (opcjonalnie) nalezy skonfigurowac jako "Master".

Parametr specjalny P10 definiuje ustawienie pojedynczego lub podwéjnego trybu pracy urzadzen.
Nie zostat on umieszczony w bezpo$rednio dostepnych poziomach menu sterownika drutu lub spawarki.
Przyporzadkowanie ustawienia parametru i trybu pracy:

P10 Znaczenie

Tryb pojedynczy

Tryb podwdjny jako Master

Tryb podwdjny jako Slave

Nalezy kolejno na obu podajnikach drutu dokona¢ nastepujacych ustawien (w przypadku urzadzen kompatkowych na spawarce i
podajniku):

+ wywotaC menu parametréw specjalnych na sterowniku urzadzenia,

+ parametr specjalny P10 na podajniku drutu (lub spawarce) ustawi¢ na "Master" a

+ parametr specjalny P10 na drugim podajniku drutu na "Slave".

Ustawienie "Master" lub "Slave" nie powoduje réznicy w dziataniu. Urzadzenie skonfigurowane jako "Master" jest po wigczeniu
aktywne. (Nacisniecie wigcznika uchwytu na nieaktywnym urzadzenie powoduije przetaczenie)

Element obstugi Akcja Wynik Wskazania
lewa prawa
Whytaczy¢ spawarke
Weisna€ i przytrzymac przycisk
Wiaczy¢ spawarke
Puscic przycisk M) N N
r l /
Wybér parametréw (P10) ' ,T' ?'
- L
Ustawienie parametréw (P10) =t [—
oy L
0 = Tryb pojedynczy
1 = Tryb podwaojny jako Master — —
] o o N
2 = Tryb podwojny jako Slave I HE
Zapisywanie parametréw specjalnych o (3
g o
Whaczy€ i wylaczy¢ spawarke, aby uaktywni¢ zmiany.

18
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mee= Prosimy pamietac!
+ Nie przewidziano mozliwosci jednoczesnego spawania.
+ Nie nalezy podtaczac¢ kolejnych akcesoriow do 7-stykowego gniazda przytaczeniowego.
+  Ustawi€ tryb pojedynczy, jezeli nie zostat podigczony drugi podajnik drutu.

4.5.1 Przelaczanie pomiedzy podajnikami drutu
Na uchwycie spawalniczym nieaktywnego podajnika drutu
+ nacisnag (krétko) wigcznik palnika

Przefaczanie odbywa sie wytacznie, gdy nie ptynie prad spawania!

WSKAZOWKA

m&= ° Niniejsza instrukcje dofaczy¢ do dokumentacji urzadzenia!
+ Sktadajac zaméwienie na czesci zamienne nalezy koniecznie poda¢ numer katalogowy oraz numer
seryjny urzadzenia!

4.5.2 Informacje szczeg6lne w przypadku pracy zdwoma podajnikami drutu
Praca z dwoma podajnikami drutu pozwala na naprzemienne spawanie réznych materiatbw za pomoca jednej spawarki (np.
spawanie stali i CrNi)
Urzadzenia mozna doposazy¢ w rdznego rodzaju materiaty dodatkowe i odpowiedniego do tego gazy ostonowe.
Odpowiednie zadanie spawalnicze ustawiane jest na danym sterowniku podajnika drutu (patrz rozdziat ,Wybér zadania
spawalniczego MIG/MAG*).

WSKAZOWKA

m&e= Podczas uruchomienia na sterowniku podajnika drutu wyswietlane jest przez okoto 3 sekundy ostatnio
wybrane zadanie spawalnicze. Spawarka przechodzi nastepnie do stanu gotowosci do pracy.
Uruchomienie nastepuje
+ wprzypadku sterownika skonfigurowanego jako "Master", po wigczeniu.
+ w przypadku sterownika skonfigurowanego jako "Slave", po pierwszym przetaczeniu.

099-0W0054-EW507 1 9
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5 Dane techniczne
51 OW SUPPORT 2DVX

1€ Podane w tym miejscu dane techniczne stanowia uzupetnienie lub zastepuja odpowiednie wartosci podane
w standardowej instrukcji eksploataciji.

Wydajnos¢ chtodzenia przy 2 I/min 1500 W
Maks. wydajnos$¢ tloczenia 20 l/min
Maks. ci$nienie chtodziwa na wylocie 4.5 bar
Wymiary D x S x Ww mm 1100 x 680 x 1088
Masa +12,5kg

20
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