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Allmanna hanvisningar

SE UPP!

Las bruksanvisningen!
QE Bruksanvisningen informerar om saker anvandning av produkterna.

» Las bruksanvisningarna for samtliga systemkomponenter!
» Folj arbetarskyddsforeskrifterna!

+ laktta nationella bestammelser!

+ Begar eventuellt en underskriven bekréaftelse.

&= Vand er vid fradgor angdende installation, idrifttagning, anvandning, speciella omstandigheter pa
anvandningsplatsen samt andamalsenlig anvandning till er aterforsaljare eller var
kundservice under +49 2680 181-0.

En lista 6ver auktoriserade forsaljningspartner finns under www.ewm-group.com.

Ansvaret i sammanhang med anvandning av denna anlaggning begransas uttryckligen till anlaggningens funktion.
Allt annat ansvar, av vilket slag det vara ma, uteslutes uttryckligen. Denna befrielse frdn ansvar accepteras av
anvandaren vid idrifttagning av anlaggningen.

Saval iakttagandet av denna anvisning som aven villkoren och metoderna vid installation, drift, anvandning och
skotsel av aggregatet kan inte dvervakas av tillverkaren.

Ett felaktigt utfdrande av installationen kan leda till materiella skador och &ven innebéara att personer utsattes for
risker. Darfor 6vertar vi inget slags ansvar for forluster, skador och kostnader, som resulterar av felaktig installation,
icke fackmassig drift samt felaktig anvandning och skotsel eller pa nagot satt star i samband harmed.

© EWM AG, Dr. Glnter-Henle-StralRe 8, D-56271 Mindersbach
Upphovsratten till detta dokument forblir hos tillverkaren.

Eftertryck, &ven i form av utdrag, endast med skriftligt godkédnnande.
Med reservation for tekniska andringar.
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Sakerhetsbestammelser ev\;’r)

For Din sakerhet

2 Sakerhetsbestammelser
2.1 For Din sédkerhet

A\

A [FARA

Inga felaktiga reparationer och modifikationer!

For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras
resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!

Garantin upphor att géalla vid obehdériga ingrepp!

» Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!

® P

Olycksrisk vid ignorering av sdkerhetsanvisningarna!
Ignorering av sdkerhetsanvisningarna kan vara livsfarligt!

+ Lé&s sékerhetsanvisningarna i denna anvisning noggrant!

» Folj landsspecifika arbetarskyddsfoéreskrifter!

« Uppmana personer inom arbetsomradet att folja foreskrifternal

Dokumentets giltighet!

Detta dokument géller endast i kombination med den anvanda stromkallans
(svetsaggregatets) bruksanvisning!

+ Las stromkallans (svetsaggregatets) bruksanvisning, sarskilt sdkerhetsanvisningarna!

®

>

OBSERVERA

Foretagarens forpliktelser!

For drift av apparaten maste respektive nationella direktiv och lagar iakttas!

» Nationell tillamning av ramdirektivet (89/391/EWG), samt tillhérande separata direktiv.

 Sarskilt direktivet (89/655/EWG), angaende minimala foreskrifter for séakerhet och
hélsoskydd vid anvandning av arbetsutrustning genom arbetstagare vid arbetet.

« Foreskrifterna for arbetssékerhet och forebyggande av olyckor i respektive land.

« Uppstalining och drift av aggregatet motsvarande IEC 60974-9.

» Kontrollera anvandarens sadkerhetsmedvetna arbete regelbundet!

* Regelbunden kontroll av aggregatet enligt IEC 60974-4.

Skador genom frammande komponenter!

Tillverkarens garanti upphor att galla vid aggregatskador pga. frammande

komponenter!

« Anvand endast systemkomponenter och tillval (stromkallor, svetsbrannare, elektrodhéllare,
fjarrstyrningar, reserv- och forslitningsdelar etc.) som ingér i vart leveransprogram!

+ Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstangt.

099-OW0054-EW506
08.09.2014



ev\;’r) Oversikt
Avsedd anvandning

3 Oversikt
3.1 Avsedd anvandning

Faror genom ej avsedd anvandning!
Vid ej avsedd anvandning kan faror for personer, djur och materiella varden utga ifran

aggregatet. For alla hérav resulterande skador dvertas inget ansvar!

« Anvand aggregatet uteslutande for avsett andamal och genom utbildad, sakkunnig
personal!

« Aggregatet far ej férandras eller byggas om pa ej fackmassigt satt!

3.2 Allmant

Denna bruksanvisning &r endast till for ombyggnad av foljande aggregat:
» Svetsaggregatserier Phoenix Expert, Phoenix Progress, alpha Q och Taurus S.

OBSERVERA

Dessa tillaggsblad kompletterar standarddokumentet!
EE Dessa tillaggsblad géller endast i kombination med motsvarande
standardbruksanvisning och kompletterar resp. ersatter ett avsnitt i respektive

standardbeskrivningar.

ANVISNING

n&= °* Bifogadennaanvisning till aggregatunderlagen!
¢ Ange ovillkorligen aggregatets artikel- och serienummer vid bestallning av
reservdelar!

099-OW0054-EW506 5
08.09.2014



Oversikt

Transport och uppstéllning ’

3.3 Transport och uppstallning

> P

>

bl

/\ VARNING

Felaktig hantering av skyddsgasflaskor!

Felaktig hantering av skyddsgasflaskor kan leda till allvarliga personskador med dédlig
utgang.

» Folj gastillverkarens anvisningar och gallande bestammelser for tryckgasbehallare!

» Placera skyddsgasflaskan i avsedd 6ppning och sékra med sékringselement!

* Undvik uppvarmning av skyddsgasflaskan!

Risk for olyckor pga. otillaten transport av aggregat som inte kan lyftas med kran!

Kranlyft och upphangning av aggregatet ar inte tillatet! Aggregatet kan falla ner och
skada personer! Handtag och fasten ar endast lampliga for transport fér hand!

« Aggregatet ar inte lampligt for kranlyft eller upph&ngning!

/\ OBSERVERA

Risk for valtning!

Vid forflyttning och uppstéallning kan aggregatet vélta och skada personer eller sjélva
aggregatet kan ta skada. Sakerheten mot att valta ar sakerstalld upp till en vinkel pa 10°
(enligt IEC 60974-1).

 Stall upp eller transportera aggregatet pa ett jamnt, fast underlag!

+ Sékra pabyggnadsdetaljer pa lampligt satt!

Skador genom ej bortkopplade férsérjningsledningar!

Vid transport kan ej bortkopplade férsdrjningsledningar (natledningar, styrledningar,
etc.) fororsaka risker, som t.ex. att anslutna apparater valter och skadar personer!

+ Koppla bort forsérjningsledningarna!

099-OW0054-EW506
08.09.2014
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Uppbyggnad och funktion

Allmant

4
4.1

Uppbyggnad och funktion
Allmant

A

A\

/\ VARNING

Risk for personskada genom elektrisk spanning!

Beroring av stromforande delar, t.ex. svetsstrémuttag, kan vara livsfarlig!

 lakttag sékerhetsanvisningarna pa forsta sidan av bruksanvisningen!

+ |drifttagning uteslutande genom personer, som forfogar éver tillrackliga kunskaper géallande
hantering av ljusbagssvetsaggregat!

- Forbindelse- eller svetsledningar (som t.ex.: elektrodhallare, svetsbrannare, styrning av
arbetsstycket, granssnitt) skall endast anslutas vid frankopplat aggregat!

/\ OBSERVERA

Fara genom elektrisk strém!

Om svetsning sker omvéaxlande med tva trddmatarenheter och om bada svetsbrannarna
forblir anslutna till aggregatet, sa star alla ledningarna samtidigt under tomgangs- resp.
svetsspanning!

» Lagg alltid bort brannarna isolerat vid arbetets bérjan och vid pauser!

OBSERVERA

Skador genom frammande komponenter!

Tillverkarens garanti upphor att gélla vid aggregatskador pga. frammande

komponenter!

« Anvand endast systemkomponenter och tillval (stromkallor, svetsbrannare, elektrodhéllare,
fjarrstyrningar, reserv- och forslitningsdelar etc.) som ingér i vart leveransprogram!

« Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstangt.

099-OW0054-EW506 7
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Uppbyggnad och funktion

Allmant

ewn

4.1.1 Uppstallning av tradmatarenheterna

Pos.

/\ OBSERVERA

Risk for fall!
Om aggregaten inte placeras korrekt pa fastet, kan de falla ner, skadas eller skada
personer som foljd av fallet.

+ Kontrollera att alla tillbehdrskomponenter sitter sékert fore varje transport och fore varje
idrifttagning!
» laktta sdkerhetsinstruktionerna for transport och uppstallning samt kranlyft i stromkéallans
resp. tradmatarenhetens bruksanvisning!
« Utova inga dragkrafter pa brannarens slangpaket! Om det kan forutses att dragkrafter ej

kan undvikas, ska trddmatarenheterna tas bort fran fastet!

Symbol

Bild. 4.1

Beskrivning

Vriddornsfaste

Svarvdorn

Faste
for tva tradmatarenheter

099-OW0054-EW506
08.09.2014



ev\;’r) Uppbyggnad och funktion
Anvisningar for placering av svetsstrémsledningar
4.2  Anvisningar for placering av svetsstromsledningar

 ANVISNING

n&= Felaktigt placerade svetsstromledningar kan framkalla stérningar (flamtning) hos
ljusbagen!

Ledning till arbetsstycket och slangpaketet fran svetstromkallan utan HF-tandning
(MIG/MAG) som ligger parallellt, ska férlaggas néra och parallellt medvarandra.

Ledning till arbetsstycket och slangpaketet fran svetstromkallan med HF-tandning
(WIG) som ligger parallellt, ska forlaggas med ett avstand pé ca. 20 cm, for att undvika
HF-6verhérning.

Principiellt ska man halla ett minimiavstand pé ca. 20 cm eller mer till ledningar fran
andra stromkallor, for att undvika inb6érdes paverkan.

e MIG / MAG DN
O
g
220 cm
EEX-
I\

OGN

220 cm <> *
AN
> ~ f T

i 220 cm
i =20 cm
Bild. 4.2
099-OW0054-EW506 9
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Uppbyggnad och funktion ev\’h‘)
Anvisningar for placering av svetsstrémsledningar

o] G N o | B G RO

Bild. 4.3

&= Rullaav svetsstromledningar, svetsbréannar- och mellanslangpaket helt. Undvik slingor!

Kabellangder principiellt inte langre an nédvandigt.

Lagg overflodiga kabellangder i meanderform.

7 o

el NN el ] NNNNNNNNANNN

Bild. 4.4

10 099-OW0054-EW506
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ev\;’r) Uppbyggnad och funktion
Anslutning mellanslangpaket
4.3 Anslutning mellanslangpaket

 ANVISNING

&= laktta trddmatarenhetens och stromkallans bruksanvisningar!
Arbetsstegen
 anslutning av mellanslangpaketet till trddmatarenheten,
* anslutning av svetsbrannaren,
 framstéllning av tradtillforseln,
+ skyddsgasanslutning
och andra beskrivs i trddmatarenhetens och strémkallans bruksanvisningar.

n&> Observera svetsstrommens polaritet!
Vissa tradelektroder (t.ex. sjalvskyddande karntrad) ska svetsas med negativ polaritet. |
detta fall ska svetsstromledningen anslutas till svetsstromuttaget "-", aterledarkabeln
till svetsstromuttaget "+".

+ laktta elektrodtillverkarens anvisningar!

Bild. 4.5

099-OW0054-EW506 11
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Uppbyggnad och funktion ev\;’r)
Anslutning mellanslangpaket

Pos. | Symbol

Beskrivning

Traddmatarenhet

Mellanslangpaket

8

Anslutningskontakt 7-polig (digital)
Anslutning tradmatningsapparat

Dragavlastning till mellanslangpaket

Anslutningskontakt, svetsstrém ,, +*
Svetsstromanslutning trddmatningsapparat

Anslutningsuttag Svetsstrom "-"
+  MIG/MAG-karntradssvetsning: Svetsstrom for tradmatarenhet/brannare

Snabbkoppling (réd)
kylmedelsretur

-
BES
e

Snabbkoppling (bla)
kylmedelstillforsel

- Stick slangpaketandan genom dragavlastningen mellanslangpaket och las fast det genom att vrida at

hdger.

 Stick in svetsstromledningens stickkontakt i anslutningsuttaget, svetsstrém ,+“ och Ias.

 Stick in styrledningens kabelkontakt i det 7-poliga anslutningsuttaget och las fast den med en
mantelmutter (Det gar bara at sticka in stickkontakten i anslutningskontakten i ett lage).

+ Hakai kylvattenslangarnas anslutningsnipplar i motsvarande snabbkopplingar:
Retur rod vid snabbkopplingen, rod (kylmedelretur) och
tillforsel bla vid snabbkoppling, bla (kylmedeltillforsel).

12
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ev\;’r) Uppbyggnad och funktion
Anslutning mellanslangpaket

4.3.1 Skyddsgasforsoérjning

/\ VARNING
Olycksrisk pga. felaktig hantering av skyddsgasflaskor! g
Felaktig hantering och otillracklig fastsattning av skyddsgasflaskor kan N
leda till allvarliga personskador!
» Sakra skyddsgasflaskorna med aggregatets seriemassiga —

sakringselement (kedja/rem)!
« Sakringselement maste ligga an stramt kring flaskan!
+ Fastsattningen méste goras pa évre halften av skyddsgasflaskan!
+ Fastsattning pa skyddsgasflaskans ventil &r inte tillaten!
» Folj gastillverkarens anvisningar och gallande bestammelser for
tryckgasbehallare!
» Undvik uppvarmning av skyddsgasflaskan!

OBSERVERA

Storningar hos skyddsgasférsdrjningen!

En obehindrad skyddsgasforsorjning fran skyddsgasflaskan till svetsbrannaren ar en
grundfdrutsattning fér optimala svetsresultat. Dessutom kan en tilltappt
skyddsgasférsorjning leda till att svetsbrannaren forstérs!

« Satt ater pa det gula skyddslocket nar skyddsgasanslutningen inte anvands!
» Alla skyddsgasanslutningar skall utféras gastatt!

&= Oppna gasflaskans ventil kortvarigt for att bldsa ur eventuell smuts innan du ansluter
tryckreduceraren till gasflaskan.

099-OW0054-EW506 13
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Uppbyggnad och funktion ev\’h‘)
Anslutning mellanslangpaket

4.3.2 Anslutning

4.3.3

4.3.4

Bild. 4.6

Pos. | Symbol |Beskrivning

Tryckreducerare

Skyddsgasflaska

Tryckreduceringsventilens utgangssida

AIW|IN|[PF

Flaskventil

Stall skyddsgasflaskan i den avsedda flaskhallaren.

Sakra skyddsgasflaskan med sékerhetskedjan.

Skruva fast tryckreduceringsventilen gastatt pa gasflaskeventilen.
Skruva fast gasslangen (mellanslangpaket) gastétt pa tryckregulatorn.

Gastest

Oppna gasflaskans ventil Iangsamt.

Oppna tryckreduceringsventilen.

Sla pé stromkallan med huvudstrémbrytaren.

Starta gastestfunktionen pa apparatstyrningen.

Stall in gasméangden pé tryckreduceringsventilen beroende pa anvandning.
Gastestet utléses pa aggregatstyrningen genom att trycka kort pa knappen @

Skyddsgas strommar i ungefar 25 sekunder eller tills man trycker pa knappen igen.

Funktion , Spola slangpaket*”
Mandverdon | Handling |Resu|tat

Val av Spola slangpaket.
Skyddsgas strdommar konstant tills knappen Gaskontroll trycks igen.

S?ek.

14
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Uppbyggnad och funktion

Anslutning mellanslangpaket

4.3.5

Installning skyddsgasméngd
Svetsmetod

Rekommenderad skyddsgasmangd

MAG-svetsning

Traddiameter x 11,5 = I/min

MIG-l6dning

Traddiameter x 11,5 = I/min

MIG-svetsning (aluminium)

Traddiameter x 13,5 = I/min (100 % argon)

Gasblandningar som &r rika pa helium kraver en hogre gasmangd!
Enligt foljande tabell bér den berdknade gasméngden ev. korrigeras:

Skyddsgas Faktor
75 % Ar/25 % He 1,14
50 % Ar/50 % He 1,35
25 % Ar/75 % He 1,75
100 % He 3,16

&= Felaktiga skyddsgasinstallningar!
Saval en for ldg som aven en for hog skyddsgasinstalining kan leda luft till smaltbadet,
vilket i sin tur leder till porbildning.
* Anpassa mangden skyddsgas till svetsuppgiften!

099-OW0054-EW506
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Uppbyggnad och funktion ev\’h‘)
Byte av elektrodbobin

4.4  Byte av elektrodbobin

T D) iR =2
{ —— 1 —

Bild. 4.7
Pos.| Symbol |Beskrivning
1 Korshandtag
M8x20

Lossa de bada korshandtagen pé framsidan och pa baksidan.
Dra ut aggregathallaren pa sidan.

<

77777 P

, L PN <J
S S NSRERRN
ummu(==- NP

‘)
N

Bild. 4.8

 Vrid trddmatarenhet till 6Gnskad position.
Genomfdr byte av elektrodbobin.

16 099-OW0054-EW506
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ev\;’r) Uppbyggnad och funktion
Byte av elektrodbobin

>

==z =
\ SS=2 T ==

[ 1 —10 i

Bild. 4.9

Pos.| Symbol |Beskrivning
1 ‘

Korshandtag

M8x20

 Skjut ater in aggregathallaren till anslag.

« Sakra aggregathallaren med korshandtagen som nyss lossades.

/\ VARNING

Olycksrisk med utdragen aggregathallare!
Vid forflyttning och uppstéallning kan strémkéallan valta, skada personer eller skadas.

- Efter rengorings- eller omstallningsarbeten ska aggregathallaren skjutas in helt och sékras!

Bild. 4.10

099-OW0054-EW506 17
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Uppbyggnad och funktion ev\’h‘)
Grundinstallningar for drift med tva trddmatarenheter

4.5 Grundinstéallningar for drift med tva tradmatarenheter

& Fore forsta anvandningen maste tradmatarstyrningarna konfigureras for drift med ett
andra aggregat.
- En tradmatarenhet stélls in som master, den andra som slave.
« Tradmatarenheter med nyckelbrytare (tillval) maste vara konfigurerade som master.

Specialparametern P10 bestammer instéliningarna fér enkel-, resp. dubbeldrift av aggregaten.
Den ligger pa de ej direkt tillgangliga menynivaerna hos tradmatarenhetens resp. svetsaggregatets
styrning.

Tilldelning av parameterinstéllning och driftsatt:

P10 Betydelse

0 Enkeldrift

1 Dubbeldrift som master
2 Dubbeldrift som slave

Foljande installiningar ska genomféras resp. kontrolleras efter varandra pa bada tradmatarenheterna (vid
kompaktaggregat pa svetsaggregatet och trddmatarenheten):

« Aktivera menyn specialparametrar p& aggregatstyrningen,
- stall specialparametern P10 pa en trddmatarenhet (resp. ett svetsaggregat) pa "Master" och
 specialparametern P10 pa den andra tradmatarenheten pa "Slave".

Installningen "Master" eller "Slave" innebér ingen funktionsskillnad. Det som master konfigurerade
aggregatet ar aktivt efter inkopplingen. (Snabbtryck pa avtryckaren pa det ej aktiva aggregatet kopplar
om.)

Manodverdon Atgard Resultat Indikeringar
vanster héger

@Sr‘ Stang av svetsaggregatet -

p Tryck pa och hall knappen intryckt -

@m Koppla pa svetsaggregatet -

Amp Slapp knappen —

e ’_. pp knapp F' " "
8 0\Z/,

Hold @

—

-_"a

3
S
-
i

l

O @I‘ Parameterval P10 o] =
Q .-

@l‘ Parameterinstélining P10 1 {
O o l
Vv 0 = Enkeldrift
1 = Dubbeldrift som master T-' “ﬁ ='
2 = Dubbeldrift som slave N C
Spara specialparametrar S [T
s (g
Sl& av och sedan ater pa svetsaggregatet for -
att aktivera andringarna.
18 099-OW0054-EW506
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ev\;’r) Uppbyggnad och funktion
Grundinstallningar for drift med tva trddmatarenheter

e Var god observeral
+ Samtidig svetsning ar inte avsedd.
* Anslut inget annat tillbehdr till det 7-poliga anslutningsuttaget.
« Stall in trddmatarenhetens styrning pa& enkeldrift nar ingen andra trdédmatarenhet ar ansluten.

4.5.1 Omkoppling mellan trddmatarenheter
P& den ej aktiva trddmatarenhetens svetsbrannare
+ Snabbtryck pa avtryckaren (kort tryckning)

Omkoppling sker endast néar ingen svetsstréom flyter!

n&= °* Bifogadennaanvisning till aggregatunderlagen!

¢ Ange ovillkorligen aggregatets artikel- och serienummer vid bestéllning av
reservdelar!

4.5.2 Speciella egenskaper vid drift av tva trddmatarenheter
Drift med tva trddmatarenheter majliggér omvéaxlande svetsning av olika material med ett svetsaggregat
(t.ex. svetsning av stal och CrNi).
Aggregaten kan utrustas med olika tillsatsmaterial och hartill passande skyddsgaser.

Motsvarande svetsuppgift stélls in p& tradmatarenhetens respektive aggregatstyrning (se kapitel
"Aktivering av MIG/MAG-svetsuppgift").

ANVISNING

& Vid startprocessen indikeras senast aktivt JOB i ungefar tre sekunder pa
trddmatningsstyrningen. Darefter ar aggregatet klart for svetsning.
Startprocessen sker
+ pa den som master konfigurerade styrningen efter inkopplingen
+ paden som slave konfigurerade styrningen efter den forsta omkopplingen

099-OW0054-EW506 19
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Tekniska data

OW SUPPORT 2DVX
5 Tekniska data
5.1 OW SUPPORT 2DVX
n&= Har angivna tekniska data kompletterar resp. erséatter motsvarande varden i
standardbruksanvisningen.
Kyleffekt vid 2 I/min 1500 W
max. matningsmangd 20 I/min
max. kylmedels-utgangstryck 4.5 bar
Matt L x B x Hi mm 1100 x 680 x 1088
Vikt +12,5 kg
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