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Informacje ogolne

OSTROZNIE

Przeczytaé instrukcje obstugi!
EE Przestrzeganie instrukcji obstugi pozwala na bezpieczng prace z uzyciem naszych produktéw.

+  Przeczyta¢ instrukcje obstugi wszystkich komponentdw systemu!

+  Przestrzega¢ przepiséw o zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom!
+ Przestrzega¢ przepisow obowigzujacych w danym krajul

+ W razie potrzeby postawi¢ wymdg ztozenia wtasnorecznego podpisu.

m&s W przypadku pytan dotyczacych instalacji, uruchomienia, eksploatacji, warunkéw uzytkowania na miejscu oraz
zastosowania prosimy o kontakt z dystrybutorem lub naszym serwisem klienta
pod numerem telefonu +49 2680 181-0.
Liste autoryzowanych dystrybutoréw zamieszczono pod adresem www.ewm-group.com.

Odpowiedzialnos¢ zwigzana z eksploatacjg urzadzenia ogranicza sie wytacznie do dziafania urzadzenia. Wszelka odpowiedzialno$¢ innego
rodzaju jest wykluczona. Wytaczenie odpowiedzialnosci akceptowane jest przez uzytkownika przy uruchomieniu urzadzenia.

Producent nie jest w stanie nadzorowaé stosowania sie do niniejszej instrukcji, jak rowniez warunkéw i sposobu instalacji, uzytkowania oraz
konserwacji urzadzenia.

Nieprawidtowo przeprowadzona instalacja moze doprowadzi¢ do powstania szkdd materialnych i stanowi¢ zagrozenie dla oséb. Z tego
wzgledu nie ponosimy odpowiedzialnosci za straty, szkody lub koszty bedace wynikiem nieprawidtowej instalacji, niewtasciwego sposobu
uzytkowania i konserwaciji lub gdy sa z nimi w jakikolwiek sposob zwigzane.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach
Prawa autorskie do niniejszej dokumentacji pozostajg wlasnoscig producenta.

Przedruk, rowniez czesciowy, tylko za pisemnym zezwoleniem.

Zmiany techniczne zastrzezone.
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2 Informacje ogolne
OSTROZNIE
Niniejsze instrukcja uzupetniajaca stanowi uzupetnienie standardowej dokumentacji!
E[ﬂ Niniejsza instrukcja uzupetniajaca obowiazuje wytacznie w potaczeniu z odpowiednia pierwotna instrukcja
eksploatacji i uzupetnia lub zastepuje w niej wskazane akapity..
OSTROZNIE

Transformator wstepny!
[Iﬂ Niniejsza spawarka wyposazona zostata w transformator wstepny pozwalajacy na dostosowanie spawarki
do réznego napiecia sieciowego (patrz dane techniczne).

+ Dostosowanie odbywa sie poprzez podtaczenie przewodéw sieciowych do whasciwych zaciskéw (patrz
uruchomienie).

& Konfiguracja fabryczna!
Urzadzenie fabrycznie przygotowane jest do pracy z napigciem sieciowym 3 x 480 V.

m&s Skladajac zamowienie na czesci zamienne nalezy koniecznie podaé numer projektu oraz numer seryjny
urzadzenia!

4 099-OWO0001-EW507
15.09.2010



em;i-n

Dane techniczne

Informacje og6ine

3 Dane techniczne

Klasa mocy

sIMV | astmv | ssimv

Napiecie sieciowe (tolerancje)

3% 230 V (-25 % do +20 %)
3 400V (-25 % do +20 %)
3 X 480V (-25 % do +20 %)

Zabezpieczenie sieciowe (bezpiecznik topikowy, zwtoczny)

3~230V 3x50A 3x50A 3x63A
3~400V/415V/480V 3x25A 3x35A 3x35A
Przewod sieciowy HO7RN-FAG6 HO7RN-F4G10 HO7RN-F4G10
Pojemnosé zbiornika 71
Wydajnosé chtodzenia przy 1 I/min. 1000 W
Masa
Phoenix DW MV 167,0 kg
Tetrix DC FWD MV 173,0 kg
Tetrix AC/DC FWD MV 166,0 kg | 223,5kg
Taurus DG MV 152 kg
Taurus DW MV 167 kg
alpha Q DW MV 167 kg | - 167 kg

099-OW0001-EW507
15.09.2010



Uruchomienie ev\;"r)
Informacje ogodine

4
4.1

4.2

Uruchomienie
Informacje ogolne

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!
Dotkniecie elementéw pod napieciem, np. gniazda pradu spawania, grozi $miertelnym wypadkiem!

+ Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa zamieszczonych na pierwszych stronach instrukcji eksploatacji!

+ Uruchomienia urzadzenia moga podejmowac sie wytgcznie osoby, ktére posiadaja odpowiednie kwalifikacje w
zakresie urzadzen do spawania tukowego!

+ Przewody potaczeniowe oraz przewody spawalnicze (np. uchwyt elektrody, palnik spawalniczy, przewdd do

masy, interfejsy) podtaczaé tylko wtedy, gdy urzadzenie jest wytgczone!

WSKAZOWKA

&= Opcja,,OW Reinforced Pump“ nie jest mozliwa w potaczeniu ze spawarkami z serii Multivolt.

Przylaczenie do sieci elektrycznej

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo na skutek nieprawidtowego podtaczenia zasilania!

Nieprawidtowe podtaczenie zasilania grozi powstaniem szkdd sobowych i materialnych!

+ Urzadzenie wolno podtacza¢ wytacznie do przepisowo uziemionych gniazd wtykowych.

+ W razie koniecznosci wymiany wtyku sieciowego podtaczenie musi zosta¢ wykonane przez wykwalifikowanego
elektryka zgodnie z przepisami obowigzujacymi w danym kraju (dowolna kolejnos¢ faz w przypadku urzadzen
tréjfazowych)!

+  Wiyk sieciowy, gniazdo oraz przewod musza by¢ w regularnych odstepach czasu poddawane kontroli przez
wykwalifikowanego elektryka.

+ Podczas pracy pradnicy konieczne jest jej uziemienie zgodnie z instrukcjg obstugi pradnicy. Utworzona sie¢
musi nadawac sie do pracy urzadzen zgodnych z klasg ochrony I.

OSTROZNIE

I\ Napigcie robocze i napigcie sieciowe!
:D— Napiecie robocze podane na naklejce "Napiecie sieciowe" musi zgadzag sie z napieciem w sieci zasilajacej
celem zagwarantowania prawidtowego dziatania urzadzenia i zapobiezeniu jego uszkodzeniu!
+ Informacje o zabezpieczeniu sieci podano w rozdziale ,Dane techniczne"!

099-OW0001-EW507
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Przytgczenie do sieci elektrycznej

4.2.1 Rodzaj sieci

WSKAZOWKA

m€s To urzadzenie moze by¢ podiaczane do
+ trojfazowego systemu 4-przewodowego z uziemionym przewodem zerowym lub
+ trdjfazowego systemu 3-przewodowego z uziemieniem w dowolnym miejscu,
np. przy przewodzie zewnetrznym
i w taki sposéb eksploatowane.
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Rys. 4-1
Legenda
Poz. Nazwa Onzaczenie kolorem
L1 Przewod zewnetrzny 1 czarny
L2 Przewod zewnetrzny 2 brazowy
L3 Przewod zewnetrzny 3 szary
PE Przewdd ochronny zielono-zélty
OSTROZNIE

B\ Napigcie robocze - napigcie sieciowe!
Napiecie robocze podane na tabliczce znamionowej musi zgadzaé sie z napieciem sieciowym, gdyz w
przeciwnym razie moze dojs$¢ do uszkodzenia urzadzenia!
+ Informacje na temat bezpiecznika sieciowego podano w rozdziale ,Dane techniczne"!

+  Wtyczke sieciowg wytaczonego urzadzenia wiozy¢ w odpowiednie gniazdo.
4.2.2 Kontrola wejsciowego napiecia sieciowego

me~ Natylnej ciance urzadzenia znajduje sie nalepka “"Napigcie sieciowe"

NetzanschluRR-
[\ e | 480V

Na tej naklejce podano aktualng konfiguracje napiecia sieciowego urzadzenia!

099-OW0001-EW507 7
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Uruchomienie ev\;"r)
Przytgczenie do sieci elektrycznej

4.2.3 Dostosowanie urzadzenia do wejsciowego napiecia sieciowego

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!

Spawarki pracuja pod wysokim napieciem, co w razie dotkniecia elementéw pod napieciem grozi
poparzeniem lub niebezpiecznym dla zycia porazeniem pradem. Rowniez w przypadku dotkniecia sprzetu
pod niskim napieciem mozna sie wystraszy¢, wskutek czego moze doj$¢ do wypadku, z tego wzgledu:

+ Nie wolno dotyka¢ zadnych czes$ci urzadzenia znajdujgcych sie pod napigciem!

+ Przewody potaczeniowe i przytacza nie moga by¢ uszkodzone!

+ Samo wylgczenie urzadzenia nie wystarcza! Odczekaé 4 minuty, az roztadujq sie kondensatory!

+  Uchwyt spawalniczy i uchwyt elektrody pretowej odktadac na izolowanym podtozu!

+ Urzadzenie moze otwiera¢ wytacznie autoryzowany specjalistyczny personel pamietajac o wyciagnieciu wtyku
sieciowego!

+  Zaklada¢ wytacznie suchg odziez ochronng)

¢+ Odczeka¢ 4 minuty, az roztadujq sie kondensatory!

Podtaczenie przewodu ochronnego!
Blaszana obudowa urzadzenia potaczona zostata z przewodem ochronnym, by zapobiec porazeniu pradem

elektrycznym lub uszkodzeniu urzadzenia.
- zielonozotty przewdd ochronny nalezy podczas montazu podigczy¢ z powrotem do blaszanej obudowy!

Dostosowanie wejsciowego napiecia sieciowego odbywa sie poprzez podtaczenie przewoddw sieciowych do wiasciwych

zaciskow na transformatorze urzadzenia (patrz uruchomienie).

Odkreci¢ lewa ostone urzadzenia i wyciagna¢ przewod ochronny.

5

Rys. 4-2
Poz. Symbol | Opis
3x480V
3x400V
3x230V

Zaciski przytaczeniowe
Dopasowanie napiecia wejsciowego
5 Transformator wstepny

Nlw |-

»  Wszystkie trzy przewody sieciowe podigczy¢ do wiasciwych zaciskow na transformatorze odpowiednio do danego
wejéciowego napiecia sieciowego
3x480V,
3x400V lub
3x230V

8 099-OW0001-EW507
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ev\;;r) Uruchomienie

Przytgczenie do sieci elektrycznej

4.2.4  Oznaczenie wej$ciowego napiecia sieciowego

WSKAZOWKA

1€ Do kazdego urzadzenia dofaczono wzory etykiet informujacych o napieciach specjalnych (patrz rysunek po
prawej).
* W przypadku zmiany konfiguracji napiecia sieciowego nalezy bezwzglednie przyklei¢ odpowiednig etykiete
z aktualnym napieciem sieciowym na dotychczasowsg etykiete umieszczong z tytu urzadzenia!

4.2.5 Ponowne uruchomienie

OSTROZNIE

Kontrola!
Przed ponownym uruchomieniem nalezy bezwzglednie przeprowadzi¢ “przeglad i kontrole podczas

eksploatacji" wg IEC / DIN EN 60974-4 "Urzadzenia do spawania fukowego - przeglady i kontrole podczas
eksploatacji"!
+ Szczegdtowe informacje podane zostaly w standardowej instrukcji eksploataciji spawarki.

099-OW0001-EW507 o]
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Schematy potaczen

Seria spawarek Multivolt (MV)

Schematy potaczen

5

m&= Schematy potaczen oryginalnej wielkosci znajduja sie w urzadzeniu spawalniczym.

Seria spawarek Multivolt (MV)

5.1
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