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VSeobecné pokyny
A VYSTRAHA

Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

» Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména
bezpecnostni a vystrazné pokyny!

» Dodrzujte pfedpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

» Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

» Bezpecnostni a vystrazné stitky na pfistroji informuji o moznych nebezpedich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

e Pristroj je vyroben podle soucasného stavu techniky a pravidel, popf. norem a mize byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

» Technické zmény podminéné dalSim vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k rdznému
chovani pfi svafovani.

“IIJl Prectéte si navod k obsluze!

= S otdzkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucéelu pouZiti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na ¢islo +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejct najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv
dalSi ru€eni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou€eno. Toto vylou€eni ru€eni je uZivatelem
uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

Dodrzovéani tohoto nadvodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé
pfistroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace mlze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni
osob. Proto nepfejimame zadnou odpovédnost a ru¢eni za ztraty, Skody nebo naklady, které
plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouzivani a Gdrzby, nebo s nimi
jakymkoli zplsobem souviseji.

© EWM AG
Dr. Gunter-Henle-Strafl3e 8
D-56271 Mindersbach

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.
RozmnozZovani, i ¢aste¢né, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl ddkladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, pfesto zustavaji
vyhrazeny zmény, chyby a omyly.



em;f'n Obsah
Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

1 Obsah

N 13- Y o Y 3
2 Pro VaSi BezZPECNOST ...........c.ueiiiiiiii e aa e aa e e e e 4
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto NAvOduU K ODSIUZE ..........cceiiiiiiiiiiiic e 4
211 VYSVEHIENT SYMDOIU......coiiiiiiiii e 5
2.2 CaSt SOUNIMNG AOKUMENTACE ..........cvevieeeeeeeeceeeeeetee et e ete et see e st e et s e tese s e teteeeeesenteenenaees 6
G T S =Y 1 1= o PP 7
0 I (1114 20 Lo o1 SRS 7
G O 1[0 Y= TR (U o1 - SRS 7
3.2.1 Y o] - o] SRR 7
3.2.2 Y= 12T 03] QYo [0 o R 7
3.3 SYSEMOVE POZAUAVKY .....vevieiiieeie it ie e s s et e e e e e s s s e e e e e e s e st e e e aeeessnsnnaeeeeaeeesansnntneeeeeeeaanns 7
3.3.1 SystémOoVve POZadavKy CHENL .......iieii i r e e e e e e ee s 7
I N @ o 1T T o o [0 To F= 1Y Y2 SRR 7
34.1 Standardni r0zsah dOAAVKY ..........coeeiiiiiiiiiiiie e 7
3.5 Potifebné prisluSenstvi @ liCENCE ... 7
O LT T3 S T ] o =] o - 1 o S 8
4.1 Instalace softwaru XbUtton TOOI .........coiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeee ettt 8
o 1 4 1S3 = | = Lot I VAV o YO T U 11 = 8
4.3 Instalace USB ovIadace FTDI.......ooiiiieeeeeeeeeeeee ettt 8
4.4  Aktualizace softwaru XbUtton TOOI .......cooviiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt 8
5 UZIVALEISKA PFIMUCKA ........ooiiiiiiii ettt sttt e bt st be e s be e e s ab e e sabe e e abbe e snbeeebeeea 9
L0 A o Y T 24 (o] 0 SRR 9
5.1.1 ST o 10 (=1 a1 o] e =T 1 21U 1SR 9
5.2  Struktura obrazovky softwaru Xbutton TOOI.........cceeeeiiiiiiiiiiiie e e e e 9
521 (adaToTo [ o] foTe | ir= 10 4101 2= V] 1 o To )G 9
522 A 0 1= = T - V24 Y - P 9
5.2.3 Vyvolat fUNKCE NAPOVEAY ...evieiieiiiiciiiiiieee e e e e e e e e e s s e e e e e e e ann 9
5.3  Svare€i ajejich KValifIKACE ........ccoiiueiiiiiii e s e e e e 10
53.1 PHAAE SVATEEE ... . 10

5.3.2 A o - Yoo 1Y 2= L Y 2= =T o - 10

5.3.3 Zaznamenat kvalifikaci SVATECE ........ccueeeiiiiiiii i 10

534 Smazat KvalifikaCi SVAFECE .........ueiiiiiiiiiiiiiie e 10

5.3.5 Zpracovat kvalifikaCi SVAFECE ...........uuviiieiiiiiiiiiiic e e 11

L T ST o1 = 7= 10 o U1 o] o I SRS 11
541 Pirehled dat uloZzenych na XbUtONS..........cuuviiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeee e 11

Lo I A O o = 1Y/ = o | SO 11

5.4.1.2 KvaliflKace SVAFECE .......ccoiiuiiiiiiiiiii ettt 12

L N T [ ] (o] 1. = ot SRR 12

Lo I A o 11T [0 - Vo S 12

LTS ] ] - 1= TN o] (=Y | (] o 1SS 13
551 Z0brazit PredloNY ..........oov i 13

55.2 AV o 7 A o] =Y | (o) o 11 13

55.3 Zpracovat PreAIONU...........oeiiiiiiiiiieie e 13

5.5.4 ] = = | a1 =Te | o] o T [ S 13

5.6 Prehled nepfifazenych XbUttons...........ooooii i 13
5.6.1 PEFAdIt XDULION ...ttt e e s ee e 13

5.7  UloZeni dat Na XDULLON ......cooiiiiiiiiiiie ettt sttt et e e snbae e e e nneees 13
O B oo = 1 (=] G PR RR 14
6.1 Prehled pobOCeK EWIM ...t e e e e e e e e e e s nnnbe e e e e e e e e aans 14

099-L08742-EW512 3

16.01.2017



Pro Vasi bezpe¢nost ev\;’r)
Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

2 Pro Vasi bezpec¢nost
2.1 Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostiedné

hrozicich tézkych arazi nebo usmrceni osob.

« Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s
obecnym vystraznym symbolem.

» Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni

bezprostiedné hrozicich tézkych tirazii nebo usmrceni osob.

« Bezpe&nostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym
vystraznym symbolem.

* Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni moznych

lehkych arazd osob.

» Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

= Technické zvldastnosti, které musi mit uzZivatel na zreteli.

Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem urcuji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napt.:

» Zditku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfisluSsného protikusu a zajistéte.

Udalosti, které nasleduji po pokynech k vykonani, jsou oznaceny pomickou jakoz i nasledovné
odsazenym popisem udalosti, napft.:

- Instaluje se software.

4 099-L08742-EW512
16.01.2017
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Pro Vasi bezpeénost

Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

211

Vysvétleni symbolua

Popis

Popis

Technické zvlastnosti, které musi mit
uzivatel na zfeteli.

Stisknout a uvolnit/klepnout/tladitka

Pfistroj vypnout

Uvolnit

Pfistroj zapnout

Stisknout a pfidrzet

Zapnout
Nespravné Otocit
Spravné Ciselna hodnota — nastavitelna

NEEEIEE!

Pristup k nabidce

1 A3

L4

Kontrolka sviti zelené

Navigace v nabidce

Kontrolka blika zelené

Opusténi nabidky

4
-~

\
¢’

Kontrolka sviti cervené

Znazornéni Casu (pfiklad:
vyCkat/aktivovat po dobu 4 s)

Kontrolka blika ¢ervené

Pferuseni v zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)

Nastroj neni zapotfebi/nepouzivat

Nastroj je zapotfebi/pouzivat

099-L08742-EW512
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Pro Vasi bezpe¢nost ev\;’r)
Cast souhrnné dokumentace

2.2 Cast souhrnné dokumentace

[ Tento navod k obsluze je soucasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vsemi
dilcimi dokumenty! Precététe si a dodrzujte navody k obsluze vSech systémovych komponent,
zejména bezpecénostni pokyny!

Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.

Poz.

£p
W

Obrazek 2-1

Dokumentace

Al

Posuv dréatu

A2

Navod k pfestavbé Volitelné pfislusenstvi

A3

Proudovy zdroj

A4

Chladici pfistroj, méni¢ napéti, bedna na naradi atd.

A5

Transportni vozik

A.6

Svarovaci horak

A7

Dalkovy ovladag

A.8

Rizeni

Souhrnna dokumentace

099-L08742-EW512
16.01.2017



ev\;hq Prehled
Kratky popis

3.2
3.2.1

3.2.2

3.3
3.3.1

Prehled
Kratky popis

Xbutton je systém k inteligentnimu Fizeni pfistupovych prav ve svarovacich pFistrojich EWM, které jsou
vybaveny fizenim Expert 2.0. Na z&kladé& Sikovnych, programovatelnych rozpoznavacich pamé&ti mohou
byt uZivateldm udélena rizna uzivatelska prava.

Software Xbutton Tool slouzi ke spravé rozpoznavacich paméti jakoz i uzivatelll a umozriuje spravu
svarecu a jejich kvalifikaci.

Cilova skupina

IT spravce

IT spravce mize na zakladé svého vzdélani, svych znalosti a zkuSenosti vytvofit systémové pozadavky a
pracovni prostfedi, v€etné technického vybaveni pro aplikaci softwaru. Taktéz je schopen pfipravit
dostate¢né kapacity serveru a zajistit uloZeni dat.

Svareésky dozor

Obsluha svafovaciho pfistroje, svare¢sky inZzenyr nebo pracovnik svareéského dozoru mlze na zakladé
svého odborného vzdélani anebo dalSiho vzdélavani, znalosti a zkuSenosti rovnéz i znalosti riiznych
proces(l svafovani provadét mu postoupené prace kontroly a analyzy svafovacich procesnich dat.
Mimo to je cilova skupina schopna obsluhovat pocita¢ a vyvolat uzivatelské rozhrani.

Systémové pozadavky
Systémoveé pozadavky Client

Parametry Minimalni pozadavek

Kompatibilita |Kompatibilni s IBM

Pevny disk Volné pamétové misto minimalné 500 MB

Pripojky Minimalné 2 volné USB pfipojky 2.0

Operaéni Od Windows 7
systém

3.4
3.4.1

3.5

Software .Net4.0 (se také instaluje v pfipadé potieby)

Obsah dodavky

Standardni rozsah dodavky
Standardni rozsah dodavky obsahuje:
» Programovaci box v€etné kabell

« Software

¢ Hardwarovy Kli€ jako licence

* 10 Xbuttons

Potrebné prislusenstvi a licence

Xbutton se dodava s hardwarovym kli¢em s aktivni licenci k provozu softwaru Xbutton Tool.

PFi sou¢asném provozu Xnet a Xbutton je tfeba kontaktovat spoleénost EWM AG k pfevodu licence na
stavajici hardwarovy kli¢ Xnet.

099-L08742-EW512 7
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Pfiruc¢ka pro spravce ev\;’r)
Instalace softwaru Xbutton Tool

4
4.1

4.2

4.3

4.4

[ 25

Priru¢ka pro spravce
Instalace softwaru Xbutton Tool

Firemni ID muazZe byt zménéno v pribéhu instalace softwaru. Firemni ID softwaru musi ale nutné
odpovidat firemnimu ID svarovacich pFistroji, protoZe v opaéném pripadé neni mozZny pFistup na
svarovaci prFistroje.

Doporucéujeme firemni ID v pribéhu instalace softwaru neménit a ponechat zadanou hodnotu.

» Hardwarovy kli¢ pfipojte k volnému USB portu pocitace.
» Prejdéte do adresare ,XbuttonTool\Release\".
« Dvojitym kliknutim otevrete instalaéni soubor ,Setup.bat”.
- Otevie se vstupni pozadavek, ve kterém se zkontroluje, zda je na pocitaci instalovano .NET4.0.
« K uzavfeni vstupniho pozadavku a eventualné i k instalaci .Net4.0 kliknéte na libovolné tlagitko.
< Nastavit jazyk instalace.
¢ Kliknéte na tlagitko ,Instalovat®.

« V manaZeru komponent vyberte komponenty , XbuttonTool Software“, ,WiBu Runtime* a ,USB Serial
Driver“.

« Kliknéte na [Dale].
- Instaluje se software.
» Kliknéte na [Konec].

Instalace Wibu Runtime
Wibu Runtime je nutné potfebny ke spusténi software Xbutton Tool. Jestlize jesté neni instalovany Wibu
Runtime, automaticky se spusti instalace.
¢ Kliknéte na [Dale].
» Nastavte zpusob instalace ,Instalovat pro vSechny uZzivatele na tomto pocitaci®.
¢ Kliknéte na [Dale].
- Instaluje se software.

Instalace USB ovladace FTDI

USB ovlada¢ FTDI je nutné potfebny k fizeni USB rozhrani Xbutton. Jestlize je$té neni instalovany USB
ovlada¢ FTDI, automaticky se spusti instalace.
» Kliknéte na [Extract].
¢ Kliknéte na [Dale].
- Instaluje se software.
* Kliknéte na [DalSi] a sledujte pokyny k instalaci aZ do jejiho ukon&eni.

Aktualizace softwaru Xbutton Tool

Kroky pro uskute¢néni aktualizace celkem odpovidaji krokim instalace. Pouze pfi vybéru instalovanych
komponent musite zrusit komponentu ,Inicializace databaze".

Neni-li ve vybéru odznacena ,lnicializace databaze” a spusti se instalace, bude neodvolatelné
vymazana stavajici databaze.

099-L08742-EW512
16.01.2017



ev\;h‘) Uzivatelska prirucka
Prvni kroky

5

5.1
5.1.1

5.2

Uzivatelska prirucka

Prvni kroky

Spusténi programu

« Duvojité kliknuti na ploSe na ikonu ,Xbutton Tool".

Struktura obrazovky softwaru Xbutton Tool
K lepSimu porozumeéni je zobrazeni obrazovek v tomto navodu rozdéleno do riznych oblasti.

E\ﬁ#" Welder management EHE

o

.......... s e o Exployes nembar & Syt ole + Active Bbumons

= 0/
" eschlossen

Obrazek 5-1

=

®H© ® ©

Oblast Nazev

1 Navigaéni lista
Umozniuje rychly pfistup k pfepinani jazyk(, online napovédé a systémovym nastavenim

2 Dialogové okno
Zobrazuje obsah pfislusného kontextu.

3 Zobrazeni udélosti
Zobrazuje stavova hlaseni softwaru.

5.2.1

5.2.2

5.2.3

4 LiSta s ak€énimi tlacitky
Zobrazuje kontextové citliva tlacitka a slouzi k navigaci v softwaru.

Pripojit programovaci box

» Prfipojku USB programovaciho boxu pfipojit k volnému portu USB pocitace.
- V zobrazeni udalosti se potvrdi pfipojka programovaciho boxu.

Zména jazyka

¢ Kliknéte na [Zménit jazyk] ﬂ

« Vyberte jazyk.

Vyvolat funkce napovédy

Software nabizi kontextovou napovédu.

Tuto napovédu muzete vyvolat na kazdém misté v programu kliknutim na [Napovéda] ﬂ .

099-L08742-EW512 o)

16.01.2017



Uzivatelska prirucka ev\;’r)
Svaredi a jejich kvalifikace

5.3 Svareédi a jejich kvalifikace
5.3.1 Pridat svarece
« Kliknéte na [Pfidat svarece].
¢V masce pro zaznam ,Pfidat svafeCe" zaznamenejte pfislusné hodnoty.
> Pole ,Pfijmeni“ a, Jméno* jsou povinna pole a musi byt vypinéna.
Hodnota pole ,,Osobni ¢islo“ je v ramci systému jednoznacna a mize byt zadana jen jednou.
Hodnota pole ,,Systémova role“ mize byt volné uvedena. Po kliknuti do pole se otevre rozeviraci
seznam s jiZ existujicimi hodnotami. K zaznamenani nové hodnoty musi byt tato hodnota
zapsana do pole , Systémova role“. Nova hodnota se automaticky vlozi do seznamu.
« Vytvorit pFistup k Xnet (volitelné).
. Aktivujte zaSkrtavaci pole ,UZivatelské udaje Xnet".
. Zaznamenejte pfihlaSovaci udaje.
5.3.2 Zpracovat svarece
« Ve spravé svarecCl kliknéte na svarece, ktery ma byt zpracovan.
« Kliknéte na [Zobrazit svarede].
¢ Kliknéte na [Zpracovat svarece].
=5 Pole ,,Pfijmeni“ a,,Jméno* jsou povinna pole a musi byt vypinéna.
Hodnota pole ,,Osobni ¢islo“ je v ramci systému jednoznac¢na a mize byt zadana jen jednou.
Hodnota pole ,,Systémova role” muze byt volné uvedena. Po kliknuti do pole se otevre rozeviraci
seznam s jiz existujicimi hodnotami. K zaznamendani nové hodnoty musi byt tato hodnota
zapsana do pole , Systémova role”. Nova hodnota se automaticky vlozi do seznamu.
* Vytvofit pfistup k Xnet (volitelng).
. Aktivujte zaskrtavaci pole ,UzZivatelské daje Xnet".
. Zaznamenejte pfihlasovaci udaje.
5.3.3 Zaznamenat kvalifikaci svarece
« Ve spravé svarecl kliknéte na svarece, ktery ma byt zpracovan.
¢ Kliknéte na [Zobrazit svarece].
« Kliknéte na [PFidat kvalifikaci svarece].
* V masce pro zaznam ,Platnost* zaznamenat hodnoty podle pfedlozeného certifikatu o kvalifikacni
zkouSce svarece.
* V masce pro zaznam ,ZkuSebni islo“ zaznamenat hodnoty podle pfedlozeného certifikatu o
kvalifikacni zkouSce svarece.
1= K zaznamendni kvalifikace odlisujici se od CSN EN ISO 9606-1:2013 aktivujte zaSkrtavaci pole
»Zvlastni kvalifikace a ruéné zaznamenejte ¢islo kvalifikace.
» P¥idejte dokument (volitelné&).
. Kliknéte na [Dokument odeslat].
. K vykonani akce kliknéte na [Ulozit] nebo k zruSeni akce kliknéte na [Zrusit].
« K uloZeni kliknéte na [Ulozit kvalifikaci svareCe].
5.3.4 Smazat kvalifikaci svarece
« Ve spravé svarecl kliknéte na svarece, ktery ma byt zpracovan.
¢ Kliknéte na [Zobrazit svarece].
» Kliknéte na kvalifikaci svareCe, ktera ma byt smazana.
« Kliknéte na [Zobrazit kvalifikaci svarece].
« Kliknéte na [Smazat kvalifikaci svarece].
= Datovy zaznam bude bez dalSiho kontrolniho dotazu vymazan.
10 099-L08742-EW512
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ev\;hq Uzivatelska prirucka
Sprava Xbutton

5.3.5 Zpracovat kvalifikaci svarece
« Ve spravé svarecl kliknéte na svarece, ktery ma byt zpracovan.
« Kliknéte na [Zobrazit svarede].
« Kiliknéte na kvalifikaci svarece, ktera ma byt zpracovana.
« Kiliknéte na [Zobrazit kvalifikaci svarece].
eV masce pro zaznam ,Platnost* zaznamenat hodnoty podle pfedlozeného certifikatu o kvalifikacni
zkouSce svarece.
* V masce pro zaznam ,ZkuSebni ¢islo* zaznamenat hodnoty podle pfedlozeného certifikatu o
kvalifikacni zkouSce svarece.
1= K zaznamendni kvalifikace odlisujici se od CSN EN ISO 9606-1:2013 aktivujte zaskrtavaci pole
»Zvlastni kvalifikace a ruéné zaznamenejte ¢islo kvalifikace.
» P¥idejte dokument (volitelné&).
. Kliknéte na [Dokument odeslat].
. K vykonani akce kliknéte na [Ulozit] nebo k zruSeni akce kliknéte na [Zrusit].
e K ulozeni kliknéte na [Ulozit kvalifikaci svarece].
5.4  Sprava Xbutton
5.4.1 Prehled dat ulozenych na Xbuttons
Na Xbuttons jsou uloZeny informace, které slouzi k jednoznaéné identifikaci Xbutton a opravnéni
Xbuttons. Jestlize je k jednomu svaredi pfifazen Xbutton, mohou byt také volitelné ulozeny kvalifikace
svareCe a rozsSifena data konfigurace.
5.4.1.1 Opravnéni
Opravnéni Vyznam
Aktivovat Pfi vybéru moznosti se pro uzivatele aktivuje rezim korekce.
rezim korekce
Zablokovat PFi vybéru mozZnosti neni uzivateli dovoleno zménit rychlost dratu.
zZménu
rychlosti dratu
Zablokovat Pfi vybéru moznosti neni uzivateli dovoleno zménit korekci napéti na oblouku.
zZménu
korekce
napéti na
oblouku
Zablokovat Pfi vybéru moznosti neni uzivateli dovoleno zménit dynamiku svarfovaciho oblouku.
zZménu
dynamiky
svarovaciho
oblouku
Zablokovat PFi vyb&ru moznosti neni uzivateli dovoleno zménit provozni rezim.
zZménu
provozniho
rezimu
Zablokovat Pfi vybéru moznosti neni uzivateli dovoleno zménit druh svafovani.
zménu druhu
svarovani
Zablokovat PFi vybéru moznosti neni uzivateli dovoleno aktivovat superPlus.
zZménu
superPuls
Zablokovat PFi vybéru moznosti neni uzivateli dovoleno zménit svafovaci JOB.
pfepinani Job-
u (Gkolu)
Zablokovat PFi vybéru moznosti neni uzivateli dovoleno obnovit plivodni hodnoty svafovaciho JOB-
reset JOB-u u.
(Ukolu)
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Uzivatelska prirucka

ewn

Sprava Xbutton
Opravnéni Vyznam
Omezit vybér | Pfi vybéru moznosti neni uzivateli dovoleno vybrat vSechny svafovaci programy.
programu
Omezit PFi vybéru moznosti neni uzivateli dovoleno vybrat vSechny pribéhy svafovacich
prabéh programu a omezit jejich parametry.
programu
Zablokovat P¥i vybéru moznosti neni uzivateli dovoleno zménit konfiguracni parametry.
zménu

54.1.2

54.1.3

54.1.4

konfiguracnic
h parametru

Zablokovat
program ,0“

PFi vybéru mozZnosti neni uzivateli dovoleno vyvolat program ,0%

Zablokovat
spusténi
svarovani

Pfi vybéru moznosti neni uzivateli dovoleno ménit spusténi svarovani.

Zablokovat
konfiguraci
Xbutton

PFi vyb&ru moznosti neni uzivateli dovoleno ménit konfiguraci Xbutton.

Zablokovat
nastaveni
obsluhy

Pfi vybéru moznosti neni uzivateli dovoleno ménit nastaveni obsluhy.

Zablokovat
rozSifené
parametry
JOB-u

PFi vyb&ru moznosti neni uzivateli dovoleno ménit rozSifené parametry svafovaciho JOB-
u (Gkolu).

Zablokovat
konstanty
Expert

Pfi vybéru moznosti neni uzivateli dovoleno ménit konstanty Expert.

Zablokovat
konfiguraci
kontroly
svafovani

PFi vyb&ru moznosti neni uzivateli dovoleno ménit konfiguraci kontroly svafovani.

Kvalifikace svarece
Je-li Xbutton pouzivan jen jednim svafe¢em, mohou byt kvalifikace svafe€e ulozeny na Xbutton.

Informace

Parametry Vyznam

Verze Xbutton | Ukazuje verzi Xbutton.

Xbutton-ID Zobrazuje jednoznacné identifikac¢ni Cislo Xbutton.

Firemni ID Zobrazuje identifika¢ni &islo firmy, které bylo zadano pfi instalaci softwaru.

Konfigurace

Parametry Vyznam

Lokalni PFi vybéru mozZnosti se na lokalné pfipojenych pfistrojich nezobrazi nazev uzivatele.
anonymizace

Zaznamenat |Pfi vybéru moznosti se uskutecfiuje zaznam svarecich dat vzdy s rozSifenymi
kontrolni mozZnostmi.

Udaje
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ev\;hq Uzivatelska prirucka
Sprava predloh

5.5

5.5.1

5.5.2

5.5.3

554

5.6

5.6.1

5.7

Sprava predloh
Predlohy slouzi ke zjednodu$senému postoupeni prav uzivatelim, v pfedlohach jsou uloZeny Sablony
¢asto pouzivanych kombinaci prav.
Zobrazit predlohy
» Kliknéte na [Zobrazit pfedlohy].
- V horni ¢asti dialogového okna jsou zobrazeny pfedlohy.
- Ve spodni ¢asti dialogového okna jsou zobrazena opravnéni pfislusné predlohy.

Vlozit predlohu
« Xbutton pfipojit k programovacimu boxu.

- V horni ¢asti dialogového okna je zobrazen nazev Xbutton, systémova role Xbutton jakoZ i
jméno uzivatele, ke kterému je aktualné pfifazen Xbutton.

- Ve spodni ¢asti dialogového okna jsou zobrazena data pfifazena k Xbuttonu.
« Kliknéte na [Opravnéni].
« Jestlize je prazdné, pak vyplrite pole ,Nazev Xbutton“. Tam uloZena hodnota slouzi jako identifikace
pro novou pfedlohu.
* Prostfednictvim za8krtavacich poli aktivujte/deaktivujte potfebna opravnéni.
« Kliknéte na [Ulozit jako pfedlohu].
- Nova predloha se ulozi v systému a je ihned k dispozici pfes tlacitko ,Pofadac¢ predioh*.
Zpracovat predlohu
» Kliknéte na [Zobrazit pfedlohy].
e Oznacte ménénou predlohu.
* Prostfednictvim za8krtavacich poli aktivujte/deaktivujte potfebna opravnéni.
« Kliknéte na [Ulozit pfedlohu].

Smazat prediohu

¢ Kliknéte na [Zobrazit pfedlohy].
¢ Oznacte mazanou pfedlohu.

« Kliknéte na [Smazat prediohu].

Prehled nepfifazenych Xbuttons
Vychozi situace: Program je spustén.
« Kililknéte na [Nepfifazené Xbuttons].
- V dialogovém okné se otevie zobrazeni vSech deaktivovanych Xbuttons, které jsou v systému
vedeny pod uZivatelem ,Nepfifazeny uzivatel®.
Priradit Xbutton
« Xbutton pfipojit k programovacimu boxu.
« Kliknéte na [PFifadit jinému svareci].
* Ve vybérovém seznamu vyberte svareCe, ke kterému ma byt Xbutton pfifazen.
« K vykonani akce kliknéte na [OK] nebo k zruSeni akce kliknéte na [Zrusit].

UloZeni dat na Xbutton
« Xbutton pfipojit k programovacimu boxu.
« Kliknéte na [Zapsat Xbutton].
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Dodatek A

Prehled pobocek EWM

6
6.1

Dodatek A
Prehled poboc¢ek EWM

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-StralRe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

0 Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Ginter-Henle-Strale 8

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

Q) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Straie 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstralle 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Stralle 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax:-10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strale 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - liangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@D Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye irtibat Biirosu

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiigiikgekmece / Istanbul Tiirkiye

Tel: +90 212 4943219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

O Branches

() Liaison office

{:} Plants

Forststralle 7-13

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - inffo@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Stralle 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstralBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenske centrum
Tyriova 2106

256 01 Benedov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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