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Informacje ogolne

A OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ instrukcje eksploatacji!

“IIJ' Przestrzeganie instrukcji eksploatacji pozwala na bezpieczng prace z uzyciem naszych
produktéw.

» Przeczyta¢ i przestrzegac instrukcji eksploatacji wszystkich komponentéw systemu, a w
szczegoblnosci wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa i ostrzegawczych!

* Przestrzegac przepiséw BHP oraz regulacji krajowych!

* Instrukcje eksploatacji nalezy przechowywac w miejscu zastosowania urzgdzenia.

» Tabliczki bezpieczenstwa i ostrzegawcze na urzadzeniu informujg o mozliwych
zagrozeniach.

Muszg by¢ zawsze dobrze widoczne i czytelne.

* To urzadzenie zostato wykonane zgodnie z aktualnym stanem techniki oraz
obowigzujgcymi przepisami oraz normami i moze by¢ uzywane, serwisowane i naprawiane
tylko przez wykwalifikowane osoby.

* Zmiany techniczne, spowodowane rozwojem techniki urzagdzen, mogg prowadzi¢ do
réznych zachowan podczas spawania.

= W przypadku pytan dotyczgcych instalacji, uruchomienia, eksploatacji, warunkéw uzytkowania
na miejscu oraz zastosowania prosimy o kontakt z dystrybutorem lub naszym serwisem klienta
pod numerem telefonu +49 2680 181-0.

Liste autoryzowanych dystrybutoréw zamieszczono pod adresem www.ewm-group.com.

Odpowiedzialno$¢ zwigzana z eksploatacjg urzadzenia ogranicza sie wytgcznie do dziatania
urzgdzenia. Wszelka odpowiedzialnos¢ innego rodzaju jest wykluczona. Wytgczenie
odpowiedzialnosci akceptowane jest przez uzytkownika przy uruchomieniu urzgdzenia.
Producent nie jest w stanie nadzorowac¢ stosowania sie do niniejszej instrukcji, jak réwniez
warunkow i sposobu instalacji, uzytkowania oraz konserwacji urzgdzenia.

Nieprawidtowo przeprowadzona instalacja moze doprowadzi¢ do powstania szkéd materialnych
i stanowi¢ zagrozenie dla osob. Z tego wzgledu nie ponosimy odpowiedzialnosci za straty,
szkody lub koszty bedgce wynikiem nieprawidtowej instalaciji, niewtasciwego sposobu
uzytkowania i konserwacji lub gdy sg z nimi w jakikolwiek sposdb zwigzane.

© EWM AG
Dr. Gunter-Henle-Straf3e 8
D-56271 Miindersbach

Prawa autorskie do niniejszej dokumentacji pozostajg wtasnoscig producenta.

Kopiowanie, rowniez czesciowy, tylko za pisemnym zezwoleniem.

Tres¢ niniejszego dokumentu zostata doktadnie sprawdzona i zredagowana, zastrzegamy sobie jednakze
prawo do zmian, btedoéw pisarskich oraz pomytek.
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Dla wiasnego bezpieczenstwa ev\’h‘)

Informacje dotyczace korzystania z instrukcji obstugi

2 Dla wlasnego bezpieczenstwa
2.1 Informacje dotyczace korzystania z instrukcji obstugi

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zasady pracy lub eksploatacji, ktére muszg by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczyé

bezposrednie ryzyko ciezkich obrazen lub smierci oséb.

* Wskazowka bezp[eczehstwa zawiera w nagtéwku stowo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWO" z symbolem ostrzegawczym.

» Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

A OSTRZEZENIE

Zasady pracy lub eksploatacji, ktore muszg by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczy¢

ryzyko ciezkich obrazen lub smierci oséb.

+ Wskazéwka bezpieczenstwa zawiera w nagtowku stowo ostrzegawcze "OSTRZEZENIE" z
symbolem ostrzegawczym.

* Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

A OSTROZNIE
Zasady pracy lub eksploatacji, ktére musza by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczyé
ryzyko lekkich obrazen oséb.
« Wskazéwka bezpieczenstwa zawiera w nagtéowku stowo ostrzegawcze "OSTROZNIE" z
symbolem ostrzegawczym.
» Na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

= Szczegdine informacje techniczne, ktére musza by¢ przestrzegane przez uzytkownika.

Instrukcje postepowania i punktory, informujgce krok po kroku, co nalezy zrobi¢ w okreslonych
sytuacjach, sg wyréznione symbolami punktoréow, np.:
*  Wetkngc¢ ztgcze wtykowe przewodu pradu spawania w odpowiednie gniazdo i zablokowac.

Zdarzenia, ktére sg skutkiem wskazéwek postepowania, mozna rozpoznac¢ po mysiniku oraz opisowi
zdarzenia, np.:

- Trwa instalacja oprogramowania.

4 099-L08742-EW507
16.01.2017



Dla wtasnego bezpieczenstwa

Informacje dotyczace korzystania z instrukcji obstugi

ewn

2.1.1 Objasnienie symboli

Opis

Opis

Szczegolne informacje techniczne,
ktére musza by¢ przestrzegane przez
uzytkownika.

Nacisng¢ i zwolnié/naciskac
impulsowo/dotkngc¢

Wytgczy¢ urzgdzenie

Zwolni¢

Wigczy¢ urzadzenie

Nacisngc€ i przytrzymac

Przetgczy¢

Nieprawidtowo

Obracic

Wartos¢ liczbowa - ustawiana

NEEIEIENE:

Prawidtowo
Wejscie w menu

Lampka sygnalizacyjna swieci na
zielono

II\

[uavigamion ) | Nawigowanie w menu ¢ % ¢ |Lampka sygnalizacyjna miga na zielono
exT ) | Wyjscie z menu + 1, |Lampka sygnalizacyjna $wieci na
=\~ |czerwono
¢ 1 A\l
Prezentacja warto$ci czasu (przyktad: ¢ 2 ¢ [Lampka sygnalizacyjna miga na
4 s odczekac / nacisngé) *\W.* |czerwono
®
—/A— | Przerwanie prezentacji menu
(mozliwo$¢ dalszych ustawien)
Narzedzie nie jest konieczne / nie
uzywaé
ﬂ) Narzedzie jest konieczne / uzy¢
099-L08742-EW507 5
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Dla wiasnego bezpieczenstwa ev\’h‘)

Czes¢ kompletnej dokumentacji

2.2 Czes¢ kompletnej dokumentaciji
[  Tainstrukcja eksploatacji jest cze$cia kompletnej dokumentacji i obowiazuje wytgcznie razem z
wszystkimi dokumentami czeSciowymi! Nalezy przeczytaé i przestrzegac instrukcji eksploatacji
wszystkich komponentéw systemu, a w szczegblnosci wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa!
Na rysunku przedstawiony jest ogolny przyktad systemu spawalniczego.
+
As Il —
Rys. 2-1

Poz. |Dokumentacja
A.1 |Podajnik drutu
A.2 |Instrukcja przebudowy opcji
A.3 | Zrédio pradu
A.4 | Chlodnica, przektadnik napieciowy, skrzynka na narzedzia itp.
A5 [Wozek transportowy
A.6 |Uchwyt spawalniczy
A.7 | Przystawka zdalnego sterowania
A.8 |[Sterownik
A Kompletna dokumentacja

6 099-L08742-EW507
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ewn Przeglad
Krotki opis

3.2
3.2.1

3.2.2

3.3
3.3.1

Przeglad
Kroétki opis
Xbutton to system do inteligentnego sterowania uprawnieniami dostepu do spawarek EWM,

wyposazonych w sterowniki Expert 2.0. Na podstawie porecznych, programowalnych modutéw pamieci
rozpoznawania mozna przydziela¢ uzytkownikom rézne uprawnienia uzytkowe.

Xbutton Tool stuzy do zarzgdzania modutami pamieci rozpoznawania oraz uzytkownikami i pozwala na
zarzgdzanie spawaczami oraz ich kwalifikacjami.

Grupa docelowa

Administrator IT

Administrator IT z powodu swojego wyksztatcenia, wiedzy i doswiadczenia jest w stanie stworzy¢
wymagania systemowe i sSrodowisko pracy, wraz z technicznym wyposazeniem, konieczne do
zastosowania oprogramowania. Réwniez potrafi zapewni¢ wystarczajgcg ilos¢ pamieci i zapewnic
zabezpieczanie danych.

Nadzorowanie spawania

Operator spawarki, inzynier spawania lub pracownik nadzoru spawalniczego jest dzieki swojemu
wyksztatceniu, wiedzy i dodwiadczeniu oraz znajomosci réznych procesow spawania w stanie
przeprowadzi¢ nadzorowanie i analize danych procesu spawania.

Poza tym grupa docelowa jest w stanie obstugiwa¢ komputery i uruchamia¢ panel sterujacy.

Wymagania systemowe
Wymagania systemowe klienta

Parametr Wymagania minimalne

Kompatybilno |Kompatybilny z IBM
e

Dysk twardy |Min. 500MB wolnej pamieci

Przytgcza Min. 2 wolne gniazda USB 2.0

System Od Windows 7
operacyjny

3.4
3.4.1

3.5

Oprogramowa | .Net4.0 (ew. zostanie zainstalowane)
nie

Zakres dostawy

Standardowy zakres dostawy
Standardowo dostawa obejmuije:

e Skrzynka programowania wraz z kablem
e Oprogramowanie

* Klucz sprzetowy (dongle) z licencja

+ 10 Xbutton

Wymagane akcesoriai licencje

Xbutton jest dostarczany wraz z kluczem sprzetowym dongle z aktywowang licencjg do pracy Xbutton
Tool.

W przypadku jednoczesnego uzywania Xnet i Xbutton nalezy sie skontaktowac z firmg EWM AG, aby
przeniesc licencje na dostepny klucz dongle Xnet.

099-L08742-EW507 7
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Podrecznik administratora ev\‘h‘)
Instalacja Xbutton Tool

4
4.1

4.2

4.3

4.4

Podrecznik administratora
Instalacja Xbutton Tool

Podczas instalacji oprogramowania mozliwa jest zmiana ID firmy. ID firmy oprogramowania musi
konieczne odpowiadac¢ ID firmy spawarki, poniewaz w przeciwnym razie nie bedzie mozliwy
dostep do spawarki.

Zalecamy nie zmienia¢ ID firmy podczas instalacji oprogramowania i zachowanie pierwotnych
wartosci.

» Podtgczy¢ klucz sprzetowy dongle do wolnego gniazd USB komputera.
* Zmieni¢ na katalog ,XbuttonTool\Release\".
« Otworzy¢ plik instalacyjny ,Setup.bat” przez podwadjne klikniecie.
— Otwiera sie okno do potwierdzenia, czy na komputerze jest zainstalowany .NET4.0.
* Klikng¢ dowolny przycisk, aby zamkngc¢ postulat wprowadzenia i ew. zainstalowaé .Net4.0.
« Ustawianie jezyka instalacji.
¢ KIlikng¢ przycisk ,Instaluj”.
« W managerze komponentéw wybra¢ komponenty ,XbuttonTool Software”, ,WiBu Runtime” i ,,USB
Serial Driver”.
« Klikng¢ [Dalej].
- Trwa instalacja oprogramowania.
» Klikng¢ [Zakoncz].

Instalacja Wibu Runtime

Wibu Runtime jest konieczny do uruchamiania Xbutton Tool. Gdy Wibu Runtime nie jest jeszcze
zainstalowany, jego instalacja rozpoczyna sie automatycznie.
¢ Klikng¢ [Dalej].
» Ustawia¢ rodzaj instalacji ,Dla wszystkich uzytkownikdw komputera”.
* Klikng¢ [Dalej].
- Trwa instalacja oprogramowania.

Instalacja sterownika USB FTDI
Sterownik USB FTDI jest niezbedny do wysterowywania interfejsu USB. Gdy sterownik USB FTDI nie jest
jeszcze zainstalowany, jego instalacja rozpoczyna sie automatycznie.
* Klikng¢ [Extract].
+ Klikng¢ [Dalej].
- Trwa instalacja oprogramowania.
* Klikng¢ [Dalej] i postepowac zgodnie ze wskazdwkami az do zakonczenia instalaciji.

Aktualizacja Xbutton Tool

Czynnosci podczas aktualizacji odpowiadajg w duzej mierze tym z instalacji. Nalezy tylko podczas
wyboru instalowanych komponentéw anulowa¢ wybér komponentu ,Inicjalizacja bazy danych”.

=5 Gdy nie jest anulowana opcja ,,Inicjalizacja bazy danych” i rozpoczyna sie instalacja, istniejgca

baza danych zostanie nieodwofalnie usunieta.

099-L08742-EW507
16.01.2017



E\I\;h‘) Podrecznik uzytkownika
Pierwsze kroki

5

5.1
5.1.1

5.2

Podrecznik uzytkownika

Pierwsze kroki
Uruchamianie programu
« Podwadjne klikniecie ikony pulpitu ,Xbutton Tool".

Struktura ekranu Xbutton Tool
Dla lepszego zrozumienia w niniejszej instrukcji obstugi ekran zostat podzielony na rézne obszary.

::},, Yo/ /=]

Welder management [+

.......... s e o Exployes nembar & Syt ole + Active Bbumons

®H© ® ©

Obszar Nazwa

1 Pasek nawigacyjny
Umozliwia szybki dostep do funkcji przetgczania jezyka, pomocy Online i ustawien
systemowych

2 Okno dialogowe
Przedstawia zawarto$¢ danego kontekstu.

3 Wskazanie zdarzen
Przedstawia komunikaty statusowe oprogramowania.

5.2.1

5.2.2

5.2.3

4 Pasek przyciskow akcji
Wyswietla zalezne od kontekstu przyciski i stuzy do nawigowania po oprogramowaniu.

Podtaczanie skrzynki programowania
* Przytgcze USB skrzynki programowania podtgczyé do wolnego gniazda USB komputera.
- W oknie zdarzen zostaje potwierdzone podtgczenie skrzynki programowania.

Zmiana jezyka

¢ Klikng¢ [Zmien jezyk] ﬂ

e Wybdr jezyka.

Korzystanie z funkcji pomocy

Oprogramowanie zapewnia pomoc zalezng od kontekstu.

Pomoc mozna uruchamia¢ w kazdym miejscu programu przez klikniecie przyciskuﬂ [Pomoc].

099-L08742-EW507 o)
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Podrecznik uzytkownika ev\;’r)
Spawacze i kwalifikacje spawaczy

5.3
5.3.1

5.3.2

5.3.3

5.3.4

[ 25

Spawacze i kwalifikacje spawaczy

Dodawanie spawacza
« Klikng¢ [Dodaj spawacza].
« W oknie rejestracji ,Dodaj spawacza” zapisa¢ odpowiednie wartosci.

Pola ,,Nazwisko” i ,,lmie” sg obowigzkowe i musza zostaé wypetnione.
Wartosé w polu ,,Numer osobowy” jest jednoznaczna dla catego systemu i mozna jg wpisaé tylko
jeden raz.

Wartos¢ w polu ,,Rola systemowa” moze by¢ dowolna. Klikniecie w pole otwiera liste z juz
dostepnymi warto$ciami. Aby zarejestrowaé¢ nowg wartos$¢, wpisac ja w polu ,,Rola systemowa”.
Nowa wartos¢ zostanie automatycznie dodana do listy.

« Utworzy¢ dostep do Xnet (do wyboru).
. Aktywowac pole wyboru ,Dane uzytkownika Xnet®.
. Rejestracja danych logowania.

Edycja spawacza
* W czesci zarzgdzania spawaczami klikng¢ na edytowanego spawacza.
» Klikng¢ [Wyswietl spawacza].

* Klikng¢ [Edycja spawaczal].

Pola ,,Nazwisko” i ,,lmie” sg obowigzkowe i musza zosta¢ wypetnione.

Wartos¢ w polu ,,Numer osobowy” jest jednoznaczna dla catego systemu i mozna jg wpisac tylko
jeden raz.

Wartosé w polu ,,Rola systemowa” moze byé dowolna. Klikniecie w pole otwiera liste z juz
dostepnymi wartosciami. Aby zarejestrowaé nowg wartosé, wpisacé ja w polu ,,Rola systemowa”.
Nowa wartos$¢ zostanie automatycznie dodana do listy.

» Utworzy¢ dostep do Xnet (do wyboru).
. Aktywowac pole wyboru ,Dane uzytkownika Xnet".
. Rejestracja danych logowania.

Rejestracja kwalifikacji spawacza

* W czesci zarzadzania spawaczami klikng¢ na edytowanego spawacza.

¢ Klikng¢ [Wyswietl spawaczal.

« Klikng¢ [Dodaj kwalifikacje spawaczal.

« W oknie ,Waznos¢” rejestrowane sg wartosci odpowiednio do dostepnego zaswiadczenia kontroli
spawacza.

« W oknie ,Numer kontroli” rejestrowane sg wartosci odpowiednio do dostepnego zaswiadczenia
kontroli spawacza.

Aby zarejestrowaé kwalifikacje réznigca sie od normy DIN EN ISO 9606-1:2013, nalezy
zaktywowaé pole wyboru ,,Kwalifikacje specjalne” i wprowadzi¢ recznie numer kwalifikacji.
* Dodaé dokument (do wyboru).
. Klikng¢ [Zataduj dokument].
. Klikngé [Zapisz], aby przeprowadzi¢ akcje lub [Anuluj], aby przerwac akcje.
« W celu zapisania klikng¢ na [Zapisz kwalifikacje spawaczal.
Usuwanie kwalifikacji spawacza
* W czesci zarzgdzania spawaczami klikng¢ na edytowanego spawacza.
« Klikng¢ [Wyswietl spawacza].
* Klikng¢ na usuwane kwalifikacje spawacza.
* Klikng¢ [Wyswietl kwalifikacje spawaczal).
« Klikng¢ [Usun kwalifikacje spawaczal.

Zapis danych jest usuwany bez dodatkowego potwierdzenia.
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5.3.5 Edycja kwalifikacji spawacza
« W czesci zarzgdzania spawaczami klikng¢ na edytowanego spawacza.
« Klikng¢ [Wyswietl spawacza].
« Klikng¢ na przeznaczone do edycji kwalifikacje spawacza.
« Klikng¢ [Wyswietl kwalifikacje spawaczal.
« W oknie ,Waznos¢” rejestrowane sg wartosci odpowiednio do dostepnego zaswiadczenia kontroli
spawacza.
« W oknie ,Numer kontroli” rejestrowane sg wartosci odpowiednio do dostepnego zaswiadczenia
kontroli spawacza.
= Aby zarejestrowac kwalifikacje réznigcg sie od normy DIN EN 1SO 9606-1:2013, nalezy
zaktywowaé pole wyboru ,,Kwalifikacje specjalne” i wprowadzi¢ recznie numer kwalifikacji.
* Dodaé dokument (do wyboru).
. Klikng¢ [Zataduj dokument].
. Klikngé [Zapisz], aby przeprowadzi¢ akcje lub [Anuluj], aby przerwac akcje.
« W celu zapisania klikng¢ na [Zapisz kwalifikacje spawaczal.
5.4  Zarzadzanie Xbutton
5.4.1 Przeglad danych zapisanych na Xbutton
Na Xbutton zapisywane sg informacje do jednoznacznej identyfikacji Xbutton oraz uprawnienia Xbutton.
Gdy Xbutton jest przyporzadkowany do jednego spawacza, mozna opcjonalnie zapisywac takze
kwalifikacje spawacza oraz rozszerzone dane konfiguraciji.
5.4.1.1 Uprawnienia
Uprawnienie |Znaczenie
Aktywuij tryb | Przy wyborze tej opcji dla uzytkownika aktywowany jest tryb korekty.
korekty
Zablokuj Przy wyborze tej opcji uzytkownik nie moze zmienia¢ predkosci podawania drutu.
zZmiane
predkosci
podawania
drutu
Zablokuj Przy wyborze tej opcji uzytkownik nie moze zmieniaé korekty napiecia.
zmiane
korekty
napiecia
Zablokuj Przy wyborze tej opcji uzytkownik nie moze zmienia¢ dynamiki tuku.
zmiane
dynamiki tuku
Zablokuj Przy wyborze tej opcji uzytkownik nie moze zmieniac¢ trybu pracy.
zmiane trybu
pracy
Zablokuj Przy wyborze tej opcji uzytkownik nie moze zmienia¢ rodzaju spawania.
zmiane
rodzaju
spawania
Zablokuj Przy wyborze tej opcji uzytkownik nie moze aktywowaé superPuls.
zmiane
superPuls
Zablokuj Przy wyborze tej opcji uzytkownik nie moze zmienia¢ JOB.
przetgczania
JOB
Zablokuj reset | Przy wyborze tej opcji uzytkownik nie moze resetowac¢ JOB.
JOB
099-L08742-EW507 11
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Uprawnienie

Znaczenie

Ogranicz
wybor
programu

Przy wyborze tej opcji uzytkownik nie moze wybiera¢ programéw spawalniczych.

Ogranicz
przebieg
programu

Przy wyborze tej opcji uzytkownik nie moze wybiera¢ wszystkich przebiegéw programu
spawania i ograniczac¢ ich parametrow.

Zablokuj
zmiane
parametrow
konfiguracji

Przy wyborze tej opcji uzytkownik nie moze zmienia¢ parametrow konfiguracji.

Zablokuj
program ,0”

Przy wyborze tej opcji uzytkownik nie moze wywotywac programu ,,0”.

Zablokuj start
spawania

Przy wyborze tej opcji uzytkownik nie moze zmienia¢ rodzaju spawania.

Zablokuj
konfiguracje
Xbutton

Przy wyborze tej opcji uzytkownik nie moze zmienia¢ konfiguracji Xbutton.

Zablokuj
ustawienia
obstugi

Przy wyborze tej opcji uzytkownik nie moze zmienia¢ ustawien obstugi.

Zablokuj
rozszerzone
parametry
JOB

Przy wyborze tej opcji uzytkownik nie moze zmieniac rozszerzonych parametrow JOB.

Zablokuj
wartosci state
Expert

Przy wyborze tej opcji uzytkownik nie moze zmienia¢ ustawien wartosci statych Expert.

Zablokuj Przy wyborze tej opcji uzytkownik nie moze zmienia¢ konfiguracji kontrolowania
konfiguracje |spawania.
kontrolowania
spawania
5.4.1.2 Kwalifikacje spawacza
Gdy Xbutton jest uzywany tylko przez jednego spawacza, mozna na Xbutton zapisywac¢ kwalifikacje tego
spawacza.
5.4.1.3 Informacje
Parametr Znaczenie
Wersja Przedstawia wersje Xbutton.
Xbutton
ID Xbutton Przedstawia jednoznaczny numer identyfikacyjny Xbutton.
ID firmy Przedstawia numer identyfikacyjny firmy, ktéry zostat nadany podczas instalac;ji
oprogramowania.
5.4.1.4 Konfiguracja
Parametr Znaczenie
Lokalna Przy wyborze tej opcji nazwa uzytkownika nie jest wyswietlana na lokalnie podtgczonych
anonimizacja |urzgdzeniach.
Zapisz dane |Przy wyborze tej opcji zapis danych spawacza odbywa sig zawsze z rozszerzonymi
kontroli opcjami.
12 099-L08742-EW507
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5.5

5.5.1

5.5.2

5.5.3

554

5.6

5.6.1

5.7

Zarzadzanie szablonami
Te szablony stuzg do utatwionego przyznawania uprawnien uzytkownikom. Zapisane sg w nich czesto
stosowane kombinacje uprawnien.
Wyswietlanie szablonéw
* Klikng¢ [Wyswietl szablony].
- W gobrnej czesci okna dialogowego widoczne sg szablony.
- W dolnej czesci okna dialogowego widoczne sg uprawnienia danego szablonu.

Zaktadanie szablonu
» Podtgczy¢ Xbutton do skrzynki programowania.

- W powyzszej czesci okna dialogowego widoczna jest nazwa Xbutton, rola systemowa Xbutton
oraz nazwa uzytkownika, do ktérego przyporzgdkowany jest Xbutton.

- W dolnej czesci okna dialogowego widoczne sg dane przydzielone do Xbutton.

« Klikng¢ [Uprawnienial.

* Gdy puste, wypetni¢ pole ,Nazwa Xbutton”. Zapisana tam wartosc¢ stuzy jako identyfikacja dla nowego
szablonu.

« W pola wyboru aktywowac/dezaktywowa¢ wymagane uprawnienia.

¢ Klikng¢ [Zapisz jako szablon].
- Nowy szablon jest zapisywany w systemie i od razu dostepny poprzez przycisk ,Katalog

szablonow”.

Edycja szablonu

* Klikng¢ [Wyswietl szablony].

e Zaznaczy¢ szablon przeznaczony do zmiany.

* W pola wyboru aktywowac/dezaktywowaé wymagane uprawnienia.

» Klikng¢ [Zapisz szablon].

Usuwanie szablonéw

« Klikng¢ [Wyswietl szablony].

e Zaznaczy¢ szablon przeznaczony do usuniecia.
¢ Klikng¢ [Usun szablon].

Przeglad przyporzadkowanych Xbutton
Sytuacja wyjsciowa: Program jest uruchomiony.
» Klikng¢ [Nieprzydzielone Xbutton].
- W oknie dialogowym pojawiajg sie wszystkie zdezaktywowane Xbutton, ktére sg zapisane w
systemie pod uzytkownikiem ,nieprzydzielony user.”
Przydzielanie Xbutton
¢ Podtgczyé Xbutton do skrzynki programowania.
» Klikng¢ [Przydziel innemu spawaczowi].
« Na liscie wyboru wybraé¢ spawacza, do ktérego ma zosta¢ przydzielony Xbutton.
« Klikng¢ [OK], aby przeprowadzi¢ akcje lub [Anuluj], aby przerwac¢ akcje.

Zapisywanie danych na Xbutton
¢ Podtgczyé Xbutton do skrzynki programowania.
» Klikng¢ [Zapisz Xbutton].
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Zalacznik A
Oddziaty firmy EWM

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-StralRe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

0 Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Ginter-Henle-Strale 8

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

Q) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Straie 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstralle 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Stralle 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax:-10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strale 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - liangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@D Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye irtibat Biirosu

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiigiikgekmece / Istanbul Tiirkiye

Tel: +90 212 4943219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

O Branches

() Liaison office

{:} Plants

Forststralle 7-13

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - inffo@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Stralle 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstralBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenske centrum
Tyriova 2106

256 01 Benedov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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