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Allmanna hanvisningar
A VARNING

L&s bruksanvisningen!
“IIJ' Bruksanvisningen informerar om saker anvandning av produkterna.

» LA&s och folj bruksanvisningen for samtliga systemkomponenter, i synnerhet sékerhets- och
varningsanvisningarna!

» Beakta foreskrifter om forebyggande av olyckor och nationella bestdmmelser!

« Forvara bruksanvisningen pa aggregats anvandningsplats.

» Séakerhets- och varningsskyltar pa aggregatet informerar om eventuella faror.
De maste vara identifierbara och lasbara.

« Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande regler
och standarder och far endast anvandas, underhallas och repareras av fackpersonal.

» Tekniska andringar pa grund av vidareutveckling inom aggregattekniken kan leda till olika
svetsforhallanden.

= Vand er vid frAgor angaende installation, idrifttagning, anvandning, speciella omstandigheter pa
anvandningsplatsen samt andamalsenlig anvandning till er aterforsaljare eller var kundservice
under +49 2680 181-0.

En lista 6ver auktoriserade forséaljningspartner finns under www.ewm-group.com.

Ansvaret i sammanhang med anvandning av denna anlaggning begransas uttryckligen till
anlaggningens funktion. Allt annat ansvar, av vilket slag det vara m4, uteslutes uttryckligen.
Denna befrielse fran ansvar accepteras av anvandaren vid idrifttagning av anlaggningen.

Saval iakttagandet av denna anvisning som aven villkoren och metoderna vid installation, drift,
anvandning och skotsel av aggregatet kan inte 6vervakas av tillverkaren.

Ett felaktigt utférande av installationen kan leda till materiella skador och &ven innebéra att
personer utsattes for risker. Darfér dvertar vi inget slags ansvar for férluster, skador och
kostnader, som resulterar av felaktig installation, icke fackmassig drift samt felaktig anvandning
och skotsel eller p& ndgot satt star i samband harmed.

© EWM AG
Dr. Gunter-Henle-Strafl3e 8
D-56271 Miindersbach

Upphovsratten till detta dokument forblir hos tillverkaren.
Kopiering, aven i form av utdrag, endast med skriftligt godkannande.

Innehallet i detta dokument har noga undersokts, kontrollerats och bearbetats, anda forbehaller vi oss for
andringar, skrivfel och misstag.
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For Din sakerhet ev\;’r)
Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

2 FOr Din sékerhet
2.1  Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

A FARA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en omedelbart
hotande, allvarlig personskada eller dod.

» Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "FARA" med en generell varningssymbol i sin
rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A VARNING

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en mojlig, allvarlig

personskada eller dod.

» Séakerhetsanvisningen innehaller signalordet "VARNING" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

e Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A OBSERVERA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en mojlig, latt
personskada.

« Sakerhetsanvisningen innehdller signalordet "SE UPP" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.

= Tekniska detaljer som anvandaren maste beakta.

Indikeringar betraffande tillvagagangssatt samt upprakningar som visar dig steg for steg vad du ska gora i
speciella situationer kanner du igen med hjalp av blickfangspunkten, t.ex.:

» ansluta och lasa kontakten for svetsstromledningen i motsvarande motkontakt.

Handelser som féljer pa handlingsanvisningar kanns igen pa bindestrecket samt den indragna
beskrivningen av handelsen darefter, t.ex.:

- Programvaran installeras.

4 099-L08742-EW506
16.01.2017
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For Din sakerhet

Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

211

Symbolfdorklaring

Beskrivning

Beskrivning

Tekniska detaljer som anvandaren
maste beakta.

Tryck och slapp/peka/tryck

Symbol

Koppla fr&n aggregatet Slapp

Koppla pa aggregatet Tryck och hall intryckt
o

Fel Vrid

Ratt ﬂ Siffervarde — installbart

Atkomst av meny

Signallampan lyser gront

k4 1 A3

e ©o 5

Navigering i menyn e % o |Signallampan blinkar gront
.. | ..
EXIT Lamna menyn 1, |Signallampan lyser rott
= | -
Tidsvisning (exempel: véanta ¢ 2 o |[Signallampan blinkar rott
4 s/aktivera) AN

Avbrott i menyvisningen (ytterligare
installningsmojligheter mojliga)

Verktyg ej nbédvandigt/anvand ej verktyg

—s| |6S

Verktyg nédvandigt/anvand verktyg

099-L08742-EW506
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For Din sakerhet ev\;’r)
Del av den samlade dokumentationen

2.2  Del av den samlade dokumentationen
[ Dennabruksanvisning ar en del av den samlade dokumentationen och galler endast i
kombination med alla deldokument! Las och folj bruksanvisningarna for samtliga
systemkomponenter, i synnerhet sékerhetsanvisningarna!l
Bilderna visar ett allmént exempel med ett svetssystem.
+ 2
Ae [Tl — b
Bild. 2.1

Pos. |Dokumentation
Al |Tradmatarenhet
A.2 | Ombyggnadsanvisning tillval
A.3 | Stromkalla
A4 |Kylenhet, spanningstransformator, verktygslada etc.
A.5 | Transportvagn
A.6 [Svetsbrannare
A.7 | Fjarrstyrning
A.8 | Styrning
A Samlad dokumentation

6 099-L08742-EW506
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ev\;hq Oversikt
Kort beskrivning

3.2
3.2.1

3.2.2

3.3
3.3.1

Oversikt

Kort beskrivning

Xbutton ar ett system for intelligent styrning av atkomstbehorigheter for EWMs svetsmaskiner med
styrningen Expert 2.0. Med hjélp av ett praktiskt, programmerbart identifieringsminne kan anvandare
tilldelas olika behérigheter.

Xbutton Tool anvéands for att hantera identifieringsminnet och anvéandare samt hantering av svetsare och
deras svetsarkvalifikationer.

Malgrupp

IT-administrator

IT-administratéren kan pa grund av utbildning, kunskap och erfarenhet tillhandahalla
systemforutsattningarna och arbetsomgivningen samt den tekniska utrustningen fér anvandningen av
programvaran. IT-administratoren kan ocksa tillhandahalla tillracklig serverkapacitet och
harddiskutrymme.

Svetsforman

Svetsaren, svetsingenjoren eller svetsformannen kan pa grund av utbildning och/eller fortbildning,
kunskap och erfarenhet samt kunskap om olika svetsprocesser utféra uppgifterna betraffande
Overvakning och analys av svetsprocessdata.

Dessutom kan malgruppen anvanda och styra en dator med datorns granssnitt.

Systemkrav
Systemkrav for klient

Parameter Min. krav

Kompatibilitet |IBM-kompatibel

Harddisk Minst 500 MB ledigt utrymme

Anslutningar | Minst tva lediga USB 2.0-uttag

Operativsyste |Fran Windows 7
m

3.4
3.4.1

3.5

Programvara |.Net4.0 (installeras vid behov)

Leveransomfang

Standardleverans
Standardleveransen omfattar:

e Programmerarbox inkl. kabel
¢ Programvara

e Licensdongle

¢ 10 Xbuttons

Erforderliga tillbeh6r och licenser

Xbutton levereras med en dongle med aktiverad licens fér anvandning av Xbutton Tool.

Kontakta EWM AG om Xnet och Xbutton ska anvandas samtidigt, for att éverfora licensen till den
befintliga Xnet-donglen.

099-L08742-EW506 7

16.01.2017



Administratérshandbok ev\;’r)
Installera Xbutton Tool

4
4.1

4.2

4.3

4.4

Administratorshandbok
Installera Xbutton Tool

ForetagsID kan andras vid programvaruinstallationen. Programvarans foretagsiD maste
emellertid vara detsamma som svetsmaskinernas féretagsID, eftersom svetsmaskinernai annat
fall inte kan anvéandas.

Vi rekommenderar att foretagsID inte andras vid programvaruinstallationen och att det angivna
vardet bibehalls.
» Anslut donglen till ett ledigt USB-uttag pa datorn.
» Gatill mappen "XbuttonTool\Release\".
« Oppna installationsfilen "Setup.bat” genom att dubbelklicka pa den.
- Kommandotolken 6ppnas och kontrollerar att .NET4.0 &r installerat pa datorn.
 Klicka pa valfri knappen for att stanga kommandotolken och installera .Net4.0 vid behov.
« Stall in installationssprak.
« Klicka pa knappen "Installera”.

« Valj komponenterna "XbuttonTool Software”, "Wibu Runtime” och "USB Serial Driver” i
komponenthanteraren.

« Klicka pa [Nasta].
— Programvaran installeras.
» Klicka pa [Avsluta].

Installation av Wibu Runtime

For att starta Xbutton Tool kravs Wibu Runtime. Om Wibu Runtime inte ar installerat, startas
installationen automatiskt.

« Klicka pa [Nasta].
« Stall in installationstypen "For alla anvandare pa denna dator”.
 Klicka pa [Nastal.

- Programvaran installeras.

Installation av FTDI USB-drivrutin

FTDI-USB-drivrutinen kravs for aktivering av Xbutton-USB-gréanssnittet. Om FTDI-USB-drivrutinen annu
inte installerats, startas installationen automatiskt.

» Klicka pa [Extraheral].
« Klicka pa [Nasta].
- Programvaran installeras.
 Klicka pa [Nasta] och folj installationsanvisningarna tills installationen &r slutford.

Uppdatera Xbutton Tool

Handlingsstegen vid uppdatering ar i stort sett desamma som vid installation. Du behéver endast
avmarkera komponenten "Initiering av databasen” vid valet av de komponenter som ska installeras.

= Om "Initiering av databas” inte har avmarkerats och installationen startas, raderas den befintliga

databasen permanent.

099-L08742-EW506
16.01.2017



ev\;h‘) Bruksanvisning
Forsta stegen

5

5.1
5.1.1

5.2

Bruksanvisning

FOrsta stegen
Starta programmet
« Dubbelklicka pa skrivbordssymbolen ,Xbutton Tool“.

Bildskdarmens uppbyggnad for Xbutton Tool
For att 6ka forstaelsen ar bildskarmsvyerna uppdelade i olika omraden i den har bruksanvisningen.

ewn e

Welder management

.......... s e o Exployes nembar & Syt ole + Active Bbumons

[ -] o/
" eschlossen
e Add welder | Show template | Shaw unassion

=

®H© ® ©

Bild. 5.1

Omréade Beteckning

1 Navigationsfalt
For snabb atkomst till sprakomkoppling, onlinehjalp och systeminstallningar

2 Dialogfonster
Visar innehallet for respektive sammanhang.

3 Handelsevisning
Visar programvarans statusmeddelanden.

5.2.1

5.2.2

5.2.3

4 Atgardsknappfalt
Visar sammanhangsberoende knappar och anvands for navigation i programvaran.

Ansluta programmerarbox

» Anslut programmerarboxens USB-anslutning till ett ledigt USB-uttag pa datorn.
- | hdndelsevisningen bekréftas anslutningen av programmerarboxen.

Andra sprak

+ Kilicka pa [Andra sprék] ﬂ

« Valj sprak.

Oppna hjalpfunktionen

Programvaran har en sammanhangsberoende hjalp.

Klicka pa [Hjalp] ﬂ pa valfri plats i programmet for att 6ppna densamma.

099-L08742-EW506 o)
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Bruksanvisning ev\;’r)
Svetsare och svetsarkvalifikationer

5.3 Svetsare och svetsarkvalifikationer

5.3.1 Lé&ggtill svetsare
« Klicka pa [Lagg till svetsare].
< Ange motsvarande varden i inmatningsfénstret "Lagg till svetsare”.

= Falten "Namn” och "Férnamn” &r obligatoriska och maste fyllas i.
Vardet i faltet " Personalnummer” ar unikt i systemet och far endast anvandas en gang.

Vardena for faltet ” Systemroll” kan valjas fritt. Klicka pa faltet for att 6ppna en rullgardinsmeny
med befintliga varden. Ange ett nytt varde vid behov i faltet ” Systemroll”. Det nya vardet laggs
automatiskt till i listan.

« Konfigurera atkomst till Xnet (valfritt).
. Markera kryssrutan "Xnet anvandardata”.
. Ange inloggningsuppgifter.

5.3.2 Redigera svetsare
« Klicka pa svetsaren som ska redigeras i svetsarhanteringen.
» Klicka pa [Visa svetsare].
» Klicka pa [Redigera svetsare].

p= Falten ”"Namn” och "Férnamn” ar obligatoriska och maste fyllas i.
Vardet i faltet " Personalnummer” &r unikt i systemet och far endast anvandas en gang.

Vardena for faltet ” Systemroll” kan véljas fritt. Klicka pa faltet for att 6ppna en rullgardinsmeny
med befintliga varden. Ange ett nytt varde vid behov i faltet ” Systemroll”. Det nya vardet 1adggs
automatiskt till i listan.

» Konfigurera atkomst till Xnet (valfritt).
. Markera kryssrutan "Xnet anvandardata”.
. Ange inloggningsuppgifter.
5.3.3 Ange svetsarkvalifikation
» Klicka pa svetsaren som ska redigeras i svetsarhanteringen.
« Klicka pa [Visa svetsare].
» Klicka pa [Lagg till svetsarkvalifikation].
» Ange vardena enligt foéreliggande svetsarprévningsintyg i inmatningsfonstret "Giltighet”.
« Ange vardena enligt foreliggande svetsarprévningsintyg i inmatningsfénstret "Provningsnummer”.

5> FOr att ange en kvalifikation som avviker fran SS-EN 1SO 9606-1:2013 ska kryssrutan
"Specialkvalifikation” aktiveras. Ange darefter numret for kvalifikationen manuellt.

e LA&gg till dokument (valfritt).

. Klicka pa [Overfoér dokument].

. Klicka pa [Spara] for att utfora atgarden eller [Avbryt] for att avbryta atgarden.
 Klicka pa [Spara svetsarkvalifikation] for att spara.

5.3.4 Radera svetsarkvalifikation
« Klicka pa svetsaren som ska redigeras i svetsarhanteringen.
« Klicka pa [Visa svetsare].
» Klicka pa den svetsarkvalifikation som ska raderas.
« Klicka pa [Visa svetsarkvalifikation].
« Klicka pa [Radera svetsarkvalifikation].

= Dataposten raderas utan ytterligare sékerhetsfraga.

099-L08742-EW506
10 16.01.2017
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Bruksanvisning

Xbutton-hantering

5.3.5

5.4
5.4.1

54.1.1

Redigera svetsarkvalifikation

« Klicka pa svetsaren som ska redigeras i svetsarhanteringen.

» Klicka pa [Visa svetsare].

« Klicka pa den svetsarkvalifikationen som ska redigeras.

« Klicka pa [Visa svetsarkvalifikation].

* Ange vardena enligt foreliggande svetsarprovningsintyg i inmatningsfonstret "Giltighet”.

« Ange vardena enligt foreliggande svetsarprévningsintyg i inmatningsfénstret "Provningsnummer”.

For att ange en kvalifikation som avviker fran SS-EN ISO 9606-1:2013 ska kryssrutan
"Specialkvalifikation” aktiveras. Ange darefter numret for kvalifikationen manuellt.

e LA&gg till dokument (valfritt).

. Klicka pa [Overfér dokument].

. Klicka pa [Spara] for att utfora atgarden eller [Avbryt] for att avbryta atgarden.
« Klicka pa [Spara svetsarkvalifikation] for att spara.

Xbutton-hantering

Oversikt 6ver data som ar sparade pa Xbuttons

Pa Xbuttons sparas information som anvands for unik identifiering av Xbutton och behorigheter for
Xbutton. Om Xbutton ar tilldelad en enstaka svetsare, kan vid behov &ven svetsarkvalifikationerna och
utdkade konfigurationsdata sparas.

Behdrigheter
Behorighet

Betydelse

Aktivera
korrigeringsdri
ft

Om detta ar markerat, aktiveras korrigeringsdrift fér anvandaren.

Spérra
andring av
tradmatningsh
astighet

Om detta ar markerat, kan anvandaren inte andra tradmatningshastigheten.

Sparra
andring av
spanningskorr
igering

Om detta ar markerat, kan anvandaren inte &ndra spanningskorrigeringen.

Sparra
andring av
ljusbagsdyna
mik

Om detta ar markerat, kan anvandaren inte andra ljusbadgsdynamiken.

Spérra
andring av
driftssatt

Om detta ar markerat, kan anvandaren inte andra driftsséattet.

Sparra
andring av
svetsprocedur

Om detta ar markerat, kan anvandaren inte &ndra svetsproceduren.

Spérra
andring av
superPuls

Om detta ar markerat, kan anvandaren inte aktivera superPuls.

Spéarra JOB-
omkoppling

Om detta ar markerat, kan anvandaren inte andra svets-JOB.

Spérra JOB-
aterstallining

Om detta ar markerat, kan anvandaren inte aterstalla svets-JOB.

Begransa
programaktive
ring

Om detta ar markerat, kan anvéandaren inte valja alla svetsprogram.

099-L08742-EW506
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Bruksanvisning

Xbutton-hantering

Behorighet Betydelse

Begransa Om detta ar markerat, kan anvéndaren inte vélja alla svetsprogramforlopp eller begransa
programférlop | parametrarna for dessa.

p

Sparra Om detta ar markerat, kan anvéndaren inte &ndra konfigurationsparametrarna.
andring av

konfigurations

parametrar

Spérra Om detta ar markerat, kan anvandaren inte ppna program "0”.

program "0”

Sparra Om detta ar markerat, kan anvéndaren inte dndra svetsstarten.

svetsstart

Spérra Om detta ar markerat, kan anvandaren inte &ndra Xbutton-konfigurationen.
konfiguration

av Xbutton

Sparra Om detta ar markerat, kan anvandaren inte andra styrinstélliningarna.

styrinstéallning
ar

Spérra Om detta ar markerat, kan anvandaren inte andra de uttkade svets-JOB-parametrarna.
utbkade JOB-
parametrar
Sparra Om detta ar markerat, kan anvéndaren inte &ndra Expert-konstanterna.
Expert-
konstanter
Sparra Om detta ar markerat, kan anvandaren inte andra konfigurationen av
konfiguration |svetstvervakningen.
av
svetsdvervakn
ing
5.4.1.2 Svetsarkvalifikation
Om Xbutton endast anvands av en svetsare, kan svetsarens svetsarkvalifikationer sparas pa Xbutton.
5.4.1.3 Information
Parameter Betydelse
Xbutton- Visar versionen for Xbutton.
version
Xbutton-1D Visar det unika identifikationsnumret for Xbutton.
ForetagsID Visar foretagsID som tilldelades vid installationen av programvaran.
5.4.1.4 Konfiguration
Parameter Betydelse
Lokal Om detta ar markerat, visas inte anvandarnamnet pa lokalt anslutna maskiner.
anonymiserin
9
Registrera Om detta ar markerat, sker svetsdataregistreringen alltid med utdkade uppgifter.
testdata
12 099-L08742-EW506
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ev\;hq Bruksanvisning
Mallhantering

5.5 Mallhantering
Mallar anvands for att underlatta behdrighetstilldelning till anvandarna och i dem finns ofta anvéanda
kombinationer av behérigheter sparade.
5.5.1 Visamallar
» Klicka pa [Visa mallar].
- | den 6vre delen av dialogfénstret visas mallarna.
- | den nedre delen av dialogfonstret visas behoérigheterna for respektive mall.
5.5.2 Skapa mall
¢ Anslut Xbutton till programmerarboxen.
- I den 6vre delen av dialogfonstret visas namnet pa Xbutton, systemrollen fér Xbutton samt
namnet pa den anvandare som Xbutton for tillfallet &r tilldelad.
- I den nedre delen av dialogfonstret visas de data som ar tilldelade Xbutton.
« Klicka pa [Behdrigheter].
e Fyllifaltet "Xbutton-namn” om det ar tomt. Vardet dar anvands for identifiering av den nya mallen.
» Aktiveral/inaktivera erforderliga behérigheter med kryssrutorna.
« Klicka pa [Spara som mall].
- Den nya mallen sparas i systemet och kan éppnas direkt med knappen "Mapp mallar”.
5.5.3 Redigera mall
» Klicka pa [Visa mallar].
e Markera den mall som ska éndras.
» Aktivera/inaktivera erforderliga behérigheter med kryssrutorna.
 Klicka pa [Spara mall].
5.5.4 Radera mall
« Klicka pa [Visa mallar].
* Markera den mall som ska raderas.
« Klicka pa [Radera mall].
5.6  Oversikt 6ver icke-tilldelade Xbuttons
Utgangssituation: Programmet &r startat.
» Klicka pa [Ej tilldelade Xbuttons].
- | dialogfonstret 6ppnas visningen av alla avaktiverade Xbuttons, som i systemet hor till
anvéandaren "Ej tilldelad anvéandare”.
5.6.1 Tilldela Xbutton
e Anslut Xbutton till programmerarboxen.
» Klicka pa [Tilldela till annan svetsare].
« Valj svetsaren som Xbutton ska tilldelas till i listan.
« Klicka pa [OK] for att utfora atgarden eller [Avbryt] for att avbryta atgarden.
5.7 Sparadata pa Xbutton
e Anslut Xbutton till programmerarboxen.
» Klicka pa [Skriv Xbutton].
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Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Giinter-Henle-StralRe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

0 Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Ginter-Henle-Strale 8

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

Q) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Straie 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstralle 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Stralle 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax:-10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strale 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - liangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@D Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye irtibat Biirosu

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiigiikgekmece / Istanbul Tiirkiye

Tel: +90 212 4943219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

O Branches

() Liaison office

{:} Plants

Forststralle 7-13

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewms-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - inffo@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Stralle 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstralBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenske centrum
Tyriova 2106

256 01 Benedov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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