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Splosna navodila

A OPOZORILO

Preberite navodila za obratovanje!

IIIIJl Navodila za obratovanje vas uvajajo v varno ravnanje s proizvodi.

» Preberite in upoStevajte navodila za obratovanje vseh komponent sistema, predvsem
varnostne napotke in opozorila!

+ Upostevajte predpise za varnost pri delu in drzavno specifi¢na dolocila!

+ Navodila za obratovanje hranite na mestu uporabe aparata.

» Varnostne in opozorilne table na aparatu obvesc¢ajo o moznih nevarnostih.
Vedno morajo biti prepoznavne in Eitljive.

» Aparat je izdelan v skladu s stanjem tehnike in predpisi oz. standardi; uporabljati, vzdrzevati
in popravljati ga smejo samo strokovnjaki.

+ Tehni¢ne spremembe zaradi nadaljnjega razvoja tehnike aparata lahko vodijo v razli¢ne
postopke varjenja.

V primeru vprasanj glede namestitve, zagona, obratovanja, posebnosti na lokaciji uporabe in tudi
namenu uporabe se lahko obrnete na prodajnega partnerja ali naso sluzbo za pomo¢
uporabnikom na Stevilki +49 2680 181-0.

Seznam pooblascenih prodajnih partnerjev najdete na naslovu unter
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Odgovornost v zvezi z delovanjem te opreme je omejena izkljuéno samo na delovanje tega aparata.
VsakrSna nadaljnja vrsta odgovornosti je izrecno izklju€ena. Te vrste obveznosti oziroma odgovornosti se
mora uporabnik pred uporabo te naprave zavedati.

Tudi upostevanja teh navodil ter pogojev in metod pri namestitvi, zagonu, uporabi in vzdrzevanju te
naprave proizvajalec ne more neposredno nadzorovati.

Nepravilna namestitev naprave lahko povzro¢i materialno Skodo in posledi¢no ogrozi tudi osebe. V teh
primerih zato ne prevzemamo nobene odgovornosti in obveznosti za izgube, $kodo in strodke, ki bi
izhajali iz nepravilne namestitve, nepravilnega ravnanja ali uporabe in vzdrZzevanja ali Ce bi bili na
katerikoli nacin s tem v zvezi.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Stralke 8
56271 Mundersbach Nemcija
Tel: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-Mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Avtorske pravice za ta dokument ima proizvajalec.
RazmnoZevanje dokumenta, tudi izvle€kov, je dovoljeno samo s pisnim dovoljenjem.

Vsebina tega dokumenta je bila skrbno raziskana, preverjena obdelana, vendar si kljub temu pridrzujemo
pravico do sprememb, pisnih napak in zmot.



ev‘;h, Kazalo vsebine
Opombe o uporabi te dokumentacije

1 Kazalo vsebine

1 Kazalo VSEDINE ... e 3

W . V- 1= o A £ Ty o o T3 5

2.1 Opombe 0 uporabi te dOKUMENTACHE ... ....ceii e 5

2.2 RAZIAGa SIMDOIOV......coiiiiiiiie ettt ettt as 6

2.3 Del celotne dOKUMENTACIHE. ... ...eeiiiiiiiie it 7

3 Uporaba v skladu zZ doloChami .......ccuuiiiiiiiiiccccnccirr s sses s s s e mnn e e e e e e nmnnns 8

I 70t B w oo | (o Tel (=T U ] o ol x=1 o1 TS PR 8

3.2  Veljavne podlage .......ccooo oo 9

3.21 (1= 1= o L1 - TR PUPRP 9

3.2.2 1Zjava 0 SKIQANOSTI .....cceevieiiieieieeeeeee e 9

3.2.3 Servisni dokumenti (nadomestni deli) .........ccoooiiiiiiiiiiii e 9

4 Opis izdelka — hiter pregled ... ————————————— 10

S T ¥ v | [o1 (o7 S o =1 |- SRR 10

4.2 Standardni GOFINIK .........oouiiii i 11

4.3 FUNKCIISKI GOTIINIK......eiiiieeiie et e e 12

4.31 Euro konektor gorilnika brez kontrolnega vodnika ...........cccocveeiiiiiiniiieee, 13

4.3.2 Euro konektor gorilnika s kontrolnim vodniKOm............cceeiiiiiiiiiiiieeieee e, 13

5 Struktura in deloVanje ........cccoececiiiiiesiirrssere s e s s ssr e rsss e e s s e s e e e nr e e e nn e e e n e nnennann 14

LT B O 01T =Y o I (o] o X- 1Y/ Y SRR 14

5.2  Transportin NamestiteV ... 15

5.21 (0] 1(] 1] [l oo e (o] | EP PRSP 15

Lt T B O 1 o U oo -1 o PR 15

5.2.1.2 Transportin skladiSCenje ..........ccveveviiiiiiiiieee e, 15

5.2.2 [ | F= 1Y oV 1= e o 1 11 - T 15

5.2.2.1 Dovoljena hladilna sredstva za gorilniK.............cccoooeieiiiiiii, 15

5.2.2.2 Maksimalna dolzina paketa CeVvi.........cccceeiiiiiiiiiiii e, 16

523 NASTAVIIVE ...t a e e 16

524 Operativni elementi V aparatu .............ccocouviiiiiiiiiiiiieeee e 17

525 Upravljalni elementi gorilnika 2 up/down ...........ccuviiiiiiiiiiee e 17

5.2.6 Upravljalni elementi gorilnika RD2 ..............ouuiiiiiiiiiiiiiiiiieiieieieeeieveeevneeevnennnees 18

5.2.7 Prikaz podatkoV O VArENjU ............uuuuuuuuieiiiiieieieieieiareieiernrerererersrsrsrerersrnrerenen——.. 19

5.2.8 Upravljalni elementi gorilnika RD3 ..............uuiiiiiiimiiiiiiiiiiieeieiveeeenevevnennnees 19

5.2.9 Prikaz podatkoV O VArENjU ............uuuuuuuuieiiiiieieieieieiareieiernrerererersrsrsrerersrnrerenen——.. 20

5.2.9.1 Nastavitev programov, delovnih toCK.............ccooeeeiiiiiiii e, 21

5.2.9.2 Upravljanje sklopov na gorilniku ..o, 23

5,210  LED-OSVEEV ...oeeiiiiiiiie ettt 24

5.3 Prilagoditev gorilniKa...........ccooe i 24

5.3.1 Obracanje glave gorilniKa.............cooiiiiiiiiiiic e 25

5.3.2 Zamenjava glave gorilniKa.............ccoeeeeiei e 25

LT S e oJo] o Tot=Y g b= o] o] =1 1 o - NN 27

5.4.1 ACATC PUIS XQU..eeeiie ittt ettt et e e st e e e st e e e et e e e e st e e e e nbeeeeennneeeeeannes 29

5.5 Prilagoditev euro konektorja gorilnika na aparat .............cccoo oo 29

5.5.1 VOAiINi VIOZEK.......eeieee ettt et e e et e e e snae e e e sneeee e 29

55.2 JEKIENT VIOZEK ... 29

5.6  Priprava VOdENn|a ZICE .......cccoii i 29

5.6.1 Vodilni viozek / kombinirani VIOZEK............cccuiiiiiiiiiiiiiiiie e 30

5.6.2 JEKIENT VIOZEK ... 33

6 Vzdrzevanje, nega in odstranjevanje ..........ccccocciimiiniirricssie e 36

L0t S o] 01~ o T R PSP 36

6.2 Vzdrzevalna dela, iNtervali............oevueiiiiiiiieeee e 37

6.2.1 Dnevna vzdrzevalna dela ... 37

6.2.2 Mesecna vzdrzevalna dela.............ooooeiiiiiiiie e 37

6.3  VZArZevalna dela ..........ceeiiiiiiie e e e e e 37

6.4  OdStranjevanj@ aparata ..........c..cooiiiiiiii e 38

7 Odpravljanje Napak ........cccouvereiinsieii s ————————— 39

7.1 Seznam za odstranjevanje MOTENj...........iiiiiiiiie i 39
099-700003-EW525 3

14.09.2020



Kazalo vsebine

Opombe o uporabi te dokumentacije

7.2  PrezraCevanje hladilnega SiStema ...........ooouiiiiiiiiiiiii e 40

0 =Y o1 01 o3 o T oY T F- 14 I SRS 41
8.1 PM 30T /451 /55T W ettt ettt 41

L2 T T T F= g T o ] - o - 42
1S 20 BT o] (o2 T o (o T =1 i IS 42
10 ODBrabljivi deli.....ciicceiicririie i 43
10T PM B0T W ittt b et a e ettt e bt e st e bt e st e e b e e s e e nr e 43
T0.2 PM AST W ottt h et h et e bt e st e bt e s e b e 45
T0.3 PM 551 W ittt b et h et e bt e s et h e s b 47

11 Servisne POdIage.........occciiiiiiiiiiirr s 49
L R S 1Y 1 4T SR 49
T141 PM 30T - 55T W ottt e b e e 49

1112 PM 301 =581 W LED ..ottt 50

T1.1.3  PM 3071 - 55T W T T ettt e e 51

1114 PM 301 -55T W TT LED ...ttt 52

1115 PM 301 = 55T W 2U/D ..ottt 53

1116 PM 301 - 55T W 2U/DX ...ttt 54

1117 PM 301 -551T W RD2 X ...ttt ee e 55

11.1.8  PM 301 -551T W RD3 X ...ttt ee e 56

720 o 1T T 57
12.1 Prikaz, razlaga znakov ... 57
12.2 1SKaNJE trQOVCa ... 59

099-700003-EW525

14.09.2020



ev\;hq Za vaso varnost
Opombe o uporabi te dokumentacije

2 Za vaso varnost
21 Opombe o uporabi te dokumentacije

A NEVARNOST

Delovnih postopkov in navodil za uporabo se je potrebno dosledno drzati, da se

preprecijo neposredne tezje poskodbe ali smrt.

» Varnostna navodila vsebujejo opozorilno besedo ,NEVARNOST* in splo$ni znak za
nevarnost.

» Zraven tega je opozorilo za nevarnost oznaceno tudi z ikono ob stranskem robu.

A OPOZORILO

Delovnih postopkov in navodil za uporabo se je potrebno dosledno drzati, da se

preprecijo mozne neposredne tezje poskodbe ali smrt.

* Varnostna navodila vsebujejo opozorilno besedo ,OPOZORILO* in sploSni znak za
opozorilo.

* Zraven tega je opozorilo ozna¢eno tudi z ikono ob stranskem robu.

A PREVIDNO

Delovnih postopkov in navodil za uporabo se je potrebno dosledno drzati, da

preprecimo poskodbe ali uni¢enje produkta.

» Varnostna navodila vsebujejo opozorilno besedo ,PREVIDNO" in je brez sploSnega znaka
za to opozorilo.

« Zraven tega je opozorilo oznaceno tudi z ikono ob stranskem robu.

I=3> Tehniéne posebnosti, ki jih uporabnik mora upostevati, da prepre¢i materialno skodo ali
poskodbe naprave.

Navodila za ravnanje in seznami, ki vam korak za korakom kazejo, kaj je v dolo¢eni situaciji potrebno
narediti, so podani v alineah, kot na primer:
* Prikljuek vodnika za varilni tok vtaknite v ustrezno vti¢nico in spoj zaklenite.

099-700003-EW525 5
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Za vaso varnost

Razlaga simbolov

ewn

2.2 Razlaga simbolov

Simbol

Opis

Opis

Upostevajte tehni¢ne posebnosti

pritisnite in spustite (tapnite/dotaknite
se)

Izklop naprave

izpustite

Vklop naprave

pritisnite in zadrzite

napacno/neveljavno

preklopite

pravilno/veljavno

zavrtite

\ B &) 2 B &

S AOIAISIC]@lEIR:

Vhod Steviléna vrednost/nastavljiva
Navigacija \"D/ Signalna lu¢ sveti zeleno
d 1 A Y
Izhod -‘°>- Signalna Iug utripa zeleno
Prikaz ¢asa v’ |Signalna Iug sveti rdece
¢ 4s 7 |(primer: 4s poGakajte/sprozite) 'Q'
—~— | Prekinitev prikaza menija (mozne e 2¢ |Signalna lu¢ utripa rdece

dodatne nastavitve)

(=)

Orodje ni potrebno/ne uporabljajte

Orodje je potrebno/uporabljajte

099-700003-EW525
14.09.2020



ev\;hq Za vaso varnost
Del celotne dokumentacije

2.3 Del celotne dokumentacije

Ta dokument je del skupne dokumentacije in je veljaven samo v povezavi z vsemi delnimi
dokumenti!- Prebrati in upostevati je treba navodila za uporabo vseh sistemskih komponent, Se
posebej pa varnostna navodila!

Slika prikazuje splo$ni primer varilnega sistema.

Slika prikazuje sploSni primer varilnega sistema.
Poz. |Dokumentacija

A.1 |Pogon motorja

A.2 |Daljinska komanda

A.3 |Krmiljenje

A4 Izvor toka

A.5 | Gorilnik
A Celotna dokumentacija
099-700003-EW525 7
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Uporaba v skladu z doloébami E\A;")‘l
Podrocje uporabe

3 Uporaba v skladu z doloébami
A OPOZORILO

Nevarnost zaradi nenamenske uporabe!
Aparat je izdelan v skladu s stanjem tehnike in predpisi oz. standardi za uporabo v
industriji in obrti. Namenjen je samo postopkom varjenja, ki so navedeni na tipski
tablici. V primeru nenamenske uporabe lahko aparat povzro¢a nevarnost za ljudi, zivali
in materialne dobrineZa nobeno tovrstno Skodo ne prevzemamo nikakrsne
odgovornosti!
* Aparat sme izkljuéno namensko uporabljati pou¢eno strokovno osebje!!
+ Aparata ne smete nestrokovno spreminjati ali predelovati!

3.1 Podro¢je uporabe

Gorilnik za ve€namenske varilne aparate za MMA varjenje z naslednjimi postopki varjenja:

Serija aparatov Glavni postopek  MIG/MAG varjenje
Standardni oblok Impulzni oblok
1 g
g c
g £ p X X g
x G o e ] o = 1% K%} x
O] x 4 X Q e a 2 %
< o o o < 2 o o a
= < = = > < = et o
3 o) < < s 0 < < 2
Q o S] 2 Q o IS} 3 <
= S ° 8 S S S 8 &
PM 301 - 551 W ¥ @IV I © ¥ @8 @ ®
PM 551 W Alu ¥ @9 @ @@ @®© 8 @@
8 099-700003-EW525
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ev\;hq Uporaba v skladu z dolo€bami

Veljavne podlage

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

Veljavne podlage

Garancija
Nadaljnje informacije lahko najdete v priloZzeni broSuri "Warranty registration" in v 'Informacije o garanciji,
vzdrZzevanju in pregledih' na spletni strani www.ewm-group.com !
Izjava o skladnosti
C Ta izdelek po svoji zasnovi in izvedbi ustreza direktivam EU, navedenim v izjavi. I1zdelku je
priloZen izvirnik ustrezne izjave o skladnosti.

Proizvajalec priporo€a, da izvedete varnostno tehni¢no preverjanje v skladu z drzavnimi in
mednarodnimi standardi in smernicami vsakih 12 mesecev.

Servisni dokumenti (nadomestni deli)

A OPOZORILO

Brez nedopustnih popravil in posodobitev!

Da bi se izognili poSkodbam in Skodi na aparatu, lahko aparat popravljajo in

posodabljajo samo strokovno usposobljene in pooblaséene osebe!

Pri nepooblaséenih posegih izjava o garanciji ne velja!

« Za morebitna popravila se obrnite na strokovno usposobljene osebe (pooblaséene
serviserje)!

Nadomestni deli so na voljo pri pooblas&enih prodajalcih.

099-700003-EW525 9
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Opis izdelka — hiter pregled

Razli¢ice izdelka

ewn

4 Opis izdelka — hiter pregled
4.1 Razlicice izdelka
Izvedba Funkcije Razred mo¢i
PM Profesionalni MIG PM221/301/401G,
PM301/451/551W

w Vodno hlajen PM301/451/551W
Vklop in izklop postopka varjenja s tipko gorilnika.

G Plinsko hlajen PM221/301/401G
Vklop in izklop postopka varjenja s tipko gorilnika.

S Kratka glava gorilnika PM451/551W

L PodaljSana glava gorilnika PM451/551W
Za varjenje teZko dostopnih delovnih tock.

Visok obremenitveni koli¢nik (intermitenca).

C Zamenljiva glava gorilnika PM221/301G
Glava gorilnika je brezstopenjsko pritrdilna za 360°. PM301/451W

2U/D 2 Gorilnik Up-Down PM221/301/401G,
Varilna mo¢ (varilni tok/hitrost Zice) in popravek varilne PM301/451/551W
napetosti ali Stevilko programa je mogoce spremeniti v
gorilniku.

RD2 Gorilnik Remote-Display-2 PM221/301/401G,
Varilna mo¢ (varilni tok/hitrost Zice) in popravek varilne PM301/451/551W
napetosti ali Stevilko programa je mogoce spremeniti v
gorilniku. Vrednosti in spremembe se prikaZzejo na zaslonu
gorilnika.

RD3 Gorilnik Remote-Display-3 PM221/301/401G,
Varilna mo¢ (varilni tok/hitrost Zice), popravek variine PM301/451/551W
napetosti, Stevilko programa, dinamiko in postopek varjenja je
mogocCe spremeniti v gorilniku. Vrednosti in spremembe ter
motnje in sporocila o napakah se prikaZzejo na zaslonu
gorilnika.

X Tehnologija X PM221/301/401G,
Gorilnik s tehnologijo X — funkcijski gorilnik brez lo¢enega PM301/451/551W
kontrolnega vodnika

Alu AC-varjenje aluminija PM551W
Opremljen je s kontaktno Sobo (prisilni kontakti) in
kombiniranim vloZkom.

10 099-700003-EW525
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ev\;hq Opis izdelka - hiter pregled
Standardni gorilnik

4.2 Standardni gorilnik

Slika 4-1

Poz. [Simbol |Opis

Plinska Soba

Rocaj

Kroglasti zgib

Zascita pred pregibanjem
Zaporni obro¢

Tipka gorilnika
Glava gorilnika

N(fo(fa(h|WIN|=

099-700003-EW525 11
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Opis izdelka — hiter pregled

Funkcijski gorilnik

4.3

Funkcijski gorilnik

Poz.

Simbol

“ﬁ\j‘iﬁ

Opis

Slika 4-2

Plinska Soba

Glava gorilnika

Upravljalni elementi

Rocaj

Kroglasti zgib

Zascita pred pregibanjem

Zaporni obro¢

Tipka gorilnika

Ol N[O~ |[W|IN|=

LED-osvetlitev

12
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ev\;hq Opis izdelka - hiter pregled
Funkcijski gorilnik
4.3.1 Euro konektor gorilnika brez kontrolnega vodnika

' i

Slika 4-3
Poz. |Simbol |Opis
1 Vzmetna zascita pred prelomom
2 Euro konektor gorilnika
Integrirani varilni tok, za&¢€itni plin in tipka gorilnika
3 Hitra spojka, modra (dvizni vod hladilnega sredstva)
4 Hitra spojka, rdeéa (povratni vod hladilnega sredstva)

4.3.2 Euro konektor gorilnika s kontrolnim vodnikom

T 'L_J

N
R
®)

Slika 4-4
Poz. [Simbol |Opis

1 Vzmetna zascita pred prelomom

2 Euro konektor gorilnika

3 Vti¢ kabla kontrolnega vodnika

Izklju€éno pri razli€ici krmilnika 2U/D.

4 Hitra spojka, modra (dvizni vod hladilnega sredstva)

5 Hitra spojka, rdeéa (povratni vod hladilnega sredstva)
099-700003-EW525 13
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Struktura in delovanje ev\;hq
Obseg dobave

5

5.1

Struktura in delovanje
A OPOZORILO

Nevarnost telesnih poskodb zaradi elektri€ne napetosti!
% Dotikanje delov, ki prevajajo elektri¢ni tok, npr. elektriénih prikljuckov, je lahko smrtno
L~ nevarno!
» Upostevaijte varnostne napotke na prvih straneh navodil za uporabo!
+ Zagon naj izvajajo samo osebe, ki imajo ustrezno znanje o ravnanju z izvori!
* Povezovalne in elektri¢ne kable prikljuujte, ko je aparat izklopljen!

A PREVIDNO

¢ Nevarnost poskodbe zaradi gibljivih sestavnih delov!
% Naprave za dovajanje zice so opremljene z gibljivimi sestavnimi deli, ki lahko zajamejo
L lase, roke, kose obladil ali orodja in s tem poskodujejo osebe!
* Ne posegaijte v vrteCe ali gibljive dele ali pogonske naprave!
» Pokrovi ohi§ja oz. zascitni pokrovi naj bodo med uporabo zaprti!
Nevarnost poskodbe zaradi nenadzorovanega izstopanja varilne zice!
Varilna zica se lahko dovaja pri visjih hitrostih in pri neprimerni ali nepravilni uporabi
nekontrolirano izstopi ter poSkoduje osebe!
» Pred priklju¢kom na napajanje namestite popolno povezavo dovajanja Zice od koluta do
gorilnika!
* Dovod zZice preverite v rednih razmikih!
» Pokrovi ohi§ja oz. zascitni pokrovi naj bodo med uporabo zaprti!

ol

Preberite in upostevajte dokumentacijo vseh komponent sistema oz. pribora!

Obseg dobave

Obseg dobave je pred odpremo skrbno preverjen in zapakiran, vendar ni mogoce izkljuciti poskodb med
transportom.

Preverjanje ob prevzemu!

» S pomocjo dobavnice preverite, ali so dobavljeni vsi deli!

Pri poSkodbah embalaze

» Preverite, da vsebina ni poSkodovana (pregled)!

Pri reklamacijah

Ce se blago poskoduije pri transportu:

+ Takoj stopite v stik z zadnjim prevoznikom!

» Shranite embalazo (da jo prevoznik po potrebi lahko preveri oziroma za vracilo).
Embalaza za vraéilo

Po mozZnosti uporabite originalno embalaZo in originalni material za pakiranje. V primeru vprasanj glede
embalaZe in transportnega zavarovanja se posvetujte s svojim dobaviteljem.

14
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ev\;hq Struktura in delovanje
Transport in namestitev

5.2 Transport in namestitev
A PREVIDNO
N Nevarnost nesreé¢ zaradi napajalnih vodov!
:D- Pri transportu lahko neodklopljeni napajalni vodniki (napajalni kabel, krmilni vodniki
itd.) povzroéijo nevarnosti, kot npr. prevrnitev prikljuéenih naprav, in telesne poskodbe!
* Pred transportom odklopite napajalne vodnike!
5.2.1 Okoljski pogoji
> Poskodbe naprave zaradi umazanije!
Neobicajno visoke koli¢ine praha, kislin, korozivnih plinov ali snovi lahko napravo posSkodujejo
(upostevajte intervale vzdrzevanja).
* Preprecite velike koli¢ine dima, pare, oljne megle, prahu od brusenja in korozivnega zraka v
okolici!
5.2.1.1 Ob uporabi
Obmocje temperature zraka v okolici:
« 0d-10do +40 °C (od —13 do 104 °F)"l
Relativna zra¢na vlaga:
* do 50 % pri 40 °C (104 °F)
* do 90 % pri 20 °C (68 °F)
5.2.1.2 Transport in skladiS¢enje
Shranjevanje v zaprtih prostorih, obmogje temperature zraka v okolici:
« 0d-25do +55 °C (od —13 do 131 °F)"!
Relativna zraéna vlaga
* do 90 % pri 20 °C (68 °F)
1 Temperatur okolice je odvisna od hladilnega sredstva! Upostevajte temperaturno obmocje hladilnega
sredstva za hlajenje gorilnika!
5.2.2 HIlajenje gorilnika
55> Nezadostna zascita pred zmrzaljo pri hladilni tekoc¢ini gorilnika!
Odvisno od pogojev okolice se uporabljajo razlicne tekoc¢ine za hlajenje gorilnika.
Hladilno tekocino z zascito pred zmrzaljo (KF 37E ali KF 23E) je treba v rednih presledkih
preveriti glede zadostne zascite pred zmrzaljo, da ne pride do poskodb naprave ali komponent
pribora.
e Hladilno tekocino je treba z napravo za preizkusanje zascite pred zmrzaljo TYP 1 preveriti
glede zadostne zaséite pred zmrzaljo.
e Hladilno tekocino z nezadostno zascito pred zmrzaljo po potrebi zamenjajte!
5= Mesanje hladilnih sredstev!
Mesanje z drugimi tekoc¢inami ali uporaba neprimernih hladilnih sredstev vodi k materialni Skodi
in k izgubi garancije proizvajalca!
e Uporabljajte izkljuéno hladilna sredstva, ki so opisana v tem priro¢niku (seznam hladilnih
sredstev).
e Razliénih hladilnih sredstev ne mesajte.
e Pri menjavi hladilne tekocCine je potrebno zamenjati vso tekocino.
Odstranitev hladilne teko¢ine mora potekati v skladu s predpisi in ob upostevanju ustreznih
varnostnih listov.
5.2.2.1 Dovoljena hladilna sredstva za gorilnik
Hladilno sredstvo Obmoc¢je temperature
KF 23E (Standard) -10 °C do +40 °C (14 °F do +104 °F)
KF 37E -20 °C do +30 °C (-4 °F do +86 °F)
099-700003-EW525 15
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5.2.2.2 Maksimalna dolzina paketa cevi
Vsi podatki se nanasajo na celotno dolzino paketa gibke cevi celotnega varilnega sistema in so primeri
konfiguracije (iz komponent ponudbe izdelkov EWM s standardnimi dolzinami). Poskrbeti je treba za
ravno polaganje brez pregibanja ob upostevanju maks. dolzine transporta.
Crpalka: Pmaks = 3,5 bar (0,35 MPa)

Izvor toka Paket gibke cevi DV-naprava |miniDrive Gorilnik maks.

® ® @ @

(25 m/82 ft.) (5 m/16 ft.)

Kompakten @ @ @ @ @
(20 m/65 ft.) (5 m/16 ft.) 30 m
@ @ ® @ 98 ft.
Dekompakt (25 m@/,82 ft.) @ @ (5 m(/éG ft.)
(15 m/49 ft.) (10 m/32 ft.) (5 m/16 ft.)
Crpalka: Pmaks = 4,5 bar (0,45 MPa)
>
Izvor toka Paket gibke cevi DV-naprava |miniDrive Gorilnik maks.
® ® @ ) 0m
25 m/82 ft. 5 m/16 ft. .
Kompakten (25m ) G m )
@ @ ® QL@ 40m
(30 m/98 ft.) (5 m/16 ft.) 131 ft.
@ @ ® @ 142157Tt
40 m/131 ft. 5 m/16 ft. .
Dekompakt (40m ) ©m )
@ @ @ @ 70m
(40 m/131 ft.) (25 m/82 ft.) (5 m/16 ft.) 229 ft.

5.2.3 Nastavitve

Po priklju€itvi komponente gorilnika upravljalni elementi krmilnika varilnega aparata ne delujejo veg,
drugih komponent pribora za daljinsko regulacijo ni dovoljeno prikljuciti.
Spremembe parametrov se takoj shranijo in se prikazejo na krmilniku varilnega aparata!

Celoten obseg funkcij funkcijskih gorilnikov PM je mozen le v povezavi s serijo aparatov Titan XQ in
pogonom motorja zice drive XQ.

Ce se funkcijski gorilnik prikljugi na drugo serijo aparatov EWM s tehnologijo Multimatrix, se gorilnik
preklopi v nacin zdruzljivosti in ima omejene funkcije.

Uporabnik lahko glede na izvedbo gorilnika spremeni spodnje varilne parametre glavnih programov.

Krmilnik

2U/D

Preklop programa

Preklop JOB

®®

Preklop postopka

Nacin obratovanja

Vrsta varjenja

Hitrost zice

Popravek napetosti

Dinamika

®O|0®®® OO
QISISHINSISHCISIE:

® 00 ®®®
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5.2.4 Operativni elementi v aparatu
Ta nastavitev vpliva na tipa gorilnikov 2U/D in RD2.

e A
@ @

Slika 5-1

» Preklopite stikalo »Delovanje programa ali up/down« varilnega aparata v polozaj za delovanje
up/down ali delovanje programa.

Videz preklopnika »Funkcija programa ali funkcija up/down« na vasem aparatu se lahko razlikuje.
V ta namen uporabite ustrezna navodila za uporabo za vas izvor toka.

5.2.5 Upravljalni elementi gorilnika 2 up/down
//:

O S I Rey

i)
O 5@

Slika 5-2
Poz. |Simbol |Opis

1 s | Tipka »B -« (funkcija programa)

Zmanjsa Stevilko JOB

Tipka »B -« (funkcija up/down)

Popravek varilne napetosti, zmanjSa vrednost

2 Tipka »B +« (funkcija programa)
Poveca Stevilko JOB

Tipka »B +« (funkcija up/down)
Popravek varilne napetosti, pove&a vrednost

3 s | Tipka »A -« (funkcija programa)

Zmanijsa stevilko programa

Tipka »A -« (funkcija up/down)

ZmanijSa varilno mo¢ (varilni tok/hitrost zice)

4 Tipka »A +« (funkcija programa)
Poveca Stevilko programa
Tipka »A +« (funkcija up/down)
Poveca varilno mo¢ (varilni tok/hitrost Zice)

099-700003-EW525 17
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5.2.6 Upravljalni elementi gorilnika RD2

@) =

.=!!=

@—L—--

Slika 5-3

Poz. [Simbol |Opis

1 Prikaz OLED-prikazovalnika
Grafi¢ni prikaz za predstavitev funkcij.

2 s | Tipka »B -« (funkcija programa)

Zmanij3a Stevilko JOB

Tipka »B -« (funkcija up/down)

Popravek varilne napetosti, zmanjSa vrednost

3 Tipka »B +« (funkcija programa)
Poveca Stevilko JOB

Tipka »B +« (funkcija up/down)
Popravek varilne napetosti, pove¢a vrednost

4 s | Tipka »A -« (funkcija programa)

Zmanjsa Stevilko programa

Tipka »A -« (funkcija up/down)

ZmanijSa varilno mo¢ (varilni tok/hitrost zice)

5 Tipka »A +« (funkcija programa)
Poveca Stevilko programa
Tipka »A +« (funkcija up/down)
Poveca varilno mo¢ (varilni tok/hitrost Zice)

18
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5.2.7 Prikaz podatkov o varjenju
Prikaz prikazuje trenutno izbrani varilni parameter in ustrezno vrednost parametra.
Po vklopu varilnega aparata prikaz prikazuje referenéno vrednost za varilni tok, ki jo dolo¢a kontrolna

plos¢a.

Pri obratovapju Up-Down se pri spremembah parametra na prikazu predstavi ustrezna vrednost
parametra. Ce tega parametra ne spremenite dlje kot pribl. 5 s, se prikaz znova preklopi na vrednosti, ki
jih predvideva kontrolna plosca.

Predstavitve primerov za varilne parametre na prikazu podatkov varjenja

Varilni parameter Predstavitev
Varilni tok 1 08
A
Hitrost Zice 3 0
m!r-nin
Popravek napetosti _1 g
v
Programi 2
PROG
Stevilka JOB 169
JOB

5.2.8 Upravljalni elementi gorilnika RD3

Poz.

Simbol

Opis

Prikaz OLED-prikazovalnika
Grafini prikaz za predstavitev funkcij.

<

Tipka za izbiro parametra

Varilni parametri se izberejo eden za drugim.

Tipka za izbiro parametra

Varilni parametri se izberejo eden za drugim.

Tipka ,,+“

ZviSajte Stevilko JOB ali vrednost parametra.

B
==

Tipka ,,—“

Zmanjsajte Stevilko JOB ali vrednost parametra.

099-700003-EW525
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5.2.9 Prikaz podatkov o varjenju
Prikaz prikazuje trenutno izbrani varilni parameter in ustrezno vrednost parametra.
Po vklopu varilnega aparata prikaz prikazuje referenéno vrednost za varilni tok, ki jo dolo€a kontrolna
plosc¢a.
Pri obratovapju Up-Down se pri spremembah parametra na prikazu predstavi ustrezna vrednost
parametra. Ce tega parametra ne spremenite dlje kot pribl. 5 s, se prikaz znova preklopi na vrednosti, ki
jih predvideva kontrolna plosca.

Predstavitve primerov za varilne parametre na prikazu podatkov varjenja

Varilni parameter Predstavitev
Varilni tok 1 08
A
Hitrost Zice 3 0
m!r-nin
Varilna napetost 20 9
Vl
Programi 2
PROG
Postopek varjenja MIG/MAG
L7
Dinamika + 1
Faaa¥
Sporocilo o motnji, napaki
20 099-700003-EW525
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5.2.9.1 Nastavitev programov, delovnih to¢k
Razlikujemo med glavno in programsko ravnijo med nastavljanjem parametrov.

Po vklopu varilnega aparata vedno sledi glavna raven.
Tukaj se dolocijo preklop postopka, Stevilka programa, hitrost zice, dinamika (trd do mehek oblok), varilni

tok in varilna napetost.

Na programski ravni se nastavi vrsta varjenja (standardno ali impulzno varjenje) in nacin obratovanja (2
takt, 4 takt itd.).

Spodnja predstavitev je primer uporabe:

Glavna raven

©)

<D [HF (=]

2 @ @
108 1+:209 1+ o1 i .
099-700003-EW525 21
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Programska raven

A
—
) f 9“{ A L1
N\ J N\ J
= B/C B/C
»I4@% e N e N
@ Tt
igiipk
i I
B/IC B/C
. A+ +
R i,
B/IC
==
N\ J
B/C
$+ bt
Slika 5-6
22 099-700003-EW525
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5.2.9.2 Upravljanje sklopov na gorilniku
S programsko opremo za upravljanje sklopov Xnet je mogoce upravljati sklope, izdelati nacrte za
naslednje varjenje in izvesti dodelitev WPS. Na zaslonu se prikazejo zvari in varilni grebeni. Po
dokon¢aniju je to mogoce potrditi z gorilnikom. Mozen je zaCasen izstop (v nacin prostega varjenja) iz
zaporedja varjenja s pomocjo tipke na gorilniku.
Spodnja predstavitev je primer uporabe:

¥ Do

A P

Al
%

e
i
o

i

I||III|I4:§

Slika 5-7

S puscicno tipko v desno P se potrdijo varilni grebeni. Za prehod v meni drzite pritisnjeno tipko P za 3 s.
Po 3 s brez izbire se znova prikaze nacin za sklope.

Nacin prostega varjenja se aktivira s pusci¢no tipko v levo 4. Tipko 4 drzite pritisnjeno 3 s. Na prikazu se
pojavi simbol &". Sedaj je aktiviran nacin prostega varjenja, npr. za pritrjevanje. Ponovno pritiskanje
privede nazaj do nacina za sklope.

S tipkama =+ in — je moZno navigiranje zvarov in grebenov. Z dolgim pritiskanjem tipke = sledi preskok
na zadnji, $e ne potrjeni varilni greben.

099-700003-EW525
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Prilagoditev gorilnika

5.2.10 LED-osvetlitev

Integrirana LED-osvetlitev olajSa varjenje v kotih in temnih mestih delovnega podrocja. Osvetlitev se
vklopi neodvisno od tipke gorilnika pri premikanju gorilnika. Po pribl. 10 s brez premikanja se lu¢
samodejno izklopi.

Slika 5-8
Poz. [Simbol |Opis
1 Tipka gorilnika
2 LED-osvetlitev
5.3 Prilagoditev gorilnika
A OPOZORILO

)Y

>
=D

[©)

Nevarnost opeklin in elektri€énega udara na glavi gorilnika!

Glava gorilnika in hladilna tekoc¢ina (pri vodno hlajeni izvedbi) se med postopkom

varjenja moéno segrejeta.

Pri obracanju ali zamenjavi glave gorilnika lahko pridete v stik z elektricno napetostjo ali

vro€imi sestavnimi deli.

» lzklopite izvor varilnega toka in po€akajte, da se gorilnik ohladi!

* Nosite suho, neposkodovano zas¢itno opremo (Cevlje z gumastim podplatom/zasc¢itne
rokavice za varjenje iz usnja brez kovic ali sponk)!

Slika 5-9

Poz. [Simbol |Opis

Plinska Soba

Plinski razdelilnik

Kontaktna Soba

Nosilec kontaktne Sobe

Glava gorilnika

Rocaj

Prikljuéni blok gorilnika

X N[O~ ]|WIN|=

0O-obro¢

24
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Poz. |Simbol |Opis

9 | |Varova|na matica
I  Poskodbe naprave in necistoce pri rezultatu varjenja zaradi obrabljenih okroglih obrockov!
Obrabljeni okrogli obroCki negativno vplivajo na hlajenje gorilnika. Nezadostno hlajenje
poskoduje gorilnik. Ravno tako lahko pride so izgub plina in vdora kisika iz zraka, kar lahko
neugodno vpliva na rezultat varjenja.
* Okrogle obrocCke preverite pri vsaki predelavi gorilnika in jih po potrebi premaZzite ali
zamenjajte!
5.3.1 Obracanje glave gorilnika
Ta funkcija je na voljo izkljuéno pri razli€icah CG ali CW!
» Z roko odvijte varovalno matico za nekaj obratov, da se glava gorilnika lahko prosto obraca.
» Obrnite glavo gorilnika v Zeleni poloZa;j.
» Z roko pritegnite varovalno matico tako, da glave gorilnika ne bo ve¢ mogoce obracati.
5.3.2 Zamenjava glave gorilnika
Gorilnik je lahko izbirno opremljen z glavo gorilnika s kotom 45°, 36°, 22° in 0°. Pri zamenjavi glave
gorilnika ravnajte skladno z opisom v tem razdelku.
i '
g
Slika 5-10
099-700003-EW525
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alt/old neu/new

Slika 5-11

Poz. |Simbol |Opis

Rocaj

Varovalna matica

Glava gorilnika

Plinska Soba

Nosilec kontaktne Sobe

Vodilni vlozek

NO(O|Ah|[WIN|[=

Kontaktna Soba

Po izvedbi katerih koli vzdrzevalnih del znova prikljuéite gorilnik, izperite ga s pomoc¢jo funkcije
»Preizkus plina« z zas¢itnim plinom in odzradite.

099-700003-EW525
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5.4 Priporo€ena oprema

/A N /B N\
O O "
@@ L]

®

L
C

®
Aitagl oA H@J

Slika 5-12

N
N

/
Y
A
%

Material
Izvedba
kontaktne
Sobe (A)
Stran
opreme (B)
Transportni-
valjcki zice (C)
Kapilarna
cev @/ vodila
cev @ (D)

@ V-utor

nizko legirane @ CT CuCrZr

srednje @ @
legirane CT CuCrZr V-utor
© ,
8 trdi nanos @ CT CuCrzr @ V-utor
< visoko @ @
o legirane CT CuCrzr V-utor
c
S -
N aluminij @ CTAL E-Cu @ U-utor

@ U-utor
@ V-utor
V-utor

rebrast

V-utor

rebrast

aluminij (AC) @ CT ZWK CuCrZr

bakrova zlitina @ CT CuCrZr

nizko legirane @ CT CuCrzr

visoko @
legirane CT CuCrZr

@ | @ |@®®®® O
® ©@|EEr®BBG®

Elektrode iz
polnilne zice

099-700003-EW525
14.09.2020 27



Struktura in delovanje

PriporoCena oprema

{

@
©
g 2 < 1
‘= s k= £ x £ g =
g X 28 38 288
= S QN S5 8 Eo
0,8 1,5x4,0
1,0 1,5x4,0
nizko legirane jekleni viozek
1,2 2,0x4,0
1,6 2,4x4,5
0,8 1,5x4,0
_ 1,0 1,5x4,0 L
srednje legirane kombinirani vloZzek 200 mm
1,2 2,0x4,0
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x4,0
1,0 1,5x4,0
trdi nanos kombinirani viozek 200 mm
1,2 2,0x4,0
1,6 2,3x4,7
@
K 0.8 1,5% 4,0
k- . _ 1,0 1,5x4,0 L
< visoko legirane kombinirani vioZek 200 mm
o 1,2 2,0x4,0
[
20 1,6 2,3x4,7
N
0,8 1,5x4,0
1,0 1,5x4,0
aluminij kombinirani vioZzek 30 mm
1,2 2,0x4,0
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x4,0
-varieni 1,0 1,5x4,0
AC vanene kombinirani vlozek 100 mm
aluminija 1,2 2,0x4,0
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x4,0
1,0 1,5x4,0
bakrova zlitina kombinirani vlozek 200 mm
1,2 2,0x4,0
1,6 2,3x4,7
g 0,8 1,5x4,0
N 1,0 1,5x4,0
@ nizko legirane jekleni vlozek
= 1,2 2,0x4,0
[=
S 1,6 2,4x4,5
5 0,8 1,5 x 4,0
8 1,0 15x4,0
] visoko legirane kombinirani vlozek 200 mm
< 1,2 2,0x4,0
- 16 23x4,7

28
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Prilagoditev euro konektorja gorilnika na aparat

5.4.1 acArc puls XQ
Osnovni pogoj za optimalne rezultate varjenja je uporabi ustrezna oprema sistema za transport
zice. Za varilni proces acArc puls XQ je celoten sistem za transport zice serije naprav Titan XQ AC
tovarnisko opremljen s komponentami za aluminijaste dodatne materiale! Priporo€ene sistemske
komponente:
» tip izvora toka Titan XQ 400 AC puls D
* tip pogona motorja zice Drive XQ AC
* tip serije gorilnika PM 551 W Alu
Upostevati je treba naslednje lastnosti opreme oz. nastavitev sistema za transport zice:
* podajalni valji zice (tlak pritiskanja nastavite v odvisnosti od dodatnega materiala in dolzin
paketov gibkih cevi)
» centralni prikljuéek gorilnika (uporabite vodilno cev namesto kapilarne cevi)
¢ kombinirani viozek (PA-vlozek s primernim notranjim premerom za dodatni material)
* uporabite kontaktne Sobe s prisilnim kontaktom
5.5 Prilagoditev euro konektorja gorilnika na aparat
Tovarnisko je euro konektor gorilnika opremljen s kapilarno cevjo za varilni gorilnik z jeklenim
vlozkom!
5.5.1 Vodilni viozek
» Potisnite kapilarno cev na strani pogona motorja Zice v smeri euro konektorja gorilnika in jo tem
vzemite ven.
+ Vodilno cev potisnite noter s smeri euro konektorja gorilnika.
» Previdno vtaknite centralni vti€ gorilnika s e predolgim vodilnim viozkom v euro konektor gorilnika in
ga trdno rocno privijte s pokrivho matico.
* Vodilni vioZek s posebnim rezilom ali ostrim noZzem odreZite malo pred podajalnim valjem Zice in ga pri
tem ne stisnite.
» Centralni vti¢ gorilnika razrahljajte in izvlecite.
* Odrezani konec vodilnega vilozka obrezite, da je brez zarobkov!
5.5.2 Jekleni vlozek
+ Preverite euro konektor gorilnika glede pravilnega prileganja kapilarne cevi!
» Vtaknite centralni vti¢ gorilnika v euro konektor gorilnika in ga trdno ro€no privijte s pokrivno matico.
5.6 Priprava vodenja zice
Pravilno vodenje Zice od tuljave do taline!
Skladno s premerom in vrsto Zi¢ne elektrode je treba vodenje Zice prilagoditi tako, da se doseZe dober
rezultat varjenjal
* Pogon motorja opremite skladno s premerom in vrsto elektrode!
+ Oprema mora biti skladna s podatki proizvajalca pogona motorja. Oprema za aparate EWM .
» Za vodenje zice za trde, nelegirane zi¢ne elektrode (jeklo) v cevnem paketu varilnega gorilnika
uporabite jekleni viozZek!
» Za vodenje Zice za mehke ali legirane Zi¢ne elektrode (jeklo) v cevnem paketu varilnega gorilnika
uporabite vodilni viozek!
Katero stran opreme je treba uporabiti za jekleni vilozek ali vodilni viozek, je navedeno v .
099-700003-EW525 29
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Priprava vodenja Zice

5.6.1 Vodilni viozek / kombinirani viozek
1= Upostevajte dovoljeni navor!

Razmik med vodilnim vilozkom in pogonskimi valji naj bo €&im manjsi.

Za rezanje uporabite izklju¢no oster, stabilen noz ali posebno rezilo, da se vodilni viozek ne
deformira!

Pri zamenjavi vodenja zice vedno polozite raztegnjen cevni komplet.

(BB

& =<

/

e\l\ 1 W
N %
Slika 5-13
1.
o
O 3 | ] fedape s
oXe =5
Slika 5-14
2.
» -
< M=
alt/old
Slika 5-15
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Priprava vodenja Zice
3.
e
< - - - ] I T«
alt/old o
Slika 5-16
4.

Prilagodite spiralo glave gorilnika

mmmuumimmm

SN
S
&
$
S
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neu/new
Slika 5-17
5.

Sl ﬂuummmmimm

neu/new

- ______4_—"
100 - 120 mm——

Slika 5-18
6.
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Struktura in delovanje

Priprava vodenja Zice

[ =

199%

(?8(3 neu/new

Slika 5-20

Poz. [Simbol |Opis

Slika 5-21

Plinska Soba

Kontaktna Soba

Nosilec kontaktne Sobe

Glava gorilnika

Varovalna matica

0O-obro¢

Vpenjalna pusa

Kombinirani vodilni vliozek

Olo(N|Oo(O|Dh[W|IN|(=

Euro konektor gorilnika

10 Povezovalni tulec

11 Novi kombinirani vodilni viozek

12 Ostrilec vodilnega vliozka

13 Vodilna cev za euro konektor gorilnika
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ev\;hq Struktura in delovanje
Priprava vodenja Zice
5.6.2 Jekleni viozek

1= Upostevajte dovoljeni navor!

Vstavite ozemljeni konec v nosilec kontaktne Sobe, da zagotovite ustrezno prileganje kontaktni
Sobi.
Pri zamenjavi vodenja zice vedno polozite raztegnjen cevni komplet.
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Struktura in delovanje ev\;hq
Priprava vodenja Zice
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Struktura in delovanje

Priprava vodenja Zice

v
(<]
N

. | Simbol

Opis

Slika 5-29

Plinska Soba

Kontaktna Soba

Nosilec kontaktne Sobe

Glava gorilnika

Varovalna matica

Centrirni tulec

Stari jekleni viozek

(N[~ [WIN|=

Euro konektor gorilnika

Novi jekleni vliozek

10

Kapilarna cev

099-700003-EW525

14.09.2020

35



Vzdrzevanje, nega in odstranjevanje ev\;hq

Splosno

6
6.1

Vzdrzevanje, nega in odstranjevanje
Splosno

A NEVARNOST

Nevarnost poskodb z elektri€no napetostjo po izklopu aparata!
% Delo na odprtem aparatu lahko vodi do poskodb s smrtnim izzidom!
Med uporabo se v aparatu kondezatorji polnijo in ta napetost ostane v njih Se 4 minute
po tem, ko se aparat izklopi iz napajanja.
1. lzklopite aparat.
2. lzvlecite kabel iz vti€nice.
3. Pocakajte vsaj 4 min, da se kondezatoriji izpraznijo!

A OPOZORILO

6 Nestrokovno vzdrzevanje, preverjanje in popravila!

Vzdrzevanje, preverjanje in popravila izdelka smejo izvajati samo usposobljeni

strokovnjaki. Usposobljena oseba je oseba, ki na podlagi svoje izobrazbe, znanja in

izkusenj pri preverjanju izvorov varilnega toka lahko prepozna nastale nevarnosti in

morebitno poslediéno Skodo ter sprejme ustrezne varnostne ukrepe.

+ Upostevajte napotke za vzdrzevanje > jf. kapitel 6.2.

« Ce eno izmed spodaj nastetih preverjanj ni uspesno, smete aparat znova uporabiti Sele po
servisiranju in ponovnem preverjanju.

Popravila in vzdrzevanje lahko opravljajo zgolj in samo usposobljene in pooblaséene strokovne osebe,
drugace garancijska izjava ne velja. Ob vseh primerih, ki zadevajo servisne storitve, se obrnite na vasega
dobavitelja, ki vam je dobavil aparat. Uveljavitev garancijskih primerov je mogo¢a zgolj preko vasega
dobavitelja. Ob morebitni menjavi delov uporabljajte zgolj originalne nadomestne dele. Pri naro¢anju
nadomestnih delov je potrebno navesti tip aparata, serijsko Stevilko in Stevilko aparata, oznako tipa in
Stevilko nadomestnega dela.

Aparat v navedenih okoljskih pogojih in obi¢ajnih delovnih pogojih v veliki meri ne potrebuje vzdrZzevanja
in potrebuje minimalno nego.

Zaradi umazanega aparata se skrajSata zivljenjska doba in €as trajanja vklopa. Intervali €iS€enja se
merodajno prilagajajo pogojem v okolici in s tem povezanim onesnazenjem aparata (vendar najman;
vsakih Sest mesecev).
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Vzdrzevalna dela, intervali

ev\;hq Vzdrzevanje, nega in odstranjevanje

6.2 Vzdrzevalna dela, intervali
6.2.1 Dnevna vzdrzevalna dela
— e
= [ (1Bt
S \rm-) i R
Slika 6-1
* Prepihajte vodenje Zice iz smeri euro konektorja gorilnika s stisnjenim zrakom brez olja in kondenzata
ali z zaS¢&itnim plinom.
» Preverite tesnjenje priklju¢kov hladilnega sredstva.
» Preverite hladilno napravo varilnega gorilnika in po potrebi nemoteno delovanje hlajenja izvora toka.
* Preverite raven hladilnega sredstva.
» Preverite okrogli obroek na plinskem nastavku euro konektorja gorilnika glede poSkodb in prisotnosti.
Zamenijajte okvarjen okrogli obro¢ek.
» Preverite, da gorilnik, komplet cevi in elektriéni prikljucki niso poSkodovani; po potrebi jih zamenjajte
oziroma strokovno osebje naj opravi popravilo!
* Preverite obrabne dele v gorilniku.
6.2.2 Mesecna vzdrzevalna dela
. Fv’reverite, ali se v posodi za hladilno sredstvo nabirajo obloge oz. ali je hladilno sredstvo motno.
Ce je posoda za hladilno sredstvo umazana, jo oCistite in zamenjajte hladilno sredstvo.
+ Ce je hladilno sredstvo onesnazeno, varilni gorilnik ve¢krat izmenjaje izperite s svezim hladilnim
sredstvom prek povratnega in dviZznega voda hladilnega sredstva.
* Preverite trdnost vseh priklju¢kov in obrabljivih delov in jih po potrebi privijte.
+ Preverite in ocistite varilni gorilnik. Zaradi oblog v gorilniku lahko pride do kratkega stika, slab&ih
rezultatov varjenja in posledi¢no do poskodb gorilnika!
* Preverite vodenje Zice.
+ Vijagne in vti¢ne povezave prikljuCkov ter obrabljive tele preverite in jih po potrebi privijte.
6.3 Vzdrzevalna dela
1=  Elektri¢ni tok!
Popravila naprav s prevajanjem toka lahko izvajajo samo pooblasc¢ene strokovno podkovane
osebe!
* Gorilnika ne odstranjujte s paketa cevi!
* Telesa gorilnika nikoli ne napenjajte v kovinsko drzalo ali kaj podobnega, ker se lahko
gorilnik na ta nac¢in nepopravljivo unici!
* V primeru skode na gorilniku ali na paketu cevi, ki je ni mogoce uveljavijati v okviru
garancijske izjave, je potrebno celoten gorilnik poslati nazaj v popravilo proizvajalcu.
099-700003-EW525 37
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Vzdrzevanje, nega in odstranjevanje ev\;hq

Odstranjevanje aparata

6.4 Odstranjevanje aparata

Pravilno odstranjevanje!
Aparat vsebuje dragocene materiale, ki jih je potrebno reciklirati in elektronske sestavne dele,
Ki jih je potrebno odstraniti.
— Ne odvrzite jih med gospodinjske odpadke!
¢ Upostevajte obvezujoce predpise o odstranjevanju odpadkov!

V skladu z evropskimi predpisi (Direktivo 2012/19/EU o starih elektri¢nih in elektronskih napravah)
odsluzenih elektri¢nih in elektronskih naprav ni ve¢ dovoljeno odlagati med nerazvrs¢ene odpadke. Te
je treba lo¢eno zbirati. Znak zabojnika na kolesih opozarja, da je potrebno lo¢eno zbiranje.

To napravo je treba oddati v odstranjevanje oz. recikliranje v za to predvidene sisteme.

* V Nemciji je treba v skladu z zakonom (Zakon o dajanju v promet, sprejemanju in okolju prijaznem
odstranjevanju elektri¢nih in elektronskih naprav (ElektroG)) staro napravo odstraniti lo€eno od
nerazvr§&enih komunalnih odpadkov. Javni (komunalni) izvajalci odstranjevanja odpadkov so za ta
namen doloCili zbirna mesta, na katerih se brezplacno sprejemajo stare naprave iz zasebnih
gospodinjstev.

« Zainformacije o vracilu ali zbiranju odsluzenih naprav se obrnite na pristojno mestno oz. obginsko
upravo.

+ Zaradi tega je omogoc&eno vracanje stare opreme tudi partnerjem EWM po vsej Evropi.
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ev\;hq Odpravljanje napak
Seznam za odstranjevanje motenj

7

71

Odpravljanje napak

Vsi produkti so podvrzeni strogi kontroli v proizvodnji in konénemu pregledu. Ce se $e kljub temu pojavi
nekaj, kar ne deluje, preglejte aparat glede na spodaj navedene smernice. Ce nobena od spodaj
navedenih pomodi ne privede do ponovnhega delovanja naprave, o tem obvestite pooblas€eni servis.
Seznam za odstranjevanje motenj

Osnovne zahteve za pravilno delovanje so potrebne za primerno opremljenost aparata z
uporabljenim materialom in procesnim plinom!

Legenda Simbol Opis
V4 Napaka / Vzrok
x Pomo¢

Pregrevanje gorilnika
~® Preverite koli¢ino pretoka hladilnega sredstva
~ Nezadosten pretok hladilne tekocine
~® Preverite stanje hladilne teko€ine in jo po potrebi dopolnite
~® Prepognjena mesta pri ceveh (paketu cevi) popravite
x Popolnoma odvijte komplet cevi in cevni paket gorilnika
%  Odzraditi je potrebno krozni tok hlajenja > jf. kapitel 7.2
~ Slabe povezave varilnega toka
® Tokovne priklju€ke pritrdite pri gorilniku in/ali pri obdelovanem kosu
~® Nosilec kontaktne Sobe in plinsko Sobo ustrezno privijte
» Preobremenitev
~® Preverite nastavitev varilnega toka in jo popravite
® Uporabite moé&nejsi gorilnik

Funkcijska motnja upravljalnega elementa gorilnika za varjenje
~ Tezave s povezavo
x Naredite povezavo s kontrolnim kablom oziroma ga preverite na pravilni instalaciji.

Tezave z dovajanjem zice
~ Neustrezna ali obrabljena oprema gorilnika
® Kontaktno Sobo uskladite s premerom in materialom Zice in jo po potrebi zamenjajte
~® Vodenije Zice prilagodite uporabljenemu materialu, izpihajte in po potrebi zamenjajte
» Stisnjen paket cevi
X Paket cevi za gorilnik raztegnite
» NezdruZljive nastavitve parametrov
% Nastavitve pregledujte oziroma popravite

099-700003-EW525
14.09.2020 39



Odpravljanje napak

PrezraCevanje hladilnega sistema

7.2

emﬁ‘n
Nemiren varilni oblok
# Neustrezna ali obrabljena oprema gorilnika
®x Kontaktno Sobo uskladite s premerom in materialom Zice in jo po potrebi zamenjajte
X Vodenje zice prilagodite uporabljenemu materialu, izpihajte in po potrebi zamenjajte
» NezdruZljive nastavitve parametrov
X Nastavitve pregledujte oziroma popravite

Nastajanje por
~ Neustrezna ali pomanjkljiva pokritost plina
X Preverite nastavitev zaS€itnega plina in po potrebi zamenjajte jeklenko z zascitnim plinom
® Varilno mesto zas¢itite z zasc¢itno pregrado (pretok zraka vpliva na rezultate varjenja)
~ Neustrezna ali obrabljena oprema gorilnika
® Preverite velikost plinske Sobe in jo po potrebi zamenjajte
» Kondenz (voda) v plinski cevi
® Ocistite paket cevi za plin ali ga zamenjajte
» PrSilo v plinski Sobi
» Plinski razdelilnik v okvari ali ga ni

Prezracevanje hladilnega sistema

Za prezracevanje hladilnega sistema uporabite vedno modri priklju¢ek hladilnega sredstva, ki lezi
¢im bolj globoko v hladilnem sistemu (blizu posode za hladilno tekocino)!

blau / blue

5} KLICK
CLICK

092-007861-00000

\ J
Slika 7-1

Za odzracevanje gorilnika ravnajte, kot sledi:

+ prikljucite gorilnik na hladilni sistem

» vklopite varilni aparat

Odzragevanje gorilnika se zazene in traja pribl. 56 minut.

40
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Tehniéni podatki

PM 301/451/551 W

8 Tehniéni podatki
8.1 PM 301/451/551W

Podatki o zmogljivostih in garanciji veljajo zgolj ob uporabi originalnih nadomestnih in rezervnih

delov!

Typ PM 301 W PM 451 W PM 551 W
Poli gorilnika praviloma pozitivho

Vrsta transporta Roc&no

Vrsta napetosti Enosmerna napetost

Zas¢itni plin Zascitni plini po ISO 14175
Obremenitveni koliénik (intermitenca) 100 %

ED pri 40° C [1]

Najvisji varilni tok M21 290 A 450 A 550 A
Najvisji varilni tok M21, Impulz 250 A 350 A 500 A
Najvisji varilni tok CO2 330 A 500 A 650 A
Preklopna napetost Tipka 15V

Preklopni tok Tipka 10 mA

Mo¢ hlajenja min. 800 W

maks. Temperatura dotoka 65 °C

Vhodni tlak gorilnika hladilna tekoéina 3 do 6 bar (min.-maks.)

Koli€¢ina pretoka min. 1,2 I/min 1,4 I/min

0,31 gal./min 0,37 gal./min
vrste zic obicajne okrogle Zice
Premer zic 0,8 do 1,2 mm 0,8do 1,6 mm 0,8 do 2,0 mm
0,03 do 0,047 0,03 do 0,063 0,03 do 0,079tuum
tuuma tuuma a

Temperatura okolice

-10°Cdo+40°C

Dologcitev napetosti

113 V Temenska vrednost

Vrsta zascéite prikljuékov na strani stroja IP3X
(EN 60529)
Pretok plina 10 do 25 I/min

2,6 gal./min do 6,6 gal./min

Dolzina paketa gibke cevi

1,5-, 3-,4-,5-,6,5m
39,4-,78,7-, 118,1-, 157,5, 196,9-, 236,2 tuuma

Zatezni navor Nosilec kontaktne Sobe 15 Nm 20 Nm

Zatezni navor Kontaktna Soba 10 Nm 15 Nm

Tilslutning euro konektor gorilnika

Varnostna oznaka C€

Uporabljeni standardi glejte Izjavo o skladnosti (dokumenti naprave)

Delovna teza 1,03 kg 1,09 kg 1,1 kg
2.27 Ib. 2.4 1b. 243 Ib.

[ Cikli obremenitve: 10 min (60 % ED 2 6 min. varjenja, 4 min. premora).
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Dodatna oprema ev\;h‘)
Splosni dodatki

9 Dodatna oprema
9.1 Splosni dodatki

Tip Oznaka Stevilka artikla

ON TT PM Standard Komplet za predelavo, tipka gorilnika zgoraj, za 092-007938-00000
standardni gorilnik PM

ON HSS & 18-10 mm ZaScita pred vrocino za gorilnik PM/MT 094-025359-00000

ONTH PM Opcija pistolnega ro¢aja 092-007944-00000

ON TV PM LED Podaljsek tipala za gorilnik PM z LED 094-023891-00000

ONTT PM LED Tipka gorilnika, zgoraj z LED za gorilnik PM 092-007939-00000

ON LED PM Standard Komplet za opremitev LED-osvetlitve za standardni |092-007940-00000
gorilnik PM

ON KB STD TV PM-SERIE Podaljek tipala za gorilnik PM brez LED 094-022327-00000
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Obrabljivi deli

PM 301 W

10  Obrabljivi deli

I3  Garancijska izjava proizvajalca se ne nanasa na Skodo zaradi tretjih komponent!

* Uporabljajte izkljuéno sistemske komponete in dele (viri elektricnega toka, gorilnik, drzalo
elektrod, daljinsko upravljanje, nadomestne dele in potroSni material, itd.) iz nasega

dobavnega programal!

* Dodatne komponente priklopite na prikljucke in spoje zaklepajte samo pri izklopljenem viru

elektricnega toka!

101 PM301 W

- |

(3 |

FE0-Y60 s

Ea=T

dg b b <@

@_.'q _____ Ty
Slika 10-1
Pos. |Stevilka za Tip Naziv
narocilo

1.1 094-013061-00001 | GN TR 20 66mm D=13mm Plinska Soba
1.1 094-013062-00001 |GN TR 20 66mm D=11mm Plinska Soba
1.1 094-013063-00001 | GN TR 20 66mm D=16mm Plinska Soba
1.2 094-020136-00000 | GN TR 20x4 68mm D=10,5mm Plinska Soba, ozko grlo
1.3 094-013644-00000 (GN FCW TR 20 58mm Plinska Soba, Innershield
1.6 094-020944-00000 (GN TR 20, 75 mm, D=18 mm Tockovna plinska Soba

2 094-013071-00000

CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm

Kontaktna Soba

2 094-013072-00000

CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28
mm

Kontaktna Soba

094-013122-00000

CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm

Kontaktna Soba

094-013535-00001

CT CUCRZR M7X30MM D=0.8MM

Kontaktna Soba

094-013536-00001

CT CUCRZR M7X30MM D=0.9MM

Kontaktna Soba

094-013537-00001

CT CUCRZR M7X30MM D=1.0MM

Kontaktna Soba

094-013538-00001

CT CUCRZR M7X30MM D=1.2MM

Kontaktna Soba

094-013550-00000

CTAL E-CU M7X30MM D=0.8MM

Kontaktna Soba, varjenje aluminija

094-013551-00000

CTAL E-CU M7X30MM D=0.9MM

Kontaktna Soba, varjenje aluminija

094-013552-00000

CTAL E-CU M7X30MM D=1.0MM

Kontaktna Soba, varjenje aluminija

094-013553-00000

CTAL E-CU M7X30MM D=1.2MM

Kontaktna Soba, varjenje aluminija

094-014317-00000

CT M6 CuCrZr D=1,2 mm

Kontaktna Soba

094-016101-00000

CT M6x28mm 0.8mm E-CU

Kontaktna Soba

094-016102-00000

CT M6x28mm 0.9mm E-CU

Kontaktna Soba

094-016103-00000

CT M6x28mm 1.0mm E-CU

Kontaktna Soba

094-016104-00000

CT M6x28mm 1.2mm E-CU

Kontaktna Soba

NININININININININININININDNININ

094-016105-00000

CTAL E-CU M6X28MM D=0.8MM

Kontaktna Soba, varjenje aluminija
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PM 301 W

Pos. |Stevilka za Tip Naziv

narocilo
2 094-016106-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=0.9MM Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2 094-016107-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=1.0MM Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2 094-016108-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=1.2MM Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2.2 094-005403-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, CuCrZr Kontaktna Soba
2.2 094-020689-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, CuCrZr Kontaktna Soba
2.2 094-020690-00000 |CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, CuCrZr Kontaktna Soba
2.2 094-020691-00000 (CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu Kontaktna Soba
2.2 094-020692-00000 (CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu Kontaktna Soba
2.2 094-020693-00000 (CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu Kontaktna Soba
2.2 094-020694-00000 (CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu Kontaktna Soba
2.2 |094-020695-00000 ([CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu (Alu) | Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2.2 (094-020696-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu (Alu) | Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2.2 |094-020697-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu (Alu) | Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2.2 (094-020698-00000 |CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu (Alu) | Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2.3 |094-025535-00000 |CT ZWK CuCrZr M7x30 mm 9 Kontaktna Soba s prisilnim

1,0mm kontaktom
2.3 [094-025536-00000 |CT ZWK CuCrZr M7x30 mm @ Kontaktna Soba s prisilnim
1,2mm kontaktom
3 094-013069-00002 | CTH CUCRZR M6 L=30.5MM Nosilec kontaktne Sobe
3 094-013070-00002 | CTH CUCRZR M6 L=33.5MM Nosilec kontaktne Sobe
3 094-013541-00002 | CTH CUCRZR M7 L=31.5MM Nosilec kontaktne Sobe
3 094-013542-00002 | CTH CUCRZR M7 L=34.5MM Nosilec kontaktne Sobe
3.1 094-020562-00000 | CTH M6 CuCrZr 30.5mm Nosilec kontaktne Sobe
4 094-013094-00004 |GD PM / MT 221G / 301W Plinski razdelilnik
7 094-025320-00000 |17 mm x 1,8 mm Okrogli obroé¢ek za drzalo plinske
Sobe
094-016038-00001 | TT SW5-SW12MM Kljué za gorilnik
094-013967-00000 |4,0MMX1,0MM Okrogli obro¢ek za euro konektor
gorilnika
098-005149-00000 | O-Ring Picker Pobiralnik okroglega obroc¢ka
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Obrabljivi deli

PM 451 W

ewm

10.2 PM451 W
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Slika 10-2
Pos. |Stevilka za Tip Naziv
narodilo
1 094-013105-00001 |GN TR 22 71mm D=13mm Plinska Soba
1 094-013106-00001 |GN TR 22 71mm D=15mm Plinska Soba
1 094-013107-00001 [GN TR 22 71mm D=18mm Plinska Soba
1 094-019821-00001 |GN TR 22 65mm D=15mm Plinska Soba, kratka
1 094-019822-00001 |GN TR 22 65mm D=18mm Plinska Soba, kratka
1.1 |094-019853-00001 | GN NG TR22X4 71mm D=13mm \F/’;'gzaa‘es:zbkaé r“;‘zfgno konicna,
1.3 |094-019554-00000 [GN FCW TR 22x4 59.5MM Plinska Soba, Innershield
1.4 |094-019626-00000 | GN NG M12 73mm Plinska Soba, varjenje ozke reze
1.4 |094-022226-00000 | GN NG M12 76mm Plinska Soba, varjenje ozke reze
1.5 |094-019623-00000 [ GNC TR22x4 Telo plinske $obe
1.6 |094-020945-00000 [GN TR 22, 80 mm, D=20 mm Tockovna plinska Soba
2 094-007238-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Kontaktna $oba
2 094-013113-00000 [CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Kontaktna Soba
2 094-013129-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM Kontaktna Soba
2 094-013528-00001 |CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM Kontaktna Soba
2 094-013529-00001 |CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM Kontaktna Soba
2 094-013530-00001 [CT M9 CuCrZr 1.0mm Kontaktna Soba
2 094-013531-00001 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM Kontaktna Soba
2 094-013532-00001 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM Kontaktna $oba
2 094-013533-00001 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM Kontaktna Soba
2 094-013543-00000 |CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM Kontaktna $oba, varjenje aluminija
2 094-013544-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2 094-013545-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2 094-013546-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2 094-013547-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2 094-013548-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2 094-014024-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM Kontaktna Soba
2 094-014191-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM Kontaktna Soba
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2 094-014192-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM Kontaktna Soba
2 094-014222-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM Kontaktna Soba
2 094-016109-00000 |CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Kontaktna Soba
2 094-016110-00000 |CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Kontaktna Soba
2 094-016111-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Kontaktna Soba
2 094-016112-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Kontaktna Soba
2 094-016113-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Kontaktna Soba
2 094-016115-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2 094-016116-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM Kontaktna $oba, varjenje aluminija
2 094-016117-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2 094-016118-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2 094-016119-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2 094-016120-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM Kontaktna Soba, varjenje aluminija
21 094-019616-00000 |CT M9 x 100 mm; & 1,0 mm CuCrZr |Kontaktna Soba, varjenje ozke reze
21 094-019617-00000 |CT M9 x 100 mm; & 1,2 mm CuCrZr |Kontaktna Soba, varjenje ozke reze
21 094-019618-00000 |CT M9 x 100 mm; & 1,6 mm CuCrZr |Kontaktna Soba, varjenje ozke reze
2.1 094-020019-00000 |CT M9 x 100 mm; & 1,4 mm CuCrZr |Kontaktna Soba, varjenje ozke reze
2.1 094-021189-00000 |CT M9 x 100 mm; & 0,8 mm CuCrZr |Kontaktna Soba, varjenje ozke reze
23 094-017007-00001 CT ZWK CuCrZr M9x35 mm @ 1,0 Kontaktna Soba s prisilnim
mm kontaktom
23 |094-016159-00001 CT ZWK CuCrZr M9x35 mm & 1,2 Kontaktna Soba s prisilnim
mm kontaktom
23 094-025533-00001 CT ZWK CuCrZr M9x35 mm & 1,6 Kontaktna $oba s prisilnim
mm kontaktom
3 094-013109-00002 |CTH CUCRZR M8 L=34.1MM Nosilec kontaktne Sobe
3 094-013110-00002 |CTH CUCRZR M8 L=37.1MM Nosilec kontaktne Sobe
3 094-013539-00002 | CTH M9 CuCrZr 34.5mm Nosilec kontaktne Sobe
3 094-013540-00002 | CTH M9 CuCrZr 37.5mm Nosilec kontaktne Sobe
4 094-013096-00004 |GD @11,7 mm, L=14 mm Plinski razdelilnik
5 094-019625-00000 | IT ES M22X1,5 M12X1 Izolirni del
6 094-019627-00000 (ZH GDE ID=5MM AD=10MM L=15MM | Centrirni tulec
7 |094-025089-00000 | 18,5 mm x 2 mm g’okggg" obrocek za drzalo plinske
094-016038-00001 | TT SW5-SW12MM Klju¢ za gorilnik
094-013967-00000 |4,0MMX1,0MM Okrogli obroc¢ek za euro konektor
gorilnika
098-005149-00000 | O-Ring Picker Pobiralnik okroglega obro¢ka
46 099-700003-EW525
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1 094-014177-00001 |GN TR 23 63mm D=15mm Plinska Soba

1 094-014178-00001 |GN TR 23 66mm D=15mm Plinska Soba

1 094-014179-00001 [GN TR 23 63mm D=17mm Plinska Soba

1 094-014180-00001 |GN TR 23 66mm D=17mm Plinska Soba

1 094-014181-00001 [GN TR 23 63mm D=19mm Plinska Soba

1 094-014182-00001 |GN TR 23 66mm D=19mm Plinska Soba

1.1 094-019702-00000 |GN NG TR23X4 63mm D=13mm Plinska Soba, mo¢no koni¢na,
varjenje ozke reze

1.1 094-022227-00000 |GN NG TR23X4 66mm D=13mm Plinska Soba, mo¢no koni¢na,
varjenje ozke reze

*1.3 |094-014178-00001 | GD TR23X4 NW=15MM L=66MM Plinska Soba

1.4 |094-019626-00000 | GN NG M12 73mm Plinska Soba, varjenje ozke reze

1.4 [094-022226-00000 | GN NG M12 76mm Plinska Soba, varjenje ozke reze

1.5 1094-019624-00000 | GNC TR23x4 Telo plinske Sobe

2 094-013528-00000 |CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM Kontaktna Soba

2 094-013529-00000 |CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM Kontaktna Soba

2 094-013530-00000 [CT M9 CuCrZr 1.0mm Kontaktna Soba

2 094-013531-00000 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM Kontaktna Soba

2 094-013532-00000 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM Kontaktna Soba

2 094-013533-00000 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM Kontaktna Soba

2 094-013534-00000 |CT CUCRZR M9X35MM D=2.0MM Kontaktna Soba

2 094-014024-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM Kontaktna Soba

2 094-013129-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM Kontaktna Soba

2 094-014222-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM Kontaktna Soba

2 094-013113-00000 (CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Kontaktna Soba

2 094-014191-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM Kontaktna Soba

2 094-014192-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM Kontaktna Soba

2 094-014193-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=2.0MM Kontaktna Soba

2 094-016109-00000 |CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Kontaktna Soba

2 094-016110-00000 (CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Kontaktna Soba

2 094-016111-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Kontaktna Soba

2 094-007238-00000 (CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Kontaktna Soba
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2 094-016112-00000 (CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Kontaktna Soba
2 094-016113-00000 (CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Kontaktna Soba
2 094-016114-00000 (CT E-CU M8X30MM D=2.0MM Kontaktna Soba
21 094-019616-00000 [CT M9 x 100 mm; & 1,0 mm CuCrZr |Kontaktna Soba, varjenje ozke reze
2.1 094-019617-00000 |CT M9 x 100 mm; & 1,2 mm CuCrZr |Kontaktna Soba, varjenje ozke reze
2.1 094-019618-00000 (CT M9 x 100 mm; & 1,6 mm CuCrZr |Kontakina Soba, varjenje ozke reze
2.1 094-020019-00000 [CT M9 x 100 mm; & 1,4 mm CuCrZr |Kontaktna Soba, varjenje ozke reze
2.1 094-021189-00000 [CT M9 x 100 mm; & 0,8 mm CuCrZr |Kontaktna Soba, varjenje ozke reze
2.2 |094-013543-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM Kontaktna $oba, varjenje aluminija
2.2 |094-013544-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2.2 |094-013545-00000 [CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2.2 |094-013546-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2.2 |094-013547-00000 [CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2.2 |094-013548-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2.2 |094-013549-00000 [CTAL E-CU M9X35MM D=2.0MM Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2.2 |094-016115-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2.2 |094-016116-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2.2 |094-016117-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM Kontaktna $oba, varjenje aluminija
2.2 |094-016118-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2.2 |094-016119-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM Kontaktna $oba, varjenje aluminija
2.2 |094-016120-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM Kontaktna Soba, varjenje aluminija
2.2 |094-016920-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=2.0MM Kontaktna $oba, varjenje aluminija
*2.3 [094-017007-00001 |CT ZWK CuCrZr M9 x 35 mm & 1,0 Kontaktna $oba s prisilnim

mm kontaktom
*2.3 |094-016159-00001 [CT ZWK CuCrZr M9 x 35 mm & 1,2 | Kontaktna Soba s prisilnim

mm kontaktom
*2.3 [094-025533-00000 |CT ZWK CuCrZr M9 x 35 mm J 1,6 Kontaktna $oba s prisilnim

mm kontaktom
*2.3 |094-025524-00000 [CT ZWK CuCrZr M8 x 30 mm & 1,0  |Kontaktna Soba s prisilnim

mm kontaktom
*2.3 | 094-025525-00000 |CT ZWK CuCrZr M8 x 30 mm & 1,2  [Kontaktna Soba s prisilnim

mm kontaktom
*2.3 |094-025534-00000 [CT ZWK CuCrZr M8 x 30 mm @ 1,6 |Kontaktna Soba s prisilnim

mm kontaktom
3 094-013856-00003 [CTH CUCRZR M9 L=35MM Nosilec kontaktne Sobe
3 094-016425-00003 |CTH CUCRZR M9 L=38MM Nosilec kontaktne Sobe
3 094-015489-00003 |CTH M8 x 35 mm, CuCrZr Nosilec kontaktne Sobe
3 094-016018-00003 [CTH M8 x 37,5 mm, CuCrZr Nosilec kontaktne Sobe
4 094-013111-00002 | GD D=20,2 mm; 25 mm Plinski razdelilnik
5 094-019625-00000 |IT ES M22X1,5 M12X1 Izolirni del
6 094-019627-00000 | ZH GDE ID=5MM AD=10MM Centrirni tulec

L=15MM
7 094-022875-00000 [ O-RING 18,8X2,4MM FPM 75 Okrogli obrocek za drzalo plinske

Sobe

094-016038-00001

TT SW5-SW12MM

Klju€ za gorilnik

094-013967-00000 |4,0MMX1,0MM Okrogli obrocek za euro konektor
gorilnika
098-005149-00000 | O-Ring Picker Pobiralnik okroglega obrocka

* Oprema gorilnika za AC-varjenje aluminija.
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11.1

Vezalni naérti sluzijo zgolj za informacijo pooblaséenim serviserjem!

11.1.1 PM301-551 W

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view
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11.1.3 PM301-551WTT

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view

Brenner-Draufsicht/ torch top view
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11.1.4 PM 301 -551 WTT LED

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view
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Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view Brenner-Draufsicht/ torch top view
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Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view
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11.1.7 PM 301 - 551 W RD2 X

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view
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Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view
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12 Priloga

12.1 Prikaz, razlaga znakov
Glavna raven

Prikaz Nastavitev / izbira

108 Varilni tok

20 9 Varilna napetost
v

_1 g Varilna napetost — popravek
v

+ 1 Dinamika
AL
w Hitrost 2ic¢=T
mimin Enota: m/min
W Hitrost. Zice
ipm Enota: ipm
2 Izbira programa
PROG

MIG/MAG Postopek varjenja
o MIG/MAG

forceArc Postopek varjenja
o forceArc

wiredArc Postopek varjenja
o wiredArc

rootArc Postopek varjenja
oo rootArc

coldArc Postopek varjenja
o coldArc

1 69 Izbira JOB

JOB

Programska raven

Prikaz Nastavitev / izbira
Vrsta varjenja
i pﬁ Standard
F nn Vrsta varjenja
e Pulse
¢ st Vrst'e? varjenja
e Positionweld
Lt Nacin obratovanja
I 2 takt
IR Nacin obratovanja
Jir 4 takt
.ot Nacin obratovanja
Posebni 2 takt
1t et Nacin obratovanja

Posebni 4 takt

099-700003-EW525
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Prikaz Nastavitev / izbira
™ Nacin obratovanja
== Tockovno varjenje

Sporocila o napakah, sporodila z opozorili

Prikaz

Nastavitev / izbira

10
y

Napaka

3

=

Napaka temperature

4

Napaka vode

Opozorilo

Upravljanje skl
Prikaz

Opozorilo za konec zice

opov, drugo
Nastavitev / izbira

Unit off

Enota zaklju¢ena

IlllllllQ

Skeniranje sklopa

108

Nacin prostega varjenja

Vrednosti zadrzevanja

Nacin popravljanja

A 3t
2 1 Zvar — greben
¥ N
2 J Konec zvara
¥ Lo
< Konec sklopa
¥ Def
9‘: Konec sklopa, potrditev
L Y
Konec WPS
v

Nacin pripravljenosti
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Iskanje trgovca

12.2 Iskanje trgovca

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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