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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!

IlllJl Kullanma kilavuzu, iirtinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.

+ Tum sistem bilesenlerinin kullanma kilawuzunu ve Ozellikle glvenlik uyarilarini ve ikazlar
okuyun ve izleyin!

+ Kaza dnleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlan dikkate alin!

+ Kullanma kilawzu, makinenin kullanildigi yerde erigilebilir bir noktada bulundurulmalidir.

+ Makinenin Ustlinde bulunan givenlik uyar ve ikaz levhalari, olusabilecek tehlikeler hak-
kinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gorilebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

* Bu makine, en son teknolojiler ile glincel kurallara ve standartlara uygun olarak uretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan isletilebilir, bakim gorebilir ve onarilabilir.

» Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkli kaynak tutumlarina yol aga-
bilir.

Kurulum, isletmeye alma, igletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numarali telefondan musteri
hizmetlerimize basvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz

Bu sistemin cgalistirimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir sekilde
baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez ¢alistiridiginda kullanici taraf-
indan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getiriimedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim
islemleriyle ilgili kosullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol acabilir ve bunun sonucunda insanlar igin
tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuline uygun olmayan ¢alistirma, yanhs kullanm ve
bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan kayip, hasar veya masraflar
icin hi¢cbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-StralRe 8
56271 Mindersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-posta: info@ewm-group.com
wWww.ewm-group.com

Bu belgenin telif hakki Ureticide kalir.
Kismen de olsa gogaltiimasi i¢in mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokimanin icerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve diizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki sakhdir.
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Guvenliginiz igin

Bu kullanma kilawuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenliginiz igin
21 Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek igin tam olarak uyul-

masi gereken galisma ya da isletme yontemleri.

+ Guvenlik uyarisi, baghiginda genel bir uyar simgesiile "TEHLIKE" sinyal s6zcigini
iceriyor.

* Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla wurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken
calisma ya da isletme yontemleri.

* Gulwenlik uyarisi, bashginda genel bir uyari simgesiile "UYARI" sinyal sézcugunu igeriyor.
« Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla wrgulanir.

A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek lizere eksiksiz uyul-

masi gereken galisma ve isletim yontemleri.

+ Givwenlik bilgisinin baghginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari semboli de
bulunur.

« Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile wrgulanir.

I  Maddi zararlar1 veya cihazin hasar gérmesini énlemek igin kullanicinin dikkate almasi gereken

teknik 6zelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlar ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, 6rnegin:

Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve Kilitleyin.

099-700003-EW515 5
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Guvenliginiz icin

Sembol agiklamasi

ewn

2.2 Sembolagiklamasi

Sembol |Aciklama

Aciklama

Teknik ozelliklere dikkat edin

4
3
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Basin ve birakin (dokunun/tiklayin)

Makineyi kapatin

©)\5

1)
&

Serbest birakin

9

Makineyi ¢alistirin

Basin ve basili tutun

hatali/gegersiz

Degistirin

dogru/gegersiz

Doéndardn

N B ] B
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Giris Say1 degeri/ayarlanabilir
Gezinme _\"D'_ Sinyal 1s1§! yesil yanar

4 1 \
Cikis - Sinyal 15131 yesil yanip soner

Zaman gostergesi
(Ornek: 4s bekleyin/basin)

4
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N

Sinyal 1s1g1 kirmizi yanar

€5

ayar olanaklari mewvcut)

Meni gorintilemede kesinti (baska
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Sinyal 15191 kirmizi yanip séner

Alet gerekmiyor/kullanmayin

Alet gerekli/kullanin

=G|
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ev\;‘r’ Glvenliginiz icin
Sembol agiklamasi

221 Toplam belgenin pargasi

Bu belge, belgeler toplaminin bir pargasidir ve diger tiim kismi belgelerle birlikte gecerlidir!
Ozellikle de giivenlik uyarilari olmak iizere tiim sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzlarini
okuyun ve bunlara uyun!

Resimde bir kaynak sisteminin genel drnegdi gérinmektedir.

Resimde bir kaynak sisteminin genel 6rmegi gérinmektedir.
Poz. | Dokiimantasyon

A.1 | Tel besleme Unitesi

A.2 | Uzaktan kumanda

A.3 |Kumanda

A.4 | Glg kaynagi

A.5 | Kaynak bruldri

A Toplam dokimantasyon

099-700003-EW515 7
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Amaca uygun kullanim ev\’h-)
Uygulama alani

3 Amaca uygun kullanim
A UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojilerile giincel
kurallara ve standartlara uygun olarak uiretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda belir-
tilen kaynak yontemleri icin 6ngorilmiistiir. Bu cihaz, amacina uygun olarak kullaniima-
masi durumunda kisiler, hayvanlar ve egyalarigin tehlike arz edebilir. Uygunsuz
kullanimdan kaynaklanan higbir zarar i¢in sorumluluk kabul edilmez!
» Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimalidir!

» Cihaz uzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapilmamalidir!

3.1 Uygulamaalani

Asagidaki kaynak iglemleri igin ¢ok islemli ortulu elektrod kaynagi makinalari i¢in kaynak torgu:

Makine serisi MIG/MAG kaynagi ana ydntemi
Standart ark Pals arki
2 g
>
@]
o 8 >Uf g < e]
X e] o o x = 2 L =
O > < X Q & 3 g 3
= | S| 2| <=| 2| §| 2| < 2
Q O B 2 Q o I 3 5
= S o 3 S S <] 3 ®
PM 301 - 551 W ¥\ 90| | 9| v v @ ®
PM 551 W Alu © 9| V| V| YV v v vl e
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ev\;‘r’ Amaca uygun kullanim
Gegerli olan diger belgeler

3.2 Gegerliolandigerbelgeler
3.21 Garanti
Daha ayrintili bilgiler i¢in lGtfen birlikte verilen "Warranty registration" brosuriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
3.2.2 Uygunluk beyani
c Bu urdn, tasanmi ve yapi sekliitibariyla beyanda belirtilmis olan AB yonetmeliklerine uygundur.
Uygunluk beyaninin asli, Urlnle birlikte verilmistir.
Uretici, 12 ayda bir ulusal ve uluslararasi standartlar ve yénetmelikler dogrultusunda givenlik
kontroli yapilmasini tavsiye eder.
3.2.3 Servis belgeleri (yedek pargalar)
A UYARI
Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
6 Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek igin cihaz yalnizca egitimli,
yetkin kisiler tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
« Tamir gerektiginde yetkin kigileri (egitimli servis personeli) gdrevendirin!
Yedek parcgalar yetkili saticidan alinabilir.
099-700003-EW515 9

14.09.2020


https://www.ewm-group.com/

Uriin agiklamasi - Hizll genel bakis

Uriin stramleri

ewm

4 Uriin aciklamasi - Hizhh genel bakig
4.1 Uriin stramleri
Model Fonksiyonlar Gii¢ sinifi
PM Profesyonel MIG PM221/301/401G,
PM301/451/551W

w Su sogutmali PM301/451/551W
Torg tetigi ile kaynak isleminde agma ve kapama fonksiyonu.

G Gaz sogutmali PM221/301/401G
Torg tetigi ile kaynak isleminde agma ve kapama fonksiyonu.

S Kisa kaynak torgu agzi PM451/551W

L Uzatilmis kaynak torcu agzi PM451/551W
Erisimi zor ¢calisma noktalarinda kaynak yapilmasi igin.

Yiksek dewede kalma orani.

Cc Degistirilebilir kaynak torcu agzi PM221/301G
Tor¢ boynu 360° kademesiz ayarlanabilir. PM301/451W

2U/D 2 Up-Down kaynak torgu PM221/301/401G,
Kaynak performansi (kaynak akimi/tel besleme hizi) ve kay- |PM301/451/551W
nak gerilimi dizeltmesi veya program numarasi kaynak torgu
Uzerinden degistirilebilmektedir.

RD2 Remote Display 2 kaynak torgu PM221/301/401G,
Kaynak performansi (kaynak akimi/tel besleme hizi) ve kay- |PM301/451/551W
nak gerilimi dizeltmesi veya program numarasi kaynak torgu
Uzerinden degistirilebilmektedir. Degerler ve degisiklikler kay-
nak torcunda "Display" boliminde gosterilir.

RD3 Remote Display 3 kaynak torgu PM221/301/401G,
Kaynak performansi (kaynak akimi/tel besleme hizi) ve kay- |PM301/451/551W
nak gerilimi dizeltmesi, program numarasi, dinamik ve kay-
nak islemleri kaynak torgu lzerinden degistirilebilmektedir.

Degerler, degisiklikler, ariza ve hata mesajlari kaynak
torgunda "Display" bolimunde goruntalenir.

X X Teknolojisi PM221/301/401G,
X teknolojili brilor — Fonksiyonlu brilor, ayri kontrol kablosuz |PM301/451/551W

Alu Aliminyum AC kaynagi PM&51W
Kontak memesine (zorunlu temas) ve kombi gbévdeye sahiptir.

10 099-700003-EW515
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ev\;‘r’ Uriin agiklamasi - Hizh genel bakig

Standart-kaynak torcu

4.2 Standart-kaynak torgu

O

T

TT

Sekil 4-1
Poz. |Sembol |Tanim

1 Gaz memesi

2 Kabze

3 Kiiresel mafsal

4 Katlama korumasi

5 Kapama halkasi

6 Torg tetigi

7 Torg agzi
099-700003-EW515 11
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Uriin agiklamasi - Hizl genel bakig

Fonksiyonlu saloma

4.3 Fonksiyonlusaloma

Sekil 4-2

.| Sembol [Tanim

)
o
N

Gaz memesi

Torg agzi

Kontrol elemanlari

Kabze

Kiiresel mafsal

Katlama korumasi

Kapama halkasi

Torg tetigi

QIO |INoOOG |~ [WIN|[=

LED Aydinlatma

12 099-700003-EW515
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ev\;‘r’ Uriin agiklamasi - Hizh genel bakig

Fonksiyonlu saloma

4.3.1 Kontrol kablosuz Euro baglantisi

[ |

) U
-
®

Sekil 4-3
Poz. | Sembol [Tanim
1 Biikiilmeye karsi koruyucu yay
2 Euro merkezi baglantisi
Kaynak akimi, koruyucu gaz ve torg tetigi entegre edilmis
3 Hizl baglanti pargasi, mavi (sogutma maddesi ileri akigi)
4 Hizli baglanti pargasi, kirmizi (sogutma maddesi geri akisi)

4.3.2 Kontrol kablolu Euro baglantisi

T\

=xe
Mz ®

H =06

®

P
©)

Sekil 4-4
Poz. | Sembol |[Tanim
1 Biikiilmeye karsi koruyucu yay
2 o Euro merkezi baglantisi
a
3 Kontrol hatti kablo soketi
Sadece 2U/D kumanda varyanti igindir.
4 Hizh baglanti pargasi, mavi (sogutma maddesi ileri akigi)
5 Hizli baglanti pargasi, kirmizi (sogutma maddesi geri akisi)
099-700003-EW515 13
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Yapi ve iglev ev\;’r)
Teslimat kapsami

5 Yapi ve islev
A UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
% Akim ileten pargalara, ornegin elektrik baglantilarina dokunmak hayati tehlikeye yol aga-
L bilir!
* Kullanim kilawizunun ilk sayfalarindaki glvenlik agiklamalarini dikkate alin!
* Cihazin igletmeye alinmasi sadece gug¢ kaynaklarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye
sahip olan kisiler tarafindan gercgeklestirilebilir!
« Bagdlanti ve elektrik hatlarini cihaz kapali iken baglayin!

A DIKKAT

¢ Hareketli parcalardan dolayl yaralanma tehlikesi!
% Tel besleme uniteleri, elleri, saglari, giysileri ya da aletleri kapan ve béylece insanlar
L vyaralayabilen hareketli parcalarla donatilmisgtir!
» Donen ya da hareketli pargalari ya da tahrik pargalarini elle tutmayin!
* Calisma sirasinda géwde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapali tutun!

Kontrolsiiz olarak ¢ikan kaynak teli nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Kaynak teli yiiksek hizla sevk edilebilir ve usule aykiri ya da eksik tel sevkinde kontrol-

sliz olarak ¢ikabilir ve insanlar yaralayabilir!

» Sebekeye baglamadan 6nce tel bobininden kaynak torguna kadar eksiksiz tel sewini
saglayin!

» Tel sewini duzenli araliklarla kontrol edin!

* Calisma sirasinda tim géwde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapal tutun!

|

Tiim sistem ve aksesuar bilesenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!

5.1 Teslimatkapsami

Teslimat kapsami sewkiyattan once titiz bir bigimde kontrol edilir ve paketlenir, ancak yine de nakliye
esnasinda hasar olugsma durumu g6z ardi edilmemelidir.

Giris kontroli

* Teslimatin tam olup olmadigini irsaliyeden yararlanarak kontrol edin!

Ambalajin zarar gérmesi durumunda

» Teslimatin zarar gorip goérmedigini kontrol edin (gézle kontrol)!

itiraz durumunda

Teslimat nakliye esnasinda zarar gérmus ise:

* Derhal en son hizmet veren nakliyeci firma ile temas kurun!

* Ambalaji saklayin (nakliyecinin olasi bir kontrol yapma durumu veya iade islemi igin).
iade iglemi icin ambalaj

MUmkdin ise orijinal ambalaji ve orijinal malzemeyi kullanin. Ambalaj ve tasima emniyeti ile ilgili
sorulariniz olmasi halinde litfen tedarikginiz ile iletisime gegin.

14 099-700003-EW515
14.09.2020



ev\;‘r’ Yapi ve iglev
Tasima ve kurulum

5.2 Tasimave kurulum
A DIKKAT
N Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!

:D— Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlar (elektrik hatlari, kumanda hatlan
vs.), tehlikelere ve kazalara (6r. bagl cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar géormesi)
yol acabilir!

* Nakliye 6ncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!
5.21 Ortam kosullan
==  Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlari!

Alisilmadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler makineye zarar verebilir (bakim

araligina dikkat edin).

e Yiiksek miktarda duman, buhar, yag buhari, taslama tozlari ve korozif ortam havasi engellen-

melidir!

5.21.1 Gahisir durumda
Ortam havasinin sicakhik araligi:
« -10 °Cila +40 °C (-13 F ila 104 F)1
Bagil nem:
* 40 °C (104 F) sicaklikta %50'ye kadar
+ 20 °C (68 F) sicaklikta %90'a kadar

5.2.1.2 Nakliyat ve Depolama
Kapali alanda depolayin, ortam havasi sicaklik araligi:
« -25°Cila+55°C (-13 Fila 131 F)1l
Bagil nem
* 20 °C (68 F) sicaklikta %90'a kadar
[ Ortam sicakhgi sogutma maddesine bagli! Tor¢ sogutmasinin sogutma maddesi sicakhgi araligina

dikkat edin!
5.2.2 Kaynaktorgu sogutmasi
== Kaynak torgu sogutma sivisi iginde yetersiz antifriz!

Ortam kosgullarina bagl olarak kaynak torcunun sogutulmasi igin farkli sivilar kullanilir.

Makine ve aksesuarlarda meydana gelebilecek hasarlarin énlenebilmesi igin, antifrizli sogutma

sivisinda (KF 37E veya KF 23E) yeterli antifriz miktar1 bulunup bulunmadiginin kontrol edilmesi

gerexkir.

e Sogutma sivisinin donmaya karsi yeterli koruma saglayip saglamadiginin TYP 1 donma em-

niyeti kontrolciisii ile kontrol edilmesi gerekir.

* Yeterli antifriz icermeyen sogutma sivisini gerekli durumlarda yenisi ile degistirin!

I Sogutma maddesi bilesikleri!

Sogutma maddelerinin diger sivilar ile olusturduklari bilegiklerin veya uygun olmayan sogutma

maddelerinin kullanilmasi maddi hasarlarin olusmasina ve liretici garantisinin gegersiz olmasina

neden olur!

e Yalnizca bu kullanim kilavuzunda belirtiimis olan sogutma maddeleri (sogutma maddeleri 6-

zeti) kullaniimalidir.

e Birbirinden farkli sogutma maddeleri karistirimamalidir.

* Sogutma maddesi degisiminde sivinin tamami degistirilmelidir.

Sogutma sivisinin bertaraf edilmesi resmi talimatlara uygun olarak ve ilgili glivenlik bilgi formlar
dikkate alinarak gercgeklestiriimelidir.
099-700003-EW515 15
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ewn

5.2.2.1 lzin verilen torg sogutucusu
Jaahdytysneste Faixa de temperatura
KF 23E (padrao) -10 °C ila +40 °C (14 °F ila +104 °F)
KF 37E -20 °C ila +30 °C (-4 °F ila +86 °F)
5.2.2.2 Maksimum hortum paketi uzunlugu
Verilen tum bilgiler, tUm kaynak sistemindeki hortum paketi uzunlugunun tamamini esas alir ve érnek nit-
eliginde konfigurasyonlardir (standart uzunluklara sahip EWM GrGn portfdylinde). Maks. tasima yuksekligi
g6z 6nlnde bulundurularak diz ve bikimsuiz bir sekilde dosemeye dik kat edilmelidir.
Pompa: Pmaks = 3,5 bar (0,35 MPa)
Tel besl iniDri
Gii¢ kaynag Hortum paketi ..e. e_s eme |miniDrive Torg maks.
unitesi
K it @ (25 m /82 ft.) (5m/16ft.)
omes @ & ® VO
(20 m /65 ft.) (5m/16ft.) 30 m
@ @ ® ) %
K Kt ol (25 m /82 t.) (5m/16ft.)
ompakt olmayan @ @ @ @
(15 m /49 .) (10 m /32 ft.) (5m/16 ft.)
Pompa: Pmaks = 4,5 bar (0,45 MPa)
Tel | iniDri
Gili¢ kaynagi Hortum paketi S8 be_s eme | miniDrive Torg maks.
unitesi
® ® @) @) 30 m
K it (25 m /82 ft.) (5m/16ft.) 98 ft.
ompa
P €] @ ® Y] 40 m
(30 m /98 t.) (5m/16ft.) 131 ft.
@) @ ® &) 45 m
K Kt ol (40 m /131 ft.) (5m/16ft.) 147 ft.
ompakt olmayan @ @ @ @
70 m
(40 m /131 ft.) (25 m /82 ft.) (5m/ 16 ft.) 229 ft.
16 099-700003-EW515
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5.2.3 Ayarlar

Brulor bilesenini bagladiktan sonra, kaynak makinesi kontroliintiin kontrol elemanlarn artik islevsel olmaz,
kontrol elemanlar igin diger aksesuar bilesenleri baglanmamalidir.

Parametre degisiklikleri derhal kaydedilir ve kaynak makinesi kontrolinde gérintilenir!

PM fonksiyonel torgun tiim islev kapsamindan, yalnizca Titan XQ cihaz serisi ve drive XQ tel besleme
Unitesi ile birlikte kullanildiginda faydalanilabilir.

Fonksiyonel tor¢ Multimatrix ile farkli bir EWM cihaz serisine baglandiginda tor¢ uyumluluk moduna gecer
ve fonksiyonlari kisitlanir.

Bruldr versiyonuna bagl olarak, kullanici ana programlarin asagidaki kaynak parametrelerini degistirebilir.
Kumanda Kaynak brulori
2U/D RD2 RD3

Program degistirme

JOB-baglanti degistirme

Yontem: baglanti
degistirme

isletme tipi

Kaynak tipi

Tel besleme hizi

Gerilim diizeltmesi

®OO®® ® OO
®OO®® ® OO
SHISIISHSIESACIS]

Dinamik

5.2.4 Cihazdakikullanim elamanlan
Bu ayar brulér tiplerini 2U/D ve RD2'i etkiler.

Programm ‘J_,_._f'-l Programm

Q@ |<—| O

A Up/Down A Up/Down

Sekil 5-1
« Kaynak makinesinin ,Program wveya yukari-asagi isletim“ degistirme galterini yukari/asadi veya pro-
gram igletimi konumuna getirin (bakiniz bélim "Kurulum ve fonksiyon").

"Program ya da yukari/asagi fonksiyonu" degistirme salteri, makinenizde farkli goriinebilir. Bu
nedenle gii¢ kaynaginizin ilgili kullanim kilavuzunu kullaniniz.

099-700003-EW515 17
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5.2.5 Yukari/Asagi kaynak tor¢gu kontrol elemanlar 2

Poz.

Sembol

D—

Tanim

Tus ,,B -“ (Program-igletimi)

JOB numarasini disirme

Tus ,,B -“ (yukan/asag isletimi)

Kaynak gerilimi diizeltmesi, degeri diglrme

|-

Tus ,,B +“ (program isletimi)

JOB numarasini yikseltme

Tus ,,B +“ (yukan/asagi isletim)

Kaynak gerilimi diizeltmesi, degeri ylkseltme

Tus ,,A -“ (Program modu)

Program numarasini distrme

Tus ,,A -“ (Yukari/Asagi modu)

Kaynak kapasitesini (kaynak akimi / tel hizi) disirme

|-

Tus ,,A +“ (Program modu)

Program numarasini yikseltme

Tus ,,A +“ (Yukari/Asagi modu)

Kaynak kapasitesini (Kaynak akimi / Tel hizi) arttirma

5.2.6 RD2-kaynak torgu kontrol elemanlari

@ [ [—

@ === @

 —
f— —
A+
O—==—==
—
Sekil 5-3
Poz. |Sembol [Tanim
1 OLED Ekran gostergesi
Fonksiyonlar gostermek igin grafiksel ekran.
2 s |TUs ,,B -“ (Program-igletimi)

JOB numarasini disirme
Tus ,,B -“ (yukari/asagi isletimi)
Kaynak gerilimi diizeltmesi, degeri diglrme

18
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Poz. | Sembol

Tanim

|+

Tus ,,B +“ (program igletimi)

JOB numarasini ylkseltme

Tus ,,B +“ (yukari/agag: igletim)

Kaynak gerilimi dizeltmesi, degeri yukseltme

Tus ,,A -“ (Program modu)

Program numarasini distrme

Tus ,,A -“ (Yukari/Asagi modu)

Kaynak kapasitesini (kaynak akimi / tel hizi) disirme

G

Tus ,,A +“ (Program modu)

Program numarasini ylUkseltme

Tus ,,A +“ (Yukari/Asagi modu)

Kaynak kapasitesini (Kaynak akimi / Tel hizi) arttirma

5.2.7 Kaynak bilgisi gostergesi
Ekranda segili olan kaynak parametresi ve ilgili parametre degeri gdsterilir.

Kaynak makinesini agtiktan sonra, ekran, kaynak makinesi kontroll tarafindan belirtilen kaynak akimi igin
ayar noktasini gosterir.

Yukar/asadi modunda parametre degisikliklerinde ilgili parametre degeri gostergede gérintilenir. Bu pa-
rametre yaklasik olarak 5 saniyeden daha uzun bir silire boyunca degistiriimezse, gosterge yeniden gegis
yaparak kaynak makine kontroll tarafindan talep edilen degerleri gosterir.

Kaynak verisi gostergesindeki kaynak parametreleriile ilgili 6rnek gosterimler

Kaynak parametresi Gosterim

Kaynak akimi

108

Tel besleme hizi

3.0

m/min
Programiar PRZDG

099-700003-EW515
14.09.2020
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5.2.8 Kaynak torgu RD3kontrol elemanlari

Poz.

Sembol

Tanim

OLED Ekran gostergesi
Fonksiyonlar gostermek igin grafiksel ekran.

Tus, parametre segimi
Kaynak parametreleri birbiri ardina segilir.

Tus, parametre se¢imi
Kaynak parametreleri birbiri ardina segilir.

Tu§ II+II
JOB numarasi ya da parametre degerini yUkseltme.

|-V a

Tu§ ll-ll
JOB numarasi ya da parametre degerini disirme.

20
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5.29 Kaynak bilgisi gostergesi

Ekranda segili olan kaynak parametresi ve ilgili parametre degeri gosterilir.

Kaynak makinesini agtiktan sonra, ekran, kaynak makinesi kontrolU tarafindan belirtilen kaynak akimi i¢in

ayar noktasini gosterir.

Yukar/asadi modunda parametre degisikliklerinde ilgili parametre degeri gdstergede goriintilenir. Bu pa-
rametre yaklasik olarak 5 saniyeden daha uzun bir slire boyunca degistiriimezse, gdsterge yeniden gegis

yaparak kaynak makine kontrolU tarafindan talep edilen degerleri gosterir.

Kaynak verisi gostergesindeki kaynak parametreleriile ilgili ornek gosterimler

Kaynak parametresi

Gosterim

Kaynak akimi

108

Tel besleme hizi

3.0

mémin

Kaynak gerilimi

209

Programlar 2
PROG
Kaynak yoéntemi MIG/MAG
ﬁmu
Dinamik
+1
Fa's'a¥

Ariza hata mesaji

099-700003-EW515
14.09.2020
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5.2.9.1 Calisma noktalarini ayarlama programi
Parametre ayar esnasinda ana ve program sewviyeleri arasinda ayrim yapmaktayiz.

Kaynak makinesi agildiktan sonra daima ana dizeyde olunur.
Anahtarlama yontemi, program numarasi, tel besleme hizi, dinamik (yumusak ila sert elektrik arki), kay-
nak akimi ve kaynak gerilimi burada belirtilmigstir.

Program seviyesinde, kaynak tirl (standart veya darbeli kaynak) ve ¢alisma modu (2 devir, 4 devir \b.)
ayarlanir.

Bundan sonraki gésterim bir uygulama o6rnegidir:
Ana diizey

©)

<D [} =]t

A
—

08 208 [t 1

Sekil 5-5

099-700003-EW515
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Program diizeyi

A it
) ; B/C ’ ) B/C ’

J g - J g J
B/IC B/IC
' N\ ' N\
- + T
\ , Position
- F weld I-|—|.I
g J g J
B/IC
'd N\
= (®
. J
B/IC
'd N\
et

I}

Sekil 5-6

099-700003-EW515
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5.2.9.2 Kaynak brulériinde parga yonetimi

Xnet parga yonetimi yazilimiyla pargalar yonetilebilir, kaynak takip planlari olusturulabilir ve direng punta
kaynaklari atanabilir. Ekran, dikigleri ve tirtillari gésterir. Tamamlandiktan sonra brulér ile onaylanabilirler.
Brulordeki tusa basarak dikis sirasindan gegici bir ¢ikis (serbest kaynak modu) yapilmasi mimkindr.

Bundan sonraki gésterim bir uygulama 6rnegidir:

@
< D) [l =]k

A B

Illllll& ) 1—98 )

1 1 ﬁ 1 1
SO lel 1 2 6 1 2
v

Illlllllég

Sekil 5-7

Kordon kaynaklari sag ok tusuyla Ponaylanir. Alt meniiye girmek P igin tusu 3 saniye basili tutulur. Segim
yapllmadan 3 saniye sonra, parga modu tekrar gortntilenir.

Serbest kaynak modu sol taraftaki ok tusu ile etkinlestirilir. dtusu 3 saniye basili tutulur. Ekranda bir a’
simgesi belirir. Serbest kaynak modu 6rnegin, yapistirma galismalan igin aktiflestiriimistir. Tekrar basili
tutmak parca moduna geri dénecektir.

Dikislerde ve tirtillarda gezinmek icin + ve — tuslari kullanilir. =+ tusuna uzunca basilmasi, heniiz
onaylanmamis olan kordon kaynagina atlayacaktir.

099-700003-EW515
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5.210 LED Aydinlatma

Entegre LED aydinlatma, galisma sahasinin koselerinde ve koyu alanlarda kaynak yapiimasini ko-
laylastinr. Brulor hareket ettirildiginde, aydinlatma torg tetiginden bagimsiz olarak agilir. Hareket etmeden
yaklasik 10 saniye sonra 1sik otomatik olarak kapanir.

Sekil 5-8
Poz. |Sembol |Tanim
1 Torg tetigi
2 LED Aydinlatma
5.3 Kaynak torgunuuyumlastirma
A UYARI

Kaynak torgunda yanik ve elektrik garpmasi tehlikesi s6z konusudur!
SSS Kaynak torgu (tor¢ boynu ve torc kafasi) ve sogutma sivisi (su sogutmali model) kaynak
islemi esnasinda asirn i1sinmaktadir. Montaj isleri esnasinda elektrik gerilimine veya sicak
- | parcalara temas edebilirsiniz.
-|« Ongérillen koruyucu ekipmanlari kullanin!
» Glg¢ kaynagini ve tor¢ sogutmasini kapatin ve kaynak torgunun sogumasini bekleyin!

(@)

Sekil 5-9

.| Sembol [Tanim

)
o
N

Gaz memesi

Gaz distributori

Akim memesi

Meme tutucusu

Torg agzi

Kabze

Torg baglanti blogu

O-Ring

Ol |NoO|a|h|WIN|-

Basglikli somun

099-700003-EW515
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=

5.31

5.3.2

Asinan o-ringler nedeniyle kaynak sonuclarinda kirlenme ve cihaz hasari!

Asinmig o-ringler kaynak torcunun sogumasini olumsuz yénde etkilemektedir. Yetersiz bir
soguma kaynak torcunun hasar gérmesine neden olabilir. Ayni sekilde, gaz kaybi olusabilir ve
havadaki oksijenin igeri girerek kaynak sonugclarini olumsuz etkileyebilir.

Kaynak torgu ile ilgili her tiirlii degistirme isleminde o-ringleri kontrol edin ve gerekirse
gresleyin ya da degigtirin!
Torg agzini gevirme
Bu fonksiyon sadece CG veya CW versiyonlarinda bulunmaktadir!
» Baslik somununu birkag tur gevirerek tor¢ agzi serbestgce hareket edene kadar kabzeden sokin.
» Torg agzini istediginiz konuma getirin.
* Baslik somununu tor¢ agzi artik hareket etmeyene kadar sikin.

Torg agzini degistirme

Kaynak torglari opsiyonel olarak 45°, 36°, 22° ve 0° agili torg agz! ile donatilabilir. Torg agzini degistirmek
icin bu bdlimde tarif edildigi gibi hareket etmeniz gerekmektedir.

N S A ——
&

7 22°
~/

36°

45°

Sekil 5-10

26
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alt/old neu/new

Sekil 5-11

Poz. |Sembol [Tanim

Kabze

Baslikli somun
Torg agzi

Gaz memesi

Meme tutucusu

O N |HA|WIN|=

Tel siirme govdesi
7 Akim memesi

Herhangi bir bakim galismasi yaptiktan sonra salomayi tekrar baglayin, "Gaz testi" fonksiyonu
vasitasiyla koruyucu gaz ile yikayin ve havasini alin.

099-700003-EW515
14.09.2020 2 7
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Donanim tavsiyesi

54 Donanimtavsiyesi
/A N

@ D
@

®
) H

Sekil 5-12

28
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Donanim tavsiyesi

S ~ ®
o 0 2 ONF
g € - 39
o - €Ea o & o 92
£ x @ = 0 ® 2 N
@ g @ s = 2 s >
N TE_ g 22 S5 _
= SET 8§ - S 208
dusik alagimli @ @ @ V-kay- @
CT CuCrzr nak agz1
orta diizeyde @ @ @ e
alagimli CT CuCrzr v vkay
nak agzi
Sert uygulama @ @ @ V-kay-
5 CT CuCrzr nak agz|
I .
Pl | @ ® |Du
3 alasimh CT CuCrzr “ay
nak agzi
©
" ®
Aliminyum @ @ U-kay-
CTAL E-Cu nak agz|
Aliiminyum @ @ @
U-kay-
(AC) CT ZWK CuCrzZr nak agz1
Bakir alagimi @ @ @ V-kay-
CT CuCrzr nak agz!
e
x~ dusuk alagimli @ @ V-kay- @
g = CT CuCrzr nak agzi, tirtilh
>0
= ZIL; ?r?m @ CT CuCrzr @ V-kay-
:5 s utr nak agzi, tirtilh

099-700003-EW515
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Donanim tavsiyesi

{

u
o — s
£ E & B
) - 9 B ) [T =
N ° o £ n X c c
S = F 5 S ScR
= Q Q » ~ £ o= 35
0,8 1,5x 4,0
1,0 1,5x 4,0
disutk alagimli Kilawz spirali
1,2 2,0x 4,0
1,6 2,4x4,5
0,8 1,5x4,0
orta diizeyde 1,0 1,5x 4,0 o
alagimii 12 20 x40 Kombi govde 200 mm
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x 4,0
1,0 1,5x4,0 .
Sert uygulama Kombi gévde 200 mm
1,2 2,0x 4,0
1,6 2,3x4,7
8 0,8 1,5 4,0
= 1,0 1,5x 4,0
< ylUksek alagimli Kombi gévde 200 mm
) 1,2 2,0x 4,0
K 1,6 2,3x 4,7
0,8 1,5x 4,0
1,0 1,5x 4,0
Aliminyum Kombi gévde 30 mm
1,2 2,0x 4,0
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x 4,0
Aliminyum 1,0 1,5x 4,0 -
N Kombi gévde 100 mm
AC kaynag 1,2 2,0x 4,0 ?
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x 4,0
1,0 1,6x4,0
Bakir alagimi Kombi gévde 200 mm
1,2 2,0x4,0
1,6 2,3x4,7
0,8 1,56x4,0
L 1,0 1,5x 4,0
= disutk alagimli Kilawz spirali
3 1,2 2,0x4,0
K4
o 1,6 24x4,5
>
£ 0,8 1,5 x 4,0
=]
N 1,0 1,56x4,0
‘O ylUksek alagimli Kombi gévde 200 mm
1,2 2,0x4,0
1,6 2,3x4,7

30
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541 acArc puls XQ
Miimkiin olan en iyi kaynak sonuglarinin elde edilmesi igin tel siirme sisteminin yapilacakisleme
uygun sekilde donatilmig olmasi sarttir. acArc puls XQ kaynak iglemi igin Titan XQ AC cihaz
serisinin tiim tel siirme sistemi, fabrika tarafindan aliiminyum kaynak metallerine yonelik
bilesenler donatilmig olarak gonderilir! Tavsiye edilen sistem bilegenleri:
e Titan XQ 400 AC puls D tipi gli¢ kaynag
¢ Drive XQ AC tipi tel besleme unitesi
¢ PM 551 W Alu tipi kaynak torgu serisi
Tel siirme sisteminin su donanim ve ayar 6zelliklerine dikkat edilmelidir:
¢ Tel besleme makaralan (temas basincini kaynak metaline ve hortum paketi uzunluklarina goére
ayarlayin)
* Torg¢ merkezi baglantisi (kilcal boru yerine kilavuz boru kullanin)
¢ Kombine kovan (kaynak sarf malzemeleri igin uygun i¢ ¢gapa sahip PA kovan)
¢ Zorunlu temasa sahip kontak memeleri kullanin
5.5 Makine uzerindeki Euro merkezibaglantisiniayarlayin
Fabrika teslimi, kilavuz spiralli kaynak torgu icin merkezi baglanti bir kilcal boruyla donatilmistir!
5.5.1 Tel siirme merkezi
* Kilcal boruyu tel beslemesi tarafindan merkezi baglanti yéniinde 6ne itin ve buradan c¢ikartin.
* Kilawz boruyu merkezi baglantidan iceriye itin.
» Kaynak torgunun merkez konnektoriini, halen ekstra uzun olan tel sirme merkezi ile dikkatlice mer-
kezi baglantiya sokun ve baslik somunu ile el sikiiginda vidalayin.
+ Tel sirme merkezini 6zel kesiciyle ya da keskin bir bicakla tel besleme makarasinin hemen &énunden
ayirin, bu sirada ezmeyin.
» Kaynak torgunun merkezi konnektorini gevsetin ve disar gekin.
* Tel sirme merkezinin ayrimig ucundaki ¢apaklan alarak temizleyin!
5.5.2 Tel besleme spirali
* Merkezi baglantida kilcal borunun dogru yerlesip yerlesmedigini kontrol edin!
« Kaynak torgunun merkez konnektdrinl dikkatlice merkezi baglantiya sokun ve baslik somunu ile el
sikiliginda vidalayin.
5.6 Telsurme birlestirme
Bobinden kaynak banyosuna kadar dogru tel beslemesi!
lyi kaynak yapmak igin, tel beslemesi tel elektrodu gapina ve tiiriine uygun olmalidir!
» Tel sUrme Unitesini elektrot gcapina ve turine uygun olarak donatin!
* Donatim, Tel stirme Unitesi Ureticisinin talimatlarina uygun olarak yapilmalidir. EWM makinelerinin do-
nanimi .
+ Kaynak torgu hortum paketi icinde sert ve alasimsiz tel elektrot (gelik) besleme islemi icin kilawz spi-
rali kullanin!
» Kaynak torgu hortum paketi iginde yumusak veya alasiml tel elektrot besleme islemi igin tel siirme
merkezi kullanin!
Bir tel siirme spirali veya tel slirme merkezi i¢cin hangi donanim tarafinin kullanilacagini 6grenmek
icin bkz. .
099-700003-EW515 31
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5.6.1 Tel sirme merkezi/lkombi gévde
1= lzin verilen tork dikkate alinmalidir!

Tel siirme merkeziile tel sirme makaralar arasindaki mesafe miimkiin oldugu kadar kisa
olmalidir.

Uzunluk ayan igin kesim sirasinda, tel siirme merkezinin deforme olmamasi i¢in yalnizca keskin,
saglam bigak ya da 6zel kesiciler kullanin.

Tel beslemesini degistirmek igin hortum paketini her zaman gergin durumda yerlestirin.

(~BIR

&= =<

/

I\>\I\ | | Wi
Sekil 5-13
1.
e
O 3 | ] fedape s
oxs ==C
Sekil 5-14
2.
alt/old
Sekil 5-15
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ev\;’r’ Yapi ve islev
Tel surme birlestirme

3.
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Sekil 5-16
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Torg agzi spiralini uygun hale getirin.
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Yapi ve islev

Tel strme birlestirme

7.
—
L —
I [ ==
éz@ neu/new
Sekil 5-20
8.
]
----- ISEECEPT SPEEPEEY SN O I
==
Sekil 5-21
Poz. |Sembol |[Tanim
1 Gaz memesi
2 Akim memesi
3 Meme tutucusu
4 Torg agzi
5 Baslikli somun
6 O-Ring
7 Gergi kovani
8 Kombi gévde
9 Euro merkezi baglantisi
10 Baglanti kovani
1 Yeni kombi govde
12 Tel siirme merkezi agacag
13 Kaynak torcu merkezi baglantisi icin orta tel kilavuzu
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ev\;’r’ Yapi ve iglev
Tel surme birlestirme

5.6.2 Kilavuz spirali

1= lzin verilen tork dikkate alinmalidir!

Akim temas memesine tam olarak oturmasini saglamak i¢in zimparalanan u¢ meme, meme

tutucusu yoninde iceri sokulmalidir.
Tel beslemesini degistirmek i¢in hortum paketini her zaman gergin durumda yerlestirin.
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Yapi ve iglev e ’
Tel strme birlestirme
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Yapi ve islev

Tel stirme birlestirme

)
o
N

. | Sembol

Sekil 5-29

Tanim

Gaz memesi

Akim memesi

Meme tutucusu

Kaynak torcu agzi

Baglikli somun

Merkezleme kovani

Eski kilavuz spirali

O INO|A | [WIN|[=

Euro merkezi baglantis

Yeni kilavuz spirali

10

Tiiren boru
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Tamir, bakim ve tasfiye ev\’h-)

Genel

6
6.1

Tamir, bakim ve tasfiye
Genel

A TEHLIKE

Kapatmadan sonra elektrik geriliminden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
6 Acik durumdaki makinede calismak 6liimle sonuglanabilecek yaralanmalara neden ola-
bilir!
isletim esnasinda makinedeki kondansatorler elektrik gerilimi ile yiiklenir. Bu gerilim
sebeke soketi gekildikten sonra 4 dakikaya kadar etkin olmaya devam eder.
1. Makineyi kapatin.
2. Sebeke soketini ¢ekin.

3. Kodansatdrler desarj olana dek en az 4 dakika boyunca bekleyin!

A UYARI

6 Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!

Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onariimasi sadece uzman ve yetkili kisiler tarafindan

yapilabilir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle gii¢ kaynaklari kontroliinde ortaya

cikan tehlikeleri ve olasi zararlar bilen ve gerekli glivenlik 6nlemlerini alabilen kisidir.

+ Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Béliim 6.2.

+ Asagida ifade edilen kontrollerden biri gergeklestiriimedigi takdirde makine ancak bakim
gegcirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar igletmeye alinabilir.

Onarim ve bakim igleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapiimalidir, aksitakdirde
garanti gegersiz olur. Senis ile ilgili her tirli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine baswu-
run. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz Gzerinden gergeklestirilebilir. Parga degisimi
islemlerinde sadece orijinal yedek pargalar kullaniimalidir. Yedek parga siparisi esnasinda makine tipi,
seri numaras! ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parganin Uriin numarasi belirtiime-
lidir.

Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal galisma kosullarinda buyuk 6lgide bakim gerektirmez ve
asgari duzeyde temizlik gerektirir.

Makinenin kirli olmasi, makinenin émrini ve dewrede kalma oranini azaltir. Temizlik, en az alti ayda bir
olmak Uzere, gewe kosullarina ve bu kosullara bagh kirlenme oranlarina gore belli zaman araliklariyla
dizenli olarak yapilmalidr.

38

099-700003-EW515
14.09.2020




E\A;h‘) Tamir, bakim ve tasfiye
Bakim caligmalari, araliklar

6.2 Bakimcgaligmalari, araliklar
6.2.1 Giinliik Bakim isleri

Sekil 6-1

Tel beslemesine merkezi baglanti yoniinde yag ve yogusma suyu igcermeyen basingli hava veya koru-
yucu gaz uygulayin.

Sogutma sivisi baglantilarinin  sizdirmazhidini kontrol edin.

Kaynak torglarinin sogutma sisteminin ve gerekirse akim kaynagi sodutucusunun sorunsuz calisip
galigsmadigini kontrol edin.

Sogutucu madde seviyesini kontrol edin.

Euro-merkezi baglantisinin gaz ucu Uzerindeki O-Ring'te hasar ve mewvcut durum kontroli yapin.
Arizali O-Ring’i degistirin.

Torg, hortum paketi ve akim baglantilarinda harici hasar olup olmadigini kontrol edin ve gerekirse
degistirin ya da uzman personele tamir ettirin!

Torgtaki asinan pargalarin kontrol edilmesi.

6.2.2 Aylk bakim galigmalan

Sogutucu kabinda ¢amur birikimi ya da sogutucu maddede bulaniklik olup olmadigini kontrol edin.
Kirlenmigse sogdutucu kabini temizleyin ve sogutucu maddeyi degistirin.

Sogutucu madde kirlenmisse, kaynak torgunu dontsimli olarak birkag kez sogutucu madde geri ve
ileri akis1 Uzerinden yeni sogutucu madde ile durulayin.

Tam baglantilarin ve asinan pargalarin saglam oturup oturmadigini kontol edin ve gerekirse sikin.

Kaynak torgunun kontrol edilmesi ve temizlenmesi. Torgta tortularin olugsmasi durumunda kisa dewre-
ler meydana gelebilir ve sonug olarak torg ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!

Tel strimUni kontrol edin.

Baglantilarin ve asinan pargalarin vidali ve soket baglantilarinin kurallara uygun olarak oturup oturma-
digini kontrol edin, gerekirse sikin.

6.3 Bakimigleri

Elektrik akimi!

Elektrikle ¢alisan cihazlardaki onarim ¢alismalari sadece yetkili uzman personel tarafindan ye-
rine getirilebilir!

Torgcu hortum paketinden ¢ikarmayin!
Torg gbvdesini hi¢hbir zaman bir mengeneye veya benzeri bir seye baglamayin, béyle bir
durumda torg¢ tamir edilemeyecek bir bicimde zarar goérebilir!

Torg veya hortum paketi lizerinde bakim ¢alismalari kapsaminda onarilamayacak tiirden bir
hasar olusacak olursa torgun tamami tamir edilmek iizere iireticiye geri génderilmelidir.
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Tamir, bakim ve tasfiye ev\”r)
Makineyi tasfiye etme

6.4

Makineyitasfiye etme

Kurallara uygun tasfiye!

Cihaz geri kazanima aktarilmasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken
elektronik yapi pargalari icermektedir.

¢ Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin!

e Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

Kullaniimig elektrikli ve elektronik cihazlar, Avupa yonetmeliklerine gbre (Elektrik ve elektronik eski
cihazlar hakkindaki 2012/19/EU nolu ydnetmeligi) ayristirimamis yerlesim bolgesi ¢oplerine atilamaz.
Bunlar ayristinimis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢ép kutularinin Gzerindeki sembol, ayristiriimis top-
lama zorunlulugunu gosterir.

Bu makine, imha edilmek Uzere ya da geri donlisim amaciyla burada 6ngorilen ayirma ayrnistirmali
toplama sistemlerine verilmelidir.

Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkilasyonu, geri alinmasi ve ¢eweyi koru-
yarak tasfiye edilmesiyle ilgili yasa (ElektroG)) eski bir makineyi ayristirimamis evsel atiklardan ayri
bir toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yer-
leri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar Ucretsiz olarak teslim alinir.

Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.

Bunun diginda iade Avrupa capinda EWM distribtorlerinlerde de mimkinddir.
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ev\;‘r’ Ariza gidermek
Ariza giderme igin kontrol listesi

7 Ariza gidermek

TUm drdnler ciddi tretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢alismayacak olursa,
Uriini asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim yontemlerinin hig biri
cihazin ¢aligmasini saglamiyorsa, yetkili saticiya haber verin.

7.1 Ariza gidermeigin kontrol listesi

Sorunsuz galisma icin temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz
donanimidir!

Lejant Sembol Tanim
4 Hata / Neden
X Cozim

Kaynak torgu asiri isinmig
* Sogutma maddesi akig miktarini kontrol edin

~ Sogutucu madde akisi yetersiz
% Sogutucu madde seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutucu madde doldurun
% Boru sistemindeki (hortum paketleri) kiwilmalar giderin
* Hortum paketini ve tor¢g hortum paketini komple ¢6zin
% Sogutucu madde dewresinin havasinin alinmasi > bkz. B6liim 7.2
~ Gevsek kaynak akimi baglantilari
x Torg tarafindaki ve/veya islem pargasina giden akim baglantilarini sikin
X Meme tutucusunu ve gaz memesini dogru vidalayin
» Asin yiklenme
X Kaynak akimi ayarini kontrol edin ve duzeltin
X Daha yuksek performansli kaynak torgu kullanin

Kaynak torcu kumanda elemanlarinda fonksiyon arizasi
» Baglanti sorunlari

% Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin.

Tel nakil sorunlari
# Kaynak torgu donanimi uyumsuz ya da asinmis
X Akim memesini tel gapina ve tel malzemesine uygun hale getirin ve gerekirse degistirin.
» Tel sirimind kullanilan malzemeye uyarlayin, hava basin ve gerekirse degistirin
» Hortum paketleri kivriimig
% Torg hortum paketini uzatiimis sekilde déseyin
~ Uyumsuz parametre ayarlari
X Ayarlan kontrol edin ya da dizeltin
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Sogutucu madde dewesinin havasinin alinmasi

Diizensiz ark

 Kaynak torgu donanimi uyumsuz ya da asinmis
* Akim memesini tel capina ve tel malzemesine uygun hale getirin ve gerekirse degistirin.
X Tel surimind kullanilan malzemeye uyarlayin, hava basin ve gerekirse degistirin

» Uyumsuz parametre ayarlari
X Ayarlari kontrol edin ya da dizeltin

Gozenek olusumu
# Gaz 6rtlsu yetersiz yada yok
x Koruyucu gaz ayarlarini kontrol edin, gerekirse koruyucu gaz tupund degistirin
®x Kaynak yapilan yeri koruyucu duvarlarla emniyete alin (hava akimi kaynak sonucunu etkiler)

# Kaynak torgu donanimi uyumsuz ya da asinmis
X Gaz memesi boyutunu kontrol edin ve gerekirse degistirin
» Gaz hortumunda yogunlasmig su (hidrojen)
X Hortum paketini gazla durulayin ya da degistirin
» Gaz memesi iginde ¢apak
# Gaz distribUtéru arizali veya mewvcut degil

7.2 Sogutucumadde devresinin havasinin alinmasi

Sogutma sisteminin havasinin alinmasi i¢in her zaman mavi renkli ve sogutma sisteminin
mumkiin olan en derin noktasinda bulunan sogutma maddesi baglantisini (sogutma tankinin
yakininda) kullanin!

i \
max 4 DD\

G_) & - —~— )

blau / blue

-

) e
4] - 7 PEER

-
.

092-007861-00000
J

Sekil 7-1

\
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Sogutucu madde dewesinin havasinin alinmasi

Kaynak torgunun havasini almak i¢in su iglemleri yapin:

» Kaynak torgunu sogutma sistemine baglayin

+ Kaynak makinesini galistirin

Kaynak torgunun havasi alinmaya baslar ve yakl. 5-6 dakika devam eder.
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Teknik veriler
PM 301 /451 /551 W

ewn

8 Teknik veriler
8.1 PM301/451/ 551 W

Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve asinan pargalarla baglantili olarak

gecerlidir!

Typ PM 301 W PM 451 W PM 551 W
Hitsauspolttimen napaisuus yleensa positiivinen

Ohjaustapa elle kontrol edilir

Jannitelaji Dogru akim gerilimi

Suojakaasu ISO 14175 uyarinca koruyucu gazlar

40°C'de devrede kalma orani [1] 100 %
Huippuhitsausvirta M21 290 A 450 A 550 A
Huippuhitsausvirta M21, impuls 250 A 350 A 500 A
Huippuhitsausvirta CO2 330 A 500 A 650 A
Kytkentdjannite mikrokytkin 15V
Kytkentdvirta mikrokytkin 10 mA
Jaadhdytysteho min. 800 W
maks. Syoéttélampdotila 65 °C
Polttimen tulopaine jadhdytysneste 3 ila 6 bar (min.-maks.)
Virtausmaara min. 1,2 I/dak. 1,4 I/dak.
0,31 gal./dak. 0,37 gal./dak.

Lankalaadut Tavanomaiset pyorolangat
Langan halkaisija 0,8ila 1,2 mm 0,8ila 1,6 mm 0,8ila 2,0 mm

0,03 ila 0,047 in¢ 0,03 ila 0,063 in¢ 0,03 ila 0,079in¢

Ortam sicakligi

-10 °Cila+40 °C

Jannitteen mittaus

113 V Huippuarvo

Koneenpuolisten liitantojen kotelointilu- IP3X
okka (EN 60529)
Kaasuvirtaus 10 ila 25 I/dak.

2,6 gal./dak. ila 6,6 gal./dak.

Letkupaketin pituus

1,5-, 3-, 4-,5-,6,5m
39,4-, 78,7-, 118,1-, 157,5, 196,9-, 236,2 in¢

Basglangi¢ torku Meme tutucusu 15 Nm 20 Nm

Baslangi¢ torku Kontak memesi 10 Nm 15 Nm

Liitanta Euro baglanti

Givenlik isareti (€

Uygulanan standartlar bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

Tybpaino 1,03 kg 1,09 kg 1,1 kg
2.27 b 2.41b 243 b

0,9 m[

1 Yik degisimi: 10 dakika (%60 dewede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
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Ek donanim

Genel ek donanimlar

Ek donanim

Genelek donanimlar
Tip

Aciklama

Uriin numarasi

ON TT PM Standard

Degistirme ekipmani, hamlag digmesi Ustte, stan-
dart PM kaynak hamlaci igin

092-007938-00000

ON HSS @ 18-10 mm

PM/MT kaynak torgu icin i1s1 kalkani

094-025359-00000

ON TH PM Tabanca tutamagi opsiyonu 092-007944-00000
ON TV PM LED PM kaynak torgu igin LED'li tetik uzatmasi 094-023891-00000
ON TT PM LED PM kaynak torgu icin LED'li st torg tetigi 092-007939-00000

ON LED PM Standard

PM standart kaynak torgu i¢cin LED aydinlatma ekler

092-007940-00000

ON KB STD TV PM-SERIE

PM kaynak torgu icin LED'siz tetik uzatmasi

094-022327-00000

099-700003-EW515
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Asinma parcgalan
PM 301 W
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10 Asinma pargalan

05"  Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve segenekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan parcgalar vs.) kullanin!

* Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!

101 PM301W
o] >
O <o a0
B |
e— [ gﬂ ------
Sekil 10-1
Poz. |Siparis numarasi Tip Tanim
1.1 094-013061-00001 | GN TR 20 66mm D=13mm Gaz memesi
1.1 094-013062-00001 [GN TR 20 66mm D=11mm Gaz memesi
1.1 094-013063-00001 [ GN TR 20 66mm D=16mm Gaz memesi
1.2 094-020136-00000 |GN TR 20x4 68mm D=10,5mm Gaz memesi, sise boynu
1.3 094-013644-00000 [ GN FCW TR 20 58mm Innershield marka gaz memesi
1.6 094-020944-00000 [GN TR 20, 75 mm, D=18 mm Punta gaz nozzel
2 094-013071-00000 |CT M6 CuCrzZr, D=0,8 mm Kontak memesi
2 094-013072-00000 |CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 mm |Kontak memesi
2 094-013122-00000 [CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Kontak memesi
2 094-013535-00001 |CT CUCRZR M7X30MM D=0.8MM Kontak memesi
2 094-013536-00001 [CT CUCRZR M7X30MM D=0.9MM Kontak memesi
2 094-013537-00001 [CT CUCRZR M7X30MM D=1.0MM Kontak memesi
2 094-013538-00001 [CT CUCRZR M7X30MM D=1.2MM Kontak memesi
2 094-013550-00000 |CTAL E-CU M7X30MM D=0.8MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-013551-00000 |[CTAL E-CU M7X30MM D=0.9MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-013552-00000 |CTAL E-CU M7X30MM D=1.0MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-013553-00000 |CTAL E-CU M7X30MM D=1.2MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-014317-00000 [CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Kontak memesi
2 094-016101-00000 |CT M6x28mm 0.8mm E-CU Kontak memesi
2 094-016102-00000 |CT M6x28mm 0.9mm E-CU Kontak memesi
2 094-016103-00000 |[CT M6x28mm 1.0mm E-CU Kontak memesi
2 094-016104-00000 |CT M6x28mm 1.2mm E-CU Kontak memesi
2 094-016105-00000 |CTAL E-CU M6X28MM D=0.8MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-016106-00000 |[CTAL E-CU M6X28MM D=0.9MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-016107-00000 |CTAL E-CU M6X28MM D=1.0MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-016108-00000 |[CTAL E-CU M6X28MM D=1.2MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2.2 094-005403-00000 |[CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, CuCrZr Kontak memesi
46 099-700003-EW515
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Asinma parcalarn

PM 451 W
Poz. |Siparis numarasi Tip Tanim
2.2 094-020689-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, CuCrZr Kontak memesi
2.2 094-020690-00000 |CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, CuCrZr Kontak memesi
2.2 094-020691-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu Kontak memesi
2.2 094-020692-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu Kontak memesi
2.2 094-020693-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu Kontak memesi
2.2 094-020694-00000 |CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu Kontak memesi
2.2 094-020695-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu (Alu) |Kontak memesi, aliminyum kaynak
2.2 094-020696-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu (Alu) |Kontak memesi, aliminyum kaynak
2.2 094-020697-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu (Alu) |Kontak memesi, aliminyum kaynak
2.2 094-020698-00000 [CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu (Alu) |Kontak memesi, aliminyum kaynak
2.3 094-025535-00000 |CT ZWK CuCrZr M7x30 mm @ Zorunlu temasli kontak memesi
1,0mm
2.3 094-025536-00000 |CT ZWK CuCrzZr M7x30 mm & Zorunlu temasli kontak memesi
1,2mm
3 094-013069-00002 [CTH CUCRZR M6 L=30.5MM Meme tutucusu
3 094-013070-00002 [CTH CUCRZR M6 L=33.5MM Meme tutucusu
3 094-013541-00002 |CTH CUCRZR M7 L=31.5MM Meme tutucusu
3 094-013542-00002 [CTH CUCRZR M7 L=34.5MM Meme tutucusu
3.1 094-020562-00000 [CTH M6 CuCrzZr 30.5mm Meme tutucusu
4 094-013094-00004 [GD PM/ MT 221G / 301W Gaz distribitori
7 094-025320-00000 (17 mmx 1,8 mm Gaz memesi tutucusu igin o-ring
094-016038-00001 [TT SW5-SW12MM Torg anahtari
094-013967-00000 |4,0MMX1,0MM Merkezi baglanti i¢in o-ring
098-005149-00000 |O-Ring Picker Picker i¢in o-ring
102 PM451W

O—
®

ME-0 o

A

L

[Josis s wvs MD , ‘ y—
Sekil 10-2

Poz. |Siparis numarasi |Tip Tanim

1 094-013105-00001 |GN TR 22 71mm D=13mm Gaz memesi

1 094-013106-00001 |GN TR 22 71mm D=15mm Gaz memesi

1 094-013107-00001 [GN TR 22 71mm D=18mm Gaz memesi

1 094-019821-00001 |GN TR 22 65mm D=15mm Gaz memesi, kisa
1 094-019822-00001 |GN TR 22 65mm D=18mm Gaz memesi, kisa
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Asinma parcgalan

ewn

PM 451 W
Poz. |Siparigs numarasi |Tip Tanim
11 |094-019853-00001 |GN NG TR22X4 71mm D=13mm S:;n?;mes" guigltt konik, dar aralik
1.3 | 094-019554-00000 [GN FCW TR 22x4 59.5MM Innershield marka gaz memesi
1.4 094-019626-00000 [ GN NG M12 73mm Gaz memesi, dar aralik kaynagi
1.4 094-022226-00000 [ GN NG M12 76mm Gaz memesi, dar aralik kaynagi
1.5 094-019623-00000 | GNC TR22x4 Gaz memesi govdesi
1.6 094-020945-00000 [GN TR 22, 80 mm, D=20 mm Punta gaz nozzel
2 094-007238-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Kontak memesi

094-013113-00000

CT M8 CuCrZr 30mm, 1

.2mm

Kontak memesi

094-013129-00000

CT CUCRZR M8X30MM

D=0.9MM

Kontak memesi

094-013528-00001

CT CUCRZR M9X35MM

D=0.8MM

Kontak memesi

094-013529-00001

CT CUCRZR M9X35MM

D=0.9MM

Kontak memesi

094-013530-00001

CT M9 CuCrzZr 1.0mm

Kontak memesi

094-013531-00001

CT CUCRZR M9X35MM

D=1.2MM

Kontak memesi

094-013532-00001

CT CUCRZR M9X35MM

D=1.4MM

Kontak memesi

094-013533-00001

CT CUCRZR M9X35MM

D=1.6MM

Kontak memesi

094-013543-00000

CTAL E-CU M9X35MM

D=0.8MM

Kontak memesi, aliminyum kaynak

094-013544-00000

CTAL E-CU M9X35MM

D=0.9MM

Kontak memesi, aliminyum kaynak

094-013545-00000

CTAL E-CU M9X35MM

D=1.0MM

Kontak memesi, aliminyum kaynak

094-013546-00000

CTAL E-CU M9X35MM

D=1.2MM

Kontak memesi, aliminyum kaynak

094-013547-00000

CTAL E-CU M9X35MM

D=1.4MM

Kontak memesi, aliminyum kaynak

094-013548-00000

CTAL E-CU M9X35MM

D=1.6MM

Kontak memesi, aliminyum kaynak

094-014024-00000

CT CUCRZR M8X30MM

D=0.8MM

Kontak memesi

094-014191-00000

CT CUCRZR M8X30MM

D=1.4MM

Kontak memesi

094-014192-00000

CT CUCRZR M8X30MM

D=1.6MM

Kontak memesi

094-014222-00000

CT CUCRZR M8X30MM

D=1.0MM

Kontak memesi

N (N[N INIININININININININININININININDINININDINDININDINIINININ

094-016109-00000 |CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Kontak memesi

094-016110-00000 |CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Kontak memesi

094-016111-00000 |[CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Kontak memesi

094-016112-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Kontak memesi

094-016113-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Kontak memesi

094-016115-00000 [CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM Kontak memesi, aliminyum kaynak

094-016116-00000 |CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM Kontak memesi, aliminyum kaynak

094-016117-00000 |CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM Kontak memesi, aliminyum kaynak

094-016118-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM Kontak memesi, aliiminyum kaynak

094-016119-00000 |CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-016120-00000 |CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM Kontak memesi, aliiminyum kaynak
2.1 094-019616-00000 | CT M9 x 100 mm; & 1,0 mm CuCrZr Kontak memesi, dar aralik kaynagdi
2.1 094-019617-00000 [CT M9 x 100 mm; & 1,2 mm CuCrZr Kontak memesi, dar aralik kaynagi
2.1 094-019618-00000 | CT M9 x 100 mm; & 1,6 mm CuCrZr Kontak memesi, dar aralik kaynagi
2.1 094-020019-00000 [CT M9 x 100 mm; & 1,4 mm CuCrZr Kontak memesi, dar aralik kaynagi
2.1 094-021189-00000 | CT M9 x 100 mm; & 0,8 mm CuCrZr Kontak memesi, dar aralik kaynagi
2.3 |094-017007-00001 gnZWK CuCrzr M9x35mm 81,0 |y sntak memesi, zorunlu temasli
2.3 |094-016159-00001 ngZWK CuCrzr M35 mm @12 1y antak memesi, zorunlu temasli
2.3 |094-025533-00001 gnZWK CuCrzr M9x35mm @18 | ontak memesi, zorunlu temasli
3 094-013109-00002 [CTH CUCRZR M8 L=34.1MM Meme tutucusu
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Asinma parcalarn

PM 551 W

Poz. |Siparis numarasi |Tip Tanim

3 094-013110-00002 [CTH CUCRZR M8 L=37.1MM Meme tutucusu

3 094-013539-00002 [CTH M9 CuCrZr 34.5mm Meme tutucusu

3 094-013540-00002 [CTH M9 CuCrZr 37.5mm Meme tutucusu

4 094-013096-00004 |GD @11,7 mm, L=14 mm Gaz distribitori

5 094-019625-00000 |(IT ES M22X1,5 M12X1 izolasyon pargasi

6 094-019627-00000 |ZH GDE ID=5MM AD=10MM L=15MM |Merkezleme kovani

7 094-025089-00000 [18,5 mm x 2 mm Gaz memesi tutucusu igin o-ring
094-016038-00001 [TT SW5-SW12MM Torg anahtari
094-013967-00000 |4,0MMX1,0MM Merkezi baglanti igin o-ring
098-005149-00000 |O-Ring Picker Picker i¢in o-ring

103 PM551W

®_L i
O i
A |

SIS

Sekil 10-3

Poz. |Siparis numarasi |[Tip Tanim

1 094-014177-00001 [GN TR 23 63mm D=15mm Gaz memesi

1 094-014178-00001 [GN TR 23 66mm D=15mm Gaz memesi

1 094-014179-00001 [GN TR 23 63mm D=17mm Gaz memesi

1 094-014180-00001 [GN TR 23 66mm D=17mm Gaz memesi

1 094-014181-00001 [GN TR 23 63mm D=19mm Gaz memesi

1 094-014182-00001 [GN TR 23 66mm D=19mm Gaz memesi

1.1 094-019702-00000 |GN NG TR23X4 63mm D=13mm Gaz memesi, gu¢lu konik, dar aralik
kaynagi

1.1 094-022227-00000 |GN NG TR23X4 66mm D=13mm Gaz memesi, guglu konik, dar aralik
kaynagi

*1.3 |094-014178-00001 |GD TR23X4 NW=15MM L=66MM Gaz memesi

1.4 1094-019626-00000 |GN NG M12 73mm Gaz memesi, dar aralik kaynagi

1.4 094-022226-00000 [GN NG M12 76mm Gaz memesi, dar aralik kaynagi

1.5 094-019624-00000 |GNC TR23x4 Gaz memesi govdesi

2 094-013528-00000 |CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM Kontak memesi

2 094-013529-00000 |[CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM Kontak memesi

2 094-013530-00000 |CT M9 CuCrZr 1.0mm Kontak memesi

2 094-013531-00000 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM Kontak memesi

2 094-013532-00000 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM Kontak memesi

2 094-013533-00000 |[CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM Kontak memesi

2 094-013534-00000 |CT CUCRZR M9X35MM D=2.0MM Kontak memesi
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Poz. |Siparigs numarasi |Tip Tanim

2 094-014024-00000 [CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM Kontak memesi

2 094-013129-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM Kontak memesi

2 094-014222-00000 [CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM Kontak memesi

2 094-013113-00000 |CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Kontak memesi

2 094-014191-00000 [CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM Kontak memesi

2 094-014192-00000 |(CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM Kontak memesi

2 094-014193-00000 [CT CUCRZR M8X30MM D=2.0MM Kontak memesi

2 094-016109-00000 |CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Kontak memesi

2 094-016110-00000 |CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Kontak memesi

2 094-016111-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Kontak memesi

2 094-007238-00000 (CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Kontak memesi

2 094-016112-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Kontak memesi

2 094-016113-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Kontak memesi

2 094-016114-00000 |CT E-CU M8X30MM D=2.0MM Kontak memesi

2.1 094-019616-00000 [CT M9 x 100 mm; & 1,0 mm CuCrZr |Kontak memesi, dar aralik kaynagi

2.1 094-019617-00000 [CT M9 x 100 mm; & 1,2 mm CuCrZr |Kontak memesi, dar aralik kaynagi

2.1 094-019618-00000 [CT M9 x 100 mm; & 1,6 mm CuCrZr |Kontak memesi, dar aralik kaynagi

2.1 094-020019-00000 [(CT M9 x 100 mm; & 1,4 mm CuCrZr |Kontak memesi, dar aralik kaynagi

2.1 094-021189-00000 [CT M9 x 100 mm; & 0,8 mm CuCrZr |Kontak memesi, dar aralik kaynagi

2.2 094-013543-00000 (CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM Kontak memesi, aliminyum kaynak

2.2 094-013544-00000 [CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM Kontak memesi, aliminyum kaynak

2.2 094-013545-00000 |CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM Kontak memesi, aliminyum kaynak

2.2 094-013546-00000 [CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM Kontak memesi, aliminyum kaynak

2.2 094-013547-00000 (CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM Kontak memesi, aliminyum kaynak

2.2 094-013548-00000 (CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM Kontak memesi, aliminyum kaynak

2.2 094-013549-00000 (CTAL E-CU M9X35MM D=2.0MM Kontak memesi, aliminyum kaynak

2.2 094-016115-00000 (CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM Kontak memesi, aliminyum kaynak

2.2 094-016116-00000 [CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM Kontak memesi, aliminyum kaynak

2.2 094-016117-00000 (CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM Kontak memesi, aliminyum kaynak

2.2 094-016118-00000 (CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM Kontak memesi, aliminyum kaynak

2.2 094-016119-00000 [CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM Kontak memesi, aliminyum kaynak

2.2 094-016120-00000 (CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM Kontak memesi, aliminyum kaynak

2.2 094-016920-00000 (CTAL E-CU M8X30MM D=2.0MM Kontak memesi, aliminyum kaynak

*2.3 |1 094-017007-00001 |[CT ZWK CuCrZr M9 x 35 mm & 1,0 Zorunlu temasli kontak memesi
mm

*2.3 [094-016159-00001 |CT ZWK CuCrZr M9 x 35 mm @ 1,2 Zorunlu temasli kontak memesi
mm

*2.3 |1 094-025533-00000 |[CT ZWK CuCrZr M9 x 35 mm & 1,6 Zorunlu temasli kontak memesi
mm

*2.3 [ 094-025524-00000 |CT ZWK CuCrZr M8 x 30 mm @ 1,0 Zorunlu temasli kontak memesi
mm

*2.3 |1 094-025525-00000 [CT ZWK CuCrZr M8 x 30 mm & 1,2 Zorunlu temasl kontak memesi
mm

*2.3 |1 094-025534-00000 [CT ZWK CuCrZr M8 x 30 mm @ 1,6 |Zorunlu temash kontak memesi
mm

3 094-013856-00003 |CTH CUCRZR M9 L=35MM Meme tutucusu

3 094-016425-00003 [CTH CUCRZR M9 L=38MM Meme tutucusu

3 094-015489-00003 (CTH M8 x 35 mm, CuCrzZr Meme tutucusu

3 094-016018-00003 |CTH M8 x 37,5 mm, CuCrZr Meme tutucusu
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Siparis numarasi

Tip

Tanim

094-013111-00002

GD D=20,2 mm; 25 mm

Gaz distribGtort

094-019625-00000

IT ES M22X1,5 M12X1

izolasyon pargasi

094-019627-00000

ZH GDE ID=5MM AD=10MM
L=15MM

Merkezleme kovani

094-022875-00000

O-RING 18,8X2,4MM FPM 75

Gaz memesi tutucusu igin o-ring

094-016038-00001

TT SW5-SW12MM

Tor¢ anahtari

094-013967-00000

4,0MMX1,0MM

Merkezi baglanti igin o-ring

098-005149-00000

O-Ring Picker

* Aliminyum AC kaynag: i¢in kaynak torgcu donanimidir.

Picker icin o-ring
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Servis belgeleri e

Dewe diyagramlar

11 Servis belgeleri

111 Devrediyagramlari
Devre diyagramlari sadece yetkili servis personelinin bilgilendiriimesi amacina hizmet etmektedir!
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Dewe diyagramlar

Servis belgeleri

11.1.2 PM 301 -551 WLED

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view
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Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view Brenner-Draufsicht/ torch top view
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Dewe diyagramlar

Servis belgeleri

11.1.4 PM301-551 WTT LED

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view
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Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view
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Dewe diyagramlar

Servis belgeleri

11.1.6 PM 301 -551 W 2U/DX

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view
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Sekil 11-7

I 1
Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view Brenner-Draufsicht/ torch top view
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Dewe diyagramlar

Servis belgeleri

11.1.8 PM 301 -551 WRD3 X

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view
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Ek

isaretlerin agiklama géstergesi

12 Ek

121 Isaretlerinagiklama gostergesi

Ana diizey

Gosterge

Ayar / Segim

108

Kaynak akimi

209

Kaynak gerilimi

1.9

Kaynak gerilimi - diizeltme

il

Dinamik

3.0

Tel besleme hizi

JoB

Program diizeyi

m/min Birim: m/dk
118 Tel besleme hizi
ipm Birim: ipm
2 Program segimi
PROG
MIGIMAG Kaynak y6ntemi
e MIG/MAG
p = -
or/ce_ﬁrc Kaynak yontemi
e forceArc
wiredArc Kaynak yéntemi
o~ .
s wiredArc
rootare Kaynak y6ntemi
i rootArc
coldpre Kaynak y6ntemi
s coldArc
169 JOB-Se¢im

Gosterge Ayar / Segim
§ Kaynak tipi
L4 Standard
§ nn Kaynak tipi
= Pulse
 vositon Kaynak tipi
= Position weld

Lt isletme tipi
It 2 dongii
LTt isletme tipi
it 4 doéngu
. isletme tipi
= 2 déngii 6zel
oot isletme tipi
4 dongu ozel
= isletme tipi
Punta kaynagi
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Ek

isaretlerin aciklama géstergesi

Hata mesajlan

Gosterge

, uyari mesajlar

Ayar / Segim

1

=]

Hata

Sicaklik hatasi

o vl

Su hatasi

Uyan

Kablo ucu uyarisi

Parga Yonetimi, Diger
Gosterge Ayar / Segim
Unit off Birim sonlandirildi
Parca tarandi
mun& ¢
108 Serbest kaynak modu
A 8
108 Hold degeri
A Q@
108 Diizeltme modu
A
2 1 Kaynak dikisi - Tirtil
s sl Yal
2 Kaynak dikisi ucu
¥ Do
v Parga ucu
¥ Do
i0p Parca ucu, Onay
s
WPS Son
i
Q) Standby
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Ek e\A;f‘n
Bayi bulma

12.2 Bayibulma

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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