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Allgemeine Hinweise
A WARNUNG

Betriebsanleitung lesen!
HD:I:H Die Betriebsanleitung fiihrt in den sicheren Umgang mit den Produkten ein.
L < Betriebsanleitung samtlicher Systemkomponenten, insbesondere die Sicherheits- und
Warnhinweise lesen und befolgen!
» Unfallverhltungsvorschriften und landerspezifische Bestimmungen beachten!
» Die Betriebsanleitung ist am Einsatzort des Gerates aufzubewahren.
» Sicherheits- und Warnschilder am Gerat geben Auskunft iber mégliche Gefahren.
Sie mussen stets erkennbar und lesbar sein.
+ Das Geréat ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen herge-
stellt und darf nur von Sachkundigen betrieben, gewartet und repariert werden.
+ Technische Anderungen, durch Weiterentwicklung der Gerétetechnik, kdnnen zu unter-
schiedlichem SchweilRverhalten fuhren.

Wenden Sie sich bei Fragen zu Installation, Inbetriebnahme, Betrieb, Besonderheiten am
Einsatzort sowie dem Einsatzzweck an lhren Vertriebspartner oder an unseren Kundenservice
unter +49 2680 181-0.

Eine Liste der autorisierten Vertriebspartner finden Sie unter
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Die Haftung im Zusammenhang mit dem Betrieb dieser Anlage ist ausdriicklich auf die Funktion der An-
lage beschrankt. Jegliche weitere Haftung, gleich welcher Art, wird ausdricklich ausgeschlossen. Dieser
Haftungsausschluss wird bei Inbetriebnahme der Anlage durch den Anwender anerkannt.

Sowohl das Einhalten dieser Anleitung als auch die Bedingungen und Methoden bei Installation, Betrieb,
Verwendung und Wartung des Gerates kdnnen vom Hersteller nicht Gberwacht werden.

Eine unsachgemalie Ausfiihrung der Installation kann zu Sachschaden fihren und in der Folge Personen
gefahrden. Daher Ubernehmen wir keinerlei Verantwortung und Haftung fur Verluste, Schaden oder Kos-
ten, die sich aus fehlerhafter Installation, unsachgemafRen Betrieb sowie falscher Verwendung und War-
tung ergeben oder in irgendeiner Weise damit zusammenhangen.

© EWM AG

Dr. Ginter-Henle-Stralke 8
56271 Mundersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-Mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Das Urheberrecht an diesem Dokument verbleibt beim Hersteller.
Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit schrifticher Genehmigung.

Der Inhalt dieses Dokumentes wurde sorgfaltig recherchiert, Gberprift und bearbeitet, dennoch bleiben
Anderungen, Schreibfehler und Irrtimer vorbehalten.
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2 Zu lhrer Sicherheit
2.1 Hinweise zum Gebrauch dieser Dokumentation

A GEFAHR

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine unmittelbar bevor-

stehende schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschlieBen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,GEFAHR* mit einem
generellen Warnsymbol.

* AuBlerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

/A WARNUNG

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine méogliche,

schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschlieBen.

« Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,\WARNUNG* mit ei-
nem generellen Warnsymbol.

* AuBerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

A VORSICHT

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mogliche, leichte

Verletzung von Personen auszuschlieRen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,VORSICHT* mit ei-
nem generellen Warnsymbol.

» Die Gefahr wird mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

1= Technische Besonderheiten, die der Benutzer beachten muss um Sach- oder Gerateschédden zu
vermeiden.

Handlungsanweisungen und Aufzahlungen, die lhnen Schritt flr Schritt vorgeben, was in bestimmten Si-
tuationen zu tun ist, erkennen Sie am Blickfangpunkt z. B.:

* Buchse der Schweil3stromleitung in entsprechendes Gegenstiick einstecken und verriegeln.

099-700003-EW500 5
14.09.2020



Zu lhrer Sicherheit

Symbolerklarung

ewn

2.2

Symbol

Symbolerklarung

Beschreibung

Beschreibung

Technische Besonderheiten beachten

betatigen und loslassen (tippen/tas-
ten)

Gerat ausschalten

loslassen

Gerat einschalten

betatigen und halten

NEIE R

TO&®®C|O) &

falsch/unglltig schalten

richtig/gultig drehen

Eingang Zahlenwert/einstellbar

Navigieren \")/ Signalleuchte leuchtet griin
4 1 A Y

Ausgang e 2.* |Signalleuchte blinkt griin

Zeitdarstellung
(Beispiel: 4s warten/betatigen)

/I\

Signalleuchte leuchtet rot

Unterbrechung in der Menudarstellung
(weitere Einstellmdglichkeiten mdglich)

Signalleuchte blinkt rot

Werkzeug nicht notwendig/nicht benut-
zen

Werkzeug notwendig/benutzen

099-700003-EW500
14.09.2020
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Zu lhrer Sicherheit

Symbolerklarung

2.21

Teil der Gesamtdokumentation

Dieses Dokument ist Teil der Gesamtdokumentation und nur in Verbindung mit allen
Teil-Dokumenten giiltig! Betriebsanleitungen samtlicher Systemkomponenten, insbesondere die

Sicherheitshinweise lesen und befolgen!

Die Abbildung zeigt das allgemeine Beispiel eines Schweillsystems.

Abbildung 2-1

Die Abbildung zeigt das allgemeine Beispiel eines Schweillsystems.

Pos. Dokumentation

A1 Drahtvorschubgerat
A2 Fernsteller

A3 Steuerung

A4 Stromquelle

A5 SchweilRbrenner

A Gesamtdokumentation

099-700003-EW500

14.09.2020
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Anwendungsbereich

3 BestimmungsgemalRer Gebrauch

A WARNUNG

Gefahren durch nicht bestimmungsgemiaBen Gebrauch!
§ Das Gerit ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen fiir
den Einsatz in Industrie und Gewerbe hergestellt. Es ist nur fiir die auf dem Typenschild
vorgegebenen SchweiBverfahren bestimmt. Bei nicht bestimmungsgemafem Gebrauch
kénnen vom Gerat Gefahren fiir Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen. Fiir alle dar-
aus entstehenden Schaden wird keine Haftung libernommen!

» Gerat ausschlieBlich bestimmungsgemal und durch unterwiesenes, sachkundiges
Personal verwenden!

» Gerat nicht unsachgemalf verandern oder umbauen!

3.1  Anwendungsbereich

Schweillbrenner fir Multiprozessschweillgerate zum Lichtbogenschweilden fir folgende Schweillverfah-

ren:
Gerateserie Hauptverfahren MIG/MAG-Schweilen
Standardlichtbogen Impulslichtbogen
1 o
g g
g 5 P X < g
121l gl gl 5|2 ¢8| =
el ol XX €] 8| 2|z
= <C e = > < © =
= o) g < = o) g < ot
O] o o ko) o o o i) <
s S S 8 = 8 ° 8 ®
PM 301 - 551 W ¥ VYV V@ ¥ @ ®
PM 551 W Alu @ Q| VY @ ¥l | @
8 099-700003-EW500
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Mitgeltende Unterlagen

3.2 Mitgeltende Unterlagen
3.21 Garantie

Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der beiliegenden Broschiire "Warranty registration" sowie un-
serer Information zu Garantie, Wartung und Priifung auf www.ewm-group.com !

3.2.2 Konformitatserklarung
C Dieses Produkt entspricht in seiner Konzeption und Bauart den auf der Erklarung aufgefihrten
EU-Richtlinien. Dem Produkt liegt eine spezifische Konformitatserklarung im Original bei.
Der Hersteller empfiehlt die sicherheitstechnische Uberpriifung nach nationalen und internatio-
nalen Normen und Richtlinien alle 12 Monate durchzufiihren.

3.2.3 Serviceunterlagen (Ersatzteile)

A WARNUNG

Keine unsachgemaBen Reparaturen und Modifikationen!

Um Verletzungen und Gerateschaden zu vermeiden, darf das Gerat nur von sachkundi-
gen, befahigten Personen repariert bzw. modifiziert werden!

Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!

+ Im Reparaturfall befahigte Personen (sachkundiges Servicepersonal) beauftragen!

Ersatzteile kbnnen Uber den zustandigen Vertragshandler bezogen werden.

099-700003-EW500 9
14.09.2020
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Produktbeschreibung - Schnellibersicht

Produktvarianten
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4 Produktbeschreibung - Schnellubersicht
4.1 Produktvarianten

Ausfiihrung Funktionen Leistungsklasse

PM Professional MIG PM221/301/401G,

PM301/451/551W

w Wassergekiihlt PM301/451/551W
Ein- und Ausschalten des SchweiRvorgangs mit Brennertas-
ter.

G Gasgekuhlt PM221/301/401G
Ein- und Ausschalten des SchweilRvorgangs mit Brennertas-
ter.

S Kurzer SchweiBBbrennerhals PM451/551W

L Verlangerter Schweibrennerhals PM451/551W
Zum Schweil’en schwer zuganglicher Arbeitspunkte.

Hohe Einschaltdauer.

Cc Wechselbarer SchweilRbrennerhals PM221/301G
Brennerhals um 360° stufenlos fixierbar. PM301/451W

2U/D 2 Up-Down-Schweibrenner PM221/301/401G,
Die SchweiBleistung (Schweilstrom / Drahtgeschwindigkeit) |PM301/451/551W
und die Schweilspannungskorrektur oder die Programmnum-
mer kdnnen vom SchweilRbrenner aus verandert werden.

RD2 Remote-Display-2-SchweilRbrenner PM221/301/401G,
Die SchweiBleistung (Schweilstrom / Drahtgeschwindigkeit) |PM301/451/551W
und die Schweillspannungskorrektur oder die Programmnum-
mer kdnnen vom SchweilRbrenner aus verandert werden.

Werte und Anderungen werden im Display des SchweiRbren-
ners angezeigt.

RD3 Remote-Display-3-SchweilRbrenner PM221/301/401G,
Die SchweiBleistung (Schweiltstrom / Drahtgeschwindigkeit), |PM301/451/551W
Schweillspannungskorrektur, Programmnummer, Dynamik
und SchweilRverfahren kdnnen vom Schweil3brenner aus ver-
andert werden. Werte, Anderungen sowie Stérungen und
Fehlermeldungen werden im Display des SchweilRbrenners
angezeigt.

X X-Technologie PM221/301/401G,
Brenner mit X-Technologie — Funktionsbrenner ohne separate | PM301/451/551W
Steuerleitung

Alu Aluminium-AC-Schweilen PM551W

Ausgeristet mit Stromdise (Zwangskontaktierung) und Kom-
biseele.

10
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Produktbeschreibung - Schnellibersicht

Standard-SchweilRbrenner

4.2 Standard-SchweiRbrenner

Pos. | Symbol

o

T

Beschreibung

Abbildung 4-1

Gasdiise

Griffschale

Kugelgelenk

Knickschutz

Verschlussring

Brennertaster

Nfofa(h[WIN|=

Brennerhals

099-700003-EW500
14.09.2020
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Produktbeschreibung - Schnellibersicht

Funktionsbrenner

4.3 Funktionsbrenner

“ﬁ\j‘iﬁ

Abbildung 4-2
Pos. [Symbol |Beschreibung

Gasdiise

Brennerhals

Bedienelemente

Griffschale

Kugelgelenk

Knickschutz

Verschlussring

Brennertaster

QN |Ah|WIN|=

LED-Beleuchtung

12
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Funktionsbrenner

4.3.1 Eurozentralanschluss ohne Steuerleitung

[ |

) U
-
®

Abbildung 4-3

Beschreibung

Knickschutzfeder

Eurozentralanschluss
Schweillstrom, Schutzgas und Brennertaster integriert

3 Schnellverschlusskupplung, blau (KihImittelvorlauf)

4 Schnellverschlusskupplung, rot (Kiihimittelriicklauf)

4.3.2 Eurozentralanschluss mit Steuerleitung

! N _J

N
R
®)

Abbildung 4-4

Beschreibung

Knickschutzfeder

Eurozentralanschluss

Kabelstecker Steuerleitung
Ausschlief3lich bei Steuerungsvariante 2U/D.

4 Schnellverschlusskupplung, blau (Kiuhimittelvorlauf)
5 Schnellverschlusskupplung, rot (Kithimittelriicklauf)
099-700003-EW500 13
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Lieferumfang

5

5.1

Aufbau und Funktion

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!
6 Beriihrung von stromfiihrenden Teilen, z. B. Stromanschliisse, kann lebensgeféhrlich
L sein!
» Sicherheitshinweise auf den ersten Seiten der Betriebsanleitung beachten!
* Inbetriebnahme ausschlielich durch Personen, die Uber entsprechende Kenntnisse im
Umgang mit Stromquellen verfiigen!
» Verbindungs- oder Stromleitungen bei abgeschaltetem Gerat anschlielen!

A VORSICHT

« Verletzungsgefahr durch bewegliche Bauteile!

% Die Drahtvorschubgerite sind mit beweglichen Bauteilen ausgestattet die Hinde, Haare,
L Kleidungsstiicke oder Werkzeuge erfassen und somit Personen verletzen kénnen!
» Nicht in rotierende oder bewegliche Bauteile oder Antriebsteile greifen!
» Gehauseabdeckungen bzw. Schutzklappen wahrend des Betriebs geschlossen halten!
Verletzungsgefahr durch unkontrolliert austretenden SchweiBdraht!
Der Schweidraht kann mit hoher Geschwindigkeit gefordert werden und bei
unsachgemafer oder unvolistindiger Drahtfiihrung unkontrolliert austreten und
Personen verletzen!
» Vor dem Netzanschluss die vollstandige Drahtfihrung von der Drahtspule bis zum

SchweilRbrenner herstellen!
» Drahtflhrung in regelmafligen Abstéanden kontrollieren!
»  Wahrend dem Betrieb alle Gehauseabdeckungen bzw. Schutzklappen geschlossen halten!

ool

Dokumentationen aller System- bzw. Zubehérkomponenten lesen und beachten!

Lieferumfang

Der Lieferumfang wird vor dem Versand sorgfaltig geprift und verpackt, jedoch sind Beschadigungen
wahrend des Transportes nicht auszuschlief3en.

Eingangskontrolle

+ Kontrollieren Sie die Vollstandigkeit anhand des Lieferscheines!

Bei Beschadigungen an der Verpackung

+ Uberpriifen Sie die Lieferung auf Beschadigung (Sichtpriifung)!

Bei Beanstandungen

Ist die Lieferung beim Transport beschadigt worden:

» Setzen Sie sich sofort mit dem letzten Spediteur in Verbindung!

+ Bewahren Sie die Verpackung auf (wegen einer eventuellen Uberpriifung durch den Spediteur oder
fur den Rickversand).

Verpackung fiir den Riickversand

Verwenden Sie nach Moglichkeit die Originalverpackung und das Originalverpackungsmaterial. Bei auf-

tretenden Fragen zur Verpackung und Transportsicherung nehmen Sie bitte Ricksprache mit Ihrem Lie-

feranten.

14
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ev\;‘r) Aufbau und Funktion
Transport und Aufstellen

5.2 Transport und Aufstellen
A VORSICHT

S Unfallgefahr durch Versorgungsleitungen!
:D- Beim Transport konnen nicht getrennte Versorgungsleitungen (Netzleitungen, Steuerlei-
tungen, etc.) Gefahren verursachen, wie z. B. angeschlossene Gerate umkippen und
Personen schidigen!
* Versorgungsleitungen vor dem Transport trennen!

5.21 Umgebungsbedingungen

3> Gerateschdden durch Verschmutzungen!

Ungewdhnlich hohe Mengen an Staub, Sduren, korrosiven Gasen oder Substanzen kénnen das
Gerat beschadigen (Wartungsintervalle beachten).

» Hohe Mengen an Rauch, Dampf, Oldunst, Schleifstiuben und korrosiver Umgebungsluft ver-
meiden!

5.21.1 Im Betrieb
Temperaturbereich der Umgebungsluft:
« -10 °C bis +40 °C (-13 F bis 104 F)!"!
relative Luftfeuchte:
* bis 50 % bei 40 °C (104 F)
* bis 90 % bei 20 °C (68 F)

5.2.1.2 Transport und Lagerung
Lagerung im geschlossenen Raum, Temperaturbereich der Umgebungsluft:
» -25°C bis +55 °C (-13 F bis 131 F)l1
Relative Luftfeuchte
* bis 90 % bei 20 °C (68 F)

1 Umgebungstemperatur kiihimittelabhangig! Kiihimitteltemperaturbereich der Schweibrennerkiihlung
beachten!

5.2.2 SchweiBbrennerkiihlung

=35> Unzureichender Frostschutz in der SchweiBBbrennerkiihlfliissigkeit!

Je nach Umgebungsbedingung kommen unterschiedliche Fliissigkeiten zur Schweilbrenner-
kiihlung zum Einsatz.

Kiihlfliissigkeit mit Frostschutz (KF 37E oder KF 23E) muss in regelmédBigen Abstidnden auf aus-
reichenden Frostschutz gepriift werden, um Beschéddigungen am Gerét oder den Zubehérkom-
ponenten zu vermeiden.

* Die Kiihlfliissigkeit muss mit dem Frostschutzpriifer TYP 1 auf ausreichenden Frostschutz
geprtift werden.

* Kiihlfliissigkeit mit unzureichendem Frostschutz ggf. austauschen!

Iz  Kiihimittelmischungen!

Mischungen mit anderen Fliissigkeiten oder die Verwendung ungeeigneter Kiihimittel fiihrt zu
Sachschédden und zum Verlust der Herstellergarantie!

» AusschlieBlich die in dieser Anleitung beschriebenen Kiihimittel (Ubersicht Kiihimittel) ver-
wenden.

* Unterschiedliche Kiihimittel nicht mischen.
* Bei Kiihimittelwechsel muss die gesamte Fliissigkeit ausgetauscht werden.

Die Entsorgung der Kiihlfliissigkeit muss gemaR den behoérdlichen Vorschriften und unter
Beachtung der entsprechenden Sicherheitsdatenblatter erfolgen.

099-700003-EW500 15
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5.2.2.1 Zulassige SchweiBbrennerkiihimittel

Kiihimittel Temperaturbereich
KF 23E (Standard) -10 °C bis +40 °C (14 °F bis +104 °F)
KF 37E -20 °C bis +30 °C (-4 °F bis +86 °F)

5.2.2.2 Maximale Schlauchpaketliange
Alle Angaben beziehen sich auf die gesamte Schlauchpaketlange des kompletten Schweilsystems und
sind beispielhafte Konfigurationen (aus Komponenten des EWM Produktportfolios mit Standardlangen).
Es ist auf eine gerade knickfreie Verlegung unter Berticksichtigung der max. Férderhdhe zu achten.
Pumpe: Pmax = 3,5 bar (0.35 MPa)

>
Stromquelle Schlauchpaket DV-Gerit miniDrive Brenner max.
® ® @ @
Kompakt (25 m /82 ft.) (5m/16ft.)
© @ ® X
(20 m /65 ft.) (5m /16 ft.) 30 m
@) @) ® @ 98 ft.
Dekompakt (25 m /82 1ft.) (5m /16 ft.)
@ @ @ @
(15 m /49 ft.) (10 m /32 1t.) (5m/16ft.)
Pumpe: Pmax = 4,5 bar (0.45 MPa)
>
Stromquelle Schlauchpaket DV-Gerat miniDrive Brenner max.
® ® @ @ 30 m
Kompakt (25 m /82 ft.) (5m/16ft) 98 ft.
@ @ ® 1] 40m
(30 m /98 ft.) (5m/ 16 ft.) 131 ft.
@ @ ® @ 45 m
Dekompakt (40 m /131 ft) (5m/ 16 ft.) 147 ft.
@ @ @ @ 70m
(40 m /131 ft) (25 m /82 ft.) (5m /16 ft.) 229 ft.
16 099-700003-EW500
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5.2.3

Einstellungen

Nach dem Anschluss der Brennerkomponente sind die Bedienelemente der Schweillgeratesteuerung
nicht mehr in Funktion, weitere Zubehdrkomponenten zur Fernregelung dirfen nicht angeschlossen sein.

Parameteranderungen werden sofort gespeichert und an der Schweillgeratesteuerung angezeigt!

Der volle Funktionsumpfang der PM Funktionsbrenner ist nur in Verbindung mit der Gerateserie Titan XQ
und dem Drahtvorschubgerat drive XQ gegeben.

Wird der Funktionsbrenner an eine andere EWM Gerateserie mit Multimatrix angeschlossen, schaltet der

Brenner in den Kompatibilitdtsmodus und ist in den Funktionen eingeschrankt.

Der Anwender kann je nach Brennerausfiihrung folgende Schweillparameter der Hauptprogramme an-
dern.

Steuerung

2U/D

RD2

RD3

Programmumschaltung

JOB-Umschaltung

Verfahrensumschaltung

Betriebsart

Schweilart

Drahtgeschwindigkeit

Spannungskorretur

Dynamik

®O0®®® OO

5.2.4 Bedienelemente im Gerat
Diese Einstellung hat Auswirkung auf die Brennertypen 2U/D, und RD2.

Programm

Q

Up / Down

®O0®®® OO

Programm

©

<—>

A Up / Down

Abbildung 5-1

SISISISISISHSIHA]

Umschalter ,Programm oder Up-Down-Betrieb“ des Schweil3gerats in Stellung Up-Down- oder Pro-

gramm-Betrieb schalten.

Der Umschalter ,,Programm oder Up-Down-Funktion“ kann an lhrem Gerat anders aussehen.
Verwenden Sie hierzu die entsprechende Betriebsanleitung lhrer Stromquelle.

099-700003-EW500
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5.2.5 Bedienelemente 2 Up-Down-SchweiBbrenner

)
1 — 2
(= |a ﬂ:

@ = e @

:

Abbildung 5-2
Pos. |Symbol |Beschreibung

1 =ssmm | Drucktaste ,,B -“ (Programm-Betrieb)
JOB-Nummer verringern

Drucktaste ,,B - (Up-Down-Betrieb)
Schweillspannungskorrektur, Wert verringern

2 I Drucktaste ,,B +“ (Programm-Betrieb)

JOB-Nummer erhohen
Drucktaste ,,B +“ (Up-Down-Betrieb)
Schweillspannungskorrektur, Wert erhéhen

3 msmmm | Drucktaste ,,A -“ (Programm-Betrieb)

Programmnummer verringern

Drucktaste ,,A -“ (Up-Down-Betrieb)

Schweilleistung (Schweillstrom / Drahtgeschwindigkeit) verringern

4 I Drucktaste ,,A +“ (Programm-Betrieb)

Programmnummer erhdhen
Drucktaste ,,A +“ (Up-Down-Betrieb)
Schweilleistung (Schweil’strom / Drahtgeschwindigkeit) erh6hen

5.2.6 Bedienelemente RD2-Schweilbrenner

@ [ [—

(-
o TS

 —

(:)4-:;:, = (5)

Abbildung 5-3

Pos. |Symbol |Beschreibung

1 Anzeige OLED Display
Grafische Anzeige zur Darstellung der Funktionen.

2 = |Drucktaste ,,B -“ (Programm-Betrieb)
JOB-Nummer verringern

Drucktaste ,,B -“ (Up-Down-Betrieb)
Schweillspannungskorrektur, Wert verringern

18 099-700003-EW500
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Pos. [Symbol |Beschreibung

3 I Drucktaste ,,B +“ (Programm-Betrieb)

JOB-Nummer erhéhen
Drucktaste ,,B +“ (Up-Down-Betrieb)
Schweillspannungskorrektur, Wert erhéhen

4 =smmm | Drucktaste ,, A -“ (Programm-Betrieb)

Programmnummer verringern

Drucktaste ,,A -“ (Up-Down-Betrieb)

Schweilleistung (Schweillstrom / Drahtgeschwindigkeit) verringern

5 I Drucktaste ,,A +“ (Programm-Betrieb)

Programmnummer erhéhen
Drucktaste ,,A +“ (Up-Down-Betrieb)
Schweillleistung (Schweildstrom / Drahtgeschwindigkeit) erhéhen

5.2.7 SchweiBdatenanzeige
Die Anzeige zeigt den aktuell gewahlten SchweilRparameter und den entsprechenden Parameterwert.

Nach dem Einschalten des Schweilgerates zeigt die Anzeige den durch die Geratesteuerung vorgegebe-
nen Sollwert fir SchweilRstrom an.

Im Up-Down-Betrieb wird bei Parameteranderungen der entsprechende Parameterwert in der Anzeige
dargestellt. Wird dieser Parameter langer als ca. 5 s nicht mehr verandert, schaltet die Anzeige wieder
auf die durch die Geratesteuerung vorgegebenen Werte.

Beispieldarstellungen fiir SchweiRparameter in der SchweiBdatenanzeige

SchweiBparameter Darstellung
Schweillstrom 1 08
A
Drahtgeschwindigkeit 3. 0
m/min
Spannungskorrektur 1 9
-
v
Programme 2
PROG
JOB-Nummer 1 69
JOB
099-700003-EW500 19
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5.2.8 Bedienelemente RD3-Schweilbrenner

Abbildung 5-4

Pos. |Symbol |Beschreibung

1 Anzeige OLED Display
Grafische Anzeige zur Darstellung der Funktionen.

Drucktaste Parameteranwahl
Schweillparameter werden nacheinander angewabhit.

Drucktaste Parameteranwahl
Schweil3parameter werden nacheinander angewahit.

JOB-Nummer oder Parameterwert erhohen.

4 I Drucktaste ,,+“
—

Drucktaste ,,-“
JOB-Nummer oder Parameterwert verringern.

099-700003-EW500
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5.2.9 SchweiBdatenanzeige

Die Anzeige zeigt den aktuell gewahlten SchweilRparameter und den entsprechenden Parameterwert.
Nach dem Einschalten des SchweilRgerates zeigt die Anzeige den durch die Geratesteuerung vorgegebe-

nen Sollwert flr Schweillstrom an.

Im Up-Down-Betrieb wird bei Parameteranderungen der entsprechende Parameterwert in der Anzeige
dargestellt. Wird dieser Parameter langer als ca. 5 s nicht mehr verandert, schaltet die Anzeige wieder
auf die durch die Geratesteuerung vorgegebenen Werte.

Beispieldarstellungen fiir SchweiRparameter in der SchweiBdatenanzeige

SchweilRparameter

Darstellung

Schweilystrom

108

Drahtgeschwindigkeit

3.0

mémin

SchweilRspannung

209

Programme 2
PROG
Schweilverfahren MIG/MAG
oo
Dynamik
+1
Fa'aat

Stérungs-, Fehlermeldung

099-700003-EW500
14.09.2020
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5.2.9.1 Programme, Arbeitspunkte einstellen
Wir unterscheiden zwischen Haupt- und Programmebene wahrend der Parametereinstellung.

Nach Einschalten des Schweil3gerates befindet man sich immer in der Hauptebene.
Verfahrensumschaltung, Programmnummer, Drahtgeschwindigkeit, Dynamik (harter bis weicher Lichtbo-
gen), Schweil’strom und Schweillspannung wird hier vorgegeben.

In der Programmebene wird Schweil3art (Standard- oder Pulsschwei3en) und Betriebsart (2-Takt, 4-Takt
etc.) eingestellt.

Die nachfolgende Darstellung ist ein Anwendungsbeispiel:
Hauptebene

©)

<) (b =k

108 1-[209 11 1L .

14.09.2020
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Programmebene

B/IC B/IC

J . J N J
B/C B/C
4 2\ ( 2\
- + +
\ , F Position
st weld
. J N J

B/IC

'd N\
== h
. J
B/C
'd N\

+ 4t

ﬂ

Abbildung 5-6

099-700003-EW500
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5.2.9.2 Bauteilverwaltung am SchweiRbrenner
Mit der Software Xnet-Bauteilverwaltung kdnnen Bauteile verwaltet, Schweilfolgeplane erstellt und WPS
zugeordnet werden. Das Display zeigt Nahte und Raupen an. Nach Fertigstellung kdnnen diese mit dem
Brenner quittiert werden. Ein zeitweiliger Ausstieg (Freischweimodus) aus der Nahtfolge ist per Taste
am Brenner moglich.

Die nachfolgende Darstellung ist ein Anwendungsbeispiel:

@
< B - =]k

A B
— —_—

Hi 5 ( 1

[ ] o
& J & J & & J
B
( 2\
K
40

Abbildung 5-7

Mit der Pfeiltaste rechts P> werden Schweilraupen quittiert. Um in das Untermenii zu gelangen Taste P>
fur 3s gedrickt halten. Nach 3s ohne Anwahl wird der Bauteilmodus wieder angezeigt.

Der FreischweiBmodus wird Uber die Pfeiltaste links 4 aktiviert. Taste 4 fir 3s gedriickt halten. In der An-
zeige erscheint ein @' Symbol. FreischweiRmodus fiir z.B. Heftarbeiten ist jetzt aktiviert. Erneutes Ge-
drickthalten fihrt zum Bauteilmodus zurtick.

Mit den Tasten =+ und — ist das Navigieren der Nahte und Raupen méglich. Durch langes Driicken der <+
Taste erfolgt ein Sprung zur letzten noch nicht quittierten Schweil3raupe.

099-700003-EW500
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5.2.10 LED-Beleuchtung
Integrierte LED-Beleuchtung erleichtert das SchweilRen in Ecken und dunklen Stellen des Arbeitsbe-
reichs. Die Beleuchtung schaltet sich unabhangig vom Brennertaster beim Bewegen des Brenners ein.
Nach ca. 10s ohne Bewegung schaltet sich das Licht automatisch ab.

Abbildung 5-8
Pos. [Symbol |Beschreibung
1 Brennertaster
2 LED-Beleuchtung
5.3 SchweiBbrenner anpassen
/A WARNUNG

)Y

->
=D

G

Verbrennungs- und Stromschlaggefahr am SchweiBbrenner!

SchweiRbrenner (Brennerhals bzw. Brennerkopf) und Kiihlfliissigkeit (wassergekiihite

Ausfiihrung) werden wahrend des Schweivorgangs stark erhitzt. Bei Montagearbeiten

kénnten Sie mit elektrischer Spannung oder heifen Bauteilen in Beriihrung kommen.

» Ordnungsgemale Schutzausristung tragen!

» Schweillstromquelle bzw. Schweilibrennerkiihlgerat abschalten und Schweillbrenner abkih-
len lassen!

Abbildung 5-9

Pos. |Symbol |Beschreibung

Gasdiise

Gasverteiler

Stromdiise

Diisenstock

Brennerhals

Griffschale

Brenneranschlussblock

O-Ring

QO (N|OO|OA|Ah|WIN|=

Uberwurfmutter

099-700003-EW500 25

14.09.2020



Aufbau und Funktion ev\;’r)
Schweillbrenner anpassen

=

5.3.1

5.3.2

Geréteschdden und Verunreinigungen des SchweiBlergebnisses durch verschlissene O-Ringe!

Verschlissene O-Ringe beeinflussen die Kiihlung des Schweilbrenners negativ. Eine unzu-
reichende Kiihlung beschédigt den SchweiBBbrenner. Ebenfalls kann es zu Gasverlusten und
dem Eindringen von Luftsauerstoff kommen, der das SchweiBBergebnis nachteilig beeinflussen
kann.

* O-Ringe bei jeder Umriistung des SchweiBbrenners priifen und gegebenenfalls einfetten oder
austauschen!

Brennerhals drehen

Diese Funktion ist ausschlieBlich bei den Varianten CG oder CW verfiigbar!

+  Uberwurfmutter einige Umdrehungen vom Handgriff Idsen bis der Brennerhals frei beweglich ist.
* Brennerhals in die von Ihnen gewtlnschte Position drehen.

+  Uberwurfmutter handfest anziehen bis sich der Brennerhals nicht mehr bewegen lasst.

Brennerhals austauschen

Die SchweilRbrenner kdnnen optional mit 45°, 36°, 22° und 0° Brennerhals ausgeristet werden. Um den
Brennerhals zu wechseln gehen Sie wie in diesem Abschnitt beschrieben vor.

is

Abbildung 5-10

26
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alt/old neu/new

Abbildung 5-11

Pos. |Symbol |Beschreibung

Griffschale

Uberwurfmutter

Brennerhals

Gasdiise

Diisenstock

oA ([WIN|=

Drahtfiihrungsseele

7 Stromdiise

Nach Durchfiihrung jeglicher Wartungsarbeiten den Brenner wieder anschlieBen, mittels der
Funktion ,,Gastest” mit Schutzgas spilen und entliiften.

099-700003-EW500
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Ausristempfehlung

5.4 Ausrustempfehlung
" N\ (B h
N\ s
d N R
c ® @ O,
i) e ﬁ@“ f /
S # % /
Abbildung 5-12
3 ; - 2
o =] o c
€9 < S~ Son
5 £3 2@ 8 §Es
= S £ B S c =350
g B S ¢ 2 w2 BcE
niedriglegiert @ CT CuCrzZr @ @ V-Nut @
mittellegiert @ CT CuCrzr @ @ V-Nut
c
[}
3 Hartauftrag @ CT CuCrzr @ @ V-Nut
X .
2 hochlegiert @ CT CuCrZzr @ @ V-Nut
=
g Aluminium @ @ @
a CTAL E-Cu U-Nut
Aluminium @ @ @
(AC) CT ZWK CuCrZr U-Nut
Kupferle-gie- @ @ @
rung CT CuCrZr V-Nut
§ | eweret| (D ® |Oui| ®
3 o | Niedriglegie CT CuCrzr indelt
?c gerandelt
£ 35
3
S .
S hochlegiert @ CT CuCrZr @ 3 V!
i3 gerandelt
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Ausristempfehlung

L O =
- - - < © -
I £ £2 = o fo
[ j = 2 cw ON ®
g S S £ 52 £85
= Q 2 Q3 J= 0
0,8 1,5x4,0
edrialeqiert 1,0 1,5x4,0 Fih el
niedriglegie Uhrungsspirale
9e9 1,2 2,0x4,0 9ssp
1,6 24x4,5
0,8 1,5x4,0
1,0 1,5x4,0
mittellegiert Kombiseele 200 mm
1,2 2,0x4,0
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x4,0
1,0 1,5x4,0
Hartauftrag Kombiseele 200 mm
1,2 2,0x4,0
1,6 2,3x4,7
c
§ 0,8 1,5 x 4,0
g _ 1,0 1,5x 4,0 _
o hochlegiert Kombiseele 200 mm
3 1,2 2,0x4,0
=
o 1,6 2,3x4,7
()
0,8 1,5x4,0
1,0 1,5x4,0
Aluminium Kombiseele 30 mm
1,2 2,0x4,0
1,6 2,3x4,7
0.8 1,5x4,0
Aluminium 1,0 1,5x4.,0 :
AC-Schweien 12 20 x40 Kombiseele 100 mm
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x4,0
1,0 1,5x4,0
Kupferlegierung Kombiseele 200 mm
1,2 2,0x4,0
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x4,0
< edrialediert 1,0 1,5x4,0 Fih iral
niedriglegie Uhrungsspirale
3 79 1,2 2,0x4,0 P
S 1,6 2,4x4,5
(2]
% 0,8 1,5x4,0
S 1,0 1,5% 4,0
=S hochlegiert Kombiseele 200 mm
iC 1,2 2,0x4,0
1,6 2,3x4,7
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Eurozentralanschluss am Gerat anpassen

5.4.1

5.5

5.5.1

5.5.2

5.6

acArc puls XQ

Grundsatzliche Voraussetzung fiir optimale SchweiBergebnisse ist die anwendungsgerechte
Ausriistung des Drahtfordersystems. Fiir den SchweiBprozess acArc puls XQ ist das gesamte
Drahtfordersystem der Gerateserie Titan XQ AC ab Werk mit Komponenten fiir Aluminium-
Zusatzwerkstoffe ausgeriistet! Empfohlene Systemkomponenten:

* Stromquelle Typ Titan XQ 400 AC puls D

¢ Drahtvorschubgerit Typ Drive XQ AC

* Schweilbrennerserie Typ PM 551 W Alu

Folgende Ausriistungs- bzw. Einstellungsmerkmale des Drahtférdersystems sind zu beachten:

* Drahtvorschubrollen (Anpressdruck in Abhéangigkeit von Zusatzwerkstoff und Schlauchpaket-
langen einstellen)

¢ Brennerzentralanschluss (Fiihrungsrohr anstatt Kapillarrohr verwenden)
* Kombiseele (PA-Seele mit passendem Innendurchmesser fiir den Zusatzwerkstoff)
¢ Stromdiisen mit Zwangskontaktierung verwenden

Eurozentralanschluss am Gerat anpassen

Ab Werk ist der Eurozentralanschluss mit einem Kapillarrohr fiir SchweiBbrenner mit
Drahtfiihrungsspirale ausgestattet!

Drahtfiihrungsseele

+ Kapillarrohr drahtvorschubseitig in Richtung Eurozentralanschluss vorschieben und dort entnehmen.
* Fuhrungsrohr vom Eurozentralanschluss aus einschieben.

» Zentralstecker des SchweilRbrenners mit noch liberlanger Drahtfiihrungsseele vorsichtig in den Euro-
zentralanschluss einfiihren und mit Uberwurfmutter handfest verschrauben.

» Drahtfuhrungsseele mit Spezialcutter oder scharfem Messer kurz vor der Drahtvorschubrolle abtren-
nen, dabei nicht quetschen.

« Zentralstecker des SchweilRbrenners 16sen und herausziehen.
* Abgetrenntes Ende der Drahtflihrungsseele sauber entgraten!

Drahtfiihrungsspirale
+ Eurozentralanschluss auf korrekten Sitz des Kapillarrohrs prifen!

« Zentralstecker des SchweilRbrenners in den Eurozentralanschluss einfiihren und mit Uberwurfmutter
handfest verschrauben.

Drahtfiihrung konfektionieren
Die richtige Drahtfihrung von der Spule bis zum Schmelzbad!

Entsprechend dem Drahtelektrodendurchmesser und der Drahtelektrodenart muss die Drahtfiihrung an-
gepasst werden, um ein gutes Schweillergebnis zu erreichen!

» Drahtvorschubgerat dem Durchmesser und der Elektrodenart entsprechend ausristen!
* Ausristung gemalR den Vorgaben des Drahtvorschubgerateherstellers. Ausrustung fur EWM-Geréte .

» Zur Drahtfihrung von harten, unlegierten Drahtelektroden (Stahl), im SchweiRbrennerschlauchpaket,
eine Drahtfiihrungsspirale verwenden!

» Zur Drahtfihrung von weichen oder legierten Drahtelektroden, im SchweilRbrennerschlauchpaket, eine
Drahtfihrungsseele verwenden!

Welche Ausriistungsseite fiir eine Drahtfiihrungsspirale oder Drahtfiihrungsseele genommen
werden muss siehe .

30
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5.6.1 Drahtfiihrungsseele / Kombiseele
[ Zuldssiges Drehmoment beachten!

Der Abstand zwischen Drahtfiihrungsseele und Antriebsrollen sollte méglichst gering sein.

Beim Ablangen ausschlieBlich scharfe, stabile Messer oder Spezialcutter verwenden, damit die
Drahtfiihrungsseele nicht verformt wird!

Zum Wechseln der Drahtfiihrung das Schlauchpaket immer gestreckt auslegen.
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Abbildung 5-13
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Abbildung 5-14
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Abbildung 5-15
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Drahtfiihrung konfektionieren

3.
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alt/old ,
Abbildung 5-16

4.

Brennerhalsspirale anpassen .
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@% neu/new

Abbildung 5-17
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Abbildung 5-18
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Abbildung 5-19
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7.
i
Q
[ I i\
(?zé = neu/new
Abbildung 5-20
8.
A
i
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Abbildung 5-21
Pos. [Symbol |Beschreibung
1 Gasdiise
2 Stromdiise
3 Disenstock
4 Brennerhals
5 Uberwurfmutter
6 O-Ring
7 Spannhiilse
8 Kombiseele
9 Eurozentralanschluss
10 Verbindungshiilse
1 Neue Kombiseele
12 Drahtfiihrungsseelenspitzer
13 Fuhrungsrohr fiir Eurozentralanschluss
099-700003-EW500 33
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Drahtfiihrung konfektionieren

5.6.2 Drahtfuhrungsspirale

I Zuldssiges Drehmoment beachten!
Das angeschliffene Ende zum Diisenstock hin einfihren um passgenauen Sitz zur Stromdiise zu

gewabhrleisten.
Zum Wechseln der Drahtfithrung das Schlauchpaket immer gestreckt auslegen.
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Abbildung 5-22

+(j( . « ﬁ,’) ﬁo
s oo

U
e —

“«----- e 5/6%/9//74 e} -H .-
=\
—5 alt/old

Abbildung 5-24

099-700003-EW500
34 14.09.2020



ev\;’r) Aufbau und Funktion
Drahtfiihrung konfektionieren
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Aufbau und Funktion

Drahtfiihrung konfektionieren

6.

)
<]
()

.| symbol

Abbildung 5-29

Beschreibung

Gasdiise

Stromdiise

Diisenstock

SchweiRbrennerhals

Uberwurfmutter

Zentrierstiick

Alte Drahtfiihrungsspirale

(NG| |WIN|=

Eurozentralanschluss

Neue Drahtfiihrungsspirale

Kapillarrohr
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ev\;‘r) Wartung, Pflege und Entsorgung

Allgemein

6

Wartung, Pflege und Entsorgung

6.1 Alilgemein
A GEFAHR
Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung nach dem Ausschalten! Arbeiten am of-

% fenen Geréat kénnen zu Verletzungen mit Todesfolge fiihren! Wahrend des Betriebs wer-
den im Geriat Kondensatoren mit elektrischer Spannung aufgeladen. Diese Spannung
steht noch bis zu 4 Minuten nach dem Ziehen des Netzsteckers an.

1. Gerat ausschalten.

2. Netzstecker ziehen.

3. Mindestens 4 Minuten warten, bis die Kondensatoren entladen sind!
A WARNUNG

UnsachgemaBe Wartung, Priifung und Reparatur!

% Die Wartung, die Priifung und das Reparieren des Produktes darf nur von sachkundigen,
befahigten Personen durchgefiihrt werden. Befdhigte Person ist, wer aufgrund seiner
Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrung die bei der Priifung von SchweiRstromquellen
auftretenden Gefiahrdungen und mogliche Folgeschaden erkennen und die erforderli-
chen SicherheitsmaBnahmen treffen kann.

» Wartungsvorschriften einhalten > siehe Kapitel 6.2.

» Wird eine der untenstehenden Prifungen nicht erfiillt, darf das Gerat erst nach Instandset-

zung und erneuter Priifung wieder in Betrieb genommen werden.
Reparatur- und Wartungsarbeiten dirfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefihrt
werden, ansonsten erlischt der Garantieanspruch. Wenden Sie sich in allen Service-Angelegenheiten
grundsatzlich an ihren Fachhandler, den Lieferant des Gerates. Riicklieferungen von Garantiefallen kon-
nen nur Uber lhren Fachhandler erfolgen. Verwenden Sie beim Austausch von Teilen nur Originalersatz-
teile. Bei der Bestellung von Ersatzteilen ist der Geratetyp, Seriennummer und Artikelnummer des Gera-
tes, Typenbezeichnung und Artikelnummer des Ersatzteiles anzugeben.
Dieses Gerat ist unter den angegebenen Umgebungsbedingungen und den normalen Arbeitsbedingun-
gen weitgehend wartungsfrei und bendtigt ein Minimum an Pflege.
Durch ein verschmutztes Gerat werden Lebens- und Einschaltdauer reduziert. Die Reinigungsintervalle
richten sich maRgeblich nach den Umgebungsbedingungen und der damit verbundenen Verunreinigung
des Gerates (mindestens jedoch halbjahrlich).
099-700003-EW500 37
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Wartung, Pflege und Entsorgung em;f‘n

Wartungsarbeiten, Intervalle

6.2 Wartungsarbeiten, Intervalle
6.2.1 Tagliche Wartungsarbeiten

(H ‘;- — g

=z : L=

Drahtfiihrung aus Richtung des Eurozentralanschlusses mit Ol-, und kondensatfreier Druckluft oder
Schutzgas durchblasen.

Kuhlmittelanschlisse auf Dichtheit prifen.
Kuhleinrichtung der SchweilRbrenner und ggf. Stromquellenkiihlung auf einwandfreie Funktion prifen.
KuhImittelstand prufen.

O-Ring am Gasnippel des Eurozentralanschluss auf Beschadigung und Vorhandensein prifen. Defek-
ten O-Ring austauschen.

Brenner, Schlauchpaket und Stromanschlisse auf dufdere Beschadigungen prifen und ggf. auswech-
seln bzw. Reparatur durch Fachpersonal veranlassen!

Priufen der Verschleil3teile im Brenner.

6.2.2 Monatliche Wartungsarbeiten

Prufen des Kuhimittelbehalters auf Schlammablagerungen bzw. des Kuhimittels auf Tribung. Bei Ver-
schmutzung Kuhlmittelbehalter reinigen und Kiahimittel austauschen.

Bei verunreinigtem Kihimittel den Schweil3brenner abwechselnd mehrfach mit frischem Kihimittel
Uber den KuhImittelrlick- und —vorlauf durchspulen.

Alle Anschlisse sowie die Verschleilteile auf handfesten Sitz prifen und ggf. nachziehen.

Prifen und Reinigen des SchweilRbrenners. Durch Ablagerungen im Schweil3brenner kénnen Kurz-
schliisse entstehen, das Schweil3ergebnis beeintrachtigt werden und in der Folge Brennerschaden
auftreten!

Drahtfiihrung kontrollieren.

Schraub- und Steckverbindungen von Anschlissen sowie Verschlei3teile auf ordnungsgemafen Sitz
prufen, ggf. nachziehen.
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Wartungsarbeiten

6.3 Wartungsarbeiten

=

Elektrischer Strom!

Reparaturen an stromfiihrenden Geréten diirfen nur von autorisiertem Fachpersonal durchge-

fiihrt werden!

e Brenner nicht vom Schlauchpaket entfernen!

e Den Brennerkérper niemals in einen Schraubstock oder dhnliches einspannen, hierbei kann
der Brenner irreparabel zerstort werden!

* Falls ein Schaden am Brenner oder am Schlauchpaket auftritt, der nicht im Rahmen der War-

tungsarbeiten behoben werden kann, muss der komplette Brenner zur Reparatur an den Her-
steller zuriickgeschickt werden.

6.4 Entsorgung des Gerates

Sachgerechte Entsorgung!

Das Gerat enthélt wertvolle Rohstoffe die dem Recycling zugefiihrt werden sollten und elektro-
nische Bauteile die entsorgt werden miissen.

¢ Nicht liber den Hausmiill entsorgen!

[
¢ Behordliche Vorschriften zur Entsorgung beachten!

» Gebrauchte Elektro- und Elektronikgerate dirfen gemal europaischer Vorgaben (Richtlinie
2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate) nicht mehr zum unsortierten Siedlungsabfall gege-
ben werden. Sie mussen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf
die Notwendigkeit der getrennten Sammlung hin.

Dieses Gerat ist zur Entsorgung, bzw. zum Recycling, in die hierflir vorgesehenen Systeme der Ge-
trenntsammlung zu geben.

* In Deutschland ist laut Gesetz (Gesetz Uber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltver-
tragliche Entsorgung von Elektro- und Elektronikgeraten (ElektroG)) ein Altgerat einer vom unsortier-
ten Siedlungsabfall getrennten Erfassung zuzufiihren. Die 6ffentlich-rechtlichen Entsorgungstrager
(Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen Altgerate aus privaten Haushalten
kostenfrei entgegengenommen werden.

» Informationen zur Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten erteilt die zustandige Stadt-, bzw. Ge-
meindeverwaltung.

+ Darlber hinaus ist die Rickgabe europaweit auch bei EWM-Vertriebspartnern mdaglich.
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Checkliste zur Stérungsbeseitigung

7

71

Storungsbeseitigung

Alle Produkte unterliegen strengen Fertigungs- und Endkontrollen. Sollte trotzdem einmal etwas nicht
funktionieren, Produkt anhand der folgenden Aufstellung Gberpriifen. Fihrt keine der beschriebenen
Fehlerbehebungen zur Funktion des Produktes, autorisierten Handler benachrichtigen.

Checkliste zur Storungsbeseitigung

Grundsétzliche Voraussetzungen zur einwandfreien Funktionsweise ist die zum verwendeten
Werkstoff und dem Prozessgas passende Gerateausriistung!

Legende Symbol Beschreibung
V4 Fehler / Ursache
%« Abhilfe

SchweiBbrenner iiberhitzt
* KuhImitteldurchflussmenge priifen

~ Unzureichender Kiihimitteldurchfluss
X KuhImittelstand prifen und ggf. mit Kiihimittel auffillen
X Knickstellen im Leitungssystem (Schlauchpakete) beseitigen
% Schlauchpaket und Brennerschlauchpaket komplett ausrollen
® KuhImittelkreislauf entllften > siehe Kapitel 7.2.

~ Lose Schweillstromverbindungen
X Stromanschliisse brennerseitig und / oder zum Werkstiick festziehen
X Diisenstock und Gasdise ordnungsgemal festschrauben

~ Uberlastung
X Schweillstromeinstellung priifen und korrigieren
* Leistungsstarkeren Schweifbrenner verwenden

Funktionsstorung der SchweiBbrennerbedienelemente
» Verbindungsprobleme
X Steuerleitungsverbindungen herstellen bzw. auf korrekte Installation prifen.

Drahtforderprobleme
» Unpassende oder verschlissene Schwei3brennerausristung
X Stromduse auf Drahtdurchmesser und -material abstimmen und ggf. ersetzen
X Drahtfuhrung auf verwendetes Material abstimmen, ausblasen und ggf. ersetzen
~ Geknickte Schlauchpakete
X Brennerschlauchpaket gestreckt auslegen
» Unvertragliche Parametereinstellungen
X Einstellungen prifen bzw. korrigieren

40
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Kuhimittelkreislauf entliften

Unruhiger Lichtbogen
» Unpassende oder verschlissene SchweilRbrennerausristung

X Stromduise auf Drahtdurchmesser und -material abstimmen und ggf. ersetzen

X Drahtfihrung auf verwendetes Material abstimmen, ausblasen und ggf. ersetzen
» Unvertragliche Parametereinstellungen

X Einstellungen priifen bzw. korrigieren

Porenbildung
~ Unzureichende oder fehlende Gasabdeckung
X Schutzgaseinstellung prifen ggf. Schutzgasflasche ersetzen
X Schweilplatz mit Schutzwanden abschirmen (Zugluft beeinflusst Schweillergebnis)
~ Unpassende oder verschlissene Schweil3brennerausristung
X Gasdisengrofe priifen und ggf. ersetzen
» Kondenswasser (Wasserstoff) im Gasschlauch
% Schlauchpaket mit Gas splilen oder austauschen
~ Spritzer in der Gasdise
~ Gasverteiler defekt oder nicht vorhanden

7.2  Kuhlmittelkreislauf entluften
Zum Entliiften des Kiihlsystems immer den blauen Kiihimittelanschluss verwenden, der moéglichst
tief im Kiihimittelsystem liegt (nahe Kiihimitteltank)!
" \
4
max 1] \
CxlE )
blau / blue 5 ]
- J
2
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\ J
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) s
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[ <= 7 ) sie
'
\ ) (I
Abbildung 7-1
Zum EntlGften des Schweilbrenners wie folgt vorgehen:
» Schweillbrenner am Kihlsystem anschlieRen
+ Schweil’gerat einschalten
Das Entliiften des SchweiRRbrenners startet und 1auft ca. 5-6 Minuten.
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8 Technische Daten
8.1 PM 301/451/551 W

Leistungsangaben und Garantie nur in Verbindung mit Original Ersatz- und Verschleif3teilen!
Typ PM 301 W PM 451 W PM 551 W
Polung des SchweilRbrenners in der Regel positiv

Fihrungsart handgefuhrt

Spannungsart Gleichspannung

Schutzgas Schutzgase gemal ISO 14175
Einschaltdauer ED bei 40°C [1] 100 %

HoéchstschweiRstrom M21 290 A 450 A 550 A
HochstschweiRstrom M21, Impuls 250 A 350 A 500 A
HoéchstschweiRstrom CO2 330 A 500 A 650 A
Schaltspannung Mikroschalter 15V

Schaltstrom Mikroschalter 10 mA

Kiihlleistung min. 800 W

max. Vorlauftemperatur 65 °C
Brennereingangsdruck Kiihlfliissigkeit 3 bis 6 bar (min.-max.)
Durchflussmenge min. 1,2 I/min 1,4 I/min

0,31 gal./min 0,37 gal./min
Drahtarten handelsiibliche Runddrahte
Drahtdurchmesser 0,8 bis 1,2 mm 0,8 bis 1,6 mm 0,8 bis 2,0 mm
0,03 bis 0,047 inch | 0,03 bis 0,063 inch | 0,03 bis 0,079inch

Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C
Spannungsbemessung 113 V Scheitelwert

Schutzart der maschinenseitigen An- IP3X

schlisse (EN 60529)

Gasdurchfluss 10 bis 25 I/min

2,6 gal./min bis 6,6 gal./min
Lange Schlauchpaket 1,5-,3-,4-,5-,6,5m
39,4-, 78,7-, 118,1-, 157,5, 196,9-, 236,2 inch

Anzugsdrehmoment Disenstock 15 Nm 20 Nm
Anzugsdrehmoment Stromdiise 10 Nm 15 Nm

Anschluss Eurozentralanschluss
Sicherheitskennzeichnung CE

Angewandte Normen siehe Konformitatserklarung (Gerateunterlagen)
Arbeitsgewicht 1,03 kg 1,09 kg 1,1 kg

227 1b 241b 243 1b
0,9 m[
(' Lastspiel: 10 min (60 % ED £ 6 min. Schwei3en, 4 min. Pause).
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Zubehor

Allgemeines Zubehor

9 Zubehor

9.1 Allgemeines Zubehor

Typ

Bezeichnung

Artikelnummer

ON TT PM Standard

Umristset,Brennertaster oben, fiir PM-Standard-
Schweil3brenner

092-007938-00000

ON HSS & 18-10 mm

Hitzeschild fir PM/MT-Schweil3brenner

094-025359-00000

ON TH PM Option Pistolengriff 092-007944-00000

ONTV PM LED Tasterverlangerung fur PM-Schwei3brenner mit 094-023891-00000
LED

ONTT PM LED Brennertaster, oben mit LED fir PM- 092-007939-00000

Schweilbrenner

ON LED PM Standard

Nachristset LED-Beleuchtung fir PM-Standard-
Schweil3brenner

092-007940-00000

ON KB STD TV PM-SERIE

Tasterverlangerung fiir PM-SchweilRbrenner ohne
LED

094-022327-00000

099-700003-EW500
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10 VerschleiBteile

1= Die Herstellergarantie erlischt bei Gerdteschdden durch Fremdkomponenten!

e AusschlieBlich Systemkomponenten und Optionen (Stromquellen, SchweiBbrenner, Elektro-
denhalter, Fernsteller, Ersatz- und Verschlei3teile, etc.) aus unserem Lieferprogramm verwen-
den!

e Zubehérkomponente nur bei ausgeschalteter Stromquelle an Anschlussbuchse einstecken
und verriegein!

101 PM 301 W
o] ?
G0 <o a3 g
@ | 5 r
@_.'q _____ gﬂ ...... I
Abbildung 10-1
Pos. |Bestellnummer Typ Bezeichnung
1.1 094-013061-00001 | GN TR 20 66mm D=13mm Gasdiise
1.1 094-013062-00001 |GN TR 20 66mm D=11mm Gasdiise
1.1 094-013063-00001 |GN TR 20 66mm D=16mm Gasdiise
1.2 094-020136-00000 | GN TR 20x4 68mm D=10,5mm Gasdiise, Flaschenhals
1.3 |094-013644-00000 (GN FCW TR 20 58mm Gasdiise, Innershield
1.6 |094-020944-00000 |GN TR 20, 75 mm, D=18 mm Punktgasdiise
2 094-013071-00000 [CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Stromdiise
2 094-013072-00000 (CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 Stromdiise
mm
2 094-013122-00000 [CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Stromdiise
2 094-013535-00001 (CT CUCRZR M7X30MM D=0.8MM Stromdiise
2 094-013536-00001 (CT CUCRZR M7X30MM D=0.9MM Stromdiise
2 094-013537-00001 (CT CUCRZR M7X30MM D=1.0MM Stromdiise
2 094-013538-00001 [CT CUCRZR M7X30MM D=1.2MM Stromdiise
2 094-013550-00000 (CTAL E-CU M7X30MM D=0.8MM Stromdiise, AluminiumschweifRen
2 094-013551-00000 | CTAL E-CU M7X30MM D=0.9MM Stromdiise, Aluminiumschweifen
2 094-013552-00000 (CTAL E-CU M7X30MM D=1.0MM Stromdiise, AluminiumschweiRen
2 094-013553-00000 | CTAL E-CU M7X30MM D=1.2MM Stromdiise, Aluminiumschweifen
2 094-014317-00000 [CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Stromdiise
2 094-016101-00000 |CT M6x28mm 0.8mm E-CU Stromdiise
2 094-016102-00000 |CT M6x28mm 0.9mm E-CU Stromdiise
2 094-016103-00000 (CT M6x28mm 1.0mm E-CU Stromdiise
2 094-016104-00000 (CT M6x28mm 1.2mm E-CU Stromdiise
2 094-016105-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=0.8MM Stromdiise, Aluminiumschweifen
2 094-016106-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=0.9MM Stromdiise, Aluminiumschweifen
44 099-700003-EW500
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PM 451 W

Pos. |[Bestellnummer Typ Bezeichnung

2 094-016107-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=1.0MM Stromdiise, AluminiumschweiRen

2 094-016108-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=1.2MM Stromdiise, AluminiumschweiRen

2.2 094-005403-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, CuCrZr Stromdiise

2.2 |094-020689-00000 (CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, CuCrZr Stromdiise

2.2 094-020690-00000 |CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, CuCrZr Stromdiise

2.2 |094-020691-00000 (CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu Stromdiise

2.2 094-020692-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu Stromdiise

2.2 |094-020693-00000 (CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu Stromdiise

2.2 094-020694-00000 |CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu Stromdiise

2.2 094-020695-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu (Alu) | Stromdiise, Aluminiumschweien

2.2 094-020696-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu (Alu) | Stromdiise, AluminiumschweiBen

2.2 094-020697-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu (Alu) | Stromdiise, AluminiumschweiRen

2.2 094-020698-00000 |CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu (Alu) | Stromdiise, AluminiumschweiBen

2.3 |094-025535-00000 (CT ZWK CuCrZr M7x30 mm @ Stromdiise zwangskontaktiert

1,0mm
2.3 |094-025536-00000 (CT ZWK CuCrZr M7x30 mm @ Stromdiise zwangskontaktiert
1,2mm

3 094-013069-00002 |CTH CUCRZR M6 L=30.5MM Diisenstock

3 094-013070-00002 | CTH CUCRZR M6 L=33.5MM Diisenstock

3 094-013541-00002 |CTH CUCRZR M7 L=31.5MM Diisenstock

3 094-013542-00002 | CTH CUCRZR M7 L=34.5MM Diisenstock

3.1 094-020562-00000 | CTH M6 CuCrZr 30.5mm Diisenstock

4 094-013094-00004 |GD PM / MT 221G / 301W Gasverteiler

7 094-025320-00000 (17 mm x 1,8 mm O-Ring fiir Gasdiisenhalter
094-016038-00001 | TT SW5-SW12MM Brennerschliissel
094-013967-00000 (4,0MMX1,0MM O-Ring fur Eurozentralanschluss
098-005149-00000 | O-Ring Picker O-Ring Picker

10.2 PM 451 W

O——-C

[Josis s wvs MD , { ‘ y—
Abbildung 10-2
Pos. |Bestellnummer Typ Bezeichnung
1 094-013105-00001 |GN TR 22 71mm D=13mm Gasdise
1 094-013106-00001 |GN TR 22 71mm D=15mm Gasduse
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PM 451 W
Pos. |Bestellnummer Typ Bezeichnung

1

094-013107-00001

GN TR 22 71mm D=18mm

Gasdise

1

094-019821-00001

GN TR 22 65mm D=15mm

Gasdlse, kurz

1

094-019822-00001

GN TR 22 65mm D=18mm

Gasduse, kurz

1.1

094-019853-00001

GN NG TR22X4 71mm D=13mm

Gasduse stark konisch, Engspalt-
schweilden

1.3 |094-019554-00000 | GN FCW TR 22x4 59.5MM Gasduse, Innershield

1.4 |094-019626-00000 [GN NG M12 73mm Gasduse, Engspaltschweillen

1.4 1094-022226-00000 | GN NG M12 76mm Gasduse, Engspaltschweilen

1.5 |094-019623-00000 [ GNC TR22x4 Gasdlisenkorper

1.6 |094-020945-00000 |GN TR 22, 80 mm, D=20 mm Punktgasdiise

2 094-007238-00000 [CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Stromdiise
094-013113-00000 [CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Stromdiise
094-013129-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM Stromdiise
094-013528-00001 [CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM Stromdiise
094-013529-00001 [CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM Stromdiise
094-013530-00001 [CT M9 CuCrZr 1.0mm Stromdiise
094-013531-00001 [CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM Stromdiise
094-013532-00001 [CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM Stromdiise
094-013533-00001 [CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM Stromdiise

094-013543-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM

Stromduse, Aluminiumschweil’en

094-013544-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM

Stromdise, Aluminiumschweil3en

094-013545-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM

Stromduse, Aluminiumschweil’en

094-013546-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM

Stromdise, Aluminiumschweil3en

094-013547-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM

Stromduse, Aluminiumschweil’en

094-013548-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM

Stromdise, Aluminiumschweil3en

094-014024-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM

Stromduse

094-014191-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM Stromdise
094-014192-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM Stromdise
094-014222-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM Stromdise
094-016109-00000 |CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Stromdise
094-016110-00000 |CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Stromdise
094-016111-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Stromdise
094-016112-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Stromdise
094-016113-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Stromdise

094-016115-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM

Stromdise, Aluminiumschweil3en

094-016116-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM

Stromdise, Aluminiumschweilen

094-016117-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM

Stromdise, Aluminiumschweil3en

094-016118-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM

Stromdise, Aluminiumschweilen

NIN[INININININININININININININDINDINDINDININININININININININ

094-016119-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM

Stromdise, Aluminiumschweilen

N

094-016120-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM

Stromdise, Aluminiumschweil3en

N
—

094-019616-00000

CT M9 x 100 mm; & 1,0 mm CuCrZr

Stromduse, Engspaltschweilen

N
—

094-019617-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,2 mm CuCrZr

Stromduse, Engspaltschweilen

N
—

094-019618-00000

CT M9 x 100 mm; & 1,6 mm CuCrZr

Stromdse, Engspaltschweilen

N
—

094-020019-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,4 mm CuCrZr

Stromduse, Engspaltschweilen

N
—

094-021189-00000

CT M9 x 100 mm; & 0,8 mm CuCrZr

Stromduise, Engspaltschweilen

o
w

094-017007-00001

CT ZWK CuCrZr M9x35 mm @ 1,0
mm

Stromduse, zwangskontaktiert

o
w

094-016159-00001

CT ZWK CuCrZr M9x35 mm & 1,2
mm

Stromdiise, zwangskontaktiert

46

099-700003-EW500
14.09.2020



ev\;‘r) VerschleiBteile
PM 551 W
Pos. |Bestellnummer Typ Bezeichnung
2.3 |094-025533-00001 SLZWK CuCrzrMox3s mm @ 1.6 | o diise, zwangskontaktiert
3 094-013109-00002 |CTH CUCRZR M8 L=34.1MM Diisenstock
3 094-013110-00002 |CTH CUCRZR M8 L=37.1MM Diisenstock
3 094-013539-00002 |CTH M9 CuCrZr 34.5mm Dusenstock
3 094-013540-00002 | CTH M9 CuCrZr 37.5mm Diisenstock
4 094-013096-00004 |GD ©11,7 mm, L=14 mm Gasverteiler
5 094-019625-00000 |IT ES M22X1,5 M12X1 Isolierteil
6 094-019627-00000 |ZH GDE ID=5MM AD=10MM L=15MM | Zentrierhllse
7 094-025089-00000 | 18,5 mm x 2 mm O-Ring fir Gasdusenhalter
094-016038-00001 |TT SW5-SW12MM Brennerschlissel
094-013967-00000 |4,0MMX1,0MM O-Ring fir Eurozentralanschluss
098-005149-00000 | O-Ring Picker O-Ring Picker
10.3 PM551W

®_L i
OxEW
G

03

Abbildung 10-3

Pos. |Bestellnummer Typ Bezeichnung

1 094-014177-00001 |GN TR 23 63mm D=15mm Gasdiise

1 094-014178-00001 |GN TR 23 66mm D=15mm Gasdiise

1 094-014179-00001 |GN TR 23 63mm D=17mm Gasdise

1 094-014180-00001 |GN TR 23 66mm D=17mm Gasdiise

1 094-014181-00001 |GN TR 23 63mm D=19mm Gasdiise

1 094-014182-00001 |GN TR 23 66mm D=19mm Gasdise

1.1 094-019702-00000 | GN NG TR23X4 63mm D=13mm Gasdiuise stark konisch, Engspalt-
schweilen

1.1 094-022227-00000 [ GN NG TR23X4 66mm D=13mm Gasduse stark konisch, Engspalt-
schweil3en

*1.3 |094-014178-00001 | GD TR23X4 NW=15MM L=66MM Gasdiise

1.4 |094-019626-00000 | GN NG M12 73mm Gasduse, Engspaltschweillen

1.4 094-022226-00000 [ GN NG M12 76mm Gasduse, Engspaltschweillen

1.5 |094-019624-00000 [ GNC TR23x4 Gasdusenkorper

2 094-013528-00000 | CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM Stromdiise

2 094-013529-00000 |CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM Stromduise

2 094-013530-00000 |CT M9 CuCrZr 1.0mm Stromduse

2 094-013531-00000 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM Stromdiise

099-700003-EW500

14.09.2020
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Verschleiteile ev\;’r)
PM 551 W

Pos. |Bestellnummer Typ Bezeichnung

2 094-013532-00000 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM Stromduse

2 094-013533-00000 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM Stromduse

2 094-013534-00000 |CT CUCRZR M9X35MM D=2.0MM Stromduse

2 094-014024-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM Stromduse

2 094-013129-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM Stromduse

2 094-014222-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM Stromduse

2 094-013113-00000 |CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Stromduise

2 094-014191-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM Stromduse

2 094-014192-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM Stromduse

2 094-014193-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=2.0MM Stromduse

2 094-016109-00000 |CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Stromduise

2 094-016110-00000 |CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Stromduse

2 094-016111-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Stromddse

2 094-007238-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Stromduse

2 094-016112-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Stromduse

2 094-016113-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Stromddse

2 094-016114-00000 |CT E-CU M8X30MM D=2.0MM Stromduse

2.1 094-019616-00000 |CT M9 x 100 mm; & 1,0 mm CuCrZr |Stromdise, Engspaltschweil’en

21 094-019617-00000 |CT M9 x 100 mm; & 1,2 mm CuCrZr |Stromdise, Engspaltschweifl3en

2.1 094-019618-00000 |CT M9 x 100 mm; & 1,6 mm CuCrZr |Stromdise, Engspaltschweil’en

21 094-020019-00000 |CT M9 x 100 mm; & 1,4 mm CuCrZr |Stromdise, Engspaltschweifl3en

2.1 094-021189-00000 |CT M9 x 100 mm; & 0,8 mm CuCrZr |Stromdise, Engspaltschweil’en

2.2 |094-013543-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM Stromdise, Aluminiumschweil3en

2.2 |094-013544-00000 [CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM Stromduise, Aluminiumschweil3en

2.2 |094-013545-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM Stromdiise, Aluminiumschweil3en

2.2 |094-013546-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM Stromdiise, Aluminiumschweil3en

2.2 |094-013547-00000 |CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM Stromduise, Aluminiumschweil3en

2.2 |094-013548-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM Stromdiise, Aluminiumschweil3en

2.2 |094-013549-00000 |CTAL E-CU M9X35MM D=2.0MM Stromduse, Aluminiumschweil3en

2.2 |094-016115-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM Stromdiise, Aluminiumschweil3en

2.2 |094-016116-00000 |CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM Stromduise, Aluminiumschweil3en

2.2 |094-016117-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM Stromdiise, Aluminiumschweil3en

2.2 |094-016118-00000 |CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM Stromduise, Aluminiumschweil3en

2.2 |094-016119-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM Stromdiise, Aluminiumschweil’en

2.2 |094-016120-00000 [CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM Stromduise, Aluminiumschweil3en

2.2 |094-016920-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=2.0MM Stromdiise, Aluminiumschweil3en

*2.3 |094-017007-00001 |CT ZWK CuCrZr M9 x 35 mm & 1,0 Stromdise zwangskontaktiert
mm

*2.3 |094-016159-00001 |CT ZWK CuCrZr M9 x 35 mm & 1,2 Stromdiise zwangskontaktiert
mm

*2.3 |1094-025533-00000 |CT ZWK CuCrZr M9 x 35 mm & 1,6 | Stromdiise zwangskontaktiert
mm

*2.3 |094-025524-00000 |CT ZWK CuCrZr M8 x 30 mm & 1,0 Stromdiise zwangskontaktiert
mm

*2.3 |1094-025525-00000 |CT ZWK CuCrZr M8 x 30 mm & 1,2 | Stromdiise zwangskontaktiert
mm

*2.3 1094-025534-00000 |CT ZWK CuCrZr M8 x 30 mm & 1,6 |Stromdlse zwangskontaktiert
mm

3 094-013856-00003 |CTH CUCRZR M9 L=35MM Disenstock
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Verschleiteile
PM 551 W

Pos. |Bestellnummer Typ Bezeichnung
3 094-016425-00003 |CTH CUCRZR M9 L=38MM Dusenstock

3 094-015489-00003 | CTH M8 x 35 mm, CuCrZr Disenstock

3 094-016018-00003 |CTH M8 x 37,5 mm, CuCrZr Disenstock
4 094-013111-00002 | GD D=20,2 mm; 25 mm Gasverteiler
5 094-019625-00000 | IT ES M22X1,5 M12X1 Isolierteil

6

094-019627-00000

ZH GDE ID=5MM AD=10MM
L=15MM

Zentrierhilse

7 094-022875-00000

O-RING 18,8X2,4MM FPM 75

O-Ring fir Gasdusenhalter

094-016038-00001

TT SW5-SW12MM

Brennerschlissel

094-013967-00000

4,0MMX1,0MM

O-Ring fur Eurozentralanschluss

098-005149-00000

* Ausristung Schweil3brenner zum Aluminium AC-Schweil3en.

O-Ring Picker

O-Ring Picker

099-700003-EW500
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Serviceunterlagen e
Schaltplane

11 Serviceunterlagen
11.1 Schaltplane

Die Schaltpldne dienen ausschlieBlich zur Information fiir das autorisierte Servicepersonal!

11.1.1 PM301-551W
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Serviceunterlagen

Schaltplane

11.1.2 PM 301 -551 W LED

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view
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Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view Brenner-Draufsicht/ torch top view
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Serviceunterlagen

Schaltplane
11.1.3 PM301-551WTT
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Serviceunterlagen

Schaltplane

11.1.4 PM301-551 WTT LED

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view

Brenner-Draufsicht/ torch top view
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Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view Brenner-Draufsicht/ torch top view
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Schaltplane
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Serviceunterlagen

Schaltplane

11.1.6 PM 301 - 551 W 2U/DX

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view
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Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view
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Serviceunterlagen

Schaltplane

11.1.8 PM 301 -551 WRD3 X

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view
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Anzeige, Zeichenerklarung ewh,
Anhang
Anzeige, Zeichenerklarung
Hauptebene
Anzeige Einstellung / Anwahl
108 Schweillstrom
A
209 Schweilspannung
Vi
-1.9 Schweispannung - Korrektur
Vi
+1 Dynamik
3.0 Drahtgeschwindigkeit
mimin Einheit: m/min
118 Drahtgeschwindigkeit
ipm Einheit: ipm
Programmanwahl
PROG
MI%G Schweillverfahren
e MIG/MAG
fﬂr;e:rc Schweillverfahren
e forceArc
Wirjgﬂrc Sf:hwetierfahren
e wiredArc
rO;ﬁ\:c Schweillverfahren
e rootArc
wfﬁc Schweillverfahren
e coldArc
169 JOB-Anwahl
JOB
Programmebene
Anzeige Einstellung / Anwahl
Schweilart
i a Standard
F nn Schweilart
- Pulse
F Pasition Schweilart
— Positionweld
i1 Betriebsart
alle 2-Takt
I Betriebsart
fut 4-Takt
Lot Betriebsart
2-Takt spezial
wren Betriebsart
4-Takt spezial
=, Betriebsart
Punkten
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Anhang

Anzeige, Zeichenerklarung

Fehlermeldungen, Warnmeldungen

Anzeige Einstellung / Anwahl
1 0 Fehler
l.I
3 Fehler Temperatur
B
4 Fehler Wasser
=)
Warnung
Warnung Drahtende

Bauteilverwaltung, Sonstiges

Anzeige Einstellung / Anwahl
Unit off Einheit beendet
Bauteil scannen
mmu%

1 08 Freischweifmodus
A 3

108 Holdwert

1 08 Korrekturmodus
A %

2 1 Naht - Raupe
¥ s
2 7 Nahtende
W Ot
v Bauteilende
¥ s
oF Bauteilende, Bestatigung
v
WPS Ende
v
) Standby

099-700003-EW500
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Anhang ewmn
Handlersuche

12.2 Handlersuche

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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