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VSeobecné pokyny
A VYSTRAHA

Prectéte si navod k obsluze!

llIIJJ Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+ Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména be-
zpecnostni a vystrazné pokyny!

» Dodrzujte pfedpisy bezpec€nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

* Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

» Bezpecnostni a vystrazné §titky na pfistroji informuji o moznych nebezpedich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

+ Pfistroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a mize byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

» Technické zmény podminéné dals§im vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k rdznému
chovani pfi svarovani.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouziti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na Cisle +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejcli najdete na strankach
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi
ruCeni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou€eno. Toto vylou€eni ru€eni je uzivatelem uznano pfi uvadéni
zafizeni do provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje
nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace maze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto
nepfejimame zadnou odpovédnost a rueni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné insta-
lace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zplisobem souviseji.

© EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Strale 8
56271 Mindersbach, Némecko
Tel.: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.
Rozmnozovani, i EasteCné, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, pfesto zlstavaji vyhra-
zeny zmény, chyby a omyly.
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Pro Vasi bezpec¢nost

Pokyny k pouzivani této dokumentace

2 Pro Vasi bezpecnost
21 Pokyny k pouzivani této dokumentace

/A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostiredné

hrozicich tézkych urazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s
obecnym vystraznym symbolem.

* Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

=

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni be-

zprostredné hrozicich tézkych turazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpe&nostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA" s obecnym
vystraznym symbolem.

» Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni moznych leh-

kych urazii osob.

+ Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR* s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpeci je zvyraznéno piktogramem na okraiji stranky.

Technické zvlastnosti, které musi mit uZivatel na zreteli, nema-Ii dojit k poskozeni majetku nebo

Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem urcuji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napf.:

Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurfite do pfislusného protikusu a zajistéte.

099-700000-EW512 5
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Pro Vasi bezpeénost

Vysvétleni symbol(

ewn

2.2 Vysvétleni symboll

Symbol |Popis

Popis

Vénujte pozornost technickym zvlast-
nostem

Stisknout a pustit (dotknout se)

Vypnuti pfistroje

Pustit

Zapnuti pfistroje

Stisknout a pfidrzet

Chybné/neplatné

Zapnout

Spravné/platné

Otacet

N B Bl 8§ 5

Vstup Nastavitelna Ciselna hodnota
Navigace \")/ Kontrolka sviti zelené

4 1 \
Vystup o2 |Kontrolka blika zelené

L IORASICIGIE]R:

Znazornéni ¢asu
< 4s ¥ | (pfiklad: 4 s Cekat/tisknout)

b‘/
/I\

Kontrolka sviti ervené

—-— |PreruSeni v zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)

Kontrolka blika dervené

>q% Nastroj neni nutny/nepouzivat
i

ﬁ Nastroj je nutny/pouzit

099-700000-EW512
22.09.2020
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Pro Vasi bezpec¢nost

Cast souhrnné dokumentace

2.3 Cast souhrnné dokumentace

Tento dokument je souéasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vSemi dil€imi
dokumenty! Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména
bezpeénostni pokyny!

Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.

Obrazek 2-1

Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.

Poz.

Dokumentace

A1

Posuv dratu

A2

Dalkovy ovladacé

A3

Rizeni

A4

Proudovy zdroj

A5

Svarovaci horak

A

Kompletni dokumentace

099-700000-EW512
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Pouziti k uréenému uéelu ev\;’r)
Oblast pouziti

3

3.1

3.2
3.21

3.2.2

3.2.3

Pouziti k urcenému ucelu
A VYSTRAHA

Nebezpeci v disledku netucelového pouziti!
§ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti
L= v pramyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém
stitku. V pripadé neucelového pouziti mize od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné Skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepiejima zadné ruéeni!
» P¥istroj pouzivat vyhradné ucelové a pou¢enym, odbornym personalem!
» Na pfistroji neprovadét Zzadné neodborné zmeény nebo prestavby!

Oblast pouziti

Svarovaci hofak pro obloukové svarovaci pFistroje ke svafovani kovl v ochranné atmosfére.

Souvisejici platné podklady

Zaruka

Dalsi informace jsou uvedeny v pfiloZzené brozufe ,Warranty registration“ a v nasich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Prohlaseni o shodé
C Tento vyrobek odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim EU uvedenym v prohlaseni.
K vyrobku je pfiloZzeno originalni specifické prohlaseni o shodé.
Vyrobce doporucuje provadét kazdych 12 mésicu bezpecénostni kontroly podle narodnich a me-
zinarodnich norem a smérnic.

Servisni dokumentace (nahradni dily)

A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
6 K zabranéni uraziim a poskozeni pristroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!
V pripadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!
» Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviCeny servisni personal)!

Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejcu.

099-700000-EW512
22.09.2020
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Popis vyrobku — rychly prehled

Varianty vyrobku

ewn

4 Popis vyrobku - rychly prehled
4.1 Varianty vyrobku

Provedeni Funkce Vykonnostni trida
PM Stul Professional Extreme PM221/301/401G,
PM301/451/551W
w Vodni chlazeni PM301/451/551W
Aktivace a deaktivace procesu svafovani klavesou hofaku.
Vymeénitelny mezikus.
G Chlazeni plynem PM221/301/401G
Aktivace a deaktivace procesu svarfovani klavesou hofaku.
Vymeénitelny mezikus.
S Kratké hrdlo svafovaciho horaku PM451/551W
Ke svafovani na mistech s nedostatkem prostoru.
L Prodlouzené hrdlo svarovaciho hoiaku PM451/551W
Ke svafovani na tézko pfistupnych mistech.
Vysoké dovolené zatiZeni.
Cc Vymeénitelné hrdlo svarovaciho horaku PM221/301G
Hrdlo hofaku plynule oto¢né o 360°. PM301/451W
2U/D 2 svarovaci horaky Up/Down PM221/301/401G,
Pfimo na svafovacim hofaku mizZete zménit svafovaci vykon |PM301/451/551W
(svarovaci proud/rychlost dratu), provést korekci napéti na ob-
louku nebo zmeénit Cislo JOB (Cislo ukolu) nebo &islo pro-
gramu.
RD2 Vzdaleny displej, 2 svarovaci horaky PM221/301/401G,
Pfimo na svafovacim hofaku miZzete zménit svafovaci vykon |PM301/451/551W
(svarovaci proud/rychlost dratu), provést korekci napéti na ob-
louku nebo zménit gislo JOB (Cislo ukolu) nebo ¢islo pro-
gramu. Hodnoty a zmény jsou zobrazeny na displeji sva-
fovaciho hofaku.
RD3 Vzdaleny displej, 3 svarovaci horaky PM221/301/401G,
Pfimo na svafovacim hofaku mizZete zménit svafovaci vykon |PM301/451/551W
(svarovaci proud/rychlost dratu), korekci napéti na oblouku,
Cislo programu, dynamiku a proces svarovani. Hodnoty,
zmeény, poruchy a chybova hlaseni jsou zobrazeny na displeji
svarovaciho hofaku.
X Technologie X PM221/301/401G,
Svarovaci hotak s technologii X — funkéni hofak bez sa- PM301/451/551W
mostatného fidiciho vedeni

099-700000-EW512
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Popis vyrobku — rychly prehled

Standardni svarovaci hofak

4.2

Standardni svarovaci horak

Pol.

Symbol

o

T

Popis

Obrazek 4-1

Plynova tryska

pazbicka

Kulovy kloub

Ochrana proti zalomeni

Uzaviraci krouzek

Tlacitko horaku

Nfofa(h[WIN|=

Hrdlo horaku 45°

10
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Popis vyrobku — rychly prehled

Funkéni horaky

4.3 Funkéni horaky

Pol. [Symbol

Obréazek 4-2
Popis

Plynova tryska

Hrdlo hofaku 45°

Obsluzné prvky

pazbicka

Kulovy kloub

Ochrana proti zalomeni

Uzaviraci krouzek

(N[O |AR|WIN|=

Tlacitko horaku

©

Osvétleni LED

4.4 Centralni pripojka Euro bez ridiciho vedeni

Obrézek 4-3
Pol. Popis
1 Pruzina na ochranu proti zlomu
2 Centralni Euro-pfipoj

Integrovany svafovaci proud, ochranny plyn a tlagitko hofaku

099-700000-EW512
22.09.2020
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Popis vyrobku — rychly prehled

Centralni pfipojka Euro s fidicim vedenim

4.5 Centralni pripojka Euro s fidicim vedenim

[ |

T
£

-

B =l

Obrazek 4-4
Pol. Popis
1 Pruzina na ochranu proti zlomu
2 Centralni Euro-pfipoj
3 Konektor ridiciho vodice
Vyhradné pro Fidici variantu 2U/D.

Provedeni s Fidicim vedenim pouze u varianty fizeni 2U/D.

12
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Konstrukce a funkce

Pfeprava a instalace

5 Konstrukce a funkce

ool

A VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni elektrickym napétim!
Dotknuti se dili proudového napajeni, napf. pripojek proudu, mize byt Zivotu nebe-
zpecné!
+ Méjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k obsluze!
Zprovoznéni mohou provadét vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni

s proudovymi zdroji!
+ Spojovaci vedeni nebo vedeni proudu pfipojujte u vypnutého pfistroje!

A POZOR

Ohrozeni elektrickym proudem!

Pokud stfidavé svafujete s pouzitim riznych metod a pokud ziistavaji oba svarovaci

horaky a drzaky elektrod pfipojeny k pristroji, je ve vSech vodic¢ich souc¢asné napéti

naprazdno nebo svarovaci napéti!

+ Pfed zahajenim a pferusenim prace odkladejte proto hofak a drzak elektrody vzdy izolo-
vane!

Nebezpeci urazu pohyblivymi soucastmi!

Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vliasy, ¢asti

odévu nebo nastroje a zranit tak osoby!

* Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé soucasti nebo ¢asti pohonu!

» Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné bezpecnostni dvirka!

Nebezpedci urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu!

Svarovaci drat mize byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo

neupliného vedeni dratu mGze nekontrolované vylétnout a zplsobit zranéni osob!

+ Pred pfipojenim k elektrické siti vytvofte uplné vedeni dratu od civky dratu az ke sva-
fovacimu hofaku!

» V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!

» Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné!

Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. souéasti prislusenstvi a dodrzujte

je!

5.1 Preprava a instalace

-
Qb-

A POZOR
Nebezpeci urazu vyplyvajici z napajecich kabelii!
Pri transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.)
zapricinit nebezpedci, jako napf. prevraceni pfipojenych pristroji a poranéni osob!
» Pfed transportem odpojte napajeci kabely!

5.1.1 Okolni podminky

5> Poskozeni pristroje v disledku necistot!
Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plynt nebo latek mizZe pfFistroj poskodit
(dodrzujte intervaly udrzby).
e Zabrarite vzniku velkého mnoZstvi koure, pary, olejové mlhy, prachu po brouseni a koro-
zivniho okolniho vzduchu!

5.1.1.1 Za provozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
« —10°Caz+40°C (-13 F az 104 F)1
Relativni vihkost vzduchu:
+ az50 % pfi40 °C (104 F)
*+ az90 % pfi 20 °C (68 F)

099-700000-EW512 13
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Pfeprava a instalace

5.1.1.2 Preprava a skladovani

Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
e —25°Caz+55°C (-13Faz131F)M

Relativni vihkost vzduchu

* az90 % pfi 20 °C (68 F)

5.1.2

51.3

[l Okolni teplota je zavisla na chladici kapaliné! Pamatujte na teplotni rozsah chladici kapaliny k chlazeni
svarovaciho horaku!

Nastaveni

Po pfipojeni komponentu svafovaciho hofaku jiz ovladaci prvky fizeni svarecky nejsou v €innosti, dal$i

soucasti pfislusenstvi pro dalkové ovladani nesméji byt pfipojeny.

Zmény parametrl jsou okamzité ukladany a indikovany na ovladani svarecky!

Funkce funkénich hofakl PM jsou v plném rozsahu k dispozici jen v kombinaci s pfistrojovou fadou Ti-

tan XQ a podavacem dratu drive XQ.

Je-li funkéni hofak pfipojen k jiné pfistrojové fadé firmy EWM s Multimatrix, pfepne se do rezimu kompati-

bility a jeho funkénost je omezena.

Uzivatel muze podle provedeni hofaku ménit nasledujici parametry svafovani hlavnich programd.
Rizeni Svarovaci horak

2U/D RD2 RD3

Pfepinani programu

Prepinani JOB

Prepinani
procest

Provozni rezim

Druh svarovani

Rychlost dratu

Uprava napéti

®OO®® ® O
®OO®® ® O
POBOBIB® |®®

Dynamika

Obsluzné prvky v pristroji
Toto nastaveni ma vliv na typy svafovaciho hofaku 2U/D a RD2.

Programm ﬂwﬁm

Q| <= O

AWIWD AU@IM

Obréazek 5-1
» Pfepnéte pfepinag ,Program nebo rezim up/down“ do polohy Up/Down nebo Program (viz kapitola
.Konstrukce a funkce®).

Prepina¢ ,,Program nebo funkce Up/Down* mize na vasem pristroji vypadat jinak. Pouzijte k tomu
odpovidajici navod k obsluze vaseho proudového zdroje.
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5.1.4 Ovladaci prvky 2 svarovacich horaki Up/Down

@

@

SE S1.E2 A

Obrazek 5-2

Pol. [Symbol |Popis

1 s | TlaCitko ,,B -“ (rezim Program)

Snizeni Cisla JOB (Cislo ukolu)

Tlacitko ,,B -*“ (rezim Up/Down)

Korekce svafovaciho napéti, snizeni hodnoty

2 Tlacitko ,,B +“ (rezim program)
Zvyseni ¢isla JOB (Cislo ukolu)
Tlacitko ,,B +“ (rezim Up/Down)
Korekce svafovaciho napéti, zvySeni hodnoty

3 s | Tlacitko "A -" (programovy provoz)

Snizeni &isla programu

Tlacitko ,,A -“ (provoz up/down)

Snizeni svafovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)

4 I Tlacitko "A +" (programovy provoz)

Tlacitko ,,A +“ (provoz up/down)
ZvySeni svafovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)

5.1.5 Ovladaci prvky svarovaciho horaku RD2

o
e

 —

o g

Obrazek 5-3

Pol. [Symbol |Popis

1 Displej OLED
Graficky displej k zobrazovani funkci.
2 = | Tlacitko ,,B - (rezim Program)

Snizeni &isla JOB (&islo ukolu)
Tlacitko ,,B -*“ (rezim Up/Down)
Korekce svafovaciho napéti, snizeni hodnoty

099-700000-EW512 1 5
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Pol. [Symbol |Popis

3 Tlagitko ,,B +“ (rezim program)
I Zvy$eni ¢isla JOB (€islo ukolu)
Tlagitko ,,B +“ (rezim Up/Down)
Korekce svafovaciho napéti, zvyseni hodnoty

4 = | Tlacitko "A -" (programovy provoz)

SniZeni Cisla programu

Tlaéitko ,,A -“ (provoz up/down)

Snizeni svarfovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)

5 I Tlacitko "A +" (programovy provoz)

Tlacitko ,,A +“ (provoz up/down)
Zvyseni svafovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)

5.1.6 Zobrazeni dat svarovani
Displej ukazuje aktualné zvoleny parametr svafovani a jeho hodnotu.
Po zapnuti svareCky ukazuje displej hodnotu svafovaciho proudu vydanou fidici jednotkou pfistroje.

V provozu up/down se pfi zménach parametrl zobrazi na displeji pfislusna hodnota parametru. Nezméni-
li se tento parametr po dobu cca 5 vtefin, pfepne se displej opét na hodnoty pfedvolené v ovladani
pristroje.
Vzorova zobrazeni parametri svarovani na displeji dat svarovani

Parametry svarovani Zobrazeni

Svarovaci proud 1 0 8
A
Rychlost dratu
3.0

mimin

Oprava napéti _ 1\; g

Programy 2

PROG

Cislo JOB 1 69

JOB

16 099-700000-EW512
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5.1.7 Ovladaci prvky svarovaciho horaku RD3

Obrazek 5-4

Pol. [Symbol |Popis

1 Displej OLED
Graficky displej k zobrazovani funkci.

Tlacitko vybéru parametrt
Parametry svafovani jsou postupné voleny.

Tlacitko vybéru parametrt
Parametry svafovani jsou postupné voleny.

4 Tlacitko ,,+*
Zvyseni ¢isla JOB nebo hodnoty parametru.
—

Tlacitko ,,—
Snizeni gisla JOB nebo hodnoty parametru.

099-700000-EW512 17
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5.1.8

Zobrazeni dat svarovani
Displej ukazuje aktualné zvoleny parametr svafovani a jeho hodnotu.
Po zapnuti svareCky ukazuje displej hodnotu svafovaciho proudu vydanou fidici jednotkou pfistroje.

V provozu up/down se pfi zménach parametrl zobrazi na displeji pfislusna hodnota parametru. Nezméni-
li se tento parametr po dobu cca 5 vtefin, pfepne se displej opét na hodnoty pfedvolené v ovladani
pfistroje.
Vzorova zobrazeni parametrd svarovani na displeji dat svarovani

Parametry svarovani Zobrazeni

Svarovaci proud 1 0 8
A

Rychlost dratu 3 0
L

m/min

Svarovaci napéti 29.9
Programy 2

PROG
Metoda svarovani MIGIMAG

600000(
Dynamika

+1

Fa'a gt

Poruchové a chybova hlaseni

18
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5.1.8.1 Nastaveni programt, pracovnich bodt
Béhem nastavovani parametr(i rozliSujeme mezi hlavni a programovou urovni.

Po zapnuti svaiecky se nachazime vzdy na hlavni urovni.
Zde se pfedem zadavaiji pfepinani procesl, €islo programu, rychlost dratu, dynamika (tvrdy az mékky
svarovaci oblouk), svafovaci proud a svafovaci napéti.

Na programové urovni se nastavuji druh svafovani (standardni nebo pulsni svafovani) a provozni rezim
(dvoutaktovy, ¢tyftaktovy atd.).

Nasledujici vyobrazeni je pfikladem pouziti:
Hlavni uroven

©

<D (b =k

A
—

08 208 ot 1

9= =) 9=

Obrazek 5-5
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Programova uroven

'd N\ 'd N\
A b T
— | £ 54
. J . J
B/C B/C

J N J N J
B/C B/C
( 2\ ( 2\
- + +
\ , F Position
st weld
N J N J

B/IC

'd Y
==

. J
B/C

'd N\
B T A

T

Obrazek 5-6
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5.1.8.2 Sprava soucasti na svarovacim horaku
Software Xnet — Sprava soucasti umozniuje spravu soucasti, vytvareni naslednych plant svarovani
a pfifazovani postupu ke svarovani. Displej ukazuje Svy a svarové housenky. Po dokon¢eni mohou byt
potvrzeny hofakem. Pfechodné opusténi porfadi $vl (rezim volného svafovani) je mozné tlacitkem na
hofaku.
Nasledujici vyobrazeni je pfikladem pouziti:

||||||||43§ }L Y 108 )
1 1 ﬁ 1 1
W T, J‘ W N

e e N e 1#\8( i N
< . 1 2 ﬁ 1 2
¥ ¥ W B

B

) i

Obrazek 5-7

Tlagitkem se Sipkou doprava P> se potvrzuji svarové housenky. K pfechodu do podnabidky stisknéte na
3 s tlagitko . Po 3 s bez volby se displej vrati do reZimu soucasti.

Rezim volného svafovani se spousti tlacitkem se Sipkou doleva 4. Stisknéte na 3 s tlacitko €. Na displeji
se objevi symbol &'. Rezim volného svafovani, napfiklad pro stehovani, je nyni aktivni. Op&tovnym stis-
knutim a podrzenim tlaCitka se obnovi rezim soucasti.

Tlagitky + a — Ize navigovat ve $vech a housenkach. Stisknutim tlacitka 4 na del$i dobu se pfesko&i na
posledni dosud nepotvrzenou svarovou housenku.

099-700000-EW512 21
22.09.2020



Konstrukce a funkce ev\;’r)
Sefizeni svafovaciho hofaku

5.1.9 Osvétleni LED
Vestavéné osvétleni s LED usnadfiuje svafovani v koutech a na tmavych mistech pracovni oblasti.
Osvétleni se samo zapne pfi pohybu hofaku nezavisle na jeho spusténi. Asi po 10 s bez pohybu se
svétlo opét samocinné vypne.

Obrazek 5-8
Pol. [Symbol |Popis

1 Tlac¢itko horaku

2 Osvétleni LED
5.2 Serizeni svarovaciho horaku

A VYSTRAHA

Nebezpeci popaleni a urazu elektrickym proudem na svafovacim hoiaku!
SSS Svarovaci horak (hrdlo horaku nebo hlava hofaku) a chladici kapalina (vodou chlazena
verze) se béhem svarovaciho procesu silné zahfivaji. Pfi montaznich pracich se mlzete
dostat do kontaktu s elektrickym napétim nebo horkymi souéastmi.

9
:D- * Pouzivejte pfedepsané ochranné prostredky!
Vypnéte zdroj svafovaciho proudu, resp. chlazeni hofaku a nechejte svarovaci hofak vychladn-
out!
1

Obrazek 5-9

Pol. [Symbol |Popis

Plynova tryska

Plynovy rozvadéc¢

Proudova kontaktni tryska

Drzak trysky

Hrdlo horaku 45°

pazbicka

Pripojovaci blok horaku

O-krouzek

QO (N|OO|OA|Rh|WIN|=

Presuvna matice

099-700000-EW512
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1= Skody na pristroji a neéistoty ve vysledcich svarovani v diisledku opotfebovanych O-krouzku!
Opotrebené O-krouzky maji negativni viliv na chlazeni svarovaciho hofaku. Nasledkem ne-
dostateéného chlazeni je poskozeni svarovaciho horaku. Mize také dojit ke ztraté plynu a jeho
vniknuti kysliku, ktery miZe negativné ovlivnit vysledek svarovani.
* P¥i kazdé pripravé svarovaciho horaku zkontroluje O-krouzZky a podle potreby je namazte
nebo vymeérite!
5.2.1 Otoceni hrdla horaku
Tato funkce je dostupna vyhradné u variant CG nebo CW!
» Uvolnéte pfevle¢nou matku nékolikerym oto€enim z rukojeti az se uvolni hrdlo hofaku.
» Otocte hrdlo hofaku do pozadované polohy.
* Rukou pevné utadhnéte prevle¢nou matku, aby se hrdlo hofaku nemohlo pohybovat.
5.2.2 Prizpuasobeni hrdla horaku
Svarovaci hofaky Ize voliteIné vybavit hrdlem hofdku zahnutym v dhlu 45°, 36°, 22° a 0°. Pfi vyméné
hrdla hofaku postupujte podle popisu v tomto odstavci.
E[ '
g
Obrazek 5-10
099-700000-EW512 23
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Sefizeni svarovaciho horaku

alt/old

neu/new

Pol. |Symbol

Obrazek 5-11

Popis

pazbicka

Presuvna matice

Hrdlo horaku 45°

Plynova tryska

Drzak trysky

Duse vedeni dratu

N(o(a(h|WIN|=

Proudova kontaktni tryska

Po provedeni jakékoli udrzby horak zase pripojte a pomoci funkce ,, Testovani plynu“ jej
vyplachnéte ochrannym plynem.

24
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Doporucené vybaveni
5.3 Doporucéené vybaveni
., Pramér| Proudova Pramér VloZzka vedeni Délka . Strana Podavaci
Material dratu tryska |vedeni dratu dratu mosazne vybaveni kladky
spiraly dratu
0.8 1,6 x 4,0
Nizko locovane | 10| EWM 15x40 | oo C;“".i'“' Drssia v | KaPIEMI
o legované 12 CuCrzr 2.0x 40 odici spirala pEsgoa razka trubidka
1,6 24x45 L1
0.8 1.5x 4,0 Centralnf
Stiedné 1,0 EWM 1,5x 4,0 Kombinovana 200 Finoik Drézka V Vodici
legované 1,2 CuCrzr 2,0x 4,0 Vozka PA mm pélsgoa razka trubka
1,6 2,3x4,7
0.8 1.5x 4,0 Centralnt
‘E Turdd 1,0 EWM 15x4,0 | Kombinowana | o ke | Draska v | Vodief
£ ynaar M5 cucrzr 2.0 x 4,0 viozka PA mm pEan.)JgOa razka V1 trubka
o 1,6 2,3x 4,7
) 0,8 1,5 x 4,0
> ] ) 3 ZlnT
_.E Vysoce 1,0 EWM 1,5x 4,0 Kombinovana 200 mm C:,"“T‘:m Drazka V Vodici
5 legované 1,2 | cuCizr 2,0 X 4,0 viozka PA plipojka | Lrazka Vil i1 ibka
EURO
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x 4,0 ©
o 1,0 EWM Alu 1,56x 4,0 Kombinovana . . Vodici
Hiinik 12 E-Cu 2.0 x40 vioska PA 30 mm |Hrdlo horaku | Drazka U trubka
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x 4,0
: =2 ) Centralni .
" " 1,0 EWM 1,5x 4,0 Kombinovana . < Vodici
Sitinamédi "> cucizr [ 20x40 | vozkaPA | 200Mm p;'ﬂ‘g'(‘)a DréZka Vil 41 ibka
1,6 2,3x4,7
0,8 1,56 x 4,0
| Niko lecoans 10| EWM 15%80 | oo C;“"ﬁ’('"' Ryhovan | Kapilami
£ o legoval 12 | cucrzr 2,0 x 4,0 odicl spiraia pES?ioa dréka V | trubigka
s 1,6 2,4x4,5
@ 0,8 1,5x 4,0
@ Vysoce 1,0 EWM 1,5x 4,0 Kombinovana 200 C;ntr:éklnf Ryhovana | Vodicf
T legované 12 | cuwrzr | 2,0x40 viozka PA mm | Prpoka | yreska Vv | trubka
EURO
1,6 2,3x4,7
Drazka U Drazka V Ryhovan4 draZka V
b WG ﬁﬁﬂ
- - 1. Kapilara
K j 2. Vodici trubka j

/

Obrazek 5-12

a - proudova tryska
b - drzak trysky
¢ - plynovéa hubice

099-700000-EW512
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PFizplsobeni centralni pfipojky Euro na zafizeni

5.4

5.4.1

5.4.2

5.5

Prizpusobeni centralni pripojky Euro na zafrizeni

Centralni pfipojka Euro z vyroby vybavena kapilarou pro svarovaci horaky s vodici spiralou!
Bovden posuvu dratu

» Posurite kapilaru na stran& posuvu dratu smérem k centralni pfipojce Euro a zde ji vytahnéte.

+ Zasunte vodici trubku smérem od centralni pfipojky Euro.

» Centralni zastréku svarovaciho hofaku zapojte spole¢né se zatim nezkracenym bovdenem posuvu
dratu opatrné do centralni pfipojky Euro a zajistéte ji rukou previeCnou matici.

+ Bovden odfiznéte specialni fezatkou nebo ostrym nozem nedaleko od kladky pro posuv dratu, pfitom
jej nedeformuijte.

» Centralni zastréku svafovaciho hofaku povolte a vytahnéte.

+ Oddéleny konec bovdenu posuvu dratu gisté zbavte otfepu!
Vodici spirala

+ Zkontrolujte u centralni pfipojky Euro spravnost usazeni kapilary!

» Zasunte centralni zastrCku svafovaciho hofaku do centralni pfipojky Euro a rukou ji pevné zajistéte
prevle¢nou matici.

Konfekcionovani vedeni dratu
Spravné vedeni dratu z civky az do tavné lazné!

V zavislosti na priméru a druhu dratové elektrody musi byt vedeni dratu upraveno tak, aby bylo
dosazeno dobrého vysledku svarovani!

» Vybavte posuv dratu podle priiméru a druhu elektrody!

» Vybaveni podle Udajl vyrobce posuvu dratu. Vybaveni pro pfistroje EWM .

» K vedeni dratu pro tvrdé nelegované dratové elektrody (ocel), ve svazku hadic svafovaciho hofaku,
pouzijte vodici spiralu!

+ Kvedeni dratu pro mékkeé nebo legované dratové elektrody ve svazku hadic svafovaciho hofaku
pouzijte bovden posuvu dratu!

Ktera strana sestaveni musi byt pouzita pro spiralu nebo bovden k vedeni dratu, viz .

26
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Konfekcionovani vedeni dratu

5.5.1 Bovden posuvu dratu

== Dodrzujte dovoleny kroutici moment!

Vzdalenost mezi bovdenem posuvu dratu a hnacimi kladkami ma byt co nejmensi.

K odfezavani na délku pouzivejte vyhradné ostré, pevné noze nebo specialni fezacku, aby se
bovden posuvu dratu nezdeformoval!

Pro vyménu vedeni dratu polozte svazek hadic vzdy tak, aby byl natazeny.

=0

/

)
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/

Obrazek 5-13

1.
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e, |
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3.
*--- mmmmlmmmm
alt/old Y
Obrazek 5-16
4.
Prizplisobeni spiraly hrdla hofaku .
§§ ‘ ' @
§mummmuhmmmm\l.le* Oh. tﬂ
@.
@% neu/new
Obrazek 5-17
5.
-
e ﬂmmmmmmumm
neu/new
M
100 - 120 mm——»
Obrazek 5-18
6.
-
f} L] R »C]]T} I
oo =5
Obrazek 5-19
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Konfekcionovani vedeni dratu

o
o

Symbol

Sz

Obrazek 5-20

Obrazek 5-21

Popis

Plynova tryska

Proudova kontaktni tryska

Drzak trysky

Hrdlo hofaku 45°

Presuvna matice

O-krouzek

Upinaci pouzdro

Kombinovany bovden

QIO |IN|O|AA|DR|WIN|=

Centralni Euro-pfipoj

Spojovaci objimka

Novy kombinovany bovden

Orezavatko bovdent posuvu dratu

Vodici trubka pro centralni pfripojku Euro

099-700000-EW512
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Konfekcionovani vedeni dratu

5.5.2 Vodici spirala
=" Dodrzujte dovoleny kroutici moment!

K zajisténi presného usazeni na proudové trysce musi byt pribrouseny konec zaveden az k drzaku
trysky.
Pro vyménu vedeni dratu polozte svazek hadic vzdy tak, aby byl natazeny.

(~ 8
)

Obrazek 5-22

1.
« @{ 11 Je [ I
I .
Obrazek 5-23
2.
EJ
i .
*----- T S K/‘A//Q//// =t #{t---rF*--
|
—c alt/old
Obrazek 5-24
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I 111 Iffffffffffff S

neu/new
Obrazek 5-25
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—5 neu/new === .
Obrazek 5-26
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Obrazek 5-27
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Konfekcionovani vedeni dratu

o
=]

Symbol

Obrazek 5-29

Popis

Plynova tryska

Proudova kontaktni tryska

Drzak trysky

Hrdlo svarovaciho horaku

Presuvna matice

Stredici pouzdro

Stara vodici spirala

(NG| |WIN|=

Centralni Euro-pfipoj

Nova vodici spirala

Kapilara
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6
6.1

Udrzba, péée a likvidace
VSeobecné

/A NEBEZPECI
Nebezpedi poranéni elektrickym napétim po vypnuti!
% Prace na otevieném pfristroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!
Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti
zde pretrvava az do 4 minut po vytazeni sitové zastréky.
1. Vypnéte pfistroj.
2. Vytahnéte sitovou zastréku.
3. Vyckejte alespori 4 minuty, nez se vybiji kondenzatory!

A VYSTRAHA
e Neodborna udrzba, kontrola a opravy!

Udrzbu, kontrolu a opravu vyrobku smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.

Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi

kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné

nasledné sSkody a u€init nutna bezpeénostni opatieni.

» Dodrzovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.2.

* Neni-li néktera z nize uvedenych zkousek spinéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu
teprve po opravé a nové zkouSce.

Opravy a udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny personal, v opaéném
pfipadé zanika narok na zaruku. Ve vSech servisnich zalezitostech se obracejte zdsadné na vaseho
odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné dodavky v zarucnich pfipadech Ize provadét pouze
prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

V objednavce nahradnich dilll udeijte typ pfistroje, sériové &islo a artiklové &islo pfistroje, typové oznaceni
a artiklové Cislo nahradniho dilu.

Tento pfistroj nevyzaduje za uvedenych okolnich podminek a béznych pracovnich podminek zadnou
narocnéjsi udrzbu a vyzaduje minimalni péci.

fidi okolnimi podminkami a s tim spojenym znecisténim pfistroje (minimalné ale jednou za pul roku).
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Udrzba, péée a likvidace ev\;’r)
Udrzbové préace, intervaly

6.2
6.2.1

6.2.2

6.3

Udrzbové prace, intervaly
Denni udrzba

Profouknéte vedeni dratu ve sméru od centralni pfipojky Euro stlaéenym vzduchem bez kondenzatu a
oleje nebo ochrannym plynem.

Prekontrolovat tésnost pfipoju chladiva.

Prezkouset bezvadnou funkci chladiciho zafizeni svafovacich hofakd a v daném prfipadé chlazeni
proudového zdroje.

Pfrekontrolovat uroven hladiny chladiciho prostfedku.

Zkontrolujte, zda je pfitomen o-krouzek na plynovém natrubku centralni pfipojky Euro a zda neni
poskozeny. Vadny o-krouzek vyménte.

Zkontrolujte vnéjSi poSkozeni hofaku, svazku hadic a pfipojek proudu a v pfipadé potfeby je vyménte,
popF. zajistéte opravu odbornym personalem!

Zkontrolujte opotfebitelné dily v hofaku.

Mésicni udrzba

Zkontrolujte, zda v nadobé na chladivo neni usazeny kal, resp. zda v chladivu neni zakal.

V pfipadé znecisténi vyclistéte nddobu na chladivo a chladivo vymérite.

V pfipadé znecisténi chladiva proplachnéte svafovaci hofak nékolikrat Cistym chladivem stfidavé pfi
dopfedném a zpétném toku chladiva.

Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotfebitelnych dilt a pfipadné je dotahnout.

Zkontrolujte a vycCistéte svafovaci hofak. Z dlvodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které ne-
gativné ovliviuji vysledek svafovani a mohou vést k posSkozeni hofaku!

Pfekontrolujte vedeni dratu.

Je tfeba zkontrolovat Fadné usazeni Sroubovych a zastrékovych spojeni pfipojek a opotfebitelnych dild
a pfipadné je dotahnout.

Udrzba
x>  Elektricky proud!
Opravy pristroji vedoucich proud smi provadét pouze autorizovany odborny personal!

Neodstrariujte horak ze svazku hadic!
Téleso horaku nikdy neupinejte do svéraku ¢i podobného zarizeni, horak se pfi tom mizZe
nendvratné poskodit!

V pripadé poskozeni hofaku nebo svazku hadic, které nelze odstranit v ramci udrzby, je tfeba
zaslat kompletni horak k opravé vyrobci.
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ev\;h-) Udrzba, péée a likvidace
Odborna likvidace pfistroje

6.4 Odborna likvidace pristroje

Radna likvidace!

Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické souéasti, které
je tireba zlikvidovat.

* Nelikvidujte s komunalnim odpadem!

¢ Pri likvidaci dodrzujte Gredni predpisy!

Vyslouzilé elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich) nesmi dale odstranovat do netfidéného domaciho
odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kolech poukazuje na nezbytnost oddéleného
sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného
sbéru.

V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvadeéni elektrickych a elektronickych zafizeni na trh, o
zpétném odbéru elektrozafizeni, ekologickém zpracovavani a vyuzivani elektroodpadu (ElektroG)),
odevzdat vyslouZily pfistroj do sbéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu. Vefejnopravni
provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem sbérny, kde je mozné bezplatné odevzdat
vyslouZzilé pfistroje z domacnosti.

Informace ohledné zpétného odbéru nebo sbéru vyslouZzilych pfistroji obdrzite od pfislusné méstské
nebo obecni spravy.

Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerdim EWM.
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Odstrannovani poruch ev\;’r)
Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

7

71

Odstranovani poruch

V8echny vyrobky podléhaji pfisnym kontrolam ve vyrobé a po ukon&eni vyroby. Pokud by pfesto néco
nefungovalo, pfezkousejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li zadné doporuceni k
odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pfistrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a
procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
4 Chyba / Pfi¢ina
% Naprava

Prehraty svarovaci horak
» Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
X Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
X Radné prisroubovat mezikus a plynovou hubici
X Proudovou trysku fadné utahnéte
~ Pretizeni
X Zkontrolujte a opravte nastaveni svarovaciho proudu
X Pouzijte vykonnéjsi svafovaci hofak
Poruchy funkce obsluhovacich prvka svarovaciho hofaku
~ Problemy se spojenim
X Pfipojte Fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.

Problémy s posunem dratu
~ Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho horaku
X PFizplsobte proudovou trysku praméru a materialu dratu a v pfipadé potreby ji vymérite
X PFizpUsobte voditko dratu pouzitému materialu, vyfoukejte ho a v pfipadé potfeby vyménte
~ Zalomené svazky hadic
x Rozvinout a napfimit svazek horakovych hadic.
~ Nekompatibilni nastaveni parametrd
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni

Nestabilni elektricky oblouk
» Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku

X PFizplsobte proudovou trysku primeéru a materialu dratu a v pfipadé potreby ji vymérnite

x PFizpUsobte voditko dratu pouzitému materialu, vyfoukejte ho a v pfipadé potfeby vymérite
~ Nekompatibilni nastaveni parametrd

x Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni

Tvorba port
~ Nedostatecna nebo chybgjici plynova ochrana
X Zkontrolujte nastaveni ochranného plynu, popf. vymérite lahev ochranného plynu
x Zaclonte svafovaci pracovisté ochrannymi sténami (pravan ovliviiuje vysledek svafovani)
» Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku
x Zkontrolujte velikost plynové trysky a v pfipadé potfeby ji vymérite
» Kondenzat (vodik) v hadici na plyn
x Proplachnéte svazek hadic plynem nebo ho vyménte
» Rozstfik v plynové trysce
~ Vadny nebo nedostupny rozdélovac plynu
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Technicka data
PM 221-, 301-, 401 G

8 Technicka data
8.1 PM 221-, 301-,401 G

Provozni GUdaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotrebitelnymi dily!

Typ -221G -301G -401G
Kaynak torcunun kutuplanmasi genelde pozitif
Orta tel kilavuzu Ru¢ni vedeni
Gerilim tiira Stejnosmérné napéti
Koruyucu gaz Ochranné plyny podle ISO 14175
Kayttésuhde ED 40° C:ssa [ 60 % 35 %
Maksimum kaynak akimi M21 220 A 300 A 400 A
Maksimum kaynak akimi M21, impuls 150 A 210 A 260 A
Maksimum kaynak akimi CO2 250 A 330 A 450 A
Mikro salter - salter gerilimi 15V
Mikro salter - salter akimi 10 mA
Tel tiirleri piyasada bulunan dairesel teller
Tel ¢api 0,8...1,2mm 0,8...1,6 mm 0,8...2,0mm
0,03 ... 0,047 palce | 0,03 ... 0,063 palce | 0,03 ... 0,079palce
Ympariston lampaétila -10°C ...+40°C
Gerilim olgiimii 113 V Pik deger
Makine tarafindaki baglantilarin kor- IP3X
uma siniflandirmasi (EN 60529)
Gaz akisi 10 ... 20 I/min
2,6 gal./min ... 6,6 gal./min
Hortum paketi uzunlugu 1,5-,3-,4-,5m
39,4-, 78,7-, 118,1-, 157,5, 196,9 palce

Utahovaci moment Mezikus 15 Nm 20 Nm
Utahovaci moment Proudova Spicka 10 Nm 15 Nm
Baglanti centralni pfipojka Euro
Turvamerkinta C€E
Sovelletut normit Katso yhdenmukaisuusvakuutus (laiteasiakirjat)
is agirhgn 1,09 kg 1,16 kg 1,3 kg

241b 2.56 Ib 2.861b

0,9 m[
(" Kuormitusvaihtelu: 10 min (60 %:n kayttdsuhde £ 6 min hitsausta, 4 min taukoa).
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9 Prislusenstvi
9.1 VSeobecné prislusenstvi
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON TT PM Standard Sada k technické upravé, tlacitko hofaku nahore, 092-007938-00000
pro standardni svafovaci hofak PM
ON HSS @ 18-10 mm Tepelny §tit pro svafovaci hofak PM/MT 094-025359-00000
ONTHPM Volitelné pfisluSenstvi pistolova rukojet’ 092-007944-00000
ON TV PM LED ProdlouzZeni sondy pro svarfovaci hofak PM s LED [094-023891-00000
ONTT PM LED Tlacitko hofaku, horni s LED pro svafovaci hofak 092-007939-00000
PM
ON LED PM Standard Dodatec¢na sada LED osvétleni pro standardni sva- [092-007940-00000
fovaci hofaky PM
ON KB STD TV PM-SERIE ProdlouZeni sondy pro svafovaci hofak PM bez 094-022327-00000
LED
38 099-700000-EW512
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Opotrebitelné dily

PM 221G

10

Opotrebitelné dily

I Vyména opotrebitelnych nebo nahradnich dili je dovolena aZ po vypnuti a vychladnuti soucéasti!

101 PM 221G

- |

3—

MO0-960 wpen

9o i

— |

Obrazek 10-1

Poz. | Obj. Cislo Typ Nazev

1.1 094-013061-00001 |GN TR 20 66mm D=13mm Plynova hubice

1.1 094-013062-00001 |GN TR 20 66mm D=11mm Plynova hubice

1.1 094-013063-00001 |GN TR 20 66mm D=16mm Plynova hubice

1.2 |094-020136-00000 [GN TR 20x4 68mm D=10,5mm Plynova hubice, lahvovity tvar

1.3 | 094-013644-00000 |GN FCW TR 20 58mm Plynova hubice, Innershield

1.6 |094-020944-00000 [GN TR 20, 75 mm, D=18 mm Bodova plynova svarovaci tryska

2 094-013071-00000 |CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Proudova $picka

2 094-013072-00000 |CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 mm |[Proudova Spicka

2 094-013122-00000 |CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Proudova Spicka

2 094-013535-00001 |CT CUCRZR M7X30MM D=0.8MM Proudova Spicka

2 094-013536-00001 |CT CUCRZR M7X30MM D=0.9MM Proudova $picka

2 094-013537-00001 |CT CUCRZR M7X30MM D=1.0MM Proudova Spicka

2 094-013538-00001 |CT CUCRZR M7X30MM D=1.2MM Proudova $picka

2 094-013550-00000 | CTAL E-CU M7X30MM D=0.8MM Proudova Spicka, Svarovani hliniku
2 094-013551-00000 |CTAL E-CU M7X30MM D=0.9MM Proudova $picka, Svarovani hliniku
2 094-013552-00000 | CTAL E-CU M7X30MM D=1.0MM Proudova Spic¢ka, Svarovani hliniku
2 094-013553-00000 | CTAL E-CU M7X30MM D=1.2MM Proudova Spicka, Svafovani hliniku
2 094-014317-00000 |CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Proudova Spicka

2 094-016101-00000 [CT M6x28mm 0.8mm E-CU Proudova Spicka

2 094-016102-00000 | CT M6x28mm 0.9mm E-CU Proudova Spicka

2 094-016103-00000 | CT M6x28mm 1.0mm E-CU Proudova Spicka

2 094-016104-00000 [CT M6x28mm 1.2mm E-CU Proudova Spicka

2 094-016105-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=0.8MM Proudova Spic¢ka, Svarovani hliniku
2 094-016106-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=0.9MM Proudova $picka, Svarovani hliniku
2 094-016107-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=1.0MM Proudova Spic¢ka, Svarovani hliniku
2 094-016108-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=1.2MM Proudova $picka, Svarovani hliniku
2.2 094-005403-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, CuCrZr Proudova Spicka

2.2 |094-020689-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, CuCrZr Proudova Spicka

2.2 094-020690-00000 |CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, CuCrZr Proudova Spicka
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PM 301 G
Poz. |Obj. ¢islo Typ Nazev
2.2 |094-020691-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu Proudova Spicka
2.2 |094-020692-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu Proudova Spicka
2.2 |094-020693-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu Proudova $picka
2.2 |094-020694-00000 |CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu Proudova $picka
2.2  |094-020695-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu (Alu) [Proudova Spicka, Svarovani hliniku
2.2 |094-020696-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu (Alu) [Proudova Spicka, Svarovani hliniku
2.2 |094-020697-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu (Alu) [Proudova Spic¢ka, Svarovani hliniku
2.2 |094-020698-00000 (CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu (Alu) [Proudova Spicka, Svarovani hliniku
2.3 |094-025535-00000 |CT ZWK CuCrZr M7x30 mm & Proudova Spitka zwangskontaktiert
1,0mm
2.3 |094-025536-00000 |[CT ZWK CuCrZr M7x30 mm & Proudova Spicka zwangskontaktiert
1,2mm
3 094-013069-00002 [ CTH CUCRZR M6 L=30.5MM Mezikus
3 094-013070-00002 [CTH CUCRZR M6 L=33.5MM Mezikus
3 094-013541-00002 [CTH CUCRZR M7 L=31.5MM Mezikus
3 094-013542-00002 [ CTH CUCRZR M7 L=34.5MM Mezikus
3.1 |094-020562-00000 | CTH M6 CuCrZr 30.5mm Mezikus
4 094-013094-00004 [GD PM / MT 221G/ 301W Rozdélova¢ plynu
- 094-016038-00001 [TT SW5-SW12MM Horakovy kli¢
- 094-013967-00000 (4,0MMX1,0MM O-krouzek pro centralni pfipojku
Euro
- 098-005149-00000 | O-Ring Picker O-krouzek Picker
10.2 PM 301G

O——-(

D o

—

—_{ |,

(o—p |

Poz. |Obj. €islo

Obrazek 10-2

Typ

—

Nazev

094-013105-00001

GN TR 22 71mm D=13mm

Plynova hubice

094-013106-00001

GN TR 22 71mm D=15mm

Plynové hubice

094-013107-00001

GN TR 22 71mm D=18mm

Plynova hubice

094-019821-00001

GN TR 22 65mm D=15mm

Plynové hubice, kratka

L L Q) (NI U (SN NN

094-019822-00001

GN TR 22 65mm D=18mm

Plynova hubice, kratka

094-019853-00001

GN NG TR22X4 71mm D=13mm

Plynova hubice silna kuzelova, sva-
fovani v uzké mezefe
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Opotrebitelné dily

PM 301 G

Poz. | Obj. Cislo Typ Nazev

1.3 |094-019554-00000 | GN FCW TR 22x4 59.5MM Plynové hubice, Innershield

14 |094-019626-00000 |GN NG M12 73mm Plynova hubice, svafovani v uzke
mezere

14 |094-022226-00000 |GN NG M12 76mm Plynova hubice, svafovani v tzke
mezere

1.5 |094-019623-00000 [GNC TR22x4 Téleso plynové hubice

1.6 |094-020945-00000 [GN TR 22, 80 mm, D=20 mm Bodova plynova svarovaci tryska

2 094-007238-00000

CT E-CU M8X30MM D=1.2MM

Proudova Spicka

094-013113-00000

CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm

Proudova Spicka

094-013129-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM

Proudova Spicka

094-013528-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM

Proudova Spicka

094-013529-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM

Proudova Spicka

094-013530-00001

CT M9 CuCrZr 1.0mm

Proudova $Spicka

094-013531-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM

Proudova Spicka

094-013532-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM

Proudova Spicka

094-013533-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM

Proudova Spicka

094-013543-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM

Proudova Spicka, svafovani hliniku

094-013544-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM

Proudova $pic¢ka, Svarovani hliniku

094-013545-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM

Proudova $pic¢ka, Svarovani hliniku

094-013546-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM

Proudova $pic¢ka, Svarovani hliniku

094-013547-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM

Proudova $pic¢ka, Svarovani hliniku

094-013548-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM

Proudova $picka, Svarovani hliniku

094-014024-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM

Proudova Spicka

094-014191-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM

Proudova Spicka

094-014192-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM

Proudova Spicka

094-014222-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM

Proudova Spicka

094-016109-00000

CT E-CU M8X30MM D=0.8MM

Proudova Spicka

094-016110-00000

CT E-CU M8X30MM D=0.9MM

Proudova Spicka

094-016111-00000

CT E-CU M8X30MM D=1.0MM

Proudova Spicka

094-016112-00000

CT E-CU M8X30MM D=1.4MM

Proudova Spicka

094-016113-00000

CT E-CU M8X30MM D=1.6MM

Proudova Spicka

094-016115-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM

Proudova Spicka, Svarovani hliniku

094-016116-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM

Proudova $picka, Svarovani hliniku

094-016117-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM

Proudova Spicka, Svarovani hliniku

094-016118-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM

Proudova $pic¢ka, Svarovani hliniku

094-016119-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM

Proudova Spicka, Svarovani hliniku

094-016120-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM

Proudova $picka, Svarovani hliniku

N [NININININININININININININININININININININININININININININ

1 |094-019616-00000

CT M9 x 100 mm; & 1,0 mm CuCrZr

Proudova $pic¢ka, svafovani v uzké
mezefe

Proudova Spicka, svafovani v uzké

21 |094-019617-00000 | CT M9 x 100 mm: @ 1,2 mm CuCrZr .
mezere

24 |094-019618-00000 |CT M9 x 100 mm: @ 1,6 mm CuCrzr | roudova Spicka, svafovani v izké
mezere

21 |094-020019-00000 | CT M9 x 100 mm: @ 1.4 mm CuCrzr | roudova Spicka, svafovani v tzke
mezere

21 |094-021189-00000 |CT M9 x 100 mm: & 0,8 mm CuCrZr sqr;’;;‘;"a Spicka, svarovani v tzké

23 |094-017007-00001 CT ZWK CuCrZr M9x35 mm @ 1,0 Proudova $Spicka, s nucenym kon-

mm

taktem

099-700000-EW512
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Opotiebitelné dily

ewn

PM 401 G
Poz. |Obj. ¢islo Typ Nazev
2.3 |094-016159-00001 SJnZWK CuCrZrMOx3s mm @ 1.2 | 5 dové spicka, zwangskontaktiert
2.3 |094-025533-00001 ﬁTnZWK CuCrZrMOx3smm @ 1.6 | 5 dova spicka, zwangskontaktiert
3 [094-013109-00002 | CTH CUCRZR M8 L=34.1MM Mezikus
3 [094-013110-00002 | CTH CUCRZR M8 L=37.1MM Mezikus
3 [094-013539-00002 | CTH M9 CuCrZr 34.5mm Mezikus
3 |094-013540-00002 | CTH M9 CuCrZr 37.5mm Mezikus
4 094-013096-00004 [GD @11,7 mm, L=14 mm Rozdélovag plynu
5  |094-019625-00000 | IT ES M22X1,5 M12X1 Izolaéni prvek
6  |094-019627-00000 |ZH GDE ID=5MM AD=10MM L=15MM | Stfedici pouzdro
- 094-016038-00001 | TT SW5-SW12MM Horakovy kli&
- 094-013967-00000 (4,0MMX1,0MM O-krouzek pro centralni pfipojku
Euro
- 098-005149-00000 | O-Ring Picker O-krouzek Picker
10.3 PM401 G
Ll & : y !
1_1 ) = : : [s) Wil *
o S ID - @D .............................
5[ T2 1o
Obrazek 10-3
Poz. |Obj. ¢islo Typ Nazev
1 094-014177-00001 [GN TR 23 63mm D=15mm Plynova hubice
1 094-014178-00001 | GN TR 23 66mm D=15mm Plynova hubice
1 094-014179-00001 [GN TR 23 63mm D=17mm Plynova hubice
1 094-014180-00001 | GN TR 23 66mm D=17mm Plynova hubice
1 094-014181-00001 | GN TR 23 63mm D=19mm Plynova hubice
1 094-014182-00001 | GN TR 23 66mm D=19mm Plynova hubice
11 |094-019702-00000 | GN NG TR23X4 63mm D=13mm |- ynova hubice silné kuzelova, sva-
fovani v uzké mezere
11 |094-022227-00000 | GN NG TR23X4 66mm D=13mm Plynova hubice silna kuzelova, sva-
fovani v uzké mezere
14 |094-019626-00000 | GN NG M12 73mm Plynova hubice, svafovant v tizke
mezere
14 |094-022226-00000 |GN NG M12 76mm Plynova hubice, svafovani v tzke
mezere
1.5 |094-019624-00000 | GNC TR23x4 Téleso plynové hubice
2 [094-007238-00000 | CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Proudova picka
2 094-013113-00000 |CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Proudova Spicka
2 |094-013129-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM | Proudova $picka
2 |094-013528-00001 | CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM | Proudova picka
2 |094-013529-00001 | CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM | Proudova $picka
42 099-700000-EW512
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ewn

Opotrebitelné dily

PM 401 G

Poz. | Obj. Cislo

Typ

Nazev

094-013530-00001

CT M9 CuCrZr 1.0mm

Proudova Spicka

094-013531-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM

Proudova Spicka

094-013532-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM

Proudova Spicka

094-013533-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM

Proudova $picka

094-013534-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=2.0MM

Proudova Spicka

094-013543-00001

CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM

Proudova Spicka, svafovani hliniku

094-013544-00001

CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM

Proudova $picka, Svarovani hliniku

094-013545-00001

CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM

Proudova $pic¢ka, Svarovani hliniku

094-013546-00001

CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM

Proudova $picka, Svarovani hliniku

094-013547-00001

CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM

Proudova $picka, Svarovani hliniku

094-013548-00001

CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM

Proudova $picka, Svarovani hliniku

094-013549-00001

CTAL E-CU M9X35MM D=2.0MM

Proudova $pic¢ka, Svarovani hliniku

094-014024-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM

Proudova Spicka

094-014191-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM

Proudova Spicka

094-014192-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM

Proudova Spicka

094-014193-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=2.0MM

Proudova Spicka

094-014222-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM

Proudova Spicka

094-016109-00000

CT E-CU M8X30MM D=0.8MM

Proudova Spicka

094-016110-00000

CT E-CU M8X30MM D=0.9MM

Proudova Spicka

094-016111-00000

CT E-CU M8X30MM D=1.0MM

Proudova Spicka

094-016112-00000

CT E-CU M8X30MM D=1.4MM

Proudova Spicka

094-016113-00000

CT E-CU M8X30MM D=1.6MM

Proudova Spicka

094-016114-00000

CT E-CU M8X30MM D=2.0MM

Proudova Spicka

094-016115-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM

Proudova Spicka, Svarovani hliniku

094-016116-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM

Proudova $pic¢ka, Svarovani hliniku

094-016117-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM

Proudova $pic¢ka, Svarovani hliniku

094-016118-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM

Proudova Spic¢ka, Svarovani hliniku

094-016119-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM

Proudova $picka, Svarovani hliniku

094-016120-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM

Proudova Spic¢ka, Svarovani hliniku

094-016920-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=2.0MM

Proudova $picka, Svarovani hliniku

N (NINININININININININININININININININININININININININININININ

1 |094-019616-00000

CT M9 x 100 mm; & 1,0 mm CuCrZr

Proudova $picka, svafovani v uzké
mezefe

Proudova $picka, svafovani v uzké

21 |094-019617-00000 |CT M9 x 100 mm: @ 1,2 mm CuCrZr .
mezere

24 |094-019618-00000 |CT M9 x 100 mm: @ 1,6 mm CuCrzr || roudova Spicka, svarovani v uzke
mezere

21 |094-020019-00000 | CT M9 x 100 mm: @ 1.4 mm CuCrzr | roudova spicka, svarovani v izke
mezere

21 |094-021189-00000 |CT M9 x 100 mm: @ 0,8 mm CuCrZr ?:;:F‘;"a Spicka, svarovani v Uzké

23 |094-017007-00001 CT ZWK CuCrZr M9x35 mm @ 1,0 Proudova $picka s nucenym kontak-

mm tem

2.3 |094-016159-00001 ﬁ;ZWK CuCrZrMx3S mm @ 1.2 b dové Spicka zwangskontaktiert

2.4 |094-025533-00000 ngZWK CuCrzrMx35 mm @16 b\ dova spicka zwangskontaktiert

3 094-013856-00003 | CTH CUCRZR M9 L=35MM Mezikus

3 094-015489-00003 | CTH M8 x 35 mm, CuCrZr Mezikus

3 094-016018-00003 | CTH M8 x 37,5 mm, CuCrZr Mezikus

3 094-016425-00003 | CTH CUCRZR M9 L=38MM Mezikus
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Opotiebitelné dily

ewn

PM 401 G

Poz. |Obj. ¢islo Typ Nazev

4 094-013111-00002 | GD D=20,2; 25 mm Rozdélovac plynu

5 094-019625-00000 |IT ES M22X1,5 M12X1 Izola¢ni prvek

6  |094-019627-00000 |~ GDE ID=5MM AD=10MM Stredici pouzdro

L=15MM
- 094-016038-00001 | TT SW5-SW12MM Horakovy kli¢
- 094-013967-00000 (4,0MMX1,0MM O-krouzek pro centralni pfipojku
Euro
- 098-005149-00000 | O-Ring Picker O-krouzek Picker
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Al-
PCX3_LEDKIT X

_|||||||||

2 3| 4| 5
=
E
V1-
R . W
I 7 K T
| LEDwe | |
| a I
NP | =| | | Brennertaster
X._uﬂ a1 okl
LN
olsl
X2- 1=
m =

Brenner-Draufsicht/ torch top view

T

ecermoas

rr——

notes (SO1E015| - 095.-010373-00000

[oEn

o e

Bez. 2: AUSFUEHRUNG: STD LED
Bez. 3:

15346-0-B

Obrazek 11-2

22.09.2020

099-700000-EW512

46



dklady

isni po

Serv

Schémata zapojeni

11.1.3 PM301-551WTT

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view

Brenner-Draufsicht/ torch top view

(©]

]
\

MY/
O\

T

ecermoas

o]
s S
lu‘“ AR v e v

rr——

085-010373-00000

Bez. 1: PM-SERIE

Bez. 2: AUSFUEHRUNG: TT

[oEn

romenseck | Bez. 3:

15346-0-B

Obrazek 11-3

47

099-700000-EW512

22.09.2020



dklady

V'

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view

X

C
[P fow
—

P
T
G
i

Brenner-Draufsicht/ torch top view

)

>

—_—
O |

T
A8

SassE 8

7

T

rr——

notes (SO1E015| - 095.-010373-00000

Bez. 2: AUSFUEHRUNG: TT LED

[oEn

15346-0-B

isni po

11.1.4 PM301-551 WTT LED

Schémata zapojeni

Serv

22.09.2020

099-700000-EW512

Obrazek 11-4

48



dklady

isni po

Serv

Schémata zapojeni

11.1.5 PM 301 - 551 W 2U/D

) )
Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view Brenner-Draufsicht/ torch top view
AF—1f
il |
. __ »
I f |
frein]
Kabellange 600mm
cable length 600mm
;H- m . Brennertaster
Schlauchlange 500mm aj
hose length 500mm 1
Wasservorlauf (blau) g S \mk
coolant supply (blue) 3
Wasserricklauf (rot)
coolant return (red) Schlauchlange 500mm
hose length 500mm
\\\\\\\\\ J 5| ¢
, | NCHEEEN
| Al- 7 32
,
. PCX3_2UD |
i X1 # |
, - B <+
IEEEEEEEERE {
ﬁ#%v%x x| x| < | — +
1| 2| 3| 4| 5| 6| 7| &
—>’m» ' o' o' o E g § Wn_
e ol 3 i
D | weewu 1 PR
e ] -
o = N B | |
e ] |
o ] ]
T [ [
-1 [ ||
=R [ w [ [
=T | |
m ] |
I_“| W L
e T
S m‘“cﬁdﬂ. et pascones 11s| 085.010373-00000
] mmm m AUSFUEHRUNG: NE‘U1M,+‘mm_M-M~.Nm_.M=C=n 15346-0-B

Obrazek 11-5

49

099-700000-EW512

22.09.2020



isni podklady

Serv

Schémata zapojeni

11.1.6 PM 301 - 551 W 2U/DX

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view

| mqm::m:mﬂmg

A

[0 jow
—d

A
& N F e s25

L BE
=

et

Brenner-Draufsicht/ torch top view

N/
A\

—~

o e [T

rr——

notes (SO1E015| - 095.-010373-00000

Bez. 2: AUSFUEHRUNG: 2U/DX
w0 |roenseck | Bez. 3:

15346-0-B

Obrazek 11-6

22.09.2020

099-700000-EW512

50



dklady

isni po

Serv

Schémata zapojeni

11.1.7 PM 301 - 551 W RD2 X

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view

| [om ]
f
| Al-
- PCX3
| x1
W QX e
tlelzl 2l gl gl gl 2
1 2] 3 4
V1-
———— ey
, 4 K ; f
| LEDws | |
f A f
7 mwmzsmnmm»mg
- it pitont
= Wg
X100,

Brenner-Draufsicht/ torch top view

)

=

_._ R ;

Bez. 1: PM-SERIE
Bez. 2: AUSFUEHRUNG: RD2X 15346-0-B
oo |roumeer] Bez. 3:

Obrazek 11-7

1
0
o~
N
2
u
S
S
£
R ]
3¢
RN



isni podklady

Serv

Schémata zapojeni

11.1.8 PM 301 - 551 WRD3 X

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view

e |

| Al- |

' PCX3_RD3X |

| x1- ,

?nm ywezegyy |l

7 x| x Mwﬁx Xﬁkﬂx | x| 7

Vi- o
T T
” LEDws ‘L W
—— [Bremertastr
e &
x1-43

Brenner-Draufsicht/ torch top view

=

il

rr——

o e [T

notes (SO1E015| - 095.-010373-00000

Bez.2: AUSFUEHRUNG: RD3X 15346-0-B
oo |roumeer] Bez. 3:

Obrazek 11-8

22.09.2020

099-700000-EW512

52



ewn

Dodatek

Zobrazeni, vysvétlivky symbolu

12 Dodatek

12.1 Zobrazeni, vysvétlivky symbolu

Hlavni Groven

Zobrazeni Nastaveni / Volba

108 Svarovaci proud
A

209 Svarovaci napéti
Vi

-1.9 Svarovaci napéti — oprava
Vi

+1 Dynamika

3.0

m/min

Rychlost dratu
Jednotka: m/min

118

ipm

Rychlost dratu
Jednotka: ipm

Vybér programu

JOB

PROG

MleflnfG Metoda svarovani
e MIG/MAG

forceArc Metoda svarovani
e forceArc

wirﬁd_ﬁrc Metoda svarovani
o wiredArc

rogt_A‘rc Metoda svarovani
e rootArc

cold_A‘rc Metoda svarovani
e coldArc

169 Volba JOB

Programova uroven

Zobrazeni Nastaveni / Volba
K ph Druh svarovani
— Standard
F nn Druh svarovani
— Pulse
f votten Druh svarovani
— Position weld
i1 Provozni rezim
ke 2taktni
LTt Provozni rezim
fut 4taktni
Lot Provozni rezim
= 2taktni specialni provoz
1ot Provozni rezim
4taktni specialni provoz
= Provozni rezim
Bodové svarovani

099-700000-EW512
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Zobrazeni, vysvétlivky symbolu

Chybova hlaseni, vystrazna hlaseni

Ukazatel Nastaveni / Volba
1 0 Chyba

I.I

3 Chyba - teplota
=

4 Chyba - voda

e

Varovani

Varovani: konec dratu

Sprava soucas

ti

Zobrazeni Nastaveni / Volba
Unit off Jednotka ukoncena
Naskenovat soucast
|u|m|4§
108 Rezim volného svarovani
A 3
1 08 Uchovana hodnota
A ®
108 Opravny rezim
A 3
2 1 Sev - housenka
n s Yol
2 7 Konec $vu
W A
S 7 Konec soucasti
W A
0 Konec souéasti, potvrzeni
7
WPS Konec
v
@ Pohotovost

54
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12.2 Najit prodejce

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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