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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES
IIIIJl Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

* Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, kulénos tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

+ A baleset-megel6zési el6irasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

+ A kezelési és karbantartasi utasitast a készllék hasznalati helyén kell tarolni.

» Akésziléken 1évd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatéaknak kell lennilk.

+ Akészilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készilt és csak szakértdk lUzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A készuléktechnika tovabbfejl6dése kdvetkeztében fellépé miszaki modositasok kilénbdzé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, iizembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevoszolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarté felel6ssége ennek a készuléknek az Gzemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mikoddoképességeére korlatozodik. Minden tovabbi felelsség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép lizembe helyezésével a
felhasznalé elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Gzemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak
maodjat a gyarté nem tudja fellgyelni.

A készlilék szakszeriitlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sérliléseket okozhat. Ezért a gyarté
semmiféle felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a késziilék hibas
Osszeszerelésének, szakszeriitlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy
karbantartasanak kévetkezménye, vagy valamilyen médon azzal 6sszefliggésbe hozhato.

© EWM AG

Dr. Ginter-Henle-StralRe 8
56271 Mundersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerzdi joga a gyart6 tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyarto irasos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és 6sszeallitason alapszik, ennek
ellenére a valtoztatas, eliras és tévedés joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga érdekében

A jelen dokumentacié hasznalatara vonatkozo tudnivaldk

2 A sajat biztonsaga érdekében
21 A jelen dokumentacié hasznalatara vonatkozé tudnivalok

A VESZELY

Azokra a munka- és lGizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoraan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* szét és egy altalanos
veszélyre utald szimbdlumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos

kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES" szbt és egy
altalanos veszélyre utald szimbélumot.

» A veszély tipusara az oldal szélén talalhato piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és Gizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb

sérilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* szét és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

[ Miiszaki sajatossdgok, amelyeket az anyagi kdrok és a késziilék kdarosodasadnak elkeriilése

érdekében a felhaszndlonak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitdsok és felsorolasok, amelyek l1épésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

Az aramkdbel csatlakozéjat egy megfelelS ellendarabba bedugni és régziteni.

099-700000-EW511 5
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A sajat biztonsaga érdekében

Szimbolumok jelentése

ewm

2.2

Szimbodlu
m

Szimboélumok jelentése

Leiras

Szimbdlu
m

Leiras

Vegye figyelembe a mlszaki
sajatossagokat.

Megnyomas és elengedés
(Iéptetés/gombnyomas)

Készllék kikapcsolasa

Elengedés

Készllék bekapcsolasa

Megnyomas és nyomva tartas

Helytelen/érvénytelen

Kapcsolas

Helyes/érvényes

Forgatas

N\ 8| & 2 B &

I AOIAISIC) @lEIR:

Bemenet Szamérték/beallithato

Navigalas \"D/ A jelz6lampa zélden vilagit
d 1 A Y

Kimenet -‘°>- A jelz6lampa zdlden villog

Id6kijelzés : A jelz6lampa pirosan vilagit

(példa: 4 s varakozas/miikodtetés)

b‘/
/I\

Megszakitas a menikijelzésben
(tovabbi beallitasi lehetGségek
lehetségesek)

¢

A jelz6ldmpa pirosan villog

Szerszam nem
szukséges/hasznalatanak mell6zése

Szerszadm szikséges/hasznalata

099-700000-EW511
22.09.2020
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Szimbdlumok jelentése

221 Ateljes dokumentacioé része

Ez a hasznalati utasitas a teljes dokumentacio része és csak az 6sszes rész-dokumentummal
egyutt érvényes! Olvassa el és tartsa be az 6sszes rendszerkomponens kezelési és karbantartasi
utasitasait, kiilonosen a biztonsagi utasitasokat!

Az abra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.

Az abra egy hegesztérendszer altalanos példajat szemlélteti.
Poz. |Dokumentacio

A.1 Huzalel6tolo készulék

A.2 | Tavvezérlo

A.3 |Vezérlés

A4 |Aramforras

A.5 |Hegeszt6pisztoly

A Teljes dokumentacio

099-700000-EW511 7
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Rendeltetésszerii hasznalat ev\;h-)

Alkalmazasi tertlet

3

3.1

3.2
3.21

3.2.2

3.2.3

Rendeltetésszeri hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfelelé6en

ipari hasznalatra késziilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz

hasznalhat6. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékb6l személyekre,

allatokra és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbél ered6 karokért

nem vallalunk felelésséget!

+ A készuléket kizardlag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad
hasznalnial

* Akészilék szakszer(tlen médositasa vagy atépitése tilos!

Alkalmazasi teriilet
Hegesztpisztoly ivhegeszt késziilékek fém védégazas hegesztéséhez.

Ervényes dokumentumok

Garancia
B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a garanciaral,
karbantartasrol és ellenérzésrél szolo tajékoztaténkban a www.ewm-group.com oldalon!

Szabvanymegfelel6ségi nyilatkozat
C A jelen termék a tervezésében és kivitelében a nyilatkozatban felsorolt EU-iranyelveknek felel
meg. A termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat keril atadasra.

A gyarto javasolja 12 havonta a biztonsagtechnikai ellenérzés végrehajtasat a nemzeti és
nemzetkdzi szabvanyok és iranyelvek szerint.

Szervizdokumentumok (pétalkatrészek)

A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkerulése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

Tartalék alkatrészek a teruletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelhetdk.

099-700000-EW511
22.09.2020
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Termékleiras - gyors attekintés

Termékvaltozatok

4 Termékleiras - gyors attekintés
4.1 Termékvaltozatok

hegesztdpisztoly kilén vezérlkabel nélkil

Kivitel Funkcidk Teljesitményosztaly

PM Professional MIG PM221/301/401G,

PM301/451/551W

w Vizhiitéses PM301/451/551W
A hegesztési folyamat be- és kikapcsolasa a
pisztolynyomégombbal. Cserélheté fuvokatarto.

G Gazhiitéses PM221/301/401G
A hegesztési folyamat be- és kikapcsolasa a
pisztolynyomdgombbal. Cserélhetd fuvdkatartd.

S Rovid pisztolynyak PM451/551W
Szoros munkapontok hegesztésére.

L Meghosszabbitott pisztolynyak PM451/551W
Nehezen hozzaférhetd munkapontok hegesztésére.

Magas bekapcsolasi idé.

Cc Cserélhet6 pisztolynyak PM221/301G
360°-ban fokozatmentesen rdgzithetd pisztolynyak. PM301/451W

2U/D 2 Up/Down hegesztépisztoly PM221/301/401G,
A hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) és | PM301/451/551W
az ivfeszlltség korrekcid, vagy a JOB-szam és programszam
a hegesztépisztolyrdl médosithato.

RD2 Tavoli kijelzés 2 hegesztépisztoly PM221/301/401G,
A hegesztési teliesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) és | PM301/451/5651W
az ivfeszultség korrekcio, vagy a JOB-szam és programszam
a hegesztOpisztolyrol modosithatd. Az értékek és a
modositasok a hegesztdpisztoly kijelz6jén jelennek meg.

RD3 Tavoli kijelz6s 3 hegesztopisztoly PM221/301/401G,
A hegesztési teliesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) az | PM301/451/551W
ivfeszlltség korrekcio, a programszam, a dinamika és a
hegesztési eljaras a hegesztdpisztolyrél médosithatd. Az
ertékek és a mddositasok, valamint a hibak és a hibalizenetek
a hegesztOpisztoly kijelzéjén jelennek meg.

X X technolégia PM221/301/401G,
X technolégiaju hegesztépisztoly — Funkcionalis PM301/451/551W

099-700000-EW511

22.09.2020
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Alapkivitell hegeszt6pisztoly

4.2 Alapkivitelli hegesztopisztoly

o

T

Abra 4-1

Poz. |Jel Leiras

Gazfuvoka

Fogantyu

Gombcsuklo

Torésvédelem

Zarogyiiri

Pisztoly nyomégomb

Nfofa(h[WIN|=

Pisztolynyak

10 099-700000-EW511
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Termékleiras - gyors attekintés

Funkcionalis hegesztbpisztoly

4.3 Funkcionalis hegesztbpisztoly

Poz. | Jel

“ﬁ\j‘iﬁ

Leiras

Abra 4-2

Gazfuvoka

Pisztolynyak

Kezel6elemek

Fogantyu

Gombcsuklo

Torésvédelem

Zarogyiiri

(N[O | |WIN|=

Pisztoly nyomégomb

©

LED vilagitas

4.4 Eurozentralanschluss ohne Steuerleitung

o
@

j —
Abra 4-3
Poz. |Jel Leiras
1 Megtorés-védo rugo
2 Hegesztépisztoly-csatlakozé (Euro- k6zponti csatlakozo)

Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomoégomb

099-700000-EW511
22.09.2020
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Euro kdézponti csatlakozé vezeérlbkabellel

4.5 Euro kozponti csatlakozé6 vezérldkabellel

o
@

B =l

Abra 4-4
Poz. |Jel Leiras
1 Megtorés-védo rugo
2 Euro kozponti csatlakozo
3 Vezérl6kabel kabelcsatlakozo
Kizarolag a 2U/D vezérlésvaltozat esetén.

Vezérlékabeles kivitel kizarolag 2U/D vezérlésvaltozat esetén.

12 099-700000-EW511
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5

Felépités és funkcidk
A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély az elektromos fesziiltség miatt!
6 Az aram alatt all6 alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!
L < Akezelési és karbantartasi utasitas els6 oldalan talalhaté biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!
+ Az Uzembe helyezést kizarélag olyan személyek végezhetik, akik megfelel6 ismeretekkel
rendelkeznek az aramforrasok kezelésének teriletén!
+ Az 6sszeko6td- vagy aramvezetékeket lekapcsolt készlléknél csatlakoztassal!

A VIGYAZAT

Az elektromos aram veszélyes!
e Ha valtakozva dolgozik kiilonb6z6 hegesztéeljarasokkal (pl. AWI, MIG/IMAG vagy BKI) és
a késziilékhez egyidejlileg csatlakoztat valamilyen hegesztopisztolyt és elektrédafogot,
akkor valamennyi csatlakoztatott elem egyidejiileg liresjarati- ill. ivfesziiltség ala keriil!
» Ezért a hegesztdpisztolyt ill. az elektrédafogét mindig a munkadarabtdl (ill. a testkabeltél)
elszigetelten tegye le!
e Mozgo alkatrészek miatti sériilésveszély!
% A huzalel6tol6 késziilékek mozgé alkatrészekkel vannak felszerelve, amelyek a kezet,
L hajat, ruhadarabokat vagy szerszamokat elkaphatjak, és ezaltal személyi sériilést
okozhatnak!
* Ne nyuljon a forgé vagy mozgé alkatrészekbe, valamint hajtérészekbe!
* Az Gzemeltetés alatt a hazburkolatokat ill. védéfedeleket tartsa zarva!
Ellendrizetleniil kilép6 hegesztéhuzal miatti sériilésveszély!
A hegesztéhuzal nagy sebességgel tovabbithaté, és szakszeriitlen vagy hianyos
huzalvezetés esetén ellendrizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sérilést!
* A halézati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstdl a
hegesztdpisztolyig!
* Rendszeres id6kézonként ellendrizze a huzalvezetést!
* Az Gzemeltetés alatt az dsszes hazburkolatot ill. védéfedelet tartsa zarva!

ool

Az 6sszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentaciojat el kell olvasni és be kell tartani!

5.1  Szallitas és elokésziiletek a hegesztéshez
A VIGYAZAT
S Balesetveszély az ellatévezetékek miatt!

:D- A szidllitas kozben a le nem valasztott ellatovezetékek (halézati vezetékek,
vezérldvezetékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és
személyi sérilések okozhatnak!

+ Valassza le az ellatévezetéket a szallitas el6tt!
51.1 Uzemeltetési koriilmények
> Szennyezddés altal okozott késziilékkarok!

A szokatlanul nagy mennyiségii por, savak, korroziv gazok vagy osszetevék kart tehetnek a

késziilekben (Vegye figyelembe a karbantartasi id6k6zoket).

* Fiist, g6z, olajkéd és csiszolasbol ered6é por nagy mennyiségben keriilendé!

5.1.1.1 Miikodés kozben
Kornyezeti levegé hémérséklettartomanya:
« -10°C...+40 °C (-13 F ... 104 F)i1
Relativ paratartalom:
* max. 50% 40 °C (104 F) esetén
* max. 90% 20 °C (68 F) esetén
099-700000-EW511 13
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5.1.1.2 Szaillitas és tarolas

Tarolas zart helyiségben, kornyezeti levegé hémérséklettartomanya:
e -25°C...+55°C (-13F ... 131 F)

Relativ paratartalom

+ max. 90% 20 °C (68 F) esetén

5.1.2

51.3

1 A kérnyezeti hémérséklet hiitéfolyadéktol fliggd! A hegesztépisztoly hiités hiitékozeg
hémérséklettartomanyat vegye figyelembe!

Beallitasok

A pisztolykomponens csatlakoztatasa utan a készllékvezérlés kezel6elemei nem mikddnek, tovabbi
tartozék komponenseket a tavszabalyozashoz csatlakoztatni tilos.

A paraméter médositasok azonnal eltarolédnak, majd megjelennek a készllékvezérlésen!

A PM funkciondlis hegesztépisztoly dsszes funkcidja csak a Titan XQ készuléksorozattal és a drive XQ
huzalel6told készilékkel egyutt érhetd el.

Ha a funkcionalis hegeszt&pisztolyt egy masik EWM késziiléksorozatra csatlakoztatjak, a pisztoly
kompatibilitasi médba kapcsol, és a funkcidi korlatozottak.

A pisztoly kivitelétél fuggden a felhasznald a féprogramok kdvetkezé hegesztési paramétereit
modosithatja.

vezérlés Hegesztépisztoly

2U/D

Programvaltas

JOB-valtas

Eljaras valtas

Uzemmoéd

Hegesztési méd

Huzalsebesség

ivfesziiltség korrekcié

Dinamika

®O00®®® OO
®O|0|®®® OO
RO|P|®I®|®|®|®|g

Kezelbelemek a késziilék belsejében
Ez a beallitas a 2U/D és az RD2 pisztolytipusokra van hatassal.

Programm ﬂwmm
Q=&

» Kapcsolja a hegesztégép ,Program vagy FEL/LE zemmdd” valasztdkapcsolojat FEL/LE vagy
Program Uzemmad allasba (lasd a ,Felépités és mikodés” cimi fejezetet).

Eléfordulhat, hogy az On késziilékén a ,,Program vagy Fel/Le funkcié” valasztokapcsolé mashogy

néz ki. Ehhez hasznalja az aramforrashoz mellékelt kezelési és karbantartasi utasitast.

14
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5.1.4 2 Fel-/lle szabalyozégombos hegesztbpisztoly kezel6elemei

@ @

O—F = —®

Poz. |Jel Leiras

1 mmmm | B -” gomb (Programozott lizemmod)
Feladatszam csokkentése

»B -” gomb (FEL/LE (izemmod)
ivfesziiltség korrekcid, érték csokkentése

2 I ,»B +” gomb (Programozott iizemmad)

Feladatszam novelése
,»B +” gomb (FEL/LE tizemmad)
ivfesziiltség korrekcid, érték novelése

3 mmmm | »A -’ gomb (Programozott lizemmod)

Programszam csokkentése

»A -” gomb (FEL/LE lizemmod)

Hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) csdkkentése

4 I »A +” gomb (Programozott lizemmaod)

Programszam ndvelése
»A +” gomb (FEL/LE iizemméd)
Hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) novelése

5.1.5 Az RD2 hegesztopisztoly kezeléelemei

I
O— @
= | P |
 —
o 4
o =———0
\__‘__'/
Abra 5-3
Poz. | Jel Leiras
1 OLED kijelzdés megjelenités
Grafikus kijelzd a funkcidok megjelenitésére.
2 = | B -’ gomb (Programozott lizemmod)

Feladatszam csokkentése
»B -7 gomb (FEL/LE Gizemmod)
ivfesziiltség korrekcid, érték csdkkentése

099-700000-EW511 15
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Poz.

Jel

Leiras

3

+

»B +” gomb (Programozott iizemmaod)
Feladatszam ndvelése

»B +” gomb (FEL/LE tizemméd)
ivfesziiltség korrekciod, érték ndvelése

»A =" gomb (Programozott lizemmaéd)

Programszam csokkentése

»A =" gomb (FEL/LE iizemmod)

Hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) csdkkentése

-+

»A +” gomb (Programozott iizemmaod)

Programszam névelése

»A +” gomb (FEL/LE (izemmaéd)

Hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) ndvelése

5.1.6 Digitalis kijelz6
A kijelzb az aktualisan kivalasztott hegesztési paramétert és a megfelelé paraméterértéket jeleniti meg.
A hegesztégép bekapcsolasa utan a kijelzé a hegesztéaramnak a késziilékvezérlés altal definialt eldirt
értékét jeleniti meg.
Up/Down médban a paraméterek mddositasa esetén a megfelel6 paraméterérték jelenik meg a kijelzén.

Ha ezt a paramétert kb. 5 masodpercig nem modositjak, akkor a kijelzd visszatér a késziilékvezérlés altal
definialt értékekhez.

Példak hegesztési paraméterek megjelenitésére a hegesztési adatok kijelzésénél

Hegesztési paraméter Kijelzés

Hegesztéaram

108

Huzalsebesség

3.0

m/min
ivfesziiltség korrekcio
1.9
Programok
P%G
JOB-szam 1 69
JOB

16
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5.1.7 Az RD3 hegesztopisztoly kezel6elemei
—————\\

Poz. |Jel Leiras

1 OLED kijelz6s megjelenités
Grafikus kijelzd a funkcidok megjelenitésére.

Paramétervalasztas nyomoégomb
A hegesztési paraméterek egymas utan kerllnek kivalasztasra.

Paramétervalasztas nyomoégomb
A hegesztési paraméterek egymas utan kerulnek kivalasztasra.

JOB-szan vagy paraméterérték novelése.

4 I »+“ nyomégomb
—

»= nyomogomb
JOB-szan vagy paraméterérték csokkentése.

099-700000-EW511 17
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5.1.8

Digitalis kijelz6

A kijelzb az aktualisan kivalasztott hegesztési paramétert és a megfelel6 paraméterértéket jeleniti meg.
A hegesztégép bekapcsolasa utan a kijelzé a hegesztéaramnak a készlilékvezérlés altal definialt el&irt
értékét jeleniti meg.

Up/Down mddban a paraméterek modositasa esetén a megfeleld paraméterérték jelenik meg a kijelzén.

Ha ezt a paramétert kb. 5 masodpercig nem maodositjak, akkor a kijelz8 visszatér a készilékvezérlés altal
definialt értékekhez.

Példak hegesztési paraméterek megjelenitésére a hegesztési adatok kijelzésénél

Hegesztési paraméter Kijelzés
Hegesztéaram 1 08
A
Huzalsebesség 3 0
[ ]
m/min
ivfeszilltség 20 9
[ ]
v
Programok 2
PROG
Hegesztési eljaras MIG/MAG
600000(
Dinamika
+1
Faaat
Hibalzenet

18
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5.1.8.1 Programok, munkapontok beallitasa
A paraméter beallitas soran kilonbséget tesziink a f6- és a programszint kozott.
A hegeszt6gép bekapcsolasa utan mindig a felhasznalé mindig a fészinten tartozkodik.
Itt definialhato az eljarasvaltas, programszam, huzalsebesség, dinamika (keményebb vagy puhabb
ivfény), hegesztéaram és ivfeszultség.
A programszinten allithaté be a hegesztés mod (standard vagy impulzus hegesztés) és az lzemmaod (2-
Gtemd, 4-Gtem( stb.).
A kovetkezé abra egy alkalmazasi példat szemléltet:

<) @) (=
108 |-/[209 {1 [/ .
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Programszint

B/IC B/IC

J N J N J
B/C B/C
( 2\ ( 2\
. + +
\ , Position
- F weld I-|—|.I
N J N - J
B/IC
'd N\
== (d
N J
B/IC
'd N\
4t

T

Abra 5-6
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5.1.8.2 Munkadarab kezelés a hegesztopisztolyon
Az Xnet munkadarab kezel6 szoftverrel munkadarabok kezelhet6k, hegesztési tervek hozhatok létre, és a
WPS-hez rendelheték. A kijelz6 jeleniti meg a varratokat és a hernydvarratokat. A hegesztés befejeztével
ezek a hegesztpisztollyal nyugtazhatdk. Ideiglenes kilépés (szabad hegesztési mod) a varratsorrendbdl
a pisztolynyomogombbal lehetséges.
A kovetkez6 abra egy alkalmazasi példat szemléltet:

@
< D) - =]k

A B
— —_—

||||||||43§ }L Y 108 )
1 1 ﬁ 1 1
W T, J‘ W N

e e N e 1#\8( i N
< . 1 2 ﬁ 1 2
¥ ¥ W B

B

) i

Abra 5-7

A jobbra mutaté nyil gombbal P nyugtazhatok a hernyévarratok. Az almentibe valtashoz 3 masodpercig
nyomva kell tartani a » gombot. Ha 3 méasodpercig nem térténik kivalasztas, a munkadarab mad jelenik
meg.

A szabad hegesztési méd a balra mutaté nyil gombbal 4 aktivalhato. Tartsa nyomva 3 masodpercig a 4
gombot. A kijelz6n megjelenik a b’ szimbolum. A szabad hegesztési mod, pl. flizési munkakhoz, most
mar aktivalva van. A gomb ismételt megnyomasaval visszajuthat a munkadarab médba.

A varratok kozétt a + és a — gombbal lehet navigalni. A # gombot hosszan megnyomva a még nem
nyugtazott hernyévarratra lehet ugrani.

099-700000-EW511 21
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5.1.9 LED vilagitas
Az integralt LED vilagitds megkdnnyiti a hegesztés a sarkokban és a munkaterulet s6tét teruletein. A
vilagitas a hegeszt6pisztoly mozgatasakor kapcsol be, a pisztolynyomoégombtdl figgetlenil. Ha a
pisztolyt kb. 10 masodpercig nem mozgatjak, a vilagitas automatikusan kikapcsol.

Abra 5-8
Poz. | Jel Leiras
1 Pisztoly nyomégomb
2 LED vilagitas
5.2 A hegesztdpisztoly beallitasa
A FIGYELMEZTETES

Egési sériilés és aramiités veszélye a hegeszt6pisztolynal!
SSS Hegesztés kézben a hegesztdpisztoly (pisztolynyalk, ill. pisztolyfej) és a hiité6folyadék
(vizhiitéses kivitel esetén) erésen felheviil. A szerelési munkak soran elektromos
- | fesziiltséggel vagy forr6 részegységekkel keriilhet érintkezésbe.
D-|- Viseljen megfelels védéfelszerelést!
» Kapcsolja le a hegesztési aramforrast, ill. a hegeszt6pisztoly hiitést, és hagyja lehdini a
hegesztdpisztolyt!

G

Abra 5-9

Poz. |Jel Leiras

Gazfuvoka

Gazeloszto

Aramatado

Fuvokatarté

Pisztolynyak

Fogantyu

Hegesztopisztoly csatlakozoblokk

O-gydirti

QO[NP |WIN|=

Hollandi anya

099-700000-EW511
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1= Az elkopott O-gyiiriik késziilékkarokat okoznak és a szennyez6dést eredményeznek a
hegesztési eredményben!
A kopott O-gyiiriik negativan befolyasoljak a hegesztdpisztoly hiitését. Az elégtelen hiités
karositja a hegesztépisztolyt. Ugyancsak el6fordulhat gazveszteség és oxigén juthat be a
leveg6bél, amely hatranyosan befolyasolhatja a hegesztési eredményt.
* A hegesztépisztoly atszerelésekor ellenérizze és sziikség esetén cserélje ki az O-gyidiriiket!
5.21 A pisztolynyak elforgatasa
Ez a funkcié kizarélag CG vagy CW valtozat esetén all rendelkezésre!
+ Lazitsa ki a markolat hollandi anyajat néhany fordulattal, amig a pisztolynyak szabadon mozgathatéva
nem valik.
+ Forgassa a pisztolynyakat a kivant helyzetben.
» Huzza meg kézzel a hollandi anyat, amig a pisztolynyak mar nem mozgathaté.
5.2.2 A pisztolynyak cseréje
A hegeszt8pisztolyok valaszthatéan 45°-0s, 36°-0s, 22°-0s és 0°-0s nyakkal szerelheték fel. A
pisztolynyak cseréjéhez az ebben a fejezetben ismertetett médon jarjon el.
| —)
- - - - - --—
| , — Q°
_I - ! - J
S
B
7 22°
~/
36°
45°
Abra 5-10
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Poz.

alt/old

neu/new

Jel

Abra 5-11

Leiras

Fogantyu

Hollandi anya

Pisztolynyak

Gazfuvoka

Fuvokatarto

ON|Ah|WIN|=

Huzalvezet6 cs6

7

Aramatadoé

Barmilyen karbantartasi munka elvégzése utan csatlakoztassa Ujra a hegesztépisztolyt, és a

»Gazteszt” funkcio segitségével végezzen oblitést véddgazzal.

24
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5.3 Felszerelési javaslat

Huzal- - . | Sargaréz .| Huzal-
. .o 4| Huzalvezeté | Huzalvezetd - Felszerelés P
Anyag at- |Aramatadé . spiral : elétold
atmérégje csd i oldal
méré hossza gorgék
0,8 1,5x 4,0 (1]
Alacsony 1,0 EWM 1,6x4,0 Huzalvezetd EZA V-horon Kapillaris-
otwzottségd [ 1,2 | CuCrze 2,0x 4,0 spiral Y1 css
1,6 2,4x4,5
0.8 1,5x4,0
Kozepes 1,0 EWM 1,5x 4,0 PA kombinalt Huzalvez
shozdttsegd | 1.2 | CuCizr | 2.0x 40 |huzalvezets css| 200 MM EZA | V-horony | ot5 cs6
1,6 2,3x4,7
0.8 1,5x4,0
5 1,0 EWM 1,5 x 4,0 PA kombinalt Huzalvez
-(0 2 2 L] -
3 Kemény feladat —5 CuCrzr 20x4,0 |huzavezets csa| 200 ™™ EZA | Vhorony | o5 css
% 1,6 2,3x 4,7
% 0.8 1,5x4,0
N Magas 1,0 EWM 1,5x 4,0 PA kombinalt Huzalvez
£ otvozottségl 1,2 CuCrzZr 2,0x 4,0 [|huzalvezetd csd 200 mm EZA V-horony et6 csd
1,6 2,3x4,7
0.8 1,5x4,0 (2]
Aluminium 1,0 EWM Alu 1,5x 4,0 PA kombinalt 30mm  |Pisztolynvak| U-horon Huzalvez
uminiu 1,2 E-Cu 2,0x 4,0 |huzalwezetd csd sztolynyak| L-horony | o5 css
1,6 2,3x4,7
0.8 1,6 x 4,0
e 1,0 EWM 1,5 x 4,0 PA kombinalt Huzalvez
Rézotvozet 1,2 CuCrzr 2,0x 4,0 |huzalvezets csd 200 mm EZA V-horony etd cs6
- 1,6 2,3x4,7
g 0,8 1,6x 4,0
"3_‘, Alacsony 1,0 EWM 1,5x 4,0 Huzalvezet6 EZA Recézett |Kapillaris-
% 6tvozottségl 1,2 CuCrzr 2,0x 4,0 spiral V-horony csd
= 1,6 2,4x4,5
5 0,8 1,5 x 4,0
; Magas 1,0 EWM 1,5x 4,0 PA kombinalt 200 mm EZA Recézett | Huzalvez
% otvozottségl 1,2 CuCrzr 2,0x 4,0 [huzalvezetd csd V-horony | et6 csd
= 1,6 2,3x4,7
U-horony V-horony Recézett V-horony
) fhad ﬂ@
1. Kapillaris-cs6
K / Y 2. Huzalvezetd cs6
Abra 5-12
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5.4 Az euro kozponti csatlakozé 6sszehangolasa a géppel

Az euro koézponti csatlakozé gyarilag fel van szerelve kapillariscsdvel a huzalvezetd spirallal
rendelkezé hegesztépisztolyok szamara.

5.4.1 Huzalvezet6 cso

Tolja elére a kapillariscsévet a huzalel6tolas oldalon az euro kézponti csatlakozé iranyaba, majd
vegye Ki.

Tolja be a huzalvezetd csdvet az euro kdzponti csatlakozo felél.

Vezesse be a hegesztbpisztoly kbzponti csatlakozéjat az euro kdzponti csatlakozéba a még tulnyulo
huzalvezetd csével, majd kézzel csavarja 6ssze a hollandi anyaval.

Réviddel a huzalel(jtplé gorgék el6tt vagja le a huzalvezetd csovet éles késsel vagy specialis
vagoszerszammal. Ugyeljen ra, hogy kézben ne nyomja 6ssze a csdvet.

Lazitsa meg, majd huzza ki a hegesztépisztoly kdzponti csatlakozéjat.
Végezze el a huzalvezetd csé levagott végének sorjatlanitasat!

5.4.2 Huzalvezet6 spiral

Ellendrizze az euro kdzponti csatlakozot a kapillariscsé helyes rogzitettsége szempontjabol!

Vezesse be a hegesztdpisztoly kdzponti csatlakozédugoéjat az euro kézponti csatlakozoba, majd
kézzel csavarja 6ssze a hollandi anyaval.

5.5 A huzalvezetd méretre szabasa
A helyes huzalvezetés a tekercstdl a hegflirddig!

A j6 hegesztési eredmény elérése érdekében a huzalvezetést hozza kell igazitani a huzalelektréda
atmérdjéhez és a huzalelektréda tipusahoz!

A huzalel6told késziiléket az atmérének és az elektrédatipusnak megfeleléen szerelje fel!

Felszerelés a huzalel6tolo késziilék gyartdjanak elbirasai szerint. Felszerelés EWM-késziilékek
szamara .

Kemény, 6tvdzetlen huzalelektréda (acél) hegesztdpisztolykabelkotegben torténd vezetéséhez
hasznaljon huzalvezeté spiralt!

Lagy vagy 6tvozott huzalelektroda hegesztépisztolykabelkotegben torténé vezetéséhez hasznaljon
huzalvezetd csovet!

A huzalvezet6 spiral vagy a huzalvezet6 csé melyik felszerel6 oldala hasznalandé lasd .

26

099-700000-EW511
22.09.2020



emﬁ'n Felépités és funkcidk
A huzalvezet6 méretre szabasa

5.5.1 Huzalvezet6 cso6

=" Figyelembe kell venni a megengedett nyomatékot!

A huzalvezetd cs6 és a hajtogorgok kozotti tavolsag a lehetd legkisebb legyen.

A méretre vagashoz kizarolag éles, stabil kést vagy specidlis vagéoszerszamot hasznaljon, hogy a
huzalvezeté cs6 ne deformalédjon!

A huzalvezetd cseréjéhez a tomlékodteget mindig ki kell egyenesiteni.
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A huzalvezeté méretre szabasa
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A huzalvezet6 méretre szabasa
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Euro kézponti csatlakozé
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Huzalvezeté cs6 hegyezd

Vezet6cso euro kozponti csatlakozohoz
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A huzalvezetd méretre szabasa

5.5.2 Huzalvezet6 spiral
=" Figyelembe kell venni a megengedett nyomatékot!

Az aramatado feldli pontos illeszkedés biztositasa érdekében a koszoriilt véget vezesse be a
fuavokatarté iranyaba.
A huzalvezetdé cseréjéhez a tomlékoteget mindig ki kell egyenesiteni.
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A huzalvezet6 méretre szabasa
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A huzalvezetd méretre szabasa
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Altalanos

6 Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
6.1 Altalanos

A VESZELY

% Sériilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévo elektromos fesziiltség
miatt!

L Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel ugy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!
Uzem kézben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltdltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozé kihtizasat kovetéen elveszitik
toltottségiiket.
1. Késziléket kikapcsolni.
2. Halbzati csatlakoz6t kihuzni.
3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltottségiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!
6 A termék karbantartasat, ellenérzését és javitasat csak szakértd, képesitett személyek
végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan
felismeri a hegesztési aramforrasok ellendrzésénél fellép6 veszélyeket és lehetséges
kovetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.
» Tartsa be a karbantartasi el6irast > lasd fejezet 6.2.
* Ha az alabbi ellenérzések valamelyike nem teljesll, a késziiléket csak a javitas és az
ismételt ellenbrzés utan szabad ismét lzembe helyezni.

A hegeszt6gép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfeleld
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hoz, akitél a gépet vasarolta!l Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskedén
keresztll lehetséges, akitél a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kdvetkez6 adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenéen
karbantartasmentes és minimalis apolast igényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi id6 csdkken. A tisztitasi intervallumokat
alapvet6en a kérnyezeti feltételek és a készilék ehhez kapcsolddo elszennyez6dése hatarozzak meg
(mindazonéltal legalabb félévente).
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Karbantartasi munkak, id6k6zok

6.2 Karbantartasi munkak, idokozok
6.2.1 Napi karbantartasi munkak

Fuvassa at a huzalvezetét az euro kdzponti csatlakozo iranyabdl olaj-, és kondenzatummentes siritett
levegbvel vagy védbgazzal.

Ellendrizze a hitéfolyadék csatlakozok témitettségét.

Ellenérizze a hegesztdpisztoly hiitbberendezésének és adott esetben az aramforras hiitésének
kifogastalan mikodését.

Ellenérizze a hiitéfolyadék szintjét.

Ellenérizze a euro kdzponti csatlakozd gaz cs6kapcsoldjan talalhaté O-gyiri sérilését és meglétét.
Cserélje ki a hibas O-gydr(t.

Ellenérizze a pisztoly, a tdmldkoteg és az elektromos csatlakozok esetleges sériléseit, sziikség
esetén cserélje ki, ill. javittassa meg a szakszemélyzettel!

Ellenérizze a pisztoly kop6 alkatrészeit.

6.2.2 Havonta elvégzend6 karbantartasi munkak

Ellenérizze a hitéfolyadék tartalyt iszaplerakddas, ill. a hiitéfolyadék zavarossaga szempontjabal.
Ha a hlt6éfolyadék tartaly szennyezett, tisztitsa meg, és cserélje le a hiit6folyadékot.

Ha a hiitéfolyadék szennyezett, akkor a hiitéfolyadék visszatérdén és eléremendn keresztil felvaltva
tobbszor Oblitse at a hegesztépisztolyt friss hitéfolyadékkal.

Ellendrizze az 6sszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben hizza
utan.

Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkezd lerakédasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!

Ellenérizze a huzalvezet6t.

Ellenérizze a csatlakozok csavar- és dugaszolo csatlakozdinak, valamint a kopoalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben hizza utan.
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Karbantartasi munkalatok

6.3 Karbantartasi munkalatok

=

Villamos aram!

Az daram alatt allé késziilékeken javitasokat csak felhatalmazott szakember végezhet!

¢ A hegesztépisztolyt ne tavolitsa el a toml6¢csomagrol!

* Soha ne szoritsa a pisztolytestet satuba vagy hasonléba, ek6zben a hegesztépisztoly
helyrehozhatatlan médon karosodhat!

* Amennyiben a hegesztépisztolyon vagy a toml6csomagon olyan sériilés keletkezik, ami a
karbantartasi munkak keretében nem harithaté el, a komplett hegesztdpisztolyt vissza kell
kiildeni a gyarto részére javitas céljabol.

6.4 Elhasznalodott késziulékek artalmatlanitasa

Szakszeri hulladékkezelés!

A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Gjrahasznositas céljabél 6ssze kell
gyljteni, az elektronikai alkatrészeket pedig eléiras szerint kell artalmatlanitani.

¢ Az elhasznalédott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!

¢ Az elhasznaldédott alkatrészeket a hatésagi eléirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

A hasznalt villamos- és elektronikai készllékeket az eurdpai elirasok szerint (Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl szol6 2012/19/EK iranyelv) nem szabad a nem valogatott
kommunalis hulladékba helyezni. Azokat kulon kell gyUjteni. A kerekes kuka szimbdlum a sziikséges
szelektalt hulladékgydjtésre utal.

Ezt a késziiléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabdl a szelektiv gyljtés erre a célra
tervezett rendszeréhez kell adni.

Németorszagban a térvénynek (Az elektromos és elektronikus késziilékek forgalomba hozatalardl,
visszavételérdl és kdrnyezetkimeéld hulladékkezelésérdl szolo toérvénynek (ElektroG)) megfeleléen a
régi készlléket a nem szelektalt kommunalis hulladéktél elvalasztott kezeléshez kell adni. A
kommunalis hulladékkezelés felel@sei (teleplilések) gyijtéhelyeket Iétesitettek erre a célra, ahol
ingyen le lehet adni a privat haztartasbol szarmazoé régi készilékeket.

A régi készllékek visszaadasaval vagy gyljtésével kapcsolatban az illetékes helyi Gnkormanyzatnal
érdekl6djon.

Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékészilékeit Eurépaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.
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Ellenérzélista Gzemzavar elharitashoz

7 Hibaelharitas

A gyartas soran és végellenérzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

71 Ellendrzolista iizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
V4 Hibajelenség / Hibaok
* Lehetséges javitas

Hegesztdpisztoly tulmelegedett

~ Hegesztéaramkabel csatlakozoi lazak (nincsenek jol meghuzva)
X A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozéit meghuzni
X Csavarozza ra er6sen a fuvokatartot és gazfuvokat
X Huzza meg rendesen az aramatadot

~ Tulterhelés
X A beadllitott hegesztéaramot ellendrizni, és sziikség esetén modositani
X Nagyobb terhelhet6ségii hegesztépisztolyt hasznalni

A hegesztdpisztoly kezeléelemeinek miikédési hibaja
» Csatlakozasi problémak
X Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellendrizni.

Huzalel6tolasi probléma
~ A hegesztpisztolyban lévé alkatrészek kopottak vagy nem megfelel6ek
X Allitsa be az d&ramatadét a huzal 4tméréjére és anyagara, és sziikség esetén cserélje ki
X Allitsa be a huzalvezetét az alkalmazott anyagra, fivassa ki, és sziikség esetén cserélje ki
» Megtort kabelkoteg
X Pisztoly kabelkdtegét hurkok nélkil lefektetni
» Osszeegyeztethetetlen paraméterbeallitas
X A beallitasokat ellenérizni és sziikség esetén mddositani

Nyugtalan hegesztoiv
» A hegesztbpisztolyban 1év alkatrészek kopottak vagy nem megfelel6ek

X Allitsa be az &ramatadét a huzal atmérsjére és anyagara, és sziikség esetén cserélje ki

X Allitsa be a huzalvezetét az alkalmazott anyagra, fivassa ki, és sziikség esetén cserélje ki
» Osszeegyeztethetetlen paraméterbeallitas

x A beallitasokat ellenérizni és sziikség esetén modositani

Gazporusok a varratban
~ Nem medfelel6é vagy hianyz6 gazvédelem
x A védbgaz térfogatdramanak beallitasat ellendrizni, szilkség esetén a gazpalackot cserélni
x A hegesztéd munkahelyet védéparavannal kérbevenni (a huzat elfijhatja a védbgazt)
» A hegesztépisztolyban 1év6 alkatrészek kopottak vagy nem megfelel6ek
x Ellenérizni a gazterel® méretét, és sziikség esetén cserélni
» Lecsapddott (kondenz) viz a gaztdmlében
x A kabelkoteget gazzal atobliteni vagy kicserélni
» Frocskolés a gazfuvdkaban
~ A gazeloszté meghibasodott vagy nincs gazeloszto
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Miszaki adatok
PM 221-, 301-, 401 G

Miszaki adatok
PM 221-, 301-, 401 G

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kop6- és fogyoalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

Typ -221G -301G -401 G
Hegeszt6pisztoly polaritasa rendszerint pozitiv

Vezetés modja kézzel vezetett

Fesziiltségfajta Egyenfesziltség

Ochranny plyn ISO 14175 szerinti védégaz
Bekapcsolasi id6 Bl 40° C esetén [ 60 % 35 %
Max. hegesztéaram M21 220 A 300 A 400 A
Max. hegeszt6aram M21, impulzus 150 A 210 A 260 A
Max. hegeszt6éaram CO2 250 A 330 A 450 A
Mikrokapcsol6 kapcsoléfesziiltsége 15V

Mikrokapcsol6 kapcsoléarama 10 mA

Huzaltipusok szokvanyos, kor keresztmetszetl huzalok
Huzalatméré 0,8...1,2mm 0,8...1,6 mm 0,8...2,0 mm

0,03 ... 0,047 inch | 0,03 ...0,063 inch | 0,03 ...0,079inch

Kornyezeti hémérséklet -10°C ... +40°C

Méretezési fesziiltség 113 V Csucsérték

Gépoldali csatlakozok védettségi IP3X

fokozata (EN 60529)

Gazaramlas 10 ... 20 I/min

2,6 gal./min ... 6,6 gal./min
Témlékoteg hossza 1,5-,3-,4-,5m
39,4-,78,7-, 118,1-, 157,5, 196,9 inch

Meghuzasi nyomaték Fuvékatartd 15 Nm 20 Nm

Meghuzasi nyomaték Aramatadé 10 Nm 15 Nm
Csatlakozas euro kdzponti csatlakozo

Biztonsagi jelolés C€E

Alkalmazott szabvanyok lasd megfelel6ségi nyilatkozat (készilék dokumentacid)
Munkasuly 1,09 kg 1,16 kg 1,3 kg

241b 2.56 Ib 2.86 Ib
0,9 m[
I Terhelési ciklus: 10 min (60% Bl = 6 min hegesztés, 4 min szlinet).
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9 Kiegészitok
9.1 Altalanos kiegészitok
Tipus Megnevezés Cikkszam
ON TT PM Standard Atszereld garnitura, pisztolynyomégomb fent, a 092-007938-00000
standard PM-hegesztépisztolyhoz
ON HSS @ 18-10 mm Hépajzs PM/MT-hegesztdpisztolyhoz 094-025359-00000
ON TH PM Pisztolyfogantyu opcié 092-007944-00000
ONTV PM LED Gombhosszabbité a LED-es PM- 094-023891-00000
hegeszt6pisztolyhoz
ONTT PM LED Pisztolynyomoégomb, fent LED-el a PM- 092-007939-00000
hegesztdpisztolyhoz
ON LED PM Standard Utdlag felszerelt LED vilagitas a standard PM- 092-007940-00000
hegesztdpisztolyhoz
ON KB STD TV PM-SERIE Gombhosszabbitdé a LED nélkili PM- 094-022327-00000
hegesztdpisztolyhoz
38 099-700000-EW511
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Kopé alkatrészek

I A poétalkatrészek és/vagy kopOalkatrészek cseréjét csak lehlilt és kikapcsolt részegységeknél

szabad végezni!

101 PM 221G

¢

@)
i

Abra 10-1

Poz. |Rendelési szam |Tipus Megnevezés

1.1 094-013061-00001 |GN TR 20 66mm D=13mm Gazfuvoka

1.1 094-013062-00001 |GN TR 20 66mm D=11mm Gazfavoka

1.1 094-013063-00001 |GN TR 20 66mm D=16mm Gazfuvoka

1.2 |094-020136-00000 [GN TR 20x4 68mm D=10,5mm Gazfuvoka, Palacknyak

1.3 |094-013644-00000 |GN FCW TR 20 58mm Gazfuvoka, Innershield

1.6 |094-020944-00000 [GN TR 20, 75 mm, D=18 mm Pontgazfuvoka

2 094-013071-00000 |CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Aramatadé
094-013072-00000 |CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 mm |Aramétadé
094-013122-00000 |CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Aramatadé
094-013535-00001 |CT CUCRZR M7X30MM D=0.8MM Aramatadé
094-013536-00001 |CT CUCRZR M7X30MM D=0.9MM Aramatadé
094-013537-00001 |CT CUCRZR M7X30MM D=1.0MM Aramatadé
094-013538-00001 |CT CUCRZR M7X30MM D=1.2MM Aramatadé

094-013550-00000

CTAL E-CU M7X30MM D=0.8MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

094-013551-00000

CTAL E-CU M7X30MM D=0.9MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

094-013552-00000

CTAL E-CU M7X30MM D=1.0MM

Aramatado, Aluminium hegesztés

094-013553-00000

CTAL E-CU M7X30MM D=1.2MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

094-014317-00000

CT M6 CuCrZr D=1,2 mm

Aramatado

094-016101-00000 | CT M6x28mm 0.8mm E-CU Aramatadd
094-016102-00000 |CT M6x28mm 0.9mm E-CU Aramatadd
094-016103-00000 | CT M6x28mm 1.0mm E-CU Aramatadd
094-016104-00000 |CT M6x28mm 1.2mm E-CU Aramatadd

094-016105-00000

CTAL E-CU M6X28MM D=0.8MM

Aramatado, Aluminium hegesztés

094-016106-00000

CTAL E-CU M6X28MM D=0.9MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

094-016107-00000

CTAL E-CU M6X28MM D=1.0MM

Aramatado, Aluminium hegesztés

094-016108-00000

CTAL E-CU M6X28MM D=1.2MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

094-005403-00000

CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, CuCrZr

Aramatado

NN

094-020689-00000

CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, CuCrZr

Aramatado
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http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013536-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013537-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013538-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013550-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013551-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013552-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013553-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-014317-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016101-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016102-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016103-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016104-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016105-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016106-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016107-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016108-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-005403-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020689-00000&details=artikeldaten

Kop6 alkatrészek

ewm

PM 301 G
Poz. |Rendelési szam |Tipus Megnevezés
2.2 |094-020690-00000 |CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, CuCrZr Aramatado
2.2 |094-020691-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu Aramatado
2.2 |094-020692-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu Aramatadé
2.2 |094-020693-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu Aramatado
2.2 |094-020694-00000 |CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu Aramatadé
2.2 |094-020695-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu (Alu) |Aramatado, Aluminium hegesztés
2.2 |094-020696-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu (Alu) |Aramatadé, Aluminium hegesztés
2.2 |094-020697-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu (Alu) |Aramatado, Aluminium hegesztés
2.2 |094-020698-00000 |CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu (Alu) |Aramatadé, Aluminium hegesztés
2.3 |094-025535-00000 [CT ZWK CuCrZr M7x30 mm & Aramatadé zwangskontaktiert
1,0mm
2.3 |094-025536-00000 |CT ZWK CuCrZr M7x30 mm & Aramatadé zwangskontaktiert
1,2mm
3 094-013069-00002 [CTH CUCRZR M6 L=30.5MM Favokatarto
3 094-013070-00002 [CTH CUCRZR M6 L=33.5MM Fuavokatarto
3 094-013541-00002 [CTH CUCRZR M7 L=31.5MM Fuavokatartd
3 094-013542-00002 [CTH CUCRZR M7 L=34.5MM Favokatarto
3.1 |[094-020562-00000 | CTH M6 CuCrZr 30.5mm Fuavokatarto
4 094-013094-00004 [GD PM / MT 221G / 301W Gazeloszto
- 094-016038-00001 [TT SW5-SW12MM Pisztolykulcs
- 094-013967-00000 |4,0MMX1,0MM O-Gyiri az euro kdzponti
csatlakozéhoz
- 098-005149-00000 | O-Ring Picker O-Gyrl Picker
10.2 PM 301G
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Abra 10-2

Poz. [Rendelési szam |Tipus Megnevezés

1 094-013105-00001 |GN TR 22 71mm D=13mm Géazfuvoka

1 094-013106-00001 [GN TR 22 71mm D=15mm Gazfuvoka

1 094-013107-00001 |GN TR 22 71mm D=18mm Géazfuvoka

1 094-019821-00001 [GN TR 22 65mm D=15mm Gazfuvoka, rovid
1 094-019822-00001 |GN TR 22 65mm D=18mm Gazfuvodka, rovid
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http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020690-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020691-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020692-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020693-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020694-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020695-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020696-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020697-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020698-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013069-00002&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013070-00002&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013541-00002&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013542-00002&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020562-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013094-00004&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013105-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013106-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013107-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-019821-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-019822-00001&details=artikeldaten

ew

Kop6 alkatrészek

PM 301 G

Poz. |Rendelési szam |Tipus Megnevezés
1.1 |094-019853-00001 | GN NG TR22X4 71mm D=13mm feasfgngjsﬁ;‘;seinztkéip°s’
1.3 | 094-019554-00000 | GN FCW TR 22x4 59.5MM Gazfuvdka, Innershield
1.4 |094-019626-00000 |GN NG M12 73mm Gazfuvoka, keskenyréshegesztés
1.4 |094-022226-00000 |GN NG M12 76mm Gazfavoka, keskenyréshegesztés
1.5 |094-019623-00000 [ GNC TR22x4 Gazfuvokatest
1.6 |094-020945-00000 |GN TR 22, 80 mm, D=20 mm Pontgazfuvdka
2 094-007238-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Aramatadé

094-013113-00000 |CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Aramatado

094-013129-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM Aramatadé

094-013528-00001 [CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM Aramatadé

094-013529-00001 [CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM Aramatadé

094-013530-00001 [CT M9 CuCrZr 1.0mm Aramatadé

094-013531-00001 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM Aramatadé

094-013532-00001 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM Aramatadé

094-013533-00001 [CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM Aramatadé

094-013543-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM

Aramatadé, aluminium hegesztés

094-013544-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

094-013545-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

094-013546-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

094-013547-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

094-013548-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

094-014024-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM

Aramatado

094-014191-00000 [ CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM Aramatado
094-014192-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM Aramatado
094-014222-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM Aramatadé
094-016109-00000 |CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Aramatadé6
094-016110-00000 |CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Aramatado
094-016111-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Aramatadé
094-016112-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Aramatado
094-016113-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Aramatadé

094-016115-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

094-016116-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

094-016117-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

094-016118-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

NIN[INININININININININININDINDIND[ININININININININININININDIN

094-016119-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

2 094-016120-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM

Aramatado, Aluminium hegesztés

2.1 094-019616-00000 |CT M9 x 100 mm; @ 1,0 mm CuCrZr |Aramatadd, keskenyréshegesztés

2.1 094-019617-00000 |CT M9 x 100 mm; @ 1,2 mm CuCrZr |Aramétadd, keskenyréshegesztés

2.1 094-019618-00000 |CT M9 x 100 mm; @ 1,6 mm CuCrZr |Aramatado, keskenyréshegesztés

2.1 094-020019-00000 |CT M9 x 100 mm; @ 1,4 mm CuCrZr |Aramatadd, keskenyréshegesztés

2.1 094-021189-00000 |CT M9 x 100 mm; @& 0,8 mm CuCrZr |Aramatado, keskenyréshegesztés

CT ZWK CuCrZr M9x35 mm & 1,0

2.3 |094-017007-00001 Aramatado, kényszerérintkezéses

mm
2.3 |094-016159-00001 (niTnZWK CuCrZrMO3S mm @ 1.2 | 4 2 1 4tads, zwangskontaktiert
2.3 |094-025533-00001 ﬁ;ZWK CuCrzrMO3Smm @16 | 4 stade, zwangskontaktiert
3 |094-013109-00002 | CTH CUCRZR M8 L=34.1MM Fuvékatartd
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http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-019853-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-019554-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-019626-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-022226-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-019623-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020945-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-007238-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013113-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013129-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013528-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013529-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013530-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013531-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013532-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013533-00001&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013543-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013544-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013545-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013546-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013547-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013548-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-014024-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-014191-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-014192-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-014222-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016109-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016110-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016111-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016112-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016113-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016115-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016116-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016117-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016118-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016119-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-016120-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-019616-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-019617-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-019618-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-020019-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-021189-00000&details=artikeldaten
http://ewm.ewm-de.local/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=ewm_doku_details.php&artikelnummer=094-013109-00002&details=artikeldaten

Kop6 alkatrészek

ewm

PM 401 G
Poz. |Rendelési szam |Tipus Megnevezés
3 094-013110-00002 [CTH CUCRZR M8 L=37.1MM Favékatarto
3 094-013539-00002 [CTH M9 CuCrZr 34.5mm Favékatarto
3 094-013540-00002 | CTH M9 CuCrZr 37.5mm Favokatarto
4 094-013096-00004 [GD @11,7 mm, L=14 mm Gazeloszto
5 094-019625-00000 |IT ES M22X1,5 M12X1 Szigetel6rész
6 094-019627-00000 |ZH GDE ID=5MM AD=10MM L=15MM | K6zpontosité hiively
- 094-016038-00001 | TT SW5-SW12MM Pisztolykulcs
- 094-013967-00000 |4,0MMX1,0MM O-Gyri az euro kdézponti
csatlakozéhoz
- 098-005149-00000 | O-Ring Picker O-Gydri Picker
10.3 PM401G
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Abra 10-3
Poz. |Rendelési szam |Tipus Megnevezés
1 094-014177-00001 [GN TR 23 63mm D=15mm Gazfuvoka
1 094-014178-00001 |GN TR 23 66mm D=15mm Gazfuvoka
1 094-014179-00001 [GN TR 23 63mm D=17mm Gazfuvoka
1 094-014180-00001 |GN TR 23 66mm D=17mm Gazfuvoka
1 094-014181-00001 [GN TR 23 63mm D=19mm Gazfuvoka
1 094-014182-00001 |GN TR 23 66mm D=19mm Gazfuvoka
1.1 |094-019702-00000 | GN NG TR23X4 63mm D=13mm feasfgxsf:segggzgz‘:gsos’
1.1 |094-022227-00000 | GN NG TR23X4 66mm D=13mm feaszggxg'r‘:sﬁgeesnzt‘;pos’
1.4 1094-019626-00000 |GN NG M12 73mm Gazfuvoka, keskenyréshegesztés
1.4 |094-022226-00000 |GN NG M12 76mm Gazfuvoka, keskenyréshegesztés
1.5 |094-019624-00000 | GNC TR23x4 Gazfuvokatest
2 094-007238-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Aramatadé
2 094-013113-00000 |CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Aramatadé
2 094-013129-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM Aramatadé
2 094-013528-00001 |CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM Aramatadé
2 094-013529-00001 [CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM Aramatadé
2 094-013530-00001 |CT M9 CuCrZr 1.0mm Aramatadé
2 094-013531-00001 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM Aramatadé
2 094-013532-00001 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM Aramatadé
2 094-013533-00001 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM Aramatadé
2 094-013534-00001 |CT CUCRZR M9X35MM D=2.0MM Aramatadé
2 094-013543-00001 | CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM Aramatadé, aluminium hegesztés
2 094-013544-00001 |CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM Aramatadé, Aluminium hegesztés
42 099-700000-EW511
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Poz. |Rendelési szam

Tipus

Megnevezés

094-013545-00001

CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

094-013546-00001

CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

094-013547-00001

CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

094-013548-00001

CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

094-013549-00001

CTAL E-CU M9X35MM D=2.0MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

094-014024-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM

Aramatado

094-014191-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM Aramatadd
094-014192-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM Aramatado
094-014193-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=2.0MM Aramatadd
094-014222-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM Araméatado
094-016109-00000 |CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Aramatadd
094-016110-00000 |CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Araméatado
094-016111-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Aramatado
094-016112-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Aramatadd
094-016113-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Aramatado
094-016114-00000 |CT E-CU M8X30MM D=2.0MM Aramatado

094-016115-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

094-016116-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

094-016117-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

094-016118-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

094-016119-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

NIN[ININININININININININDINDINDINDINININININININ

094-016120-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM

Aramatadé, Aluminium hegesztés

2 094-016920-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=2.0MM Aramatadd, Aluminium hegesztés
2.1 094-019616-00000 |CT M9 x 100 mm; @ 1,0 mm CuCrZr |Aramatadé, keskenyrés hegesztés
21 094-019617-00000 |CT M9 x 100 mm; @ 1,2 mm CuCrZr |Aramatado, keskenyréshegesztés
21 094-019618-00000 |CT M9 x 100 mm; @ 1,6 mm CuCrZr |Aramatado, keskenyréshegesztés
2.1 094-020019-00000 |CT M9 x 100 mm; @ 1,4 mm CuCrZr |Aramatadd, keskenyréshegesztés
21 094-021189-00000 |CT M9 x 100 mm; @ 0,8 mm CuCrZr |Aramatado, keskenyréshegesztés
23 [094-017007-00001 | & VK CUCTZrMSX35 mm @10 | Aramatado, kényszerérintkezéses
2.3 |094-016159-00001 gInZWK CuCrZrMO3s mm B 1.2 | 4 2 matadé zwangskontaktiert

2.4 |094-025533-00000 ﬁInZWK CuCrzr M35 mm @16 | 4 - matads zwangskontaktiert

3 094-013856-00003 | CTH CUCRZR M9 L=35MM Favokatartd

3 094-015489-00003 [ CTH M8 x 35 mm, CuCrZr Fuvokatarto

3 094-016018-00003 |CTH M8 x 37,5 mm, CuCrZr Favokatartd

3 094-016425-00003 | CTH CUCRZR M9 L=38MM Fuvokatarto

4 094-013111-00002 | GD D=20,2; 25 mm Géazelosztod

5 094-019625-00000 (IT ES M22X1,5 M12X1 Szigetel6rész

6  |094-019627-00000 | GDE ID=5MM AD=10MM K&zpontosito hiively

L=15MM

- 094-016038-00001

TT SW5-SW12MM

Pisztolykulcs

- 094-013967-00000 |4,0MMX1,0MM O-Gylrl az euro kdzponti
csatlakoz6hoz
- 098-005149-00000 | O-Ring Picker O-Gyri Picker

099-700000-EW511
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11  Dokumentacio javitashoz

11.1 Kapcsolasi rajzok
A kapcsolasi rajzok kizarolag a feljogositott szervizszemélyzet tajékoztatasara szolgalnak!
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Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view Brenner-Draufsicht/ torch top view
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Melléklet

Kijelzés, jelmagyarazat

12  Melléklet

12.1 Kijelzés, jelmagyarazat
Foszint

Kijelzés Beallitas / kivalasztas

108 Hegesztéaram
A

209 ivfesziiltség
Vi

-1.9 ivfesziiltség korrekcioé
Vi

+1 Dinamika

3.0 Huzalsebesség

m/min Mértékegység: m/min

118 Huzalsebesség
ipm Mértékegység: ipm

Programvalasztas

PROG

MIGIMAG Hegesztési eljaras
o MIG/MAG

forcearc Hegesztési eljaras
o forceArc

wiredare Hegesztési eljaras
e wiredArc

rostire Hegesztési eljaras
s rootArc

coldAre Hegesztési eljaras
s coldArc

169 JOB-valasztas

JOB

Programszint

Kijelzés Beallitas / kivalasztas
f oA Hegesztési mod
_ Standard

F nn Hegesztési méd
— Pulse

f postion Hegesztési méd
- Position weld

Lt Uzemméd

ft 2-utemd

LTt Uzemméd

il 4-iitemii

_— Uzemméd

= 2-Utem( specialis
Lot Uzemmoéd

™ 4-Utem( specialis
= Uzemmoéd

Ponthegesztés
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Hibauizenetek, figyelmeztetd lizenetek

Kijelzés Beadllitas / kivalasztas
10 Hiba
I.|
3 Hiba hémérséklet
=
4 Hiba viz
e

Figyelmeztetés

Figyelmeztetés huzalvég

Munkadarab kezelés, egyebek

Kijelzés Beadllitas / kivalasztas

Egység befejezve

Unit off

% Munkadarab szkennelése
nimi

108 Szabad hegesztési méd
A a

108 Tartott érték
A ®

108 Korrekciés moéd
A 3

2 1 Varrat - Hernyévarrat

i ARVl

2 7 Varrat vége

il Yal

S L Munkadarab vége

LAYl
o Munkadarab vége, megerdsités
Y
WPS vége
v
Q) Készenlét
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12.2 Viszontelado keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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