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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!

IIIIJl Kullanma kilavuzu, triinlerin glivenli kullanimi konusunda bilgi verir.

« Tum sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle glvenlik uyarilarini ve ikazlari
okuyun ve izleyin!

* Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

* Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildidi yerde erigilebilir bir noktada bulundurulmalidir.

» Makinenin Ustiinde bulunan givenlik uyari ve ikaz levhalari, olugsabilecek tehlikeler
hakkinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gérulebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

« Bu makine, en son teknolojiler ile glincel kurallara ve standartlara uygun olarak uretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan isletilebilir, bakim goérebilir ve onarilabilir.

* Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkli kaynak tutumlarina yol
acabilir.

Kurulum, igletmeye alma, isletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numarali telefondan miisteri
hizmetlerimize bagvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz.

Bu sistemin galistiriimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirhidir. Higbir
sekilde bagka bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez
calistirldiginda kullanici tarafindan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getiriimedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve
bakim iglemleriyle ilgili kosullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda
insanlar igin tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan ¢alistirma,
yanls kullanim ve bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan
kayip, hasar veya masraflar i¢in higbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG
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56271 Mindersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
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Bu belgenin telif hakki Ureticide kalir.
Kismen de olsa ¢ogaltiimasi icin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokUmanin icerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve diizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki sakhdir.
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Guvenliginiz i¢in ev\;h‘)
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenliginiz i¢in
2.1  Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar
A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek i¢in tam olarak

uyulmasi gereken galisma ya da isletme yéntemleri.

+ Guvenlik uyarisi, basliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sdzciigiinii
iceriyor.

* Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek i¢in tam olarak uyulmasi gereken
calisma ya da igletme yontemleri.

» Guvenlik uyarisi, basliginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zcigunu igeriyor.
* Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalar énlemek uizere eksiksiz

uyulmasi gereken galisma ve isletim yontemleri.

+ Glvenlik bilgisinin basliginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de
bulunur.

+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

[=5>  Maddi zararlari veya cihazin hasar gérmesini 6nlemek igin kullanicinin dikkate almasi gereken
teknik 6zelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacadini adim adim goésteren kullanim talimatlar ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, érnegin:
+ Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve kilitleyin.

4 099-600010-EW515
27.02.2018



ev\;h-) Guvenliginiz i¢in
Sembol agiklamasi

2.2 Sembol agiklamasi

Sembol [ Tanim Tanim

Kullanicinin dikkat etmesi gereken
teknik dzellikler.

Makineyi kapatin

Basma ve birakma / Dokunma / Tuglar

18

Serbest birakin

Makineyi ¢alistirin Basin ve basil tutun
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% Alet gerekmiyor/kullanmayin

ﬁ Alet gerekiyor/kullanin
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Guvenliginiz i¢in ev\;’r)
Toplam belgenin pargasi

2.3 Toplam belgenin parcasi

Bu kullanma kilavuzu toplam belgenin bir pargasidir ve sadece tiim kismi dokiimanlarla baglantili
olarak gegerlidir! Tiim sistem bilegsenlerinin kullanma kilavuzlarini, 6zellikle de giivenlik
uyarilarini okuyun ve takip edin!

. |
=
|

>

Poz.

Belgeleme

Al

Tel besleme lnitesi

A2

Doénlstlirme kilavuzu opsiyonlar

A.3

Gug¢ kaynagi

A4

Sogutma cihazi, gerilim dénusturicl, takim sandigi vs.

A5

Tasima aracli

A.6

Kaynak torcu

A7

Uzaktan kumanda

A.8

Kontrol

Toplam belge
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ev\;h-) Amaca uygun kullanim
Uygulama alani

3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

Amaca uygun kullanim

A UYARI
§ Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!

Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolgjiler ile giincel
kurallara ve standartlara uygun olarak iiretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda
belirtilen kaynak yéntemleri igin 6ngoérilmiistiir. Bu cihaz, amacina uygun olarak
kullanilmamasi durumunda kisiler, hayvanlar ve egyalar i¢in tehlike arz edebilir.
Uygunsuz kullanimdan kaynaklanan hic¢bir zarar icin sorumluluk kabul edilmez!

» Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
» Cihaz Uzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiimamalidir!

Uygulama alani
Gaz alti kaynagi igin ark kaynak makinelerine yonelik kaynak torgu.

Gecgerli olan diger belgeler

Garanti

Daha ayrintili bilgiler icin liitfen birlikte verilen "Warranty registration" brosiiriine ve www.ewm-
group.com adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

Uygunluk beyani

Tanimlanan makine tasarimi ve yapisi AT yonetmeliklerine uygundur:
c € » Disik voltaj yonetmeligi (LVD)

» Elektromanyetik uyumluluk yénetmeligi (EMV)

» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
izinsiz degisiklik, hatali tamirat, "Ark kaynagi sistemleri - calisma sirasinda denetim ve kontrol" ile ilgili
surelere uyulmamasi ve/veya uretici tarafindan agikga onaylanmayan izinsiz yapisal degisiklikler
yapilmasi durumunda, bu beyan gecerliligini kaybeder. Her riine spesifik bir uygunluk beyaninin asl
eklenmistir.

Servis belgeleri (yedek parcalar)
A UYARI

e Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!

Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek igin cihaz yalnizca egitimli,
yetkin kigiler tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!

izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!

+ Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!

Yedek pargalar yetkili saticidan alinabilir.

099-600010-EW515
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Uriin agiklamasi - Hizli genel bakis

Kaynak torcu

4 Uriin agiklamasi - Hizli genel bakis
4.1 Kaynak torgu

Poz.

Sembol

Sekil 4-1

Tanim

Gaz memesi

Torg agzi

Torg tetigi

Kabze

galbh|lw|iN]|EF

Hortum paketi

42 UM15G,UM24G,UM25G,UM36 G

4.2.1 Euro baglanti

. |Sembol

Ee———I— &

Sekil 4-2

Tanim

[ 1 i 7‘7@ @
0 [l J— F

Bukiilmeye karsi koruyucu yay

Euro merkezi baglantisi
Kaynak akimi, koruyucu gaz ve torg tetigi entegre edilmis

099-600010-EW515
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ev\;h-) Uriin agiklamasi - Hizli genel bakig

UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W

4.3 UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W
4.3.1 Euro baglanti

@

U
R

Sekil 4-3
Poz. [Sembol |Tanim
1 Biikiilmeye karsi koruyucu yay
2 Euro merkezi baglantisi
Kaynak akimi, koruyucu gaz ve torg tetigi entegre edilmis
3 Hizl baglanti pargasi, mavi (sogutma maddesi ileri akisi)

Hizli baglanti pargasi, kirmizi (sogutma maddesi geri akisi)

099-600010-EW515 o]
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Yapi ve islev ev\;h‘)
UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W

5  Yapiveiglev

A UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
e Akim ileten pargalara, 6rnegin elektrik baglantilarina dokunmak hayati tehlikeye yol
acabilir!
» Kullanim kilavuzunun ilk sayfalarindaki giivenlik agiklamalarini dikkate alin!
» Cihazin isletmeye alinmasi sadece glg¢ kaynaklarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye
sahip olan kigiler tarafindan gergeklestirilebilir!
« Baglanti ve elektrik hatlarini cihaz kapal iken baglayin!

[y  Tim sistem ve aksesuar bilegenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!

5.1.1 Kaynak torgu sogutmasi

=5  Kaynak torgu sogutma sivisi iginde yetersiz antifriz!

Ortam kosullarina bagl olarak kaynak torgunun sogutulmasinda farkli sivilar

kullanthr > bkz. B6lim 5.1.1.1.

Antifrizli sogutma sivisi (KF 37E veya KF 23E) diizenli araliklarla yeterli antifriz miktari ile ilgili
olarak kontrol edilmeli ve béylece makine ve aksesuarlarda meydana gelebilecek hasarlar
onlenmelidir.

* Sogutma sivisi antifriz kontrolciisii TYP 1 yeterli antifriz miktari ile ilgili olarak kontrol
edilmelidir.

« Yeterli antifriz icermeyen sogutma sivisini gerekli durumlarda yenisi ile degistirin!

[  Sogutma maddesi bilegikleri!

Sogutma maddelerinin diger sivilar ile olusturduklan bilesiklerin veya uygun olmayan sogutma
maddelerinin kullanilmasi maddi hasarlarin olusmasina ve iiretici garantisinin gegersiz olmasina
neden olur!

* Yalnizca bu kullanim kilavuzunda belirtiimis olan sogutma maddeleri (sogutma maddeleri
Ozeti) kullaniimalidir.

* Birbirinden farkli sogutma maddeleri karigtirrimamalidir.
* Sogutma maddesi degisiminde sivinin tamami degistirilmelidir.

= Sogutma sivisinin bertaraf edilmesi resmi talimatlara uygun olarak ve ilgili giivenlik bilgi formlari
dikkate alinarak gergeklestirilmelidir.

5.1.1.1 lzin verilen sogutma maddelerine genel bakis

Sogutucu madde Sicaklik arahgi
KF 23E (Standart) -10 °Cila +40 °C
KF 37E -20°Cila+10°C

5.1.1.2 Maksimum hortum paketi uzunlugu
Pompa 3,5 bar |Pompa 4,5 bar

Makineler, ayri tel besleme Unitesi ile veya olmadan 30m 60 m
Kgmpa}kt makineler, ilave ara tahrik ile (6rnek: 20m 30m
miniDrive)

Makineler, ayri tel besleme unitesi ve ilave ara

tahrik ile (6rnek: miniDrive) 20m 60 m

Bilgiler genel itibariyle tim hortum paketi uzunluguna iligkindir,

kaynak torcu dahil. Pompa ¢ikisi tip levhasinda yer almaktadir (Parametre: Pmax).
Pompa 3,5 bar: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)

Pompa 4,5 bar: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)

099-600010-EW515
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ewmn Yapi ve Islev
Makine Uzerindeki Euro merkezi baglantisini ayarlayin

5.2  Makine uzerindeki Euro merkezi baglantisini ayarlayin
[ Fabrika teslimi, kilavuz spiralli kaynak torgu icin merkezi baglants bir kilcal boruyla donatidmigtir!
5.2.1 Tel sirme merkezi
» Kilcal boruyu tel beslemesi tarafindan merkezi baglanti yéniinde éne itin ve burada gikartin.
» Kilavuz boruyu merkezi baglantidan igeriye itin.
» Kaynak torgunun merkezi konnektoriini heniiz fazla uzun olan tel siirme goévdesiyle birlikte dikkatlice
merkezi baglantiya sokun ve baslik somunu ile vidalayin.
+ Tel sirme merkezini 6zel kesiciyle ya da keskin bir bigakla tel besleme makarasinin hemen 6niinden
ayirin, bu sirada ezmeyin.
+ Kaynak torgunun merkezi konnektoriini gevsetin ve digari ¢ekin.
+ Tel sirme merkezinin ayrilmis ucundaki ¢apaklari alarak temizleyin!
5.2.2 Tel besleme spirali
* Merkezi baglantinin kilcal boruya dogru oturup oturmadigini kontrol edin!
+ Kaynak torgunun merkezi soketini, merkezi baglantinin iginden gegirin ve baslikli somunla vidalayin.
099-600010-EW515 11
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Yapi ve islev ev\;h‘)
Tel siirme birlestirme

5.3 Tel sirme birlegtirme
Bobinden kaynak banyosuna kadar dogru tel beslemesi!
Iyi kaynak yapmak igin, tel beslemesi tel elektrodu ¢apina ve tiiriine uygun olmalidir!
+ Tel sirme Unitesini elektrot gapina ve tlrine uygun olarak donatin!

» Donatim, Tel sirme Unitesi Ureticisinin talimatlarina uygun olarak yapilmalidir. EWM makinelerinin
donanimi > bkz. B6lum 9.

Kaynak torgu hortum paketi icinde sert ve alagimsiz tel elektrot (¢elik) besleme islemi icin kilavuz
spirali kullanin!

Kaynak torgu hortum paketi icinde yumusak veya alasimli tel elektrot besleme iglemi igin tel sirme
merkezi kullanin!

[  Bir kilavuz spirali olarak donatim baglanti tarafi iizerinden gergeklesir. Kombi gévde buna karsin
torg tarafi iizerinden donatilir.

5.3.1 Kilavuz spirali

=5 Akim temas memesine tam olarak oturmasini saglamak i¢in zimparalanan u¢ meme, meme
tutucusu yéniinde igeri sokulmalidir.

=  Tel beslemesini degi§tirmek icin hortum paketini her zaman gergin durumda yerlestirin.

8]

% 'IIIIIIIIIIIIIIIII

Sekil 5-1
1.
%)
Ll come- e )
=5 —5
Sekil 5-2
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ev\;h-) Yapi ve islev
Tel sirme birlestirme
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Yapi ve islev ev\;’r)
Tel siirme birlestirme

5.
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Yapi ve islev

Tel stirme birlestirme

je)
o
N

Sembol

Sekil 5-8

Tanim

Gaz memesi

Akim memesi

Gaz distributort

Meme tutucusu

Baslik somunu, Euro baglantisi

Merkezleme kovani

Eski kilavuz spirali

(N[O RR]|WIN]|F

Euro merkezi baglantisi

Yeni kilavuz spirali

10

Tilren boru

099-600010-EW515

27.02.2018

15



Yapi ve islev ev\;’r)
Tel siirme birlestirme

5.3.2 Kombi gévde

Tel siirme merkezi ile tel siirme makaralari arasindaki mesafe miimkiin oldugu kadar kisa

olmalidir.
Uzunluk ayari igin kesim sirasinda, tel siirme merkezinin deforme olmamasi igin yalnizca keskin,

saglam bigak ya da 6zel kesiciler kullanin.

[  Tel beslemesini degistirmek i¢in hortum paketini her zaman gergin durumda yerlestirin.

(— BIR

Sekil 5-9
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Yapi ve islev

Tel stirme birlestirme

3.
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Sekil 5-12

4,
=  Torg agzi spiralini uygun hale getirin.

Malzeme Uzunluk

Aliminyum 40 mm

CrNi / yuksek 200 mm
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Tel siirme birlestirme
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Sekil 5-17
Poz. |Sembol |Tanim
1 Gaz memesi
2 Akim memesi
3 Gaz distributori
4 Meme tutucusu
5 Baslikli somun
6 O-Ring
7 Gergi kovani
8 Kombi gbvde
9 Euro merkezi baglantisi
10 Baglanti kovani
11 Yeni kombi gévde
12 Tel siirme merkezi agacagi
13 Kaynak tor¢cu merkezi baglantisi igin orta tel kilavuzu
18 099-600010-EW515
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Bakim calismalari, arahklar

6 Tamir, bakim ve tasfiye

A DIKKAT

Bundan sonra tarif edilen igler mutlaka elektrik kaynagi kapali durumda iken yerine

e Elektrik akimi!
getirilmelidir!

6.1 Bakim galigsmalari, araliklar

6.1.1 Giinliik Bakim igleri

+ Tel beslemesine merkezi baglanti ydninde yag ve yogusma suyu icermeyen basingh hava veya
koruyucu gaz uygulayin.

* Sogutma sivisi baglantilarinin sizdirmazhgdini kontrol edin.

+ Kaynak torglarinin sogutma sisteminin ve gerekirse akim kaynagi sogutucusunun sorunsuz ¢aligip
¢alismadigini kontrol edin.

* Sogutucu madde seviyesini kontrol edin.

» Torg, hortum paketi ve akim baglantilarinda harici hasar olup olmadigini kontrol edin ve gerekirse
degistirin ya da uzman personele tamir ettirin!

» Torgtaki asinan pargalarin kontrol edilmesi.
6.1.2 Ayhk bakim ¢galigmalari

» Sogutucu kabinda gamur birikimi ya da sogutucu maddede bulaniklk olup olmadigini kontrol edin.
Kirlenmigse sodutucu kabini temizleyin ve sogutucu maddeyi degistirin.

» Sogutucu madde kirlenmigse, kaynak torgunu donlsimli olarak birkag kez sogutucu madde geri ve
ileri akisi Gzerinden yeni sogutucu madde ile durulayin.

» Tim baglantilarin ve aginan pargalarin saglam oturup oturmadidini kontol edin ve gerekirse sikin.

+ Kaynak torgunun kontrol edilmesi ve temizlenmesi. Torgta tortularin olusmasi durumunda kisa
devreler meydana gelebilir ve sonug olarak torg ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!

e Tel sirimind kontrol edin.

« Baglantilarin ve asinan pargalarin vidal ve soket baglantilarinin kurallara uygun olarak oturup
oturmadigini kontrol edin, gerekirse sikin.

6.2 Bakim igleri

<3 Elektrik akimi!

Elektrikle ¢alisan cihazlardaki onarim ¢alismalari sadece yetkili uzman personel tarafindan yerine
getirilebilir!

e Torgu hortum paketinden gikarmayin!

* Torg¢ gbvdesini hicbir zaman bir mengeneye veya benzeri bir seye baglamayin, béyle bir
durumda torg¢ tamir edilemeyecek bir bicimde zarar gdrebilir!

* Torg¢ veya hortum paketi iizerinde bakim caligmalari kapsaminda onarilamayacak tiirden bir
hasar olusacak olursa torcun tamami tamir edilmek iizere lireticiye geri génderilmelidir.

6.3  Makineyi tasfiye etme

1= Kurallara uygun tasfiye!

Cihaz geri kazanima aktariimasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi
gereken elektronik yapi parcalari icermektedir.

» Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin! -
» Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarm kurallarmrs dikkate alm!

099-600010-EW515 19
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Makineyi tasfiye etme

6.4  Makineyi tasfiye etme

1=  Kurallara uygun tasfiye!
Cihaz geri kazanima aktarilmasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi
gereken elektronik yapi parcalari icermektedir.
e Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin! -
¢ Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarm kurallarmi dikkate alm!

» Kullaniimis elektrikli ve elektronik cihazlar, Avrupa yonetmeliklerine gore (Elektrik ve elektronik eski
cihazlar hakkindaki 2012/19/EU nolu yonetmeligi) ayristinimamis yerlesim boélgesi ¢dplerine atilamaz.
Bunlar ayristirilmis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢ép kutularinin tzerindeki sembol, ayrigtiriimig
toplama zorunlulugunu gésterir.

Bu makine, imha edilmek lGzere ya da geri ddnisim amaciyla burada dngérilen ayirma ayristirmali
toplama sistemlerine verilmelidir.

+ Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi
koruyarak tasfiye edilmesiyle ilgili yasa (ElektroG)) eski bir makineyi ayristirimamis evsel atiklardan
ayri bir toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama
yerleri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar lcretsiz olarak teslim alinir.

» Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.
* Bunun disinda iade Avrupa ¢apinda EWM distributérlerinlerde de mimkunduir.

6.5 RoOHS kosullarini yerine getirme

Biz, EWM AG Miindersbach olarak tarafimizdan size teslim edilmis Grtnlerin RoHS (2002/95/EG
yonetmeligi) kosullarini yerine getirerek RoHS ydnetmeligine uygun oldugunu size beyan ediyoruz (bkz.
ayrica makinenizin uyumluluk beyanindaki ilgili AT yonetmelikleri).

099-600010-EW515
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7 Ariza gidermek

TUm Urunler ciddi Gretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢calismayacak olursa,
Urdnd asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim ydntemlerinin hig¢ biri
cihazin ¢alismasini saglamiyorsa, yetkili saticiya haber verin.

7.1  Anza giderme igin kontrol listesi

Sorunsuz ¢alisma igin temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz

donanimidir!

Lejant Sembol Tanim
V4 Hata / Neden
X Cozim

Kaynak torgu asiri isinmig
X Sogutma maddesi akis miktarini kontrol edin
» Sogutucu madde akisi yetersiz
X Sogutucu madde seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutucu madde doldurun
X Boru sistemindeki (hortum paketleri) kivrilmalari giderin
x Hortum paketini ve tor¢ hortum paketini komple ¢6zin
% Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi > bkz. Bélim 7.2
~ Gevsek kaynak akimi baglantilari
x Torg tarafindaki ve/veya iglem pargasina giden akim baglantilarini sikin
X Meme tutucusunu ve gaz memesini dogru vidalayin
X Akm memesini kurallara uygun olarak sabitleyin
» Asiri yuklenme
X Kaynak akimi ayarini kontrol edin ve dizeltin
X Daha yuksek performansli kaynak torgu kullanin

Kaynak tor¢cu kumanda elemanlarinda fonksiyon arizasi
~ Baglanti sorunlari
X Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dodru monte edilip edilmedigini kontrol edin.

Tel nakil sorunlari
# Kaynak torgu donanimi uyumsuz ya da asinmis
® Akim memesini tel gapina ve tel malzemesine uygun hale getirin ve gerekirse degistirin.
X Tel strimund kullanilan malzemeye uyarlayin, hava basin ve gerekirse degistirin
A Hortum paketleri kivrilmis
x Torg hortum paketini uzatiimis sekilde doéseyin
» Uyumsuz parametre ayarlari
X Ayarlari kontrol edin ya da dizeltin
Dizensiz ark
» Kaynak torcu donanimi uyumsuz ya da asinmis
® Akim memesini tel gapina ve tel malzemesine uygun hale getirin ve gerekirse degistirin.
® Tel sirGmund kullanilan malzemeye uyarlayin, hava basin ve gerekirse degistirin
» Uyumsuz parametre ayarlari
X Ayarlari kontrol edin ya da dizeltin

099-600010-EW515 21
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Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

7.2

Gozenek olusumu
~ Gaz Ortusu yetersiz ya da yok
X Koruyucu gaz ayarlarini kontrol edin, gerekirse koruyucu gaz tupunu degistirin
x Kaynak yapilan yeri koruyucu duvarlarla emniyete alin (hava akimi kaynak sonucunu etkiler)
# Kaynak torgu donanimi uyumsuz ya da asinmis
X Gaz memesi boyutunu kontrol edin ve gerekirse degistirin
~ Gaz hortumunda yogunlasmis su (hidrojen)
* Hortum paketini gazla durulayin ya da degistirin
~ Gaz memesi icinde ¢apak
» Gaz distribitérd arizali veya mevcut degil

Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

Sogutma sisteminin havasinin alinmasi i¢in her zaman mavi renkli ve sogutma sisteminin

miimkiin olan en derin noktasinda bulunan sogutma maddesi baglantisini (sogutma tankinin
yakininda) kullanin!

N

blau / blue

2
j |
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Sekil 7-1

\

=  Kaynak torgunu havalandirmak igin su igslemleri yapin:

* Kaynak torcunu sogutma sistemine baglayin

* Kaynak makinesini ¢alistirin

» Torg tetigine kisa stireligine dokunun

Kaynak torgunun havalandirilmasi baslar ve yakl. 5-6 dakika devam eder.
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Teknik veriler
UM15G,UM24 G, UM25G, UM 36 G

8
8.1

Teknik veriler

UM15G,UM24 G, UM 25 G, UM 36 G

Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve asinan pargalaria baglantili olarak

gegcerlidir!
Tip

UM 15 G EZA | UM 24 G EZA | UM 25 G EZA | UM 36 G EZA

Kaynak torgunun kutuplamasi

Genelde pozitif

Orta tel kilavuzu

elle kontrol edilir

Gerilim turd

Dogru akim DC

Koruyucu gaz

CO, veya gaz karigsimi M21 DIN EN 1SO 14175 uyarinca

Devrede kalma orani %60 %60 %60 %60
Azami kaynak akimi M21 150 A 220 A 200 A 270 A
Azami kaynak akimi CO, 180 A 250 A 230 A 300 A
Mikro salter, salter gerilimi 42V
Mikro salter, salter akimi 10 mA
Tel turleri piyasada bulunan dairesel teller
Tel gapi 0,6 -1,0mm 0,6-1,2mm | 0,8-1,4mm
Ortam sicakligi -25°Cile + 55 °C arasi
Gerilim 6lguimu, elle 113 V (pik deger)
Makine tarafindaki baglantilarin IP3X
koruma tird (EN 60529)
Gaz akis! 10 ila 18 l/dak | 10ila 20 l/dak
Hortum paketi uzunlugu 3m/4m/5m
Baglanti Euro baglanti
Giivenlik igsareti C€
Uygulanan uyumlu standartlar IEC 60974-7
0,64 kg 0,95 kg 0,90 kg 1,34 kg
) 0,9 mI
Is agirhigi
099-600010-EW515 23
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Teknik veriler
UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W

ewn

8.2 UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W
1=  Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve asinan parcalarla baglantili olarak
gegcerlidir!
Tip UM 240 W EZA UM 401 W EZA | UM 501 W EZA
Kaynak torgunun kutuplamasi Genel olarak pozitif
Orta tel kilavuzu elle kontrol edilir
Gerilim tara Dogru akim DC
Koruyucu gaz CO, veya gaz karigsimi M21, DIN EN ISO 14175 uyarinca
Devrede kalma orani %100
Azami kaynak akimi, M21 270 A 350 A 450 A
Azami kaynak akimi, CO, 300 A 400 A 500 A
Mikro salter, salter gerilimi 42V
Mikro salter, salter akimi 10 mA
Gerekli sogutma performansi min. 800 W
Maks. akis sicakhigi 40 °C
Sogutma sivisi torg giris basinci 2,5ila 3,5 bar (min.-maks.)
Debi miktan (dak) 1 l/dak
Tel tarleri piyasada bulunan dairesel teller
Tel capi 0,6ila 1,2 mm | 0,8ila 1,6 mm | 0,8ila 1,6 mm
Ortam sicakhigi -25°Cila+55°C
Gerilim 6l¢ima 113 V (pik deger)
Makine tarafindaki baglantilarin IP3X
koruma siniflandirmasi (EN 60529)
Gaz akisi 10 ila 20 I/dak
Hortum paketi uzunlugu 3m/4m/5m
Baglant Euro baglanti
Guvenlik igareti C€
Uygulanan uyumlu standartlar IEC 60974-7
is agirhgn 1,03 kg 1,14 kg 1,18 kg
0,9 mI
24 099-600010-EW515
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9 Asinma parcalari

=  Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!

e Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve segcenekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan parcgalar vs.) kullanin!

e Aksesuar bilegenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve Kilitleyin!

91 UMI15G
** 0 ©
|
e . N
(o) - }
|
hﬂ!mm - :
|
(os)— I -~ - -
| | Sekil 9-1
Poz. Siparis numarasi Tip Aciklama

Merkezleme lokmasi, dar aralik

- 394-000469-00000 TTOOL MHS o
kontak memesi igin

GN Eco @=12mm L=53mm UM

1.01 394-000472-00000 15 Gaz memesi, konik

1.01  [394-001212-00000 fSN Eco £=9,5mm L=53mm UM |~/ memesi, cok konik

1.02  [394-000211-00000 fSN Eco @=16mm L=53mm UM |- 1 emesi, silindirik

1.03 394-000213-00000 PGD UM15 Punta gaz nozulu, gegmeli

1.04  [394-002526-00000 SGN 53mm, @=10mm t[;iflfra"k gaz memesi, silindirl,

1.05  [394-000212-00000 SGN 108 mm, @=10 mm gf‘(r”fra"k gaz memesi, silindirl,

201  [394-001086-00000 CT Eco M6x25 E-Cu @=1.0 mm |Kontak memesi

2.01 394-001087-00000 CT Eco M6x25 E-Cu @=0.8mm |Kontak memesi

2.01 394-003654-00000 CT Eco M6x25 E-Cu @=0.6mm |Kontak memesi

2.02 394-000707-00000 CT M6-L83-AD6 0.8-1.0 Dar aralik kontak meme

5 094-023061-00000 CTH UM 15 Tutma yayi

5.01 094-023060-00000 CTH UM 15 Meme tutucusu

6 094-023552-00000 18 mm x 15 mm Dayanak bilezigi
099-600010-EW515 25
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UM 24 G
9.2 UM 24 G
(o —[__ Tf-; Q @
|
—aomw - - 0 - — — EII
3
Sekil 9-2
Poz. Siparis numarasi Tip Aciklama
GN Eco @=12,5mm L=63,5mm . .
1.02 394-000361-00000 UM 24/240 Gaz memesi, konik
GN Eco @=10mm L=63,5mm . .
1.02 394-001234-00000 UM 24/240 Gaz memesi, ¢ok konik
GN Eco @=17mm L=63,5mm C e g
1.03 394-000362-00000 UM 24/240 Gaz memesi, silindirik
2.01 394-001191-00000 CT Eco M6 E-Cu @=0.8mm Kontak memesi
2.01 394-001228-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm Kontak memesi
2.01 394-001229-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.2mm Kontak memesi
2.01 394-003339-00000 CT Eco M6x28 CuCrZr d=1mm|Kontak memesi
201  [394-005224-00000 | EC0 M6x28 CuCrzr Kontak memesi
@=1.2mm
201  [394-005407-00000  |=) ECO M6x28 CuCrzr Kontak memesi
?=0.8mm
201  [394-016105-00000 ilz Eco M6x28 E-Cu 8=0.8mm |, 2k memesi, aliminyum kaynak
2.01 394-016107-00000 il-; Eco M6x28 E-Cu @=1,0mm Kontak memesi, aliminyum kaynak
201  [394-016108-00000 glz Eco M6x28 E-Cu @=1.2mm |, 12k memesi, aliminyum kaynak
CTH Eco M6x26mm UM
5 394-000363-00000 >4/240 Meme tutucusu
7 394-000360-00000 GD Eco L=20 mm, UM 24/240 |Gaz distributort
26 099-600010-EW515
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Asinma parcalari
UM 25 G

9.3

UM 25 G

- JM

Sekil 9-3

Poz. Siparis numarasi Tip Aciklama
1.02  [394-000369-00000 SSN Eco @=15mm L=57mm UM|; 2, memesi, konik
1.02  [394-001647-00000 S,\Nﬂ ggo @=11,5mm L=57mm |~ memesi, cok konik
1.03  [394-000371-00000 §5N Eco @=18mm L=57mm UM\ 1 emesi. silindirik
1.04  |394-000373-00000 PGD UM 25 Punta gaz nozzel
2.01 394-000447-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=0.8mm [Kontak memesi
2.01 394-000450-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr d=1mm|Kontak memesi
201  [394-000452-00000 | ECO M8x30 CuCrzr Kontak memesi

@=1.2mm
2.01 394-000941-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1mm [Kontak memesi
2.01 394-000942-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1.2mm [Kontak memesi
2.01 394-001191-00000 CT Eco M6 E-Cu @=0.8mm Kontak memesi
2.01 394-001228-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm Kontak memesi
2.01 394-001229-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.2mm Kontak memesi
2.01 394-003339-00000 CT Eco M6x28 CuCrZr d=1mm|Kontak memesi
201  [394-005224-00000 | FCO M6x28 CuCrzr Kontak memesi

J=1.2mm
201  [394-005407-00000  |=) ECO M6x28 CuCrzr Kontak memesi

@=0.8mm
201  [394-014024-00000 CT Eco M8x30 CuCrzr Kontak memesi

@=0.8mm
201  [394-016105-00000 ilz Eco M6x28 E-Cu @=0.8mm ik memesi, aliminyum kaynak
201  [394-016107-00000 glz Eco M6x28 E-Cu @=1.0mM | tak memesi, aliminyum kaynak
201  [394-016108-00000 ilz Eco M6x28 E-Cu @=1,2mm ok memesi, aliminyum kaynak
201  [394-016115-00000 glz Eco M8x30 E-Cu @=0.8mm |, ik memesi, aliminyum kaynak
201  [394-016117-00000 ;:L Eco M8x30 B-Cu @=1,0mm 12k memesi, aliminyum kaynak
2.01 394-016118-00000 il-; Eco M8x30 E-Cu @=1,2mm Kontak memesi, aliminyum kaynak
5 394-000375-00000 CTH M8x35mm UM 25 Meme tutucusu
5 394-001823-00000 CTH Eco M6x35mm UM 25 Meme tutucusu
5.01  [394-003656-00000 HF UM 25 Tutma yay!
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UM 36 G
9.4 UM 36 G
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Sekil 9-4
Poz. Siparis numarasi Tip Aciklama
1.02  [394-000431-00000 SBN Eco @=16mm L=84mm UM . 1 emesi, konik
1.02  [394-001241-00000 SGN Eco @=12mm L=84mm UM\ ., memesi, cok konik
1.03  [394-000432-00000 SGN Eco @=19mm L=84mm UM . 1 emesi, silindirik
2.01 394-000447-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=0.8mm|Kontak memesi
201  [394-000450-00000 CT Eco M8x30 CuCrzr Kontak memesi
J=1mm
201  [394-000452-00000 || FCOM8x30 CuCrzr Kontak memesi
@=1.2mm
201  [394-000455-00000 CT Eco M8x30 CuCrzr Kontak memesi
@=1.4mm
2.01 394-000941-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @g=1mm |Kontak memesi
2.01 394-000942-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1.2mm|Kontak memesi
2.01 394-001191-00000 CT Eco M6 E-Cu @=0.8mm Kontak memesi
2.01 394-001228-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm Kontak memesi
2.01 394-001229-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.2mm Kontak memesi
201  [394-003339-00000 || ECOM6x28 CuCrzr Kontak memesi
@=1mm
201  [394-005224-00000 CT Eco M6x28 CuCrzr Kontak memesi
@=1.2mm
201  [394-005407-00000 || ECO M6x28 CuCrzr Kontak memesi
@=0.8mm
201  [394-014024-00000 | ECOM8X30 CuCrzr Kontak memesi
@=0.8mm
201  [394-016105-00000 EIE Eco M6x28 E-Cu @=0.8mm\, ik memesi, aliminyum kaynak
2.01 394-016107-00000 EI-L Eco M6x28 E-Cu ©=1,0mm Kontak memesi, aliminyum kaynak
201  [394-016108-00000 EIE Eco M6x28 E-Cu @=1.2mm\, 12k memesi, aliminyum kaynak
2.01 394-016115-00000 ZL Eco M8x30 E-Cu ©=0,8mm Kontak memesi, aliminyum kaynak
201  [394-016117-00000 ilz Eco M8x30 B-Cu @=1,0mm 2k memesi, aliiminyum kaynak
201  [394-016118-00000 EIE Eco M8x30 E-Cu @=1.2mM) o ntak memesi, aliiminyum kaynak
5 394-000433-00000 CTH Eco M6x28mm UM 36 Meme tutucusu
5 394-000434-00000 CTH Eco M8x28mm UM 36 Meme tutucusu
7 394-012572-00000 GD L=32 mm UM 36 Gaz distribttori
28 099-600010-EW515
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Asinma parcalari
UM 240 W
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UM 240 W
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Sekil 9-5
Poz. Siparig numarasi Tip Aciklama
GN Eco @=12,5mm L=63,5mm . .
1.02 394-000361-00000 UM 24/240 Gaz memesi, konik
GN Eco @=10mm L=63,5mm . .
1.02 394-001234-00000 UM 24/240 Gaz memesi, ¢ok konik
GN Eco @=17mm L=63,5mm C e g
1.03 394-000362-00000 UM 24/240 Gaz memesi, silindirik
2.01 394-001191-00000 CT Eco M6 E-Cu @=0.8mm Kontak memesi
2.01 394-001228-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm Kontak memesi
2.01 394-001229-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.2mm Kontak memesi
2.01 394-003339-00000 CT Eco M6x28 CuCrZr d=1mm|Kontak memesi
201  [394-005224-00000 || FC0M6x28 CuCrzr Kontak memesi
@=1.2mm
201  [394-005407-00000 |- ECO M6x28 CuCrzr Kontak memesi
?=0.8mm
201  [394-016105-00000 ilz Eco M6x28 B-Cu @=0.8mm -k memesi, aliminyum kaynak
2.01 394-016107-00000 il-; Eco M6x28 E-Cu @=1,0mm Kontak memesi, aliminyum kaynak
201  [394-016108-00000 §|E Eco M6x28 E-Cu @=1.2mm |, 12k memesi, aliminyum kaynak
CTH Eco M6x26mm UM
5 394-000363-00000 >4/240 Meme tutucusu
7 394-000360-00000 GD Eco L=20 mm, UM 24/240 |Gaz distribUtori
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Asinma parcalari
UM 401 W /UM501W

9.6 UM 401 W/ UM 501 W
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Poz. Siparigs numarasi Tip Aciklama
- 394-000469-00000  [TTOOL MHS Merkezleme lokmasl, dar aralik
kontak memesi igin
GN Eco @=16mm L=76mm UM . .
1.02 394-000435-00000 401/501 Gaz memesi, konik
GN Eco @=14mm L=76mm UM . .
1.02 394-000436-00000 401/501 Gaz memesi, ¢cok konik
103 [394-000437-00000  [CN ECO@=19mm L=76mm UM ) o emesi, silindirik
401/501
1.04 394-000711-00000 SGN 128 mm, @=11 mm Dar aralik gaz memesi
2.01 394-000447-00000 CT Eco M8x30 E-Cu ¥=0.8mm |Kontak memesi
2.01 394-000450-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr @=1mm |Kontak memesi
2.01 394-000452-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr @=1.2mm |Kontak memesi
2.01 394-000456-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1.6mm |Kontak memesi
2.01 394-000458-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr @=1.6mm |Kontak memesi
2.01 394-000941-00000 CT Eco M8x30 E-Cu d=1mm Kontak memesi
2.01 394-000942-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1.2mm |Kontak memesi
2.01 394-014024-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr @=0.8mm |[Kontak memesi
2.01 394-016115-00000 il-:; Eco M8x30 E-Cu @=0,8mm Kontak memesi, aliiminyum kaynak
2.01 394-016117-00000 il-:; Eco M8x30 E-Cu @=1,0mm Kontak memesi, aliminyum kaynak
201  [394-016118-00000 §|E Eco M8x30 E-Cu@=1.2mm | 1 tak memesi, aliminyum kaynak
201  [394-016120-00000 ilz Eco M8x30 E-Cu@=1,6mm | 1tak memesi, aliminyum kaynak
2.02 394-000707-00000 CT M6-L83-AD6 0.8-1.0 Dar aralik kontak meme
2.02 394-003059-00000 CT M6 L83 1.2 E-Cu Dar aralik kontak meme
5 394-000438-00000 CTH Eco M8x25mm UM 401/501 |Meme tutucusu
5 394-000439-00000 CTH M6x25mm Meme tutucusu
6 394-000761-00000 ISO UM 401/501 Eco izolasyon rondelasi
7 394-000948-00000 GD Eco L=28 mm, UM 401/501 |Gaz distribitori
7 394-011628-00000 GD Eco Longlife UM 401/501 Gaz distributoru, Longlife
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Sales & service parteners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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