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VSeobecné pokyny
A VYSTRAHA

Prectéte si navod k obsluze!

IIIIJl Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+ Precltéte si a dodrZujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména
bezpecnostni a vystrazné pokyny!

» Dodrzujte predpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

* Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

» Bezpecnostni a vystrazné Stitky na pfistroji informuji o moznych nebezpedich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

+ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a mize byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

+ Technické zmény podminéné dalSim vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svarfovani.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouZiti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na Cisle +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejcti najdete na strankach
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv
dalsi ru€eni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou¢eno. Toto vylou€eni ruéeni je uzivatelem
uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé
pfistroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace muze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni
osob. Proto nepfejimame zadnou odpovédnost a rueni za ztraty, Skody nebo naklady, které
plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi
jakymkoli zpisobem souviseji.

© EWM AG

Dr. Glunter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach, Némecko
Tel.: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
WWW.ewm-group.com

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.

RozmnozZovani, i aste¢né, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, pfesto zUstavaji
vyhrazeny zmeény, chyby a omyly.



ewmn Obsah
Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

1 Obsah

@ | o 1= 1 o RO PRTRP 3
2 Pro VasSi BEZPECNOST ... e e e e e e e e e e s rraaeeeaann 4
2.1 Pokyny k pouzivani tohoto Nndvodu K ObSIUZE .............coouiiiiiiiiii 4
2.2 VySVEHENT SYMDOIU ..ottt ettt st e e b e ene e e 5
2.3 Cast SOUNIMNG AOKUMENTACE ..........cvcvieeeeeeeiee ettt e st e st ee et een st ee s eens 6
3 Pouziti K ur€enému UCIU ..............oooiiiiii et e e e e e e e eaa s 7
G0 A O T o =T o o1 -4« SR 7
3.2 SouVvisejiCi platné POUKIAAY .........cooiuuiiiiiiie i s e e e e e s e st r e e e e e s e s sanranereeaes 7
3.2.1 A 11 0 O R PRTPRR 7
3.2.2 ProhlaSeni 0 SNOUE............cviiiiieiece ettt ettt et aeebeeaeeeteane s 7
3.2.3 Servisni dokumentace (nahradni dily)..........coooviiiiiiiiee i 7
4 Popis vYrobku — ryChly prehled.............ooooiiiiiiiii e 8
V= T o V7= Lo g T = PSRRI 8
42 UMI15G, UM 24 G, UM 25 G, UM 36 G ..oooiiiiiiiieiiiiiieeniiie et siee et nbee e st e e nntae e 8
421 Centralni PrPOJKA EUFO.......coi it e e e s s e e e e e e e e nnneee s 8
4.3 UM 240 W, UM 401 W, UM B50L W ....oiiiiiiiiiie ittt sie e e s ben e s ntae e s s nntae e s e nntaeaeennees 9
431 Centralni PrIPOJKA EUFO........oi it e e e s e e e e e e e annee s 9
5 KONSIITUKCE @ TUNKCE ...ttt e e e st e e e e e e e anb e e e e eee s 10
511 Chlazeni svafovacinO NOTAKU ...........cooiiiiiiiiiiee e 10
5.1.1.1 Prehled pfipustnych chladicich prostfedku............ccccceiviiiiiiiiiiiiiie e 10
5.1.1.2 Maximalni délka svazku hadiC .............ccccumiieiieiiiiiiieeee e 10
5.2 Prizplsobeni centralni pfipojky EUro na zafizeni...........cccooiiiiiiiiiiiiiiee e 11
5.2.1 BOVAEN POSUVU AIALU......eeiiiiiiiiiiiiiiie ettt e e 11
5.2.2 VOAICT SPITAIA ...t e st e e bneee e 11
5.3  KonfeKCionovani VEAENT AratU ............ueeiiiioiiiiiiiiiie ettt e e st e e e e e e e s snnraeaeeeee s 12
53.1 VOAICT SPITAIA ...t e st e e bneee e 12
5.3.2 KOMDBINOVANY DOVABN ......coiiiiiiii it 16
6 Udrzba, PEEe @ IIKVIAACE.............c.ocveveeieieeeeeeeeeee ettt n ettt n st en et n e 19
6.1 UdrZDOVE PraCe, INTEIVAIY ........ceeeieeeeeie ettt ettt et s et en et st ee e en e 19
6.1.1 DeNNi UAFZDa ...t e e e e as 19
6.1.2 MESTENT UAIZDA ... e e e reeeeeas 19
8.2 UAIZIDA ..ot 19
6.3 Odbornd lIKVIdAcCe PFISTIOJE ....eieieiiiiiiiiii et e e e e e e e as 19
6.4  Odbornd lIKVIdAcCe PIISTIOJE ....eieieiiiiiiei et e e e e s e e as 20
6.5 Dodrzovani pozadavkl ROHS ... e 20
7 OdstraNovani POrUCK ... 21
7.1  Kontrolni seznam pro odstran@ni Chyb ... 21
7.2  OdvzduSnéni okruhu chladiciho prostfedku ... 22
S T =T g o - o = - S 23
81 UMISE G, UM24 G, UM 25 G, UM 36 G ..oooiiiiiiieiiiiiiieeiiiie e see et ttee e siten e ntae e s e nntaee e nnees 23
8.2 UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W ...oiiiiiiiiieiiiiiee ettt st ee e e ssbee e s sntaeeesnntaeeeennsaeeeennees 24
9 OPOLtIEDItEING il ..... .o e e e a e e 25
LS 0 R U 1/t I T P 25
LS 2 U 1 N PSP UPSR 26
1SR I U 1 S PSP 27
LS R U 1 < T PSPPSR 28
9.5 UM 240 W ettt ettt e e et e et e et e e e e e et e e e a b et e e e ——e e e e e a b e e e e aatr e e e e atreaeaanrreeeeanres 29
9.6 UMAOLIW /UMDBOLW .o 30
0T o T =L =] PSSP 31
O Tt VT o (oo (= [ PRSP 31

099-600010-EW512 3

27.02.2018



Pro Vasi bezpecnost ev\;h‘)
Pokyny k pouZzivani tohoto navodu k obsluze

2 Pro Vasi bezpecnost
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostiredné

hrozicich tézkych urazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s
obecnym vystraznym symbolem.

* Kromeé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni

bezprostiedné hrozicich tézkych urazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpe&nostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym
vystraznym symbolem.

»  Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraiji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni moznych

lehkych arazu osob.

* Bezpelnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraiji stranky.

15>  Technické zvlastnosti, které musi mit uZivatel na zfeteli, nema-li dojit k poSkozeni majetku nebo
zarizeni.
Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem urcuji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate

dle odrazek napf.:
+ Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.

4 099-600010-EW512
27.02.2018



E\A;h‘) Pro Vasi bezpeénost
Vysvétleni symbolu

2.2  Vysvétleni symbolu

Popis

Technické zvlastnosti, které musi mit
uzivatel na zreteli.

PFistroj vypnout

Popis
Stisknout a uvolnit/klepnout/tlacitka

wn
<
Ilal
(op
=

Uvolnit

Pfistroj zapnout Stisknout a pfidrzet

WIS

NE SRS

Zapnout
@ Nespravné Otogit
@ Spravné Ciselna hodnota — nastavitelna
gl |Vstup 1, [Kontrolka sviti zelené
+ 3 )%
L ’ 1 .
Navigace ¢ * o |Kontrolka blika zelené
@ 25
[ ] Py [ ]
1 | Vystup ! Kontrolka sviti Cervené

¢

=
®

A S

8 Znazornéni Casu (pfiklad:
= ¥ <) [vyCkat/aktivovat po dobu 4 s)

Kontrolka blika ¢ervené

¢

S

")
4
.

°
.

—v/A— | PferuSeni v zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)

% Nastroj neni zapotfebi/nepouzivat

ﬁ Nastroj je zapotfebi/pouzivat
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Pro Vasi bezpec¢nost

Cast souhrnné dokumentace

ewn

2.3

1Sy

Cast souhrnné dokumentace

Tento navod k obsluze je soucasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vSemi
dilécimi dokumenty! Prectéte si a dodrzujte navody k obsluze vSech systémovych komponent,
zejména bezpecnostni pokyny!

>
w
L

:
=
|
:

Obrazek 2-1
Poz. |Dokumentace
A.l [Posuv dratu
A.2 |Navod k pfestavbé Volitelné prislusenstvi
A.3 | Proudovy zdroj
A.4 [Chladici pfistroj, méni¢ napéti, bedna na naradi atd.
A.5 | Transportni vozik
A.6 |Svarovaci hofak
A.7 | Dalkovy ovlada&
A8 |Rizeni
A Souhrnna dokumentace

099-600010-EW512
27.02.2018



E\A;;‘r) Pouziti k uréenému uéelu
Oblast pouziti

Pouziti k uréenému ucelu
A VYSTRAHA
§ Nebezpedéi v disledku netcelového pouziti!

Pristroj je vyroben podle soué¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti
v pramyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém
Stitku. V pFipadé neucelového pouziti mGze od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné Skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepiejima zadné ruceni!

» P¥istroj pouzivat vyhradné ucelové a pou¢enym, odbornym personalem!

» Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmeény nebo prestavby!

3.1 Oblast pouziti
Svarovaci hofak pro obloukové svafovaci pfistroje ke svafovani kovl v ochranné atmosfére.
3.2  Souvisejici platné podklady
3.2.1 Zaruka
= Dalsi informace jsou uvedeny v pFiloZené broZure ,,Warranty registration“ a v nasich informacich
tykajicich se zdruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!
3.2.2 Prohlaseni o shodé
Oznaceny pristroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim ES:
* Smérnice nizkého napéti (LVD)
» Smeérnice elektromagnetické kompatibility (EMC)
» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
V pFipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihit k ,zafizeni pro obloukové
svafovani - kontrola a zkouseni v provozu“ anebo nepovolenych modifikaci, které nejsou vyslovné
autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaseni. Ke kazdému vyrobku je pfilozeno originalni
specifické prohlaseni o shodé.
3.2.3 Servisni dokumentace (nahradni dily)
A VYSTRAHA
Neodborné opravy a modifikace jsou zakédzany!
6 K zabranéni uraziim a poskozeni pristroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!
V pripadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!
» Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejct.
099-600010-EW512 7
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Popis vyrobku - rychly prehled ev\;h‘)

Svarovaci horak

4 Popis vyrobku - rychly prehled
4.1  Svarovaci horak

Obrazek 4-1

Pol. |Symbol |Popis
Plynové tryska

Hrdlo hofaku 45°
Tlacitko horaku

pazbicka

galbh|lw|iN]|EF

Svazek hadic

4.2 UM15G,UM 24 G, UM 25 G, UM 36 G
4.2.1 Centralni pfipojka Euro

Ee———I— &

| — | — 7‘7@ @
= = JFD—

NI
!l

Obrazek 4-2
Pol. [Symbol |Popis
1 Pruzina na ochranu proti zlomu
2 Centralni Euro-pfipoj
Integrovany svarovaci proud, ochranny plyn a tlacitko hofaku
8 099-600010-EW512
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ew;‘r) Popis vyrobku — rychly prehled

UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W

4.3 UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W
4.3.1 Centralni pfipojka Euro

[

@

U
R

Obrézek 4-3
Pol. |Symbol |Popis
1 Pruzina na ochranu proti zlomu
2 Centralni Euro-pfipoj
Integrovany svafovaci proud, ochranny plyn a tlacitko hofaku
3 Potrubni rychlospojka, modra (pfitok chladiva)
Potrubni rychlospojka, Cervena (zpétny tok chladiva)
099-600010-EW512 o]
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Konstrukce a funkce ev\;h‘)
UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W

5

=

5.1.1

[

5111

51.1.2

Konstrukce a funkce

A VYSTRAHA
e Nebezpeci poranéni elektrickym napétim!

Dotknuti se dili proudového napajeni, napf. pripojek proudu, mize byt Zivotu

nebezpecné!

* Meéjte na zieteli bezpecnostni upozornéni na prvnich strankach navodu k obsluze!

Zprovoznéni mohou provadét vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni
s proudovymi zdroji!

» Spojovaci vedeni nebo vedeni proudu pfipojujte u vypnutého pfistroje!

Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. soucasti prislusenstvi a dodrzujte
je!

Chlazeni svarovaciho horaku

Nedostatecna ochrana proti mrazu v chladici kapaliné svarovaciho horaku!

V zavislosti na okolnich podminkach se pouziva odliSnych kapalin k chlazeni svarovaciho

hofaku > viz kapitola 5.1.1.1. Dostate¢na mrazuvzdornost chladici kapaliny s ochranou proti

mrazu (KF 37E nebo KF 23E) se musi kontrolovat v pravidelnych intervalech, aby se predesio

poskozeni pristroje nebo jeho prislusenstvi.

* Dostatec¢na mrazuvzdornost chladici kapaliny se musi kontrolovat zkouse¢kou
mrazuvzdornosti TYP 1.

e Chladici kapalinu s nedostate¢nou mrazuvzdornosti v daném pripadé vyménit!

Smési chladicich prostfedku!

Smési s jinymi kapalinami nebo pouZiti nevhodnych chladicich prostfedkt vede k hmotnym
Skodam a ma za ndsledek zanik zaruky vyrobce!

e Pouzivejte vyhradné chladiva popsana v tomto navodu (Pfehled chladicich prostfedkd).
* Nesmésujte rizné chladici prostredky.
e P¥i vyméné chladiva je tfeba vyménit cely objem kapaliny .

Chladici kapalinu je tfeba likvidovat podle urfednich pFedpisti a pfi respektovani odpovidajicich
bezpecnostnich listd.

Prehled pfipustnych chladicich prostredki

Chladici prostredek Teplotni rozsah
KF 23E (standard) -10 °Caz+40 °C
KF 37E -20°Caz+10°C
Maximalni délka svazku hadic
Cerpadlo x .
3.5 bard Cerpadlo 4,5 bart
Pristroje s nebo bez samostatného posuvu dratu 30m 60 m
Kompaktni F?'I:IStrOJe s QOp_Inkovym vlozenym 20m 30m
pohonem (pfiklad: miniDrive)
Pristroje se samostatnym posuvem dratu a
N . . » L 20m 60 m
doplriikovym vlozenym pohonem (pfiklad: miniDrive)

Udaje se ze zasady tykaji celé délky svazku hadic v&etné svafovaciho horaku. Vykon &erpadla je uveden
na typovém §titku (parametr: Pmax).

Cerpadlo 3,5 bard: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)
Cerpadlo 4,5 bard: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar()

10
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ev\;h-) Konstrukce a funkce
PFizpusobeni centralni pfipojky Euro na zafizeni

5.2  Prizpusobeni centralni pfipojky Euro na zarizeni

= Centralni pFfipojka Euro z vyroby vybavena kapilarou pro svafovaci hofaky s vodici spiralou!

5.2.1 Bovden posuvu dratu
+ Posurnite kapilaru na strané posuvu dratu smérem k centralni pfipojce Euro a zde ji vytahnéte.
+ Zasunte vodici trubku smérem od centralni pfipojky Euro.

» Centralni zastréku svarovaciho hofaku zapojte spole¢né se zatim nezkracenym bovdenem posuvu
dratu opatrné do centralni pfipojky Euro a zajistéte pfevlieCnou matici.

+ Bovden odfiznéte specialni fezackou nebo ostrym nozem nedaleko od kladky pro posuv dratu, pfitom
jej nedeformuijte.

» Centralni zastrCku svafovaciho hofaku povolte a vytahnéte.

» Oddéleny konec bovdenu posuvu dratu Cisté zbavte otfepl!

5.2.2 Vodici spiréla
» Prekontrolovat centralni pfipoj na spravné usazeni vedeni dratu (bowdenu)!

+ Zastréte centralni zastréku svarfovaciho hofaku do centralniho pfipoje a oboji seSroubuje previeénou
matici.

099-600010-EW512 11
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Konstrukce a funkce ev\;h‘)
Konfekcionovani vedeni dréatu

5.3 Konfekcionovani vedeni dratu
Spravné vedeni dratu z civky az do tavné lazné!

V zavislosti na prGméru a druhu dratové elektrody musi byt vedeni dratu upraveno tak, aby bylo
dosazeno dobrého vysledku svafovani!

* Vybavte posuv dratu podle priiméru a druhu elektrody!

* Vybaveni podle Udajt vyrobce posuvu dratu. Vybaveni pro pfistroje EWM > viz kapitola 9.

» K vedeni dratu pro tvrdé nelegované dratové elektrody (ocel), ve svazku hadic svafovaciho hofaku,
pouzijte vodici spiralu!

» K vedeni dratu pro mékké nebo legované dratové elektrody ve svazku hadic svafovaciho hofaku
pouzijte bovden posuvu dratu!

[ Technicka uprava na vodici spiralu se provadi ze strany pfipoje. Technicka uprava na
kombinovany bovden se naproti tomu provadi ze strany horaku.

5.3.1 Vodici spiréla

5> K zajisténi pfesného usazeni na proudové trysce musi byt pfibrouseny konec zaveden az
k drzdku trysky.

[ Pro vyménu vedeni dratu poloZte svazek hadic vZdy tak, aby byl natazeny.
% 'IIIIIIIIIIIIIIIII

Obrazek 5-1
1.
[ ) .
- - e:ijm« T -cH )
=5 —5
Obrazek 5-2
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ev\;h-) Konstrukce a funkce
Konfekcionovani vedeni dréatu

2.
? 9%.Jm
«-nn- e P b/v; 3 ¢Q4
=
—5 alt/old
Obrazek 5-3
3.
[if[fffffffffmff:Tffffffffffff@(}fffffffj;fffffffffffffffffffff::c’;I@b
neulnew Obrézek 5-4
4.
© 09 Iy
- E]'g ----- >D’jufm.w@m% F 11
—5 neu/new =l
Obrazek 5-5
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Konfekcionovani vedeni dréatu

UM 15 G UM 24 G
=) UM 401 W UM 25 G
UM 501 W =) UM 36 6

? UM 240 W

O

Obrazek 5-7
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ev\;h-) Konstrukce a funkce
Konfekcionovani vedeni dréatu

7.
Obréazek 5-8
Pol. |Symbol [Popis
1 Plynova tryska
2 Proudova kontaktni tryska
3 Plynovy rozvadédé
4 Drzak trysky
5 Prevle€na matice, centralni pfipojka Euro
6 Stredici pouzdro
7 Stara vodici spirala
8 Centralni Euro-pfipoj
9 Nova vodici spiréla
10 Kapiléara
099-600010-EW512 15
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Konfekcionovani vedeni dréatu

5.3.2 Kombinovany bovden
Vzdéalenost mezi bovdenem posuvu dratu a hnacimi kladkami ma byt co nejmensi.

K odrezdvani na délku pouzivejte vyhradné ostré, pevné noze nebo specialni fezacku, aby se
bovden posuvu dratu nezdeformoval!

Pro vyménu vedeni dratu polozte svazek hadic vzdy tak, aby byl natazeny.

B

Obrazek 5-9

Obrazek 5-10

®)

—©

1

i@

alt/old
Obrazek 5-11
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Konstrukce a funkce

Konfekcionovani vedeni dratu

3.
*--- mummlmmmm ﬂ]:%
alt/old
Obrazek 5-12
4,
=  Prizpusobit spirdlu hrdla horaku.
Material Délka
Hlinik 40 mm
CrNi/vysokolegovany [ 200 mm
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Konfekcionovani vedeni dréatu

Obrazek 5-15

P 418
7

ot

neu/new
Obrazek 5-16

Obrazek 5-17

U
=3

Symbol |Popis

Plynova tryska

Proudova kontaktni tryska

Plynovy rozvadéé

Drzak trysky

Presuvna matice

O-krouzek

Upinaci pouzdro

Kombinovany bovden

O|l|N[ojoa|b~|[W[N|F

Centralni Euro-pfipoj

10 Spojovaci objimka

11 Novy kombinovany bovden

12 Orezavatko bovdent posuvu dréatu

13 Vodici trubka pro centralni pfripojku Euro

099-600010-EW512
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ev\;h-) Udrzba, péée a likvidace
Udrzbové préace, intervaly

Udrzba, péée a likvidace
A POZOR

Elektricky proud!
e Nasledovné popsané prace se musi provadét zasadné pfi vypnutém zdroji proudu!

6.1  Udrzbové prace, intervaly
6.1.1 Denni udrzba
» Profouknéte vedeni dratu ve sméru od centralni pfipojky Euro stlaéenym vzduchem bez kondenzatu a
oleje nebo ochrannym plynem.
» Prekontrolovat tésnost pfipojl chladiva.
» Prezkouset bezvadnou funkci chladiciho zafizeni svafovacich hofaku a v daném pfipadé chlazeni
proudového zdroje.
+ Prekontrolovat uroven hladiny chladiciho prostfedku.
» Zkontrolujte vnéjsi poskozeni hofaku, svazku hadic a pfipojek proudu a v pfipadé potfeby je vymérite,
popf. zajistéte opravu odbornym personalem!
+ Zkontrolujte opotfebitelné dily v hofaku.
6.1.2 Meésicni udrzba
« Zkontrolujte, zda v nadobé na chladivo neni usazeny kal, resp. zda v chladivu neni zékal.
V pfipadé znecisténi vycistéte nadobu na chladivo a chladivo vymérite.
+ V pfipadé znedisténi chladiva proplachnéte svafovaci hofak nékolikrat Cistym chladivem stfidavé pfi
doprfedném a zpétném toku chladiva.
» Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotiebitelnych dilt a pfipadné je dotahnout.
» Zkontrolujte a vycistéte svafovaci hofak. Z dlivodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které
negativné ovliviiuji vysledek svafovani a mohou vést k poskozeni horaku!
+ Pfekontrolujte vedeni dratu.
» Je tfeba zkontrolovat fadné usazeni Sroubovych a zastrékovych spojeni pfipojek a opotfebitelnych dild
a pfipadné je dotahnout.
6.2 Udrzba
[=5>  Elektricky proud!
Opravy pristroju vedoucich proud smi provadét pouze autorizovany odborny personal!
* Neodstranujte horak ze svazku hadic!
e Téleso horaku nikdy neupinejte do svéraku ¢i podobného zarizeni, horak se pri tom miize
nenavratné poskodit!
* V pripadé poskozeni hofaku nebo svazku hadic, které nelze odstranit v ramci udrzby, je tfeba
zaslat kompletni hofak k opravé vyrobci.
6.3 Odborna likvidace pristroje
= R&dna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické
soucasti, které je tfeba zlikvidovat.
¢ Nelikvidujte s komundalnim odpadem! [
* P¥i likvidaci dodrzujte uredni predpisy!
099-600010-EW512 19
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Udrzba, péée a likvidace ev\;h‘)
Odborna likvidace pfistroje

6.4

1Sy

6.5

Odborna likvidace pristroje

Rédn4 likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické
soucasti, které je tfeba zlikvidovat.

Nelikvidujte s komunalnim odpadem! [
PFi likvidaci dodrzujte uredni predpisy!

Vyslouzilé elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich) nesmi dale odstrafnovat do netfidéného domaciho
odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kolech poukazuje na nezbytnost oddéleného
sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného
sbéru.

V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvadeéni elektrickych a elektronickych zafizeni na trh, o
zpétném odbéru elektrozafizeni, ekologickém zpracovavani a vyuzivani elektroodpadu (ElektroG)),
odevzdat vyslouZily pfistroj do sbéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu. Vefejnopravni
provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto u€elem sbérny, kde je mozné bezplatné odevzdat
vyslouzilé pfistroje z domacnosti.

Informace ohledné zpétného odbéru nebo sbéru vyslouzilych pfistroju obdrzite od pfislusné méstské
nebo obecni spravy.

Kromeé toho lIze pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partneriim EWM.

Dodrzovani pozadavki RoHS

My, spole¢nost EWM AG Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze v§echny vyrobky, které jsme vam dodali, a
kterych se smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v elektrickych zafizenich
(RoHS) tyka, vyhovuji pozadavkiim smérnice RoHS (viz také pfisluSné smérnice ES tykajici se
prohlaseni o shodé vaseho pfistroje).

20
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ev\;h-) Odstranovani poruch
Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

7 Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podléhaiji pfisnym kontroldm ve vyrobé a po ukon&eni vyroby. Pokud by pfesto néco
nefungovalo, pfezkousejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li zadné doporuceni k
odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

7.1  Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pfistrojové vybaveni vhodné pro pouZity material a
procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
N Chyba / PFicina
% Naprava

Prehraty svarovaci horak
x Zkontrolovat pratoéné mnozZstvi chladiva
» Nedostate¢ny pratok chladiciho prostfedku
X Pfekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potfeby ho doplrite.
X Odstrante zalomena mista na systému vedeni (svazcich hadic)
X Svazek hadic a svazek hadic hofaku UplIné rozvihte
x Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku > viz kapitola 7.2
» Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
* Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
X Radné pfisroubovat mezikus a plynovou hubici
X Proudovou trysku fadné utahnéte
~ Pretizeni
X Zkontrolujte a opravte nastaveni svafovaciho proudu
X Pouzijte vykonnéjsi svafovaci hofak
Poruchy funkce obsluhovacich prvka svarovaciho horaku
~ Problemy se spojenim
Py Pfipojte Fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.

Problémy s posunem dratu
~ Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku
X PFizplsobte proudovou trysku primeéru a materialu dratu a v pfipadé potfeby ji vymérnite
x PFizpUsobte voditko dratu pouzitému materialu, vyfoukejte ho a v pfipadé potfeby vyménte
A Zalomené svazky hadic
® Rozvinout a napfimit svazek horakovych hadic.
~ Nekompatibilni nastaveni parametrd
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
Nestabilni elektricky oblouk
» Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku
X PFizplsobte proudovou trysku priméru a materialu dratu a v pfipadé potreby ji vymérnite
X PFizpGsobte voditko dratu pouzitému materialu, vyfoukejte ho a v pfipadé potfeby vymérite
~ Nekompatibilni nastaveni parametrd
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni

099-600010-EW512 21
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Odstranovani poruch ev\;h‘)
Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku

Tvorba port
~ Nedostatecna nebo chybéjici plynova ochrana
X Zkontrolujte nastaveni ochranného plynu, popf. vymérite lahev ochranného plynu
* Zaclorite svafovaci pracovi$té ochrannymi sténami (prdvan ovliviiuje vysledek svafovani)
~ Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho horaku
X Zkontrolujte velikost plynové trysky a v pfipadé potfeby ji vyménte
» Kondenzat (vodik) v hadici na plyn
* Proplachnéte svazek hadic plynem nebo ho vymérite
~ Rozstfik v plynové trysce
~ Vadny nebo nedostupny rozdélovag plynu

Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostredku

K odvzdusnéni chladiciho systému vzdy pouzivejte modrou pfipojku chladiciho prostfedku, ktera
je co nejnize v chladicim systému (nejblize nadrzi chladiciho prostredku)!

\
blau / blue
J
J
.
) s
¢
R S 7 ) e
1
\ J \

Obrazek 7-1

=  PrFi odvzdusnovani svarovaciho hofaku postupujte nasledovné:

* Svarovaci hofak pfipojte k chladicimu systému

e Zapnéte svarovaci pfistroj

* Kratce klepnéte na tlacitko hofaku

Je zahajeno odvzdusriovani svafovaciho hofaku, které potrva asi 5-6 minut.

22
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Technicka data
UM15G,UM24 G, UM25G, UM 36 G

8
8.1

Technicka data

UM15G,UM24 G, UM 25 G, UM 36 G

Provozni udaje a zaruka pouze ve spojeni s origindalnimi nahradnimi a opotfebitelnymi dily!

UM 15 G EZA | UM 24 G EZA | UM 25 G EZA | UM 36 G EZA

Typ

Pélovani svarovaciho horaku

Zpravidla kladné

Druh vedeni

Ruéni vedeni

Druh napéti

Stejnosmérné napéti DC

Ochranny plyn

CO; nebo smésny plyn M21 podle DIN EN 1SO 14175

Dovolené zatizeni 60 % 60 % 60 % 60 %
Maximalni svarovaci proud M21 150 A 220 A 200 A 270 A
Maximalni svarovaci proud CO, 180 A 250 A 230 A 300 A
Spinaci napéti mikrospinace 42V
Spinaci proud mikrospinace 10 mA
Druhy drata Bézné draty s kulatym priifezem
Pramér dratu 0,6 -1,0mm 0,6-1,2mm | 0,8-1,4mm
Okolni teplota -25°C az +55 °C
Rozsah napéti pfi ruénim vedeni 113 V (amplituda)
Druh kryti pripojek na strané stroje IP3X
(EN 60529)
Pratok plynu 10 a2 18 l/min | 10 a2 20 I/min
Délka svazku hadic 3m/Am/5m
Pripojeni Centralni pfipojka Euro
Bezpeénostni znacka C€
Uplatnéné harmonizované normy IEC 60974-7
Pracovni hmotnost 0,64 kg 0,95 kg 0,90 kg 1,34 kg
0,9 mI
099-600010-EW512 23
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Technicka data
UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W

ewn

8.2 UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W
1=  Provozni udaje a zdruka pouze ve spojeni s origindlnimi nahradnimi a opotrebitelnymi dily!
Typ UM 240 W EZA UM 401 W EZA | UM 501 W EZA
Pélovani svarovaciho hoiaku Zpravidla kladné
Druh vedeni Ruéni vedeni
Druh napéti Stejnosmérné napéti DC
Ochranny plyn CO, nebo smésny plyn M21 dle DIN EN ISO 14175
Dovolené zatizeni 100 %
Maximalni svarovaci proud, M21 270 A 350 A 450 A
Maximalni svarovaci proud, CO, 300 A 400 A 500 A
Spinaci napéti mikrospinace 42V
Spinaci proud mikrospinace 10 mA
Potiebny chladici vykon min. 800 W
Max. teplota na vstupu 40 °C
Tlak chladici kapaliny na vstupu do 2,5 az 3,5 bard (min. — max.)
hofraku
Pratok (min) 1 l/min
Druhy dratu Bézné draty s kulatym prafezem
Prameér dratu 0,6 az 1,2 mm | 0,8az 1,6 mm | 0,8az 1,6 mm
Okolni teplota -25°C az +55 °C
Dimenzovani napéti 113 V (amplituda)
Druh kryti pfipojek na strané stroje IP3X
Pripojky (EN 60529)
Pritok plynu 10 az 20 I/min
Délka svazku hadic 3 m/4Am/5m
Pripojeni Centralni pfipojka Euro
Bezpecnostni znacka q3
Uplatnéné harmonizované normy IEC 60974-7
Pracovni hmotnost 1,03 kg 1,14 kg 1,18 kg
0,9 mI
24 099-600010-EW512
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Opotiebitelné dily
UM15G
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9 Opotrebitelné dily

= V pripadé skod zptsobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
e Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliky (proudové zdroje, svafovaci hofaky,
drzaky elektrod, ddlkové oviadace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho dodavaného
sortimentu!

* Komponentu prislusenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svarecim pristroji a zajistéte ji.

91 UMI15G

iy o &

|

] o |
m‘ |
53 mm |

|

@ I -~ -
76 mm
Obréazek 9-1
Poz. Obj. ¢islo Typ Nazev
) 394-000469-00000 TTOOL MHS Stredici nastrény kli¢ pro proudovou

Spicku pro uzké mezery

GN Eco @=12mm L=53mm UM

1.01 394-000472-00000 Plynové hubice, kénicka

15
1.01  [394-001212-00000 fSN Eco ©=9,5mm L=53mm UM\, 4 hubice, silng kénicka
1.02  [394-000211-00000 (135'\' Eco @=16mm L=53mm UM | 1 va hubice, vélcova

1.03 394-000213-00000 PGD UM15 Bodova plynova hubice, nastréna

Plynovéa hubice pro Uzké mezery

1.04 394-002526-00000 i A
s valcem, nastréna

SGN 53mm, @=10mm

Plynovéa hubice pro Uzké mezery

1:05 394-000212-00000 . A
s valcem, nastréna

SGN 108 mm, @=10 mm

2.01 394-001086-00000

CT Eco M6x25 E-Cu @=1.0 mm

Proudova Spicka

2.01 394-001087-00000 CT Eco M6x25 E-Cu @=0.8mm  |Proudova Spicka

2.01 394-003654-00000 CT Eco M6x25 E-Cu @=0.6mm  |Proudova Spicka

2.02 394-000707-00000 CT M6-L83-AD6 0.8-1.0 Proudova Spicka pro uzké mezery
5 094-023061-00000 CTH UM 15 Pojistna pruzina

5.01 094-023060-00000 CTH UM 15 Mezikus

6 094-023552-00000 18 mm x 15 mm Dorazovy krouzek
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UM 24 G
9.2 UM 24 G
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Obréazek 9-2
Poz. Obj. cislo Typ Nazev
GN Eco @=12,5mm L=63,5mm . . LA
1.02 394-000361-00000 UM 24/240 Plynova hubice, kénicka
GN Eco @=10mm L=63,5mm . . S,
1.02 394-001234-00000 UM 24/240 Plynova hubice, silné kénicka
GN Eco @=17mm L=63,5mm . . . .
1.03 394-000362-00000 UM 24/240 Plynova hubice, valcova
2.01 394-001191-00000 CT Eco M6 E-Cu @=0.8mm Proudova Spicka
2.01 394-001228-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm Proudova $Spicka
2.01 394-001229-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.2mm Proudova Spicka
2.01 394-003339-00000 CT Eco M6x28 CuCrZr @=1mm|Proudova 3picka
201  [394-005224-00000 | FCO M6x28 CuCrzr Proudova Spicka
@=1.2mm
201  [394-005407-00000 | EC0 M6x28 CuCrzr Proudova Spicka
?=0.8mm
201  [394-016105-00000 ilz Eco M6x28 E-Cu @=0.8mm |5\ \16va &picka, svafovani hlinfku
201 [304-016107-00000 |5 EO0MOXZB ECUBELOMM broy, 404 spicka, svarovan hiiniku
201  [394-016108-00000 ilz Eco M6x28 E-Cu @=1.2mm o 4ova &pitka, svaFovani hliniku
CTH Eco M6x26mm UM .
5 394-000363-00000 >4/240 Mezikus
7 394-000360-00000 GD Eco L=20 mm, UM 24/240 [Rozdélova¢ plynu
26 099-600010-EW512
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UM 25G

9.3

UM 25 G
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Obrazek 9-3

Poz. Obj. cislo Typ Nazev
1.02  [394-000369-00000 SSN Eco @=15mm L=57mm UM o o4 hubice, kénické
1.02  [394-001647-00000 S,\Nﬂ ggo @=11,5mm L=57mm |5 & hubice, silné kénicka
1.03  [394-000371-00000 ;55'\' Eco @=18mm L=57mm UM|o, 4 hubice, vélcova
1.04  [394-000373-00000  |PGD UM 25 Bodova plynova hubice
2.01 394-000447-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=0.8mm |Proudova Spicka
201  [394-000450-00000  |CT Eco M8x30 CuCrZr @=1mm|Proudova Spicka
201  [394-000452-00000  |CT ECOM8X30 CuCrzr Proudova $picka

@=1.2mm
201  [394-000941-00000  |CT Eco M8x30 E-Cu @=1mm |Proudova Spicka
201  [394-000942-00000  |CT Eco M8x30 E-Cu @=1.2mm [Proudova Spicka
2.01 394-001191-00000 CT Eco M6 E-Cu @=0.8mm Proudova Spicka
201  [394-001228-00000  |CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm __ |Proudova Spicka
2.01 394-001229-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.2mm Proudova Spicka
201  [394-003339-00000  |CT Eco M6x28 CuCrZr @=1mm|Proudova Spicka
201  [394-005224-00000 || EC0M6x28 CuCrzr Proudova Spicka

@=1.2mm
201  [394-005407-00000  |C| EC0M6x28 CuCrzr Proudova $picka

?=0.8mm
201  [394-014024-00000 || EC0 M8x30 CuCrzr Proudova Spicka

?=0.8mm
201  [394-016105-00000 ilz Eco M6x28 E-Cu @=0,8mm o, yova picka, svafovani hliniku
201  [394-016107-00000 ilz Eco M6x28 E-Cu @=1.0mm o 1 4ova &pitka, svatovani hliniku
201  [394-016108-00000 ilz Eco M6x28 E-Cu @=1,2mm o, dova picka, svafovani hliniku
201  [394-016115-00000 ilz Eco M8x30 E-Cu @=0.8mm o 4ova &pitka, svaFovani hliniku
201  [394-016117-00000 ilz Eco M8x30 E-Cu @=1.0mm o 4ova &pitka, svafovani hliniku
201  [394-016118-00000 (A:L Eco M8x30 E-Cu @=1.2mm 5 dova Spicka, svafovani hliniku
5 394-000375-00000  |CTH M8x35mm UM 25 Mezikus
5 394-001823-00000  |CTH Eco M6x35mm UM 25 |Mezikus
501  [394-003656-00000  |HF UM 25 Pojistna pruzina
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UM 36 G
94 UM 36 G
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Obrazek 9-4
Poz. Obj. ¢islo Typ Nazev
1.02  [394-000431-00000 SBN Eco @=16mm L=84mm UMy, 4 hubice, kénicka
1.02  [394-001241-00000 SGN Eco @=12mm L=84mm UMy, w4 hubice, siln& kénicka
1.03  [394-000432-00000 ;56'\' Eco @=19mm L=84mm UMy, 4 hubice, valcova
2.01 394-000447-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=0.8mm|Proudova Spicka
201  [394-000450-00000 || ECO M8x30 CuCrzr Proudova $picka
@=1mm
201  [394-000452-00000 | ECO M&x30 CuCrzr Proudova $picka
@=1.2mm
201  [394-000455-00000 || E¢O M8x30 CuCrzr Proudova $picka
@=1.4mm
2.01 394-000941-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1mm |Proudova Spicka
201 [394-000942-00000  |CT Eco M8x30 E-Cu @=1.2mm|Proudova Spicka
201  [394-001191-00000  |CT Eco M6 E-Cu @=0.8mm _ |Proudova Spicka
2.01 394-001228-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm Proudova Spicka
201  [394-001229-00000  |CT Eco M6 E-Cu @=1.2mm __ |Proudova Spicka
201  [394-003339-00000  |CT Eco M6x28 CuCrzr Proudova $picka
@=1mm
201  [394-005224-00000 || ECOM6x28 CuCrzr Proudova $picka
@=1.2mm
201  [394-005407-00000 |G ECO M6x28 CuCrzr Proudova $picka
@=0.8mm
201  [394-014024-00000  |CT ECO M8x30 CuCrzr Proudova $picka
@=0.8mm
201  [394-016105-00000 /EL Eco M6x28 E-Cu 8=0.8mm\p, . 4ova &pitka, svafovani hliniku
201  [394-016107-00000 /EL Eco M6x28 E-Cu @=1,0mm 5, dova spicka, svafovani hliniku
201  [394-016108-00000 /EIE Eco M6x28 E-Cu @=1.2mm\p, 1 4ova &pitka, svafovani hliniku
201  [394-016115-00000 /SIE Eco M8x30 B-Cu @=0,8mm 5, ova spicka, svafovani hiiniku
201  [394-016117-00000 EL Eco M8x30 E-Cu @=1.0mm\p, . 4ova &pitka, svafovani hliniku
201  [394-016118-00000 EIE Eco M8x30 E-Cu B=1.2mM\5, . 4ova &pitka, svafovani hliniku
5 304-000433-00000  [CTH Eco M6x28mm UM 36 |Mezikus
5 394-000434-00000  |CTH Eco M8x28mm UM 36 |Mezikus
7 394-012572-00000  |GD L=32 mm UM 36 Rozdélovag plynu
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Obrazek 9-5
Poz. Obj. cislo Typ Nazev
GN Eco @=12,5mm L=63,5mm ; . L
1.02 394-000361-00000 UM 24/240 Plynova hubice, konicka
GN Eco @=10mm L=63,5mm i . S e
1.02 394-001234-00000 UM 24/240 Plynova hubice, silné kénicka
GN Eco @=17mm L=63,5mm , . . .
1.03 394-000362-00000 UM 24/240 Plynova hubice, valcova
201  [394-001191-00000  |CT Eco M6 E-Cu @=0.8mm __ |Proudova Spicka
201  [394-001228-00000  |CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm __ |Proudova Spicka
2.01 394-001229-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.2mm Proudova Spicka
201  [394-003339-00000  |CT Eco M6x28 CuCrZr @=1mm|Proudova Spicka
201  [394-005224-00000  |CT ECOM6X28 CuCrzr Proudova $picka
@=1.2mm
201  [394-005407-00000  |C! EC0 M6x28 CuCrzr Proudova Spicka
?=0.8mm
201  [394-016105-00000 ilz Eco M6x28 B-Cu @=0.8mm 5 1 16va $picka, svafovani hliniku
201  [394-016107-00000 ilz Eco M6x28 B-Cu @=1.0mm o, dové &pitka, svafovani hiiniku
201  [394-016108-00000 glz Eco M6x28 E-Cu @=1.2mm o 4ova &pitka, svatovani hliniku
CTH Eco M6x26mm UM .
5 394-000363-00000 [} = Mezikus
7 394-000360-00000  |GD Eco L=20 mm, UM 24/240 |Rozd&lovag plynu
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Obrazek 9-6
Poz. Obj. ¢islo Typ Nazev
- 394-000469-00000  [TTOOL MHS Stredici nastrény KIic pro proudovou
SpiCku pro uzké mezery
102  [394-000435-00000  [CN ECO@=16mm L=r6mm UM I e hubice, kénické
401/501
102 [394-000436-00000  [CN ECO@=1amm L=76mm UM 1o e hibice, silng konicka
401/501
103 [394-000437-00000  [CN ECO@=19mm L=76mm UM i e hubice, valcova
401/501
1.04 394-000711-00000 SGN 128 mm, @=11 mm Plynova hubice pro Uzké mezery
201  [394-000447-00000  |CT Eco M8x30 E-Cu @=0.8mm  |Proudova $picka
2.01 394-000450-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr @=1mm |Proudova Spicka
201  [394-000452-00000  |CT Eco M8x30 CuCrzr @=1.2mm |Proudova $picka
201  [394-000456-00000  |CT Eco M8x30 E-Cu @=1.6mm |Proudova $picka
2.01 394-000458-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr @=1.6mm |Proudova Spicka
201  [394-000941-00000  |CT Eco M8x30 E-Cu @=1mm  |Proudova $picka
2.01 394-000942-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1.2mm  |Proudova Spicka
201  [394-014024-00000  |CT Eco M8x30 CuCrzr @=0.8mm |Proudova $picka
201 [394-016115-00000 o1 FCOMICOECULROIMM oroq4ovs spicka, svarovani hiiniku
201  [394-016117-00000 ilz Eco M8x30 B-Cu@=1,0mm |5 dova Spicka, svaFovani hliniku
201  [394-016118-00000 glz Eco M8x30 E-Cu@=1.2mm |5 dové Spicka, svafovani hiiniku
201  [394-016120-00000 ilz Eco M8x30 E-Cu@=1,6mm |5 dova $picka, svafovani hiiniku
2.02 394-000707-00000 CT M6-L83-AD6 0.8-1.0 Proudova 3pitka pro uzké mezery
2.02 394-003059-00000 CT M6 L83 1.2 E-Cu Proudova Spicka pro uzké mezery
5 394-000438-00000  |CTH Eco M8x25mm UM 401/501 |Mezikus
5 394-000439-00000  |CTH M6x25mm Mezikus
6 394-000761-00000  [ISO UM 401/501 Eco Izolaéni krouzek
7 394-000948-00000 GD Eco L=28 mm, UM 401/501 |Rozdélova¢ plynu
7 394-011628-00000 GD Eco Longlife UM 401/501 Rozdélovac plynu, Longlife
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10 Dodatek A
10.1 Najit prodejce

Sales & service parteners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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