B Kezelési- és karbantartasi utasitas E\A;h‘)

WE ARE WELDING

A Szabalyozégombos hegesztopisztoly

HU UM 15 G EZA
UM 24 G EZA
UM 25 G EZA
UM 36 G EZA
UM 240 W EZA
UM 401 W EZA
UM 501 W EZA

099-600010-EW511 | A kiegészité rendszerdokumentaciokban leirtakat is figyelembe kell vennil!] 27.02.2018




Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES
IIIIJl Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

+ Az Osszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, kiilonos tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési elbirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* Akezelési és karbantartasi utasitast a készilék hasznalati helyén kell tarolni.

» A késziléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztets tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerheteknek és olvashatdaknak kell lennilk.

* A készulék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
késziilt és csak szakértk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

* A készuléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépé miszaki modositasok kulénbdzd
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, izembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevlszolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszdmon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarté feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
miikddOképességére korlatozodik. Minden tovabbi feleldsség — teliesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik -
nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép izembe helyezésével a felhasznald elismeri.
A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartdsanak médjat a
gyarté nem tudja feliigyelni.

A készlilék szakszer(itlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyarté semmiféle
felelésséget nem véllal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a kész(lék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(tlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbantartasanak kévetkezménye, vagy
valamilyen médon azzal 6sszefiiggésbe hozhatd.

© EWM AG

Dr. Ginter-Henle-Stral3e 8
56271 Mundersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
WWW.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerzdi joga a gyart6 tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos forméban is, csak a gyarto irasos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és 6sszeallitason alapszik, ennek
ellenére a valtoztatas, elirds és tévedés joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;h‘)

A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2 A sajat biztonsaga érdekében
2.1 A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A VESZELY

Azokra a munka- és Gizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kdzvetlenil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeruljuk.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* szét és egy altalanos
veszélyre utalé szimbélumot.

» Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy haléalos

kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES" szbt és egy
altaldnos veszélyre utalé szimbdlumot.

* A veszély tipuséara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és Uzemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb
sériilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" szét és egy altalanos
veszeélyre utalé szimbdlumot.

» Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhato piktogram utal.

Miiszaki sajatossdagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosodadsanak elkerilése
érdekében a felhasznalonak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek lépésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

+ Az dramkdbel csatlakozdjat egy megfelel6 ellendarabba bedugni és rogziteni.

4 099-600010-EW511
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A sajat biztonsaga érdekében

Szimbolumok jelentése

2.2

Szimbdélumok jelentése

Szimbo | Leiras Leiras
lum
@ Miszaki sajatossagok, amelyeket a Mikodtetés és elengedés / érintés /
felhasznalénak figyelembe kell venni. tapintas
g Késziilék kikapcsolasa Engedije el

D&

Készilék bekapcsolasa

Nyomja meg és tartsa nyomva

N 5 1

Kapcsolas
@ Helytelen Forgatas
@ Helyes Szamérték — beallithatd
Fgd |Bemenet UL, |Ajelz6lampa z6lden vilagit
- QF
L ’ 1 .
@ Navigalas o * o |Ajelz8lampa zdlden villog
‘O~
[ ] Py [ ]
1 | Kimenet L, |Ajelz6lampa pirosan vilagit
- -
i | ]
¢ PN | Idbkijelzeés (példa: 4 s varakozas / ¢ % ¢ |Ajelz6lampa pirosan villog

mikodtetés)

Megszakitas a menikijelzésben
(tovabbi beallitasi lehetGségek
lehetségesek)

Szerszam nem sziikséges /
hasznalatanak mell6zése

Szerszam szilkséges / hasznélata
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;’r)

A teljes dokumentacioé része

2.3 Ateljes dokumentaci6 része

=5 Ez akezelési és karbantartasi utasitas a teljes dokumentacio része és csak az sszes
rész-dokumentummal egytt érvényes! Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi
utasitasat el kell olvasni és be kell tartani, kiilén6sen a biztonsagi utasitasokat!

Az abra egy hegesztérendszer altaldnos példajat mutatja.
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Abra 2-1

Poz. |Dokumentéacié

Al Huzalel6tolo készilék

A.2 [Opcidk atépitési utmutato

A.3 |Aramforras

A.4 |H(t6készulék, feszultségatalakitd, szerszamoslada, stb.

A5 |[Szallitékocsi

A.6 |Hegeszt6pisztoly

A.7 | Tavvezérlok

A.8 |Vezérlés

A Teljes dokumentacio
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ev\;h-) Rendeltetésszerii hasznalat

Alkalmazasi teriilet

3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

Rendeltetésszeri hasznalat
A FIGYELMEZTETES

§ A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen

ipari hasznalatra készilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz

hasznalhat6. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbél személyekre,

allatokra és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl eredé karokért

nem vallalunk felel6sséget!

* A késziléket kizardlag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad
hasznélnia!

* A készillék szakszer(itlen médositasa vagy atépitése tilos!

Alkalmazasi terulet

Hegesztépisztoly ivhegesztd készilékek fém véddégazas hegesztéséhez.
Ervényes dokumentumok

Garancia

Bévebb informacié talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartasrol és ellenérzésrél sz616 tajékoztaténkban a www.ewm-group.com
oldalon!

Szabvanymegfeleldségi nyilatkozat

A jelzett késziilék koncepciodjaban és épitési modjaban megfelel a kovetkez6é EK-
c € iranyelveknek:

» Kisfeszlltségre vonatkozé iranyelv (LVD)

» Elektromagneses 6sszeférhetéségrél vonatkozé iranyelv (EMC)

» Veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben val6é alkalmazasanak

korlatozasarol sz6l6 iranyelv (RoHS)

Jogosulatlan véaltoztatasok, szakszer(tlen javitasok, az "lvfényes hegesztéberendezések - ellendrzés és
vizsgalat az Gzemelés soran" hataridéinek be nem tartasa és / vagy meg nem engedett atépitések
esetén, amelyek nem kifejezetten a gyarté engedélyével keriiltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat
érvényeét vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat kerll atadasra.

Szervizdokumentumok (p6talkatrészek)

A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
6 A sériilések és a késziilék meghibasodasénak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

Tartalék alkatrészek a teriiletileg illetékes EWM-képviseleten keresztiil rendelhet6k.
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Termékleiras - gyors attekintes ev\;h‘)

Hegesztdpisztolyok

4 Termékleiras - gyors attekintés
4.1 Hegesztopisztolyok

Poz. | Jel Leiras

Gazfuvoka

Pisztolynyak

Pisztoly nyomégomb

Fogantyu

galbh|lw|iN]|EF

Tomlécsomag

4.2 UM15G,UM 24 G, UM 25 G, UM 36 G
4.2.1 Euro kdzponti csatlakozo

Ee———I— &

[ 1 i 7‘7@ @
0 [l J— F

Abra 4-2
Poz. |Jel Leiras
1 Megtdrés-védo rugo
2 Hegesztépisztoly-csatlakozd (Euro- kdzponti csatlakoz6)

Integralt hegeszt6aram, védégaz és pisztoly nyomégomb

8 099-600010-EW511
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UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W

4.3 UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W
4.3.1 Euro kdzponti csatlakozo

[

@
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R

Abra 4-3
Poz. |Jel Leiras
1 Megtdrés-védo rugo
2 Hegesztdpisztoly-csatlakoz6 (Euro- kdzponti csatlakozd)

Integralt hegeszt6aram, védégaz és pisztoly nyomégomb

3 Gyorscsatlakozd, kék (hiitéfolyadék eléremend)

Gyorscsatlakozd, piros (hiitéfolyadék visszatérd)

099-600010-EW511 o]
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Felépités és funkcidk ev\;h‘)
UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W

5 Felépités és funkciok
A FIGYELMEZTETES
Sériilésveszély az elektromos fesziltség miatt!
e Az &ram alatt &ll6 alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!
» A kezelési és karbantartasi utasitas elsé oldalan talalhaté biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!
* Az Gzembe helyezést kizardlag olyan személyek végezhetik, akik megfelel6 ismeretekkel
rendelkeznek az aramforrasok kezelésének teriiletén!
+ Az 0sszek6t6- vagy aramvezetékeket lekapcsolt késziiléknél csatlakoztassal!
[ Az dsszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentaciojat el kell olvasni és be kell tartani!
5.1.1 Hegesztopisztoly hiitése
[S5 A hiitéfolyadék fagyallésaga nem megfelel6!
A kornyezeti feltételekhez igazodva kiilonféle hiit6folyadékok hasznalhatéok > lasd fejezet 5.1.1.1.
A fagyallo hiitéfolyadékok (KF 37E vagy KF 23E) fagyéallosaganak mértékét rendszeres
id6k6zénként ellenérizni kell, hogy elkeriiljiik a késziilék vagy a kiegésziték karosodasat.
« A hiitéfolyadék fagyallosaganak mértékét TYP 1 mérémiiszerrel kell ellenérizni.
* Ha a hiitéfolyadék fagyallosaga nem megfeleld, le kell cserélni!
1=  Hitéfolyadékok keverése!
A hiitéfolyadék 6sszekeverése vagy nem megfelel6 hiitéfolyadék haszndlata kdarosoddst okozhat
€s a gyart6 garanciajanak elvesztésével jar!
* Kizardlag ebben a kezelési utasitasban megtalalhatoé (Hiit6folyadékok attekintése)
hiitéfolyadékot hasznaljon!
e Kiilonb6zé tipusu hiitéfolyadékokat tilos 6sszekeverni!
* A hiitéfolyadék lecserélésekor a hiitérendszerben Iévé 6sszes hiitéfolyadékot le kell ereszteni.
[Z> A hiitéfolyadék artalmatlanitasanak a hatésdgi el6irasoknak megfelel6en és a megfelel6
biztonsagi adatlapok figyelembevételével kell torténnie.
5.1.1.1 A megengedett hiité6folyadékok attekintése
Hitéfolyadék tipusa Hémérséklettartomany
KF 23E (standard) -10 °C + +40 °C
KF 37E -20°C ++10°C
5.1.1.2 Maximalis tomlécsomag-hosszak
3,5 bar-os 4,5 bar-os
szivattyu szivattyu
Ke§zgllekek kilén huzalel6told készulékkel vagy 30m 60 m
anélkil
Ko,mpgkt _kgsz_ulekek kiegészitd kdzbens hajtassal 20m 30m
(példa: miniDrive)
Készulékek kildn huzalel6told készulékkel és 20 m 60 m
kiegészitd kozbensd hajtas nélkil (példa: miniDrive)
Az adatok alapvet6en a teljes tdml6csomag-hosszra vonatkoznak, a hegeszt6pisztolyt is beleértve. A
szivattyuteljesitmény a tipustablardl lathato
(paraméter: Pmax).
3,5 bar-os szivattyd: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)
4,5 bar-os szivattyd: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)
10 099-600010-EW511
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Az euro kbzponti csatlakoz6 6sszehangolasa a géppel

5.2
15y

5.2.1

5.2.2

Az euro kbzponti csatlakozé 6sszehangolasa a géppel

Az euro kézponti csatlakoz6 gyarilag fel van szerelve kapillariscs6vel a huzalvezet6 spirallal
rendelkez6 hegesztopisztolyok szamara.

Huzalvezeto6 cso

Tolja elére a kapillariscsévet a huzalel6tolas oldalon az euro kdzponti csatlakozé iranyaba, majd
vegye Ki.

Tolja be a huzalvezetd csdvet az euro kdzponti csatlakozo felél.

Vezesse be a hegesztépisztoly kbzponti csatlakozéjat az euro kdzponti csatlakozéba a még tulnyuld
huzalvezetd csével, majd régzitse hollandi anyaval.

Réviddel a huzalel6told gorgdk elétt vagja le a huzalvezeté csdvet éles késsel vagy specialis
vagoszerszammal. Ugyeljen ra, hogy kézben ne nyomja dssze a csovet.

Lazitsa meg, majd huzza ki a hegesztdpisztoly kdzponti csatlakozéjat.
Végezze el a huzalvezetd csé levagott végének sorjatlanitasat!

Huzalvezet6 spiral

Ellenérizze a kdzponti csatlakozét a kapillariscsé helyes rogzitettsége szempontjabél!

Vezesse be a hegesztdpisztoly kozponti csatlakozédugojat a kdzponti csatlakozéba, majd régzitse a
hollandi anya meghtzasaval.

099-600010-EW511 11
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Felépités és funkcidk ev\;h‘)
A huzalvezet6 méretre szabasa

5.3 A huzalvezetdé méretre szabasa
A helyes huzalvezetés a tekercstdl a hegfirddig!

A j6 hegesztési eredmény elérése érdekében a huzalvezetést hozza kell igazitani a huzalelektroda
atmérdjéhez és a huzalelektréda tipusahoz!

* A huzalel6told késziiléket az atmérének és az elektrédatipusnak megfeleléen szerelje fel!

» Felszerelés a huzalel6tolo késziilék gyartdjanak eldirasai szerint. Felszerelés EWM-késziilékek
szaméra > lasd fejezet 9.

+  Kemény, 6tvozetlen huzalelektroda (acél) hegesztbpisztolykabelkdtegben torténd vezetéséhez
hasznaljon huzalvezeté spiralt!

+ Lagy vagy 6tvozott huzalelektréda hegesztépisztolykabelkotegben torténé vezetéséhez hasznaljon
huzalvezetd csévet!

=  Afelszerelés a huzalvezet6 spiralra a csatlakozé oldalon keresztiil térténik. Ezzel szemben a
kombinalt spiral a hegesztépisztoly oldalon keresztiil keriil felszerelésre.

5.3.1 Huzalvezet6 spiral

[y Az dramatadoé fel6li pontos illeszkedés biztositasa érdekében a k6szoriilt véget vezesse be a
favékatarto irdnyéba.

[ A huzalvezet6 cseréjéhez a tobmlbkoteget mindig ki kell egyenesiteni.

% 'IIIIIIIIIIIIIIIII

Abra 5-1
1.
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A huzalvezetd méretre szabasa
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A huzalvezet6 méretre szabasa

5.

UM 15 G UM 24 G
=) UM 401 W UM 25 G
UM 501 W =) UM 36 6

? UM 240 W

O
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A huzalvezetd méretre szabasa

7.
Abra 5-8
Poz. |Jel Leiras
1 Gazfavoka
2 Aramatad6
3 Gazeloszto
4 Favokatarto
5 Hollandi anya, euro k6zponti csatlakozo
6 Kdzpontositd huvely
7 Régi huzalvezetd spiral
8 Euro kdzponti csatlakoz6
9 Uj huzalvezeté spiral
10 Kapillariscsé
099-600010-EW511 15
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Felépités és funkciok

A huzalvezetd méretre szabasa ‘

5.3.2 Kombinalt huzalvezet6 csé
[Z> A huzalvezet6 csé és a hajtogorgbk k6zétti tavolsag a leheté legkisebb legyen.
A méretre vagashoz kizarolag éles, stabil kést vagy specialis vagészerszamot hasznaljon, hogy a
huzalvezeté csé ne deformalédjon!
[S5 A huzalvezet6 cseréjéhez a toml6koteget mindig ki kell egyenesiteni.
Abra 5-9
1.

Abra 5-10

alt/old B _
Abra 5-11
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Felépités és funkcidk

A huzalvezet6 méretre szabasa

3.
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alt/old ‘
Abra 5-12

4.
=  Pisztolynyak spirdl illesztése.
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CrNi/ magas 200 mm
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A huzalvezet6 méretre szabasa

Abra 5-15

P 418
7

neu/new
Abra 5-16

Abra 5-17

. | Jel Leiras

T
o
N

Gazfuvéoka

Aramatadé

Gazeloszto

Favékatartd

Hollandi anya

O-gydirii

Elektrédafog6

Kombinalt huzalvezet6 cso6

O|l|N[ojoa|b~|[W[N|F

Euro kdzponti csatlakoz6

10 Osszekétd hiively

11 Uj kombinalt huzalvezet6 csé

12 Huzalvezeté cs6 hegyezé

13 Vezetécso euro kdzponti csatlakozéhoz
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ev\;h-) Karbantartas, apolas és hulladékkezeles

Karbantartasi munkak, id6kozok

6 Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
A VIGYAZAT

Az alabbiakban ismertetett munkékat minden esetben lekapcsolt aramforras mellett kell

e Villamos aram!
elvégezni!

6.1 Karbantartasi munkak, idokozok

6.1.1 Napi karbantartasi munkak

» Fuavassa &t a huzalvezet6t az euro kdzponti csatlakozé iranyabdl olaj-, és kondenzatummentes sritett
levegbvel vagy védbégazzal.

» Ellenérizze a hiitéfolyadék csatlakozok tomitettségét.

» Ellenérizze a hegesztépisztoly hiitéberendezésének és adott esetben az dramforras hitésének
kifogastalan miikddését.

» Ellenérizze a hiitéfolyadék szintjét.

» Ellenérizze a pisztoly, a témlbkoteg és az elektromos csatlakozdk esetleges sériléseit, szilkség
esetén cserélje ki, ill. javittassa meg a szakszemélyzettel!

* Ellenérizze a pisztoly kop6 alkatrészeit.

6.1.2 Havonta elvégzendd karbantartasi munkak

» Ellenérizze a hiitéfolyadék tartalyt iszaplerakodas, ill. a hiit6folyadék zavarossaga szempontjabdl.
Ha a hlt6éfolyadék tartaly szennyezett, tisztitsa meg, és cserélje le a hiit6folyadékot.

» Ha a hitéfolyadék szennyezett, akkor a hltéfolyadék visszatérén és eléremendén keresztil felvaltva
tobbszor Oblitse at a hegesztbpisztolyt friss hiitéfolyadékkal.

» Ellenérizze az 6sszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben hizza
utan.

+ Ellenbrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkezé lerakédasok rovidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!

* Ellenérizze a huzalvezetét.

» Ellen6rizze a csatlakozok csavar- és dugaszolo csatlakozdinak, valamint a kopo6alkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben hiizza utan.

6.2 Karbantartasi munkalatok

5>  Villamos &ram!
Az aram alatt all6 készulékeken javitdsokat csak felhatalmazott szakember végezhet!
* A hegesztbpisztolyt ne tavolitsa el a toml6¢csomagrol!
¢ Soha ne szoritsa a pisztolytestet satuba vagy hasonldba, ekézben a hegesztdpisztoly
helyrehozhatatlan médon karosodhat!
* Amennyiben a hegesztépisztolyon vagy a témlécsomagon olyan sériilés keletkezik, ami a

karbantartasi munkak keretében nem harithato el, a komplett hegesztépisztolyt vissza kell
kildeni a gyartod részére javitas céljabol.

6.3 Elhasznalddott késziulékek artalmatlanitasa

[  Szakszerii hulladékkezelés!
A készillék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Gjrahasznositas céljabél

ossze kell gyiijteni, az elektronikai alkatrészeket pedig elbiras szerint kell
artalmatlanitani. ]

¢ Az elhasznalddott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyitt kezelni!

» Az elhasznalédott alkatrészeket a hatésagi el6irasoknak megfelel6en kell
artalmatlanitani!

099-600010-EW511 19
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Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

6.4
=

6.5

Elhasznalddott készilékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Ujrahasznositas céljabal
ossze kell gyiijteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell
artalmatlanitani. -
e Az elhasznéalédott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyutt kezelni!
e Az elhasznalédott alkatrészeket a hatésdgi el6irdasoknak megfelel6en kell
artalmatlanitani!

* A hasznalt villamos- és elektronikai készlilékeket az eurdpai eldirasok szerint (Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl szél6 2012/19/EK iranyelv) nem szabad a nem véalogatott
kommunalis hulladékba helyezni. Azokat kulon kell gyUjteni. A kerekes kuka szimbdlum a szikséges
szelektalt hulladékgydjtésre utal.

Ezt a késziiléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabdl a szelektiv gyljtés erre a célra
tervezett rendszeréhez kell adni.

* Németorszagban a térvénynek (Az elektromos és elektronikus készlilékek forgalomba hozatalarol,
visszavételérdl és kérnyezetkiméld hulladékkezelésérdl szol6 térvénynek (ElektroG)) megfeleléen a
régi készuléket a nem szelektélt kommundlis hulladéktol elvalasztott kezeléshez kell adni. A
kommunalis hulladékkezelés felelései (telepulések) gyljtéhelyeket létesitettek erre a célra, ahol
ingyen le lehet adni a privat haztartasbol szarmazé régi késziilékeket.

* A régi készllékek visszaadasaval vagy gy(jtésével kapcsolatban az illetékes helyi 6nkormanyzatnal
érdeklédjon.

* Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékésziilékeit Europdban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.

”r

Az RoHS elo6irasainak betartasa

Mi, az EWM AG Miindersbach, ezennel igazoljuk, hogy az Onok részére altalunk szallitott dsszes olyan
termék, amelyet a RoHS-iranyelv érint, megfelel a RoHS kdvetelményeinek (lasd az idevago EK -
iranyelveket az On késziilékének megfeleléségi nyilatkozatan).

20

099-600010-EW511
27.02.2018



ewh, Hibaelharitas
Ellenérzélista lizemzavar elharitashoz

7 Hibaelharitas
A gyartas soran és veégellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készlilék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mdd nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.
7.1 Ellenérzélista izemzavar elharitashoz
[ A késziilék kifogastalan miik6désének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a
hasznalt hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!
Megjegyzések Jel Leiras
N Hibajelenség / Hibaok
«® Lehetséges javitas
Hegesztdpisztoly tulmelegedett
< Ellenérizze a hiit6folyadék atfolyasi mennyiségét
~ Hutéfolyadék térfogatarama tul keveés
X A hltéfolyadék szintjét ellendrizni, és sziikség esetén potolni a hianyt
X A tdmlbkben (kabelkdtegben) eltdmddést okozo szennyezddést eltavolitani
X A kabelkoteget és a hegesztdpisztoly-kdbelkdteget teljesen tekercselje ki
X A hiitékdzeg kor légtelenitése > lasd fejezet 7.2
~ Hegesztéaramkabel csatlakozoi lazak (nincsenek jol meghuzva)
X A pisztoly dramkébelének és / vagy testkdbel csatlakoz6it meghuzni
X Csavarozza ra er6sen a fuvokatartot és gazfuvokat
X Hlzza meg rendesen az aramatadot
A Tllterhelés
X A bedllitott hegesztéaramot ellendrizni, és sziikség esetén modositani
X Nagyobb terhelhet6ségii hegesztépisztolyt hasznalni
A hegesztopisztoly kezel6elemeinek miikodési hibaja
» Csatlakozési probléméak
X Vezérl6kabelek csatlakozéit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellendrizni.
Huzalel6tolasi probléma
~ A hegesztpisztolyban lévé alkatrészek kopottak vagy nem megfelel6ek
X Allitsa be az d&ramatadét a huzal atmérsjére és anyagara, és szilkség esetén cserélje ki
X Allitsa be a huzalvezetét az alkalmazott anyagra, fvassa ki, és sziikség esetén cserélje ki
~ Megtort kdbelkdteg
X Pisztoly k&belkdtegét hurkok nélkil lefektetni
» Osszeegyeztethetetlen paraméterbeallitas
X A beallitasokat ellenérizni és sziikség esetén mddositani
Nyugtalan hegesztdiv
» A hegesztbpisztolyban 1évé alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek
X Allitsa be az &ramatadét a huzal atmérsjére és anyagara, és szilkség esetén cserélje ki
X Allitsa be a huzalvezetét az alkalmazott anyagra, fivassa ki, és sziikség esetén cserélje ki
» Osszeegyeztethetetlen paraméterbedllitas
X A beallitasokat ellenérizni és sziikség esetén mddositani
099-600010-EW511 21
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Vizh(tékor légtelenitése

7.2

Gazporusok a varratban
~ Nem medfelel6é vagy hianyz6 gazvédelem
X A véddgaz térfogataramanak beallitasat ellendrizni, sziikség esetén a gazpalackot cserélni
X A hegeszté munkahelyet véd8paravannal kérbevenni (a huzat elfujhatja a védbégazt)
~ A hegesztpisztolyban lévé alkatrészek kopottak vagy nem megfelel6ek
X Ellenérizni a gazterel6 méretét, és szlkség esetén cserélni
» Lecsapddott (kondenz) viz a gaztdmlSben
* A kabelkdteget gazzal atobliteni vagy kicserélni
~ Frocskolés a gazfuvokaban
~ A gazelosztd meghibasodott vagy nincs gazeloszto

Vizhiitokor légtelenitése

A hiitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakoz6t kell hasznalni, amely a

hiitérendszer leheté legmélyebb pontjan (a tartaly kézelében) talalhato!

u A
Y
i
< blau / blue
\ )
5 ‘
| |
[i_ \
) s
] - 7 Que ]
1
\ J \

Abra 7-1

S5 A hegesztépisztoly légtelenitéséhez a kbvetkez6k szerint jarjon el:

» Csatlakoztassa a hegesztépisztolyt a hiitérendszerre

* Kapcsolja be a hegesztégépet.

¢ Ro6viden nyomja meg a pisztoly nyomégombot

A hegesztépisztoly Iégtelenitése elkezdbdik és kb. 5-6 percig tart.

22
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Miszaki adatok
UM15G,UM24 G, UM 25G, UM 36 G

8
8.1

Miszaki adatok

UM15G,UM24 G, UM 25 G, UM 36 G

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kop6- és fogydalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

Tipus

UM 15 G EZA | UM 24 G EZA | UM 25 G EZA | UM 36 G EZA

A hegesztépisztoly polaritasa

altaldban pozitiv

Vezetés mddja

kézzel vezetett

Fesziltségfajta

DC egyenfesziltség

Védoégaz

CO, vagy kevert gaz M21 DIN EN ISO 14175 szerint

Bekapcsolasi id6 60 % 60 % 60 % 60 %
Maximalis hegesztéaram M21 150 A 220 A 200 A 270 A
Maximalis hegesztéaram CO, 180 A 250 A 230 A 300 A
Mikrokapcsolé kapcsoléfesziiltsége 42V
Mikrokapcsol6 kapcsol6arama 10 mA
Huzaltipusok szokvanyos, kor keresztmetszetl huzalok
Huzalatméré 0,6 -1,0mm 0,6-1,2mm | 0,8-1,4mm
Kornyezeti hmérséklet -25°C..+55°C
Méretezési fesziltség kézzel 113 V (csucsérték)
vezetett
A gépoldali csatlakozdk védettsége IP3X
(EN 60529)
Gazaramlas 10— 18 l/perc | 10 — 20 I/perc
Tomlékoteg hossza 3m/4m/5m
Csatlakozas Euro kézponti csatlakoz6
Biztonsagi jeldlés C€
Alkalmazott harmonizalt IEC 60974-7
szabvanyok
0,64 kg 0,95 kg 0,90 kg 1,34 kg
0,9 mI
Munkasuly
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Miszaki adatok
UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W

ewn

8.2 UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W
= A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kop6- és fogyodalkatrészek hasznalata
esetén érvényesek!
Tipus UM 240 W EZA UM 401 W EZA | UM 501 W EZA
A hegesztépisztoly polaritasa rendszerint pozitiv
Vezetés mabdja kézzel vezetett
Fesziltségfajta DC egyenfesziltség
Védogaz CO, vagy kevert gaz M21 DIN EN ISO 14175 szerint
Bekapcsolasi id6 100%
Maximalis hegesztéaram, M21 270 A 350 A 450 A
Maximalis hegesztéaram, CO, 300 A 400 A 500 A
Mikrokapcsol6 kapcsol6fesziiltsége 42V
Mikrokapcsol6 kapcsol6arama 10 mA
Sziikséges hiitésteljesitmény min. 800 W
Max. eléremené hémérséklet 40 °C
Hiitéfolyadék bemené nyomasa a 2,5 ... 3,5 bar (min.-max.)
pisztolynal
Ataramlasi mennyiség (min) 1 l/perc
Huzaltipusok szokvanyos, kor keresztmetszetii huzalok
Huzalatméré 0,6 — 1,2 mm 08-1,6mm | 08-16mm
Kornyezeti hémérséklet -25 °C-tol + 55 °C-ig
Méretezési fesziiltség 113 V (csucseérték)
A gépoldali csatlakozék IP3X
Csatlakozasok (EN 60529)
Gazaramlas 10 - 20 l/perc
Tomlbékoteg hossza 3m/4m/5m
Csatlakozas Euro kézponti csatlakoz6
Biztonsagi jelolés C€
Alkalmazott harmonizalt szabvanyok IEC 60974-7
Munkasuly 1,03 kg 1,14 kg 1,18 kg
0,9 mI
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UM15G

9 Kopé alkatrészek

= A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomiivi
garancia!

e Kizarblag a szdllitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztépisztoly, elektrédafogo, tavszabalyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznéljon!

* A kiegészitoket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

' . O @ ©

- Ew- - - - - -]
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|

O 1/ -
76 mm

Abra 9-1

Poz. Megrendelési szam Tipus Megnevezés

Kdzpontositd dugdkulcs
keskenyréses d&ramatadéhoz

- 394-000469-00000 TTOOL MHS

GN Eco @=12mm L=53mm UM

1.01 394-000472-00000 15 Gazfuvéka, kupos

1.01  [394-001212-00000 fSN Eco @=9,5mm L=53mm UM |~ tivéka, erésen kipos
1.02  [394-000211-00000 (135'\' Eco @=16mm L=53mm UM |~ tivéka, hengeres
01.03 [394-000213-00000  |PGD UM15 Pontgaziiveka, rejtett

Keskenyréses gazfuvoka hengerrel,
rejtett
Keskenyréses gazfuvédka hengerrel,
rejtett

1.04 394-002526-00000 SGN 53mm, @=10mm

1.05 394-000212-00000 SGN 108 mm, @=10 mm

2.01 394-001086-00000 CT Eco M6x25 E-Cu @=1.0 mm |Aramatado
2.01 394-001087-00000 CT Eco M6x25 E-Cu @=0.8mm |Aramatadd
2.01 394-003654-00000 CT Eco M6x25 E-Cu @=0.6mm  |Aramatado
2.02 394-000707-00000 CT M6-L83-AD6 0.8-1.0 Keskenyréses araméatadé
5 094-023061-00000 CTH UM 15 Tartérugo
05.01 |094-023060-00000 CTH UM 15 Favékatarto
6 094-023552-00000 18 mm x 15 mm Utkozégyari
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UM 24 G
9.2 UM 24 G
@ 9 ¢ @
|
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= A T
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Abra 9-2
Poz. Megrendelési szam Tipus Megnevezés
GN Eco @=12,5mm L=63,5mm |., .. . ,
1.02 394-000361-00000 UM 24/240 Gazfavoka, kupos
GN Eco @=10mm L=63,5mm e e v .
1.02 394-001234-00000 UM 24/240 Gazfuvoka, erésen kupos
GN Eco @=17mm L=63,5mm e
01.03  [394-000362-00000 UM 24/240 Gazfuvéka, hengeres
2.01 394-001191-00000 CT Eco M6 E-Cu @=0.8mm Aramétado
2.01 394-001228-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm Araméatadd
2.01 394-001229-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.2mm Aramétado
2.01 394-003339-00000 CT Eco M6x28 CuCrZr @=1mm|Araméatadd
201  [394-005224-00000 || FC0M6x28 CuCrzr Aramétado
@=1.2mm
201  [394-005407-00000  |=) ECO M6x28 CuCrzr Aramatadé
?=0.8mm
201  [394-016105-00000 ilz Eco M6x28 E-Cu 8=0.8Mmm |5 .. 1 4tad6, aluminium hegesztés
2.01 394-016107-00000 il-:; Eco M6x28 E-Cu @=1,0mm Aramatado, aluminium hegesztés
201  [394-016108-00000 glz Eco M6x28 E-Cu @=1.2mM |5 . 1 4tad6, aluminium hegesztés
CTH Eco M6x26mm UM L p
5 394-000363-00000 >4/240 Favokatart6
7 394-000360-00000 GD Eco L=20 mm, UM 24/240 |Géazeloszt6
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Kop6 alkatrészek
UM 25 G

9.3

UM 25 G

-

Abra 9-3

Poz. Megrendelési szam Tipus Megnevezés
1.02  [394-000369-00000 SSN Eco @=15mm L=57mm UM\, tivéka, kipos
102 [394-001647-00000 SI\NA Sgo @=11,5mm L=57mm 0 fiveka, erbsen kipos
01.03  [394-000371-00000 ;55'\' Eco @=18mm L=57mm UM t4v6ka, hengeres
1.04  |394-000373-00000  |PGD UM 25 Pontgazfiveka
2.01 394-000447-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=0.8mm |Aramétado
201  [394-000450-00000  |CT Eco M8x30 CuCrzr @=1mm|Aramatadé
201  [394-000452-00000 || FC0M8x30 CuCrzr Aramétado

@=1.2mm
201  [394-000941-00000  |CT Eco M8x30 E-Cu @=1mm |Aramatadé
201  [394-000942-00000  |CT Eco M8x30 E-Cu @=1.2mm |Aramatadé
2.01 394-001191-00000 CT Eco M6 E-Cu @=0.8mm Aramatado
201  [394-001228-00000  |CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm  |Aramatadé
2.01 394-001229-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.2mm Aramétado
201  [394-003339-00000  |CT Eco M6x28 CuCrzr @=1mm|Aramatadé
201  [394-005224-00000 || EC0M6x28 CuCrzr Aramatado

@=1.2mm
201  [394-005407-00000  |C| EC0M6x28 CuCrzr Aramatado

?=0.8mm
201  [394-014024-00000 || EC0M8X30 CuCrzr Aramatadé

?=0.8mm
2.01 394-016105-00000 il-:; Eco M6x28 E-Cu ©=0,8mm Aramatado, aluminium hegesztés
201  [394-016107-00000 glz Eco M6x28 E-Cu @=1,0mm |5 . 1 4tad6, aluminium hegesztés
2.01 394-016108-00000 il-:; Eco M6x28 E-Cu @=1,2mm Aramatado, aluminium hegesztés
201  [394-016115-00000 glz Eco M8x30 E-Cu @=0.8Mmm |5 .. 1 4tad6, aluminium hegesztés
201  [394-016117-00000 ;:L Eco M8x30 B-Cu @=1,0mm |4 - matad6, aluminium hegesztés
2.01 394-016118-00000 il-[j Eco M8x30 E-Cu @=1,2mm Aramatado, aluminium hegesztés
5 394-000375-00000  |CTH M8x35mm UM 25 Favokatart6
5 394-001823-00000 CTH Eco M6x35mm UM 25 Favokatart6
05.01 [394-003656-00000  |HF UM 25 Tartérugé
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Kopo alkatreszek ev\;h‘)
UM 36 G
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Abra 9-4
Poz. Megrendelési szam Tipus Megnevezés
1.02  [394-000431-00000 SBN Eco @=16mm L=84mm UM\~ tiveka, kapos
1.02  [394-001241-00000 SGN Eco @=12mm L=84mm UMix, rivéka, erésen kiipos
01.03  [394-000432-00000 SGN Eco @=19mm L=84mm UM\ tivéka, hengeres
2.01 394-000447-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=0.8mml|Aramatado
201  [394-000450-00000 CT Eco M8x30 CuCrzr Aramatadé
J=1mm
201  [394-000452-00000 || FCOM8x30 CuCrzr Aramatad6
@=1.2mm
201  [394-000455-00000 CT Eco M8x30 CuCrzr Aramatado
@=1.4mm
2.01 394-000941-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1mm |Aramatado
201  [394-000942-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1.2mm|Aramatadé
201  [394-001191-00000 CT Eco M6 E-Cu @=0.8mm  |Aramatadé
2.01 394-001228-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm Aramatadé
201  [394-001229-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.2mm  |Aramatadé
201  [394-003339-00000 || ECOM6x28 CuCrzr Aramatadé
@=1mm
201  [394-005224-00000 CT Eco M6x28 CuCrzr Aramatadé
@=1.2mm
201  [394-005407-00000 || ECO M6x28 CuCrzr Aramatadé
@=0.8mm
201  [394-014024-00000 | ECOM8X30 CuCrzr Aramatadé
@=0.8mm
201  [394-016105-00000 EIE Eco M6x28 E-Cu @=0.8Mmm |4 . 1 4tad6, aluminium hegesztés
2.01 394-016107-00000 EL Eco M6x28 E-Cu @=1,0mm Aramatadé, aluminium hegesztés
201  [394-016108-00000 EIE Eco M6x28 E-Cu @=1.2mM |4 . 1 4tad6, aluminium hegesztés
2.01 394-016115-00000 EIE Eco M8x30 E-Cu 2=0,8mm Aramatadé, aluminium hegesztés
201  [394-016117-00000 ilz Eco M8x30 B-Cu @=1,0mm 4 matadé, aluminium hegesztés
201  [394-016118-00000 EIE Eco M8x30 B-Cu @=1,2mm 4 matadé, aluminium hegesztés
5 394-000433-00000 CTH Eco M6x28mm UM 36 Favokatartd
5 394-000434-00000 CTH Eco M8x28mm UM 36 |Favokatarto
7 394-012572-00000 GD L=32 mm UM 36 Gazeloszto
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Kop6 alkatrészek
UM 240 W

9.5

UM 240 W

Sj—}
.

—aw - — g - - EII
Abra 9-5
Poz. Megrendelési szam  [Tipus Megnevezés
GN Eco @=12,5mm L=63,5mm |, _ .. . ,
1.02 394-000361-00000 UM 24/240 Gazfavoka, kupos
GN Eco @=10mm L=63,5mm P . .
1.02 394-001234-00000 UM 24/240 Gazfuvoka, erésen kupos
GN Eco @=17mm L=63,5mm fer o
01.03  [394-000362-00000 UM 24/240 Gazfuvédka, hengeres
2.01 394-001191-00000 CT Eco M6 E-Cu @=0.8mm Aramatado
2.01 394-001228-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm Aramatado
2.01 394-001229-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.2mm Aramatado
2.01 394-003339-00000 CT Eco M6x28 CuCrZr @=1mm|Aramatado
201  [394-005224-00000 | FCO M6x28 CuCrzr Aramatado
@=1.2mm
201  [394-005407-00000 |- ECO M6x28 CuCrzr Aramatadé
?=0.8mm
2.01 394-016105-00000 il-; Eco M6x28 E-Cu @=0,8mm Aramatado, aluminium hegesztés
2.01 394-016107-00000 il-:; Eco M6x28 E-Cu @=1,0mm Aramatado, aluminium hegesztés
201  [394-016108-00000 §|E Eco M6x28 E-Cu @=1.2mM |5 . 1 4tad6, aluminium hegesztés
CTH Eco M6x26mm UM . p
5 394-000363-00000 >4/240 Favokatarto
7 394-000360-00000 GD Eco L=20 mm, UM 24/240 |Gazeloszt6
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Kop6 alkatrészek
UM 401 W /UM501W

9.6 UM 401 W/ UM 501 W
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45 mm MG
i 128 mm | M6
Abra 9-6
Poz. Megrendelési szam  [Tipus Megnevezés
- 394-000469-00000  (TTOOL MHS Kozpontosito dugokules.
keskenyréses aramatadohoz
GN Eco @=16mm L=76mm UM e ,
1.02 394-000435-00000 401/501 Gazfuvéka, kupos
102 [394-000436-00000  [o ECO@=LAMM L=76Mm UM\ oka, erssen kupos
401/501
0103 [394-000437-00000  |or £C0@=19mm L=rémm UM e ivska, hengeres
401/501
1.04 394-000711-00000 SGN 128 mm, @=11 mm Keskenyréses gazfuvéoka
2.01 394-000447-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=0.8mm  |Araméatadd
2.01 394-000450-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr @=1mm |Aramatadd
2.01 394-000452-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr @=1.2mm |Araméatadd
2.01 394-000456-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1.6mm |Araméatadd
2.01 394-000458-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr @=1.6mm |Aramatadd
2.01 394-000941-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1mm Aramatado
2.01 394-000942-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1.2mm  |Aramatadd
2.01 394-014024-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr @=0.8mm |Araméatadd
2.01 394-016115-00000 il-:; Eco M8x30 E-Cu ©=0,8mm Aramatado, aluminium hegesztés
2.01 394-016117-00000 il-:; Eco M8x30 E-Cu @=1,0mm Aramatado, aluminium hegesztés
201  [394-016118-00000 §|E Eco M8x30 E-Cu@=1.2mm |4 matadé, aluminium hegesztés
2.01 394-016120-00000 il-:; Eco M8x30 E-Cu @=1,6mm Aramatado, aluminium hegesztés
2.02 394-000707-00000 CT M6-L83-AD6 0.8-1.0 Keskenyréses aramatadé
2.02 394-003059-00000 CT M6 L83 1.2 E-Cu Keskenyréses araméatadé
5 394-000438-00000 CTH Eco M8x25mm UM 401/501 |Favokatartd
5 394-000439-00000 CTH M6x25mm Fuvoékatartd
6 394-000761-00000 ISO UM 401/501 Eco Szigetel6 alatét
7 394-000948-00000 GD Eco L=28 mm, UM 401/501 |Gazeloszto
7 394-011628-00000 GD Eco Longlife UM 401/501 Gazelosztd, Longlife
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10 A melléklet

10.1 Viszontelad6 keresése
Sales & service parteners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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