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Informacje ogdélne

A OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ instrukcje eksploatacji!

IlIIJI Przestrzeganie instrukcji eksploatacji pozwala na bezpieczng prace z uzyciem naszych

produktéw.

* Przeczyta¢ i przestrzegac instrukcji eksploatacji wszystkich komponentéw systemu, a w
szczegolnosci wskazéwek dotyczgcych bezpieczehstwa i ostrzegawczych!

* Przestrzega¢ przepisow BHP oraz regulacji krajowych!

* Instrukcje eksploatacji nalezy przechowywa¢ w miejscu zastosowania urzgdzenia.

» Tabliczki bezpieczenstwa i ostrzegawcze na urzadzeniu informujg o mozliwych
zagrozeniach.

Muszg by¢ zawsze dobrze widoczne i czytelne.

* To urzadzenie zostato wykonane zgodnie z aktualnym stanem techniki oraz
obowigzujgcymi przepisami oraz normami i moze by¢ uzywane, serwisowane i naprawiane
tylko przez wykwalifikowane osoby.

* Zmiany techniczne, spowodowane rozwojem techniki urzadzen, mogg prowadzi¢ do
réznych zachowan podczas spawania.

W przypadku pytan dotyczacych instalacji, uruchomienia, eksploatacji, warunkéw uzytkowania
na miejscu oraz celu zastosowania prosimy o kontakt z dystrybutorem lub naszym serwisem
klienta pod numerem telefonu +49 2680 181-0.

Liste autoryzowanych dystrybutoréw zamieszczono pod adresem
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Odpowiedzialno$¢ zwigzana z eksploatacjg urzadzenia ogranicza sie wytgcznie do dziatania
urzadzenia. Wszelka odpowiedzialno$¢ innego rodzaju jest wykluczona. Wytaczenie
odpowiedzialnosci akceptowane jest przez uzytkownika przy uruchomieniu urzadzenia.
Producent nie jest w stanie nadzorowa¢ stosowania sie do niniejszej instrukcji, jak rowniez
warunkow i sposobu instalacji, uzytkowania oraz konserwacji urzadzenia.

Nieprawidtowo przeprowadzona instalacja moze doprowadzi¢ do powstania szkod materialnych
i stanowi¢ zagrozenie dla oséb. Z tego wzgledu nie ponosimy odpowiedzialnosci za straty,
szkody lub koszty bedgce wynikiem nieprawidtowej instalacji, niewtasciwego sposobu
uzytkowania i konserwacji lub gdy sg z nimi w jakikolwiek sposob zwigzane.

© EWM AG

Dr. Ginter-Henle-Stral3e 8
56271 Mundersbach Niemcy
Tel: +49 2680 181-0 , Faks: -244
e-mail: inffo@ewm-group.com
WWWw.ewm-group.com

Prawa autorskie do niniejszej dokumentacji pozostajg wtasnoscig producenta.

Powielanie, takze w czesci, wytgcznie za pisemng zgoda.

Tres¢ niniejszego dokumentu zostata doktadnie sprawdzona i zredagowana, zastrzegamy sobie jednakze
prawo do zmian, btedow pisarskich oraz pomytek.
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Dla wiasnego bezpieczenstwa ev\;h‘)

Informacje dotyczace korzystania z instrukcji obstugi

2 Dla wiasnego bezpieczenstwa
2.1 Informacje dotyczace korzystania z instrukcji obstugi

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zasady pracy lub eksploatacji, ktore musza by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczy¢

bezposrednie ryzyko ciezkich obrazen lub $mierci oséb.

* Wskazowka bezpieczenstwa zawiera w nagtéwku stowo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWOQ" z symbolem ostrzegawczym.

* Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

A OSTRZEZENIE

Zasady pracy lub eksploatacji, ktére musza by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczyé

ryzyko ciezkich obrazen lub smierci oséb.

+ Wskazéwka bezpieczenstwa zawiera w nagtowku stowo ostrzegawcze "OSTRZEZENIE" z
symbolem ostrzegawczym.

» Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

A OSTROZNIE

Zasady pracy lub eksploataciji, ktére musza by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczyé
ryzyko lekkich obrazen osoéb.

+  Wskazoéwka bezpieczenstwa zawiera w nagtowku stowo ostrzegawcze "OSTROZNIE" z
symbolem ostrzegawczym.

* Na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

Specyfikacje techniczne, ktorych musi przestrzega¢ uzytkownik, aby uniknaé szkéd materialnych
lub uszkodzenia sprzetu.

Instrukcje postepowania i punktory, informujgce krok po kroku, co nalezy zrobi¢ w okreslonych
sytuacjach, sg wyrdéznione symbolami punktoréw, np.:
+  Wetkng¢ ztgcze wtykowe przewodu pradu spawania w odpowiednie gniazdo i zablokowac.

4 099-600010-EWS507
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ev\;h-) Dla wiasnego bezpieczenstwa

Objasnienie symboli

2.2  Objasnienie symboli

Symbol | Opis

Szczegolne informacje techniczne,
ktére musza by¢ przestrzegane przez
uzytkownika.

Wytaczy¢ urzgdzenie

Opis

Nacisng¢ i zwolni¢/naciskac
impulsowo/dotkng¢

| &

Zwolnié

Wigczy¢ urzagdzenie Nacisngc i przytrzymac

Przetgczy¢

Nieprawidtowo Obracié

Prawidtowo Wartos¢ liczbowa - ustawiana

D&
NEEIEIERE)

10 - @©®

Wejscie !, |Lampka sygnalizacyjna swieci na
'0' zielono
’ 1 .
Nawiguj o % o |[Lampka sygnalizacyjna miga na zielono
‘O
[ ] Py [ ]
Wyjscie ! , |Lampka sygnalizacyjna swieci na
= 'O' czerwono
M | ]
¢~ PN\ | Prezentacja wartosci czasu (przyktad: ¢ % ¢ |Lampka sygnalizacyjna miga na
= ¢ <) |4 s odczekaé / nacisngc) 'O' czerwono
@ 4s ~, [ ] PY [ ]
—v/A— | Przerwanie prezentacji menu
(mozliwos$c¢ dalszych ustawien)
Narzedzie nie jest konieczne / nie
uzywac
ﬁ Narzedzie jest konieczne / uzyé
099-600010-EW507 5
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Dla wiasnego bezpieczenstwa ev\;’r)

Czes¢ kompletnej dokumentacji

2.3 Czesc¢ kompletnej dokumentaciji

1=  Tainstrukcja eksploatacji jest cze$cig kompletnej dokumentacji i obowiazuje wyfgcznie razem z
wszystkimi dokumentami czeSciowymi! Nalezy przeczytac i przestrzegaé instrukcji eksploatacji
wszystkich komponentéw systemu, a w szczegdlnosci wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa!

Na rysunku przedstawiony jest ogélny przyktad systemu spawalniczego.

s

>

w

L
—
—

er
T

Poz. |Dokumentacja

A.1 |Podajnik drutu

A.2 |Instrukcja przebudowy opcji

A.3 |Zrédio pradu

A.4 [Chtodnica, przektadnik napieciowy, skrzynka na narzedzia itp.

A.5 |Wobzek transportowy

A.6 |Uchwyt spawalniczy

A.7 |Przystawka zdalnego sterowania

A.8 Sterownik

A Kompletna dokumentacja

6 099-600010-EWS507
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ev\;h-) Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zakres zastosowania

3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
A OSTRZEZENIE

§ Zagrozenia w przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem!

Urzadzenie zostato wykonane zgodnie z aktualnym stanem techniki oraz

obowigzujacymi przepisami i normami odnosnie zastosowania w przemysle i

rzemiesInictwie. Jest ono przeznaczone tylko do spawania okreslonego na tabliczce

znamionowej. W przypadku uzycia niezgodnie z przeznaczeniem ze strony urzadzenia

moga pojawic sie zagrozenia dla ludzi, zwierzat oraz przedmiotéw materialnych. Za

wszelkie szkody wynikte z takiej sytuacji producent nie ponosi odpowiedzialnosci!

* To urzgdzenie moze by¢ stosowane wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem i przez
przeszkolony oraz wykwalifikowany personel!

* Nie dokonywac zgdnych zmian i przerébek w urzadzeniu!

Zakres zastosowania

Uchwyt spawalniczy dla urzadzeh do tukowego spawania metali w ostonie gazéw.
Obowiazujgca dokumentacja

Gwarancja

Dalsze informacje mozna znalez¢ w zafaczonej broszurze "Warranty registration”, jak rowniez w
informacjach poswieconych gwarancji, konserwacji i kontroli zamieszczonych na naszej stronie
internetowej pod adresem www.ewm-group.com!

Deklaracja zgodnosci

Urzadzenie pod wzgledem koncepcji oraz konstrukcji spetnia wymagania nastepujacych
c € dyrektyw WE:

* Dyrektywa niskonapieciowa

» Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)

» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
W przypadku niedozwolonych zmian, nieprawidtowych napraw, nieprzestrzegania okresow kontroli i
przegladow "urzadzen do spawania fukiem elektrycznym" i/lub niedozwolonych modyfikacji, na ktére nie
uzyskano wyraznej zgody producenta, niniejsza deklaracja traci swojg waznosé. Do kazdego produktu
dotgczono w oryginale wtasciwg deklaracje zgodnosci.

Dokumentacja serwisowa (czesci zamienne)

A OSTRZEZENIE

e Nie przeprowadzaé¢ samodzielnie napraw i modyfikacji!

Celem wykluczenia ryzyka obrazen i uszkodzenia urzadzenia jego naprawy lub
modyfikacje moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowane i kompetentne
osoby! Nieupowazniona ingerencja powoduje utrate gwaranc;ji!

* Przeprowadzenie napraw zleca¢ wykwalifikowanym osobom (serwisantom)!

Czesci zamienne mozna zamowi¢ u wtasciwego dystrybutora.

099-600010-EW507 7

27.02.2018


https://www.ewm-group.com/

Opis produktu - szybki przeglad ev\;h‘)

Palnik spawalniczy

4 Opis produktu - szybki przeglad
4.1  Palnik spawalniczy

Poz.

Symbol

Opis

Dysza gazu

Szyjka palnika 45°

Wiacznik palnika

Ostona uchwytu

galbh|lw|iN]|EF

Wiazka przewodoéw

4.2 UMI15G,UM24 G, UM 25 G, UM 36 G
4.2.1 Zikacze centralne

Ee———I— &

[ 1 i 7‘7@ @
0 [l J— F

Rys. 4- 2

Opis

Sprezyna chronigca przed zgieciem

Przytacze EURO
Doprowadzenie pradu spawania, gazu ostonowego i podtgczenie wytgcznika uchwytu

099-600010-EWS507
27.02.2018



ev\;h-) Opis produktu - szybki przeglad

UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W

4.3 UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W
4.3.1 Zikacze centralne

@

U
R

Rys. 4- 3
Poz. [Symbol |Opis
1 Sprezyna chronigca przed zgieciem
2 Przytacze EURO
Doprowadzenie prgdu spawania, gazu ostonowego i podtgczenie wytgcznika uchwytu
3 Szybkoztacze, niebieskie (doptyw ptynu chiodzacego)
Szybkoztacze, czerwone (powrot ptynu chtodzacego)
099-600010-EW507 o]
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Budowa i dziatanie ev\;h‘)
UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W

5

=

5.1.1

[

5111

51.1.2

Budowa i dziatanie
A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym!
e Dotkniecie elementéw pod napieciem, np. przytaczy pradu, grozi Smiertelnym
wypadkiem!
* Przestrzegac¢ zasad bezpieczenstwa zamieszczonych na pierwszych stronach instrukc;ji
eksploatacji!
* Uruchomienia urzgdzenia mogg podejmowac sie wytgcznie osoby, ktére posiadajg
odpowiednie kwalifikacje w zakresie obchodzenia sie ze zrodtami pradul!
* Przewody potgczeniowe i pradu podtgczac wytgcznie przy wytgczonym urzgdzeniu!

Nalezy przeczytaé i przestrzega¢ dokumentacji wszystkich komponentéw systemowych i
akcesoriow!

Chiodzenie uchwytu spawalniczego

Niedostateczny stopiern ochrony przed zamarzaniem plynu chfodzacego uchwyt spawalniczy!

W zaleznosci od warunkdow panujacych w otoczeniu stosuje sie rozne typy pfynéw do chiodzenia
uchwytu spawalniczego > Patrz rozdziaf5.1.1.1.

Ptyny chliodzace z ochrong przed zamarzaniem (KF 37E lub KF 23E) nalezy w regularnych
odstepach czasu sprawdzac¢ pod katem dostatecznego stopnia ochrony przed zamarzaniem, aby
zapobiec uszkodzeniom urzadzenia lub jego akcesoriow.

* Plyn chfodzacy nalezy sprawdzié za pomocg testera odpornosci na zamarzanie TYP 1 pod
katem dostatecznego stopnia ochrony przed zamarzaniem.

e Piyn chftodzacy wykazujacy niedostateczny stopien ochrony przed zamarzaniem nalezy
wymienié!

Mieszanki chtodziwa!

Mieszanie z innymi cieczami lub stosowanie innych niewfasciwych chfodziw prowadzi do
uszkodzen i skutkuje utratg gwarancji producenta!

» Stosowacé wyfgcznie chfodziwa podane w niniejszej instrukcji (przeglad chiodziw).
* Nie mieszac¢ ze sobg réznych chiodziw.
* W przypadku wymiany chiodziwa musi zosta¢ wymieniona cafa zawartos¢ plynu.

Usuniecie ptynu chfodzgacego nalezy przeprowadzié¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami
stosujac sie do zalecen wilasciwych kart charakterystyki.

Przeglad dopuszczonych ptynoéw chiodzacych

Chtodziwo Zakres temperatur
KF 23E (standard) -10 °C do +40 °C
KF 37E -20 °C do +10 °C

Maksymalna diugos¢ przewodu zespolonego
Pompa 3,5 bar |Pompa 4,5 bar

Urzadzenia z lub bez oddzielnego podajnika drutu 30m 60 m

Kompaktowe urzgdzenia z dodatkowym

podajnikiem posrednim (przyktad: miniDrive) 20m 30m
Urzadzenia z oddzielnym podajnikiem drutu i
dodatkowym podajnikiem posrednim (przyktad: 20m 60 m

miniDrive)
Dane odnoszg sie zasadniczo do catej dtugosci przewodu zespolonego

tacznie z uchwytem spawalniczym. Moc pompy jest podana na tabliczce znamionowej (parametr: Pmax).
Pompa 3,5 bar: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)

Pompa 4,5 bar: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)

10

099-600010-EWS507
27.02.2018



ev\;h-) Budowa i dziatanie
Dopasowanie przytgcza centralnego Euro przy urzgdzeniu

5.2
E\/ﬁ«%}

5.2.1

5.2.2

Dopasowanie przylgcza centralnego Euro przy urzadzeniu

Fabrycznie zfgcze centralne wyposazone jest w kapilare do uchwytu spawalniczego ze spiralg
prowadzaca!

Teflonowa prowadnica drutu
* Przesungc rurke kapilarng po stronie podawania drutu w kierunku ztgcza centralnego i tam zdjgc¢.
+ Wsung¢ rurke prowadzacg drutu od strony ztgcza centralnego.

»  Wiozy¢ ostroznie wtyk centralny palnika spawalniczego z jeszcze zbyt dtuga teflonowg prowadnicg
drutu do ztgcza centralnego i przykreci¢ nakretkg koronkows.

+ Odciag¢ prowadnice teflonowg specjalnym obcinakiem zaraz przed rolkg podawania drutu, ale przy tym
nie nie Sciskac.

» Poluzowaé wtyk centralny palnika spawalniczego i wyciggngc.

* Usung¢ zadziory z odcietej teflonowej prowadnicy drutu!

Spirala prowadzaca drut
» Zigcze centralne sprawdzi¢ pod katem prawidiowego osadzenia kapilary!

+  Wetkng¢ wtyk centralny uchwytu spawalniczego do ztgcza centralnego i przykreci¢ nakretkg
zlgczkowa.

099-600010-EW507 11
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Budowa i dziatanie ev\;h‘)
Konfekcjonowanie podawania drutu

5.3 Konfekcjonowanie podawania drutu
Prawidtowe prowadzenie drutu od rolki do jeziorka spawalniczego!
Odpowiednio do srednicy elektrody drutowe;j i jej rodzaju nalezy dopasowac tulejke prowadzacg drutu,
aby uzyskaé dobry wynik spawania!
+  Wyposazy¢ podajnik drutu odpowiednio do srednicy i rodzaju elektrody!

+ Woyposazenie zgodnie z wymaganiami producenta podajnika drutu. Wyposazenie do urzadzen
EWM > Patrz rozdziat 9.

» Do prowadzenia twardego, niestopowego drutu elektrodowego (stalowego) w przewodzie zespolonym
uchwytu spawalniczego stosowac¢ spirale prowadzgcg drut!

» Do prowadzenia miekkiego lub stopowego drutu elektrodowego w przewodzie zespolonym uchwytu
spawalniczego stosowac teflonowg prowadnice drutu!

[  Spirala prowadzgca drut montowana jest przez strone przytagczy. Rdzen kombinowany jest
montowany przez strone uchwytu.

5.3.1 Spirala prowadzaca drut

5> Przeszlifowany koniec wprowadzié do fgcznika prgdowego, aby zapewni¢ dokfadno$¢é pasowania
do dyszy prgdowe;j.

= Do zmiany podawania drutu wigzke przewodow zawsze rozkfada¢ wyprostowang.
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ev\;h-) Budowa i dziatanie
Konfekcjonowanie podawania drutu
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Budowa i dziatanie ev\;’r)
Konfekcjonowanie podawania drutu

5.

UM 15 G UM 24 G
=) UM 401 W UM 25 G
UM 501 W =) UM 36 6

? UM 240 W

O
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Budowa i dziatanie

Konfekcjonowanie podawania drutu

je)
o
N

Symbol

Rys. 5- 8

Opis

Dysza gazu

Dysza pradowa kontaktowa

Rozdzielacz gazu

Zestaw dysz

Nakretka koronkowa, ztgcze centralne

Tuleja centrujgca

Stara spirala prowadzaca drut

(N[O RR]|WIN]|F

Przytacze EURO

Nowa spirala prowadzaca drut

10

Kapilara

099-600010-EW507
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Budowa i dziatanie ev\;’r)
Konfekcjonowanie podawania drutu

5.3.2 Rdzen kombinowany

Odstep miedzy teflonowag prowadnicag drutu a rolkami napedowymi powinien byé mozliwie jak
najmniejszy.
Do skracania uzywaé wyfgcznie ostrych i stabilnych nozy lub specjalnych obcegéw, aby nie
spowodowaé odksztalcenia teflonowej prowadnicy drutu!

= Do zmiany podawania drutu wiazke przewodow zawsze rozktadac¢ wyprostowana.

B
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ev\;h-) Budowa i dziatanie
Konfekcjonowanie podawania drutu

3.
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Materiat Dlugosé
Aluminium 40 mm
CrNi/wysokostopowa | 200 mm
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Budowa i dziatanie

Konfekcjonowanie podawania drutu

6.
Rys. 5- 15
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Rys. 5- 17
Poz. [Symbol |Opis
1 Dysza gazu
2 Dysza pradowa kontaktowa
3 Rozdzielacz gazu
4 Zestaw dysz
5 Nakretka ztaczkowa
6 O-ring
7 Tuleja rozprezna
8 Rdzen kombinowany
9 Przytacze EURO
10 Tuleja potaczeniowa
11 Nowy rdzen kombinowany
12 Ostrzatka do teflonowych prowadnic drutu
13 Rurka prowadzaca dla ztagcza centralnego palnika spawalniczego
18 099-600010-EW507
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evgf-n Konserwacja, pielegnacja i usuwanie

Prace konserwacyjne, okresy

6 Konserwacja, pielegnacja i usuwanie
A OSTROZNIE

e Niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym!

Opisane ponizej prace moga by¢ wykonywane wytacznie, gdy zrédto pradu jest
wytaczone!

6.1 Prace konserwacyjne, okresy

6.1.1 Codzienne prace konserwacyjne

+ Tulejke prowadzgcg drutu od strony ztgcza centralnego przedmuchaé sprezonym powietrzem
niezawierajgcym oleju i kondensatu lub gazem ostonowym.

» Sprawdzi¢ szczelnos¢ przytgczy chiodziwa.
+ Sprawdzi¢ poprawnosc¢ dziatania uktadu chtodzgcego uchwytéw spawalniczych i zrodet pradu.
» Sprawdzi¢ poziom chtodziwa.

» Sprawdzi¢ palnik, wigzke przewoddw i przytacza pradu pod katem uszkodzen zewnetrznych i w razie
potrzeby wymieni¢ wzgl. zleci¢ naprawe specjalistycznemu personelowi.

» Sprawdzi¢ czesci zuzywalne w palniku.

6.1.2 Comiesieczne prace konserwacyjne

» Sprawdzi¢ zbiornik chtodziwa pod kgtem zanieczyszczen osadem wzgl. metnosci chtodziwa.
W przypadku zabrudzen wyczysci¢ zbiornik chtodziwa i wymieni¢ chtodziwo.

+ W przypadku zanieczyszczonego chtodziwa przeptukaé uchwyt spawalniczy wielokrotnie na przemian
swiezym chtodziwem poprzez doptyw i powrét chtodziwa.

» Sprawdzi¢ osadzenie wszystkich przytgczy oraz czesci zuzywalnych i w razie potrzeby dokrecic.

+ Kontrola i czyszczenie uchwytu spawalniczego. Zanieczyszczenia w palniku mogg sta¢ sie powodem
krotkich spie¢ i doprowadzi¢ do uszkodzenia palnika!

» Sprawdzi¢ podawanie drutu.

» Sprawdzi¢ osadzenie wszystkich ztgczy wtykowych i Srubowych oraz czesci zuzywalnych, w razie
potrzeby dokrecié.

6.2 Prace konserwacyjne

[=3>  Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!

Naprawy urzadzen elektrycznych moga by¢é przeprowadzane wyfgcznie przez autoryzowany
specjalistyczny personel!

* Palnika nie odfgczaé od wigzki przewodow!

* Korpusu palnika nigdy nie mocowac¢ w imadle lub podobnym narzedziu, gdyz moze doj$¢ do
bezpowrotnego uszkodzenia palnika!

* W razie uszkodzenia palnika lub wiazki przewodoéw, ktérego nie mozna usuna¢ w ramach prac
konserwacyjnych, nalezy przesfa¢ kompletny palnik do producenta.

6.3  Utylizacja urzadzenia

Prawidtowe usuwanie!

Urzadzenie zawiera warto$ciowe surowce, ktére powinny zosta¢ odzyskane w procesie
recyklingu oraz podzespoly elektroniczne, ktére nalezy zutylizowac.

* Nie usuwacé z odpadami z gospodarstw domowych! -
* Przestrzegac¢ obowiazujacych przepiséw w zakresie utylizacji!

099-600010-EW507 19
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Konserwacja, pielegnacja i usuwanie ev\;h‘)

Utylizacja urzgdzenia

6.4

1Sy

6.5

Utylizacja urzadzenia

Prawidiowe usuwanie!

Urzadzenie zawiera wartosciowe surowce, ktére powinny zosta¢ odzyskane w procesie
recyklingu oraz podzespoly elektroniczne, ktére nalezy zutylizowaé.

e Nie usuwac¢ z odpadami z gospodarstw domowych! -
* Przestrzegac¢ obowiazujacych przepisow w zakresie utylizacji!

» Zgodnie z wymaganiami europejskimi (dyrektywa 2012/19/UE dotyczgca odpadoéw elektrycznych i
elektronicznych) zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne nie mogg by¢ wyrzucane razem
Z niesortowanymi odpadami z gospodarstw domowych. Muszg by¢ one usuwane oddzielnie. Symbol
pojemnika na $mieci na kotkach zwraca uwage na konieczno$¢ oddzielnego usuwania.

To urzgdzenie nalezy oddac¢ do utylizacji lub recyklingu do odpowiedniego punktu segregacji
odpadow.

W Niemczech ustawa (Ustawa o wprowadzaniu w obrét, przyjmowaniu zwrotu i nieszkodliwym dla
srodowiska usuwaniu zuzytych urzgdzen elektrycznych i elektronicznych (ElektroG)) wymaga, aby
zuzyte urzadzenie byto usuwane oddzielnie od niesortowanych odpadéw z gospodarstw domowych.
Publicznoprawne podmioty zajmujgce sie usuwaniem odpaddéw (gminy) stworzyty w tym celu punkty,
w ktorych mozna bezptatnie zdawaé zuzyte urzgdzenia z prywatnych gospodarstw domowych.

+ Informacje na temat zbiorki zuzytych urzgdzen przeznaczonych do utylizacji mozna uzyskac we
wiasciwym urzedzie miejskim lub urzedzie gminy.

» Ponadto zuzyte urzagdzenie mozna przekazac¢ do utylizacji za posrednictwem lokalnego partnera EWM
w catej Europie.

Przestrzeganie wymagan dyrektywy RoHS

My, firma EWM AG Mindersbach, potwierdzamy niniejszym, ze wszystkie dostarczone przez nas

produkty, objete postanowieniami dyrektywy RoHS, speiniajg wymagania dyrektywy RoHS (patrz
wiasciwe dyrektywy WE na deklaracji zgodnosci).

20
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ev\;h-) Usuwanie usterek
Usuwanie usterek — lista kontrolna

Usuwanie usterek

Wszystkie produkty przechodzg Scistg kontrole produkcyjng i koricowg. W przypadku ewentualnej usterki
produkt nalezy sprawdzi¢, korzystajgc z ponizszego zestawienia. Jesli podane sposoby usuniecia usterki
okazg sie nieskuteczne nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym sprzedawca.

Usuwanie usterek — lista kontrolna

Podstawowym warunkiem do prawidfowego dziafania jest uzycie osprzetu urzadzenia
odpowiedniego do danego materiatu i gazu!

Legenda Symbol Opis

N Usterka / Przyczyna

® Srodki zaradcze

Uchwyt spawalniczy przegrzany
X Sprawdzi¢ poziom przeptywu ptynu chiodzgcego
N Za staby przeptyw chtodziwa
X Sprawdzi¢ i w razie potrzeby uzupetni¢ poziom chtodziwa
X Usuna¢ zatamania w systemie przewodow (wigzki przewodéw)
X Rozwing¢ catkowicie przewdd zespolony oraz przewod zespolony uchwytu
x Odpowietrzy¢ obieg ptynu chlodzacego > Patrz rozdziat 7.2
» Poluzowane ztgcza pradu spawania
X Dokreci¢ przytgcza pradu po stronie palnika i / lub obrabianego przedmiotu
X Prawidtowo dokreci¢ tagcznik prgdowy i dysze gazowg
X Prawidtowo dokreci¢ dysze prgdowa
~ Przecigzenie
X Sprawdzi¢ i skorygowac¢ ustawienie prgdu spawania
X Zastosowac¢ wydajniejszy uchwyt spawalniczy

Usterka dziatania elementéw obstugi uchwytu spawalniczego
~ Problemy z potgczeniami
X Podtaczy¢ przewody sterujace i sprawdzi¢ poprawno$¢ instalacji.

Problemy z podawaniem drutu
# Nieodpowiednie lub zuzyte wyposazenie uchwytu spawalniczego
% Dysze pradowg dopasowac do srednicy drutu a w razie potrzeby wymienié¢
X Dopasowac¢ podawanie drutu do uzytego materiatu, przedmuchac¢ a w razie potrzeby wymienié¢
» Zatamane wigzki przewodow
® Rozlozyé wyprostowang wigzke przewoddw uchwytu
~ Nieprawidtowe ustawienie parametrow
X Sprawdzi¢ ustawienia i razie potrzeby skorygowac
Nierownomierny tuk
» Nieodpowiednie lub zuzyte wyposazenie uchwytu spawalniczego
% Dysze pradowg dopasowac do srednicy drutu a w razie potrzeby wymienic
x Dopasowac¢ podawanie drutu do uzytego materiatu, przedmuchac¢ a w razie potrzeby wymieni¢
~ Nieprawidtowe ustawienie parametrow
X Sprawdzi¢ ustawienia i razie potrzeby skorygowac
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Odpowietrzanie obiegu ptynu chtodzgcego

Tworzenie sie porow
# Niewystarczajgca lub nieprawidtowa ostona gazowa
X Sprawdzi¢ ustawienia gazu ostonowego i w razie potrzeby wymieni¢ butle z gazem ostonowym
X Miejsce spawania ostoni¢ sciankami ochronnymi (przeciag ma wptyw na efekty spawania)
~ Nieodpowiednie lub zuzyte wyposazenie uchwytu spawalniczego
X Sprawdzi¢ rozmiar dyszy gazu i w razie potrzeby zmienic
» Woda kondensacyjna (woddr) w przewodzie gazowym
* Przeptuka¢ gazem wigzke przewoddw lub wymienic
~ Rozpryski w dyszy gazowej
~ Dyfuzor gazu uszkodzony lub brak dyfuzora

7.2 Odpowietrzanie obiegu ptynu chtodzacego

Do odpowietrzania uktadu chfodzenia uzywaé zawsze niebieskiego przytagcza plynu chtodzgcego
umieszczonego w gfebi ukfadu chfodzenia (w poblizu zbiornika ptynu chfodzacego)!

N

|1y

blau / blue

//-\

2

| |

[i_ \

) s

R < 7 ) e
1

\ J \
Rys. 7-1

== Aby odpowietrzy¢ uchwyt spawalniczy nalezy:
* Podtaczy¢ uchwyt spawalniczy do ukfadu chiodzenia
* Wigczyé spawarke
* Nacisng¢ krétko wigcznik palnika
Rozpoczyna sie odpowietrzanie uchwytu spawalniczego i trwa ok. 5-6 minut.
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Dane techniczne
UM15G,UM24 G, UM25G, UM 36 G

8
8.1

Dane techniczne

UM15G,UM24 G, UM 25 G, UM 36 G

Podana wydajnos$¢ oraz gwarancja wylacznie pod warunkiem stosowania oryginalnych czesci

zamiennych i zuzywalnych!

Typ

UM 15 G EZA | UM 24 G EZA | UM 25 G EZA | UM 36 G EZA

Biegunowos$¢ uchwytu
spawalniczego

z reguty dodatnia

Rodzaj prowadzenia

reczny

Rodzaj napiecia

Napiecie state DC

Gaz ostonowy

CO, lub mieszanka gazowa M21 wg DIN EN ISO 14175

Cykl pracy 60% 60% 60% 60%

Maksymalny prad spawania M21 150 A 220 A 200 A 270 A

Maksymalny prad spawania CO, 180 A 250 A 230 A 300 A

Mikroprzetacznik przetgczania 42V

napiecia

Mikroprzetacznik przetaczania pradu 10 mA

Rodzaje drutu Standardowe druty okragte

Srednica drutu 0,6-1,0mm | 0,6 -1,2mm | 0,8-1,4mm

Temperatura otoczenia -25°C do +55°C

Pomiar napiecia wykonywany 113 V (warto$¢ szczytowa)

recznie

Stopien ochrony przytagczy maszyny IP3X

(EN 60529)

Przeptyw gazu od 10 do 18 I/min od 10 do
20 I/min

Dtugos¢ wiazki przewodow 3m/Am/5m

Przytacze Zigcze centralne

Oznaczenie bezpieczenstwa C€

Zastosowane normy IEC 60974-7

zharmonizowane

Masa robocza 0,64 kg 0,95 kg 0,90 kg 1,34 kg

0,9 mI
099-600010-EW507 23
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Dane techniczne
UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W

ewn

8.2 UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W
1=  Podana wydajno$é oraz gwarancja wytacznie pod warunkiem stosowania oryginalnych czesci
zamiennych i zuzywalnych!
Typ UM 240 W EZA UM 401 W EZA | MIG 501W EZA
Biegunowos$é uchwytu spawalniczego z reguly dodatnia
Rodzaj prowadzenia reczny
Rodzaj napiecia Napiecie state DC
Gaz ostonowy CO; lub mieszanka gazowa M21 wg DIN EN ISO 14175
Cykl pracy 100%
Maksymalny prad spawania, M21 270 A 350 A 450 A
Maksymalny prad spawania, CO, 300 A 400 A 500 A
Mikroprzetacznik przetaczania napigcia 42V
Mikroprzetacznik przelagczania pradu 10 mA
Wymagana wydajnos¢ chtodzenia min. 800 W
Maks. temperatura na doptywie 40°C
Cisnienie wejsciowe palnika chtodziwo 2,5 do 3,5 bar (min.-maks.)
Natezenie przeptywu (min) 1 I/min
Rodzaje drutu Standardowe druty okragte
Srednica drutu od 0,6 do 1,2 mm od 0,8do 1,6 od 0,8 do 1,6
mm mm
Temperatura otoczenia -25°C do + 55°C
Pomiar napiecia 113 V (wartos¢ szczytowa)
Stopien ochrony przytaczy IP3X
maszyny (EN 60529)
Przeptyw gazu od 10 do 20 I/min
Dlugos¢ wiazki przewodéw 3m/Am/5m
Przytacze Ztagcze centralne
Oznaczenie bezpieczenstwa C€
Zastosowane normy zharmonizowane IEC 60974-7
Masarobocza 1,03 kg 1,14 kg 1,18 kg
0,9 mI
24 099-600010-EW507
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Czesci zuzywalne
UM15G

9 Czesci zuzywalne

=  Gwarancja producenta wygasa w przypadku uszkodzenia urzgdzenia na skutek uzycia obcych

komponentow!

e Uzywa¢ wylfacznie komponentow systemu oraz opcji (zrodef pradu, uchwytow spawalniczych,
uchwytow elektrod, przystawek zdalnego sterowania, czesci zamiennych i zuzywalnych etc.)

pochodzgcych z naszego programu produkcji!

e Akcesoria podfacza¢ wylgcznie, gdy urzgdzenie jest wytaczone, do odpowiednich gniazd i

zabezpieczy¢ przed odfgczeniem.

9.1

UM 15G

B

W@

- W - - - — JW- -

R
=
53mm

| 01 -- - 1
76 mm
Rys. 9-1

Poz. Numer zamowienia Typ Nazwa
Centrujgcy klucz nasadowy do

- 394-000469-00000 TTOOL MHS waskoszczelinowej koncowki
pradowe;j

1.01  [394-000472-00000 fSN Eco @=12mm L=53mm UM |n o gazowa, stozkowa

1.01 394-001212-00000 fsN Eco £=9,5mm L=53mm UM Dysza gazowa, mocno stozkowa

102 (394-000211-00000  [of E60@TOMML=SIMM UM iby75 gazowa, cylindryczna

1.03 394-000213-00000 PGD UM15 Dysza gazowa punktowa, wetknieta

1.04  [394-002526-00000  |SGN 53mm, @=10mm Dysza gazowa waskoszczelinowa z
cylindrem, wetknieta

105  [394-000212-00000  |SGN 108 mm, @=10 mm Dysza gazowa waskoszczelinowa z
cylindrem, wetknieta

2.01 394-001086-00000 CT Eco M6x25 E-Cu @=1.0 mm |Koncoéwka prgdowa

2.01 394-001087-00000 CT Eco M6x25 E-Cu @=0.8mm  |[Kohcowka pragdowa

2.01 394-003654-00000 CT Eco M6x25 E-Cu @=0.6mm |Koncoéwka prgdowa

2.02  [394-000707-00000  [CT M6-L83-AD6 0.8-1.0 Waskoszezelinowa koncowka
prgdowa

5 094-023061-00000 CTH UM 15 Sprezyna mocujaca

5.01 094-023060-00000 CTH UM 15 t gcznik prgdowy

6 094-023552-00000 18 mm x 15 mm Pierscien ograniczajgcy
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UM 24 G
92 UM24G
(o[ ] Q @
|
—aomw - - 0 - — — EII
-
Rys. 9- 2
Poz. Numer zamdéwienia Typ Nazwa
GN Eco @=12,5mm L=63,5mm .
1.02 394-000361-00000 UM 24/240 Dysza gazowa, stozkowa
GN Eco @=10mm L=63,5mm .
1.02 394-001234-00000 UM 24/240 Dysza gazowa, mocno stozkowa
GN Eco @=17mm L=63,5mm .
1.03 394-000362-00000 UM 24/240 Dysza gazowa, cylindryczna
2.01 394-001191-00000 CT Eco M6 E-Cu @=0.8mm Koncowka prgdowa
2.01 394-001228-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm Koncoéwka prgdowa
2.01 394-001229-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.2mm Koncowka prgdowa
2.01 394-003339-00000 CT Eco M6x28 CuCrZr g=1mm|Koncéwka pragdowa
201  [394-005224-00000 |- EC0 M6x28 CuCrzr Koricéwka pradowa
@=1.2mm
201  [394-005407-00000  |o| =GO M6x28 CuCrzr Koricowka pradowa
?=0.8mm
201 394-016105-00000 CT Eco M6x28 E-Cu @3=0,8mm KOFIC.O\.Nka prgdowa do spawania
Alu aluminium
201 394-016107-00000 CT Eco M6x28 E-Cu @=1,0mm Konc_oyvka prgdowa do spawania
Alu aluminium
201 394-016108-00000 CT Eco M6x28 E-Cu @=1,2mm Konc_oyvka prgdowa do spawania
Alu aluminium
CTH Eco M6x26mm UM .
5 394-000363-00000 >4/240 k. gcznik prgdowy
7 394-000360-00000 GD Eco L=20 mm, UM 24/240 |Rozdzielacz gazu
26 099-600010-EW507
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Czesci zuzywalne
UM25G

9.3

UM 25 G

Eﬂm —
|
= W
|

Poz. Numer zamowienia Typ Nazwa

1.02  [394-000369-00000 SSN Eco @=15mm L=57mm UM, ., 2 gazowa, stozkowa

1.02  [394-001647-00000 S,\Nﬂ ggo @=11,5mm L=67mm | o 2 gazowa, mocno stozkowa

1.03  [394-000371-00000 §5N Eco @=18mm L=57mm UM\, - gazowa, cylindryczna

1.04 394-000373-00000 PGD UM 25 Dysza gazu punktowa

2.01 394-000447-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=0.8mm [Koncéwka pragdowa

2.01 394-000450-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr g=1mm|Koncéwka pragdowa

201  [394-000452-00000 | ECO M8x30 CuCrzr Koncowka pradowa
@=1.2mm

2.01 394-000941-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1mm [Koncéwka pragdowa

2.01 394-000942-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1.2mm [Konncéwka pragdowa

2.01 394-001191-00000 CT Eco M6 E-Cu @=0.8mm Koncowka prgdowa

2.01 394-001228-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm Koncoéwka prgdowa

2.01 394-001229-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.2mm Koncowka prgdowa

2.01 394-003339-00000 CT Eco M6x28 CuCrZr g=1mm|Koncéwka pragdowa

201  [394-005224-00000 || EC0 M6x28 CuCrzr Koricéwka pradowa
J=1.2mm

201  [394-005407-00000 || ECO M6x28 CuCrzr Koricéwka pradowa
?=0.8mm

201  [394-014024-00000  |o! FCO M8X30 CuCrzr Koricowka pradowa
?=0.8mm

201 394-016105-00000 CT Eco M6x28 E-Cu @=0,8mm Konc.oyvka pradowa do spawania
Alu aluminium

201 394-016107-00000 CT Eco M6x28 E-Cu @=1,0mm Konc_oyvka prgdowa do spawania
Alu aluminium

201 394-016108-00000 CT Eco M6x28 E-Cu @=1,2mm Konc.oyvka pradowa do spawania
Alu aluminium

201 394-016115-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @3=0,8mm Konc_oyvka prgdowa do spawania
Alu aluminium

201 394-016117-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1,0mm Konc.oyvka prgdowa do spawania
Alu aluminium

201 394-016118-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1,2mm Konc_oyvka pradowa do spawania
Alu aluminium

5 394-000375-00000 CTH M8x35mm UM 25 tacznik prgdowy

5 394-001823-00000 CTH Eco M6x35mm UM 25 tacznik prgdowy

5.01 394-003656-00000 HF UM 25 Sprezyna mocujgca
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Czesci zuzywalne

UM 36 G
94 UM36G
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Rys. 9- 4
Poz. Numer zaméwienia Typ Nazwa
1.02  [394-000431-00000 SBN Eco @=16mm L=84mm UMy - gazowa, stozkowa
1.02 394-001241-00000 :C;GN Eco @=12mm L=84mm UM Dysza gazowa, mocno stozkowa
1.03  [394-000432-00000 SGN Eco @=19mm L=84mm UM\, gazowa, cylindryczna
2.01 394-000447-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=0.8mm|KohAcowka pragdowa
201  [394-000450-00000 || ECO M8x30 CuCrzr Koncowka pradowa
@=1mm
201  [394-000452-00000 ' FCOM8x30 CuCrzr Koficowka pradowa
@=1.2mm
201  [394-000455-00000 || E¢O M8x30 CuCrzr Koncowka pradowa
@=1.4mm
2.01 394-000941-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1mm |Kohcowka pragdowa
2.01 394-000942-00000 CT Eco M8x30 E-Cu g=1.2mm|KohAcdwka pradowa
2.01 394-001191-00000 CT Eco M6 E-Cu @=0.8mm Koncowka pragdowa
2.01 394-001228-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm Koncowka prgdowa
2.01 394-001229-00000 CT Eco M6 E-Cu @g=1.2mm Koncowka pragdowa
201  [394-003339-00000  |o| GO MEx28 CuCrzr Koncéwka pradowa
@=1mm
201  [394-005224-00000 |- ECOM6x28 CuCrzr Koricowka pradowa
@=1.2mm
201  [394-005407-00000  |o| ECO MEx28 CuCrzr Koncéwka pradowa
@=0.8mm
201  [394-014024-00000  |o| EC0 M8x30 CuCrzr Koncéwka pradowa
@=0.8mm
201 394-016105-00000 CT Eco M6x28 E-Cu 8=0,8mm Konc_O\_Nka prgdowa do spawania
Alu aluminium
201 394-016107-00000 CT Eco M6x28 E-Cu @=1,0mm Konc_O\_Nka pradowa do spawania
Alu aluminium
201 294-016108-00000 CT Eco M6x28 E-Cu @=1,2mm Konc_O\_Nka prgdowa do spawania
Alu aluminium
201 394-016115-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=0,8mm Konc_O\_Nka pradowa do spawania
Alu aluminium
201 294-016117-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1,0mm Konc_O\_Nka prgdowa do spawania
Alu aluminium
201 294-016118-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @g=1,2mm Konc-O\_Nka prgdowa do spawania
Alu aluminium
5 394-000433-00000 CTH Eco M6x28mm UM 36 t gcznik prgdowy
5 394-000434-00000 CTH Eco M8x28mm UM 36 t gcznik prgdowy
7 394-012572-00000 GD L=32 mm UM 36 Rozdzielacz gazu
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Czesci zuzywalne
UM 240 W

95 UM?240W
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Rys. 9-5
Poz. Numer zamdéwienia Typ Nazwa
GN Eco @=12,5mm L=63,5mm .
1.02 394-000361-00000 UM 24/240 Dysza gazowa, stozkowa
GN Eco @=10mm L=63,5mm .
1.02 394-001234-00000 UM 24/240 Dysza gazowa, mocno stozkowa
GN Eco @=17mm L=63,5mm .
1.03 394-000362-00000 UM 24/240 Dysza gazowa, cylindryczna
2.01 394-001191-00000 CT Eco M6 E-Cu 2=0.8mm Koncowka prgdowa
2.01 394-001228-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm Koncoéwka prgdowa
2.01 394-001229-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.2mm Koncowka prgdowa
2.01 394-003339-00000 CT Eco M6x28 CuCrZr g=1mm|Koncéwka pragdowa
201  [394-005224-00000 || FC0M6x28 CuCrzr Korcowka pradowa
@=1.2mm
201  [394-005407-00000  |C! EC0 M6x28 CuCrzr Koncowka pradowa
?=0.8mm
201 394-016105-00000 CT Eco M6x28 E-Cu @=0,8mm Konc.oyvka prgdowa do spawania
Alu aluminium
201 394-016107-00000 CT Eco M6x28 E-Cu @=1,0mm Konc_oyvka prgdowa do spawania
Alu aluminium
201 394-016108-00000 CT Eco M6x28 E-Cu @=1,2mm KOI’]C.O\.Nka prgdowa do spawania
Alu aluminium
CTH Eco M6x26mm UM .
5 394-000363-00000 >4/240 t.gcznik prgdowy
7 394-000360-00000 GD Eco L=20 mm, UM 24/240 |Rozdzielacz gazu
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Czesci zuzywalne
UM 401 W /UM 501 W

9.6 UM 401 W/ UM 501 W
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Rys. 9- 6
Poz. Numer zamoéwienia [Typ Nazwa
Centrujgcy klucz nasadowy do
- 394-000469-00000 TTOOL MHS waskoszczelinowej koncowki
pradowej
102 [304-000435-00000  [CN\ ECO@=16mm L=76mm UM 5 o2 gazowa, stozkowa
401/501
102 [304-000436-00000 (O EC0 @=lAmmL=r6mm UM o2 gazowa, mocno stozkowa
401/501
103 [394-000437-00000  |O ECO@=19mm L=r6mm UM p oo gazowa, cylindryczna
401/501
1.04  [394-000711-00000  |SGN 128 mm, @=11 mm E;’f:;iﬁazowa do spawania waskich
2.01 394-000447-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=0.8mm  |Kohcdwka pradowa
2.01 394-000450-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr @=1mm |Kohcowka prgdowa
2.01 394-000452-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr @g=1.2mm |[Kohcdwka pradowa
2.01 394-000456-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1.6mm |Kohcdwka pradowa
2.01 394-000458-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr @=1.6mm |[Kohcoéwka prgdowa
2.01 394-000941-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1mm Koncdéwka pragdowa
2.01 394-000942-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1.2mm |Koncoéwka pradowa
2.01 394-014024-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr @=0.8mm [Koncoéwka prgdowa
201 394-016115-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=0,8mm Konc_O\_Nka pradowa do spawania
Alu aluminium
201 394-016117-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1,0mm Konc_O\_Nka pradowa do spawania
Alu aluminium
201 394-016118-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1,2mm Konc_O\_Nka prgdowa do spawania
Alu aluminium
201 394-016120-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1,6mm Konc_O\_Nka pradowa do spawania
Alu aluminium
2.02  [394-000707-00000  [CT M6-L83-AD6 0.8-1.0 Waskoszezelinowa koncowka
prgdowa
2.02  [394-003059-00000  |CT M6 L83 1.2 E-Cu Waskoszczelinowa koncowka
pradowa
5 394-000438-00000 CTH Eco M8x25mm UM 401/501 {acznik prgdowy
5 394-000439-00000 CTH M6x25mm t gcznik prgdowy
6 394-000761-00000 ISO UM 401/501 Eco Tarcza izolujgca
7 394-000948-00000 GD Eco L=28 mm, UM 401/501 |Rozdzielacz gazu
7 394-011628-00000 GD Eco Longlife UM 401/501 Rozdzielacz gazu Longlife
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10 Zalacznik A

10.1 Woyszukiwanie punktéow handlowych
Sales & service parteners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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