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Allmanna hanvisningar
A VARNING

Las bruksanvisningen!

IlIIJI Bruksanvisningen informerar om saker anvandning av produkterna.

' » Lé&s och folj bruksanvisningen for samtliga systemkomponenter, i synnerhet sdkerhets- och
varningsanvisningarna!l

» Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestammelser!

« Forvara bruksanvisningen pa aggregats anvandningsplats.

« Sakerhets- och varningsskyltar pa aggregatet informerar om eventuella faror.
De maste vara identifierbara och lasbara.

« Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande regler
och standarder och far endast anvéndas, underhallas och repareras av fackpersonal.

« Tekniska andringar pa grund av vidareutveckling inom aggregattekniken kan leda till olika
svetsforhallanden.

Kontakta er aterforsaljare eller var kundservice pa +49 2680 181-0 om ni har frdgor angaende
installation, idrifttagande, anvandning, speciella omstandigheter pa anvandningsplatsen samt
andamalsenlig anvandning .

En lista 6ver auktoriserade aterforsaljare finns pa www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ansvaret i sammanhang med anvandning av denna anlaggning begransas uttryckligen till
anlaggningens funktion. Allt annat ansvar, av vilket slag det vara ma, uteslutes uttryckligen.
Denna befrielse fran ansvar accepteras av anvandaren vid idrifttagning av anlaggningen.
Saval iakttagandet av denna anvisning som aven villkoren och metoderna vid installation, drift,
anvandning och skotsel av aggregatet kan inte dvervakas av tillverkaren.

Ett felaktigt utférande av installationen kan leda till materiella skador och &ven innebéara att
personer utsattes for risker. Darfor dvertar vi inget slags ansvar for forluster, skador och
kostnader, som resulterar av felaktig installation, icke fackmassig drift samt felaktig anvandning
och skotsel eller pa nagot satt star i samband harmed.

© EWM AG

Dr. Ginter-Henle-Stral3e 8
D-56271 Mundersbach - Tyskland
Tfn: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-post: info@ewm-group.com
WwWWw.ewm-group.com

Upphovsrétten till detta dokument forblir hos tillverkaren.
Kopiering, aven i form av utdrag, endast med skriftligt godkannande.

Innehallet i detta dokument har noga undersokts, kontrollerats och bearbetats, anda férbehaller vi oss for
andringar, skrivfel och misstag.
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FOr Din sékerhet ev\;h‘)
Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

2 For Din sakerhet
2.1  Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

A FARA

Arbets- eller driftsforfaranden som maéste foljas exakt for att utesluta en omedelbart
hotande, allvarlig personskada eller dod.

« Siakerhetsanvisningen innehaller signalordet "FARA" med en generell varningssymbol i sin
rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A VARNING

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en mojlig, allvarlig
personskada eller dod.

« Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "VARNING" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

+ Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A OBSERVERA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en maojlig, latt
personskada.

« Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

+ Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.

155> Tekniska detaljer som anvandaren maste beakta for att undvika skador pd egendom och maskin.

Indikeringar betraffande tillvagagangssatt samt upprakningar som visar dig steg for steg vad du ska gora i
speciella situationer kanner du igen med hjalp av blickfangspunkten, t.ex.:

+ ansluta och lasa kontakten for svetsstromledningen i motsvarande motkontakt.

4 099-600010-EW506
27.02.2018



ev\;h-) FOr Din sékerhet
Symbolférklaring

2.2  Symbolforklaring

Beskrivning

Tekniska detaljer som anvandaren
maste beakta.

Koppla fran aggregatet

Beskrivning
Tryck och slapp/peka/tryck

wn
<
Ilal
(op
=

Slapp

Koppla pa aggregatet Tryck och hall intryckt

D&

NEEIEIEE

Koppla
@ Fel Vrid
@ Ratt Siffervarde — instéllbart
Mg |Ingang !, |Signallampan lyser gront
+ 3 )%
L ’ 1 .
@ Navigera ¢ * o [Signallampan blinkar gront
‘O
[ ] Py [ ]
1 |Utgang W, | Signallampan lyser rott

=
®

8 Tidsvisning (exempel: vanta
= & <l | 4 s/aktivera)

Signallampan blinkar rott

¢

S

")
4
.

°
.

—v/A— | Avbrott i menyvisningen (ytterligare
instaliningsmajligheter majliga)

% Verktyg ej nédvandigt/anvand ej verktyg

ﬁ Verktyg nodvandigt/anvand verktyg

099-600010-EW506 5
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FOr Din sékerhet ev\;’r)
Del av den samlade dokumentationen

2.3

1Sy

Del av den samlade dokumentationen

Denna bruksanvisning ar en del av den samlade dokumentationen och galler endast i
kombination med alla deldokument! Las och folj bruksanvisningarna for samtliga
systemkomponenter, i synnerhet sdkerhetsanvisningarnal

>

w

L
—
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Bild. 2.1

Pos. [Dokumentation

A.1 [Trddmatarenhet

A.2  [Ombyggnadsanvisning tillval

A.3 Stromkalla

A.4 | Kylenhet, spanningstransformator, verktygslada etc.

A.5 [Transportvagn

A.6 | Svetsbrannare

A.7 |Fjarrstyrning

A.8 [Styrning

A Samlad dokumentation

099-600010-EW506
27.02.2018



ev\;h-) Andamalsenlig anvéndning
Anvandningsomrade

3

3.1
3.2

3.2.1

3.2.2

3.2.3

Andamalsenlig anvindning

A VARNING
§ Faror pa grund av felaktig anvandning!

Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande

regler och standarder for anvéandning inom industri och annan kommersiell verksamhet.

Det ar endast avsett for svetsmetoden som anges pa typskylten. Vid felaktig

anvandning kan aggregatet utgora fara for personer, djur och materiella varden.

Garantin omfattar inte skador som ar ett resultat av felaktig anvandning!

* Anvand aggregatet uteslutande enligt avsedd anvédndning och endast av utbildad,
sakkunnig personal!

» Aggregatet far inte forandras eller byggas om pa felaktigt sétt!

Anvandningsomrade
Svetsbrannare for ljusbagsvetsmaskiner fér metallskyddsgassvetsning.

Hanvisningar till standarder
Garanti

Ytterligare information finns i broschyren "Warranty registration" liksom var information om
garanti, underhall och kontroll p4 www.ewm-group.com!

Konformitetsdeklaration

Det betecknade aggregatet uppfyller foljande EU-direktiv vad galler konstruktion och
c € utférande:

« Lagspanningsdirektivet

» Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

* RoHS-direktivet
Vid obehériga andringar, icke-fackmassiga reparationer, upplupen tidsfrist gallande
"Ljusbagesvetsanordningar — inspektion och kontroll under driften” och/eller otillatna ombyggnader, som
inte uttryckligen tillatits av tillverkaren ar denna forsakran ogiltig. Ett specifikt intyg om dverensstammelse
medfoljer i original till varje produkt.

Servicedokument (reservdelar)

A VARNING

e Inga felaktiga reparationer och modifikationer!

For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras
resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!

Garantin upphor att géalla vid obehériga ingrepp!

» Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!

Reservdelar kan bestallas hos vederbtrande aterforsaljare.

099-600010-EW506 7
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Produktbeskrivning — snabbdversikt ev\;h‘)

Svetsbrannare

4 Produktbeskrivning — snabboversikt
4.1  Svetsbrannare

Bild. 4.1

Pos. |Symbol |Beskrivning
Gasdysa

Brannarhals 45°

Avtryckare

Handtag

galbh|lw|iN]|EF

Slangpaket

4.2 UM15G,UM 24 G, UM 25 G, UM 36 G
4.2.1 Euro-centralanslutning

Ee———I— &

[ 1 i 7‘7@ @
0 [l J— F

Bild. 4.2

Pos. |Symbol [Beskrivning

1 Knéckskyddsfjader

Eurocentralanslutning
Integrerad svetsstrém, skyddsgas och avtryckare.

8 099-600010-EW506
27.02.2018



ew;‘r) Produktbeskrivning — snabbdversikt

UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W

4.3 UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W
4.3.1 Euro-centralanslutning

[

@

U
R

Bild. 4.3

Pos. |Symbol [Beskrivning
1 Knéackskyddsfjader

Eurocentralanslutning
Integrerad svetsstrém, skyddsgas och avtryckare.

3 Snabbkoppling, bla (kylmedelstillforsel)
Snabbkoppling, rod (kylmedelsretur)

099-600010-EW506 o]
27.02.2018



Uppbyggnad och funktion ev\;h‘)
UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W

5 Uppbyggnad och funktion
A VARNING
Risk for personskada genom elektrisk spanning!
e Kontakt med stromfdrande delar, t.ex. strémanslutningar, kan vara livsfarlig!
 lakttag sakerhetsanvisningarna pé forsta sidan av bruksanvisningen!
+ Idrifttagning uteslutande genom personer, som forfogar 6ver tillrdckliga kunskaper gallande
hantering av strémkallor!
+ Forbindelse- eller stromledningar ansluts vid frankopplat aggregat!
[Z> Las och beakta dokumentationen for alla system- resp. tillbehérskomponenter!
5.1.1 Kylning av svetsbrannaren
=5  Otillrackligt frostskydd i svetsbrannarens kylvatska!
Beroende pd omgivningsvillkoren anvands olika vatskor for kylning av
svetsbrannaren >se kapitel 5.1.1.1.
Kylvatska med frostskydd (KF 37E eller KF 23E) maste kontrolleras regelbundet med avseende
pa tillrackligt frostskydd for att undvika skador pa aggregatet eller tillbenérskomponenterna.
» Kylvatskan maste kontrolleras med frostskyddsprovaren TYP 1 med avseende pa tillrackligt
frostskydd.
e Byt vid behov ut kylvatska med otillrackligt frostskydd!
=5 Kylmedelsblandningar!
Blandningar med andra vatskor eller anvandning av olampliga kylmedel leder till materiella
skador och forlust av tillverkarens garanti!
« Anvand endast i denna anvisning beskrivna kylmedel (Oversikt kylmedel).
* Blanda gj olika kylmedel.
* Vid byte av kylmedel maste all vatska bytas ut.
[ Avfallshanteringen av kylvatskan maste ske enligt myndigheternas foreskrifter och under
iakttagande av tillhérande sakerhetsdatablad.
5.1.1.1 Oversikt dver tilldtna kylmedel
Kylmedel Temperaturomrade
KF 23E (standard) -10 °C till +40 °C
KF 37E -20 °C till +10 °C
5.1.1.2 Maximal slangpaketlangd
Pump 3,5 bar |Pump 4,5 bar
Aggregat med eller utan separat trddmatarenhet 30 m 60 m
Kompakte.t ag_g_reg_at med extra mellandrivning 20m 30m
(Exempel: miniDrive)
Aggregat med separat trddmatarenhet och extra
o L 20m 60 m
mellandrivning (Exempel: miniDrive)
Uppgifterna géller principiellt for hela slangpaketlangden, inklusive svetsbrannare. Pumpeffekten framgar
av typskylten (Parameter: Pmax).
Pump 3,5 bar Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)
Pump 4,5 bar Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)
10 099-600010-EW506
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ev\;h-) Uppbyggnad och funktion
Anpassa Euro centralanslutning till aggregatet

5.2
E:ﬁ«%)

5.2.1

5.2.2

Anpassa Euro centralanslutning till aggregatet

Fran fabrik ar centralanslutningen (Euro) forsedd med ett kapillarror for svetsbrannare med
styrspiral.

Tradledare

Skjut fram kapillarroret pa trddmatningssidan mot Euro centralanslutningen och ta av det dar.
Skjut in styrroret fran centralanslutningen.

For forsiktigt in svetsbrannarens centralkontakt med fortfarande éverlang tradstyrningskarna i Euro
centralanslutningen och skruva fast den med en mantelmutter.

Klipp av tradledaren med specialkaparen eller en vass kniv en liten bit framfor trddmatarrullen. Var
noga att inte klamma den.

Lossa och dra ut svetsbrannarens centralkontakt.
Avlagsna graderna ordentligt fran tradledarens kapade ande!

Tradmatningsspiral

Kontrollera att kapillarroret sitter korrekt pa centralanslutningen!
For in svetsbrannarens centralkontakt i centralanslutningen och skruva fast den med en mantelmutter.

099-600010-EW506 11
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Uppbyggnad och funktion ev\;’r)
Konfektionering av tradstyrningen

5.3 Konfektionering av tradstyrningen

Ratt tradstyrning fran bobinen till smaltbadet!

Tradstyrningen maste anpassas utifran tradelektrodens diameter och typ for att na ett gott svetsresultat!

+ Utrusta tradmatarenheten motsvarande diameter och elektrodtyp!

« Utrustning enligt instruktionerna fran tillverkaren av tradmatarenheten. Utrustning for EWM-
aggregat >se kapitel 9.

« Anvand en tradspiral vid tradstyrning av harda, olegerade trddelektroder (stal) i svetsbrannarens
slangpaket!

« Anvand en tradledare vid tradstyrning av mjuka eller legerade tradelektroder i svetsbréannarens
slangpaket!

= Ombyggnad till trAdspiral sker p& anslutningssidan. Kombitradledaren monteras daremot pa
brannarsidan.

5.3.1 Tradspiral

= Forin den slipade anden i riktning mot dyshallaren for att sékerstélla exakt passning mot
strémdysan.

= Lagg alltid ut slangpaketet rakt for byte av tradstyrningen.

% 'IIIIIIIIIIIIIIIII

Bild. 5.1

BT =R j)m e

=z - =G

Bild. 5.2

099-600010-EW506
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ev\;h-) Uppbyggnad och funktion
Konfektionering av tradstyrningen

2.
A=
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=i
—5 alt/old
Bild. 5.3
3.
[iffff[ffff[f[fﬂTffffffffffff@(}fffffffj;ffffffffffffffffffffﬁ§C@b
neu/new
Bild. 5.4
4,
® ® =
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Bild. 5.5
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Uppbyggnad och funktion ev\;’r)
Konfektionering av tradstyrningen

5.

UM 15 G UM 24 G
=) UM 401 W UM 25 G
UM 501 W =) UM 36 6

? UM 240 W

O
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Uppbyggnad och funktion

Konfektionering av tradstyrningen

Pos.

Symbol

Bild. 5.8

Beskrivning

Gasdysa

Stromkontaktdysa

Gasfordelare

Dysképp

Huvmutter, Euro centralanslutning

Centreringshylsa

Gamma tradspiral

(N[O RR]|WIN]|F

Eurocentralanslutning

Ny tradspiral

10

Kapillaror

099-600010-EW506

27.02.2018
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Uppbyggnad och funktion ew’r)
Konfektionering av tradstyrningen

5.3.2 Kombikéarna

Avstandet mellan tradledaren och matarrullarna ska vara minsta mojliga.

Anvand uteslutande vass, stabil kniv eller specialkapare vid kapning sa att trddledaren inte
deformeras!

= L&agg alltid ut slangpaketet rakt for byte av trddstyrningen.

(— BIR

EZ ¢-fm-§@¢cﬁ:}t
S

ﬁ@ (&) AT
L

alt/old
Bild. 5.11
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Uppbyggnad och funktion

Konfektionering av tradstyrningen

3.
*--- mmmml&mmumu ﬂ]:%
alt/old
Bild. 5.12
4.
[ Anpassabrannarhalsspiralen.
Material Langd
Aluminium 40 mm
CrNi/hoglegerad {200 mm

\ﬂl\llﬂ‘lﬂ‘&limﬁﬂ‘lﬂ‘l

- = = = A

7

"-@

=)

r\. |
S

Sil

S5

neu/new
Bild. 5.13

D

neu/new

® I _—’/
- - == - - = 4 _k‘_—

100 - 120 mMm—— >

Bild. 5.14
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Uppbyggnad och funktion ev\;’r)
Konfektionering av tradstyrningen

Bild. 5.15

] |

%@ neu/new ]

Bild. 5.16

Bild. 5.17

T
o
(7]

. |Symbol [Beskrivning

Gasdysa

Stromkontaktdysa

Gasfordelare

Dyskéapp

Mantelmutter

O-ring

Spéannhylsal

Kombikarna

O|l|N[ojoa|b~|[W[N|F

Eurocentralanslutning

10 Forbindningshylsa

11 Ny kombikérna

12 Spetsare for trddstyrningskarnor

13 Styrror for centralanslutning (Euro)

18 099-600010-EW506
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ev\;h-) Underhall, skotsel och avfallshantering

Underhallsarbeten, intervall

6 Underhall, skotsel och avfallshantering
A OBSERVERA

Elektrisk strom!
e Nedan beskrivna arbeten maste generellt utforas vid frankopplad stromkalla!

6.1 Underhéallsarbeten, intervall

6.1.1 Dagliga underhallsarbeten

 Blas igenom tradstyrningen i riktning mot centralanslutningen med oljefri och kondensatfri tryckluft
eller med skyddsgas.

» Kontrollera att kylmedelsanslutningarna ar tata.
» Kontrollera att svetsbrannarnas och ev. stromkallans kylning fungerar korrekt.
« Kontrollera kylmedelsnivan.

« Kontrollera brannare, slangpaket och stromanslutningar avseende yttre skador och byt ut eller
ombesorj ev. reparation genom fackpersonal!

+ Kontrollera forslitningsdelarna i brannaren.

6.1.2 Underhallsarbeten varje manad

« Kontrollera kylmedelsbehallaren avseende slamavlagringar resp. kylmedlet avseende grumlighet.
Rengor kylmedelsbehallaren och byt ut kylmedlet vid féroreningar.

« Spola svetsbrannaren flera gdnger omvéaxlande éver kylmedelstillforseln och - returen med farskt
kylmedel om kylmedlet ar férorenat.

» Kontrollera alla anslutningar och forslithingsdelar avseende handfast fastséattning och spénn vid
behov.

« Kontrollera och rengér svetsbrannaren. Kortslutningar kan uppsta och svetsresultatet kan forsamras
genom avlagringar i brénnaren och bréannaren kan skadas till féljd harav!

 Kontrollera tradstyrningen.

+ Kontrollera att anslutningarnas och forslitningsdelarnas skruv- och stickforbindningar sitter fast
ordentligt och spann dem vid behov.

6.2 Underhallsarbeten

15>  Elektrisk stréom!
Reparationer pa stromférande apparater far endast genomféras av auktoriserad personal!
» Tainte av svetsbrannaren fran slangpaketet!

e Spann aldrig upp brannarstommen i ett skruvstycke eller dylikt, svetsbrannaren kan ta
irreparabel skada!

* Om en skada pé svetsbrannaren eller slangpaketet uppstar som inte kan avhjalpas inom
underhallsarbetenas ram, maste hela svetsbrannaren skickas in till tillverkaren for reparation.

6.3  Avfallshantering av aggregatet

Korrekt avfallshantering!

Aggregatet innehaller vardefulla rdamnen som bor tillforas atervinningen samt
elektroniska komponenter som maste avfallshanteras.

» Avfallshantera ej 6ver hushallssopornal! -
* laktta myndigheternas foreskrifter for avfallshantering!
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Underhall, skétsel och avfallshantering ew’r)

Avfallshantering av aggregatet

6.4  Avfallshantering av aggregatet
=  Korrekt avfallshantering!

Aggregatet innehaller vardefulla rédmnen som bor tillféras atervinningen samt

elektroniska komponenter som maste avfallshanteras.

Avfallshantera ej 6ver hushallssoporna! [
laktta myndigheternas foreskrifter for avfallshantering!

- Uttjanta elektriska och elektroniska apparater far enligt europeiska bestammelser (direktiv 2012/19/EU
om elektriskt och elektroniskt avfall) inte langre kastas i det osorterade hushallsavfallet. De maste
avfallshanteras separat. Symbolen av en soptunna pa hjul anger att produkten maste lamnas in som
sorterat avfall for atervinning.

Denna apparat ska lamnas in till harfor avsett system for sorterat avfall.

« | Tyskland maste enligt lag (lagen om distribution, atertagning och miljévanlig avfallshantering av
elektriska och elektroniska apparater (ElektroG)) en gammal apparat tillforas en fran de osorterade
hushallssoporna atskild uppsamling. De offentliga avfallshanteringsorganisationerna (kommunerna)
har inrattat motsvarande uppsamlingsstallen, dar gamla apparater ur privata hushall mottages utan
kostnad.

 Information om aterlamning eller uppsamling av gamla apparater finns att hamta hos respektive stads-
eller kommunférvaltning.

« Dessutom ar aterlamning i hela Europa dven mojlig hos vederbérande EWM-aterforsaljare.

6.5 Att folja RoHS-kraven

Vi, EWM AG Mindersbach, bekraftar harmed att alla av oss levererade produkter som berors av ROHS-

kraven, motsvarar kraven i RoHS (se aven tillampliga EG-riktlinjer p& aggregatets férsakran om

Overensstammelse).

20 099-600010-EW506
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ev\;h-) Avhjalp av stérningar
Checklista for atgardande av fel

7 Avhjalp av storningar
Alla produkter genomgar stranga produktions- och slutkontroller. Om nagot trots detta inte fungerar, kan

du kontrollera produkten med hjalp av foljande lista. Leder ingen av de beskrivna atgarderna till att
produkten fungerar igen, ber vi dig kontakta auktoriserad aterforsaljare.

7.1  Checklista for atgardande av fel

En grundlaggande forutséttning for felfri funktion ar en till det anvédnda materialet och
processgasen passande aggregatutrustning!

Teckenforklaring Symbol Beskrivning
4 Fel/Orsak
x Atgéard

Svetsbrannaren éverhettad
* Kontrollera kylvatskegenomflodesmangd
» Otillrécklig kylmedelsflode
%«  Kontrollera kylmedelsnivan och fyll pa kylmedel om det behovs
X Atgérda knéckar i ledningssystemet (slangpaket)
* Rulla ut slangpaket och brannarslangpaket helt
* Avluftning av kylmedelskretsen >se kapitel 7.2
A Lb6sa svetsstromsanslutningar
% Spann stromanslutningarna pa brannarsidan och/eller till arbetsstycket
X Skruva fast dyshallare och gasmunstycke korrekt
X Skruva fast kontaktrdret ordentligt
» Overbelastning
X Kontrollera och korrigera svetsstromsinstéllningen
X Anvand svetsbrannare med hogre effekt

Funktionsstoérning hos svetshrannarens mandverdon
» Anslutningsproblem
Py Uppréatta styrledningsférbindelserna resp. kontrollera att installationen ar korrekt.

Tradmatningsproblem
~ Opassande eller uppsliten svetsbrannarutrustning
* Anpassa stromdysan till traddiametern och -materialet och byt ut vid behov
x Anpassa tradstyrningen till det anvanda materialet, blas ur och byt vid behov
# Knéckta slangpaket
* L&agg ut bréannarens slangpaket strackt
» Ofdrenliga parameterinstéllningar
® Kontrollera resp. korrigera instéllningarna
Ojamn ljusbage
# Opassande eller uppsliten svetsbrannarutrustning
* Anpassa stromdysan till traddiametern och -materialet och byt ut vid behov
* Anpassa tradstyrningen till det anvanda materialet, blas ur och byt vid behov
» Oforenliga parameterinstallningar
x Kontrollera resp. korrigera instéllningarna
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Avhjalp av storningar

Avluftning av kylmedelskretsen

ewn

7.2

Porbildning
» Otillrackligt eller avsaknad av gasskydd
X Kontrollera skyddsgasinstéllningen, byt ut skyddsgasflaskan vid behov

® Skarma av svetsplatsen med skyddsvaggar (luftdraget paverkar svetsresultatet)

~ Opassande eller uppsliten svetsbréannarutrustning
X Kontrollera gasdysans storlek och byt ut vid behov
~ Kondensvatten (vate) i gasslangen
X Spola slangpaketet med gas eller byt ut det
~ Svetssprut i gasmunstycket
~ Gasfordelaren defekt eller saknas

Avluftning av kylmedelskretsen

Anvéand alltid den bla kylmedelsanslutningen som ligger sa djupt som magjligt i

ISy

kylmedelssystemet (nara kylmedelstanken) for avluftning av kylsystemet!

i )

i —;i
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Bild. 7.1

Gor sa har for att avlufta svetsbrannaren:

* Anslut svetsbrannaren till kylsystemet

* Kopplatill svetsaggregatet

» Tryck snabbt p& avtryckaren

Avluftningen av svetsbrannaren startar och ar igdng ca 5-6 minuter.

22
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Tekniska data
UM15G,UM24 G, UM25G, UM 36 G

8 Tekniska data

81 UMI15G,UM24G,UM25G,UM36G

> Effektuppgifter och garanti endast i kombination med original reserv- och férslitningsdelar!

Typ UM 15 G EZA | UM 24 G EZA | UM 25 G EZA | UM 36 G EZA
Svetsbhrannarens polaritet | regel positiv
Styrningssatt Handstyrd

Spéanningstyp

Likspanning DC

Skyddsgas

CO,eller blandgas M21 enligt SS-EN ISO 14175

Intermittens 60 % 60 % 60 % 60 %
Hogsta svetsstrom M21 150 A 220 A 200 A 270 A
Hogsta svetsstrom CO, 180 A 250 A 230 A 300 A
Kopplingsspanning mikrobrytare 42V
Kopplingsstrom mikrobrytare 10 mA
Tradtyper Vanlig rund trad
Traddiameter 0,6-1,0 mm 0,6-1,2 mm | 0,8-1,4 mm
Omgivningstemperatur -25 °C till +55 °C
Manuellt styrd 113V (tréskelvarde)
spanningsanpassning
Maskinanslutningarnas IP3X
kapslingsklass (SS-EN 60529)
Gasflode 10 till 18 I/min | 10 till 20 I/min
Langd slangpaket 3m/4Am/5m
Anslutning Euro centralanslutning
Sékerhetsmarkning C€E
Tillampade harmoniserade IEC 60974-7
standarder

0,64 kg 0,95 kg 0,90 kg 1,34 kg

0,9 mI
Arbetsvikt
099-600010-EW506 23
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Tekniska data ev\;h‘)
UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W

8.2 UM 240 W, UM 401 W, UM 501 W

1=  Effektuppgifter och garanti endast i kombination med original reserv- och forslitningsdelar!

Typ UM 240 W EZA UM 401 W EZA | UM 501 W EZA

Svetsbrannarens polaritet i regel positiv

Styrningssatt Handstyrd

Spanningstyp Likspanning DC

Skyddsgas CO, eller blandgas M21 enligt SS-EN ISO 14175

Intermittens 100 %

Hdgsta svetsstrom, M21 270 A 350 A 450 A

Hogsta svetsstrom, CO, 300 A 400 A 500 A

Kopplingsspanning mikrobrytare 42V

Kopplingsstrom mikrobrytare 10 mA

Erforderlig kyleffekt min. 800 W

Max tillférseltemperatur 40 °C

Svetsbrannaringangstryck kylvatska 2,5-3,5 bar (min.—max.)

Genomstromningsmangd (min) 1 I/min

Tradtyper Vanlig rund trad

Traddiameter 06tll1,2mm | 08t 1,6 mm | 081l 1,6 mm

Omgivningstemperatur -25 °C ill +55 °C

Spéanningsanpassning 113V (tréskelvarde)

Maskinanslutningarnas kapslingsklass IP3X

(SS-EN 60529)

Gasflode 10 till 20 I/min

Langd slangpaket 3m/Am/5m

Anslutning Euro centralanslutning

Sakerhetsmarkning C€

Tillampade harmoniserade standarder IEC 60974-7

Arbetsvikt 1,03 kg 1,14 kg 1,18 kg
0,9 mI
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Forslitningsdelar
UM 15 G
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9 Forslitningsdelar
iy

Tillverkarens garanti upphor att galla vid aggregatskador pga. frammande komponenter!

* Anvand endast systemkomponenter och tillval (stromkallor, svetsbrannare, elektrodhallare,
fijarrstyrningar, reserv- och forslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!

» Tillbehdérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och |asas nar

svetsaggregatet ar avstangt.
\
| Q O, Q ©
|

UM 15 G
- - - - W =mEw- ]

|

] _ |
}ﬂ' |
53 mm |

|

9.1

o) | Nl -
76 mm
Bild. 9.1

Pos. Bestallningsnummer [Typ Bené&mning

) 394-000469-00000 TTOOL MHS Centreringshylsnyckel for smalt
spaltmunstycke

1.01  [394-000472-00000 fSN Eco @=12mm L=53mm UM |~ < unstycke, koniskt

101  [394-001212-00000 fSN Eco ©=9,5mm L=53mm UM |~ munstycke, starkt koniskt

1.02 394-000211-00000 (135N Eco @=16mm L=53mm UM Gasmunstycke, cylindriskt

1.03 394-000213-00000 PGD UM15 Punktgasmunstycke, stickbart

104  [394-002526-00000  |SGN 53mm, @=10mm Smalt gasspaltmunstycke med
cylinder, stickbart

1.05  [394-000212-00000  [SGN 108 mm, @=10 mm Smalt gasspaltmunstycke med
cylinder, stickbart

2.01 394-001086-00000 CT Eco M6x25 E-Cu @=1.0 mm |Kontaktror

2.01 394-001087-00000 CT Eco M6x25 E-Cu @=0.8mm  |[Kontaktror

2.01 394-003654-00000 CT Eco M6x25 E-Cu @=0.6mm |Kontaktror

2.02 394-000707-00000 CT M6-L83-AD6 0.8-1.0 Smalt spaltmunstycke

5 094-023061-00000 CTH UM 15 Hallfjader

5.01 094-023060-00000 CTH UM 15 Dyshallare

6 094-023552-00000 18 mm x 15 mm Fastring

099-600010-EW506
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Forslitningsdelar
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UM 24 G
9.2 UM 24 G
(o—[ - Q @
|
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-
Bild. 9.2
Pos. Bestallningsnummer (Typ Benamning
GN Eco @=12,5mm L=63,5mm .
1.02 394-000361-00000 UM 24/240 Gasmunstycke, koniskt
GN Eco @=10mm L=63,5mm .
1.02 394-001234-00000 UM 24/240 Gasmunstycke, starkt koniskt
GN Eco @=17mm L=63,5mm S
1.03 394-000362-00000 UM 24/240 Gasmunstycke, cylindriskt
2.01 394-001191-00000 CT Eco M6 E-Cu @=0.8mm Kontaktror
2.01 394-001228-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm Kontaktror
2.01 394-001229-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.2mm Kontaktrér
2.01 394-003339-00000 CT Eco M6x28 CuCrZr @=1mm|Kontaktror
201  [394-005224-00000  |CT ECOM6X28 CuCrzr Kontaktror
@=1.2mm
201  [394-005407-00000  |=) ECO M6x28 CuCrzr Kontaktror
=0.8mm
201  [394-016105-00000 ilz Eco M6x28 E-Cu @=0.8mm - akirér, aluminiumsvetsning
2.01 394-016107-00000 il-; Eco M6x28 E-Cu @=1,0mm Kontaktrér, aluminiumsvetsning
201  [394-016108-00000 glz Eco M6x28 E-Cu @=1.2mm i akirér, aluminiumsvetsning
CTH Eco M6x26mm UM o
5 394-000363-00000 54/240 Dyshallare
7 394-000360-00000 GD Eco L=20 mm, UM 24/240 |Gasfordelare
26 099-600010-EW506
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Forslitningsdelar
UM 25 G

9.3

UM 25 G

-

Bild. 9.3

Pos. Bestallningsnummer ([Typ Benamning
1.02  [394-000369-00000 SSN Eco @=15mm L=57mm UM |« munstycke, koniskt
1.02  [394-001647-00000 S,\Nﬂ ggo @=11,5mm L=57mm |~ smunstycke, starkt koniskt
1.03 394-000371-00000 SSN Eco @=18mm L=57mm UM Gasmunstycke, cylindriskt
1.04  [394-000373-00000  |PGD UM 25 Punktgasmunstycke
2.01 394-000447-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=0.8mm [Kontaktror
201  [394-000450-00000  |CT Eco M8x30 CuCrZr @=1mm|Kontaktror
201  [394-000452-00000  |CT ECOM8X30 CuCrzr Kontaktror

@=1.2mm
201  [394-000941-00000  |CT Eco M8x30 E-Cu @=1mm |Kontaktror
201  [394-000942-00000  |CT Eco M8x30 E-Cu @=1.2mm [Kontaktror
2.01 394-001191-00000 CT Eco M6 E-Cu @=0.8mm Kontaktror
201  [394-001228-00000  |CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm  |Kontaktror
201  [394-001229-00000  |CT Eco M6 E-Cu @=1.2mm |Kontaktrér
201  [394-003339-00000  |CT Eco M6x28 CuCrZr @=1mm|Kontaktror
201  [394-005224-00000  |CT ECOM6X28 CuCrzr Kontaktror

@=1.2mm
201  [394-005407-00000  |CT ECOM6X28 CuCrzr Kontaktror

?=0.8mm
201  [394-014024-00000 || EC0M8X30 CuCrzr Kontaktror

?=0.8mm
2.01 394-016105-00000 il-:; Eco M6x28 E-Cu ©=0,8mm Kontaktror, aluminiumsvetsning
201  [394-016107-00000 glz Eco M6x28 E-Cu @=1.0mm - akirér, aluminiumsvetsning
2.01 394-016108-00000 il-:; Eco M6x28 E-Cu @=1,2mm Kontaktror, aluminiumsvetsning
201  [394-016115-00000 glz Eco M8x30 E-Cu @=0.8mm - akirér, aluminiumsvetsning
201  [394-016117-00000 ;:L Eco M8x30 B-Cu @=1,0mm - aktrér, aluminiumsvetsning
2.01 394-016118-00000 il-; Eco M8x30 E-Cu @=1,2mm Kontaktrér, aluminiumsvetsning
5 394-000375-00000  |CTH M8x35mm UM 25 Dyshallare
5 394-001823-00000  |CTH Eco M6x35mm UM 25  |Dyshallare
5.01  [394-003656-00000  |HF UM 25 Hallfiader

099-600010-EW506

27.02.2018

27



Forslitningsdelar

UM 36 G
9.4 UM 36 G
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Bild. 9.4
Pos. Bestallningsnummer [Typ Bené&mning
1.02  [394-000431-00000 SBN Eco @=16mm L=84mm UM\~ . nunstycke, koniskt
1.02  [394-001241-00000 SGN Eco @=12mm L=84mm UM\ . munstycke, starkt koniskt
103 [394-000432-00000  |of ©° ©=19mm L=84mm UM\ s munstycke, cylindriskt
2.01 394-000447-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=0.8mm|Kontaktror
201  [394-000450-00000 CT Eco M8x30 CuCrzr Kontaktror
J=1mm
201  [394-000452-00000 || FCOM8x30 CuCrzr Kontaktror
@=1.2mm
201  [394-000455-00000 CT Eco M8x30 CuCrzr Kontaktror
@=1.4mm
2.01 394-000941-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1mm |Kontaktror
201  [394-000942-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1.2mmKontaktror
201  [394-001191-00000 CT Eco M6 E-Cu @=0.8mm  |Kontaktror
2.01 394-001228-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm Kontaktror
201  [394-001229-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.2mm  |Kontaktror
201  [394-003339-00000 || ECOM6x28 CuCrzr Kontaktror
@=1mm
201  [394-005224-00000 CT Eco M6x28 CuCrzr Kontaktror
@=1.2mm
201  [394-005407-00000 || ECO M6x28 CuCrzr Kontaktror
?=0.8mm
201  [394-014024-00000 | ECOM8X30 CuCrzr Kontaktror
@=0.8mm
201  [394-016105-00000 EIE Eco M6x28 E-Cu @=0.8mm\ o kirér, aluminiumsvetsning
2.01 394-016107-00000 EI-L Eco M6x28 E-Cu ©=1,0mm Kontaktrér, aluminiumsvetsning
201  [394-016108-00000 EIE Eco M6x28 E-Cu @=1.2mmy . akirér, aluminiumsvetsning
2.01 394-016115-00000 ZL Eco M8x30 E-Cu ©=0,8mm Kontaktrér, aluminiumsvetsning
201  [394-016117-00000 ilz Eco M8x30 B-Cu @=1,0mm - okirér, aluminiumsvetsning
201  [394-016118-00000 EIE Eco M8x30 E-Cu @=1,.2mM\ , taktror, aluminiumsvetsning
5 394-000433-00000 CTH Eco M6x28mm UM 36  |Dyshallare
5 394-000434-00000 CTH Eco M8x28mm UM 36  |Dyshallare
7 394-012572-00000 GD L=32 mm UM 36 Gasfordelare
28 099-600010-EW506
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Forslitningsdelar
UM 240 W

9.5

UM 240 W
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Bild. 9.5
Pos. Bestallningsnummer [Typ Benadmning
GN Eco @=12,5mm L=63,5mm :
1.02 394-000361-00000 UM 24/240 Gasmunstycke, koniskt
GN Eco @=10mm L=63,5mm .
1.02 394-001234-00000 UM 24/240 Gasmunstycke, starkt koniskt
GN Eco @=17mm L=63,5mm L
1.03 394-000362-00000 UM 24/240 Gasmunstycke, cylindriskt
2.01 394-001191-00000 CT Eco M6 E-Cu @=0.8mm Kontaktror
2.01 394-001228-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.0mm Kontaktror
2.01 394-001229-00000 CT Eco M6 E-Cu @=1.2mm Kontaktrér
2.01 394-003339-00000 CT Eco M6x28 CuCrZr @=1mm [Kontaktror
201  [394-005224-00000 | FCO M6x28 CuCrzr Kontaktror
@=1.2mm
201  [394-005407-00000 |- ECO M6x28 CuCrzr Kontaktror
?=0.8mm
2.01 394-016105-00000 ,iI-L Eco M6x28 E-Cu £=0,8mm Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2.01 394-016107-00000 il-; Eco M6x28 E-Cu @=1,0mm Kontaktrér, aluminiumsvetsning
201  [394-016108-00000 §|E Eco M6x28 E-Cu @=1.2mm i akirér, aluminiumsvetsning
CTH Eco M6x26mm UM 2
5 394-000363-00000 54/240 Dyshallare
7 394-000360-00000 GD Eco L=20 mm, UM 24/240 |Gasfordelare
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Forslitningsdelar
UM 401 W /UM501W
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Bild. 9.6
Pos. Bestallningsnummer ([Typ Benamning
) 394-000469-00000 TTOOL MHS Centreringshylsnyckel for smalt
spaltmunstycke
102  [304-000435-00000  [o ECO@=16mm L=76mm UM e o instycke, koniskt
401/501
1.02 394-000436-00000 GN Eco @=14mm L=76mm UM Gasmunstycke, starkt koniskt
401/501
103 [394-000437-00000  |ON ECO@=19mm L=r6mm UM oo instycke, cylindriskt
401/501
1.04 394-000711-00000 SGN 128 mm, @=11 mm Smalt gasspaltmunstycke
2.01 394-000447-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=0.8mm  |Kontaktror
2.01 394-000450-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr @=1mm |Kontaktror
2.01 394-000452-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr @=1.2mm |Kontaktror
2.01 394-000456-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1.6mm |Kontaktror
2.01 394-000458-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr @=1.6mm |Kontaktror
2.01 394-000941-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1mm Kontaktror
2.01 394-000942-00000 CT Eco M8x30 E-Cu @=1.2mm  |Kontaktror
2.01 394-014024-00000 CT Eco M8x30 CuCrZr @=0.8mm |Kontaktror
2.01 394-016115-00000 il-:; Eco M8x30 E-Cu ©=0,8mm Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2.01 394-016117-00000 il-:; Eco M8x30 E-Cu @=1,0mm Kontaktrér, aluminiumsvetsning
201  [394-016118-00000 §|E Eco M8x30 E-Cu@=1.2mm | aktrér, aluminiumsvetsning
2.01 394-016120-00000 il-:; Eco M8x30 E-Cu @=1,6mm Kontaktror, aluminiumsvetsning
2.02 394-000707-00000 CT M6-L83-AD6 0.8-1.0 Smalt spaltmunstycke
2.02 394-003059-00000 CT M6 L83 1.2 E-Cu Smalt spaltmunstycke
5 394-000438-00000 CTH Eco M8x25mm UM 401/501 |Dyshallare
5 394-000439-00000 CTH M6x25mm Dyshallare
6 394-000761-00000 ISO UM 401/501 Eco Isoleringsbricka
7 394-000948-00000 GD Eco L=28 mm, UM 401/501 |Gasférdelare
7 394-011628-00000 GD Eco Longlife UM 401/501 Gasfordelare, Longlife
30 099-600010-EW506
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10 Bilaga A

10.1 Aterfoérsaljarsokning
Sales & service parteners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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