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VSeobecné pokyny
A VYSTRAHA

Prectéte si navod k obsluze!

llIIJJ Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+ Prfectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména be-
zpecnostni a vystrazné pokyny!

» Dodrzujte pfedpisy bezpec€nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

* Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

» Bezpecnostni a vystrazné §titky na pfistroji informuji o moznych nebezpedich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

+ Pfistroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a mize byt
provozovan, udrZzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

+ Technické zmény podminéné dal§im vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k rdznému
chovani pfi svarovani.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a u€elu pouziti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na Cisle +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejcli najdete na strankach
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi
ruCeni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou€eno. Toto vylou€eni ru€eni je uzivatelem uznano pfi uvadéni
zafizeni do provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje
nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace maze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto
nepfejimame zadnou odpovédnost a rueni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné insta-
lace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zplisobem souviseji.

© EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Strale 8
56271 Mindersbach, Némecko
Tel.: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.
Rozmnozovani, i EasteCné, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, pfesto zlstavaji vyhra-
zeny zmény, chyby a omyly.
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Pro Vasi bezpec¢nost

Pokyny k pouzivani této dokumentace

2 Pro Vasi bezpecnost
21 Pokyny k pouzivani této dokumentace

/A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostiredné

hrozicich tézkych urazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s
obecnym vystraznym symbolem.

* Kromeé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni be-

zprostredné hrozicich tézkych turazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpe&nostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym
vystraznym symbolem.

» Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni moznych leh-

kych urazii osob.

+ Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR* s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpeci je zvyraznéno piktogramem na okraiji stranky.

=3 Technické zvlastnosti, které musi mit uzZivatel na zreteli, nema-Ii dojit k poskozeni majetku nebo
Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem urcuji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napf.:
+ Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.
099-510058-EW512 5
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Pro Vasi bezpeénost

Vysvétleni symbol(

ewn

2.2 Vysvétleni symbolu

Symbol |Popis

Popis

Vénujte pozornost technickym zvlast-
nostem

Stisknout a pustit (dotknout se)

Vypnuti pfistroje

Pustit

Zapnuti pfistroje

Stisknout a pfidrzet

Chybné/neplatné

Zapnout

Spravné/platné

Otacet

\ B B| B BB

S

Vstup Nastavitelna Ciselna hodnota
Navigace \"D/ Kontrolka sviti zelené

4 1 \
Vystup o e Kontrolka blika zelené

3O || ®OO) =

Znazornéni Casu
< 4s ¥ |(pfiklad: 4 s Cekat/tisknout)

4
\

@

N
’

Kontrolka sviti ervené

—«— |PrFeruSeni v zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)

(=)

Kontrolka blika ¢ervené

>Q% Nastroj neni nutny/nepouzivat
i

ﬁ Nastroj je nutny/pouzit

099-510058-EW512
07.01.2021



em;f‘n Pro Vasi bezpecnost
Bezpec€nostni pfedpisy

2.3 Bezpecnostni predpisy

=S

A VYSTRAHA

Nebezpeci urazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich pokyna!

Nerespektovani bezpecnostnich predpisti mize byt Zivotu nebezpecné!

+ Pedlivé si pfectéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!

» Dodrzujte predpisy bezpec€nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

» Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpis(!

Nebezpeci poranéni elektrickym napétim!

Elektricka napéti mohou pfi dotyku zpUsobit Zivotu nebezpecné urazy elektrickym prou-

dem a popaleniny. | v pripadé dotyku nizkého napéti hrozi nebezpeci tleku a nasledné

nehody.

* Nedotykejte se pfimo souc€asti pod napétim, jako jsou zdifky svafovaciho proudu, tycové,
wolframové nebo dratové elektrody!

+ Vzdy odkladejte svarovaci hofaky anebo drzaky elektrod na izolovanou podlozku!

* Noste kompletni, osobni ochranné pomucky (zavisi na zplsobu pouziti)!

» Pfistroj smi otvirat vyhradné kvalifikovany personal!

» Pfistroj nesmi byt pouzivan k rozmrazovani potrubi!

Nebezpeci pfi spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdroji!

Ma-li byt paralelné nebo sériové zapojeno nékolik proudovych zdroji, mize toto zapo-

jeni provadét jen kvalifikovana sila podle normy IEC 60974-9 CSN EN 60974-9 , Instalace

a pouzivani“ a predpisu bezpeénosti prace BGV D1 (dfive VBG 15), popf. zemskych

ustanoveni!

Zarizeni sméji byt schvalena ke svarovani svarovacim obloukem pouze po provedeni

kontroly, ktera zjisti, zda nemuze dojit k prekro¢eni dovoleného napéti naprazdno.

» Pfipojeni pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

» P¥i odpojovani jednotlivych proudovych zdroja museji byt spolehlivé odpojeny vSechny
sitové pfivody a pfivody svafovaciho proudu od celkového svafovaciho systému. (Nebe-
zpeci zpétného napéti!)

» Nespojujte svarovaci pfistroje s pfepinatem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke sva-
fovani stfidavym proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy maze dojit k nedovo-
lenému scitani svafovacich napéti.

Nebezpedi Urazu zarenim nebo vysokou teplotou!

Zareni svarovaciho oblouku poskozuje pokozku a o¢i.

Kontakt s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

Pouzivejte svareCsky §tit nebo svare€skou pfilbu s dostate€nym ochrannym stupném

(zavisi na zpusobu pouziti)!

» Noste suchy ochranny plast (napf. svarec€sky §tit, rukavice, atd.) podle pfisluSnych
predpist platnych v dané zemil!

» Nezucastnéné osoby chrarite svafovaci zasténou nebo pfisluSnou ochrannou prepazkou
proti zafeni a nebezpeci oslnéni!

099-510058-EW512 7
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Pro Vasi bezpec¢nost ev\;hq
Bezpec€nostni pfedpisy

—

e

A VYSTRAHA

Nebezpeci Grazu pouzitim nevhodného odévu!

Zareni, vysoka teplota a elektrické napéti predstavuji nevyhnutelné zdroje nebezpeci
béhem obloukového svarovani. Uzivatel musi byt vybaven kompletnimi osobnimi
ochrannymi pomtickami (OOP). Ochranné pomticky musi zabranit nasledujicim rizikim:

Ochrana dychacich cest, proti zdravi ohrozujicim latkam a smésim (koufové plyny a pary)
nebo ucinit vhodna opatfeni (odsavani, atd.).

Svaredska pfilba s Fadnym ochrannym zafizenim proti ionizujicimu zaFeni (zafeni IC nebo
UV) a nadmérné teploté.

Suchy svare€sky odév (obuv, rukavice a ochrana téla) proti teplému prostredi, s poro-
vnatelnymi u¢inky jako pfi teploté vzduchu 100 °C nebo vice, popf. proti Urazu elektrickym
proudem a praci na soucastech pod napétim.

Ochrana sluchu proti Skodlivému hluku.

Nebezpeci vybuchu!
Zdanlivé neskodné latky v uzavienych nadobach mohou v pfripadé ohrati vytvorit pret-
lak.

Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!
Nepfipustit ohrati vybusnych kapalin, pracht nebo plynd svafovanim nebo fezanim!

Nebezpeci pozaru!
V duasledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilli €i horké strusky vzni-
kajici pfi svarovani mtize dojit k tvorbé plament.

V okruhu plsobnosti davejte pozor na ohniska pozaru!

Nenoste s sebou zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.
V okruhu pusobnosti méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!

Z obrobku pfed za¢atkem svafovani dukladné odstrarite zbytky hoflavych latek.
Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti. Nenechaveite je v kontaktu
s hoflavym materialem!

099-510058-EW512
07.01.2021



em;f‘n Pro Vasi bezpecnost
Bezpec€nostni pfedpisy

A POZOR

7 Kouf a plyny!
0 Kouf a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary
L rozpoustédel (chlorovany uhlovodik) zménit v dasledku ultrafialového zareni svételného
oblouku v jedovaty fosgen!
+ Zajistit dostatek Cerstvého vzduchu!
» Zabranit vniku vypard rozpoustédel do oblasti zafeni svételného oblouku!
» V daném pfipadé pouzivat zpusobily dychaci pfistroj!
Hlukova zatéz!
Hluk, presahujici 70dBA, mize zpUsobit trvalé poskozeni sluchu!
L_—— < Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
» Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!
((‘ ’)) Podle IEC 60974-10 jsou svarovaci pristroje rozdéleny do dvou tfid elektromagnetické

kompatibility (tfida elektromagnetické kompatibility je uvedena v ¢asti Technické
L udaje) > viz kapitola 8:
& Trida A Pfistroje nejsou ureny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie

odebirana z vefejné sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajiStovani elektromagnetické kompatibi-

lity u pFistrojl tfidy A maze v téchto oblastech dojit k problémum, jak z didvodu spojenych

s vodici, tak i k problémdm z ddvodu vzniku rusivych signald.

Trida B Pristroje splfiuji pozadavky elektromagnetické kompatibility v primyslovych a o-

bytnych oblastech, v€etné obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit dodavajici nizké

napéti.

Ziizeni a provoz

PFi provozu elektrické svarecky mulze v ojedinélych pripadech dojit k elektromagnetickému

ruSeni, i kdyz svafovaci pfistroj splfiuje emisni limity v souladu s normou. Za ruseni, které

vznika pfi svafovani, nese odpovédnost uzivatel.

PFi posuzovani moznych elektromagnetickych problému v okoli musi uzivatel vzit v ivahu

nasledujici body: (viz téz CSN EN 60974-10 pfiloha A)

» Sitové, fidici, signalni a telekomunikacni vodice

+ Radia a televizni pfijimace

* Pocitace a jina Fidici zafizeni

* Bezpednostni zafizeni

» Zdravi osob v okoli, pfedevSim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly

+ Kalibra¢ni a méfici zafizeni

» Odolnost proti ruSeni jinych zafizeni v okoli

» Denni doba, ve které museji byt provadény svareéské prace

Doporuceni ke snizeni rusivych signalt

+ Pfipojeni na sit, napf. dalSi sitovy filtr nebo stinéni kovovou trubkou

+ Udrzba elektrické svarecky

» Pouziti co nejkratSich svafovacich kabell a vedeni kabell pohromadé u podlahy

» Vyrovnani potenciall

+ Uzemnéni obrobku. V pfipadech, které neumoZziuji pouZiti pfimého uzemnéni obrobku,
musi byt spojeni zajisténo pomoci vhodnych kondenzatoru.

+ Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svarfe&ského zafizeni

Elektromagneticka pole!

(("’)) Proudovy zdroj mize byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera

mohou poskodit funkci elektronickych zarizeni jako pristroji na elektronické zpracovani

[L. dat, CNC pristrojti, telekomunikaénich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardi-

ostimulator.

» DodrZovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.2!

« Svafovaci vedeni Uplné odvinout!

» Pfistroje nebo zafizeni citlivd na zafeni pfislusné zastinit!

» Funkce kardiostimulatori muze byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na
Iékare).

099-510058-EW512 9
07.01.2021



Pro Vasi bezpec¢nost ev\;hq
Pfeprava a instalace

A POZOR

Povinnosti provozovatele!

Pfi provozu zafizeni je nutno dodrzovat prislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

* Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG)89/391/EHS k realizaci opatreni ke
zlepSeni bezpecnosti a ochrany zdravi zaméstnancu pfi praci i pfislusné samostatné smér-
nice.

+ Pfedevsim smérnice (89/655/EWG) 89/655/EHS o minimalnich pfedpisech pro bezpecnost
a ochranu zdravi pfi praci a o pouzivani ochrannych pom(icek zaméstnanci pfi praci.

» Pfedpisy pro bezpec€nost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

+ Instalace a pouzivani pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-9.

+ Uzivatel musi byt v pravidelnych intervalech Skolen o bezpecnosti prace.

« Pravidelna kontrola pFistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-4.

15> V pfipadé skod zptusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

* Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svarovaci horaky,
drzaky elektrod, ddlkové ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho doddvaného
sortimentu!

* Komponentu prislusenstvi pripojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svarecim pristroji a zajistéte ji.

Pozadavky pro pripojeni k verejné napajeci siti

Pristroje s vysokym vykonem mohou mnozstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu
sité. U nékterych typu pristroji proto mohou platit omezeni v oblasti pripojeni nebo pozadavky na
maximalni moznou impedanci nebo na minimalni kapacitu napajeni v rozhrani s verejnou siti
(spoleény pripojovaci bod PCC). | zde upozoriiujeme na technické udaje pristrojii. V tomto pripadé
odpovida provozovatel nebo uzivatel pristroje za zjiSténi moznosti pfipojeni a pfripojeni pristroje
po pripadné konzultaci s provozovatelem sité.

24 Preprava a instalace
A VYSTRAHA

@ Nebezpeci urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!

Nespravna manipulace a nedostateéné upevnéni lahvi ochranného plynu mohou mit za
nasledek vazné urazy!

* Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!

» Lahve ochranného plynu se nesméji upevriovat za ventil!

« Zabrante zahfivani lahvi ochranného plynu!

10 099-510058-EW512
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em;f‘n Pro Vasi bezpecnost
Pfeprava a instalace

A POZOR
S5 Nebezpeci turazu vyplyvajici z napajecich kabeli!
:D- Pri transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.)
zapricinit nebezpedci, jako napf. prevraceni pfipojenych pristroji a poranéni osob!
+ PFed transportem odpojte napajeci kabely!
Az Nebezpeci pirevraceni!
?’ PFi pfemist'ovani a instalaci pristroje se mize pristroj prevratit a zranit osoby nebo se
poskodit. Bezpecnost proti prevraceni je zajisténa do uhlu naklonéni 10° (odpovida
IEC 60974-1).
» Pfistroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
* Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostfedky!
@ Nebezpeéi trazu z divodu nespravné polozeného vedeni!
‘a O nespravné polozena vedeni (sitova, fidici, svarovaci vedeni nebo svazek propo-
—=— | jovacich hadic) muzete zakopnout.
* Napdjeci vedeni poloZte plodné na zem (zabrarite vytvofeni smycek).
+ Zabrante pokladani na chodniky a komunikace.
Nebezpeci zranéni ohratou chladici kapalinou a jejimi pripojkami!
Pouzita chladici kapalina a mista jejiho pripojeni, resp. spojeni, se pfi provozu mohou
silné zahrat (vodou chlazené provedeni). Pfi otevieni okruhu chladiciho prostredku
muze unikajici chladici prostfedek zptisobit opareni.
» Okruh chladiciho prostfedku otvirejte pouze pfi vypnutém proudu, resp. chladicim zafizeni!
» Pouzivejte pfedepsané ochranné prostfedky (rukavice)!
» Oteviené hadicové pfipojky uzavrete vhodnymi zatkami.

—
—
—

="  Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvalenych polohdach mize zpusobit poSkozeni pFistroje.
* Preprava a provoz vyhradné ve vzprimené poloze!

> Vddsledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty prislusenstvi a proudovy
zdroj!
*  Komponentu prislusenstvi pripojit a zajistit pouze pfi vypnutém pristroji k odpovidajici
zdasuvce.
e Podrobné popisy prislusné komponenty prislusenstvi najdete v ndavodu k pouZiti!
*  Komponenty prislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

05  Ochranné ¢epicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pfed znecisténim a
poskozenim.
* Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta prislusenstvi, musi byt nasazena ochranna
Cepicka proti prachu.
* V pripadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna cepicka proti prachu nahrazena!

099-510058-EW512 11
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Pouziti k uréenému ucelu ev\;hq
Oblast pouziti

3

3.1

3.2
3.21

3.2.2

3.2.3

Pouziti k uréenému ucelu
A VYSTRAHA

Nebezpeci v disledku netucelového pouziti!
§ Pristroj je vyroben podle souéasného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti

v priumyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém
stitku. V pripadé neucelového pouziti mize od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné Skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepiejima zadné ruéeni!
» P¥istroj pouzivat vyhradné ucelové a pou¢enym, odbornym personalem!
* Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmeény nebo prestavby!

Oblast pouziti

Svarovaci hofak s odsavanim dymu pro obloukové svafovaci pfistroje ke svafovani kovl v ochranné at-
mosfére.

Souvisejici platné podklady

Zaruka

Dalsi informace jsou uvedeny v pfiloZzené brozufe ,Warranty registration“ a v nasich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Prohlaseni o shodé
c Tento vyrobek odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim EU uvedenym v prohlaseni.
K vyrobku je pfiloZzeno originalni specifické prohlaseni o shodé.
Vyrobce doporucuje provadét kazdych 12 mésicu bezpecénostni kontroly podle narodnich a me-
zinarodnich norem a smérnic.

Servisni dokumentace (nahradni dily)

A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

6 K zabranéni uraziim a poskozeni pristroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!

V pripadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!

» Pfipadnou opravou povéite opravnéné osoby (vycviCeny servisni personal)!

Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejcu.

12
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Pouziti k uréc¢enému ucelu

Souvisejici platné podklady

3.24

Cast souhrnné dokumentace

Tento dokument je soucasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vSemi dil€imi
dokumenty! Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména
bezpeénostni pokyny!

Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.

Obrazek 3-1

Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.

Poz. Dokumentace

A1 Posuv dratu

A2 Dalkovy ovladag

A3 Rizeni

A4 Zdroj proudu

A5 Svarovaci hofak

A6 Odsavaci a filtraCni zafizeni
A Kompletni dokumentace

099-510058-EW512
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Popis vyrobku — rychly prehled

ewn

Varianty vyrobku
4 Popis vyrobku - rychly prehled
4.1 Varianty vyrobku
Provedeni Funkce Vykonnostni tfida
w Vodni chlazeni MT301, MT451, MT551
PM301, PM451, PM551
F2 Svarovaci horak s odsavanim dymu MT301, MT451
Horak je zkonstruovan k odsavani svareCského dymu a vy-
baven kulovym kloubem.
4.2 Svarovaci horak s odsavanim dymu
421 MT301-, MT451W F2
Obréazek 4-1
Pol. [Symbol |Popis
1 Soupatko obtoku, odsavaci vykon
2 Odsavaci tryska
3 Plynova tryska
4 Tlaéitko hofaku
5 Svazek hadic svarovaciho hofraku
6 Pripojka, odsavaci zafizeni
Pfipojka odsavaciho zafizeni nebo centralniho odsavaciho zafizeni
@ =42,5mm
7 Centralni Euro-pfipoj
8 Potrubni rychlospojka, modra (pfitok chladiva)
9 Potrubni rychlospojka, ¢ervena (zpétny tok chladiva)
10 Kulovy kloub
1 pazbicka
14 099-510058-EW512
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Svarovaci hofak s odsavanim dymu

422 MT-/PM301W, -451W,- 551W se sadou k technické upravé ON SRA-Kit PM / MT

E——

_- ®
M BF— ®
T

Obréazek 4-2
Pol. [Symbol |Popis
1 Soupatko obtoku, odsavaci vykon
2 Odsavaci tryska
3 Plynova tryska
4 Svazek hadic svarovaciho hofaku
5 Pripojka, odsavaci zarizeni
PFipojka odsavaciho zafizeni nebo centralniho odsavaciho zafizeni — @ = 50 mm
6 | 7 D Centralni Euro-pfipoj
7 Potrubni rychlospojka, modra (pfitok chladiva)
8 Potrubni rychlospojka, éervena (zpétny tok chladiva)
9 pazbicka
10 Tlacitko horaku
099-510058-EW512 15
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Konstrukce a funkce ev\;hq
VSeobecné pokyny

5 Konstrukce a funkce
5.1 VSeobecné pokyny

A VYSTRAHA

6 Nebezpeci poranéni elektrickym napétim!

Dotknuti se dili proudového napajeni, napf. pripojek proudu, mize byt Zivotu nebe-

zpecné!

+ Méjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k obsluze!

» Zprovoznéni mohou provadét vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni
s proudovymi zdroji!

+ Spojovaci vedeni nebo vedeni proudu pfipojujte u vypnutého pfistroje!

A POZOR
iﬁ Nebezpecéi urazu pohyblivymi soucastmi!

Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vliasy, ¢asti
L odévu nebo nastroje a zranit tak osoby!
* Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé soucasti nebo €asti pohonu!
» Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné bezpeénostni dvirka!l
Nebezpeci Urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu!
Svarovaci drat miize byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo
neupliného vedeni dratu mize nekontrolované vylétnout a zplisobit zranéni osob!
» Pfed pfipojenim k elektrické siti vytvofte upIné vedeni dratu od civky dratu az ke sva-
fovacimu horaku!
» V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!
+ Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné!

ol

= Vddsledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty prislusenstvi a proudovy
zdroj!
*  Komponentu prislusenstvi pripojit a zajistit pouze pfi vypnutém pristroji k odpovidajici
zdasuvce.
e Podrobné popisy pfislusné komponenty prislusenstvi najdete v navodu k pouziti!
*  Komponenty prislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

[  Ochranné ¢epicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pfed znecisténim a
poskozenim.
* Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta prislusenstvi, musi byt nasazena ochranna
Cepicka proti prachu.
e V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epicka proti prachu nahrazena!

Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. souéasti prislusenstvi a dodrzujte
je!

16 099-510058-EW512
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ev\;hq Konstrukce a funkce
Obsah dodavky

5.2 Obsah dodavky
Obsah dodavky je pfed odeslanim peclivé zkontrolovan a zabalen, nelze v§ak vyloucit poSkozeni béhem
prepravy.
Vstupni kontrola
+ Zkontrolujte uplnost dodavky podle dodaciho listu!
V pripadé poskozeni obalu
» Zkontrolujte, zda neni dodavka poskozena (vizualni kontrola)!
V pripadé reklamace
Doslo-li k poSkozeni dodavky pfi pfepravé:
* Spojte se okamzité s poslednim pfepravcem!
* Uchovejte obal (kvuli pfipadné kontrole pfepravcem nebo pro zaslani zpét).
Obal pro zaslani zpét
Je-li to mozné, pouzijte originalni obal a originalni obalovy material. Mate-li otazky k oballm a zajisténi pfi
prepravé, obratte se, prosim, na Vaseho dodavatele.
5.3 Preprava a instalace
A POZOR
S5 Nebezpeci urazu vyplyvajici z napajecich kabell!
:D- Pri transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.)
zapricinit nebezpedi, jako napf. prevraceni pfipojenych pristroji a poranéni osob!
» Pred transportem odpojte napajeci kabely!
5.3.1 Okolni podminky
I Poskozeni pristroje v disledku necistot!
Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plynt nebo latek mizZe pristroj poskodit
(dodrzujte intervaly udrzby > viz kapitola 6.2).
» Zabrarite vzniku velkého mnoZstvi koure, pary, olejové mlhy, prachu po brouseni a koro-
zivniho okolniho vzduchu!
5.3.1.1 Za provozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
« —10°Caz+40°C (-13 F az 104 F)1
Relativni vihkost vzduchu:
* az50 % pfi40 °C (104 F)
*+ az90 % pfi 20 °C (68 F)
5.3.1.2 Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
« —25°Caz+55°C (-13Faz 131 F)t
Relativni vihkost vzduchu
* az90 % pfi 20 °C (68 F)
[l Okolni teplota je zavisla na chladici kapaliné! Pamatujte na teplotni rozsah chladici kapaliny k chlazeni
svarovaciho hofaku!
099-510058-EW512 17
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Konstrukce a funkce ev\;hq
Pfeprava a instalace

5.3.2 Chlazeni svarovaciho horaku

=5 Nedostatecna ochrana proti mrazu v chladici kapaliné svarovaciho hofaku!

V zavislosti na okolnich podminkach se pouziva odliSnych kapalin k chlazeni svarovaciho

hofaku > viz kapitola 5.3.2.1.

Dostate¢na mrazuvzdornost chladici kapaliny s ochranou proti mrazu (KF 37E nebo KF 23E) se

musi kontrolovat v pravidelnych intervalech, aby se predeslo poskozeni pristroje nebo jeho

pfislusenstvi.

e Dostate¢na mrazuvzdornost chladici kapaliny se musi kontrolovat zkouse¢kou mrazu-
vzdornosti TYP 1 > viz kapitola 8.4.

e Chladici kapalinu s nedostate¢nou mrazuvzdornosti v daném pfipadé vyménit!

I5> Nebezpecdi hmotné Skody ndasledkem nespravného chladiva!

Nevhodné chladivo, smési chladiv mezi sebou nebo s jinymi kapalinami nebo pouziti v nevho-
dném teplotnim rozsahu ma za nasledek hmotné skody a zanik zaruky vyrobce!

¢ Provoz bez chladiva neni dovolen (chod na sucho zptisobi zni¢eni ¢erpadla chladiva)!

* Pouzivejte pouze chladiva uvedena v tomto navodu a vhodna pro dané podminky (teplotni
rozsah) > viz kapitola 5.3.2.1.

¢ Nemichejte riizné druhy chladiva (ani ty, které jsou uvedeny v tomto navodu) mezi sebou.
e Pfi vyméné chladiva musi byt vyménéna veskera chladici kapalina a chladici systém
vyplachnut.

Chladici kapalinu je tfeba likvidovat podle ufednich predpist a pfi respektovani odpovidajicich
bezpecénostnich lista.

5.3.2.1 Pripustné chladici prostfedky pro horaky

Chladici prostiedek Teplotni rozsah
blueCool -10 -10 °C az +40 °C (14 °F az +104 °F)
KF 23E (Standard) -10 °C az +40 °C (14 °F az +104 °F)
KF 37E -20 °C az +30 °C (-4 °F az +86 °F)
blueCool -30 -30 °C az +40 °C (-22 °F az +104 °F)
18 099-510058-EW512
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Konstrukce a funkce

Sefizeni svarovaciho horaku

5.3.2.2 Maximalni délka svazku hadic
VSechny udaje se vztahuji na celkovou délku svazku hadic kompletniho svafovaciho systému a slouzi
jako vzorova konfigurace (z komponentl produktového portfolia EWM se standardnimi délkami). Je nutné

dbat na rovné polozZeni bez zalomeni se zohlednénim max. vytlané vysky.

Cerpadlo: Pmax = 3,5 bar (0,35 MPa)

Proudovy zdroj |Svazek hadic Pristroj po- miniDrive HoFak max.
suvu dratu
Kompaktni @ (25 m/ 82 ft.) (5m /16 ft.)
(20 m / 65 ft.) (5m /16 ft.) 30 m
@ @ ® @ 98 ft.
Dekompaktni (25 m /82 ft.) (5m /16 ft.)
(15m /49 ft.) (10 m /32 1t.) (5m/16ft.)
Cerpadlo: Pmax = 4,5 bar (0,45 MPa)
Proudovy zdroj |Svazek hadic Pristroj po- miniDrive Horak max.
suvu dratu
® S Py Pony | sor
) (25 m /82 ft.) (5m /16 ft.) t.
Kompaktni
© ® 1] 40 m
(30 m /98 ft.) (5m/16ft.) 131 ft.
7 © 1 © | snten |
40 m /131 ft. 5m/16 ft. t.
Dekompaktni ( @ ) @ @ ( @ ) =
m
(40 m /131 ft.) (25 m /82 ft.) (5m /16 ft.) 229 ft.

5.4

)

9
D .

G

out!

Serizeni svarovaciho horaku

A VYSTRAHA

Nebezpeci popaleni a urazu elektrickym proudem na svafovacim hoiaku!
Svarovaci horak (hrdlo hofaku nebo hlava hofaku) a chladici kapalina (vodou chlazena
verze) se béhem svarovaciho procesu silné zahfrivaji. Pfi montaznich pracich se muizete
dostat do kontaktu s elektrickym napétim nebo horkymi soucastmi.
Pouzivejte pfedepsané ochranné prostiedky!

Vypnéte zdroj svafovaciho proudu, resp. chlazeni hofaku a nechejte svafovaci hotfak vychladn-

099-510058-EW512
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Konstrukce a funkce ev\;hq
Sefizeni svafovaciho hofaku

Vypnéte odsavaci zafizeni.

Obrazek 5-1

Pol. [Symbol |Popis

Odsavaci tryska

Plynova tryska

Proudova kontaktni tryska

Drzak trysky

Plynovy rozvadéé

O (WIN|=

O-krouzek

7 pazbicka
Necistoty ve vysledcich svarovani v dlisledku opotfebovanych O-krouzku!

Pri opotrebeni o-krouzkil dochazi ke ztratam plynu a vnikani vzdusného kysliku, ktery maze
negativné ovlivnit vysledek svarovani.

+ P¥i kazdé pfipravé svafovaciho hofaku zkontroluje o-krouzky a podle potfeby je vyménte!

099-510058-EW512
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ev\;hq Konstrukce a funkce
Doporucené vybaveni

5.5 Doporucéené vybaveni
4

A

@[]
@O
@ S

/C @ @ \ /D@ \
Irta ﬁm ﬁ@ 77

Obrazek 5-2
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Konstrukce a funkce

Doporucené vybaveni
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nizkolegovane @ CT CuCrzr @ Drazka - V @
stfedné lego- @ @
vana CT CuCrZr Drazka - V
2 Tvrdy navar @ @
'g y CT CuCrzZr Drazka - V
£
3 vysoce lego- @ @
% vane CT CuCrZr Drazka - V
@
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ev\;hq Konstrukce a funkce
Doporucené vybaveni

— ‘c -
:E - o ‘= >
5 & %3 52 S35
= Q Qo > >0 O Ean
0,8 1,5x4,0
1,0 1,5x4,0
nizkolegované Vodici spirala
1,2 2,0x4,0
1,6 24 x45
0,8 1,5x4,0
1,0 1,5x4,0
stfedné legovana Kombinovany bovden 200 mm
1,2 2,0%x4,0
1,6 23 %47
0,8 1,5x%x4,0
1,0 1,5x%x4,0
Tvrdy navar Kombinovany bovden 200 mm
1,2 2,0x4,0
2 1,6 23x%x4,7
o 0,8 1,5%x4,0
x
2 1,0 1,5x4,0
o vysoce legované Kombinovany bovden 200 mm
‘9 1,2 2,0x4,0
S
® 1,6 23 %47
()
0,8 1,5x%x4,0
1,0 1,5%x4,0
Hlinik Kombinovany bovden 30 mm
1,2 2,0x4,0
1,6 23x%x4,7
0,8 1,5x4,0
fovani hlini 1,0 1,5x4,0
Svavr’ovarll hliniku, Kombinovany bovden 100 mm
stfidavy proud 1,2 20x4,0
1,6 23 %47
0,8 1,5%x4,0
1,0 1,5%x4,0
Slitina médi Kombinovany bovden 200 mm
1,2 2,0x4,0
1,6 23x%x4,7
> 0,8 1,5 x 4,0
o
o 1,0 1,5%x4,0
£ nizkolegované Vodici spirala
2 1,2 2,0%x4,0
(H)
% 1,6 24 %45
© 0,8 1,5%x4,0
< 1,0 1,5 x 4,0
c vysoce legované Kombinovany bovden 200 mm
’g 1,2 2,0x4,0
o 1,6 2,3x4,7
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Konstrukce a funkce ev\;hq
PFizplsobeni centralni pfipojky Euro na zafizeni

5.6

5.6.1

5.6.2

5.7

Prizpusobeni centralni pripojky Euro na zarizeni

Centralni pfipojka Euro z vyroby vybavena kapilarou pro svarovaci horaky s vodici spiralou!
Bovden posuvu dratu

» Posurite kapilaru na stran& posuvu dratu smérem k centralni pfipojce Euro a zde ji vytahnéte.

+ Zasunte vodici trubku smérem od centralni pfipojky Euro.

» Centralni zastréku svarovaciho hofaku zapojte spole¢né se zatim nezkracenym bovdenem posuvu
dratu opatrné do centralni pfipojky Euro a zajistéte ji rukou previeCnou matici.

+ Bovden odfiznéte specialni fezatkou nebo ostrym nozem nedaleko od kladky pro posuv dratu, pfitom
jej nedeformuijte.

» Centralni zastréku svarovaciho hofaku povolte a vytahnéte.

+ Oddéleny konec bovdenu posuvu dratu ¢isté zbavte otfepu!
Vodici spirala

+ Zkontrolujte u centralni pfipojky Euro spravnost usazeni kapilary!

» Zasunte centralni zastréku svafovaciho hofaku do centralni pfipojky Euro a rukou ji pevné zajistéte
prevle¢nou matici.

Konfekcionovani vedeni dratu

Spravné vedeni dratu z civky az do tavné lazné!
V zavislosti na priméru a druhu dratové elektrody musi byt vedeni dratu upraveno tak, aby bylo
dosazeno dobrého vysledku svarovani!

* Vybavte posuv dratu podle priiméru a druhu elektrody!

» Vybaveni podle Udajl vyrobce posuvu dratu. Vybaveni pro pfFistroje EWM .

» K vedeni dratu pro tvrdé nelegované dratové elektrody (ocel), ve svazku hadic svafovaciho hofaku,
pouzijte vodici spiralu!

+ Kvedeni dratu pro mékkeé nebo legované dratové elektrody ve svazku hadic svafovaciho hofaku
pouzijte bovden posuvu dratu!

Technicka uprava na vodici spiralu se provadi ze strany pripoje. Technicka Gprava na
kombinovany bovden se naproti tomu provadi ze strany horaku.
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5.71 Bovden posuvu dratu

== Dodrzujte dovoleny kroutici moment > viz kapitola 8!

Vzdalenost mezi bovdenem posuvu dratu a hnacimi kladkami ma byt co nejmensi.

K odfezavani na délku pouzivejte vyhradné ostré, pevné noze nebo specialni fezacku, aby se
bovden posuvu dratu nezdeformoval!

Pro vyménu vedeni dratu polozte svazek hadic vzdy tak, aby byl natazeny.
Zobrazeni slouzi jako pfriklad.
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J
Obréazek 5-3
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E O 0
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Obrazek 5-4
2.
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Obréazek 5-5
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7.
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Obrazek 5-10
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e\
Obrazek 5-11
Pol. [Symbol |Popis
1 Odsavaci tryska
2 Plynova tryska
3 Proudova kontaktni tryska
4 Drzak trysky
5 Hrdlo horaku 45°
6 Presuvna matice
7 O-krouzek
8 Upinaci pouzdro
9 Kombinovany bovden
10 Centralni Euro-pfipoj
11 Spojovaci objimka
12 Novy kombinovany bovden
13 Orezavatko bovdenu posuvu dratu > viz kapitola 8.4
14 Vodici trubka pro centralni pfripojku Euro
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Konfekcionovani vedeni dratu

5.7.2 Vodici spirala
=5 Dodrzujte dovoleny kroutici moment > viz kapitola 8!

K zajisténi presného usazeni na proudové trysce musi byt pribrouseny konec zaveden az k drzaku

trysky.
Pro vyménu vedeni dratu polozte svazek hadic vzdy tak, aby byl natazeny.

Zobrazeni slouzi jako pfiklad.
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6.
===t
() :
S ] - [
Obrazek 5-18
7.
Obrazek 5-19
Pol. [Symbol |Popis

1 Odsavaci tryska

2 Plynova tryska

3 Proudova kontaktni tryska

4 Drzak trysky

5 Hrdlo horaku 45°

6 Prevle€na matice, centralni pripojka Euro

7 Stredici pouzdro

8 Stara vodici spirala

9 Centralni Euro-pfipoj

10 Nova vodici spirala

1 Kapilara
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Konstrukce a funkce

Nastaveni objemového pratoku svarecského dymu

5.8 Nastaveni objemového prutoku svare¢ského dymu
* Pfed méfenim objemového prutoku je tfeba provést méreni mnozstvi ochranného plynu.

+ Meéfeni mnozstvi ochranného plynu se provadi u plynové hubice svafovaciho hofaku a nastavuje se
budto pfimo na redukénim ventilu, nebo — je-li k dispozici — na regulacni jednotce plynu podavace
dratu, resp. proudoveého zdroje.

Objemovy pratok svarecského dymu se da ovliviiovat posuvnym ovladaéem obtoku.

Zobrazeni slouzi jako pfriklad.

Obrazek 5-20

Pol. [Symbol |Popis

1 Soupatko obtoku, odsavaci vykon

2 Svarovaci horak s odsavanim dymu

3 Drzak trysky s membranovou priichodkou

4 Odsavaci tryska

5 Stupnice
Méfeni objemového pratoku svareéského dymu (hodnoty > viz kapitola 8)

6 Vicko

7 BG AFM - konstrukéni skupina Airflowmeter
> viz kapitola 8.4

8 O-krouzek
Posuvnik

9 Posuvnik

10 Méfrici trubice

5.8.1 Priprava méreni
» Pripojte svafovaci hofak ke svafecce nebo podavaci dratu.
» Prostfednictvim adaptéru pfipojte odsavaci hadici svarecského dymu > viz kapitola 8.4 k hofaku.

» Pripojte odsavaci hadici svareCského dymu k odsavacimu zafizeni

099-510058-EW512
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Nastaveni objemového pratoku svarecského dymu

5.8.2

Zmérte objemovy pritok svare¢ského dymu
» Nastavovaci hodnoty objemového prutoku svareéského dymu > viz kapitola 8.
* Vypoditejte objemovy prutok svareéského dymu v zavislosti na nadmorské vySce > viz kapitola 11.1.

+ Zasunte svafovaci hofak s odsavanim dymu a namontovanou odsavaci hubici shora svisle az na do-
raz do drzaku trysky Airflowmeteru. Otvory odsavaci trysky svarecského dymu nesméji byt ucpané ani
znecisténe.

Odstranéni odsavaci trysky béhem svarovani vede ke snizeni zachycovani svare¢ského dymu,

takze horak jiz nespliiuje normu a technické parametry v technickych udajich.

» U posuvniku dejte pozor na dodrzeni sméru montaze. O-krouzek posuvniku musi ukazovat dol(.

+ Odsavaci tryska svarecského dymu svafovaciho hofaku s odsavanim se musi nachazet presné
v Airflowmeteru.

+ Uplné& zavrete $oupatko obtoku u svafovaciho hotaku s odsavanim dymu.
« Zapnéte filtracni a odsavaci zafizeni.

* Objemovy pritok svarec¢ského dymu musi byt pfe¢ten uprostfed o-krouzku, na stupnici posuvniku,
z méfici trubice Airflowmeteru.

» Regulatorem odsavaciho zafizeni doregulovaveijte prutok svareéského dymu tak dlouho, az se
pfedepsana hodnota Qvn a pfectena hodnota budou shodovat.
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6 Udrzba, péée a likvidace
6.1 VSeobecné

A NEBEZPECI
6 Nebezpedi poranéni elektrickym napétim po vypnuti!

Prace na otevieném pfristroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!

Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti
zde pretrvava az do 4 minut po vytazeni sitové zastrcéky.

1. Vypnéte pfistroj.

2. Vytahnéte sitovou zastréku.

3. Vyckejte alespori 4 minuty, nez se vybiji kondenzatory!

A VYSTRAHA
e Neodborna udrzba, kontrola a opravy!

Udrzbu, kontrolu a opravu vyrobku smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.

Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkusSenosti je pfi

kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné

nasledné Skody a u€init nutna bezpeénostni opatieni.

» Dodrzovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.2.

* Neni-li néktera z nize uvedenych zkouSek splnéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu
teprve po opravé a nové zkouSce.

Opravy a udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny personal, v opaéném
pfipadé zanika narok na zaruku. Ve vSech servisnich zalezitostech se obracejte zasadné na vaseho
odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné dodavky v zaru€nich pfipadech Ize provadét pouze
prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

V objednavce nahradnich dild udeijte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové &islo pfistroje, typové oznaceni
a artiklové Cislo nahradniho dilu.

Tento pfistroj nevyzaduje za uvedenych okolnich podminek a béznych pracovnich podminek zadnou
narocnéjsi udrzbu a vyzaduje minimalni péci.

fidi okolnimi podminkami a s tim spojenym znecisténim pfistroje (minimainé ale jednou za pul roku).
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Udrzbové préace, intervaly

6.2 Udrzbové prace, intervaly
6.2.1 Denni udrzba

Zobrazeni slouzi jako priklad.

Obrazek 6-1

> Jak u plynové trysky svarovaciho horaku s odsdavanim dymu, tak u vSech ostatnich soucasti je

pouziti ochranného spreje proti rozstriku po svarovani zakazano. Rozprasovace totiz ucpavaji
filtry odsavaciho zafizeni.

Profouknéte vedeni dratu ve sméru od centralni pfipojky Euro stlaéenym vzduchem bez kondenzatu a
oleje nebo ochrannym plynem.

Prekontrolovat tésnost pfipoju chladiva.

Prezkouset bezvadnou funkci chladiciho zafizeni svafovacich hofakd a v daném pfipadé chlazeni
proudového zdroje.

Pfrekontrolovat uroven hladiny chladiciho prostfedku.

Zkontrolujte, zda jsou pfitomné o-krouzky na hrdle hofaku a centraini pfipojce Euro a zda nejsou
poskozené. Vadny o-krouZzek vyménte.

Zkontrolujte vnéjSi poSkozeni hofaku, svazku hadic a pfipojek proudu a v pfipadé potfeby je vyménte,
popF. zajistéte opravu odbornym personalem!

Zkontrolujte a vycCistéte svafovaci hofak. Z diivodu usazenin ve svafovacim hofaku mohou vznikat
zkraty, které negativné ovliviiuji vysledek svafovani a mohou vést k poSkozeni hofraku!

Zkontrolujte opotrebitelné dily v hofaku.

6.2.2 Mésicni udrzba

Zkontrolujte, zda v nadobé na chladivo neni usazeny kal, resp. zda v chladivu neni zakal.

V pfipadé znecisténi vyclistéte nddobu na chladivo a chladivo vymérite.

V pfipadé znecisténi chladiva proplachnéte svafovaci hofak nékolikrat Cistym chladivem stfidavé pfi
dopfedném a zpétném toku chladiva.

Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotfebitelnych dilt a pfipadné je dotahnout.

Zkontrolujte a vycCistéte svarovaci hofak. Z diivodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které ne-
gativné ovliviuji vysledek svafovani a mohou vést k posSkozeni hofaku!

Pfekontrolujte vedeni dratu.

Je tfeba zkontrolovat Fadné usazeni Sroubovych a zastrckovych spojeni pfipojek a opotfebitelnych dild
a pfipadné je dotahnout.
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6.3 Udrzba

=

Elektricky proud!

Opravy pristroji vedoucich proud smi provadét pouze autorizovany odborny personal!

¢ Neodstranujte horak ze svazku hadic!

¢ Téleso hofaku nikdy neupinejte do svéraku ¢i podobného zarizeni, horak se pfi tom mizZe
nendvratné poskodit!

e V pFipadé posSkozeni hofaku nebo svazku hadic, které nelze odstranit v ramci udrzby, je tfeba
zaslat kompletni horak k opravé vyrobci.

6.4 Odborna likvidace pristroje

Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je

mmm tieba zlikvidovat.

¢ Nelikvidujte s komunalnim odpadem!
« P¥i likvidaci dodrzujte ufedni predpisy!

Vyslouzilé elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich) nesmi dale odstranovat do netfidéného domaciho
odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kolech poukazuje na nezbytnost oddéleného
sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného
sbéru.

V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvadeéni elektrickych a elektronickych zafizeni na trh, o
zpétném odbéru elektrozafizeni, ekologickém zpracovavani a vyuzivani elektroodpadu (ElektroG)),
odevzdat vyslouZily pfistroj do sbéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu. Vefejnopravni
provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem sbérny, kde je mozné bezplatné odevzdat
vyslouZzilé pfistroje z domacnosti.

Informace ohledné zpétného odbéru nebo sbéru vyslouzilych pfistroji obdrzite od pfislusné méstské
nebo obecni spravy.

Kromeé toho lIze pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerGm EWM.
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7

71

Odstranovani poruch

V3echny vyrobky podléhaji pfisnym kontrolam ve vyrobé a po ukon&eni vyroby. Pokud by pfesto néco
nefungovalo, pfezkousejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li zadné doporuéeni k
odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pfistrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a
procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
V4 Chyba / PFi¢ina
x Naprava

Prehraty svarovaci horak
~ Nedostate€ny pratok chladiciho prostfedku
x Zkontrolovat pratoéné mnozZstvi chladiva
X Prekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potfeby ho dopilrite.
X Odstrante zalomena mista na systému vedeni (svazcich hadic)
X Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku > viz kapitola 7.2
» Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
* Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
X Radné prisroubovat mezikus a plynovou hubici
~ Pretizeni
X Zkontrolujte a opravte nastaveni svarovaciho proudu
X Pouzijte vykonnéjsi svafovaci hofak
Poruchy funkce obsluhovacich prvkil svarovaciho horaku
~ Problemy se spojenim
X Pfipojte Fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
& Vysoka zatéz svare¢skym dymem
X Airflowmeterem zkontrolujte objemovy prutok svafecského dymu a pfipadné provedte korekci
X Vycistéte svarovaci horak.
x PFipadné k hofaku pfipojte Soupatko obtoku.
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Problémy s posunem dratu
~ Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho horaku
X PFizptsobte proudovou trysku praméru a materialu dratu a v pfipadé potreby ji vymérite
X PFizpUsobte voditko dratu pouzitému materialu, vyfoukejte ho a v pfipadé potfeby vyménte
A Zalomené svazky hadic
X Rozvinout a napfimit svazek hofadkovych hadic.
~ Nekompatibilni nastaveni parametrd
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
» Ucpana kontaktni tryska
X Vycistéte a v pfipadé potieby vymérite.
» Nastaveni brzdy civky
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Nastaveni jednotek tlaku
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Opotiebené podavaci kladky
X Pfezkousejte a v pfipadé potifeby vymérite
~ Motor posuvu bez napajeciho napéti (pojistkovy automat se vypnul kvdli pretizeni)
X Vypadlou pojistku (zadni strana proudového zdroje) vratte do puvodniho stavu stiskem tlacitka
~ Duse nebo spirala voditka dratu je znecisSténa nebo opotfebena
X Vycistéte dusi nebo spiralu, vymérite zalomené nebo opotiebené duse
Nestabilni elektricky oblouk
» Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho horaku
X PFizplsobte proudovou trysku praméru a materialu dratu a v pfipadé potreby ji vymérite
X PFizplsobte voditko dratu pouzitému materialu, vyfoukejte ho a v pfipadé potfeby vymeérite
» Nekompatibilni nastaveni parametr(
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni

Tvorba port
~ Nedostatecna nebo chybgjici plynova ochrana
X Zkontrolujte nastaveni ochranného plynu, popf. vymérite lahev ochranného plynu
* Zaclonte svafovaci pracovisté ochrannymi sténami (prdvan ovliviiuje vysledek svafovani)
X U hlinikovych aplikaci a vysokolegovanych oceli pouZijte plynovou ¢ocku
X Airflowmeterem zkontrolujte objemovy pratok svareéského dymu a pfipadné provedte korekci
X V zavislosti na aplikaci snizte pratok svarecského dymu Soupatkem obtoku.
» Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku
* Zkontrolujte velikost plynové trysky a v pfipadé potfeby ji vymérite
X Zkontrolujte o-krouZek na centralni pfipojce a v pfipadé potfeby jej vyménte.
» Kondenzat v hadici na plyn
X Proplachnéte svazek hadic plynem nebo ho vyménte
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7.2 Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostredku

1 2 3 [Dum |[4
0 L :
]

092-007861-00000

blau / blue

Obréazek 7-1
+ Vypnéte zafizeni a naplite nadrz na chladivo na maximum.
* Vhodnymi prostfedky uvolnéte rychlospojovaci uzavér (pfipojka je oteviena).

K odvzdusnéni chladiciho systému vzdy pouzivejte modrou pripojku chladiciho prostiedku, ktera
je co nejnize v chladicim systému (nejblize nadrzi chladiciho prostiedku)!

-~

5 |16

: : 0 e
.' .' |Eﬂ

Obrazek 7-2

» Postavte pod rychlospojku vhodnou zachytnou nadobu na chladici kapalinu a asi na 5 s zapnéte
zarizeni.

* Posunutim uzaviraciho krouZku dozadu rychlospojku opét uzaviete.

099-510058-EW512
38 07.01.2021




ewm

Technicka data
MT301-, MT451W F2

8 Technicka data

Provozni Udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotiebitelnymi dily!

8.1  MT301-, MT451W F2

MT301 W F2 MT451 W F2
Rozmisténi poll svarovaciho horaku Zpravidla kladné
Druh vedeni Ruéni vedeni
Druh napéti Stejnosmérné napéti DC

Ochranny plyn

Ochranné plyny podle ISO 14175

Dovolené zatizeni ED pfi 40° C [ 100 %

Maksimum kaynak akimi CO? 330 A 500 A
Maksimum kaynak akimi M21 290 A 450 A
Maksimum kaynak akimi impuls M21 250 A 350 A
Spinaci napéti Tlacitko 15V

Spinaci proud Tlacitko 10 mA

Chladici vykon min. 800 W

maks. Rozbéhova teplota 40 °C

Tlak chladici kapaliny na vstupu do

3 - 6 bar (min. - maks.)

horaku
Pratok 66 m3/h 88 m3/h
Spojovaci kus Q.. 2 17435 gal/h 23247 gal/h
Pratok 50 m3/h 61 m3/h
Tryska Qun @ 13208 gal/h 16114 gal/h
Podtlak Spojovaci kus Apc 4! 14127 Pa 7840 Pa
Pratokové mnozstvi (min.) 1,2 I/min 1,4 I/min
0,32 gal./min 0,37 gal./min
Druhy drata Bézné draty s kulatym prafezem
Pramér dratu 0,8-1,2mm 0,8-1,6 mm
0,03 - 0,047 palce 0,03 - 0,063 palce

Okolni teplota

-10 °C az + 40 °C

Dimenzovani napéti

113 V (Vrcholova hodnota)

Kryti pfipojek na strané stroje (CSN
EN 60529)

IP3X

Pratok plynu

10 - 25 I/min / 2,64 - 6,6 gal./min

Délka svazku hadic

3-,4-,5m/118-, 157-, 197 palce

Utahovaci moment Mezikus maks. 15 Nm maks. 20 Nm

Utahovaci moment Proudova Spicka maks. 10 Nm maks. 15 Nm

Pfipojeni centralni pfipojka Euro

Pracovni hmotn_g§t_ 1,25 kg 1,42 kg
A "--‘:_:_\ 2,76 1b 3,13 1b

[”_:‘_ : 09 m_..

Uplatnéné normy

viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)

Bezpecnostni oznaceni

Ce

1 Zatézovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svarovani, 4 min pauza)

@ > viz kapitola 8.3.

Bl Referencni vyska stfedni hladiny more (0 m n. m.) > viz kapitola 11.1
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8.2 MT-/PM 301W, - 451W,- 551W se sadou k technické upravé ON SRA-
Kit PM / MT
MT / PM 301 W | 451 W | 551 W
Rozmisténi poéli svarovaciho Zpravidla kladné
horaku
Druh vedeni Ruéni vedeni
Druh napéti Stejnosmérné napéti DC
Ochranny plyn Ochranné plyny podle ISO 14175
Dovolené zatizeni ED pii 40° C [ 100 %
Maksimum kaynak akimi CO? 330 A 500 A 650 A
Maksimum kaynak akimi M21 290 A 450 A 550 A
Maksimum kaynak akimi im- 250 A 350 A 500 A
puls M21
Spinaci napéti Tlacitko 15V
Spinaci proud Tlacitko 10 mA
Chladici vykon min. 800 W
maks. Rozbéhova teplota 40 °C
Tlak chladici kapaliny na vstupu 3 -6 bar (min. - maks.)
do horaku
Pratok Spojovaci kus Q. 2 51 m3/h 49 m3/h 50 m3/h
13473 gal/h 12944 gal/h 13208 gal/h
Pratok 43 m3/h 42 m3/h 43 m3/h
Tryska Qn @ 11359 gal/h 11095 gal/h 11359 gal/h
Podtlak Spojovaci kus Apc 4! 8802 Pa 7966 Pa 9013 Pa
Pratokové mnozstvi (min.) 1,2 I/min 1,4 I/min
0,32 gal./min 0,37 gal./min
Druhy drata Bézné draty s kulatym prafezem
Pramér dratu 0,8-1,2mm 0,8-1,6 mm 0,8-2,0 mm
0,03 - 0,047 palce | 0,03 - 0,063 palce | 0,03 - 0,079 palce
Okolni teplota -10 °C az+ 40 °C
Dimenzovani napéti 113 V (Vrcholova hodnota)
Kryti pfipojek na strané stroje IP3X
(CSN EN 60529)
Pratok plynu 10 az 25 I/min / 2,64 aZ 6,6 gal./min
Délka svazku hadic 3-,4-,5m/118-, 157-, 197 palce
Utahovaci moment Mezikus maks. 15 Nm maks. 20 Nm
Utahovaci moment Proudova maks. 10 Nm maks. 15 Nm
Spicka
Pripojeni centralni pfipojka Euro
Pracovni hmotnost 1,03 kg 1,09 kg 1,1 kg
2,27 b 241b 242 1b
Uplatnéné normy viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)
Bezpecnostni oznaceni C€E
1 Zatézovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svarovani, 4 min pauza)
21 > viz kapitola 8.3.
Bl Referencni vyska stfedni hladiny more (0 m n. m.) > viz kapitola 11.1
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8.3  Vysvétleni pojmu
Zobrazeni slouzi jako pfriklad.

@ STy

Obréazek 8-1
Pol. [Symbol |Popis
1 Qun Objemovy prutok trysky
2 Apc Podtlak spojovaciho kusu
3 Quec Objemovy prutok spojovaciho kusu

8.4 Vseobecné prislusenstvi

Vykonové soucasti prislusenstvi, jako jsou svarovaci horaky, zemnici kabely, drzaky elektrod
nebo svazky propojovacich hadic ziskate u svého prislusného smluvniho prodejce.

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

BG AFM Konstrukéni skupina Airflowmeter 092-004851-00000
8.5 Nahradni dily Airflowmeter

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

MBDT D68X10,1 Membranova priachodka 059-003992-00000
8.5.1 Doplnék

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

ON SRA-Kit PM / MT 221G/ |Sada svafovaciho hofaku s odsavanim dymu pro 092-007945-00000

301W PM 221 G/ MT221G a PM 301 W / MT301W

ON SRA-Kit PM / MT 451W Sada svarfovaciho hofaku s odsavanim dymu pro 092-007946-00000
PM 451 W / MT451W

ON SRA-Kit PM / MT 551W Sada svaiovaciho hofaku s odsavanim dymu pro 092-007947-00000
PM 551 W / MT551W

ON AA NwW44 Adaptér pro svarovaci horak s odsavanim dymu 094-026782-00000
"F2" k pfipojeni odsavaci hadice @ 44 mm
ON AA NW51 Adaptér pro svafovaci hofak s odsavanim dymu 094-026788-00000

"F2" k pfipojeni odsavaci hadice @ 51 mm
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9

Opotrebitelné dily

015> V pfipadé skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

* Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svarovaci horaky,
drzaky elektrod, ddlkové ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho doddvaného
sortimentu!

* Komponentu prislusenstvi pripojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svarecim pristroji a zajistéte ji.

9.1 MT301W F2
o] ? 8
o~ <e a3 {1
S & @ @ J
i g9 —®
SN :u]
2 9 &
®—.: ‘ _____ e D [[Ig:[] _— ;
_l 2
Obrazek 9-1 ‘
Poz. |Objednaci ¢islo Typ Nazev
1.1 094-013061-00001 GN TR 20 66mm D=13mm Plynova hubice
1.1 094-013062-00001 GN TR 20 66mm D=11mm Plynova hubice
1.1 094-013063-00001 GN TR 20 66mm D=16mm Plynova hubice
1.2* 1094-020136-00000 GN TR 20x4 68mm D=10,5mm Plynova hubice, lahvovity tvar
1.3 094-013644-00000 GN FCW TR 20 58mm Plynova hubice, Innershield
1.6 094-020944-00000 GN TR 20, 75 mm, D=18 mm Bodova plynova svarovaci
tryska
2 094-013071-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Proudova Spicka
2 094-013072-00000 CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 mm |Proudova Spicka
2 094-013122-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Proudova $picka
2 094-013535-00001 CT CUCRZR M7X30MM D=0.8MM Proudova $picka
2 094-013536-00001 CT CUCRZR M7X30MM D=0.9MM Proudova $picka
2 094-013537-00001 CT CUCRZR M7X30MM D=1.0MM Proudova Spicka
2 094-013538-00001 CT CUCRZR M7X30MM D=1.2MM Proudova $picka
2 094-013550-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=0.8MM Proudova $picka, svarovani
hliniku
2 094-013551-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=0.9MM Proudova $picka, svarovani
hliniku
2 094-013552-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=1.0MM Proudova $picka, svarovani
hliniku
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Poz. |[Objednaci cislo Typ Nazev

2 094-013553-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=1.2MM Proudova $picka, svarovani
hliniku

2 094-014317-00000 CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Proudova $picka

2 094-016101-00000 CT M6x28mm 0.8mm E-CU Proudova $picka

2 094-016102-00000 CT M6x28mm 0.9mm E-CU Proudova $picka

2 094-016103-00000 CT M6x28mm 1.0mm E-CU Proudova Spicka

2 094-016104-00000 CT M6x28mm 1.2mm E-CU Proudova Spicka

2 094-016105-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=0.8MM Proudova $picka, svarovani
hliniku

2 094-016106-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=0.9MM Proudova $picka, svarovani
hliniku

2 094-016107-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=1.0MM Proudova $picka, svafovani
hliniku

2 094-016108-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=1.2MM Proudova $pi¢ka, svarovani
hliniku

2.2 094-005403-00000 CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, CuCrZr Proudova $picka

2.2 094-020689-00000 CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, CuCrZr Proudova $picka

2.2 094-020690-00000 CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, CuCrZr Proudova $picka

2.2 094-020691-00000 CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu Proudova Spicka

2.2 094-020692-00000 CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu Proudova Spicka

2.2 094-020693-00000 CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu Proudova Spicka

2.2 094-020694-00000 CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu Proudova Spicka

2.2 094-020695-00000 CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu (Alu) |Proudova 3pi¢ka, svafovani
hliniku

2.2 094-020696-00000 CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu (Alu) |Proudova 3pi¢ka, svafovani
hliniku

2.2 094-020697-00000 CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu (Alu) |Proudova 3pi¢ka, svafovani
hliniku

2.2 094-020698-00000 CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu (Alu) |Proudova Spicka, svafovani
hliniku

2.3 094-025535-00000 CT ZWK CuCrZr M7x30 mm & 1,0mm |Proudova Spitka s nucenym
kontaktem

2.3 094-025536-00000 CT ZWK CuCrZr M7x30 mm & 1,2mm |Proudova Spitka s nucenym
kontaktem

3 094-013069-00002 CTH CUCRZR M6 L=30.5MM Mezikus

3 094-013070-00002 CTH CUCRZR M6 L=33.5MM Mezikus

3 094-013541-00002 CTH CUCRZR M7 L=31.5MM Mezikus

3 094-013542-00002 CTH CUCRZR M7 L=34.5MM Mezikus

3.1 094-020562-00000 CTH M6 CuCrZr 30.5mm Mezikus

4 094-013094-00004 GD PM/ MT 221G/ 301W Rozdélovag plynu

5 094-026560-00003 SRAD DN 23 mm, @ 38 mm, L 82 mm |Odsavaci tryska svareCského
dymu, kuzelova

5.1 094-026559-00001 SRAD DN 23 mm, @ 38 mm, L 64 mm |Odsavaci tryska svareCského

dymu, valcova
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Poz. |[Objednaci ¢islo Typ Nazev
5.2 094-026511-00000 SRAD DN 23 mm, @ 38 mm, L 33 mm |Odsavaci tryska svare¢ského
dymu, valcova
7 094-025320-00000 17 mm x 1,8 mm O-krouzek pro drzak plynové

hubice

094-016038-00001

TT SW5-SW12MM

Hofakovy kli¢

*

Mozné jen v kombinaci s valcovymi tryskami, tj. poz. 5.1 a 5.2.

094-013967-00000 4,0MMX1,0MM O-krouzek pro centralni pfipojku
Euro
098-005149-00000 O-Ring Picker O-krouzek Picker

9.2 MT451W F2
O—C
I
E [
@ S—
(o——po ,
[Jisow s v e MD . ‘ y— ij i
Obréazek 9-2
Poz. [Objednaci cislo Typ Nazev
1 094-013105-00001 GN TR 22 71mm D=13mm Plynova hubice
1 094-013106-00001 GN TR 22 71mm D=15mm Plynova hubice
1 094-013107-00001 GN TR 22 71mm D=18mm Plynova hubice
1 094-019821-00001 GN TR 22 65mm D=15mm Plynova hubice, kratka
1 094-019822-00001 GN TR 22 65mm D=18mm Plynova hubice, kratka
1.1 094-019853-00001 GN NG TR22X4 71mm D=13mm Plynova hubice vyrazné kuzelova,
svarovani v uzké mezefe
1.3 |094-019554-00000 GN FCW TR 22x4 59.5MM Plynova hubice, Innershield
1.4 |094-019626-00000 GN NG M12 73mm Plynova hubice ke svarovani
v Uzké mezefe
1.4 |094-022226-00000 GN NG M12 76mm Plynova hubice ke svarovani
v Uzké mezefe
1.5 |094-019623-00000 GNC TR22x4 Téleso plynové hubice
1.6 |094-020945-00000 GN TR 22, 80 mm, D=20 mm Bodova plynova svarovaci tryska
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Poz. |Objednaci €islo

Typ

Nazev

094-007238-00000

CT E-CU M8X30MM D=1.2MM

Proudova Spicka

094-013113-00000

CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm

Proudova Spicka

094-013129-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM

Proudova Spicka

094-013528-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM

Proudova $Spicka

094-013529-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM

Proudova Spicka

094-013530-00001

CT M9 CuCrZr 1.0mm

Proudova $picka

094-013531-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM

Proudova $picka

094-013532-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM

Proudova $picka

094-013533-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM

Proudova $Spicka

NIN[INININININININIDN

094-013543-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM

Proudova $Spicka, svafovani

hliniku

2 094-013544-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM

Proudova Spicka, svafovani

hliniku

2 094-013545-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM

Proudova Spicka, svafovani

hliniku

2 094-013546-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM

Proudova $picka, svarovani

hliniku

2 094-013547-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM

Proudova $picka, svarovani

hliniku

2 094-013548-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM

Proudova $picka, svarovani

hliniku

094-014024-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM

Proudova Spicka

094-014191-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM

Proudova Spicka

094-014192-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM

Proudova Spicka

094-014222-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM

Proudova Spicka

094-016109-00000

CT E-CU M8X30MM D=0.8MM

Proudova Spicka

094-016110-00000

CT E-CU M8X30MM D=0.9MM

Proudova Spicka

094-016111-00000

CT E-CU M8X30MM D=1.0MM

Proudova Spicka

094-016112-00000

CT E-CU M8X30MM D=1.4MM

Proudova Spicka

094-016113-00000

CT E-CU M8X30MM D=1.6MM

Proudova Spicka

N[INININININININININ

094-016115-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM

Proudova Spicka, svafovani

hliniku

2 094-016116-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM

Proudova Spicka, svafovani

hliniku

2 094-016117-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM

Proudova Spicka, svafovani

hliniku

2 094-016118-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM

Proudova Spicka, svafovani

hliniku

2 094-016119-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM

Proudova $picka, svarovani

hliniku

2 094-016120-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM

Proudova $picka, svarovani

hliniku

2.1 ]094-019616-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,0 mm CuCrZr

Proudova $picka, svarovani

v Uzké mezere
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Poz. [Objednaci éislo Typ Nazev
2.1 094-019617-00000 CT M9 x 100 mm; @ 1,2 mm CuCrZr [Proudova $picka, svafovani
v Uzké mezefe
2.1 094-019618-00000 CT M9 x 100 mm; @ 1,6 mm CuCrZr [Proudova $picka, svafovani
v Uzké mezefe
2.1 094-020019-00000 CT M9 x 100 mm; @ 1,4 mm CuCrZr [Proudova $picka, svafovani
v Uzké mezefe
21 094-021189-00000 CT M9 x 100 mm; @ 0,8 mm CuCrZr [Proudova Spicka, svafovani
v Uzké mezefe
2.3 |094-017007-00001 CT ZWK CuCrZr M9x35 mm & 1,0 mm [Proudova $pic¢ka s nucenym kon-
taktem
23 |094-016159-00001 CT ZWK CuCrZr M9x35 mm & 1,2 mm [Proudova $pic¢ka s nucenym kon-
taktem
23 |094-025533-00001 CT ZWK CuCrZr M9x35 mm & 1,6 mm [Proudova $pic¢ka s nucenym kon-
taktem
3 094-013109-00003 CTH CUCRZR M8 L=34.1MM Mezikus
3 094-013110-00002 CTH CUCRZR M8 L=37.1MM Mezikus
3 094-013539-00002 CTH M9 CuCrZr 34.5mm Mezikus
3 094-013540-00002 CTH M9 CuCrZr 37.5mm Mezikus
4 094-013096-00004 GD @11,7 mm, L=14 mm Rozdélovac plynu
5 094-019625-00000 IT ES M22X1,5 M12X1 Izolaéni prvek
6 094-019627-00000 ZH GDE ID=5MM AD=10MM L=15MM |Stfedici pouzdro
7 094-025089-00000 18,5 mm x 2 mm O-krouzek pro drzak plynovée
hubice
8 094-026557-00003 SRAD DN 25 mm, @ 41 mm, L 41 mm |Odséavaci tryska svare¢ského
dymu, kuzelova
8.1 |094-026556-00001 SRAD DN 25 mm, @ 41 mm, L 23 mm |Odséavaci tryska svafe€ského
dymu, vélcova
094-016038-00001 TT SW5-SW12MM Horakovy kli¢
094-013967-00000 4,0MMX1,0MM O-krouzek pro centralni pfipojku
Euro
098-005149-00000 O-Ring Picker O-krouzek Picker
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Obréazek 9-3

Poz. |Objednaci éislo Typ Nazev

1.1 094-013061-00001 GN TR 20 66mm D=13mm Plynova hubice

1.1 094-013062-00001 GN TR 20 66mm D=11mm Plynova hubice

1.1 094-013063-00001 GN TR 20 66mm D=16mm Plynova hubice

1.2* |094-020136-00000 GN TR 20x4 68mm D=10,5mm Plynova hubice, lahvovity tvar

1.3 094-013644-00000 GN FCW TR 20 58mm Plynova hubice, Innershield

1.6 094-020944-00000 GN TR 20, 75 mm, D=18 mm Bodova plynova svarovaci
tryska

2 094-013071-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Proudova $picka

2 094-013072-00000 CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 mm |Proudova $picka

2 094-013122-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Proudova Spicka

2 094-013535-00001 CT CUCRZR M7X30MM D=0.8MM [Proudova $picka

2 094-013536-00001 CT CUCRZR M7X30MM D=0.9MM  |Proudova $picka

2 094-013537-00001 CT CUCRZR M7X30MM D=1.0MM [Proudova $picka

2 094-013538-00001 CT CUCRZR M7X30MM D=1.2MM [Proudova $picka

2 094-013550-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=0.8MM Proudova $picka, svafovani
hliniku

2 094-013551-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=0.9MM Proudova $picka, svarfovani
hliniku

2 094-013552-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=1.0MM Proudova $picka, svarfovani
hliniku

2 094-013553-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=1.2MM Proudova $picka, svarovani
hliniku

2 094-014317-00000 CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Proudova Spicka

2 094-016101-00000 CT M6x28mm 0.8mm E-CU Proudova $picka

2 094-016102-00000 CT M6x28mm 0.9mm E-CU Proudova $picka

2 094-016103-00000 CT M6x28mm 1.0mm E-CU Proudova Spicka

2 094-016104-00000 CT M6x28mm 1.2mm E-CU Proudova Spicka

2 094-016105-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=0.8MM Proudova $picka, svafovani
hliniku

099-510058-EW512 47

07.01.2021



Opotiebitelné dily

MT-/PM 301W (ON SRA-KIT PM/MT301W-221G)

ewn

Poz. |Objednaci ¢islo Typ Nazev
2 094-016106-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=0.9MM Proudova $picka, svarovani
hliniku
2 094-016107-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=1.0MM Proudova 3picka, svarovani
hliniku
2 094-016108-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=1.2MM Proudova $picka, svarovani
hliniku
2.2 |094-005403-00000 CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, CuCrZr Proudova Spicka
2.2 094-020689-00000 CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, CuCrZr Proudova $picka
2.2 094-020690-00000 CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, CuCrZr Proudova $picka
2.2 094-020691-00000 CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu Proudova Spicka
2.2 094-020692-00000 CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu Proudova Spicka
2.2 |094-020693-00000 CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu Proudova Spicka
2.2 |094-020694-00000 CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu Proudova Spicka
2.2 |094-020695-00000 CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu (Alu) |Proudova $picka, svaifovani
hliniku
2.2 |094-020696-00000 CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu (Alu) |Proudova $picka, svaifovani
hliniku
2.2 [094-020697-00000 CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu (Alu) |Proudova $picka, svafovani
hliniku
2.2 |094-020698-00000 CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu (Alu) |Proudova $picka, svafovani
hliniku
2.3 [094-025535-00000 CT ZWK CuCrZr M7x30 mm @ Proudova Spi¢ka s nucenym
1,0mm kontaktem
2.3 [094-025536-00000 CT ZWK CuCrZr M7x30 mm @ Proudova Spi¢ka s nucenym
1,2mm kontaktem
3 094-013069-00002 CTH CUCRZR M6 L=30.5MM Mezikus
3 094-013070-00002 CTH CUCRZR M6 L=33.5MM Mezikus
3 094-013541-00002 CTH CUCRZR M7 L=31.5MM Mezikus
3 094-013542-00002 CTH CUCRZR M7 L=34.5MM Mezikus
3.1 094-020562-00000 CTH M6 CuCrZr 30.5mm Mezikus
4 094-013094-00004 GD PM / MT 221G/ 301W Rozdélovac plynu
5 094-025863-00003 SRAD DN 23 mm, @ 38 mm, L 60 Odsavaci tryska svareCského
mm dymu, kuzelova
7 094-025320-00000 17 mm x 1,8 mm O-krouzek pro drzak plynové

hubice

094-016038-00001

TT SW5-SW12MM

Horakovy kli¢

*

094-013967-00000 4,0MMX1,0MM O-krouzek pro centralni
pfipojku Euro
098-005149-00000 O-Ring Picker O-krouzek Picker

MozZné jen v kombinaci s valcovymi tryskami, tj. poz. 5.1 a 5.2.
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MT-/PM 451W (ON SRA-KIT PM/MT451W)

9.4

MT-/ PM 451W (ON SRA-KIT PM/MT451W)

RELED =

¥

Poz. [Objednaci cislo

Obrazek 9-4

Typ

@ ..... EU

N[ TH

Nazev

094-013105-00001

GN TR 22 71mm D=13mm

Plynova hubice

094-013106-00001

GN TR 22 71mm D=15mm

Plynova hubice

094-013107-00001

GN TR 22 71mm D=18mm

Plynova hubice

094-019821-00001

GN TR 22 65mm D=15mm

Plynova hubice, kratka

094-019822-00001

GN TR 22 65mm D=18mm

Plynova hubice, kratka

LG I U I U DU B G

.1 ]094-019853-00001

GN NG TR22X4 71mm D=13mm

Plynova hubice vyrazné kuzelova,
svafovani v Uzké mezefe

1.3 |094-019554-00000

GN FCW TR 22x4 59.5MM

Plynové hubice, Innershield

1.4 |094-019626-00000

GN NG M12 73mm

Plynovéa hubice ke svafovani
v Uzké mezefe

1.4 |094-022226-00000

GN NG M12 76mm

Plynovéa hubice ke svafovani
v Uzké mezefe

1.5 |094-019623-00000

GNC TR22x4

Téleso plynové hubice

1.6 |[094-020945-00000

GN TR 22, 80 mm, D=20 mm

Bodova plynova svafrovaci tryska

2 094-007238-00000

CT E-CU M8X30MM D=1.2MM

Proudova Spicka

094-013113-00000

CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm

Proudova Spicka

094-013129-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM

Proudova Spicka

094-013528-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM

Proudova Spicka

094-013529-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM

Proudova Spicka

094-013530-00001

CT M9 CuCrZr 1.0mm

Proudova Spicka

094-013531-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM

Proudova Spicka

094-013532-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM

Proudova Spicka

094-013533-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM

Proudova Spicka

NININININININININ

094-013543-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM

Proudova $picka, svarovani
hliniku
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MT-/ PM 451W (ON SRA-KIT PM/MT451W)

ewn

Poz. [Objednaci éislo Typ Nazev

2 094-013544-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM Proudova $picka, svafovani
hliniku

2 094-013545-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM Proudova $picka, svafovani
hliniku

2 094-013546-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM Proudova $picka, svafovani
hliniku

2 094-013547-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM Proudova 3picka, svafovani
hliniku

2 094-013548-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM Proudova $picka, svafovani
hliniku

2 094-014024-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM Proudova Spicka

2 094-014191-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM Proudova Spicka

2 094-014192-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM Proudova Spicka

2 094-014222-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM Proudova $picka

2 094-016109-00000 CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Proudova $picka

2 094-016110-00000 CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Proudova $picka

2 094-016111-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Proudova $picka

2 094-016112-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Proudova Spicka

2 094-016113-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Proudova Spicka

2 094-016115-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM Proudova $picka, svafovani
hliniku

2 094-016116-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM Proudova $picka, svafovani
hliniku

2 094-016117-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM Proudova 3pitka, svafovani
hliniku

2 094-016118-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM Proudova 3pi¢ka, svafovani
hliniku

2 094-016119-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM Proudova 3pi¢ka, svafovani
hliniku

2 094-016120-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM Proudova 3picka, svafovani
hliniku

2.1 094-019616-00000 CT M9 x 100 mm; @ 1,0 mm CuCrZr [Proudova Spicka, svafovani
v Uzké mezefe

2.1 094-019617-00000 CT M9 x 100 mm; @ 1,2 mm CuCrZr [Proudova Spicka, svafovani
v Uzké mezefe

2.1 094-019618-00000 CT M9 x 100 mm; @ 1,6 mm CuCrZr [Proudova Spicka, svafovani
v Uzké mezefe

2.1 094-020019-00000 CT M9 x 100 mm; @ 1,4 mm CuCrZr |Proudova $picka, svafovani
v Uzké mezefe

2.1 094-021189-00000 CT M9 x 100 mm; @ 0,8 mm CuCrZr |Proudova 3picka, svafovani
v Uzké mezefe

2.3 |094-017007-00001 CT ZWK CuCrZr M9x35 mm & 1,0 mm [Proudova $pic¢ka s nucenym kon-
taktem

2.3 1094-016159-00001 CT ZWK CuCrZr M9x35 mm & 1,2 mm [Proudova $pic¢ka s nucenym kon-

taktem
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Opotrebitelné dily

MT-/PM 551W (ON SRA-KIT PM/MT551W)

Poz. [Objednaci éislo Typ Nazev
2.3 1094-025533-00001 CT ZWK CuCrZr M9x35 mm & 1,6 mm [Proudova Spi¢ka s nucenym kon-
taktem
3 094-013109-00003 CTH CUCRZR M8 L=34.1MM Mezikus
3 094-013110-00002 CTH CUCRZR M8 L=37.1MM Mezikus
3 094-013539-00002 CTH M9 CuCrZr 34.5mm Mezikus
3 094-013540-00002 CTH M9 CuCrZr 37.5mm Mezikus
4 094-013096-00004 GD @11,7 mm, L=14 mm Rozdélovac plynu
5 094-019625-00000 IT ES M22X1,5 M12X1 Izolaéni prvek
6 094-019627-00000 ZH GDE ID=5MM AD=10MM L=15MM |Stfedici pouzdro
7 094-025089-00000 18,5 mm x 2 mm O-krouzek pro drzak plynové
hubice
8 094-026615-00002 SRAD DN 25 mm, @ 41 mm, L 60 mm |Odsavaci tryska svare¢ského
dymu, kuzelova
094-016038-00001 TT SW5-SW12MM Horakovy kli¢
094-013967-00000 4,0MMX1,0MM O-krouzek pro centralni pfipojku
Euro
098-005149-00000 O-Ring Picker O-krouzek Picker

9.5

@
)

Poz.

MT-/PM 551W (ON SRA-KIT PM/MT551W)

®
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T ] b @ .............................. |

i I AP
Obrazek 9-5

Typ Nazev

Objednaci ¢islo

094-014177-00001

GN TR 23 63mm D=15mm

Plynova hubice

094-014178-00001

GN TR 23 66mm D=15mm

Plynové hubice

094-014179-00001

GN TR 23 63mm D=17mm

Plynové hubice

094-014180-00001

GN TR 23 66mm D=17mm

Plynova hubice

094-014181-00001

GN TR 23 63mm D=19mm

Plynova hubice

094-014182-00001

GN TR 23 66mm D=19mm

Plynova hubice

UG (KU " N (R Gy R U IS U NN

—

094-019702-00000

GN NG TR23X4 63mm D=13mm

Plynova hubice vyrazné kuzZelova,
svafovani v Uzké mezefe

1.1

094-022227-00000

GN NG TR23X4 66mm D=13mm

Plynova hubice vyrazné kuzZelova,
svafovani v Uzké mezefe

14

094-019626-00000

GN NG M12 73mm

Plynova hubice ke svafovani v uzké
mezefe
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MT-/ PM 551W (ON SRA-KIT PM/MT551W)

ewn

Poz. |Objednaci €islo

Typ

Nazev

—
~

094-022226-00000

GN NG M12 76mm

Plynova hubice ke svarovani v uzké
mezefe

()]

094-019624-00000

GNC TR23x4

Téleso plynové hubice

094-007238-00000

CT E-CU M8X30MM D=1.2MM

Proudova $Spicka

094-013113-00000

CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm

Proudova Spicka

094-013129-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM

Proudova Spicka

094-013528-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM

Proudova Spicka

094-013529-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM

Proudova Spicka

094-013530-00001

CT M9 CuCrZr 1.0mm

Proudova Spicka

094-013531-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM

Proudova Spicka

094-013532-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM

Proudova $Spicka

094-013533-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM

Proudova Spicka

094-013534-00001

CT CUCRZR M9X35MM D=2.0MM

Proudova Spicka

094-013543-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM

Proudova Spicka, svafovani hliniku

094-013544-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM

Proudova Spicka, svafovani hliniku

094-013545-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM

Proudova Spicka, svafovani hliniku

094-013546-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM

Proudova Spicka, svafovani hliniku

094-013547-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM

Proudova $picka, svafovani hliniku

094-013548-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM

Proudova $picka, svarovani hliniku

094-013549-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=2.0MM

Proudova $picka, svarovani hliniku

094-014024-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM

Proudova Spicka

094-014191-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM

Proudova Spicka

094-014192-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM

Proudova Spicka

094-014193-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=2.0MM

Proudova Spicka

094-014222-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM

Proudova Spicka

094-016109-00000

CT E-CU M8X30MM D=0.8MM

Proudova Spicka

094-016110-00000

CT E-CU M8X30MM D=0.9MM

Proudova Spicka

094-016111-00000

CT E-CU M8X30MM D=1.0MM

Proudova Spicka

094-016112-00000

CT E-CU M8X30MM D=1.4MM

Proudova Spicka

094-016113-00000

CT E-CU M8X30MM D=1.6MM

Proudova Spicka

094-016114-00000

CT E-CU M8X30MM D=2.0MM

Proudova Spicka

094-016115-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM

Proudova Spicka, svafovani hliniku

094-016116-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM

Proudova Spicka, svafovani hliniku

094-016117-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM

Proudova $picka, svarovani hliniku

094-016118-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM

Proudova $picka, svarovani hliniku

094-016119-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM

Proudova $picka, svarovani hliniku

094-016120-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM

Proudova $picka, svarovani hliniku

094-016920-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=2.0MM

Proudova Spicka, svafovani hliniku

NININ[ININ[ININININININININININININININININININININININININININININININ|IN|(=

—_

094-019616-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,0 mm CuCrZr

Proudova $picka, svafovani v uzké
mezefe
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MT-/PM 551W (ON SRA-KIT PM/MT551W)

Poz. [Objednaci éislo Typ Nazev

2.1 094-019617-00000 |CT M9 x 100 mm; & 1,2 mm CuCrZr |Proudova Spicka, svarovani v uzké
mezefe

2.1 094-019618-00000 |CT M9 x 100 mm; & 1,6 mm CuCrZr |Proudova Spicka, svafovani v uzké
mezefe

2.1 094-020019-00000 |CT M9 x 100 mm; & 1,4 mm CuCrZr |Proudova Spicka, svafovani v uzké
mezefe

2.1 094-021189-00000 |CT M9 x 100 mm; & 0,8 mm CuCrZr |Proudova Spicka, svarovani v uzké
mezefe

2.3  |094-017007-00001 |CT ZWK CuCrZr M9x35 mm & 1,0 mm [Proudova Spi¢ka s nucenym kon-
taktem

2.3  |094-016159-00001 |CT ZWK CuCrZr M9x35 mm & 1,2 mm [Proudova Spi¢ka s nucenym kon-
taktem

2.4 |094-025533-00000 |CT ZWK CuCrZr M9x35 mm & 1,6 mm [Proudova Spi¢ka s nucenym kon-
taktem

3 094-013856-00003 |CTH CUCRZR M9 L=35MM Mezikus

3 094-015489-00003 |CTH M8 x 35 mm, CuCrZr Mezikus

3 094-016018-00003 |(CTH M8 x 37,5 mm, CuCrZr Mezikus

3 094-016425-00003 |CTH CUCRZR M9 L=38MM Mezikus

4 094-013111-00002 |GD D=20,2; 25 mm Rozdélovac plynu

5 094-019625-00000 (IT ES M22X1,5 M12X1 Izolaéni prvek

6 094-019627-00000 |ZH GDE ID=5MM AD=10MM L=15MM [Stfedici pouzdro

7 094-022875-00000 (18,5 mm x 2,4 mm O-krouzek pro drzak plynové hubice

8 094-025864-00004 |SRAD DN 25 mm, @ 41 mm, L 50 mm |Odsavaci tryska svareCského

dymu, kuzelova

094-016038-00001

TT SW5-SW12MM

Horakovy kli¢

- 094-013967-00000 |4,0MMX1,0MM O-krouzek pro centralni pfipojku
Euro
- 098-005149-00000 |O-Ring Picker O-krouzek Picker
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Schémata zapojeni

10  Servisni podklady
10.1 Schémata zapojeni
Schémata zapojeni slouzi vyhradné k informaci pro autorizovany servisni personal!

10.1.1 MT301-, MT451W F2

RGA-301W

Bez. 2: MIGMAG SCHWEISSBRENNER

Bez.3:

Bez.1:

Brenner-Draufsicht/ torch top view

-y

R

I

)

Brennertaster
4]
3

S1-84

Brenneranschluss-Draufsicht/ torch connector top view

Obrazek 10-1
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11 Dodatek

11.1 Kalibrace nadmorské vysky
Cim vys&i je poloha, tim mensi je potfebny podtlak na spojovacim kusu Apc ze svafovaciho hofaku
k dosazeni pozadovaného objemového pritoku dymu na svafovaci trysce. PfisluSny koeficient viz
nasledujici tabulka:
Pc user (Z) =fx Apc

Vysvétleni:

PC user (Z) Potfebny podtlak ve spojovacim kusu

f Koeficient (viz nasledujici tabulka)

Ape Podtlak ve spojovacim kusu > viz kapitola 8

Vyska Z v (m) Koeficient f
0 1,00
250 0,97
500 0,94
750 0,91
1000 0,89
1250 0,86
1500 0,83
1750 0,81
2000 0,78
2250 0,76
2500 0,74
099-510058-EW512 55
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Najit prodejce

11.2 Najit prodejce
Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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