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Yleisia huomautuksia

HUOMIO

Lue kayttoohje kokonaan I&pi!
E@ Kéayttdohjeen tarkoituksena on opastaa kayttdjaa kayttdmaan laitteita turvallisesti.

* Lue jérjestelman jokaisen osan kayttoohjeet!

+ Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia!
* Noudata maakohtaisia maarayksia!

+ Vahvistuta tarvittaessa allekirjoituksella.

Jos sinulla on laitteen asennukseen, kayttédnottoon, kayttoon, kayttotarkoitukseen tai sijoitustilaan liittyvia
kysymyksid, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaén tai asiakaspalveluumme numeroon +49 2680 181-0.
Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme taman laitteen kayton osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttoon.

Valmistaja ei voi valvoa kayttdohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttdon tai huoltoon liittyvia
olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. N&in ollen emme ota
mink&é&nlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisesta asennuksesta, kaytdsta
tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvét ndihin osatekijéihin.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-Stral3e 8, D-56271 Miindersbach

Taman kayttoohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.

Tekstin osittainenkin painaminen edellyttad valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan sisalté on tutkittu, tarkastettu ja tydstetty huolellisesti, mutta silti muutokset, kirjoitusvirheet ja erehdykset ovat
mahdollisia.
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emﬁ-n Turvallisuusohjeet
Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Turvallisuusohjeet
2.1  Huomautuksia nédiden kayttoohjeiden kaytosta

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.

+ Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehk&isemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" sekd yleinen varoitussymboli.

+ Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

/\ Huomio

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myés mahdollisten lievien tapaturmien
ennalta ehkaisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" sekd yleinen varoitussymboli.
+ Riskid on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

HUOMIO

Tyoskentely- ja kdyttdmenettelyt, joita on noudatettava tarkasti vahinkojen ja tuotteen tuhoutumisen
vélttamiseksi.

* Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" mutta ei yleista varoitussymbolia.
* Vaaraa on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

[ Erityisia teknisia seikkoja, jotka kayttajien on muistettava.

Erilaisiin k&yttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seka luetteloinnit on merkitty luettelomerkilla,
esim.:

« Liit4 hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

099-500142-EW518 5
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Turvallisuusohjeet

Merkkien selitykset

2.2 Merkkien selitykset

Merkki

Kuvaus

Erityisia teknisia seikkoja, jotka kéyttdjien on muistettava.

Oikein

Vaarin

Paina

Kaytto kielletty

RN RO

Paina ja pid& painettuna

Y

Kierra

™

Kytke

@)

Kytke laite pois paalta

0

@‘

Kytke laite paalle

ENTER [siirtyminen valikkoon
NAVIGATION | navigointi valikossa
EXIT poistu valikosta
4s Ajan naytto (esimerkki: odota 4 s / paina)

Valikon nayttd keskeytynyt (lisdasetukset mahdollisia)

Tyokalu ei tarpeellinen / kaytto kielletty

-
i

Tyokalun kayttd tarpeen / kayta

099-500142-EW518
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Turvallisuusohjeet

Yleista

2.3 VYleista
Séhkoiskun vaara!

Hitsauskoneissa kaytetddn suurjénnitteitd, jotka voivat aiheuttaa myos kuolemaan johtavia sdhkdiskuja ja
palovammoja kosketettaessa. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sitd kautta tapaturman.
+  Ala koske mihinkan koneen jannitteellisiin osiin!

+ Liitdntakaapeleiden ja johtimien on oltava taysin ehjié!

» Pelkka virran sammuttaminen ei riitd! Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet.
+ Aseta hitsauspoltin ja elektrodinpidin aina eristetylle alustalle!

+  Yksikon saa avata ainoastaan erikoishenkildsto ja vasta, kun verkkojohto on irrotettu pistorasiasta!
»  Kayta yksinomaan kuivia suojavaatteita!

* Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorien varaus on purkautunut!

Sahkdémagneettinen kentta!

Virtaldhde voi kehittad séhkoisia tai sahkdmagneettisia kenttid, jotka voivat vaikuttaa elektronisten
laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen, sahkdjohtojen, signaalijohtimien ja
sydamentahdistimien toimintaan.
* Noudata kunnossapito-ohjeita > katso luku 6!
+ Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!
* Suojaa séteilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!
+  Syd&mentahdistimien toiminta voi héiriintyd (kysy la8kérilta neuvoa tarvittaessa).
Tapaturmavaara, jos naité turvallisuusohjeita ei noudateta!

Naiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa kuoleman!
+  Lue tdmdn kayttdohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti!
+ Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia méardyksia sek& maakohtaisia méarayksia!
+ limoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, ett& heidan on noudatettava madrayksia!
Asiakirjan voimassaolo!

Tamé asiakirja on voimassa vain yhdessa kéytetyn tuotteen kayttdohjeen kanssa!

+ Kaikkien jarjestelmékomponenttien kayttdohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niitd on noudatettava!
Tulipalon vaara!
Liekki voi sytty4 hitsausprosessin aikaisen korkean lampdtilan, hajakipinéiden, hehkuvan kuumien osien ja
kuuman kuonan takia.
Myds hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat voivat aiheuttaa liekin syttymisen!
+ Tarkista palovaaratilanne tyGskentelyalueella!
+  Al4 kulieta mukanasi helposti syttyvié esineité, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.
+ Pid& asianmukaista sammutuskalustoa kaden ulottuvilla tydskentelyalueella!
+ Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteen tydskentelytilasta ennen hitsauksen aloittamista.
+ Jatka tyoskentelya hitsatuilla tytkappaleilla vasta kun ne ovat jadhtyneet.
Ala anna niiden koskea helposti syttyviin materiaaleihin!
+  Kytke hitsausjohtimet oikein!
099-500142-EW518 7
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Turvallisuusohjeet eV\;fn

/\ VAROITUS

Loukkaantumisvaara sateilyn tai lammon vaikutuksesta!
Valokaaren séteily aiheuttaa iho- ja silmévaurioita.
Kosketus kuumiin tyokappaleisiin tai kipinét aiheuttavat palovammoja.
+ Kéyta hitsaussuojusta tai hitsauskyparaa riittavalla suojatasolla (kayttdalueesta riippuvainen)!
+ Kéyta kuivaa suojavaatetusta (esim. kasvonsuojusta, kasineita jne.) maassasi
vallitsevien asetusten ja mééraysten mukaisesti!
+ Suojaa tybhon osallistumattomat henkil6t kaaren sateilylta ja haikaisylta paloesirippujen ja suojaverhojen avulla!

Vééarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!

Ihmisille, eldimille ja esineille voi aiheutua varoja, jollei laitteistoa kéytetd oikein. Emme ole vastuussa

vééarasta kéaytosta johtuvista vahingoista!

+ Laitteistoa saa kéyttaa ainoastaan asianmukaisen kayttétavan mukaisesti. Henkilostélla on oltava koulutus tai
patevyys!

+  Ald muuta &l4ka mukauta laitteistoa epaasianmukaisesti!

/\ HuomIO
Aanialtistus!

Yli 70 dBa ylittava melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!
+ Kaytd sopivaa kuulonsuojausta!
+ Tyoskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettdva sopivaa kuulonsuojainta!

HUOMIO

Kéayttajayrityksen velvollisuudet!

Laitteen kdytdssa on noudatettava kulloisiakin kansallisia maarayksié ja lakejal

+  Kehysdirektiivin (89/391/EWG) kansalliset sovellukset seka siihen kuuluvat yksittaiset direktiivit.

« Erityisesti direktiivi (89/655/EWG) tydntekijdiden tydssaan kéayttamille tydvalineille asetettavista turvallisuutta ja
terveyttd koskevista vahimmaisvaatimuksista.

+  Kunkin maan madraykset tyoturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

+ Laitteen pystytys ja kéyttd standardin IEC 60974-9 mukaisesti.

+ Tarkista kayttajan turvallisuustietoinen tydskentely sdénnéllisin véliajoin.

+ Laitteen saanndllinen tarkastus standardin IEC 60974-4 mukaisesti.

Muiden kuin alkuperéisten osien kaytt6 voi rikkoa laitteen!

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetdadn muita kuin alkuperéisosia!

+  Kaytd vain sellaisia jarjestelmén osia ja lisélaitteita (virtalahteitd, hitsauspolttimia, elektrodinpitimi&,
kaukosaéatimid, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!

+ Liit4 ja lukitse lisélaite liittimeensd laitteen ollessa poissa péalté.

Koulutettu henkilosto!

Laitteen kdyttdonoton saavat suorittaa ainoastaan henkil6t, joilla on vastaava kokemus
kaarihitsauskoneiden késittelystéa.

099-500142-EW518
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Kuljetus

2.4  Kuljetus
/\ Huomio
B\ Virtajohtojen irrottamatta jattaminen aiheuttaa vahinkoja!
Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.) voivat aiheuttaa
vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja henkilévahinkoja!
* Irrota virtajohdot!
2.4.1 Toimituksen sisaltd
Toimituksen siséltd tarkastetaan ja pakataan ennen lahettamista huolellisesti, kuljetuksen aikana tapahtuvia vaurioita ei voida
kuitenkaan poissulkea.
Vastaanottotarkastus
+ Tarkasta toimituksen taydellisyys lahetysluettelon perusteella!
Pakkausvaurioita havaittaessa
+ Tarkasta toimitus vaurioiden varalta (silmamaaréinen tarkastus)!
Valitusta tehtaessa
Jos toimitus on vahingoittunut kuljetuksessa:
+ Ota valittémasti yhteytta viimeiseen huolitsijaan!
+  Sailyta pakkaus (mahdollisen huolitsijan suorittaman tarkastuksen tai palautusléhetyksen varalta).
Pakkaus palautusléhetysté varten
Kayt& mahdollisuuksien mukaan alkuperaisté pakkausta ja alkuperaisia pakkausmateriaaleja. Mikali sinulla on kysyttavaa
pakkauksesta tai kuljetusvarmistuksesta, ota yhteytta tavarantoimittajaasi.
2.4.2  Ymparistoolosuhteet
HUOMIO
Lian kerd&ntyminen vahingoittaa laitteistoa!
Epéatavanomaisen suuri maara polyd, happoa, syovyttévia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa laitteistoa.
 Valta suuri maaria savua, hoyrya, éljyhdyrya ja hiontapolya!
+ Valta ulkoilman suolaa (meri-ilmastossa)!
2.4.2.1 Ympéristoolosuhteet
Ympardivan ilman lampétila-alue:
+ -10°C..+40°C
suhteellinen ilmankosteus:
+ Enint&én 50 % 40 °C:ssa
+ Enint&&n 90 % 20 °C:ssa
2.4.2.2 Kuljetus ja sdilytys
Sailytys suljetussa tilassa, ymparoivan ilman lampoétila-alue:
¢ -25..+55°C
Suhteellinen ilmankosteus
+  Enint&d&n 90 % 20 °C:ssa
099-500142-EW518 o]
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Laitetta saa kayttaad vain seuraavien jarjestelmien kanssa

3

Tarkoituksenmukainen kaytto

Vadrasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
Ihmisille, eldimille ja esineille voi aiheutua varoja, jollei laitteistoa k&yteté oikein. Emme ole vastuussa

vadrasté kaytosta johtuvista vahingoista!

+ Laitteistoa saa kéyttaé ainoastaan asianmukaisen kayttdtavan mukaisesti. Henkiléstélla on oltava koulutus tai
patevyys!

+  Ald muuta 4laka mukauta laitteistoa epaasianmukaisesti!

Hitsauspoltin valokaarihitsauslaitteille TIG-hitsaukseen

3.1  Laitetta saa kdyttaa vain seuraavien jarjestelmien kanssa
comfyTig 18-1 CW comfyTig 18-1 HW
tigSpeed drive 45 o4} [ |
coldwire
tigSpeed drive 45 ] M
hotwire
M suositeltu
B mahdollinen
3.2  Laitteeseen liittyvéat asiakirjat
3.2.1 Takuu
[~  Lisétietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration” sekd takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista sivuilta
Www.ewm-group.com!
3.2.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsa puolesta seuraavia EY-direktiiveja:
+  Pienjannitedirektiivi (2006/95/EY)
+ Direktiivi sdhkémagneettisesta yhteensopivuudesta (2004/108/EY)
Mikéli laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai standardissa "Kaarihitsauslaitteet — Osa 4: Madraaikaistarkastus ja
testaus” annettuja maéraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu tavalla, joka ei ole EWM:n nimenomaisesti
sallima, tama lauseke mitatdityy. Jokaisen tuotteen mukana toimitetaan alkuperéisend erityinen
vaatimustenmukaisuusvakuutus.
3.2.3 Huoltoasiakirjat (varaosat)
Ala tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!
Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkéisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava
erikoistunut ja harjaantunut henkild
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
o Ké&yta korjaustdihin ainoastaan patevid henkiloitd (koulutettua huoltohenkilostod)!
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.
10 099-500142-EW518
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Laitemallit

E\I\;h') Laitekuvaus — yleiskuvaus

4 Laitekuvaus - yleiskuvaus
4.1  Laitemallit
Versio Toiminnot Polttimen tyyppi
Cw Cold Wire comfyTig 18-1
kylmalankahitsaukseen
HW Hot Wire comfyTig 18-1
Kuumalankahitsaukseen.
4.1.1 TIG-kylméalankahitsaus
comfyTig 18-1 CW
Kylmélankahitsaus on TIG-hitsauksen muunnelma mekaanisesti syotetylla hitsauslisdaineella. Tassé menetelmassa kylma
hitsauslanka sulatetaan virrattomasti volframielektrodin valokaaressa.
4.1.2 TIG-kuumalankahitsaus
comfyTig 18-1 HW
TIG-kuumalankahitsauksen laitteistotekniikka perustuu TIG-kylmélankahitsauksen vastaavaan tekniikkaan.
Sydttojarjestelmé syéttaa langanmuotoisen lisdaineen, jonka vastuslammitys kuumentaa virtasuuttimen ja metallisulan
kosketuskohdan valilld vapaassa langanpééssa. Niiden toissijainen virtapiiri suljetaan langan jatkuvalla metallisulakosketuksella.
Langan esilammitysta voidaan ohjata valitulla kuumalankavirralla laajalla alueella.
Langan esilammityksen ansiosta metallisulan langan sulattamiseen ottama energiamaara laskee. N&in voidaan kayttaa
huomattavasti suurempia maérid lisdaineita, suuremmilla hitsausnopeuksilla ja siten alennetulla energiankulutuksella.
099-500142-EW518 11
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comfyTig 18-1 CW

4.2  comfyTig 18-1 CW
Kuva 4-1
Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 Liipaisin
BRT 1 - Hitsausvirta (kdynnistys/pysaytys)
2 Langanohjausletku
3 Kruunumutteri
4 Langansyottokulma
5 Virtasuutin (langanjohdin)
6 Kaasusuutin
7 Polttimen kaula
8 Kédensija
9 Liipaisin
BRT 2 - Langanohjaus (kdynnistys/pysaytys)
10 Ohjausjohdon johtopistoke
11 Pikaliitosnippa, sininen
Jaahdytysnesteen tulo
12 Pikaliitosnippa, punainen
Jadhdytysnesteen paluulinja
13 Liitdntanippa, suojakaasu
Pikasulku
14 e | Liitanté hitsausvirta (TIG)
erillisliitdnta, potentiaalinen miinus
15 Pistotulppa, langanjohdin
12 099-500142-EW518
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Laitekuvaus — yleiskuvaus
comfyTig 18-1 HW

4.3

comfyTig 18-1 HW

Kuva 4-2
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Liipaisin
BRT 1 - Hitsausvirta (kdynnistys/pysaytys)
2 Langanohjausletku
3 Kuumalankavirtajohto
4 Kruunumutteri
5 Langansyottokulma
6 Virtasuutin (langanjohdin)
7 Kaasusuutin
8 Polttimen kaula
9 Kéadensija
10 Liipaisin
BRT 2 — Langanohjaus (kaynnistys/pysaytys)
11 Ohjausjohdon johtopistoke
12 Pikaliitosnippa, sininen
Jaahdytysnesteen tulo
13 Pikaliitosnippa, punainen
Jaahdytysnesteen paluulinja
14 Liitantanippa, suojakaasu
Pikasulku
15 = | Liitdnta hitsausvirta (TIG)
erillisliitdnté, potentiaalinen miinus
16 Pistotulppa, langanjohdin
17 Pistotulppa, hitsauslahteen hitsausvirta (kuumalanka)

Potentiaalinen miinus

099-500142-EW518
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Langansyottokulma

4.4  Langansy0ttokulma

Merk-
ki

- ~

~

Symboli

Kuva 4-3

Kuvaus

Joustava langansy6ttokulma 15° - 41°

Kiinted langansyottokulma 30°/ 39°/ 42°

14
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Varustelusuositus

4.5 Varustelusuositus

) k= P
= < £ < 3 £ 5 =
8 53 3 g S 52 23 8= S 5
3 23 2 S g 2 < 2% | 33 g3
= S T £ = 8 < . a = S o o =
= - c = T ¢ — ﬁ g E
-
e
08 EWM 15x4,0 Langan
Matalaseostettu 1,0 cucizr 15x4,0 ohjaingpiraali DZA V-ura
1.2 2,0x4,0
08 EWM 15x40 Polttimen
Keskiseostettu 1,0 CuCizr 15x4,0 PA yhdistelm&johde | 30 mm kaula V-ura
12 20x4,0
0,8 15x4,0 .
: ! ) . Polttimen
s Kovapinnoite 1,0 CEuvc\tlr'\;r 15x4,0 PA yhdistelm&johde 30 mm (:<aula V-ura
3 12 20x40
% 08 EWM 15x4,0 Polttimen
& Korkeaseostettu 1,0 15x4,0 PA yhdistelm&johde 30 mm V-ura
17 CuCrZzr 20%20 kaula
08 EWM 15x40 Polttimen
Alumiini 1,0 15x4,0 PA yhdistelmajohde | 30 mm U-ura
7 Alu E-Cu 0% 40 kaula
0,8 15x4,0 .
: ! ) . Polttimen
Kupariseoste 1,0 EWM 15x4,0 PA yhdistelm&johde 30 mm olt V-ura
7 CuCrzr 20X 40 kaula
0,8 15x4,0
g : EWM . Langan- V-ura/
':‘:6 Matalaseostettu 1,0 cuCizr 15x4,0 ohjaingpiraali DZA pyallys
s 1,2 2,0x4,0
; [l Il [l
Eae]
= 0,8 15x4,0
2 : — o Polttimen V-ura/
§ Korkeaseostettu 1,0 CEuV(\:/r'\gr 15x4,0 PA yhdistelmajohde | 30 mm kaula oyillys
@ 1.2 2,0x4,0
099-500142-EW518 15
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Varustelusuositus

(® ©
T
- J
4 N\
J
Kuva 4-4
Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 V-ura
2 U-ura
3 Pyélletty V-ura
4 Langanohjainspiraali
5 Langansyottd nippa
6 Varustelupuoli - Dinse-keskusliitanta
7 Liitosholkki
8 Yhdistelmaydin
9 Varustelupuoli - polttimen kaula
= Varustelu langanohjainspiraalille tapahtuu liitdntapuolelta. Yhdistelméjohde taas varustellaan polttimen puolelta.
16 099-500142-EW518
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Rakenne ja toiminta

Yleista

5 Rakenne ja toiminta

5.1 Yleista

.

P

P> P

P>

>

/\ VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!

Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten hitsausvirtapistukoihin, voi tappaa!

Noudata kéyttoohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita.

+ Laitteen saa ottaa kaytt66n vain sellainen henkil, jolla on asianmukainen kokemus kaarihitsauskoneiden avulla
tydskentelysta!

+ Kytkenta- ja hitsausjohtimet (esim. elektrodinpidin, hitsauspoltin, tyékappalejohdin, rajapinnat) saa kytked vain,

kun virta on katkaistuna koneesta.
/\ HuoMIO

Kaarihitsauslaitteen eristdminen hitsausjannitteen varalta!

Kaikkia hitsausvirtapiirin aktiivisia osia ei voida suojata suoran koskettamisen varalta. Tdssé hitsaajan on

vaikutettava turvallisuutta liséavalla kayttaytymiselld&n vaaroja vastaan. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa

iskun ja sité kautta tapaturman.

«  Kayta kuivia, vahingoittumattomia suojavarusteita (jalkineet, joissa kumipohja / hitsaussuojakasineet nahkaa,
ilman niitteja tai nastoja)!

« Valta eristamattdmien litdntaholkkien tai pistokkeiden suoraa koskettamista!

+ Sijoita hitsauspoltin tai elektrodin pidin aina eristetylle pinnalle!

Palovammojen vaara hitsausvirran liitinnassa!

Jos hitsausvirran liitdntja ei ole lukittu, kytkennét ja johtimet kuumenevat ja voivat aiheuttaa palovammoja
kosketettaessal!

+ Tarkista hitsausvirtojen liitdnnat paivittain ja lukitse ne kiertdmélla tarvittaessa myotapaivaan.

Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!

Langansyottolaitteissa on liikkuvia osia, joiden valiin joutunut k&si, hiukset, vaate tai tydkalu voivat

aiheuttaa henkilévahingon!

«  Ala kurota kohti pydrivia tai liikkuvia osia tai syottopyGrastoal

+  Pidé& kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!

Hitsauspolttimesta arvaamattomasti ohjautuva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilévahingon!

Hitsauslanka voi ohjautua polttimesta erittéin suurella nopeudella ja vé&arin ohjattuna se voi purkautua

polttimesta hallitsemattomasti aiheuttaen henkilévahingon!

+  Aseta koko langansyottélinja lankakelalta polttimeen asianmukaisesti ja tarkista asetus ennen virran kytkemista
laitteeseen!

+ Irrota langansyéttélaitteen syottoyksikon paininpyérat, kun poltinta ei ole kytketty!

+ Tarkista langanjohtimet saanndllisesti!

Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!

Sahkoiskun aiheuttamat vaarat!

Tyhjékayntijannite ja hitsausjannite ohjataan samanaikaisesti molempiin liittimiin hitsattaessa vuoroin TIG-

ja puikkohitsauksella siten, etta laitteeseen on kytketty seka hitsauspoltin ettd elektrodin pidin.

+ Tasté syysté poltin ja elektrodin pidin tulisi aina sijoittaa eristetylle pinnalle ennen tyéskentelyn aloittamista ja
taukojen aikana.

099-500142-EW518 17
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Yleista

HUOMIO

Véarén kytkenndn aiheuttamat vahingot
Lisélaitteet ja virtalahde voivat vaurioitua v&aran kytkennan seurauksena!

+ Liit4 ja lukitse lisélaitteita vain asianmukaista liitint4 kayttaen laitteen ollessa sammutettuna.
+ Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kayttdohjeesta.
+ Lisélaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtalahde on kaynnistetty.

Kéyta polynsuojahattuja!
Pélynsuojahatut suojaavat liitdntépistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.

+ Pdlysuojahattu on asennettava liitdnt&én, jos sité ei kaytetd lisélaitetta varten.
« Viallinen tai havinnyt hattu on korvattava uudella!

I3  Lue osien dokumentit ennen uusien jarjestelmdosien liittdmista laitteeseen!

18 099-500142-EW518
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Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma

5.2  Hitsauspolttimen jadhdytysjarjestelma
HUOMIO
Jaahdytysnesteseokset!
Jééhdytysnesteen sekoittaminen muiden nesteiden kanssa tai epasopivien jadhdytysnesteiden kaytto
johtaa materiaalivaurioihin ja aiheuttaa valmistajan takuun mitatéitymisen!
+ Kaytd vain naissa ohjeissa madriteltya jadhdytysnestetta (yleista jadhdytysnesteista).
+  Ala sekoita eri jaahdytysnesteiti toisiinsa
« Jadhdytysnestetta vaihdettaessa on koko nestemddra vaihdettava kerralla.
Hitsauspolttimen jd&hdytysnesteen riittaméton pakkasenkestavyys!
Hitsauspolttimen jadhdytykseen kéytetaan erilaisia nesteitd ymparistdn olosuhteista riippuen > katso luku
521
Pakkasnestetta sisaltavat nesteet (KF 37E tai KF 23E) on tarkistettava saannoéllisesti, jotta voidaan olla
varma laitteen tai varusteen riittavasté pakkassuojasta.
« Tarkista jadhdytysnesteen riittdva pakkasenkestévyys TYP 1 pakkassuojatesterilla .
+ Jos pakkassuoja on riittdmaton, vaihda jaahdytysneste!
I°  Jadhdytysnesteen havittdmisessd on noudatettava paikallisia méaarayksié ja asianmukaisia turvaméaarayksia
(saksalainen jatestandardinumero on 70104!)
Jéahdytysainetta ei saa havittaa sekajatteen seassa.
Jéahdytysainetta ei saa havittad viemarijarjestelmaan
Suosittelemme puhdistusaineeksi vetta, johon on lisétty tarvittaessa puhdistusainetta.
5.2.1 Luettelo ja&dhdytysaineista
Seuraavia jadhdytysnesteitd saa kayttaa (tarkista nimikenumerot kappaleesta "Lisévarusteet")-
Jééhdytysneste Lampdtila-alue
KF 23E (vakio) -10 °C...+40 °C
KF 37E -20°C..+10°C
5.2.2 Kaapelipaketin maksimipituus
Pumppu 3,5bar  |Pumppu 4,5 bar
Laitteet erillisella langansyéttolaitteella tai iiman sité 30m 60 m
Kgmpgkt|t laitteet ylimaaréiselld valisyottolaitteella (esimerkki: 20m 0m
miniDrive)
Laitteet erillisella langansyéttolaitteella ja ylimaéaraiselld
Al el . S 20m 60 m
valisyottolaitteella (esimerkki: miniDrive)

Tiedot viittaavat yleisesti koko kaapelipaketin pituuteen hitsauspoltin mukaan lukien. Pumpun teho [8ytyy tyyppikilvesta
(Parametri: Pmax).

Pumppu 3,5 bar: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)

Pumppu 4,5 bar; Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)

099-500142-EW518
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Hitsauspolttimen liitanta

5.3  Hitsauspolttimen liitanta

HUOMIO

. Virheellisesti liitettyjen jadhdytysaineletkujen aiheuttamat laitevauriot!
Virheellisesti liitettyjen jadhdytysaineletkujen vuoksi tai kaasujaéhdytteistd hitsauspoltinta kaytettdessa
jaéhdytysainekierto keskeytyy ja seurauksena saattaa olla laitevaurioita.
o Liita kaikki jadhdytysaineletkut asianmukaisesti!
+ Kierrd kaapelipaketti ja polttimen kaapelipaketti kokonaan auki!
+  Huomioi kaapelipaketin maksimipituus > katso luku 5.2.2.

+ Kaasujadhdytteista hitsauspoltinta kaytettdessa on jaahdytysainekierto luotava letkusillan avulla .

0000° 000

)|

aTm T {ps

Yalalala/a/a/alaaals

=@
Kuva 5-1
Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 Hitsauspolttimet
Huomioi jarjestelméan lisadokumentit!
2 Hitsauspolttimen kaapelipaketti
3 Hitsauslangan liitanté

Hitsauspolttimen langansyotto

Pikaliitin (punainen)
jaahdytysneste, paluu

Liitin (12-napainen)
Hitsauspolttimen ohjausjohto

Liitdntapistoke (TIG-kuumalanka)
Kuumalankavirta, potentiaalinen miinus

Pikaliitin
Suojakaasu

5 G_> Pikaliitin (sininen)
jaahdytysnesteen tulo
|
|

Liitantapistoke (TIG)
Hitsausvirta, potentiaalinen miinus

20 099-500142-EW518
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Hitsauspolttimen liitdnta

53.1

Oikaise poltinkaapelipaketti suoraksi.

Vie hitsauspolttimen langansy6ttopistoke hitsauslangan liittimeen ja varmista kd&ntamall oikealle.
Liita hitsausvirran (TIG) johtopistoke liitdnt&pistokkeeseen (TIG) ja lukitse kiertamélla mydtapaivaan.
Liita suojakaasun pikaliitosnippa suojakaasun pikaliittimeen ja anna lukittua.

Ty6nna hitsauspolttimen ohjausjohto littimeen (12-napaiseen) ja kiinnitd kruunumutterilla.

Mikéli saatavilla:

Lukitse jaahdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:

Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jadhdytysnesteen paluulinja) ja

sininen pikaliitin syéttélinjaan (ja&hdytysnesteen syottd).

Liita kuumalankavirran pistoke liitantapistokkeeseen (TIG-kuumalanka) ja lukitse kiertdmalla myétapéivaén.

Ohjausjohdon liitdntékytkennat

12

..
o

5o

NC
NC
NC
NC
NC
BRTA $1 NG S2
BRT2 |_\
ov
NC
NC
NC

L

-

Kuva 5-2
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Hitsauspolttimen muuntaminen

5.4  Hitsauspolttimen muuntaminen
Kuva 5-3

Merk- [ Symboli |Kuvaus

ki

1 Kuusiokoloruuvi

2 Lisdlanganjohdin

3 Kuusiomutteri

4 Kiinnityslevy

5 Kierretapit, M4 x 10 AV7 L26 MM, - L36 MM, - L41 MM

6 Muovieriste

7 Kiinnitysholkki

8 Volframielektrodi

9 Kaasudiffuusori

10 Kaasusuutin

«  Sammuta kaasusuutin ja kaasudiffuusori.

+  Veda kiinnitysholkki ja TIG-elektrodi ulos.

+ Irrota lisélanganjohtimen kuusiokoloruuvit ja veda lisalanganjohdin kierretapista.
5.4.1  Muunnos pullonkaula- tai vakiomalliin

+ Aseta kaasusuutinten pidike polttimen rungolle niin, etta tasainen puoli osoittaa polttimen rungosta poispéin.

+  Aseta muovieriste vino puoli pidikkeeseen péin.

*+ Vie TIG-elektrodi kiinnitysholkkiin.

+  Vie kiinnitysholkki kaasudiffuusoriin.

+ Vie kaasudiffuusori polttimen runkoon ja kirista se kasin tiukalle.

+ Aseta kaasusuutin kaasudiffuusorille ja kirista kasin.

* Ruuvaa kierretappi pidikkeeseen ja lukitse mutterilla.

+ Tyonna lisdlanganjohdin kierretappiin ja kiinnit& kuusiokoloruuveilla.
292 099-500142-EW518
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Langanohjauksen viimeistely

5.5  Langanohjauksen viimeistely

Hitsauslangan hal

kaisijaa ja hitsauslangan laatua vastaavasti on hitsauspolttimessa kaytettava sisahalkaisijaltaan

sopivaa langanohjausspiraalia tai ohjainputkea!

Suositus:

+ Kaytd kovien, seostamattomien lankaelektrodien (terés) hitsaukseen langanohjainspiraalia, teras.

+ Kaytd kovien, runsasseosteisten lankaelektrodien (CrNi) hitsaukseen langanohjainspiraalia, kromi nikkeli.

« Kaytd pehmeiden lankaelektrodien, runsasseosteisten lankaelektrodien tai alumiinisten tytkappaleiden hitsaukseen tai
juottamiseen langanjohdetta.

ll111Um111UIH111UIllmUm111UIHUlﬂllﬂllﬁlﬁlﬁﬁlﬂllﬂm@111UIllmﬁlﬁ111Umﬁlﬁlﬁlﬁﬁlﬂlﬁﬂlﬂlﬁl UL

@ — ) @mi _____ II:-:n ____ J

e

- - = = -

Kuva 5-4
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Langanohjainspiraali
2 Varustelupuoli - Dinse-keskusliitdnté
3 Yhdistelméaydin
4 Varustelupuoli - polttimen kaula

1=  Aseta letkupaketti aina suoraksi vedettynd langaohjauksen vaihtoa varten.
= Varustelu langanohjainspiraalille tapahtuu liitdntapuolelta. Yhdistelmajohde taas varustellaan polttimen puolelta.

099-500142-EW518
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Langanohjauksen viimeistely

5.5.1 Langanohjainspiraali
=  Kuvassa nékyva hitsauspoltin on esimerkiksi tarkoitettu kuvaus. Aina mallin mukaan saattavat erilaiset polttimet
poiketa tasté.

Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki

Kruunumutteri

Liitosholkki

Hitsauslanka

Kiristysistukka

Eristysletku

Langanohjainspiraali

Langansyottoputki

Uusi langanohjainspiraali

Langansyotto nippa

[ [{o 2 e o BN I o> T & 2 B I~ OO B O I I

Kuva 5-5

+ Katkaise hitsauslangan karki.

+ Irrota kruunumutteri liitosholkista.

+ Veda langanohjainspiraali ulos.

+ Veda hitsauslanka kokonaan ulos polttimen kaapelipaketista.

24 099-500142-EW518
05.04.2016



E\I\;;T) Rakenne ja toiminta

Langanohjauksen viimeistely

®L

®

Kuva 5-6

+  Vedd kruunumutteri, kiristysistukka ja eristysletku langanohjainspiraalista.

-

Kuva 5-7
+ Irrota hitsauspoltinliitdntd langansyotosta.
* Ruuvaa kruunumutteri irti langansydttoputkesta.
+ Oikaise poltinkaapelipaketti suoraksi.
+ Veda langanohjainspiraali ulos.
099-500142-EW518 25
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Langanohjauksen viimeistely

Kuva 5-8

+ Viistoa uusi langanohjainkytkin yhdelta puolelta 30°:seen.

* Ruuvaa tarvittaessa uuden langanohjainspiraalin viistoamattomalle puolelle tiukasti kiinni sopiva langansyéttokytkin.
+ Puhalla uusi langanohjainspiraali puhtaaksi suojakaasulla tai vedettémélla ja 6ljyttomalld paineilmalla.

+ Vie uusi langanohjainspiraali viistetty puoli edelld langansyéttdputkeen ja tyénna se kokonaan lapi kevyesti painaen.
+  Kiristd kruunumutteri kasin.

o

W@/////////////D//////A 1 .
®L
&)

Kuva 5-9

+ Leikkaa uusi langanohjainspiraali niin, etté jaljelle j&& vahintaén 250 mm.

+ Aseta eristysletku uuteen langanohjainspiraaliin.

¢+ Aseta kruunumutteri uuteen langanohjainspiraaliin.

*  Ruuvaa kiristysistukka niin pitkélle uuteen langanohjainspiraaliin, kunnes uusi langanohjainspiraali tyéntyy 7 mm eteenpain.

26 099-500142-EW518
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Kuva 5-10

+ Viistoa hitsauslanka 30°:seen ennen uuteen langanohjainspiraaliin pujottamista.
+ Liit4 hitsauspoltinliitdnta langansyottéon. (katso luku "Hitsauspolttimen liitanta").
> katso luku 5.3

+ Vie hitsauslanka langasyéton avulla niin pitkélle uuteen langanohjainspiraaliin, kunnes se tyéntyy 40 mm esiin
langanohjainspiraalin paasta.

—

L e 220mm -~ »
| ! |
| l | |
| | | |
! |
I | | |
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®L
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Kuva 5-11
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Langanohjauksen viimeistely

T

Kuva 5-12

+ Aseta uusi langanohjainspiraali litosholkkiin rajoittimeen asti.
+  Kirista kruunumutteri kasin.

28 099-500142-EW518
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Langanohjauksen viimeistely

5.5.2
=

Langanjohde

Kuvassa nakyva hitsauspoltin on esimerkiksi tarkoitettu kuvaus. Aina mallin mukaan saattavat erilaiset polttimet

poiketa tasté.

Merk- | Symboli
ki

Kuvaus

Kruunumutteri

Liitosholkki

Hitsauslanka

Kiristysistukka

Eristysletku

Yhdistelméaydin

Langansyottéputki

Uusi yhdistelmaydin

- [{o 2 e o R BN I o> T IS 2 B I S OO B OB I

+ Irrota hitsauspoltinliitanta langansyotosta.

Langansyottd nippa

+ Katkaise hitsauslangan karki.

+ Irrota kruunumutteri liitosholkista.

+ Veda yhdistelmaydin ulos liitosholkista.
+ Veda hitsauslanka kokonaan ulos polttimen kaapelipaketista.

Kuva 5-13

099-500142-EW518
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Langanohjauksen viimeistely

T

<4

Kuva 5-14

* Ruuvaa kruunumutteri irti langansyottoputkesta.
+ Poista olemassa oleva langansyottokytkin.

T

7//1 = 9//////////////1 k////////////]

1

®L

Kuva 5-15

+ Veda kruunumutteri, kiristysistukka ja eristysletku yhdistelmaytimesta.
+ Oikaise poltinkaapelipaketti suoraksi.
+ Veda yhdistelmdydin kokonaan ulos hitsauspolttimen kaapelipaketista.
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Langanohjauksen viimeistely
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Kuva 5-16

+ Teroita uusi yhdistelmdydin langan ohjainputken teroittimella.

+ Katkaise uusi yhdistelmaydin vahintaan 250 mm:n pituiseksi.

+ Puhalla uusi yhdistelmaydin puhtaaksi suojakaasulla tai vedettdmalla ja 6ljyttémélla paineilmalla.

+ Tybnna uusi yhdistelmdydin hitsauspolttimen ja hitsauspolttimen kaapelipaketin lapi rajoittimeen asti.

+ Tydnna eristysletku ja kruunumutteri uuteen yhdistelmaytimeen.

* Ruuvaa kiristysistukka niin pitkélle uuteen yhdistelméytimeen, kunnes uusi yhdistelmaydin tydntyy 7 mm eteenpdin.

Kuva 5-17

+ Leikkaa uusi yhdistelmaydin letkunkatkaisijalla 15 mm:n pituiseksi.
+  Kirista langansyottokytkin tiukasti uuteen yhdistelméytimeen.
+ Aseta kruunumutteri langansyéttokytkimeen ja kirista tiukasti kiinni langansyottoputkeen.
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T

Kuva 5-18

+ Viistoa hitsauslanka 30°:seen ennen uuteen yhdistelmaytimeen pujottamista.

+ Liit4 hitsauspoltinliitdnta langansyottéon. (katso luku "Hitsauspolttimen liitanta").

> katso luku 5.3

+ Vie hitsauslanka langasyéton avulla niin pitkélle uuteen yhdistelméytimeen, kunnes se tulee esiin hitsauspolttimesta.

—

M- -30 mm **M‘
I ‘
| |
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®
Kuva 5-19
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Langanohjauksen viimeistely

Kuva 5-20

+ Aseta uusi yhdistelméydin paikoilleen liitosholkkiin rajoittimeen asti.
+  Kirista kruunumutteri kasin.
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5.6

5.6.1

Hitsauslaite mekaanisen valokaarisulatushitsauksen konfigurointiin

Hitsauslaite on konfiguroitava ennen ensimmaista kayttdonottoa mekaanista valokaarisulatushitsausta (kylma- tai
kuumalankahitsausta) varten. Nama perusasetukset suoritetaan suoraan laiteohjauksessa.

1. Menetelm& kylmalanka tai kuumalanka (Hotwire = on/off)
2. Valinta eteen-/taaksepainliike (Freq = on/off)
Liséksi voidaan langan palautusta tarvittaessa sopeuttaa.

Toimintojen kulku / k&yttotavat

Polttimen liipaisimella 1 (BRT 1) kytketdan hitsausvirta paalle tai pois paalta.

Polttimen liipaisimella 2 (BRT 2) kytketaan langansy6ttd paalle tai pois paalta.

Liséksi voidaan polttimen liipaisinta 2 (BRT 2) painamalla pujottaa lanka paikoilleen tai lyhyesti Napayttamalla ja sitten
painamalla pujottaa se pois paikoiltaan.

Kéytto voidaan valita neljasté kéyttdtavasta (katso seuraavat toimintakulut).

BRT 1

Kuva 5-21

5.6.1.1 Merkkien selitykset

Symboli | Selitys

Liipaisimen painallus

Vapauta liipaisin

Liipaisimen napaytys (lyhyt painallus ja vapautus)

Suojakaasu virtaa

Jo 18 o

Hitsausteho

H 2-tahti kasin

-8_ Manual
8

MM | 4-tahti kasin

Ti

I

2-tahti automatiikka

Yiti
I

Automatic

-8_ Automatic

4-tahti automatiikka

t Aika
Pstart | Aloitusohjelma
Pa Paéohjelma
Ps Teholtaan alennettu padohjelma
Penp Lopetusohjelma

LangansyG6tto

34
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Hitsauslaite mekaanisen valokaarisulatushitsauksen konfigurointiin

5.6.1.2 2-tahti manuaalinen
[  Hitsauslaitteen on oltava asetettuna 4-tahtiselle kayttotavalle.

81 i

v

| | t
It _/: | I i
L 5)_4 % LUpslopié épgwnsloggi k ® % g t
=:§r —————————————— A —————————————————————————————— «=*_“§ ————————— LN BRT 1
Kuva 5-22
1. tahti (virta)
+  Paina hitsauspolttimen liipaisinta 1 (BRT 1), kaasun esivirtausaika kuluu umpeen.
+  HF-sytytyspulssit kulkevat volframielektrodista tydkappaleeseen, valokaari syttyy.
+ Hitsausvirta virtaa.
2. tahti (virta)
+ Vapauta BRT 1.
+ Hitsausvirta nousee asetetun virrannousuajan (Up-Slope) mukaisesti padvirran AMP tasolle.
1. tahti (lanka)
+ Paina hitsauspolttimen liipaisinta 2 (BRT 2).
Hitsauslankaa sy6tetaén.
2. tahti (lanka)
+ Vapauta BRT 2.
Hitsauslangan syttt lakkaa, hitsauslanka kuljetetaan takaisin asetetun langan palautusarvon verran.
3. tahti (virta)
+ Paina BRT 1.
+ Padvirta laskee asetetun alaslaskuajan mukaisesti.
4. tahti (virta)
+ Vapauta BRT 1, valokaari sammuul.
+ Suojakaasu virtaa asetetulla kaasun jéalkivirtausajalla.
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Hitsauslaite mekaanisen valokaarisulatushitsauksen konfigurointiin

5.6.1.3 4 tahti manuaalinen

_8_“

v

Tama kayttotapa eroaa 2-tahti-kaytdsta seuraavilla ominaisuuksilla:
+ Langansytttd k&ynnistetddn painamalla ja vapauttamalla painike BRT 2.
+ Napayttdmélla voidaan vaihtaa alas laskettuun langansy6ttoon.

+ Painikkeen BRT 2 uusi painallus ja vapauttaminen paattaa langansyoton jélleen (jatkuva polttimen liipaisimen painaminen

jaa pois, erityisen hyddyllisté pitkissa hitsisaumoissa).
Hitsausprosessin paattaminen:
+ Pidd painiketta BRT 1 painettuna konfiguroitua népéytysaikaa pidempééan.
p=>>  Toimintoja voidaan muuttaa napéyttamalla lyhyesti hitsauspolttimen liipaisinta.
Asetettu napaytysaika maarittad napaytystoiminnon toimintatavan.

36
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Hitsauslaite mekaanisen valokaarisulatushitsauksen konfigurointiin

5.6.1.4 2-tahti automaattinen

IS5y

Hitsauslaitteen hitsausvirran on oltava asetettuna 2-tahtiselle ké&yttdtavalle.

81
st o o .
1
1
1
1 >
t
| 4 _/
é Upslope i éfwnslopeé i ﬁ(?q | i t

Kuva 5-24

1. tahti (virta)

Paina hitsauspolttimen liipaisinta 1 ( BRT 1) ja pida se painettuna.
Kaasun esivirtausaika kuluu.
HF-sytytyspulssit kulkevat elektrodista tydkappaleeseen, valokaari syttyy.
Hitsausvirta kulkee ja saavuttaa valittdmasti asetetun aloitusvirran lstart arvon.
HF kytkeytyy pois paalta.
Hitsausvirta nousee asetetun virran nousuajan (Upslope) mukaisesti paévirran AMP tasolle.
Hitsauslangat sydtetaan viiveajan (t-start) kulumisen jalkeen.

2. tahti (virta)

Vapauta BRT 1.

Hitsauslangan sy6ttd lakkaa, hitsauslanka kuljetetaan takaisin asetetun langan palautusarvon verran.
Padvirta laskee asetetun alaslaskuajan mukaisesti, valokaari sammuu

Suojakaasu virtaa asetetulla kaasun jélkivirtausajalla.
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5.6.1.5 4-tahti automaattinen

"  Hitsauslaitteen on oltava asetettuna 4-tahtiselle kayttotavalle.
&1 | |
itstart i
'
i »
i i t
|4 : —/ .'
: 5_)4 | i Upslope i iDownsIopeé i é‘,“ | " t
A ffffffffffffff A fffffffffffffffffffffffffffffff A ffffffffff * fffffffff BRT 1
Kuva 5-25
1. tahti (virta)
+  Paina hitsauspolttimen liipaisinta 1 (BRT 1), kaasun esivirtausaika kuluu umpeen.
+  HF-sytytyspulssit kulkevat volframielektrodista tydkappaleeseen, valokaari syttyy.
+ Hitsausvirta virtaa.
2. tahti (virta)
+ Vapauta BRT 1.
+ Hitsausvirta nousee asetetun virrannousuajan (Up-Slope) mukaisesti padvirran AMP tasolle.
1. tahti (lanka)
+ Hitsauslangat syétetdan viiveajan (t-start) kulumisen jalkeen.
3. tahti (virta)
+ PainaBRT 1.
+ Padvirta laskee asetetun alaslaskuajan mukaisesti.
2. tahti (lanka)
+ Hitsauslangan sy6tto lakkaa, hitsauslanka kuljetetaan takaisin asetetun langan palautusarvon verran.
4. tahti (virta)
+ Vapauta BRT 1, valokaari sammuu.
+ Suojakaasu virtaa asetetulla kaasun jalkivirtausajalla.
+ Napéyttdmalla voidaan vaihtaa alas laskettuun langansy6ttéon.
+ Painikkeen BRT 1 uusi painallus ja vapauttaminen paattaa langansyoton jélleen (jatkuva polttimen liipaisimen painaminen
ja& pois, erityisen hyodyllisté pitkissa hitsisaumoissa).
Hitsausprosessin paattaminen:
+ Pidd painiketta BRT 1 painettuna konfiguroitua népéytysaikaa pidempééan.
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Hitsauslaite mekaanisen valokaarisulatushitsauksen konfigurointiin

5.6.1.6 TIG-niittaus

IS5y

Hitsauslaitteen hitsausvirran on oltava asetettuna 2-tahtiselle ké&yttdtavalle.
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Kuva 5-26

Toiminta:

Paina hitsauspolttimen liipaisinta 1 ( BRT 1) ja pida se painettuna.
Kaasun esivirtausaika kuluu.
HF-sytytyspulssit kulkevat elektrodista tyékappaleeseen, valokaari syttyy.
Hitsausvirta kulkee ja saavuttaa valittdmasti asetetun aloitusvirran lstart arvon.
HF kytkeytyy pois paalta.
Hitsausvirta nousee asetetun virran nousuajan (Upslope) mukaisesti paévirran AMP tasolle.
Hitsauslangat sydtetaan viiveajan (t-start) kulumisen jalkeen.
Vapauta BRT 1.
Hitsauslangan sy6ttd lakkaa, hitsauslanka kuljetetaan takaisin asetetun langan palautusarvon verran.
Padvirta laskee asetetun alaslaskuajan mukaisesti, valokaari sammuu
Suojakaasu virtaa asetetulla kaasun jélkivirtausajalla.
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Hitsauslaite mekaanisen valokaarisulatushitsauksen konfigurointiin

5.6.1.7 superPuls
1>  Molempia toimintoja superpulssi ja langan péallekkdinen eteen-/taaksepéinliike ei voida kayttda samanaikaisesti.

EWM superPuls-toiminto mahdollistaa automaattisen vaihdon prosessin kahden tydpisteen valilla.

ENTER EXIT

Kuva 5-27
Naytto Asetus/valinta
- - Paallekytkenta
LIV 1] |Laitteen toiminnon padllekytkenta
NI superPuls valinnat
nn Toiminnon paalle- tai poiskytkent
_CC Poiskytkenta
UL Laitteen toiminnon poiskytkenté
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Huoltotydt, huoltovalit

6 Huolto, yll&pito ja havittdminen
/\ HuOMIO
Sahkovirta!
Seuraavassa kuvatut ty6t on suoritettava yleisesti virtalahteen ollessa sammutettunal
6.1  Huoltoty6t, huoltovalit
6.1.1 Pdivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet
+ Puhalla langanjohdin lapi Euro-keskusliitinnén suunnasta 6ljyttémalla ja lauhteettomalla paineilmalla tai suojakaasulla.
+ Tarkasta jadhdytysaineliitantéjen tiiviys.
+ Tarkasta hitsauspolttimen jadhdytyslaitteen ja mahdollisen virtaléhteenjaahdytyksen moitteeton toiminta.
+ Tarkista ja&hdytysnesteen maéra.
+ Tarkasta poltin, letkupaketti ja virtaliitdnnét ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna ammattihenkiléston
korjattavaksi!
+ Tarkasta polttimen kulutusosat.
6.1.2 Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet
+ Tarkista jadhdytysainesailid lietekertymien ja jadhdytysaine samenemisen varalta.
Jos havaitaan likaa, puhdista jadhdytysainesailié ja vaihda jadhdytysaine.
+ Jos jadhdytysneste on likaantunut, huuhtele hitsauspoltin vuorotellen useita kertoja tuoreella jadhdytysnesteelld
jaéhdytysnesteen paluu- ja sy6ttolinjojen lapi.
+ Tarkista kaikkien litantdjen ja kulutusosien késitiukka paikoillaan olo ja kiristé tarvittaessa.
+ Tarkasta ja puhdista hitsauspoltin. Kertymét polttimessa voivat aiheuttaa oikosulkuja, haitata hitsaustulosta ja aiheuttaa
tdméan seurauksena polttimen vaurioita!
+ Tarkasta langanohjaus.
+ Tarkista liitantdjen ruuvi- ja pistoliitoksien seké kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista tarvittaessa liséé.
6.2  Huoltotyot
HUOMIO
Sahkovirta!
Virtaa johtavien laitteiden korjaukset saa suorittaa ainoastaan valtuutettu ammattihenkilosto!
+ Alairrota poltinta letkupaketista!
+  Ala koskaan kiinnita polttimen runkoa ruuvipenkkiin tai vastaavaan, tallgin poltin voi vahingoittua
korjauskelvottomaan kuntoon!
+ Jos polttimessa tai letkupaketissa havaitaan vaurio, jota ei voida korjata huoltotoimien puitteissa, koko poltin on
lahetettava takaisin valmistajalle korjattavaksi.
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Laitteiden kasittely

6.3  Laitteiden késittely

=" Laitteen asianmukainen havittdminen!
Kone siséltaa arvokkaita, kierratettévia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on hévitettdva asianmukaisesti.

+ Eisaa havittaa kotitalousjatteen seassal!
+ Noudata maakohtaisia kierratysméaarayksia! -

6.3.1 Valmistajan ilmoitus loppukayttajalle

+  Euroopan unionin sd&nndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2002/96/EY, annettu 27 péivana
tammikuuta 2003), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on
kerattava erikseen. Pydrilla olevan jatesailion kuva tarkoittaa, ettd laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietdva havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin jatteidenerottelujérjestelmiin.

+ Saksan lain mukaan (laki sahko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun keradmisesta ja
ympéristdystévallisestd hévittdmisesté (ElektroG), 16.3.2005) koneromu on toimitettava jatekerdykseen lajittelemattomasta
yhdyskuntajatteesta erilladn. Yleiset jateyhtidt (kunnat tai yhteisot) ovat perustaneet kerdyspisteitd, joihin kotitalouksien
romut voidaan toimittaa maksutta.

+ Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kerddmisestd saa kunnanvirastosta.

« EWM osallistuu hyvéksyttyyn jatteiden havitys- ja kierrtysjérjestelmaan ja on rekisterdity kaytettyjen sahkélaitteiden
rekisteriin (EAR) numerolla WEEE DE 57686922.

+ Témdn liséksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.

6.4  RoHS-direktiivin vaatimusten tayttdminen
Allekirjoittanut EWM AG Miindershach, vahvistaa taten, etta kaikki toimittamamme tuotteet, jotka kuuluvat tiettyjen vaarallisten
aineiden kayton rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa annetun direktiivin soveltamisalaan, tayttavat direktiivin
vaatimukset (2011/65/EU).
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7 Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehd&én tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos t&sté huolimatta tuote ei toimi oikein, tarkasta
se silloin seuraavaa kaaviota apuna kéyttéen. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu millaén alla kuvatulla viankorjausmenettelylla,
pyyddmme ottamaan yhteytta valtuutettuun jélleenmyyjaasi.

7.1  Hairibnpoiston tarkastusluettelo

[5>  Varmista aina laitteen esteettdmén toiminnan takaamiseksi, etté laitteen varustus soveltuu tydstettavan materiaalin
késittelyyn sekd kéytettdvén prosessikaasun kayttoon!

Selitys Symboli Kuvaus
4 Vika / Syy
% Ratkaisu

Hitsauspoltin ylikuumentunut
» Riittdméton jadhdytysnesteen lapivirtaus
~® Tarkista jadhdytysnesteen maérd ja tayta tarvittaessa jaahdytysnestetta
X Poista johtojen (letkupakettien) taitekohdat
X Kierré kaapelipaketti ja polttimen kaapelipaketti kokonaan auki
~® huomioi kaapelipaketin maksimipituus (katso luku "Hitsauspolttimen ja&hdytysjéarjestelma”)
> katso luku 5.2
» Hitsausvirtapiirissa |0ysid liitoksia
%  Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitinndt niin koneeseen, kuin tyokappaleeseenkin !
X Kirista hitsausvirtasuutin asianmukaisesti
~ Ylikuormitus
~® Tarkista hitsausvirran asetukset ja korjaa tarvittaessa
X Kéyta tehokkaampaa hitsauspoltinta

Hitsauspolttimen hallintaelementtien toimintahairié
~  Liitdntdongelmat
% Kytke ohjausjohdot tai varmista, ett& ne on asennettu oikein.

Langansy6tén ongelmia
' Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut
X Sovita virtasuutin (kylmélanka / kuumalanka) langan halkaisijaan, puhalla puhtaaksi ja vaihda tarvittaessa
X Sovita langanohjaus kaytettyyn materiaaliin, puhalla puhtaaksi ja vaihda tarvittaessa
X Suurenna langan ohjainputken tai langanohjainspiraalin sédetta
A Poltinkaapeli taipunut
X Oikaise poltinkaapeli suoraksi
A Hitsausparametrit eivét kelpaa
~® Tarkista tai korjaa asetukset
A~ Langansydttokytkin irtonainen
X Kirista langansydttokytkin
A Langansyottokytkin katkennut tai kulunut
%  Vaihda langansydttokytkin
~ Yhdistelmaytimen liitosholkki irronnut
X Vaihda litosholkki tai kiinnit& se uudelleen
A~ Lankakelajarrun asetukset
X Tarkista tai korjaa asetukset
A Paineyksikéiden asetukset
X Tarkista tai korjaa asetukset
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Hairibnpoiston tarkastusluettelo

Epéavakaa valokaari
A Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut
% Sovita virtasuutin langan halkaisijaan ja materiaaliin, vaihda tarvittaessa
% Sovita langanohjaus kaytettyyn materiaaliin, puhalla puhtaaksi ja vaihda tarvittaessa
» Volframihitsauspuikon seostuminen lisdaineen tai tydkappaleen kosketuksesta
~® Volframielektrodi on hiottava uudelleen tai tarvittaessa vaihdettava
~ Valokaari kaasusuuttimen ja tydkappaleen valissa (metallihdyryja kaasusuuttimella)
X Vaihda kaasusuutin
A Hitsausparametrit eivét kelpaa
~® Tarkista tai korjaa asetukset

Huokosten muodostuminen
A Riittdmaton tai puuttuva kaasusuoja
% Tarkista suojakaasusaddot ja vaihda suojakaasupullo tarvittaessa
«® Erista hitsauspaikka suojaseinalla (veto vaikuttaa hitsaustulokseen)
~® Alumiinia ja runsasseostettuja teréslaatuja hitsattaessa on kéytettava kaasulinssia
A~ Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut
X Tarkista kaasusuuttimen koko ja vaihda suutin tarvittaessa
~ Kaasuletkun lauhdevesi (vety)
~® Huuhtele kaapelipaketti kaasulla ja vaihda tarvittaessa

44
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Jaahdytysainejarjestelméan ilmaaminen

7.2 Jadhdytysainejarjestelmén ilmaaminen

I=3°  Kaytd jdéhdytysjarjestelméan ilmaamiseen aina sinista jadhdytysaineliitdntéd, joka sijaitsee mahdollisimman alhaalla
jaéhdytysainejérjestelméssa (lahelld ja&hdytysaineséiliota)!

1

blau / blue

\

) s
]

092-007861-00000

<=

> llmaa hitsauspoltin seuraavasti:

. Liita hitsauspoltin ja&hdytysjarjestelméén
. Kytke hitsauskone péélle
. Népayta hitsauspolttimen liipaisinta lyhyesti

\
y,
J
.

J

7 Que] ]

L I EEI J

Kuva 7-1

Hitsauspolttimen ilmaus kaynnistyy ja kdy n. 5-6 minuuttia.
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8 Tekniset tiedot
="  Suoritustehoon liittyvat tiedot sekd takuu ovat voimassa vain alkuperéisten vara- ja kulutusosien yhteydessa!

8.1  comfyTig 18-1 CW/HW
Tyyppi CW (kylmilanka) | HW (kuumalanka)
Elektrodin napaisuus DC:lla yleensa negatiivinen
Ohjaustapa k&sin ohjattu
Jéannitelaji Tasavirta DC tai vaihtovirta AC
Kayttdsuhde (DC) 300 A/ 100 %
Kayttdsuhde (AC) 210 A/100 %
Jéannitteen mittaus 113 V huippuarvo
Maks. valokaaren sytytysjénnite ja jannitemittaus 12 kv
Kytkentajannite painike 0,02-42 V
Kytkentavirta painike 0,01-100 mA
Kytkentateho painike maks. 1 W (resistiivinen kuormitus)
Tarvittava ja&hdytysteho vah. 800 W
maks. syéttolampdtila 50°C
Polttimen tulopaine jadhdytysneste 2,5 - 3,5 bar (min.-maks.)
Elektrodin halkaisija 0,5 - 4,0 mm (tavanomaiset TIG-elektrodit)
Lapivirtausmaaré (min) 1,2 l/min
Kaasuvirtaus 10 - 20 I/min
Kaapelipaketin pituus 3m/4m
Liitdntatapa erillisliitanta
Ympaéristdn lampotila* -10-+40°C
Suojakaasu Suojakaasu DIN EN 439
Koneenpuolisten liitdntdjen suojausluokitus (EN 60529) IP3X
Valmistettu noudattaen standardia IEC 60974-7

I=>  *Ympdristolampdtila jadhdytysaineesta riipuvainen! Huomioi hitsauspolttimen ja&hdytyksen jadhdytysaineen

lampdtila-alue!
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HUOMIO

Muiden kuin alkuperéisten osien kayttd voi rikkoa laitteen!
Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetadn muita kuin alkuperéisosia!
+ Kaytd vain sellaisia jarjestelméan osia ja lisélaitteita (virtalahteitd, hitsauspolttimia, elektrodinpitimia,

kaukosaatimid, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!

« Liit4 ja lukitse lisélaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

Pos. [Tilausnumero Tyyppi Kuvaus

1.3 {094-001195-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 11x47mm Kaasusuutin kaasulinssille

1.3 |094-001196-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 12.5x47mm Kaasusuutin kaasulinssille
1.3 {094-001320-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 6.5x42mm Kaasusuutin kaasulinssille
1.3 |094-001321-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 8x42mm Kaasusuutin kaasulinssille
1.3 |094-001322-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 9.5x42mm Kaasusuutin kaasulinssille
1.3 |094-001323-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 16x42mm Kaasusuutin kaasulinssille
1.4 |094-011135-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 8.0x76.0mm Kaasusuutin kaasulinssille
1.4 094-011136-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 9.5x76.0mm Kaasusuutin kaasulinssille
1.4 094-012694-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 11.0x76.0mm Kaasusuutin kaasulinssille
2 |094-013071-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Virtasuutin

2 094-013072-00000 CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 mm Virtasuutin

2 094-013122-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Virtasuutin

2 |094-014317-00000 CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Virtasuutin

2.2 |094-001362-00000 COLB DIF 18SC D=3.2MM Ohjainholkki ja kaasulinssi

2.2 094-001363-00000 COLB DIF 18SC D=4.0MM Ohjainholkki ja kaasulinssi
2.2 094-012698-00000 COLB DIF 18SC D=1.6MM Ohjainholkki ja kaasulinssi
2.2 |094-012699-00000 COLB DIF 18SC D=2.4MM Ohjainholkki ja kaasulinssi
2.5 (094-016758-00000 CT M5X19 mm CuCrZr D=1,0 mm Virtasuutin

2.5 |094-016775-00000 CT M5X19 mm CuCrZr D=0,8 mm Virtasuutin

2.5 1094-016776-00000 CT M5X19 mm CuCrZr D=1,2 mm Virtasuutin

3.1 |094-001194-00000 INS TIG 17/18/26 XL Sovitteet

5.4 (094-017284-00000 COL 17/18/26 D1.6MM L=29.5MM Kiinnitysholkki

5.4 |094-017285-00000 COL 17/18/26 D2.4MM L=29.5MM Kiinnitysholkki
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Pos. [Tilausnumero Tyyppi Kuvaus

5.4 1094-019288-00000 COL 17/18/26 D3,2 L=29,5MM Kiinnitysholkki

5.6 {094-021094-00001 SCOL comfyTig Ohjainholkin kiinnitys

6.7 |092-018693-00003 D=2,0 x 4,0 mm, 3,5m, St Langanohjainspiraali, terés

6.7 {092-018693-00004 D=2,0 x 4,0 mm, 4,5 m, St Langanohjainspiraali, teras

6.7 |092-018694-00003 D=2,0 x 4,0 mm, 3,5 m, CrNi Langanohjainspiraali, ruostumaton teras
6.7 [092-018694-00004  [D=2,0 x 4,0 mm, 45 m, CrNi ;?é'lga”Oh‘a'”Sp'raa"' ruostumaton
6.7 [092-018694-00005  |DFS 2,0MM/4,0MM L=5,5M CRNI ;?ar;ga”OhJa'”Sp”aa"' ruostumaton
6.7 |092-018695-00003 D=1,5x 3,3 mm, 3,5m, St Langanohjainspiraali, teras

6.7 (092-018695-00004 D=1,5x3,3mm, 45 m, St Langanohjainspiraali, teras

6.7 [092-018696-000038  |D=15x 3,3 mm, 3,5 m, CNi ;?ar‘sga”c’h’a'”sr"raa"' ruostumaton
67 |092-018696-00004  [D=L5x3,3 mm, 4,5 m, CiNi ;?a';ga”"h‘a'”s'o”aa“' ruostumaton
6.7 |092-018697-00003 D=2,0 x 4,0 mm, 3,5m, CuzZn Langanohjainspiraali, messinki

6.7 {092-018697-00004 D=2,0x 4,0 mm, 4,5m, Cuzn Langanohjainspiraali, messinki

6.8 |094-020069-00000 ES 4,0MM Langansyottokytkin, kierukka

6.8 |094-020159-00000 ES 3,3MM Langansyottokytkin, kierukka

8  |092-018706-00003 LPA COMBI 2.0mm x 4.0mm 3.5m Yhdistelmaydin, PA

8 092-018706-00004 LPA COMBI 2.0mm x 4.0mm 4.5m Yhdistelmaydin, PA

8.1 |094-014032-00001 WFN 4.0mm Langansyottokytkin, langanjohde

9  |094-008422-00000 O-RING 23.0x2.0 O-rengas
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10  Kytkentékaavio
10.1 comfyTig 18-1 CW/HW

1> Kytkentékaaviot on tarkoitettu ainoastaan valtuutetun huoltohenkildstn tiedoksi!
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11.1 EWM-toimipisteet

Headquarters
EWM AG EWM AG
Dr. Glnter-Henle-Strae 8 Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

3+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

() Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

SachsstraBe 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - inffo@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Strae 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax:-10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Stra3e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstra3e 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@ Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye irtibat Biirosu

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiglikgekmece / istanbul Tiirkiye

Tel.:+90212494 3219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

() Liaison office

{:} Plants 0 Branches

Technology centre

56271 Miindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewms-jirikov.cz - info@ewms-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstral3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - inffo@ewm-weinheim.de

EWM Schweitechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweiftechnik Handels GmbH
HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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