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Genel Bilgiler

DIKKAT

Kullanim kilavuzunu okuyun!
E@ Kullanim kilavuzu iiriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.
+ Tum sistem bilesenlerinin kullanim kilavuzunu okuyun!

+ Kaza 6nleme talimatlarini dikkate alin!
+ Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!
+  Gerekirse imza yoluyla onaylatin.

Kurulum, ilk ¢alistirma, ¢aligtirma, kullanim alanindaki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili sorulariniz varsa yetkili
saticiniza ya da +49 2680 181-0 numarali telefondan miisteri hizmetlerimize basvurun.
Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com sitesinde bulabilirsiniz.

Bu sistemin galistiriimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirldir. Higbir sekilde baska bir
sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez ¢alistirildiginda kullanici tarafindan kabul edilmis
olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getiriimedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim islemleriyle
ilgili kosullar ve yontemler iretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usulline uygun olarak yapiimamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin tehlike
olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan ¢alistirma, yanlis kullanim ve bakim sonucunda
veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya gikan kayip, hasar veya masraflar igin higbir sorumluluk kabul
etmiyoruz.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach

Bu belgenin telif hakki dreticide kalir.

Kismen de olsa gogaltiimasi igin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokimanin igerigi itinayla aragtirildi, kontrol edildi ve diizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve hata yapma hakki
sakiidr.
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em;f'n Giivenlik bilgileri
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Givenlik bilgileri
2.1 Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

| TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken g¢alisma
ya da igletme yontemleri.

+  Giivenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sézciigiinii igeriyor.

+ Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

d D)

Olasi agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek i¢in tam olarak uyulmasi gereken galigma ya da igletme
yontemleri.

+  Givenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zcigund igeriyor.

+ Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

/\ DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek iizere eksiksiz uyulmasi gereken galisma
ve isletim yontemleri.

+  Giivenlik bilgisinin bagliginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de bulunur.

+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

DIKKAT

Uriiniin zarar gérmesini veya bozulmasini 6nlemek iizere eksiksiz uyulmasi gereken galisma ve igletim
yontemleri.

+  Glvenlik uyaris, basliginda genel bir uyari simgesi olmadan "DIKKAT" sinyal sézciigiinii igeriyor.

+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanr.

0> Kullanicinin dikkat etmesi gereken teknik 6zellikler.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat gekme noktasindan
tanyabilirsiniz, 6rnegin:
+ Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve Kkilitleyin.

099-500142-EW515 5
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Guvenlik bilgileri

Sembol agiklamasi

2.2  Sembol agiklamasi

Sembol

Tarif

Kullanicinin dikkat etmesi gereken teknik 6zellikler.
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Guvenlik bilgileri

Genel

2.3 Genel

Elektrik garpmasi!

Kaynak cihazlari, temas durumunda yagamsal tehlike olusturan elektrik gcarpmalarina ve yanmalara yol
acan yiiksek gerilimler kullanir. Diisiik gerilimlere temas edildiginde de insan sok yasayabilir ve bunun
sonucunda bir kaza gegirebilir.

Elektromanyetik alanlar!

Akim kaynag elektrik veya elektromanyetik alanlarin olusmasina neden olabilir,

bu alanlar EDV-, CNC-cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag-, sinyal hatlan ve kalp ritim diizenleyicileri gibi
cihazlarin fonksiyonlari iizerinde olumsuz etkiler yaratabilir.

A TEHLIKE

Cihaz yalnizca uzman personel tarafindan agiimahdir!

Cihazdaki, gerilim ileten hicbir parcaya dokunmayin!

Baglanti ve birlestirme hatlari sorunsuz bir durumda olmalidir!
Kaynak torglari ve gubuk elektrot tutuculari yalitimli olarak yerlestirin!
Yalnizca kuru koruyucu giysi giyin!

Kondensatorler bosalincaya kadar 4 dakika bekleyin!

Bakim talimatlarina uyunuz - bkz. BSlim 6!

Kaynak hatlarini tamamen ¢6z0n!

Isimaya kars! hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bigimde yalitin!

Kalp ritim diizenleyicilerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli gorlldiiginde bir hekim tavsiyesi
alinmali).

Giivenlik uyarilar dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!
Giivenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi 6liim tehlikesine yol acabilir!

Belgenin gegerliligi!
Bu belge sadece kullaniimakta olan Uriiniin kullanma kilavuzu ile baglantili olarak gegerlidir!

Yangin tehlikesi!

Kaynak iglemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor pargalar ve sicak curiiflar
nedeniyle alevler olugabilir.

Sizan kaynak akimlar da alevlerin olugsmasina neden olabilir!

Bu talimattaki glivenlik uyarilarini dikkatle okuyun!
Kaza énleme talimatlarini ve llkelere 6zel sartlar dikkate alin!
Calisma sahasindaki kisileri kurallara uymalari konusunda uyarin!

Tim sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu, ézellikle de glivenlik uyarilarini okuyun ve takip edin!

Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!

Kibrit veya gakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.

Calisma alaninda uygun sdndiirme ekipmanlarini hazir bulundurun!

Kaynak islemine baslamadan 6nce Uizerinde galisilan parganin yanabilir artiklarini glizelce temizleyin.
Kaynak yapilmis pargalarin islemlerine parcalar sojuduktan sonra devam edin.

Yanabilir malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!

Kaynak hatlarini kurallara uygun bir sekilde baglayin!

099-500142-EW515
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Genel

Giivenlik bilgileri e\nﬁn

/\ UYARI

Isima veya asiri 1s1 nedeniyle yaralanma riski!

Ark 1g1masi ciltte ve gozlerde hasarlarin olugsmasina neden olur.

Sicak pargalar ve kivilcimlar ile temas yaniklarin olugmasina neden olur.

+  Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak bashgi kullanin (uygulamaya
bagli olarak)!

+llgili tilkenin yrirliikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (8rnegin koruyucu kaynak paneli,
eldiven ve benzeri) kullanin!

+  Isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perdeler veya koruyucu duvarlar ile 1sima ve kérelme tehlikesine karsi
koruyun!

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!

Bu cihaz en son teknolojiye gore ve kural ve standartlara gére iiretilmistir. Amacina uygun olarak

kullaniimamasi durumunda cihaz, kigiler, hayvanlar ve egyalar icin tehlike arz edebilir. Bundan kaynaklanan

higbir zarar igin sorumluluk kabul edilmez!

+ Cihaz yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli, uzman personel tarafindan kullaniimaldir!

+  Cihazi kurallara aykiri olarak degistirmeyin ya da yapisal degisiklik yapmayin!

/\ DIKKAT
Girdlta kirliligi!

70 dBA'nin iizerindeki giiriiltl, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!
+ Uygun isitme korumasi kullanin!
+ Calisma alaninda bulunan kisilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!

DIKKAT

Kullanicinin yiikiimliiliikleri!

Cihazi ¢alistirmak igin ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmalidir!

+  Gergeve yonergenin (89/391/EWG), ve buna ait 6zel yonergelerin ulusal uygulamasi.

+  Ozellikle isgiler tarafindan calisirken is araglarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumas hakkinda asgari
kurallar ile ilgili yénerge (89/655/EWG).

« ligili Glkenin i givenligi ve kaza énleme kurallari.

+ Cihazin IEC 60974-9. uyarinca kurulmasi ve galigtiriimasi.

+  Kullanicinin glivenlik bilinciyle galisip calismadigini diizenli araliklarla kontrol edin.

+ Cihazin yandaki ydnetmelik uyarinca dlizenli kontroli, IEC 60974-4.

Yabanci bilesenlerden kaynaklanan hasarlar!

Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!

+ Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve segenekler (akim kaynaklari, kaynak torglari,
elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan pargalar vs.) kullanin!

+  Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!

Egitimli personel!

Cihazin igletmeye alinmasi sadece ark kaynak cihazlarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye sahip olan

kisiler tarafindan gerceklestirilebilir.

099-500142-EW515
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E\I\;h’T Giivenlik bilgileri

Tasima

24 Tasima
/\ DIKKAT
I\ Baglantisi kesilmeyen besleme hatlarindan kaynaklanan hasarlar!
Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlari vs.) 6rnegin bagl
cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi gibi tehlikelere yol agabilir!
+ Besleme hatlarini gikarin!
241 Teslimat kapsami
Teslimat kapsami sevkiyattan dnce titiz bir bigimde kontrol edilir ve paketlenir, ancak yine de nakliye esnasinda hasar olusma
durumu géz ardi edilmemelidir.
Giris kontrolii
+ Teslimatin tam olup olmadigini irsaliyeden yararlanarak kontrol edin!
Ambalajin zarar gérmesi durumunda
+  Teslimatin zarar gérip gérmedigini kontrol edin (g6zle kontrol)!
itiraz durumunda
Teslimat nakliye esnasinda zarar gérmus ise:
+  Derhal en son hizmet veren nakliyeci firma ile temas kurun!
+  Ambalaji saklayin (nakliyecinin olasi bir kontrol yapma durumu veya iade iglemi icin).
lade iglemi igin ambalaj
MUmkiin ise orijinal ambalaji ve orijinal malzemeyi kullanin. Ambalaj ve tagima emniyeti ile ilgili sorulariniz olmasi halinde liitfen
tedarikginiz ile iletisime gegin.
2.4.2 Ortam kosullari
DIKKAT
Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlan!
Alsiimadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler cihaza zarar verebilir.
+ Yiksek miktarda duman, buhar, yag buhari ve taglama tozlari engellenmelidir!
+ Tuz igerikli ortam havasi (deniz havasi) engellenmelidir!
2.4.21 Caligir durumda
Ortam havasinin sicaklik araligi:
+ -10°Cile +40 °C arasl
Bagil nem:
* 40 °C'de azami %50
+ 20 °C 'de azami %90
2.4.2.2 Nakliyat ve Depolama
Kapali mekanda depolayin,ortam havasi sicaklik araligi:
+ -25°C ile +55 °C arasinda
Bagil hava nemi
+ 20 °C 'de azami %90
099-500142-EW515 9
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Amaca uygun kullanim EV\;")‘I
Amaca uygun kullanim

3

31

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

Amaca uygun kullanim

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!

Bu cihaz en son teknolojiye gore ve kural ve standartlara gore iiretilmistir. Amacina uygun olarak
kullanilmamasi durumunda cihaz, kigiler, hayvanlar ve egyalar igin tehlike arz edebilir. Bundan kaynaklanan
higbir zarar i¢in sorumluluk kabul edilmez!

+ Cihaz yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli, uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
+  Cihazi kurallara aykiri olarak degistirmeyin ya da yapisal degisiklik yapmayin!

TIG kaynag icin ark kaynak makinelerine yonelik kaynak torcu.
Amaca uygun kullanim

comfyTig 18-1 CW comfyTig 18-1 HW
tigSpeed drive 45 4} [ |
coldwire

tigSpeed drive 45 ] |
hotwire

M tavsiye edilir

B mimkiin

Gegerli olan diger belgeler
Garanti

Daha ayrintili bilgiler i¢in liitfen birlikte verilen "Warranty registration" brogiiriine ve www.ewm-group.com adresinde
yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

Uygunluk beyani
Tanimlanan cihazin tasarimi ve yapisi AT yonetmeliklerine uygundur:
c € + AT Distik Voltaj Yonetmeligi (2006/95/ EG)
+  AT- EMV Yonetmeligi (2004/108/ EG)
izinsiz degisiklik, hatali tamirat, "Ark kaynag tertibatlari - calisma sirasinda denetim ve kontrol" e ilgili sirelere uyulmamasi
velveya EWM tarafindan agikga onaylanmayan izinsiz yapisal degisiklikler yapiimasi durumunda, bu beyan gegerliligini
kaybeder. Her iirline spesifik bir uygunluk beyaninin asli eklenmistir.

Servis belgeleri (yedek pargalar)

Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini dnlemek igin cihaz yalnizca egitimli, yetkin kigiler

tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
Izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
+  Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!

Yedek parcalar yetkili saticidan alinabilir.

10
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E\A;h') Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig

Makine versiyonlarina genel bakis

Cihaz agiklamasi - Hizhi genel bakis

41 Makine versiyonlarina genel bakig
Model Fonksiyonlar Torg tipi
cw Cold Wire comfyTig 18-1
Soguk tel kaynagi igin.
HW Hot Wire comfyTig 18-1
Sicak tel kaynagi igin.
41.1 TIG soguk tel kaynagi
comfyTig 18-1 CW
Soguk tel kaynagi TIG kaynak nitesinin mekanik olarak eklenmis olan bir kaynak ekini igeren bir versiyonudur. Bu islemde
soguk bir kaynak dikisi, akimsiz bir sekilde bir tungsten elektrodunun arki iginde eritilmektedir.
4.1.2 TIG sicak tel kaynagi
comfyTig 18-1 HW
TIG sicak tel kaynadi ile ilgili tertibat teknigi TIG soguk tel kaynagdi sistem teknolojisini baz almaktadir.
Bir itici sistem, kontak meme ve ve kaynak banyosu kontak noktasi arasinda ¢ikinti yapan direng isinmasi sayesinde isitilan tel
seklindeki kaynak malzemesini iletir. Bunun ikincil akim devresi telin strekli kaynak banyosu kontadi tizerinden kapatilir. Tel 6n
Isitmasi segilmis olan sicak tel akimi Gizerinden genis bir alanda kontrol edilebilmektedir.
Telin 6nceden isitiimasi sayesinde kaynak banyosundan telin eritilmesi igin gekilen enerji miktari azalmaktadir. Bu sayede gok
daha biytk miktardaki bir kaynak malzemesi daha yliksek bir kaynak hizi ve bdylece de daha dstik bir birim uzunluga disen
enerji ile islenebilmektedir.
099-500142-EW515 11
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

comfyTig 18-1 CW

4.2

comfyTig 18-1 CW

Poz.

Sembol

Tanim

Sekil 4-1

Torg tetigi
BRT 1 - Kaynak akimi (Start / Stop)

Tel siirme hortumu

Baslikl somun

Tel besleme agisi

Kontak meme (tel beslemesi)

Gaz memesi

Torg agzi

Kabze

Ol N |~

Torg tetigi
BRT 2 - Tel kumandasi (Start / Stop)

Kumanda hatti kablo soketi

1

Hizli baglanti pargasi, mavi
Sogutma maddesi beslemesi

12

Hizli baglanti pargasi, kirmizi
Sodutma maddesi geri donisi

13

Baglanti rakoru, koruyucu gaz
Hizli baglant pargasi

14

Kaynak akimi baglantisi (TIG)
merkez disi, potansiyel eksi

15

Baglanti soketi, tel beslemesi

12

099-500142-EW515
05.04.2016



e\n;in

Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig

comfyTig 18-1 HW

4.3

comfyTig 18-1 HW

Poz.

Sembol

Sekil 4-2

Tanim

Torg tetigi
BRT 1 - Kaynak akimi (Start / Stop)

Tel siirme hortumu

Sicak tel akim hatti

Baslikl somun

Tel besleme agisi

Kontak meme (tel beslemesi)

Gaz memesi

Torg agzi

Ol N |~

Kabze

=
o

Torg tetigi
BRT 2 - Tel kumandasi (Start / Stop)

-_—
-_—

Kumanda hatti kablo soketi

—_
N

Hizl baglanti pargasi, mavi
Sogutma maddesi beslemesi

13

Hizh baglanti pargasi, kirmizi
Sogutma maddesi geri donusu

14

Baglanti rakoru, koruyucu gaz
Hizli baglanti pargasi

15

Kaynak akimi baglantisi (TIG)
merkez disi, potansiyel eksi

16

Baglanti soketi, tel beslemesi

17

Baglanti soketi, kaynak akimi (sicak tel)
Potansiyel eksi

099-500142-EW515

05.04.2016
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Tel besleme agisi

4.4  Tel besleme agisi

Poz.

Sembol

Sekil 4-3

Tanim

Esnek tel besleme agisi 15° - 41°

Sabit tel besleme agis1 30°/ 39°/ 42°

14
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E\A;h') Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig

Donanim tavsiyesi

4.5 Donanim tavsiyesi

—_ =
: . E 5
@ K] ~ =, £ s
g s & £ o £ § e 3 6 % S
N - 8 X~ &2 - s Ss 88
< < £ S £ SR =3 <
= E 3 = &> | ° S E
x B
8 15x4
- 0. EWM S x40 Kilavuz Dinse V kaynak
Diisuik alagimii 1.0 CuCrzr 1,5x40 spirali baglanti agzi
12 20%4,0 P g 9
0,8 15x 4,0
Orta diizeyde alagimii | 1,0 Civgr'\;r 15X 4,0 Kombi govde, PA | 30 mm b?:?u v Z‘iyz’:ak
12 20%4,0 y 9
08 15x 4,0
= Sertuygulama [ 1,0 EWM 15 5x20 Kombi gévde, PA | 30mm | 1% V kaynak
ﬁ 2 CuCrzr 50%40 boynu agz
§ 08 15 i 20
ﬁ ) ) )
kS Yikksek alagimli | 1,0 CEuV(\JIr’\;r 15x40 Kombi govde, PA | 30 mm bz(;/fu v ‘;Zyzr:ak
12 2,0%40
08 15X 4,0
Aldminyum 10 Alﬁvg\gu 15x40 Kombi gévde, PA | 30 mm b&’/fu v ';Z’;’:ak
12 2,0%40
08 15X 4,0
Bakr alagimi 10 CEuVC\)Ir,\;r 1540 Kombi gévde, PA | 30 mm bZ‘;:fu v l;zyzr:ak
12 2,0%40
— , 1,5x4, .
3 - 08 EWM 5x4,0 Kilavuz Dinse V kaynak
© Diistik alagimil 1.0 CuCrZr 1,5x4,0 spirali baglanti agzi / tirtir
g 12 2,0x4,0
@ ) ) )
2 0,8 15X 4,0
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2 Yiksek alagimh 1,0 CEuVC\)/r'\;r 1,5x4,0 Kombi gévde, PA 30 mm b-go:?u a:/“:?y:?tll(r
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Donanim tavsiyesi

(® @
T
. J
4 N\
30-40 mm T
'.\\mx\m\\\\m\m\m\\m;Lo | \\\\ o
. J
Sekil 4-4
Poz. |Sembol Tanim
V-kaynak agzi

U-kaynak agzi

Tirtilh V kaynak agzi

Tel stirme spirali

Tel girig rakoru

Donanim tarafi - Dinse baglanti

Baglanti kovani

Kombi govde

Ol |INIOga|B~|lWIND|—

Donanim tarafi - Tor¢ boynu

Bir kilavuz spirali olarak donatim baglanti tarafi lizerinden gergeklegir. Kombi gévde buna karsin tor¢ tarafi (izerinden
donatilir.

16
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Yapi ve islev
Genel bilgiler

5  Yapiveislev
5.1  Genel bilgiler

>

>

B> P

P>

>

/\ UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Elektrik ileten pargalara, 6rnegin kaynak akimi yuvalarina dokunmak hayati tehlikeye yol agabilir!

+  Kullanim kilavuzunun ilk sayfalarindaki giivenlik agiklamalarini dikkate alin!

+ Cihazin igletmeye alinmasi sadece ark kaynak cihazlarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye sahip olan kisiler
tarafindan gergeklestirilebilir!

+ Baglantilari ya da kaynak hatlarini (6rnegin elektrot tutucu, kaynak torgu, islem pargasi hatti, arabirimler) cihaz

kapattiktan sonra baglayin!
/\ DIKKAT

Ark kaynaginin kaynak gerilimine karsl izole edilmesi!

Kaynak akim devresinin aktif olan pargalarinin tamami dogrudan bir temasa karg1 korunamaz. Burada

kaynakg¢i emniyet kurallarina uygun hareket ederek tehlikelerden kaginmalidir. Diigtik gerilimlere temas

edildiginde de insan sok yasayabilir ve bunun sonucunda bir kaza gegirebilir.

+  Kuru ve zarar gérmemis koruyucu ekipmanlar kullanin (lastik tabanli is ayakkabilari / perginsiz ve mandalsiz,
deriden retilmis kaynakgi koruma eldivenleri)!

+ izole edilmemis baglanti soket yuvalarina ve soketlerine temas etmekten kaginin!

+  Kaynak torglarini veya elektrot penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!

Kaynak akimi baglantisinda yanma tehlikesi!

Kilitli olmayan kaynak akimi baglantilar nedeniyle baglantilar ve hatlar isinabilir ve temas aninda yanmaya
neden olabilir!

+ Kaynak akimi baglantilarini her giin kontrol edin ve gerekirse saga dondurerek kilitleyin.

Hareketli pargalardan dolayi yaralanma tehlikesi!

Tel besleme iiniteleri, elleri, saglari, giysileri ya da aletleri kapan ve béylece insanlari yaralayabilen
hareketli pargalarla donatiimigtir!

+ Ddnen ya da hareketli pargalari ya da tahrik parcalarini elle tutmayin!

+ Calisma sirasinda gévde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapali tutun!

Kontrolsiiz olarak ¢ikan kaynak teli nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Kaynak teli yiiksek hizla sevk edilebilir ve usule aykiri ya da eksik tel sevkinde kontrolsiiz olarak gikabilir
ve insanlari yaralayabilir!

+  Sebekeye baglamadan dnce tel bobininden kaynak torguna kadar eksiksiz tel sevkini saglayin!

+ Kaynak torgu monte edilmemisse, tel besleme Unitesinin baski makaralarini ¢dzin!

+ Tel sevkini diizenli araliklarla kontrol edin!

¢+ Caligma sirasinda tlim gdévde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapali tutun!

Elektrik akimi kaynakli tehlikeler!

Doniisiimlii olarak farkli yontemlerle kaynak yapilirsa ve kaynak torgu ve de elektrot tutucusu makineye

bagh kalirsa, tiim hatlarda ayni zamanda bosta ¢alisma gerilimi veya kaynak gerilimi bulunur.

+ Calisma baglangicinda ve galisma aralarinda bu ylizden torgu ve elektrot tutucusunu her zaman yalitimli olarak
kenara koyun!

099-500142-EW515 17
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Yapi ve iglev ev\;;n

Genel bilgiler

DIKKAT

Usule aykiri baglantidan kaynaklanan hasarlar!
Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilesenleri ve elektrik kaynagi hasar gorebilir!
+ Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve Kkilitleyin.

«  Aynintili bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!
+ Ek donanim bilesenleri akim kaynagi agildiktan sonra otomatik olarak taninir.

Toz koruma kapaklarinin kullanimi!
Toz koruma kapaklari baglanti yuvalarini ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan korur.

+ Baglantida higbir ek donanim bleseni galistiriimiyorsa, toz koruma kapag! takili olmalidir.
+ Ariza ya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!

3>  Baglanti icin diger sistem bilesenleri ile ilgili dokiimanlari dikkate alin!

18 099-500142-EW515
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ev\;hq Yapi ve islev

Kaynak torgu sogutmasi

5.2  Kaynak torgu sogutmasi
DIKKAT
Sogutma maddesi bilesikleri!
Sogutma maddelerinin diger sivilar ile olugturduklari bilesiklerin veya uygun olmayan sogutma
maddelerinin kullanilmasi maddi hasarlarin olugmasina ve iiretici garantisinin gegersiz olmasina neden
olur!
+ Yalnizca bu kullanim kilavuzunda belirtilmis olan sogutma maddeleri (sogutma maddeleri 6zeti) kullaniimalidir.
+  Birbirinden farkli sogutma maddeleri karistirimamalidir.
+  So§utma maddesi degisiminde sivinin tamami degistirilmelidir.
Kaynak torcu sogutma sivisi iginde yetersiz antifriz!
Ortam kosullarina bagli olarak kaynak torgunun sogutulmasinda farkli sivilar kullanilir - bkz. Boliim 5.2.1.
Antifrizli sogutma sivisi (KF 37E veya KF 23E) diizenli araliklarla yeterli antifriz miktan ile ilgili olarak
kontrol edilmeli ve boylece makine ve aksesuarlarda meydana gelebilecek hasarlar onlenmelidir.
+  Sogutma sivisi antifriz kontrolclisti TYP 1 yeterli antifriz miktari ile ilgili olarak kontrol edilmelidir.
*  Yeterli antifriz icermeyen sogutma sivisini gerekli durumlarda yenisi ile degistirin!
I Sogutma sivisinin bertaraf edilmesi resmi talimatlara uygun olarak ve ilgili giivenlik bilgi formlar dikkate alinarak
gergeklestirilmelidir (Alman atik anahtar numarasi): 70104)!
Madde evsel atiklarla birlikte bertaraf edilmemelidir!
Madde kanalizasyona karigmamalidir!
Tavsiye edilen temizlik maddesi: Su, gerekirse deterjan katkili.
5.2.1 Sogutucu maddelere genel bakis
Asagidaki sogutucu maddeler kullanilabilir :
Sogutucu madde Sicaklik araligi
KF 23E (Standart) -10°Cila +40 °C
KF 37E -20 °Cila+10°C
5.2.2 Maksimum hortum paketi uzunlugu
Pompa 3,5 bar Pompa 4,5 bar
Makineler, ayri tel besleme (nitesi ile veya olmadan 30m 60m
Kompakt makineler, ilave ara tahrik ile (6rnek: miniDrive) 20m 30m
Mglgngler, ayri tel besleme Unitesi ve ilave ara tahrik ile (drnek: 20m 60m
miniDrive)
Bilgiler genel itibariyle tim hortum paketi uzunluguna iligkindir,
kaynak torcu dahil. Pompa ¢ikis! tip levhasinda yer almaktadir (Parametre: Pmax).
Pompa 3,5 bar: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)
Pompa 4,5 bar: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)
099-500142-EW515 19
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Yapi ve islev

Kaynak torgu baglantisi

e\n;in

5.3

Kaynak torcu baglantisi

DIKKAT

Usule uygun olarak baglanmamis sogutma maddesi hatlarindan kaynaklanan makine hasarlar!
Usuliine uygun baglanmamis sogutma maddesi hatlarinda veya gaz sogutmali bir kaynak torgunun
kullaniimasi halinde sogutma maddesi devresi kesilir ve makine hasarlari s6z konusu olabilir.

+  Tum sogutma maddesi hatlarini usule uygun olarak baglayin!

+ hortum paketini ve tor¢ hortum paketini komple ¢dziin!

¢+ Maksimum hortum paketi uzunlugunu dikkate alin - bkz. Bélim 5.2.2.

+  Gaz sogutmali bir kaynak torgunun kullaniimasi durumunda sogutma maddesi devresini bir boru koprii ile
olusturun .

Yalala/a/a/a/a/a/nns

Sekil 5-1

Poz. |Sembol Tanim

1 Kaynak tor¢u
Ek sistem belgelerini dikkate alin!

2 Kaynak torgu hortum paketi

3 Tel elektrodu baglantisi
Kaynak torgu tel beslemesi

4 _@ Hizli baglanti pargasi (kirmizi)
sogutma maddesi geri akisi

5 G_> Hizli baglanti pargasi (mavi)
sogutma maddesi ileri akig!

6 ;, Baglanti soketi (12 kutuplu)
Kaynak torcu kumanda hatt

7 ==mm |Baglanti soketi (TIG sicak tel)
Sicak tel akimi, potansiyel eksi

8 ﬂiﬂ Hizl baglanti pargasi
Koruyucu gaz

9 ==mm |Baglanti soketi (TIG)

Kaynak akimi, potansiyel eksi

20
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ev\;hq Yapi ve iglev

Kaynak torgu baglantisi

5.3.1

+  Torg hortum paketini uzatilmig sekilde déseyin.

+  Kaynak torgunun tel besleme soketini tel elektrodu baglantisina takin ve sada dogru gevirerek emniyete alin.
+  Kaynak akimi kablo soketini (TIG) baglanti soketi (TIG) lizerine takin ve saga dogru cevirerek kilitleyin.

+  Koruyucu gaz hizli baglanti nipelini, koruyucu gaz hizli baglanti pargasina takin ve yerine oturtun.

+ Kaynak torgu kumanda hattini baglanti soketine (12 kutuplu) takin ve baglik somunu ile sabitleyin.

Mevcut ise:

+  Sogutma suyu hortumlarinin baglanti rakorunu uygun hizli baglanti pargalarina oturtun:

Kirmizi geri akis, kirmizi (sogutucu madde geri akisi) hizli baglanti pargasina ve
mavi besleme, mavi hizl badlanti pargasina (sogutucu madde beslemesi).

+  Sicak tel akimi kablo soketini (TIG sicak tel) badlanti soketine takin ve sada dogru gevirerek kilitleyin.
Baglanti désenisi, kontrol kablosu

12

O
o

SO

NC
NC
NC
NC
NC
BRT1 S1 W S2
BRT2 |_\
ov
NC
NC
NC

L

-

Sekil 5-2
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Yapi ve islev

Kaynak tor¢gu donanim degisikligi

5.4

5.4.1

Kaynak torgu donanim degisikligi

Poz.

Sembol

Sekil 5-3

Tanim

igten alti kdseli vida

ilave tel beslemesi

Alt1 koseli somun

Tutucu plaka

Disli pim, M4 x 10 SW7 L26 MM, - L36 MM, - L41 MM

Plastik izolasyon

Gergi kovani

Tungsten elektrot

O N|OoO | |OWIND|—-

Gazlens

=
o

Gaz memesi

+  Gaz memesini ve gaz difiizériin( sokin.
+  Gergi kovanini ve tungsten elektrodu disari gekin.

ilave tel besleme allen civatalari sokiin ve ilave tel beslemesini digli pimden gekerek gikarin.
Sise boynu modeline veya standart modele donanim degistirme

+  Gaz memeleri tutucusu, diiz tarafi torg gévdesinden uzaga bakacak sekilde torg gdvdesine yerlestirilmelidir.

Plastik izolasyon egik tarafi ile tutucuya yerlestirilmelidir.

+ Tungsten elektrod gergi kovanina yerlestiriimelidir.

+  Gergi kovanini gaz difuzortine yerlestirin.

+  Gaz difiizérini torg gévdesine yerlestirin ve elle sikin.
+  Gaz memesini gaz difiizériine takin ve elle sikin.

Disli pimini tutucuya vidalayin ve somunla kontralayin.
ilave tel beslemesini disli pimine takin ve allen civatalarla sabitleyin.

22
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Tel slirme birlestirme

5.5

=

Te
Tel

| siirme birlestirme
elektrodu capina ve tel elektrodu tiiriine gére kaynak torcunda uygun bir i¢ capa sahip olan bir kilavuz spiralinin ya

da bir tel siirme gévdesinin kullanilmasi gerekmektedir!
Oneri:

Poz.

Sert, alasimsiz tel elektrotlarinin (gelik) kaynagi icin celik kilavuz spirali kullanin.
Sert, yiksek alagimli tel elektrotlarinin (CrNi) kaynag igin krom nikel kilavuz spirali kullanin.

Yumusak tel elektrotlarinin, yiiksek alasimli tel elektrotlarinin veya aliiminyum malzemelerin kaynaklanmasi veya
lehimlenmesi igin bir tel sirme gévdesi kullanin.

uuummumu1ummumummmumunuluuumuum@munummmmlm111111111111111111111111111 UL

@ — ) ;mi _____ [I:-:n ____ J
Ko =

- - = = -

Sekil 5-4

Sembol Tanim

Tel stirme spirali

Donanim tarafi - Dinse baglanti

Kombi gévde

1
2
3
4

Tel
Bir

Donanim tarafi - Tor¢ boynu

beslemesini degistirmek i¢in hortum paketini her zaman gergin durumda yerlestirin.
kilavuz spirali olarak donatim baglanti tarafi iizerinden gergeklesir. Kombi gévde buna karsin torg tarafi lizerinden

donatilr.

099-500142-EW515 23
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Yapi ve iglev ev\;;n

Tel slirme birlestirme

5.5.1 Tel besleme spirali
1>  Gosterilmekte olan kaynak torcu drnek bir gésterimdir. S6z konusu olan versiyona gére farkli torglar 6rnekten sapma
gosterebilir.

Poz. |Sembol Tanim

Baslikli somun

Baglanti kovani

Kaynak teli

Gergi pensesi

izolasyon hortumu

Tel stirme spirali

Tel girig borusu

Yeni tel besleme spirali

O N[OoOoa | A |OIND|—->

Tel girig rakoru

a

Sekil 5-5

+ Kaynak telinin ucunu kesin.

+  Baglik somununu baglanti kovanindan ¢dzun.

+ Kilavuz spiralini gekerek gikartin.

+ Kaynak telini komple torg hortum paketinden gekerek gikarin.

24 099-500142-EW515
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Tel slirme birlestirme

®L

®

Sekil 5-6

+  Baglik somununu, gergi pensesini ve izolasyon hortumunu tel besleme spiralinden gekip ¢ikarin.

i

Sekil 5-7
+ Kaynak torgu baglantisini tel beslemesinden ayirin.
+  Bagslik somununu tel besleme borusundan sokiin.
+  Torg hortum paketini uzatiimig sekilde doseyin.
+ Kilavuz spiralini gekerek gikartin.
099-500142-EW515 25
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Yapi ve islev ev\;;n

Tel slirme birlestirme

Sekil 5-8

¢ Yeni tel besleme spiralini bir tarafta 30°'ye pahlayin.

+  Gerekirse yeni tel besleme spiralinin pahlanmamis tarafinda uygun bir tel besleme nipelini sikica vidalayin.

+ Yeni tel besleme spiraline koruyucu gaz veya su ve yag igermeyen basingli hava uygulayin.

*  Yeni tel besleme spiralini pahlanmis tarafi ile tel besleme borusuna yerlestirin ve hafif baski uygulayarak tam itin.
+  Baglik somununu elle somut sikin.

o

W@/////////////D//////A 1 .
®L
&)

Sekil 5-9

* Yeni tel besleme spiralini, 250 mm'lik asgari uzunluk kalacak sekilde kesin.

+ [zolasyon hortumunu yeni tel besleme spiraline takin.

+  Baglik somununu yeni tel besleme spiraline takin.

+  Gergi pensesini, yeni tel besleme spirali 6ne dogru 7 mm ¢ikinti yapana kadar yeni tel besleme spiraline vidalayin.

26 099-500142-EW515
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ev\;hq Yapi ve islev
Tel slirme birlestirme

Sekil 5-10
+  Kaynak telini yeni tel besleme spiraline siinmeden 6nce 30°'ye pahlayin.
+ Kaynak torgu baglantisini tel beslemesine baglayin. (bkz. Blim "Kaynak tor¢u baglantisi").
- bkz. Bolim 5.3

+  Kaynak telini, tel besleme aracilijiyla tel besleme spiralinin ucundan 40 mm tasana kadar yeni tel besleme spiraline
yerlestirin.

T

L e 220mm -~ »
| | |
| l | |
| | | |
! |
I | |
(— ey /////////‘L_EB/////@ "f—c
®L
N ®
(®) )
Sekil 5-11
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Yapi ve islev

Tel slirme birlestirme

T

Sekil 5-12

* Yeni tel besleme spiralini sonuna kadar baglanti kovanina yerlestirin.
+  Baslik somununu elle somut sikin.
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Tel slirme birlestirme

5.5.2 Tel siirme merkezi
1>  Gosterilmekte olan kaynak torcu drnek bir gosterimdir. S6z konusu olan versiyona gére farkl torglar 6rnekten sapma
gosterebilir.

Poz. |Sembol Tanim
Baslikli somun

Baglanti kovani

Kaynak teli

Gergi pensesi

izolasyon hortumu

Kombi gévde

Tel girig borusu

Yeni kombi govde

O NOoOoa | A |OIND|—->

Tel girig rakoru

a

Sekil 5-13

+ Kaynak torcu baglantisini tel beslemesinden ayirin.

+  Kaynak telinin ucunu kesin.

+  Baglik somununu baglanti kovanindan ¢dzin.

+  Kombi gévdeyi baglanti kovanindan gekerek gikarin.

+  Kaynak telini komple tor¢ hortum paketinden cekerek cikarin.
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Tel slirme birlestirme

.

<4

Sekil 514

+  Bagslik somununu tel besleme borusundan sokin.
*  Mevcut tel besleme nipeli gikarilmalidir.

o

7//1 = 9//////////////1 k////////////]

1

®L

Sekil 5-15

+  Baglik somununu, gergi pensesini ve izolasyon hortumunu kombi gdvdeden ¢ekerek gikarin.
+  Torg hortum paketini uzatilmis sekilde déseyin.
+  Kombi gévdeyi komple kaynak tor¢u hortum paketinden gekerek ¢ikarin.
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Tel slirme birlestirme

o 3 ] .

%W@////M//M‘ f//////A (4 —1 .
®L
@

Sekil 5-16

* Yeni kombi gévdeyi bir tel sirme merkezi keskinlestirici ile keskinlestirin.

+ Yeni kombi g6vdeyi en az 250 mm'lik uzunluga kesin.

+ Yeni kombi gévdeye koruyucu gaz veya su ve yag icermeyen basingli hava uygulayin.

* Yeni kombi g6vdeyi kaynak torgundan ve kaynak torgu hortum paketinden gegirerek sonuna kadar itin.
+  izolasyon hortumunu ve baglik somununu yeni kombi gévdeye takin.

+  Gergi pensesini, yeni kombi gdvde dne dogru 7 mm gikinti yapana kadar yeni kombi gévdeye vidalayin.

Sekil 5-17

+ Yeni kombi g6vdeyi bir hortum kesici ile 15 mm'lik uzunluga kesin.
+ Tel besleme nipelini yeni kombi g6vdeye elle vidalayin.
+ Baslik somununu tel besleme nipeline takin ve tel besleme borusuna elle vidalayin.
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Sekil 5-18

+  Kaynak telini yeni kombi gévdeye sinmeden 6nce 30°'ye pahlayin.

+  Kaynak torgu baglantisini tel beslemesine baglayin. (bkz. Bdlim "Kaynak tor¢u bagdlantisi").

- bkz. B6lim 5.3

+ Kaynak telini, tel besleme aracilijiyla kaynak torcundan ¢ikana kadar yeni kombi govdeye yerlestirin.
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Sekil 5-19
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Tel slirme birlestirme

Sekil 5-20

* Yeni kombi gévdeyi sonuna kadar baglanti kovanina yerlestirin.
+ Baslik somununu elle somut sikin.
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Kaynak makinesinin mekanik ark eritme kaynagi i¢in konfigire edilmesi
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5.6  Kaynak makinesinin mekanik ark eritme kaynagi i¢in konfigiire edilmesi

Kaynak makinesinin ilk isletmeye alma isleminden énce mekanik ark eritme kaynag (sicak veya soguk tel kaynag) ile ilgili olarak
konfigtire edilmesi gerekmektedir. Bu temel ayarlar dogrudan kaynak makinesi kontroliinde gergeklestirilir.

1. Soguk tel veya sicak tel yontemi (Hotwire = on/off)
2. lleri/geri hareket segimi (Freq = on/off)
Bunun diginda gerekirse tel geri gekme uyarlanabilmektedir.

5.6.1  Fonksiyon akislari/igletme tipleri

Torg tetigi 1 (BRT 1) ile kaynak akimi agilmakta ve kapatiimaktadir.

Torg tetigi 2 (BRT 2) ile tel beslemesi agilmakta ve kapatiimaktadir.

Ayrica torg tetigi 2'ye (BRT 2) basilarak tel gegirilebilir veya kisa siireli Dokunup ardindan basarak ¢ikarilabilir.
Kumanda, dort igletme tipi arasinda segilebilir (bkz. agagidaki fonksiyon akiglari).

BRT 1

BRT 2
Sekil 5-21

5.6.1.1 lsaretlerin agiklamasi
Sembol Anlami

Torg tetigine basin

Torg tetigini serbest birakin

Torg tetigine hafifge dokunun (kisa streli basip birakin)

Koruyucu gaz akar

Jo 15 o

Kaynak performansi
m | 2kademeli manuel
rir |4 kademel manuel
8 é\':ll.mmaﬁc 2 kademeli otomatik
xol %:':Ej'maﬁc 4 kademeli otomatik
t Stire
PstarT Baslatma programi

Pa Ana program
Ps azaltilmig ana program
Penp Bitirme programi

Tel beslemesi
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Kaynak makinesinin mekanik ark eritme kaynagi i¢in konfiglre edilmesi

5.6.1.2
=

2 dongii maniiell
Kaynak makinesi 4 dongiilii isletme tipine ayarlanmig olmalidir.

81 i i

v

i
1
Downslope!
— —

Sekil 5-22

. dongii (akim)
Torg tetigi 1"ye (BRT 1) basin, baslangi¢ gaz akisi siresi biter.
HF atesleme impulslari tungsten elektrodundan is pargasina sigrar, ark ateslemesi gercgeklesir.
Kaynak akimi akar.
2. dongii (akim)
BRT 1 serbest birakin.
Kaynak akimi ayarlanmis olan akim yikselme suresi ile ana akim AMP'ye ulasir.
. dongii (tel)
Torg tetigi 2'e (BRT 2) basin.
Tel elektrodu taginir.
2. dongii (tel)
BRT 2 serbest birakin.
Tel elektrot nakli durur, tel elektrot ayarlanan tel geri gekme degeri kadar geri nakledilir.
3. dongii (akim)
BRT 1 basin.
Ana akim ayarlanan akim azaltma siresi ile diiser.
4, dongii (akim)
BRT 1 serbest birakin, ark séner.
Koruyucu gaz ayarlanmis olan bitis gaz akigi sUresi ile akar.
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Kaynak makinesinin mekanik ark eritme kaynagi i¢in konfigire edilmesi

5.6.1.3 4 dongii Maniiell
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Sekil 5-23

Bu igletme tipi agagida yer alan 6zellikler agisindan 2-dongiilii isletmeden farklidir:
+ Tel beslemesi BRT 2 basma ve serbest birakma ile devreye alinmaktadir.
+  Dokunarak distrulmas tel beslemesine gegilebilir.

+ BRT 2'ye yeniden basma ve serbest birakma ile tel beslemesi yeniden durdurulmaktadir (torg tetiginin suirekli olarak basili
tutulmasina gerek yoktur, 6zellikle uzun kaynak dikislerinde son derece faydalidir).

Kaynak iglemini sonlandirma:

+ BRT 1'yi konfigire edilmis dokunma slresinden uzun slre basili tutun.

1>  Fonksiyon degisikligini gerceklestirmek icin torg tetigine kisa siireli dokunup birakin.
Ayarlanmig olan dokunma siiresi, dokunmatik fonksiyonun fonksiyon seklini belirler.
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Kaynak makinesinin mekanik ark eritme kaynagi i¢in konfiglre edilmesi

5.6.1.4 2 dongii otomatik
[=3>  Kaynak makinesindeki kaynak akimi 2 déngiilii isletme tipine ayarlanmalidir.

-8- 1 t-start

v

Upslope

Sekil 5-24
1. dongii (akim)
+ Torg tetigi 1'e ( BRT 1) basin ve basili tutun.
+ Baslangig gaz akisi stiresi dolar.
+ HF atesleme impulslari elektrottan is pargasina atlar, ark ateslemesi gergeklesir.
+ Kaynak akimi akar ve hemen baglatma akiminin ayarlanmis bir degerine geger Istart.
¢+ HF kapanrr.
+ Kaynak akimi ayarlanmis olan akim ylkselme stresi ile ana akim AMP'ye yiikselir.
+ Tel elektrot, gecikme siresi dolduktan sonra (t-start) sevk edilir.
2. dongii (akim)
+  Torg tetigi 1'i birakin.
+  Tel elektrot nakli durur, tel elektrot ayarlanan tel geri gekme degeri kadar geri nakledilir.
+ Ana akim ayarlanan akim azaltma siresi ile diser, ark soner
+  Koruyucu gaz ayarlanmis olan bitis gaz akisi stiresi ile akar.
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Kaynak makinesinin mekanik ark eritme kaynagi i¢in konfigire edilmesi

5.6.1.5 4 dongii otomatik
2> Kaynak makinesi 4 dongiilii isletme tipine ayarlanmig olmalidir.
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Sekil 5-25
1. dongii (akim)
+ Torg tetigi 1"e (BRT 1) basin, baglangi¢ gaz akisi stiresi biter.
+ HF atesleme impulslari tungsten elektrodundan is parcasina sigrar, ark ateslemesi gergeklesir.
+ Kaynak akimi akar.
2. dongii (akim)
+ BRT 1 serbest birakin.
+  Kaynak akimi ayarlanmis olan akim yiikselme siresi ile ana akim AMP'ye ulagir.
1. dongii (tel)
+ Tel elektrot, gecikme siresi dolduktan sonra (t-start) sevk edilir.
3. dongii (akim)
«  BRT 1'e basin.
+ Ana akim ayarlanan akim azaltma stiresi ile diger.
2. dongii (tel)
+  Tel elektrot nakli durur, tel elektrot ayarlanan tel geri cekme dederi kadar geri nakledilir.
4. dongii (akim)
+  BRT 1 serbest birakin, ark séner.
+  Koruyucu gaz ayarlanmis olan bitis gaz akisi sUresi ile akar.
+  Dokunarak distrtims tel beslemesine gegilebilir.

+  BRT 1'e yeniden basma ve serbest birakma ile tel beslemesi yeniden durdurulmaktadir (torg tetiginin strekli olarak basili
tutulmasina gerek yoktur, 6zellikle uzun kaynak dikislerinde son derece faydalidir).

Kaynak islemini sonlandirma:
+  BRT 1'i konfiglre edilmis dokunma stiresinden uzun stire basili tutun.
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Kaynak makinesinin mekanik ark eritme kaynagi i¢in konfiglre edilmesi

5.6.1.6 TIG punta kaynagi

IS5y

Kaynak makinesindeki kaynak akimi 2 déngiilii isletme tipine ayarlanmalidir.
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Sekil 5-26

Akis:

Torg tetigi 1'e ( BRT 1) basin ve basili tutun.

Baslangi¢ gaz akisi stiresi dolar.

HF atesleme impulslari elektrottan is pargasina atlar, ark ateslemesi gerceklesir.
Kaynak akimi akar ve hemen baglatma akiminin ayarlanmig bir dederine geger Istart.
HF kapanr.

Kaynak akimi ayarlanmis olan akim yikselme siresi ile ana akim AMP'ye yiikselir.
Tel elektrot, gecikme siiresi dolduktan sonra (t-start) sevk edilir.

Torg tetigi 1' birakin.

Tel elektrot nakli durur, tel elektrot ayarlanan tel geri cekme degderi kadar geri nakledilir.
Ana akim ayarlanan akim azaltma sresi ile diiger, ark séner

Koruyucu gaz ayarlanmis olan bitis gaz akis! sUresi ile akar.
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Kaynak makinesinin mekanik ark eritme kaynagi i¢in konfigire edilmesi

5.6.1.7 superPuls
p>>  Siiper impuls ve telin iist iiste getirilmis ileri/geri hareketi fonksiyonu ayni anda kullanilamaz.

EWM siiper impuls fonksiyonu, bir islemin iki galisma noktasi arasinda otomatik gegise imkan verir.

ENTER EXIT

Sekil 5-27
Gosterge Ayar | segim

- - Devreye sokma
L Makine fonksiyonunu agin

NI superPuls segimi

nn Agma veya kapatma fonksiyonu
N Devre digi birakma
UL Makine fonksiyonunu kapatin
40 099-500142-EW515
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Bakim calismalari, araliklar

6 Tamir, bakim ve tasfiye

/\ DIKKAT

Elektrik akimi!
Bundan sonra tarif edilen igler mutlaka elektrik kaynagdi kapali durumda iken yerine getirilmelidir!

6.1 Bakim ¢aligmalari, araliklar
6.1.1 GunIuk Bakim isleri

Tel beslemesine merkezi baglanti yéniinde yag ve yogusma suyu igermeyen basingli hava veya koruyucu gaz uygulayin.
Sogutma sivisi baglantilarinin sizdirmazhigini kontrol edin.

Kaynak torglarinin sogutma sisteminin ve gerekirse akim kaynagi sogutucusunun sorunsuz galisip galismadigini kontrol
edin.

Sogutucu madde seviyesini kontrol edin.

Torg, hortum paketi ve akim baglantilarinda harici hasar olup olmadigini kontrol edin ve gerekirse degistirin ya da uzman
personele tamir ettirin!

Torgtaki aginan pargalarin kontrol edilmesi.

6.1.2 AyI|k bakim ¢aligmalar

Sogutucu kabinda gamur birikimi ya da sogutucu maddede bulaniklik olup olmadigini kontrol edin.
Kirlenmigse sogutucu kabini temizleyin ve sogutucu maddeyi degistirin.

Sogutucu madde kirlenmisse, kaynak torgunu dontstiml olarak birkag kez sogutucu madde geri ve ileri akisi iizerinden yeni
sogutucu madde ile durulayin.

Tdm baglantilarin ve asinan pargalarin saglam oturup oturmadigini kontol edin ve gerekirse sikin.

Kaynak torgunun kontrol edilmesi ve temizlenmesi. Torgta tortularin olusmasi durumunda kisa devreler meydana gelebilir ve
sonug olarak torg ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!

Tel stirimind kontrol edin.

Baglantilarin ve asinan pargalarin vidali ve soket baglantilarinin kurallara uygun olarak oturup oturmadigini kontrol edin,
gerekirse sikin.

6.2 Bakimigleri

DIKKAT

Elektrik akimi!
Elektrikle ¢aligan cihazlardaki onarim ¢alismalari sadece yetkili uzman personel tarafindan yerine

getirilebilir!

+  Torgu hortum paketinden ¢ikarmayin!

+ Torg gdvdesini highir zaman bir mengeneye veya benzeri bir seye baglamayin, béyle bir durumda torg tamir
edilemeyecek bir bicimde zarar gorebilir!

+ Torg veya hortum paketi (izerinde bakim galismalari kapsaminda onarilamayacak tiirden bir hasar olusacak
olursa tor¢un tamami tamir edilmek tzere Ureticiye geri génderilmelidir.
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Makineyi tasfiye etme

6.3
(=

6.3.1

6.4

Makineyi tasfiye etme

Kurallara uygun tasfiye!
Cihaz geri kazanima aktarilmasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken elektronik yapi
parcalari igermektedir.

* Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin! -

 Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

Son kullaniciya iiretici beyani

+  Kullanilmis elektrikli ve elektronik cihazlar Avrupa sartlarina gore (Avrupa Parlamentosunun ve Konseyinin 27.1.2003 tarihli
2002/96/EG yonetmeligi) ayristiriimamis yerlesim bolgesi ¢dplerine atilamaz. Bunlar ayristiriimis olarak toplanmalidir.
Tekerlekli ¢op kutusu simgesi ayri toplama gerekliligine isaret eder.

Bu cihaz, tasfiye ya da geri kazanim amaciyla, bunun igin éngérilen ayri toplama sistemlerine atiimalidir.

+ Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi koruyarak tasfiye edilmesiyle
ilgili 16.03.2005 tarihli yasa) eski bir cihazi ayristirimamis evsel atiklardan ayri bir toplama noktasina iletmek zorunludur.
Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yerleri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar ticretsiz
olarak teslim alinr.

+  Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.

+ EWM izin verilen elden ¢ikartma ve geri donlistim sisteminde yer almaktadir ve WEEE DE 57686922 numarasi ile elektrikli
eski cihazlar rehberinde (EAR) kayithdir.

+ Bunun disinda iade Avrupa ¢apinda EWM distribltorlerinlerde de mimk{indr.

RoHS kosullarini yerine getirme
Biz, EWM AG Miindersbach olarak tarafimizdan size teslim edilmis trtinlerin RoHS (2011/65/EU yonetmeligi) kosullarina yerine
getirerek RoHS yonetmeligine uygun oldugunu size beyan ediyoruz.
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Ariza giderme igin kontrol listesi

7 Ariza gidermek

Tam drdnler ciddi tretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢alismayacak olursa, Urtini asagidaki
tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim ydntemlerinin hic biri cihazin calismasini saglamiyorsa, yetkili
saticiya haber verin.

7.1  Anza giderme igin kontrol listesi
05> Sorunsuz ¢aligma igin temel kogul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz donanimidir!

Lejant Sembol Tanim
V4 Hata / Neden
x Go6zim

Kaynak torgu asiri isinmig
» Sodutucu madde akisi yetersiz
% Sogutucu madde seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutucu madde doldurun
x Boru sistemindeki (hortum paketleri) kivriimalari giderin
x Hortum paketini ve torg hortum paketini komple ¢éz(in
~® Maksimum hortum paketi uzunlugunu dikkate alin (bkz. Bdlim "Kaynak torcu sogutmasi")
- bkz. Bélim 5.2
» Gevsek kaynak akimi baglantilari
x Torg tarafindaki ve/veya islem parcasina giden akim baglantilarini sikin
X Akm memesini kurallara uygun olarak sabitleyin
» Asiri yiiklenme
x Kaynak akimi ayarini kontrol edin ve dlizeltin
X Daha yiiksek performansli kaynak torgu kullanin

Kaynak tor¢u kumanda elemanlarinda fonksiyon arizasi
~ Baglanti sorunlari
% Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin.

Tel nakil sorunlari
» Kaynak torgu donanimi uyumsuz ya da aginmig
* Akim memesini (soguk tel / sicak tel) tel gapina uyarlayin ve gerekirse degistirin
X Tel stirdmund kullanilan malzemeye uyarlayin, hava basin ve gerekirse degistirin
X Tel sirme merkezi veya tel besleme spirali yarigap! blytitme
» Hortum paketleri kivrilmig
x Torg hortum paketini uzatiimig sekilde doseyin
# Uyumsuz parametre ayarlari
® Avyarlari kontrol edin ya da dizeltin
A~ Tel besleme nipeli gevsek
x Tel besleme nipelini sikma
A~ Tel besleme nipeli kopmus veya aginmig
% Tel besleme nipeli degdisimi
» Kombi gévdenin baglanti kovani kopmus
% Baglanti kovanini degistirin veya yeniden sabitleyin
' Bobin freninin ayarlanmasi
X Avyarlari kontrol edin ya da dizeltin
A Basing birimlerinin ayarlanmasi
X Avyarlari kontrol edin ya da dizeltin
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Diizensiz ark
» Kaynak torgu donanimi uyumsuz ya da aginmig
X Akim memesini tel gapina ve tel malzemesine uygun hale getirin ve gerekirse degistirin.
% Tel strdmuni kullanilan malzemeye uyarlayin, hava basin ve gerekirse degistirin
A~ Tungsten elektrodunda malzemenin, kaynak malzemelerine veya is parcasina temas ile baglanmasi
%  Tungsten elektrodunu yeniden taslayin veya yenisi ile degistirin
~ Gaz memesi ile islem pargasi arasinda ark (gaz memesinde metal buharlari)
% Gaz memesini degistirin
» Uyumsuz parametre ayarlari
~ Ayarlari kontrol edin ya da duzeltin

Godzenek olugumu
~ Gaz ortlisl yetersiz ya da yok
% Koruyucu gaz ayarlarini kontrol edin, gerekirse koruyucu gaz tlipinii degistirin
® Kaynak yapilan yeri koruyucu duvarlarla emniyete alin (hava akimi kaynak sonucunu etkiler)
X Gaz lensini alliminyum uygulamalarinda ve ylksek alagimli geliklerde kullanin
~ Kaynak torgu donanimi uyumsuz ya da aginmig
X Gaz memesi boyutunu kontrol edin ve gerekirse degistirin
~ Gaz hortumunda yogunlasmis su (hidrojen)
% Hortum paketini gazla durulayin ya da degistirin
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Ariza gidermek

Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

7.2  Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

> Sogutma sisteminin havasinin alinmasi i¢in her zaman mavi renkli ve sogutma sisteminin miimkiin olan en derin

noktasinda bulunan sogutma maddesi baglantisini (sogutma tankinin yakininda) kullanin!

i  Kaynak torgunu havalandirmak igin su islemleri yapin:

. Kaynak torgunu sogutma sistemine baglayin
. Kaynak makinesini calistirin
. Torg tetigine kisa stireligine dokunun

Kaynak torgunun havalandiriimasi baslar ve yakl. 5-6 dakika devam eder.

1 )
blau / blue
y
2
J/
\
) s
=] <= 7 b
k J I=
Sekil 7-1
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8 Teknik veriler

0= Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve aginan pargalarla baglantili olarak gegerlidir!

8.1  comfyTig 18-1 CW/HW
Tip

CW (soguk tel) | HW (sicak tel)

DC'de elektrot kutuplamasi

genelde negatif

Orta tel kilavuzu

elle kontrol edilir

Gerilim tiirii

Dogru akim gerilimi DC ya da alternatif gerilimi AC

Devrede kalma orani (DC) 300A /% 100
Devrede kalma orani (AC) 210 A/ % 100
Gerilim dlgiimii 113 V pik deger
Azami ark tutugmasi ve gerilim 6l¢iimii 12 kV

Tus anahtarlama gerilimi 0,02-42V

Tus anahtarlama akimi 0,01-100 mA

Tus anahtarlama giicii maks. 1 W (ohm yliklemesi)
Gerekli sogutma performansi min. 800 W

maks. akis sicakligi 50°C

Sogutma sivisi torg girig basinci

2,5 - 3,5 bar (min.-maks.)

Elektrot ¢api 0,5 - 4,0 mm (piyasada bulunan TIG elektrotlar)
Debi miktar (dak) 1,2 |/dak

Gaz akig! 10 - 20 I/dak

Hortum paketi uzunlugu 3m/4m

Baglant tiirii merkez dis

Ortam sicakhgr*

-10°Cila +40°C

Koruyucu gaz

Koruyucu gaz DIN EN 439

Makine tarafindaki baglantilarin koruma siniflandirmasi IP3X
(EN 60529)
Standarda gore iretildi IEC 60974-7

0> *Ortam sicakligi sogutma maddesine bagl! Kaynak tor¢u sogutmasinin sogutma maddesi sicakligi araligina dikkat

edin!
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9

Asinma pargalari

comfyTig 18-1 CW/HW

DIKKAT

Yabanci bilesenlerden kaynaklanan hasarlar!

Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!

+ Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve segenekler (akim kaynaklari, kaynak torclari,
elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan parcalar vs.) kullanin!

+  Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!

Sekil 9-1
Poz. Siparig numarasi Tip Aciklama
1.3 094-001195-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 11x47mm Gaz memesi, gaz lens igin
1.3 |094-001196-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 12.5x47mm Gaz memesi, gaz lens i¢in
1.3 |{094-001320-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 6.5x42mm Gaz memesi, gaz lens igin
1.3 |{094-001321-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 8x42mm Gaz memesi, gaz lens igin
1.3 094-001322-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 9.5x42mm Gaz memesi, gaz lens i¢in
1.3 |{094-001323-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 16x42mm Gaz memesi, gaz lens igin
1.4 1094-011135-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 8.0x76.0mm Gaz memesi, gaz lens i¢in
1.4 1094-011136-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 9.5x76.0mm Gaz memesi, gaz lens igin
1.4 1094-012694-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 11.0x76.0mm Gaz memesi, gaz lens igin
2 |094-013071-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Kontak memesi
2 |094-013072-00000 CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 mm Kontak memesi
2 094-013122-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Kontak memesi
2 |094-014317-00000 CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Kontak memesi
2.2 1094-001362-00000 COLB DIF 18SC D=3.2MM Gaz lens gergi kovan gévdesi
2.2 |094-001363-00000 COLB DIF 18SC D=4.0MM Gaz lens gergi kovan gévdesi
2.2 |094-012698-00000 COLB DIF 18SC D=1.6MM Gaz lens gergi kovan gdvdesi
2.2 |094-012699-00000 COLB DIF 18SC D=2.4MM Gaz lens gergi kovan govdesi
2.5 (094-016758-00000 CT M5X19 mm CuCrZr D=1,0 mm Kontak memesi
2.5 |094-016775-00000 CT M5X19 mm CuCrZr D=0,8 mm Kontak memesi
2.5 |094-016776-00000 CT M5X19 mm CuCrZr D=1,2 mm Kontak memesi
3.1 |094-001194-00000 INS TIG 17/18/26 XL Adaptor
5.4 |094-017284-00000 COL 17/18/26 D1.6MM L=29.5MM Gergi kovani
54 |094-017285-00000 COL 17/18/26 D2.4MM L=29.5MM Gergi kovani
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Poz. [Siparis numarasi Tip Aciklama
5.4 |094-019288-00000 COL 17/18/26 D3,2 L=29,5MM Gergi kovani
5.6 |094-021094-00001 SCOL comfyTig Gergi kovan govdesi yuvasi

6.7 (092-018693-00003

D=2,0x4,0 mm, 3,5 m, St

Kilavuz spirali, gelik

6.7 (092-018693-00004

D=2,0 x4,0 mm, 4,5 m, St

Kilavuz spirali, celik

6.7 |092-018694-00003

D=2,0 x 4,0 mm, 3,5 m, CrNi

Kilavuz spirali, paslanmaz celik

6.7 (092-018694-00004

D=2,0 x 4,0 mm, 4,5 m, CrNi

Kilavuz spirali, paslanmaz gelik

6.7 (092-018694-00005

DFS 2,0MM/4,0MM L=5,5M CRNI

Kilavuz spirali, paslanmaz celik

6.7 (092-018695-00003

D=1,5x3,3mm, 3,5m, St

Kilavuz spirali, celik

6.7 (092-018695-00004

D=1,5x3,3mm, 4,5m, St

Kilavuz spirali, gelik

6.7 |092-018696-00003

D=1,5x 3,3 mm, 3,5m, CrNi

Kilavuz spirali, paslanmaz gelik

6.7 (092-018696-00004

D=1,5x3,3mm, 4,5m, CrNi

Kilavuz spirali, paslanmaz gelik

6.7 |092-018697-00003

D=2,0 x 4,0 mm, 3,5m, CuZn

Kilavuz spirali, piring

6.7 (092-018697-00004

D=2,0 x 4,0 mm, 4,5 m, CuZn

Kilavuz spirali, piring

6.8 (094-020069-00000

ES 4,0MM

Tel besleme nipeli, spiral

6.8 |094-020159-00000

ES 3,3MM

Tel besleme nipeli, spiral

8  (092-018706-00003

LPA COMBI 2.0mm x 4.0mm 3.5m

Kombi gdvde, PA

8  |092-018706-00004

LPA COMBI 2.0mm x 4.0mm 4.5m

Kombi gévde, PA

8.1 (094-014032-00001

WEN 4.0mm

Tel besleme nipeli, tel stirme merkezi

9  |094-008422-00000

O-RING 23.0x2.0

0O-Ring
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10  Devre diyagrami
10.1 comfyTig 18-1 CW/HW

p>>  Devre diyagramlari sadece yetkili servis personelinin bilgilendirilmesi amacina hizmet etmektedir!
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11 EkA
11.1  EWM bayilerine genel bakis

Headquarters
EWM AG EWM AG
Dr. Glnter-Henle-Strae 8 Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

3+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

() Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

SachsstraBe 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - inffo@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Strae 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax:-10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Stra3e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstra3e 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@ Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye irtibat Biirosu

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiglikgekmece / istanbul Tiirkiye

Tel.:+90212494 3219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

() Liaison office

{:} Plants 0 Branches

Technology centre

56271 Miindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewms-jirikov.cz - info@ewms-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstral3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - inffo@ewm-weinheim.de

EWM Schweitechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweiftechnik Handels GmbH
HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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