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VSeobecné pokyny

POZOR

Preététe si navod k obsluze!
EE Navod k obsluze vas seznédmi s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+  Prectéte si ndvod k obsluze vSech soucasti systému!
+ Dodrzujte pfedpisy pro Urazovou prevenci!

+  Dodrzujte ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ V pfipadé potfeby vyzadujte potvrzeni podpisem.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouziti se obracejte na vaseho
prodejce nebo na nas zakaznicky servis na cislo +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejcti najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi ruceni
jakéhokoliv druhu je vyslovné vylouceno. Toto vylouceni ruéeni je uzivatelem uznano pfi uvadéni zafizeni do
provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje nemohou byt
vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace maze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto
neprejimame Zadnou odpovédnost a ruéeni za ztraty, Skody nebo néklady, které plynou z chybné instalace,
nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zplisobem souviseji.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRle 8, D-56271 Miindersbach

Autorskeé pravo k tomuto dokumentu z0stava vyrobci.

Pretisk, i Castecny, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl diikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, pfesto zlstavaji vyhrazeny zmény, chyby a
omyly.



E\I\;h'T Obsah

Pokyny k pouzivani tohoto ndvodu k obsluze

Obsah

B 0T3PPS 3

N = 1= 4 T=Tud Lo Loy T o To] 4 5

21 Pokyny k pouZivani tohoto NAVOU K ODSIUZE ...........ccueuiiiiiiicc e 5

2.2 VYSVEHENT SYMDOI ...ttt 6

2.3 VBBODECNE ...t bbb b bbbt 7

24 PIEPIAVA. ...ceceeeieeieieteeie ettt bbbt bbb £ bR R R R R R bbb bbbt 9

241 OBSAN AOGAVKY ..ottt ettt 9

242 OKOINT POAMINKY ...ttt bbbt 9

2421 Z8 PIOVOZU ..ottt ettt ee st b bbbttt 9

2422  Preprava @ SKIadoVANT ........c.ooeiriiiiirieecs et 9

3 POUZiti K UrCENEMU UCEIU ....ceoeeercerencerearesseressessssessessssessessssessessssessessssessessssessesssssssesssssssesssssssessensssessessesessssesssssssesssssssesssnsanen 10

3.1 PouZiti a provoz vyhradné s nasledujicimi PFSIOji .........covreeurrierreer e 10

3.2 SoUVISEJICT PIAINE POUKIAAY .......vvvrivirririeriieieisite ettt 10

3.2.1 ZATUKA ..ottt bbb 10

3.2.2 ProhlASENT 0 SNOGE..........eiiieee bbbt 10

323 Servisni dokumentace (NAFAANT dily) .........coveiuriririre s 10

4 Popis pfistroje - rychly prehled..........ccci s —————————— 11
41 PFEhIEd VaraNt PRISIIOJU ....... e vererrereeeereireieee ettt ettt 11
411 Svafovani WIG studenym dratem ..o s 11

412 Svafovani horkym dratem WIG ..ot 11

oo 111V o T O OO 12

4.3 COMYTIP 18T HW .. oottt sttt sttt 13

4.4 UNIY POTAVANT GFAIU ......cvvveeeeoooeeeeeeeeeee e ees s ess s ssesssssss s sessssssssanseeenes 14

4.5 DOPOTUCENE VYDAVENI ......euivirieieisie ittt bbb 15

5 KONSIIUKCE @ FUNKCE ....evceeececarecssesseessessesessessssessessssessessssessessssessessssessessssessessssessessssesssssssesssssssesssssssesssssssesssssssessessssessensanen 17

B VBEODECNE POKYNY ...ttt s bbbttt 17

5.2 Chlazeni SVarovaCing NOFAKU...........cceuuiuiirireiiieisciscesi ettt ss bbbt 19

5.2.1 Piehled chladiCich ProStFEAKU ...........coovieueicieiee ettt 19

522 Maximalni délka SVAZKU NAGIC ........c.cvi i 19

53 Pipojeni SVAFOVACINO NOFAKU. .......c.c.iuiuiieeii ettt bbb 20
5.3.1 Rozvrzeni pfipojek FIdICIN0 VOIGE .........ccuririeeriieeireeesce e 21

54 Prestavba sVafovaCino NOTAKU..........ceuriiuricie et 22

54.1 Pfestavba na hubici lahvovitého tvaru nebo standardni provedeni............cccceevviivicecccccssseeeenns 22

55 KonfekCIoNOVANT VEAENT ArALU........cevriirieeiieiiisce ettt 23

5.5.1 VOGICT SPIFAIA ...ttt ettt s bbb bbbt s sttt b et s 24

552 BOVAEN POSUVU AFAUL.......viicceccict ettt bbb b b sens 29

56  Konfigurovani svareciho pfistroje pro mechanické tavné svafovani elekirickym obloukem ............ccccovviverinininee 34

5.6.1 FUnKEni sledy / druRY PrOVOZU........c..cuiiieiieicieieiciee sttt nans 34

5.6.1.1 VYSVEHIVKY ZNACEK ....... et 34

5.6.1.2  2taKINi MANUAING ...t 35

5.6.1.3  4taKINi MANUAING .........ooeiiii bbb 36

5.6.1.4  2takini QUIOMALICKY ......oevieceecc e 37

5.6.1.5  4takIni QUIOMALICKY ......o.veiecerce e 38

B.B.1.6  SEEROVANT WIG........ ottt 39

5.6.1.7  SUPEIPUIS .....ocvieeiei et bee 40

6 Udrzha, PEEE @ KVIAACE ......vvvuuueusssssseeeeessesssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssssssss 41
8.1 UdrZDOVE PrACE, INEEIVAIY...........oeevvveeeeeeseeeveoeeseee oo eesssessseee e s ssssess s seessssessse 41
6.1.1 DYoo OO 41

6.1.2 MEBSIENT UAIZDA ...ttt sttt 41

B.2  UAIZDA...oov.oooeeoeeeeeeeeeeee e e 41

6.3 OdbOrNA lKVIAACE PIISITOJE......eucvuererrieireiceeiei ettt bbb 42

6.3.1 Prohladeni vyrobce pro koneCného UZIVALEIE ............c.veeiiirieeieireeeee e 42

6.4 DodrZovani PoZadavkil ROHS ..ottt ettt 42

7 OdStraNOVANT POTUCK .....cccuieccrrircs s s e e s s s R AR e AR e A e R e nE s nE R e s 43

71 Kontrolni seznam pro 0dStran@ni ChYD.............o it 43

7.2 Odvzdusnéni okruhu chladicio ProSEAKU ............cccueiiveiicieiece ettt 45
099-500142-EW512 3

05.04.2016



Obsah E\I\;;n

Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

8 TEChNICKA data ......cueuiririiririssrsssisss s R s 46
8.1 COMIYTIG 18T CUWIHW ...ttt bbbt 46
9 OPOLIEDItEING dily......ceriureierirriirrisinr e —————————————— 47
9.1 COMIYTIG 18-1 CUWIHW ...ttt ettt 47
10 SCREMA ZAPOJENI ..evcuverrerearererressesessessesessessessssessessssessessssessessssessessssessessssesssssssessessssessesnssessssessesnssesseanssessessssessensssessensssessensssense 49
10,1 COMIYTIG 18-T CWIHW ... bbb 49
T 01T -1 50
111 PFehled PODOCEK EWM ...t 50
4 099-500142-EW512

05.04.2016



ev\;’r) Bezpecnostni pokyny
Pokyny k pouzivani tohoto ndvodu k obsluze

2 Bezpecnostni pokyny
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostredné hrozicich tézkych

Uraz(i nebo usmrceni osob.

+  Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s obecnym vystraznym
symbolem.

+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostiedné hrozicich
tézkych urazd nebo usmrceni osob.

+  Bezpednostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym vystraznym symbolem.
+  Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

/\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno pfesné dodrzet k vylouéeni moznych lehkych trazi osob.
+  Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,FOZOR" s obecnym vystraznym symbolem.
*  Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzet pro zamezeni poskozeni nebo znic¢eni vyrobku.
+  Bezpednostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" bez obecného vystrazného symbolu.
*  Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

5>  Technické zviastnosti, které musi mit uZivatel na zreteli.

Pokyny pro jednani a vyéty, které Vam krok za krokem urcuiji, co je v dané situaci nutno u€init, poznate dle odrazek napf.:
+  Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.

099-500142-EW512 5
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Bezpecnostni pokyny

Vysvétleni symbolud

2.2  Vysvétleni symbolQ

Symbol

Popis

Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na zreteli.

Spravné

Nespravné

Uvést v ¢innost

NN o6~

Neuvadét v ¢innost

N

4

Stisknout a pridrzet

Y

Otocit

o,

Zapnout

©

Pfistroj vypnout

0

@‘

Pristroj zapnout

ENTER |Pristup k menu
NAVIGATION |Navigace v menu
EXIT Menu opustit
4s Znazornéni asu (priklad: vyckat / aktivovat po dobu 4 sek.)

S

Docasné pieruseni zndzornéni menu (moznost dalSich nastaveni)

Nastroje neni zapotiebi / nepouzivat

-
i

Nastroje je zapotiebi / pouzivat

099-500142-EW512
05.04.2016



ev\;’r) Bezpecnostni pokyny
VSeobecné

2.3 Vseobecné

A NEBEZPEC

Uraz elektrickym proudem!
Svareci pristroje pouzivaji vysoka napéti, ktera mohou byt pfi dotyku pii€inou zivotu nebezpecnych urazi

elektrickym proudem a vedou ke vzniku popalenin. | pii styku s nizkym napétim hrozi nebezpeéi polekani,
nasledkem ¢ehoz mize dojit k nehodam.

+ Nedotykejte se zadnych dilll v pfistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!

+  Pfipojovaci a spojovaci vodie musi byt bez zavad!

+  Pouhé vypnuti nestaci! VycCkejte 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

+  Svafovaci hofak a drzak elektrod odlozte na izolaci!

+  Pristroj smi otvirat opravnény odborny personal pouze pokud je pfistrojova zastrcka vytazena!

+  Noste vzdy suchy ochranny odév!

+ Vyckat 4 minuty, aZ se vybiji kondenzéatory!

Elektromagneticka pole!
& Proudovy zdroj muze byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera mohou poskodit
funkci elektronickych zafizeni jako pFistrojii na elektronické zpracovani dat, CNC pfistroju,

telekomunikacnich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardiostimulatord.

+ Dodrzovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6!

+  Svarovaci vedeni Uplné odvinout!

+ Pfistroje nebo zafizeni citliva na zafeni pfisludné zastinit!

+  Funkce kardiostimulator( muze byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na Iékare).

/N
Nebezpeci urazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich pokyn!
Nerespektovani bezpeénostnich piedpisi mlze byt Zivotu nebezpecné!
+  Pedlivé si pfettéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!
+  Dodrzujte pfedpisy bezpeénosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!
+  Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpisu!
Platnost dokumentu!
Tento dokument je platny pouze ve spojeni s navodem k obsluze pouzitého vyrobku!
+ Pfedtéte si a dodrzujte nvod k obsluze vdech systémovych komponent, zejména bezpecnostni pokyny!
Nebezpeci pozéru!
V duasledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilu i horké strusky vznikajici pfi svafovani
muze dojit k tvorbé plamend.
K tvorbé plamen(i mohou pfispét i bludné svarovaci proudy!
+  Vokruhu pracovisté davejte pozor na ohniska pozaru!
+ Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné predméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.
+ V okruhu pracovité méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!
«  Zobrobku pfed zacatkem svafovani dikladné odstrarite zbytky hoflavych latek.
+  Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti.
Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materidlem!
+ Radné piipevnéte svafovaci vedeni!

P> @

099-500142-EW512 7
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Bezpecnostni pokyny em;in

VSeobecné

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci Urazu zarenim nebo horkem!
Zareni svételného oblouku ma za nésledek poskozeni pokozky a zraku.

Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

«  Pouzivejte svareésky Stit nebo svafe¢skou pfilbu s dostate¢nym ochrannym stupném (zavisi na zplsobu
pouZiti)!

« Nosit suchy ochranny oblek (napf. svafecsky stit, rukavice, atd..) podle pfislusnych pfedpisti odpovidajici zemé!

+ Nezucastnéné osoby chrénit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepazkami proti z&feni a nebezpeci
osinéni!

Nebezpeéi v disledku netcelového pouziti!
V pripadé netcelového pouziti mlze od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvifata a vécné skody. Za

vSechny z toho vyplyvajici Skody se neprejima zadné ruceni!
+  Pfistroj pouzivat vyhradné ucelové a poucenym, odbornym personalem!
+ Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo pfestavby!

/\ POZOR
/ =N\ Hlukova zatéz!
‘\\ J Hluk, presahujici 70dBA, mlze zplsobit trvalé poskozeni sluchu!

+ Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
+  Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

POZOR

\ Povinnosti provozovatele!
Piii provozu zafizeni je nutno dodrzovat prislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

+  Nérodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG), a k ni patfici jednotlivé smémnice.

+  Predevsim smérnice (89/655/EWG),0 minimalnich predpisech pro bezpenost a ochranu zdravi pfi praci a o
pouZivani ochrannych pomlicek zaméstnanci pfi praci.

+  Predpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

+ Radna instalace a provozovani zafizeni IEC 60974-9.

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uZivatelé pracuji s ohledem na bezpecnost.

+  Pravidelna kontrola zafizeni IEC 60974-4.

Skody zpiisobené cizimi komponentami!
V pripadé skod zplsobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svafovaci hofaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

+ Komponentu pfisludenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné z&suvce pouze pfi vypnutém svafecim pfistroji a
zajistéte ji.

Vyskoleny personal!
E@ Pristroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni s obloukovymi

svarecimi pristroji.

8 099-500142-EW512
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E\I\;hT Bezpecénostni pokyny

Pfeprava

24

2.4.1

2.4.2

2421

2422

Preprava

/\ POZOR

B\ Poskozeni v disledku neoddélenych napajecich vedeni!
Pri transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, Fidici vedeni, atd.) zplsobit rizika, jako
napr. prevraceni pristroji a poSkozeni osob!
+  Odpojte napajeci vedeni!

Obsah dodavky

Obsah dodavky je pfed odeslanim peclivé zkontrolovan a zabalen, nelze vSak vylou€it poSkozeni béhem prepravy.
Vstupni kontrola

+  Zkontrolujte uplinost dodavky podle dodaciho listu!

V pripadé poskozeni obalu

+  Zkontrolujte, zda neni dodavka poskozena (vizuélni kontrola)!

V pripadé reklamace

DoSlo-li k poSkozeni dodavky pfi pfepravé:

+  Spojte se okamzité s poslednim pfepravcem!

+ Uchovejte obal (kvali pfipadné kontrole pfepravcem nebo pro zaslani zpét).

Obal pro zaslani zpét

Je-li to mozné, pouzijte originalni obal a originaini obalovy material. Mate-li otazky k oballim a zajisténi pfi pfepravé, obratte se,
prosim, na Vaseho dodavatele.

Okolni podminky

POZOR

Poskozeni pristroje v dusledku necistot!
Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek mize pfistroj poskodit.

+  Zabrarfite vzniku velkého mnoZstvi koufe, pary, olejové mihy a prachu po brouseni!
+  Zabrafite pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!

Za provozu

Rozsah teplot okolniho vzduchu:
« -10°Caz+40°C

relativni vihkost vzduchu:

+ do50 % pfi40°C

+ do90 % pfi20°C

Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
¢+ -25°Caz+55°C

Relativni vihkost vzduchu

+ do90 % pfi20°C

099-500142-EW512 9
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Pouziti k uréenému ucelu ev\;hq
Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pfistroji

3 Pouziti k uréenému ucelu

Nebezpeci v disledku neucelového pouziti!
V pripadé neucelového pouziti mlize od pfistroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvifata a vécné skody. Za

v§echny z toho vyplyvajici Skody se neprejima zadné ruceni!
+  Pfistroj pouzivat vyhradné celové a poucenym, odbornym personalem!
* Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

Svafovaci hofak pro elektrické obloukové svafovaci pfistroje ke svafovani WIG.
3.1 Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pfistroji

comfyTig 18-1 CW comfyTig 18-1 HW
tigSpeed drive 45 4} [ |
coldwire
tigSpeed drive 45 ] |
hotwire

doporuéeno ¥
W mozné
3.2  Souvisejici platné podklady
3.21 Zaruka
I=5>  Dalsi informace jsou uvedeny v prilozené brozure ,,Warranty registration” a v nasich informacich tykajicich se zaruky,
udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

3.2.2 Prohlaseni o shodé
Oznaceny pfistroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim a normam ES:
c € +  ES smérnici pro nizké napéti (2006/95/ES),
+  ES smérnici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ih(it opakovani zkousek a/nebo nepovolenych modifikaci, jez
nejsou vyslovné autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaseni.
Original prohl&3eni o shodé je pfiloZen k pfistroji.
3.2.3  Servisni dokumentace (nahradni dily)

A NEBEZPECI

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni uraziim a poskozeni pristroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,

opravnéné osoby!
V piipadé neopravnénych zasahti zanika zaruka!
+  Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviCeny servisni personal)!

Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejcd.

10 099-500142-EW512
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ev\;h') Popis pfristroje - rychly prehled

Prehled variant pFistroju

Popis pfistroje - rychly prehled

4.1  Prehled variant pfistroji
Provedeni Funkce Typ hofaku
cw Cold Wire comfyTig 18-1
pro svarovani studenym dratem.
HW Hot Wire comfyTig 18-1
pro svafovani horkym dratem.
4.1.1 Svarovani WIG studenym dratem
comfyTig 18-1 CW
Svarovani studenym dratem je variantou svafovani WIG s mechanicky pfivadénym pfidavnym materialem. Pfi této metodé se
studeny svafovaci drat odtavuje bez proudu v elektrickém oblouku wolframové elektrody.
4.1.2 Svarovani horkym dratem WIG
comfyTig 18-1 HW
Technika zafizeni pro svafovani WIG horkym dratem je zaloZena na svafovani WIG studenym drétem.
Systém posuvu posouva pridavny material ve tvaru drétu, ktery je zahfivan odporovym ohfevem v délce volného dratu mezi
proudovou tryskou a kontaktnim bodem tavné lazné. Jeho sekundarni proudovy obvod je uzavien permanentnim kontaktem
tavné lazné dratu. Pfedehfev dratu Ize Fidit v Sirokém rozsahu zvolenym proudovym zdrojem pro horky drat.
Piedehrevem dratu se snizuje mnozstvi energie odebrané tavné lazni pro jeho odtaveni. Timto zplisobem Ize pfi vy$$i rychlosti
svarovani, a tim redukované useckové energii, pfenést vyrazné vyssi objem pfidavného materialu.
099-500142-EW512 11
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Popis pristroje - rychly prehled

comfyTig 18-1 CW

4.2

comfyTig 18-1 CW

Pol.

Symbol

Obrazek 4-1

Popis

Tlacitko hofaku
BRT 1 - Svafovaci proud (start/stop)

Hadice voditka dratu

Presuvna matice

Uhly podavani dratu

Proudova tryska (voditko dratu)

Plynova tryska

Hrdlo horaku 45°

rukojet’

Ol N |~

Tlacitko hofaku
BRT 2 - Ovladani dratu (start/stop)

Konektor kabelu ovladaciho vedeni

1

Rychlouzavér hofaku, modry
Pfitok chladiciho prostredku

12

Rychlouzaveér hofaku, éerveny
Zpétny tok chladiciho prostfedku

13

Pfipojna vsuvka, ochranny plyn
Rychlouzavér

14

Pfipojeni svafovaciho proudu (WIG)
decentralizované, zaporny potenciél

15

Pfipojna zastrcka vedeni dratu

12
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Popis pristroje - rychly prehled

comfyTig 18-1 HW

4.3

comfyTig 18-1 HW

Pol.

Symbol

Obrazek 4-2

Popis

Tlacitko hofaku
BRT 1 - Svafovaci proud (start/stop)

Hadice voditka dratu

Elektrické vedeni horkého dratu

Piesuvna matice

Uhly podavani dratu

Proudova tryska (voditko dratu)

Plynova tryska

Hrdlo horaku 45°

Ol N |~

rukojet’

=
o

Tlacitko hofaku
BRT 2 - Ovladani dratu (start/stop)

-_—
-_—

Konektor kabelu ovladaciho vedeni

—_
N

Rychlouzavér horaku, modry
Pfitok chladiciho prostiedku

13

Rychlouzavér hofaku, ¢erveny
Zpétny tok chladiciho prostfedku

14

Pfipojna vsuvka, ochranny plyn
Rychlouzavér

15

Pripojeni svaiovaciho proudu (WIG)
decentralizovang, zaporny potencial

16

Pfipojna zastrcka vedeni dratu

17

Pripojna zastrcka svarovaciho proudu (horky drat)

Zaporny potencial

099-500142-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled

Uhly podavani dratu

4.4  Uhly podavani dratu

Pol.

Symbol

S\ ©

Obréazek 4-3
Popis

Flexibilni uhel podavani dratu 15° - 41°

Pevny uhel podavani dratu 30°/ 39°/ 42°

14
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ev\;h') Popis pfristroje - rychly prehled

Doporucené vybaveni

4.5 Doporucené vybaveni

2 = 2 = 2
= = = L B c S = ‘= ©
© a = o T @ o 3 o8 52 £ S
= S S S 3 o 3 < 2 @
8 ] 3
[ > o [=] o
a £
, ' 0,8 EWM 1,5x4,0 Vodic Cﬁntrglm N
Nizkolegované 1,0 cuCizr 15x4,0 soirdla pfipojka Drazka V
12 20%4,0 P Dinse
0,8 1,5x4,0 ) _— Y
Stredné legované | 1,0 EWM - =5xa0 Kombinovanaviozka | o | Horak - Drézka V
CuCrzr PA hrdlo
12 20x4,0
08 1,5x4,0 ) L ”
8 Turdy névar 10 CEuVC\)Ir,\;r 15x40 K°mb'"°‘;a:a VIoZka | 30 mm Hﬁﬁf Drézka V
_'; 12 2,0x4,0
=]
= , 08 EWM 1.5x4.0 Kombinovana viozka Hofak — .
5 Vlysokolegovany 1,0 1,5x4,0 30 mm Drazka V
CuCrZr PA hrdlo
1,2 2,0x4,0
0,8 . 1,5x4,0 ) L .
Hiinik 10 EWE'\@L']'”"‘ 15%4,0 Komb'"olvaa:a viozka | a5 om Hr?rr;t_ Drazka U
12 2,0x4,0
08 1,5x4,0 ) L ”
Slitina médi 10 CEuVC\)Ir,\;r 1540 K°mb'"°‘;a:a viozka | a5 om Hﬁﬁf Drazka V
12 20x4,0
B , |08 ewm x40 Vodici cenréini | b asa v
2 Nizkolegované 1,0 cucrzr | 15X40 spirdla Pripojka jhovana
S 5 12 2040 P Dinse |
£ S 08 1,5x4,0 . e . .
'§ . EWM X Kombinovana vioZka Hofak - Drézka V |
2 Vlysokolegovany 1,0 cuCizr 1,5x4,0 PA 30 mm hrdlo ‘hovand
o 12 2,0x4,0 "
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Popis pristroje - rychly prehled

Doporucené vybaveni

(® @

Obrazek 4-4

Pol. |Symbol Popis

Drazka V

Drazka U

Ryhovana drazka V

Vodici spirala dratu

Navadéci trubicka dratu

Strana sestaveni - DZA

Spojovaci objimka

Kombinovany bovden

Strana sestaveni - hrdlo horaku

Ol |INIOga|B~|lWIND|—

Technicka uprava na vodici spirélu se provadi ze strany pfipoje. Technicka uprava na kombinovany bovden se naproti
tomu provadi ze strany horaku.

16 099-500142-EW512
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Konstrukce a funkce

VSeobecné pokyny

5 Konstrukce a funkce
5.1  VsSeobecné pokyny

>

>

P> P

P>

>

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni elektfinou!

Dotknuti se vodivych éasti, napf. zdifek pro svafovaci proud, maze byt Zivotu nebezpeéné!

+  Mgjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k pouziti!

+  Pfistroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti 0 zachézeni s obloukovymi
svarecimi pfistroji.

+ Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svarovaci hofaky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte

pouze k vypnutému pfistrojil
/\ POZOR

Izolace svarece svaiujiciho elektrickym obloukem proti svaiovacimu napéti!

Ne vSechny aktivni souéasti svaiovaciho proudového obvodu Ize chranit proti pfimému dotyku. Zde musi

svare¢ zabranit vzniku nebezpeci svym bezpeénym chovanim. | v piipadé dotyku nizkého napéti hrozi

nebezpe€i uleku a nasledné nehody.

+ Pouzivejte suché a neposkozené osobni ochranné vybaveni (obuv s gumovou podrazkou/koZené ochranné
svareéské rukavice bez nytki nebo spon)!

+  Zabrarite pfimému dotyku neizolovanych pfipojnych zasuvek nebo zastréek!

+ VZdy odkladejte svafovaci hofaky nebo drzaky elektrod na izolovanou podlozku!

Nebezpeci popaleni na pfipojce svafovaciho proudu!

Nezajisténé kontakty svarovaciho proudu mohou zahfivat pfipojky a vedeni a pfi dotyku mohou zpisobit

popaleniny!

+ Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkou3ejte a pfipadné je zajistéte otoenim doprava.

Nebezpeci urazu pohyblivymi souc¢astmi!

Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, ¢asti odévu nebo nastroje

a zranit tak osoby!

+ Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé sou€asti nebo &asti pohonu!

+ Zaprovozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné bezpecnostni dvifka!

Nebezpeéi urazu nekontrolovanym vylétnutim svafovaciho dratu!

Svarovaci drat mize byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo netpiného vedeni
dratu mdze nekontrolované vylétnout a zplisobit zranéni osob!

+  Pfed pfipojenim k elektrické siti vytvorte Upiné vedeni dratu od civky dratu az ke svafovacimu hofaku!

+  Pfi nenamontovaném svafovacim hofaku uvolnéte pfitlatné kladky posuvu dratu!

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!

+ Zaprovozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné!

Ohrozeni elektrickym proudem!

Pokud stridavé svarujete s pouzitim rliznych metod a pokud ziistavaji oba svarovaci horaky a drzaky
elektrod pfipojeny k pfistroji, je ve vSech vodicich sou¢asné napéti naprazdno nebo svarovaci napéti!
+ Pfed zahajenim a pferuSenim préace odkladejte proto hofak a drzak elektrody vzdy izolované!

099-500142-EW512 17
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Konstrukce a funkce E\A;;n

VSeobecné pokyny

POZOR

Poskozeni v dusledku neodborného pripojeni!
V dusledku neodborného pfipojeni se mohou poskodit komponenty prislusenstvi a proudovy zdroj!
+  Komponentu pfisluSenstvi pfipojit a zajistit pouze pfi vypnutém pfistroji k odpovidajici zasuvce.

+ Podrobné popisy pfislusné komponenty pfislusenstvi najdete v navodu k pouZiti!
+  Komponenty pfisluSenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

Zachazeni s ochrannymi ¢epic¢kami proti prachu!
Ochranné Eepi€ky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pied zne€iSténim a poskozenim.

+  Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta pfisluSenstvi, musi byt nasazena ochranna &epicka proti prachu.
+ V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epicka proti prachu nahrazenal!

5> Pripfipojeni dbejte na dokumentaci dalSich soucasti systému!

18 099-500142-EW512
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Chlazeni svarovaciho horaku

5.2  Chlazeni svarovaciho hofaku
POZOR
Smési chladicich prostiedki!
Smési s jinymi kapalinami nebo pouziti nevhodnych chladicich prostredki vede k hmotnym skodam a ma
za nasledek zanik zaruky vyrobce!
+ Pouzivejte vyhradné chladiva popsana v tomto navodu (Pfehled chladicich prostredka).
+ NesméSujte rizné chladici prostfedky.
+  Pfivyméné chladiva je tfeba vyménit cely objem kapaliny .
Nedostateéna ochrana proti mrazu v chladici kapaliné svafovaciho hofaku!
V zavislosti na okolnich podminkach se pouziva odliSnych kapalin k chlazeni svarovaciho horaku > viz
kapitola 5.2.1. Dostate¢na mrazuvzdornost chladici kapaliny s ochranou proti mrazu (KF 37E nebo KF 23E)
se musi kontrolovat v pravidelnych intervalech, aby se predeslo poskozeni pfistroje nebo jeho
prislusenstvi.
+ Dostatecna mrazuvzdornost chladici kapaliny se musi kontrolovat zkouSe¢kou mrazuvzdornosti TYP 1.
+  Chladici kapalinu s nedostate¢nou mrazuvzdornosti v daném pfipadé vyménit!
>  Chladici kapalinu je tfeba likvidovat podle ufednich predpisu a pfi respektovani odpovidajicich bezpec¢nostnich listu
(némecky kod odpadu: 70104)!
Nesmi byt likvidovana spole¢né s komunalnim odpadem!
Nesmi se dostat do kanalizace!
Doporuceny Cistici prostfedek: voda, v pfipadé potfeby s pfidavkem Eisticich prostredki.
5.2.1 Prehled chladicich prostredk
Muzete pouzit nasledujicich chladicich prostfedki :
Chladici prostiedek Teplotni rozsah
KF 23E (standard) -10°Caz+40°C
KF 37E -20°Caz+10°C
5.2.2 Maximalni délka svazku hadic
Cerpadlo 3,5 barti | Cerpadlo 4,5 bar(i
Pristroje s nebo bez samostatného posuvu dratu 30m 60 m
Kgmpgktnl pfistroje s doplfikovym vloZenym pohonem (pfiklad: 20m 0m
miniDrive)
Pfistroje se samostatnym posuvem dratu a doplfikovym
. M Lo 20m 60 m
vloZenym pohonem (pfiklad: miniDrive)
Udaje se ze zasady tykaji celé délky svazku hadic véetné svafovaciho hofaku. iykon ¢erpadia je uveden na typovém Stitku
(parametr: Pmax).
Cerpadlo 3,5 bar(i: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)
Cerpadlo 4,5 bar(i: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)
099-500142-EW512 19
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Konstrukce a funkce

Pfipojeni svafovaciho hofaku

e\n;in

5.3

Pripojeni svarovaciho hofaku

POZOR

Poskozeni pristroje v diisledku neodborné pfipojeného vedeni chladiciho prostiedku!
Nejsou-li odborné pfipojena vedeni chladiciho prostiedku nebo je pouzit plynem chlazeny svaiovaci hofak,
prerusi se okruh chladiciho prostiedku a mize dojit k poSkozeni pfistroje.

+ VSechna vedeni chladiciho prostiedku fadné pfipojte!

+  Svazek hadic a svazek hadic hofaku upiné rozvirite!

+ Respektujte maximalni délku svazku hadic > viz kapitola 5.2.2.
+  Pi pouziti plynem chlazeného svarovaciho hofaku spojte okruh chladiciho prostfedku hadicovym mustkem .

oo

Yalalala/a/a/alaaals

PP

Obréazek 5-1

Pol. |Symbol Popis
1 Svarovaci horfak

Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!
2 Svazek hadic svafovaciho hofaku
3 Pripojeni dratové elektrody

pfivod dratu svafovaciho hofaku
4 _@ Potrubni rychlospojka (Gervend)

zpétny tok chladiva
5 G_> Potrubni rychlospojka (modra)

pfivod chladiva
6 ] Iv(abelové koncovka (12-p6lova)

Ridici vedeni svafovaciho hofaku
7 ==mm | PFipojna zasuvka (horky drat WIG)

Pro horky drat, zaporny potenciél
8 ﬂhﬂ Rychlospojovaci uzavér

Ochranny plyn
9 ==mm | Pfipojna zasuvka (WIG)

svafovaci proud, zaporny potencial

20
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PFipojeni svafovaciho hofaku

Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.

Zastrlte zastréku svafovaciho hofaku pro pfivod dratu do pfipoje pro pfipojeni dratové elektrody a otoéenim doprava ji
zajistéte.

Zapojte zastréku kabelu svafovaciho proudu (WIG) do pfipojné zditky (WIG) a zajistéte ji otoCenim doprava.
Rychlospojovaci vsuvku ochranného plynu zastréte do rychlospojovaciho uzavéru ochranného plynu a zacvaknéte ji.
Zastrte fidici vedeni svafovaciho hofaku do pfipojné zasuvky (12-pélové) a zafixujte pfevieénou matkou.

Pokud existuje:

Zajistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkéch:

zpétny tok, Cerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a

pfitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

Zapojte zastréku proudu pro horky drat do pfipojné zdifky (horky drat WIG) a zajistéte ji otoenim doprava.

5.3.1  Rozvrzeni pripojek fidiciho vodice
= 12
A [Nc
B |nc
_C [N
=D [Nc
—E |[Nc
_F |BRT $1 ~N F S2
_G |BRM I_\
- H ov
=Y [Nc
K |ne
L [N
M_ [Nc
L |
Obrézek 5-2
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Prestavba svarovaciho horaku

54 Prestavba svarovaciho horaku

Pol.

Obrézek 5-3

Symbol Popis

Sroub s vnitfnim Sestihranem

Vedeni pridavného materialu

Sestihranna matice

Pridrzna deska

Zavitovy ¢éep, M4 x 10 SW7 L26 MM, - L36 MM, - L41 MM

Plastova izolace

Upinaci pouzdro

Wolframova elektroda

O N|OoO | |OWIND|—-

Difuzér plynu

=
o

Plynova tryska

Plynovou hubici a difuzér plynu odSroubuijte.
Viytahnéte klestinu a wolframovou elektrodu.

Uvolnéte Srouby s vnitfnim Sestihranem pro vedeni pfidavného materialu a ze zavitového Cepu stahnéte vedeni pfidavného
materialu.

5.4.1 Prestavba na hubici lahvovitého tvaru nebo standardni provedeni

Drz&k na plynové hubice nasadte na téleso hofaku tak, aby rovna strana sméfovala od télesa hofaku.
Plastovy izolator naSroubujte Sikmou stranou do drzaku.

Wolframovou elekirodu zavedte do klestiny.

Klestinu zavedte do plynového difuzéru.

Difuzér plynu zavedte do télesa hofaku a utahnéte ho rukou.

Plynovou hubici nasurite na difuzér plynu a utahnéte ji rukou.

Zavitovy ¢ep nadroubujte do drzaku a zajistéte jej matkou.

Vedeni pfidavného materialu nasufite na zavitovy Cep a zafixujte jej Srouby s vnitfnim Sestihranem.

22
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Konstrukce a funkce

Konfekcionovani vedeni dratu

5.5  Konfekcionovani vedeni dratu
Podle priiméru a druhu dratové elektrody musi byt ve svarovacim horaku pouzita bud’ vodici spirala nebo bovden
posuvu dratu se spravnym vnitfnim primérem!
Doporuéeni:
+  Ke svafovani tvrdymi, nelegovanymi dratovymi elektrodami (ocel) pouzivejte ocelovou vodici spiralu.
+  Ke svafovani tvrdymi, vysoce legovanymi dratovymi elektrodami (CrNi) pouZivejte chrom niklovou vodici spiralu.
+  Ke svafovani nebo pajeni mékkymi dratovymi elektrodami, vysoce legovanymi dratovymi elektrodami nebo hlinikovymi
materialy pouzijte bovden posuvu dratu.
uuumummmummummummummummumuum@uummummmnummmumunmuuu OO
1
® -
I
: N e
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1
1
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Ut . (& ?
Obréazek 5-4
Pol. |Symbol Popis
1 Vodici spirala dratu
2 Strana sestaveni - DZA
3 Kombinovany bovden
4 Strana sestaveni - hrdlo hofaku
1=>> Provyménu vedeni dratu polozte svazek hadic vzdy tak, aby byl natazeny.

Technicka uprava na vodici spiralu se provadi ze strany pfipoje. Technicka tprava na kombinovany bovden se naproti
tomu provadi ze strany horéaku.

099-500142-EW512
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Konfekcionovani vedeni dratu

5.5.1 Vodici spirala
1> Naobrazku je uveden pfiklad svafovaciho hofaku. V zévislosti na provedeni se mohou jednotlivé hofaky lisit.

Pol. |Symbol Popis

Presuvna matice

Spojovaci objimka

Svarovaci drat

Klestina

Izolacni hadice

Vodici spirala dratu

Trubice posuvu dratu

Nova vodici spirala

Navadéci trubicka dratu

O |INIO G|~ |WIDND|I—

a

Obrazek 5-5

+  Odstfihnéte hrot svafovaciho dratu.

+ Uvolnéte pfevle¢nou matici spojovaciho pouzdra.

+ Vytahnéte vodici spiralu dratu.

+  Svarovaci drat Uplné vytahnéte ze svazku hadic hofaku.

24 099-500142-EW512
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E\A;;TT Konstrukce a funkce

®L

®

Obrazek 5-6

+  Zvodici spiraly sejméte pfevleCnou matici, upinaci klestiny a izola¢ni hadici.

-

Obrazek 5-7

+  Pfipojku svafovaciho hofaku oddélte od posuvu dratu.
+  Z kapilary odSroubuijte pfevieénou matici.

+ Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.

+ Vytahnéte vodici spiralu dratu.

099-500142-EW512 25
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Konfekcionovani vedeni dratu

Obrazek 5-8

* Na jedné strané srazte hranu nové vodici spiraly na 30°.

+ Na nezkosenou stranu nové vodici spiraly pfipadné pevné naSroubuijte vhodnou vodici vsuvku dratu.

+ Novou vodici spirélu vyfoukejte ochrannym plynem nebo stlatenym vzduchem bez vody a oleje.

+ Novou vodici spirélu zavedte stranou se skosenou hranou do kapiléry a lehkym tlakem ji GpIné prostrcte.
+ Utdhnéte rukou pfevie¢nou matici.

-

W@/////////////D//////A 1 .
®L
&)

Obrazek 5-9

+ Novou vodici spiralu odstfihnéte tak, aby minimaini délka Cinila 250 mm.

* Izolaéni hadici nasunte na novou vodici spiralu.

+  Prevle¢nou matici nasurite na novou vodici spiralu.

+  Upinaci klestiny naSroubuijte na novou vodici spiralu tak daleko, aby novéa vodici spirala vy¢nivala dopfedu 7 mm.

26 099-500142-EW512
05.04.2016



ev\;’r’ Konstrukce a funkce
Konfekcionovani vedeni dratu

Obrazek 5-10

+ Hranu svafovaciho dratu zkoste pfed zavedenim do nové vodici spiraly pod Uhlem 30°.

+ Pfipojku svafovaciho hofaku pfipojte k posuvu dratu. (viz kapitolu ,Pfipojeni svafovaciho hofaku®).

> viz kapitola 5.3

+  Svafovaci drat zavedte pomoci posuvu dréatu do nové vodici spiraly tak daleko, aby na konci vodici spirély vyénival 40 mm.

T
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| | | |
I | [
[ | I
[ | I
I | !
\ | [

QY /////////EE’////@ ] @[

Obrazek 5-11
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Konstrukce a funkce

Konfekcionovani vedeni dratu

o

Obréazek 5-12

+ Novou vodici spiralu zasurite az na doraz do spojovaciho pouzdra.
+ Utahnéte rukou pfevie¢nou matici.
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Konstrukce a funkce

Konfekcionovani vedeni dratu

Bovden posuvu dratu
Na obrazku je uveden pfiklad svafovaciho hoféaku. V zavislosti na provedeni se mohou jednotlivé hofaky lisit.

Pol.

Symbol Popis

Piesuvna matice

Spojovaci objimka

Svarovaci drat

Klestina

Izolacni hadice

Kombinovany bovden

Trubice posuvu dratu

Novy kombinovany bovden

O |INIO |~ |WIDNDI—

Navadéci trubicka dratu

.

Obrazek 5-13

Pfipojku svafovaciho hofaku oddélte od posuvu dratu.
Odstfihnéte hrot svafovaciho dratu.

Uvolnéte pievlienou matici spojovaciho pouzdra.
Kombinovany bovden vytahnéte ze spojovaciho pouzdra.
Svarovaci drat upiné vytahnéte ze svazku hadic hofaku.
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Konstrukce a funkce

Konfekcionovani vedeni dratu

.

<4

Obréazek 5-14

+  Zkapilary odSroubuijte pfevie¢nou matici.
+  Odstrarite stavajici vodici vsuvku dratu.

o

7//1 = 9//////////////1 k////////////]

1

®L

Obrazek 5-15

+ Z kombinovaného bovdenu sejméte pfevleCnou matici, upinaci klestiny a izolacni hadici.
+ Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
+  Cely kombinovany bovden vytdhnéte ze svazku hadic svafovaciho hofaku.
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Konfekcionovani vedeni dratu

o 3 ] .
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Obrazek 5-16

+ Novy kombinovany bovden sefiznéte pomoci ofezavatka bovden( pro posuvy dratu do Spicky.

+ Novy kombinovany bovden zastfihnéte na délku minimélné 250 mm.

+  Novy kombinovany bovden vyfoukejte ochrannym plynem nebo stlaenym vzduchem bez vody a oleje.

+  Novy kombinovany bovden prostrcte svafovacim hofakem a svazkem hadic svafovaciho hofaku az na doraz.
+ Izola¢ni hadici a pfevle¢nou matici nasurite na novy kombinovany bovden.

+  Upinaci klestiny naSroubujte na novy kombinovany bovden tak daleko, aby novy kombinovany bovden vyénival dopfedu 7
mm.

Obrazek 5-17

+ Novy kombinovany bovden zkratte nozem na hadice na délku 15 mm.
+Vodici vsuvku drétu ruéné naSroubuijte na novy kombinovany bovden.
+  Prevle¢nou matici nasurite na vodici vsuvku dratu a rukou ji pevné nasroubuijte na kapilaru.
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Konfekcionovani vedeni dratu

T

Obrazek 5-18

+ Hranu svafovaciho dratu zkoste pfed zavedenim do nové vodici spiraly pod Uhlem 30°.
+  Pfipojku svafovaciho hofaku pfipojte k posuvu dratu. (viz kapitolu ,Pfipojeni svafovaciho hofaku®).
> viz kapitola 5.3

+  Svafovaci drét zavedte pomoci posuvu dratu do nového kombinovaného bovdenu tak daleko, aby na svafovacim hoféaku
vyénival.

T
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Obrazek 5-19
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Konfekcionovani vedeni dratu

Obrazek 5-20

+  Novy kombinovany bovden zasufte az na doraz do spojovaciho pouzdra.
+ Utahnéte rukou previe¢nou matici.
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Konstrukce a funkce

Konfigurovani svarfeciho pfistroje pro mechanické tavné svarovani elektrickym obloukem

e\n;in

5.6

5.6.1

5.6.1.1

Konfigurovani svareciho pfistroje pro mechanické tavné svarovani elektrickym

obloukem

Pied prvnim uvedenim do provozu k mechanickému tavnému svafovani svafovacim obloukem (svafovani studenym nebo
horkym dratem) je tfeba svafeci pfistroj nakonfigurovat. Tato zakladni nastaveni jsou provedena pfimo na fidici jednotce
pfistroje.

1. Metoda studeny nebo horky drat (Hotwire = on/off)

2. Vybér posuvu vpred/zpét (Freq = on/off)

Dale muzete podle potfeby upravit zpétny pohyb dratu.

Funkéni sledy / druhy provozu

Tlacitkem horaku 1 (BRT 1) se zapina a vypina svarovaci proud.

Tlacitkem horaku 2 (BRT 2) se zapina a vypina posuv dratu.

Kromé toho miizete stisknutim tlagitka hofaku 2 (BRT 2) zavadét drat nebo kratkym KLEPNUTIM a naslednym
stisknutim drat vysunout.

P¥i obsluze je mozné volit mezi Etyfmi provoznimi rezimy (viz nasledujici pribéh funkci).

BRT 1

BRT 2
Obréazek 5-21

Vysvétlivky znacek

Symbol Vyznam

Stisknout tlacitko hofaku

Pustit tladitko hofaku

Na tlacitko hofaku tuknout (kratké stisknuti a uvolnéni)

Ochranny plyn proudi

- a5 o] o

Svarovaci vykon

2taktni ruéni

YHA

-8_ Manual
8

4taktni ruéni

2taktni automatika

YHA

_8_ Automatic

Automatlc

4taktni automatika

t Cas
Pstart | Spoustéci program
Pa Hlavni program
Ps Redukovany hlavni program
Penp Zavérny program

Posuv dratu

34
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Konstrukce a funkce

Konfigurovani svareciho pfistroje pro mechanické tavné svarovani elektrickym obloukem

5.6.1.2 2taktni manualné

IS5y

_8_“

Svarovaci pristroj musi byt nastaven na 4taktni provozni rezim.

v

1. takt (proud)

Obréazek 5-22

Stisknéte tlacitko hofaku 1 (BRT 1), doba pfedfuku plynu bézi.

i
1
Downslope!
— —

+  Impulzy vysokofrekvenéniho zapéleni (HF) pfeskoCi z wolframové elektrody na obrobek, svafovaci oblouk se zapéli.

+  Protéka svafovaci proud.

2. takt (proud)

* Uvolnéte BRT 1.

+  Svarovaci proud vzrista s nastavenym ¢asem Up-Slope na hlavni proud AMP.

1. takt (drat)

2. takt (drat)

* Uvolnéte BRT 2.

Stisknéte tlacitko hofaku 2 (BRT 2).
Dratova elektroda se posunuie.

Posuv dratové elektrody se zastavi, dratova elektroda bude posunuta zpét o nastavenou hodnotu zpétného pohybu dréatu.
3. takt (proud)

Stisknéte BRT 1.

+ Hlavni proud klesne o nastavenou dobu Downslope.
4. takt (proud)

Uvolnéte BRT 1, svafovaci oblouk zhasne.
Ochranny plyn proudi po nastavenou dobou dofuku plynu.
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Konstrukce a funkce

Konfigurovani svarfeciho pfistroje pro mechanické tavné svarovani elektrickym obloukem

5.6.1.3 4taktni manualné

_8_“

v

Obrazek 5-23

Tento druh vyroby se od 2-taktniho provozu lisi nasledujicimi znaky:
+ Posuv dratu aktivujete stisknutim a uvolnénim BRT 2.
+  Klepnutim m{Zete pfepnout na snizenou hodnotu podavani dratu.

¢ DalSim stisknutim a uvolnénim (klepnutim) tla¢itka BRT 2 se posuv dratu opét ukonéi (odpada stalé drzeni tiaditka hofaku,
coz je uzite¢né zejména u dlouhych svard).

Ukonéeni procesu svarovani:

iDownslope

-— —, |—

1
1
1
- e g
1
|

+  Stisknéte tlacitko BRT 1 podrZte déle neZ je nastavena doba pro délku klepnuti

13>  Kratkym tuknutim na tladitko hofaku provedete prepnuti funkce.
Nastavena doba délky tuknuti uréuje zpusob éinnosti funkce tuknutim.

36
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Konfigurovani svareciho pfistroje pro mechanické tavné svarovani elektrickym obloukem

5.6.1.4 2taktni automaticky

[=>>  Svarovaci proud na svafovacim pfistroji musi byt nastaven na 2taktni provozni rezim.
_8_ A
st L
1
1
1
I .
t
11 _/-
i 521 | i Upslope i éDownsIopeé | ﬁ(?q | " t
——————————————————————————————————————————————————————————————————————————— BRT 1
|=A A
Obrézek 5-24
1. takt (proud)
+ Stisknéte a pfidrzte tlacitko hofaku 1 (BRT 1).
+ Probihéa doba pfedfuku plynu.
+ Impulzy vysokofrekvencniho zapaleni (HF) preskodi z elektrody na obrobek, svafovaci oblouk se zapali.
+  Protéka svarovaci proud a okamzité dosahuje nastavené hodnoty startovaciho proudu lstar.
+ Vysokofrekvenéni systém se vypind.
+  Svafovaci proud se zvySuje po nastavenou dobu nab&hu proudu na hlavni proud AMP.
+ Dratova elektroda je podavana po uplynuti prodlevy (t-start).
2. takt (proud)
+ Uvolnéte tlaitko hofaku 1.
+ Posuv dratové elektrody se zastavi, dratova elektroda bude posunuta zpét o nastavenou hodnotu zpétného pohybu dratu.
+ Hlavni proud klesne o nastavenou dobu Downslope, svafovaci oblouk zhasne.
¢+ Ochranny plyn proudi po nastavenou dobou dofuku plynu.
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Konfigurovani svarfeciho pfistroje pro mechanické tavné svarovani elektrickym obloukem

5.6.1.5 4taktni automaticky
5>  Svafovaci pristroj musi byt nastaven na 4taktni provozni rezim.

_8_“

==
v

n
T y T »
I

Upslope

o © 1 i Upslope |
A _

— —

iDownslope! |
1
1
1

Obrazek 5-25

1. takt (proud)

+  Stisknéte tlacitko hofdku 1 (BRT 1), doba pfedfuku plynu b&Zzi.

+ Impulzy vysokofrekvencéniho zapéleni (HF) preskoci z wolframové elektrody na obrobek, svafovaci oblouk se zapali.
+  Protéka svafovaci proud.

2. takt (proud)

+ Uvolnéte tla¢itko BRT 1.

+  Svafovaci proud vzrista s nastavenym ¢asem Up-Slope na hlavni proud AMP.

1. takt (drat)

+ Dratova elektroda je podavana po uplynuti prodlevy (t-start).

3. takt (proud)

+  Stisknéte tlagitko BRT 1.

+ Hlavni proud klesne o nastavenou dobu Downslope.

2. takt (drat)

+ Posuv dratové elektrody se zastavi, dratova elektroda bude posunuta zpét o nastavenou hodnotu zpétného pohybu drétu.
4. takt (proud)

+ Uvolnéte tlacitko BRT 1, svafovaci oblouk zhasne.

+ Ochranny plyn proudi po nastavenou dobou dofuku plynu.

+  Klepnutim muzete pfepnout na snizenou hodnotu podavani dratu.

+  DalSim stisknutim a uvolnénim (klepnutim) tla¢itka BRT 1 se posuv dratu opét ukonéi (odpada stalé drzeni tiagitka hofaku,
cozZ je uzite¢né zejména u dlouhych svard).

Ukongeni procesu svarovani:
+  Stisknéte tlacitko BRT 1 podrZte déle neZ je nastavena doba pro délku klepnuti
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Konstrukce a funkce

Konfigurovani svareciho pfistroje pro mechanické tavné svarovani elektrickym obloukem

5.6.1.6 Stehovani WIG

IS5y

Svarovaci proud na svarovacim pristroji musi byt nastaven na 2taktni provozni rezim.

_8_ A
st L
1
1
1
1 »
t
11 _/-
i 521 | i Upslope i éDownsIopeé | ﬁ(?q | " t
——————————————————————————————————————————————————————————————————————————— BRT 1
|=A A
Obrézek 5-26
Postup:
+ Stisknéte a pfidrzte tlacitko horaku 1 (BRT 1).
+ Probiha doba pfedfuku plynu.
* Impulzy vysokofrekvencniho zapaleni (HF) preskoéi z elektrody na obrobek, svafovaci oblouk se zapali.
+  Protéka svarovaci proud a okamzité dosahuje nastavené hodnoty startovaciho proudu lstar.
+  Vysokofrekvenéni systém se vypina.
+  Svafovaci proud se zvySuje po nastavenou dobu nabéhu proudu na hlavni proud AMP.
+ Dratova elektroda je podavana po uplynuti prodlevy (t-start).
+ Uvolnéte tladitko hofaku 1.
+ Posuv dratové elektrody se zastavi, dratova elektroda bude posunuta zpét o nastavenou hodnotu zpétného pohybu dratu.

+ Hlavni proud klesne o nastavenou dobu Downslope, svafovaci oblouk zhasne.
+ Ochranny plyn proudi po nastavenou dobou dofuku plynu.
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Konfigurovani svarfeciho pfistroje pro mechanické tavné svarovani elektrickym obloukem

5.6.1.7 superPuls
1>  Obé funkce Superpuls a piekryvny pohyb vpfed/zpét dratu nelze pouzivat sou¢asné.

Funkce EWM superPuls umoZriuje automatické pfepnuti mezi dvéma pracovnimi body procesu.

ENTER EXIT

Obrazek 5-27

Indikace Nastaveni / Volba
- - Zapnuti
Lt Zapnuti funkce pfistroje
I_ ) 121 |Volba superPuls
LIV | | Funkei zapnout resp. vypnout
(_1Z 1| |Vypnuti
UL Viypnuti funkce pfistroje

40
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Udrzbové préace, intervaly

6

Udrzba, péée a likvidace

/\ POZOR

Elektricky proud!
Nasledovné popsané prace se musi provadét zasadné pfi vypnutém zdroji proudu!

6.1  Udrzbové prace, intervaly
6.1.1  Denni udrzba
+  Profouknéte vedeni dratu ve sméru od centralni pfipojky Euro stlaéenym vzduchem bez kondenzatu a oleje nebo ochrannym
plynem.
+  Prekontrolovat tésnost pfipojd chladiva.
*+  PrezkouSet bezvadnou funkci chladiciho zafizeni svafovacich hofaki a v daném pripadé chlazeni proudového zdroje.
+  Pfekontrolovat uroveni hladiny chladiciho prostfedku.
+  Zkontrolujte vnéjSi poSkozeni hofdku, svazku hadic a pfipojek proudu a v pfipadé potieby je vyménte, popf. zajistéte opravu
odbornym personélem!
+  Zkontrolujte opotebitelné dily v hoféku.
6.1.2 Mésicni udrzba
+  Zkontrolujte, zda v nadobé na chladivo neni usazeny kal, resp. zda v chladivu neni zakal.
V pfipadé znecCisténi vycistéte nddobu na chladivo a chladivo vymérte.
+ V pfipadé zneciSténi chladiva proplachnéte svafovaci hofak nékolikrat ¢istym chladivem stfidavé pfi dopfedném a zpétném
toku chladiva.
+ Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotfebitelnych dilli a pfipadné je dotahnout.
+  Zkontrolujte a vyCistéte svafovaci hofak. Z divodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které negativné ovliviuji
vysledek svafovani a mohou vést k podkozeni hofaku!
+  Prekontrolujte vedeni dratu.
+ Je tfeba zkontrolovat fadné usazeni Sroubovych a zastrékovych spojeni pipojek a opotfebitelnych dilG a pfipadné je
dotahnout.
6.2 Udrzba
POZOR
.ﬁ Elektricky proud!
Opravy pifistrojii vedoucich proud smi provadét pouze autorizovany odborny personal!
+ Neodstrariujte hofak ze svazku hadic!
+  Téleso horaku nikdy neupinejte do svéraku ¢i podobného zafizeni, hofak se pii tom miZe nenavratné poskodit!
+ V pfipadé poSkozeni hofaku nebo svazku hadic, které nelze odstranit v ramci UdrZby, je tfeba zaslat kompletni
hofak k opravé vyrobci.
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Odborna likvidace pfistroje

6.3
(=

6.3.1

6.4

Odborna likvidace pfistroje

Réadné likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je tfeba

Zlikvidovat.

Nelikvidujte s komunalnim odpadem! ]
Pri likvidaci dodrzujte ufedni predpisy!

Prohlaseni vyrobce pro kone¢ného uzivatele

Pouzité elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi dale odstranovat do netfidéného doméaciho odpadu. Musi se shirat oddélené. Symbol
popelnice na kole€kach poukazuje na nutnost oddéleného sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného sbéru.

V Némecku jste zavazani zakonem (Z&kon o uvedeni do obéhu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pfistrojli (ElektroG) vyhovujici pozadavkim na ochranu Zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do sbéru
oddéleného od netfidéného doméciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé shéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem
shérny, které sbiraji staré pfistroje ze soukromych domacnosti bezplatné.

Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistrojd obdrZite od pfislusné méstské nebo obecni spravy.

Firma EWM je G¢astnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadu a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.

Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerdm EWM.

Dodrzovani pozadavki RoHS
My, EWM AG Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze v3echny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych se smérnice RoHS tyka,
pozadavkim smérnice RoHS (smérnice 2011/65/EU) vyhovuiji.
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Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

7 Odstranovani poruch

V8echny vyrobky podiéhaji pfisnym kontroldm ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco nefungovalo, pfezkou$ejte
vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporudeni k odstranéni zavady vyrobku, informuijte autorizovaného
obchodnika.

7.1 Kontrolni seznam pro odstranéni chyb
0>  Zékladni podminkou pro bezvadnou funkci je pristrojové vybaveni vhodné pro pouzity materiél a procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
4 Chyba / Pfi¢ina
Y Néprava

Prehraty svaiovaci hoiak
» Nedostate¢ny pritok chladiciho prostiedku
~® Pfekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potfeby ho doplrite.
x Odstrarite zalomena mista na systému vedeni (svazcich hadic)
® Svazek hadic a svazek hadic hoféku Upiné rozvifite
% Respektujte maximalni délku svazku hadic (viz kapitolu ,Chlazeni svafovaciho hofaku®)
> viz kapitola 5.2
~ Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
% Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
X Proudovou trysku fadné utahnéte
A~ Pretizeni
% Zkontrolujte a opravte nastaveni svafovaciho proudu
X PouZijte vykonnéjsi svafovaci hofak

Poruchy funkce obsluhovacich prvki svarovaciho horaku
A Problemy se spojenim
% Pfipojte fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.

Problémy s posunem dratu
~ Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku
~® Prizplsobte proudovou trysku (studeny drat/horky drat) priméru dratu, vyfoukejte ji a v pfipadé potfeby vyménte
X Prizplsobte voditko dratu pouzitému materialu, vyfoukejte ho a v pfipadé potfeby vyménte
® ZvétSete radius bovdenu posuvu dratu, popf. vodici spiraly
A Zalomené svazky hadic
X Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
~ Nekompatibilni nastaveni parametru
% Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Vodici vsuvky dratu volné
X Utahnéte vodici vsuvku drétu
~ Vodici vsuvka dratu odtrZzena nebo opotfebovana
%  Vyménte vodici vsuvku dratu
A Spojovaci pouzdro kombinovaného bovdenu je odtrzené
* Vyménite nebo znovu upevnéte spojovaci pouzdro
~ Nastaveni brzdy civky
< Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Nastaveni jednotek tlaku
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
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Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Nestabilni elektricky oblouk
~ Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku
~® Prizplsobte proudovou trysku prdméru a materialu dratu a v pfipadé potfeby ji vymérite
% Prizplsobte voditko dratu pouZitému materialu, vyfoukejte ho a v pfipadé potfeby vymérte
» Vméstky materialu ve wolframové elektrodé v dusledku kontaktu s pfidavnym materidlem nebo obrobkem
~® Wolframovou elektrodu znovu vybruste nebo ji vymérite.
A~ Elektricky oblouk mezi plynovou tryskou a obrobkem (pary kovu na plynové trysce)
X Vyméite plynovou trysku
» Nekompatibilni nastaveni parametr(i
~® Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni

Tvorba péri
~ Nedostate¢nd nebo chybéjici plynova ochrana
% Zkontrolujte nastaveni ochranného plynu, popf. vyménte l&hev ochranného plynu
x Zaclofte svafovaci pracoviSté ochrannymi sténami (prdvan ovliviiuje vysledek svarovani)
*® U hlinikovych aplikaci a vysokolegovanych oceli pouzijte plynovou &ocku
~ Nevhodné nebo opotiebované vybaveni svafovaciho hofaku
X Zkontrolujte velikost plynové trysky a v pfipadé potfeby ji vymérite
~ Kondenzat (vodik) v hadici na plyn
*® Proplachnéte svazek hadic plynem nebo ho vymérte
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Odstranovani poruch

Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku

7.2  Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostiedku

I3 K odvzdusnéni chladiciho systému vZdy pouZivejte modrou pfipojku chladiciho prostiedku, ktera je co nejnize

v chladicim systému (nejblize nadrzi chladiciho prostiedku)!
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Obrazek 7-1

p>>  Pii odvzdusiovani svafovaciho hofaku postupujte nasledovné:

. Svarovaci horak pfipojte k chladicimu systému
. Zapnéte svafovaci pfistroj
. Kratce klepnéte na tlacitko hofaku

Je zahajeno odvzdusnovani svarovaciho horaku, které potrva asi 5-6 minut.
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Technicka data

Provozni udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotfebitelnymi dily!

comfyTig 18-1 CW/HW

Typ CW (studeny drat) | HW (horky drat)
Pélovani elektrody pod DC zpravidla zaporné

Druh vedeni ruéni vedeni

Druh napéti Stejnosmérné napéti DC nebo stfidavé napéti AC
Dovolené zatizeni (DC) 300A/100 %

Dovolené zatizeni (AC) 210 A/ 100 %

Dimenzovani napéti Amplituda 113 V

Max. napéti zapaleni svaiovaciho oblouku a dimenzovani 12 kV

napéti

Spinaci napéti, tlacitko 0,02-42V

Spinaci proud, tlaéitko 0,01-100 mA

Spinaci vykon, tlacitko max. 1 W (ohmickeé zatizeni)
Potiebny chladici vykon min. 800 W

Max. teplota na vstupu 50°C

Tlak chladici kapaliny na vstupu do hofaku

2,5-3,5 bar (min.-max.)

Pramér elektrody

0,5 - 4,0 mm (b&zné prodavané elektrody WIG)

Pritok (min) 1,2 l/min

Pratok plynu 10 - 20 I/min

Délka svazku hadic 3m/4m
Zpusob pripojeni Decentralizované
Okolni teplota* -10°C az +40 °C
Ochranny plyn Ochranny plyn DIN EN 439
Druh kryti pfipojek na strané stroje (EN 60529) IP3X

Odpovida normé CSN EN 60974-7

*Okolni teplota je zavisla na chladivu! Méjte na zieteli teplotni rozsah chladiva pro chlazeni svarfovaciho hofaku!
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Opotrebitelné dily

comfyTig 18-1 CW/HW

9
9.1

Opotiebitelné dily

comfyTig 18-1 CW/HW

POZOR

Skody zpiisobené cizimi komponentami!
V pripadé Skod zpUsobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
+  Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod,

dalkové ovladace, nahradni a opotebiteiné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!
+ Komponentu pfisludenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné z&suvce pouze pfi vypnutém svafecim pfistroji a

zajistéte ji.

Obrazek 9-1
Poz. |Obj. Cislo Typ Nézev
1.3 094-001195-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 11x47mm Plynova hubice pro plynovou ¢ocku
1.3 |{094-001196-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 12.5x47mm Plynova hubice pro plynovou ¢ocku
1.3 |{094-001320-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 6.5x42mm Plynova hubice pro plynovou ¢ocku
1.3 (094-001321-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 8x42mm Plynova hubice pro plynovou ¢ocku
1.3 |094-001322-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 9.5x42mm Plynova hubice pro plynovou ¢ocku
1.3 094-001323-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 16x42mm Plynova hubice pro plynovou ¢ocku
1.4 |094-011135-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 8.0x76.0mm Plynova hubice pro plynovou ¢ocku
1.4 094-011136-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 9.5x76.0mm Plynova hubice pro plynovou ¢ocku
1.4 1094-012694-00000 GNDIF TIG 17/18/26/18SC 11.0x76.0mm Plynova hubice pro plynovou ¢ocku
2 |094-013071-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Proudova $picka
2 |094-013072-00000 CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 mm Proudova $picka
2 |094-013122-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Proudova $picka
2 |094-014317-00000 CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Proudova $picka
2.2 |094-001362-00000 COLB DIF 18SC D=3.2MM Domecek klestiny s plynovou €ockou
2.2 |094-001363-00000 COLB DIF 18SC D=4.0MM Domecek klestiny s plynovou ¢ockou
2.2 {094-012698-00000 COLB DIF 18SC D=1.6MM Domecek klestiny s plynovou ¢ockou
2.2 |094-012699-00000 COLB DIF 18SC D=2.4MM Domecek klestiny s plynovou ¢ockou
25 [094-016758-00000  |CT M5X19 mm CuCrZr D=1,0 mm Proudova spicka
2.5 |094-016775-00000 CT M5X19 mm CuCrZr D=0,8 mm Proudova 3picka
2.5 |094-016776-00000 CT M5X19 mm CuCrZr D=1,2 mm Proudova $picka
3.1 |094-001194-00000 INS TIG 17/18/26 XL Adaptér
5.4 |094-017284-00000 COL 17/18/26 D1.6MM L=29.5MM Klestina
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comfyTig 18-1 CW/HW
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Poz. |Obj. ¢islo Typ Nazev

5.4 |094-017285-00000 COL 17/18/26 D2.4MM L=29.5MM Klestina

54 |094-019288-00000 COL 17/18/26 D3,2 L=29,5MM Klestina

5.6 {094-021094-00001 SCOL comfyTig Uchyceni domecku klestiny

6.7 (092-018693-00003 D=2,0 x 4,0 mm, 3,5 m, St Vodici spiréla, ocel

6.7 (092-018693-00004 D=2,0 x 4,0 mm, 4,5 m, St Vodici spirala, ocel

6.7 |092-018694-00003 D=2,0 x4,0 mm, 3,5 m, CrNi Vodici spirala, uslechtila ocel
6.7 |092-018694-00004 D=2,0 x4,0 mm, 4,5 m, CrNi Vodici spirala, uslechtila ocel
6.7 {092-018694-00005 DFS 2,0MM/4,0MM L=5,5M CRNI Vodici spirala, uslechtila ocel
6.7 (092-018695-00003 D=1,5x3,3mm, 3,5m, St Vodici spirala, ocel

6.7 (092-018695-00004 D=1,5x3,3mm, 4,5m, St Vodici spirala, ocel

6.7 (092-018696-00003 D=1,5x 3,3 mm, 3,5 m, CrNi Vodici spirala, uslechtild ocel
6.7 {092-018696-00004 D=1,5x3,3mm, 4,5m, CrNi Vodici spirala, uslechtila ocel
6.7 |092-018697-00003 D=2,0 x4,0 mm, 3,5 m, CuZn Vodici spirala, mosaz

6.7 (092-018697-00004 D=2,0x4,0 mm, 4,5m, CuZn Vodici spirala, mosaz

6.8 |094-020069-00000 ES 4,0MM Vodici vsuvka dratu, spirala

6.8 |094-020159-00000 ES 3,3MM Vodici vsuvka dratu, spirala

8  1092-018706-00003 LPA COMBI 2.0mm x 4.0mm 3.5m Kombinovany bovden, PA

8 092-018706-00004 LPA COMBI 2.0mm x 4.0mm 4.5m Kombinovany bovden, PA

8.1 |094-014032-00001 WEN 4.0mm Vstupni vsuvka dratu, bovden posuvu dratu
9  |094-008422-00000 O-RING 23.0x2.0 0-Krouzek
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comfyTig 18-1 CW/HW

10  Schéma zapojeni
10.1 comfyTig 18-1 CW/HW

1>  Schémata zapojeni slouzi vyhradné k informaci pro autorizovany servisni personal!
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Prehled pobocek EWM

11 Dodatek A
11.1 Prehled pobocek EWM

Headquarters
EWM AG EWM AG
Dr. Glnter-Henle-Strae 8 Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

3+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

() Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

SachsstraBe 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - inffo@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Strae 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax:-10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Stra3e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstra3e 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@ Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye irtibat Biirosu

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiglikgekmece / istanbul Tiirkiye

Tel.:+90212494 3219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

() Liaison office

{:} Plants 0 Branches

Technology centre

56271 Miindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewms-jirikov.cz - info@ewms-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstral3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - inffo@ewm-weinheim.de

EWM Schweitechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweiftechnik Handels GmbH
HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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