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Yleisia huomautuksia

HUOMIO

Lue kayttéohje kokonaan lapi!

) Kayttoohjeen tarkoituksena on opastaa kayttdjaa kayttamaan laitteita turvallisesti.
7+ Lue jarjestelman jokaisen osan kayttdohjeet!

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maéarayksia!

* Noudata maakohtaisia maarayksia!

+ Vahvistuta tarvittaessa allekirjoituksella.

&= Jos sinulla on laitteen asennukseen, kdyttoonottoon, kayttoon, kayttotarkoitukseen tai sijoitustilaan liittyvia
kysymyksia, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaén tai asiakaspalveluumme numeroon +49 2680 181-0.
Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme taman laitteen k&ytdn osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on nimenomaisesti poissuljettu.
Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttoon.

Valmistaja ei voi valvoa kayttdohjeen noudattamista eiké laitteen asennukseen, kayttdon tai huoltoon liittyvid olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. Nain ollen emme ota minkaanlaista vastuuta
tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisesta asennuksesta, kaytdsta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat naihin
osatekijoihin.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach
Taman kayttoohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Tekstin osittainenkin painaminen edellyttaa valmistajan kirjallista lupaa.
QOikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan.
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evs;f‘n Turvallisuusohjeet
Huomautuksia ndiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Turvallisuusohjeet
2.1  Huomautuksia naiden kayttoohjeiden kaytosta

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seké yleinen varoitussymboli.

+ Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seké yleinen varoitussymboli.
+ Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

/\ Huomio

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myos mahdollisten lievien tapaturmien
ennalta ehkaisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen varoitussymboli.
+ Riskia on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

HUOMIO

Tyoskentely- ja kdyttomenettelyt, joita on noudatettava tarkasti vahinkojen ja tuotteen tuhoutumisen
valttamiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" mutta ei yleista varoitussymbolia.
+ Vaaraa on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

Erityisia teknisid seikkoja, jotka kéyttdjien on muistettava.
+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "HUOMIO" iiman yleisté varoitussymbolia.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seka luetteloinnit on merkitty luettelomerkilla,
esim.:

+ Liita hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

099-500108-EW518 5
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Turvallisuusohjeet

Merkkien selitykset

2.2  Merkkien selitykset

Merkki

Kuvaus

@

Paina

o

Kaytto kielletty

@T‘

Kierra

N

Kytke

@)

Kytke laite pois paalta

0

@.

Kytke laite paalle

ENTER

ENTER (siirtyminen valikkoon)

NAVIGATION | | NAVIGATION (navigointi valikossa)
EXIT EXIT (poistu valikosta)
4s Ajan naytto (esimerkki: odota 4 s / paina)

Valikon néytto keskeytynyt (lisdasetukset mahdollisia)

Tyokalu ei tarpeellinen / kdytté kielletty

=
i
i

Tyokalun kaytto tarpeen / kayta

099-500108-EW518
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EV\;")‘) Turvallisuusohjeet
Yleista

2.3 Yleista
i

Séahkoiskun vaara!
A Hitsauskoneissa kaytetddn suurjannitteits, jotka voivat aiheuttaa myés kuolemaan johtavia sahkéiskuja ja
palovammoja kosketettaessa. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sitéd kautta tapaturman.
+ Al4 koske mihinkaan koneen jannitteellisiin osiin!
+ Liitantdkaapeleiden ja johtimien on oltava taysin ehjia!
+  Pelkka virran sammuttaminen ei riita! Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet.
+ Aseta hitsauspoltin ja elektrodinpidin aina eristetylle alustalle!
*  Yksikdn saa avata ainoastaan erikoishenkildstd ja vasta, kun verkkojohto on irrotettu pistorasiastal
+  Kayta yksinomaan kuivia suojavaatteita!
+  Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorien varaus on purkautunut!

Sahkomagneettinen kentta!
@x Virtaldhde voi kehittda séhkoisia tai sshkomagneettisia kenttid, jotka voivat vaikuttaa elektronisten

laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen, sahkojohtojen, signaalijohtimien ja
sydamentahdistimien toimintaan.

+ Noudata kunnossapito-ohjeita! (katso luku Kunnossapito ja testaus)

+ Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

+ Suojaa sateilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

+  Sydémentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy la4kariltd neuvoa tarvittaessa).

Asiakirjan voimassaolo!
gﬂ ) Tama asiakirja kuvaa lisavarusteosaa ja se on voimassa ainoastaan yhdessé virtalahteen (hitsauslaite)
¥ kayttoohjeen kanssa!
+ Lue virtaldhteen (hitsauslaite) kayttdohije, erityisesti turvaohjeet!

/\ VAROITUS

Tapaturmavaara, jos naité turvallisuusohjeita ei noudateta!

Néiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa kuoleman!

+  Lue tdman kayttdohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti.

+ Noudata oman maasi tydtapaturmamaéarayksia.

+ limoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, etta heidan on noudatettava maarayksia!

Tulipalon vaara!
Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampétilan, hajakipindiden, hehkuvan kuumien osien ja
kuuman kuonan takia.
Myos hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat voivat aiheuttaa liekin syttymisen!
+ Tarkista palovaaratilanne tyoskentelyalueella!
«  Ala kuljeta mukanasi helposti syttyvid esineita, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.
+ Pida asianmukaista sammutuskalustoa kaden ulottuvilla tydskentelyalueella!
+ Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteen tydskentelytilasta ennen hitsauksen aloittamista.
+ Jatka tyoskentelya hitsatuilla tySkappaleilla vasta kun ne ovat jaahtyneet.
Ala anna niiden koskea helposti syttyviin materiaaleihin!
+  Kytke hitsausjohtimet oikein!

> P

099-500108-EW518 7
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Yleista

Turvallisuusohjeet E\A;")‘l

>

@

/\ VAROITUS

Loukkaantumisvaara sateilyn tai lammoén vaikutuksesta!
Valokaaren séteily aiheuttaa iho- ja silmévaurioita.
Kosketus kuumiin ty6kappaleisiin tai kipinat aiheuttavat palovammoja.
+ Kayta hitsaussuojusta tai hitsauskypéaraa riittavalla suojatasolla (kayttdalueesta riippuvainen)!
+  Kayta kuivaa suojavaatetusta (esim. kasvonsuojusta, késineita jne.) maassasi
vallitsevien asetusten ja maaraysten mukaisesti!
+  Suojaa tyohon osallistumattomat henkilét kaaren sateilylta ja haikaisylta paloesirippujen ja suojaverhojen avulla!

Vééarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!

Ihmisille, eldimille ja esineille voi aiheutua varoja, jollei laitteistoa kédyteta oikein. Emme ole vastuussa

vadrasta kaytosta johtuvista vahingoista!

+ Laitteistoa saa kayttaa ainoastaan asianmukaisen kaytttavan mukaisesti. Henkildstolla on oltava koulutus tai
patevyys!

+  Ala muuta alaka mukauta laitteistoa epaasianmukaisesti!

/\ Huomio

Aanialtistus!

Yli 70 dBa ylittdva melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!

+ Kéyta sopivaa kuulonsuojausta!

+ Tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettavé sopivaa kuulonsuojaintal

HUOMIO

Kayttajayrityksen velvollisuudet!

Laitteen kaytossa on noudatettava kulloisiakin kansallisia maarayksia ja lakejal

+  Kehysdirektiivin (89/391/EWG) kansalliset sovellukset seké siihen kuuluvat yksittaiset direkiivit.

+  Erityisesti direktiivi (89/655/EWG) tydntekijdiden tyossaan kayttamille tyovalineille asetettavista turvallisuutta ja
terveytta koskevista vahimmaisvaatimuksista.

+  Kunkin maan maaraykset tyéturvallisuudesta ja tapaturmien ehkéaisysta.

+ Laitteen pystytys ja kayttd standardin [EC 60974-9 mukaisesti.

+  Tarkista kayttajan turvallisuustietoinen tydskentely s&&nndllisin véliajoin.

+ Laitteen sdannéllinen tarkastus standardin IEC 60974-4 mukaisesti.

Muiden kuin alkuperdisten osien kaytt6 voi rikkoa laitteen!

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetadn muita kuin alkuperéisosia!

+ Kayta vain sellaisia jarjestelman osia ja lisalaitteita (virtalahteitd, hitsauspolttimia, elektrodinpitimig,
kaukosaatimi, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!

« Liita ja lukitse lisalaite littimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

Koulutettu henkildsto!
Laitteen kdyttoonoton saavat suorittaa ainoastaan henkil6t, joilla on vastaava kokemus
kaarihitsauskoneiden kasittelysta.

099-500108-EW518
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em;f-n Turvallisuusohjeet
Kuljetus

2.4  Kuljetus
/\ Huomio
&\ Virtajohtojen irrottamatta jattaminen aiheuttaa vahinkoja!
Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.) voivat aiheuttaa
vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja henkilévahinkoja!
+ lrrota virtajohdot!
2.5  Toimituksen sisalto
Toimituksen siséltd tarkastetaan ja pakataan ennen lahettamista huolellisesti, kuljetuksen aikana tapahtuvia vaurioita ei voida
kuitenkaan poissulkea.
Vastaanottotarkastus
+ Tarkasta toimituksen taydellisyys l&hetysluettelon perusteella!
Pakkausvaurioita havaittaessa
+ Tarkasta toimitus vaurioiden varalta (silmamaéaréinen tarkastus)!
Valitusta tehtdessa
Jos toimitus on vahingoittunut kuljetuksessa:
+ Ota valittdmasti yhteytta viimeiseen huolitsijaan!
+  Sailyta pakkaus (mahdollisen huolitsijan suorittaman tarkastuksen tai palautuslahetyksen varalta).
Pakkaus palautusléahetysta varten
Kayta mahdollisuuksien mukaan alkuperaista pakkausta ja alkuperaisia pakkausmateriaaleja. Mikali sinulla on kysyttavaa
pakkauksesta tai kuljetusvarmistuksesta, ota yhteytta tavarantoimittajaasi.
2.6  Ymparistoolosuhteet
HUOMIO
Lian kerdéntyminen vahingoittaa laitteistoa!
Epéatavanomaisen suuri méaré polyd, happoa, syovyttavia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa laitteistoa.
+  Valtd suuri maaria savua, hoyryé, oljyhdyryé ja hiontapdlya!
+ Valta ulkoilman suolaa (meri-ilmastossa)!
2.6.1 Ymparistoolosuhteet
Ymparoivén ilman lampétila-alue:
+ -10°C..+40°C
suhteellinen ilmankosteus:
+  Enintdan 50 % 40 °C:ssa
+  Enintdan 90 % 20 °C:ssa
2.6.2 Kuljetus ja sailytys
Séilytys suljetussa tilassa, ympardivén ilman lampétila-alue:
+ -30..+70°C
Suhteellinen ilmankosteus
+  Enintdan 90 % 20 °C:ssa
099-500108-EW518 9
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Yleista

Tarkoituksenmukainen kaytto ev\;“r)

3
3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.21

Tarkoituksenmukainen kaytto

Yleista

Kayttokelpoinen MIG/MAG-hitsauspoltin koostuu seuraavista osista: Letkupaketti, kddensija ja polttimen kaula seké vastaavat
varustus- ja kulutusosat.

Kaikki elementit muodostavat yhdessa toimintakykyisen kokonaisuuden, joka luo valokaaren hitsausta varten, kun sita sydtetaan
vastaavilla kayttoaineilla. Hitsaamista varten johdetaan hitsauslanka letkupaketin ja hitsauspolttimen l&pi. Valokaarta ja hitsisulaa
suojataan inerttikaasulla (MIG) tai aktiivikaasulla (MAG).

Hitsauslanka on sulava umpi- tai taytelanka, joka syétetaén virtasuuttimen Ipi. Virtasuutin valittda hitsausvirran hitsauslangalle.
Valokaari muodostetaan hitsauslangan ja tyékappaleen valille.

MIG-hitsauspolttimen liipasin on tarkoitettu yleisesti hitsaustapahtuman kytkemiseksi paalle ja pois paalta. Kayttolaitteiden avulla
ovat tdman lisaksi lisatoiminnot mahdollisia vakiopolttimiin verrattuna.

/\ VAROITUS

Vééarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
Ihmisille, eldimille ja esineille voi aiheutua varoja, jollei laitteistoa kédyteta oikein. Emme ole vastuussa

vadrasta kaytosta johtuvista vahingoista!

+ Laitteistoa saa kayttaa ainoastaan asianmukaisen kayttétavan mukaisesti. Henkilostolla on oltava koulutus tai
patevyys!

+  Ald muuta a1aka mukauta laitteistoa epaasianmukaisesti!

Kayttokohteet
MIG/MAG-normaalihitsaus

Metallikaarihitsaus hitsauslankaa kayttaen, jolloin valokaari ja hitsisula on suojattava suojakaasulla.
MIG/MAG-pulssihitsaus

Hitsausmenetelma, jonka avulla saavutetaan paras mahdollinen ty6n jélki hitsattaessa jaloterés- ja alumiinisaumoja,
kontrolloituja pisarasiirtymia ja kayttotarkoitukseen mukautettua Iammontuontia hyddyntaen.

MIG/MAG-téytelankahitsaus:
Hitsaus metallipaéllysteiselld jauhesisusteisella taytelangalla.

Kaasu lisatdan joko ulkoisesti (kaasusuojatut taytelangat) tai se tuotetaan jauhesisuksella valokaaressa (itsesuojaavat
taytelangat).

10
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E\A;")‘) Tarkoituksenmukainen kaytto
Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3.3 Laitteeseen liittyvat asiakirjat
3.3.1 Takuu

n&~ Lisatietoja on (laitteen mukana tulevissa) liitteissa “Laitetta ja valmistajayritysta koskevat tiedot, huolto ja
tarkastus, takuu!

3.3.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsa puolesta seuraavia EY-direktiiveja:
+  Pienjannitedirektiivi (2006/95/EY)

+ Direktiivi sahkdmagneettisesta yhteensopivuudesta (2004/108/EY)

Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai standardissa "Kaarihitsauslaitteet — Osa 4: Maaraaikaistarkastus ja
testaus” annettuja maaraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu tavalla, joka ei ole EWM:n nimenomaisesti
sallima, tdma lauseke mitatdityy. Jokaisen tuotteen mukana toimitetaan alkuperaisena erityinen
vaatimustenmukaisuusvakuutus.

3.3.3  Huoltoasiakirjat (varaosat)

A | VAARA

Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!
Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava

erikoistunut ja harjaantunut henkild
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
+  Kayta korjaustdihin ainoastaan péatevi henkil6ita (koulutettua huoltohenkilostoa)!

Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.

099-500108-EW518 11
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Tarkoituksenmukainen kaytto ev\;’r)
Komponenttien yleiskatsaus

3.4  Komponenttien yleiskatsaus

Kuva 3-1
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Kaasu- tai vesijaahdytteinen polttimen kaula eri tehokkuuksilla ja taittokulmilla
2 Langansyattorullat eri lisdaineille ja langan halkaisijoille
3 Kaasu- tai vesijadhdytteinen Push-Pull-koneistoyksikkd eri pituuksilla
4 Valinnainen: Pistoolikahva
12 099-500108-EW518
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Laitevaihtoehdot

3.5 Laitevaihtoehdot

Versio Toiminnot Teholuokka

CG Vaihdettava hitsauspolttimen kaula, kaasujaahdytteinen MT301CG
Hitsauspoltin voidaan varustaa taitetulla hitsauspolttimen kaulalla 45°, 36°,
22° ja 0°. Hitsauspolttimen kaula voidaan ka&nt&a haluttuun asentoon.
cw Vaihdettava hitsauspolttimen kaula, vesijaahdytteinen MT301CW, MT451CW
Hitsauspoltin voidaan varustaa taitetulla hitsauspolttimen kaulalla 45°, 36°,
22° ja 0°. Hitsauspolttimen kaula voidaan kaantaa haluttuun asentoon.
uD Up-/Down-hitsauspoltin MT301CG, MT301CW,
Hitsaustehoa (hitsausvirta/langannopeus) tai ohjelman numeroa voidaan | MT451CW

muuttaa hitsauspolttimesta kasin.
PC1 Powercontrol1-hitsauspoltin MT301CG, MT301CW,
Hitsaustehoa (hitsausvirta/langannopeus) tai ohjelman numeroa voidaan | MT451CW

muuttaa hitsauspolttimesta kasin. Arvot ja muutokset néytetaan
hitsauspolttimen naytdlla.

PC2 Powercontrol2-hitsauspoltin MT301CG, MT301CW,
Hitsaustehoa (hitsausvirta/langannopeus) ja hitsausjannitteen korjausta tai | MT451CW
JOB-numeroa ja ohjelmanumeroa voidaan muuttaa hitsauspolttimesta
kasin. Arvot ja muutokset naytetadén hitsauspolttimen naytélla.

099-500108-EW518 13
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Laitekuvaus - yleiskuvaus

Laitevaihtoehdot

ewn

4

Laitekuvaus - yleiskuvaus

L

HUomIO

Kuvassa nédkyvé hitsauspoltin on esimerkiksi tarkoitettu kuvaus. Aina mallin mukaan saattavat erilaiset
polttimet poiketa tasta.

Merk-
ki

Symboli

Kuva 4-1

Kuvaus

Kaasusuutin

Polttimen kaula

Langansyéttdlaitteen suojus

Kayttoelementit

Kéadensija

Hitsauspolttimen painike

N[loja|h~]|0|DN

Saatoaukko - paininrulla

14
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Laitekuvaus - yleiskuvaus

Ohjauspaneelin toiminnot ja s&atimet

4.1  Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

4.1.1 Up/Down-hitsauspoltin
+  Kytke hitsauslaitteen kytkin "Ohjelma tai Up/Down-kayttd" asentoon Up/Down- tai Ohjelmakéyttd (katso luku "Rakenne ja

Kuvaus

|-

Painike "A -" (Ohjelma-kéayttd)
Ohjelmanumeron pienentaminen
Painike "A -" (Up/Down-kaytto)
Hitsaustehon (hitsausvirta / langannopeus) alentaminen

toiminta").
Merk- | Symboli
ki
1 !
2

Painike "A +" (Ohjelma-kéaytto)

Ohjelmanumeron suurentaminen

Painike "A +" (Up/Down-kaytto)

Hitsaustehon (hitsausvirta / langannopeus) lisadminen

099-500108-EW518
18.12.2013
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Laitekuvaus - yleiskuvaus ev\;’r)
Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

4.1.2 Tehonsaato-1-hitsauspoltin
+  Kytke hitsauslaitteen kytkin "Ohjelma tai Up/Down-kayttd" asentoon Up/Down- tai Ohjelmakéayttd (katso luku "Rakenne ja
toiminta").

Kuva 4-3
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 = M M | | Kolminumeroinen naytto
yuuy Hitsausparametrien naytto (ks. myds kappale "Hitsaustietojen nayttd").
2 Painike "A +" (Ohjelma-kéytto)
B Ohjelmanumeron suurentaminen
Painike "A +" (Up/Down-kéytto)
Hitsaustehon (hitsausvirta / langannopeus) lisddminen
3 Painike "A -" (Ohjelma-kéytto)
g Ohjelmanumeron pienentaminen
Painike "A -" (Up/Down-kayttd)
Hitsaustehon (hitsausvirta / langannopeus) alentaminen
16 099-500108-EW518
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Laitekuvaus - yleiskuvaus

Ohjauspaneelin toiminnot ja s&atimet

Polttimen n&ytdn alaosan merkkivalot nayttavat parhaillaan valitun hitsausparametrin. Vastaava parametriarvo esitetdan
kolmipaikkaisessa naytossa.

Hitsauslaitteen paallekytkemisen jalkeen naytetdan naytdssa n. 3 sekunnin ajan ajankohtaista JOB-numeroa. Sen jalkeen nayttd
siirtyy laiteohjauksen antamaan hitsausvirran tai langannopeuden asetusarvoon.

Up/Down-kaytossa ndytetdan nadytdssé vastaavan parametriarvon parametrimuutokset. Jos taté parametria ei muuteta enda
pidempaan kuin n. 5 sekuntiin, nayttd vaihtaa jalleen laiteohjauksen antamiin arvoihin.

OF .

Kuva 4-4
Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 ™ M 0™ | | Kolminumeroinen naytto
yuy Hitsausparametrien naytto (ks. myds kappale "Hitsaustietojen nayttd").
2 A Merkkivalo hitsausvirran esitys
3 8 Merkkivalot langannopeuden esitys
Hitsausparametrien esimerkkiesityksia hitsaustietondytossa
Hitsausparametrit Esitys
Hitsausvirta - -
[ )
g J
Langannopeus - -
sannop M2
oL J
Ohjelmat

099-500108-EW518
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Laitekuvaus - yleiskuvaus

Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

ewn

4.1.3 Tehonsaato-2-hitsauspoltin
+  Kytke hitsauslaitteen kytkin "Ohjelma tai Up/Down-kayttd" asentoon Up/Down- tai Ohjelmakéayttd (katso luku "Rakenne ja

toiminta").
[
G U
A 8
Kuva 4-5
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 M M N | | Kolminumeroinen néytté
yuuy Hitsausparametrien naytto (ks. myés kappale "Hitsaustietojen naytto").
2 Painike "A +" (Ohjelma-kéytto)
B Ohjelmanumeron suurentaminen
Painike "A +" (Up/Down-kaytt6)
Hitsaustehon (hitsausvirta / langannopeus) lisddminen
3 Painike "A -" (Ohjelma-kéaytto)
g Ohjelmanumeron pienentaminen
Painike "A -" (Up/Down-kayttd)
Hitsaustehon (hitsausvirta / langannopeus) alentaminen
4 Painike "B +" (Ohjelma-kéytto)
B Suurenna hitsaustehtévan (JOB) numeroa
Painike "B +" (Up/Down-kaytt6)
Hitsausjannitteen korjaus, lisaa arvoa
5 Painike "B -" (Ohjelma-kéytto)
g Pienenna hitsaustehtavéan (JOB) numeroa
Painike "B -" (Up/Down-kayttd)
Hitsausjannitteen korjaus, vahenna arvoa

18
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ev\;’-r) Laitekuvaus - yleiskuvaus
Ohjauspaneelin toiminnot ja s&atimet

Polttimen n&ytdn alaosan merkkivalot nayttavat parhaillaan valitun hitsausparametrin. Vastaava parametriarvo esitetaan
kolmipaikkaisessa naytossa.

Hitsauslaitteen paallekytkemisen jalkeen naytetdan naytdssa n. 3 sekunnin ajan ajankohtaista JOB-numeroa. Sen jalkeen nayttd
siirtyy laiteohjauksen antamaan hitsausvirran tai langannopeuden asetusarvoon.

Up/Down-kaytossa ndytetdan nadytdssé vastaavan parametriarvon parametrimuutokset. Jos taté parametria ei muuteta enda
pidempéaan kuin n. 5 sekuntiin, nayttd vaihtaa jalleen laiteohjauksen antamiin arvoihin.

OF .

Kuva 4-6

Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 ™ M 0™ | | Kolminumeroinen naytto

yuy Hitsausparametrien naytto (ks. myds kappale "Hitsaustietojen nayttd").
2 A Merkkivalo hitsausvirran esitys
3 8 Merkkivalot langannopeuden esitys
4 v Merkkivalo jannitekorjauksen esitys
5 JOB Merkkivalo JOB-numeron esitys

Hitsausparametrien esimerkkiesityksia hitsaustietonaytossa
Hitsausparametrit Esitys

Hitsausvirta m
A
Langannopeus m
e
Jannitekorjaus - -
- 3 C
\"4

\

o

JOB-numero m
JoB
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Laitekuvaus - yleiskuvaus ev\;’r)
Euro-keskusliitanta

4.2 Euro-keskusliitanta

5—(1)

[

\

S—0>N A
= SO

\
—

il

Uiy,
el
q
0
== C
Kuva 4-7
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Euro-keskusliitéanta
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin
2 Pikaliitin, sininen (jadhdytysnesteen syotto)
3 Ohjausjohdon johtopistoke
Vain toimintapolttimilla
4 Pikaliitin, punainen (jadhdytysnesteen paluulinja)
20 099-500108-EW518
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Rakenne ja toiminta

Yleista

5 Rakenne ja toiminta

5.1 Yleista

>

>

B P

P>

>

/\ VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!

Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten hitsausvirtapistukoihin, voi tappaa!

+ Noudata kayttoohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita.

+ Laitteen saa ottaa kayttdon vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus kaarihitsauskoneiden avulla
tydskentelysta!

+  Kytkenta- ja hitsausjohtimet (esim. elektrodinpidin, hitsauspoltin, tyokappalejohdin, rajapinnat) saa kytkea vain,
kun virta on katkaistuna koneesta.

/\ Huomio

Kaarihitsauslaitteen eristiminen hitsausjannitteen varalta!

Kaikkia hitsausvirtapiirin aktiivisia osia ei voida suojata suoran koskettamisen varalta. Tassa hitsaajan on

vaikutettava turvallisuutta lisaavalla kayttaytymiselladn vaaroja vastaan. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa

iskun ja sité kautta tapaturman.

+  Kayta kuivia, vahingoittumattomia suojavarusteita (jalkineet, joissa kumipohja / hitsaussuojakéasineet nahkaa,
ilman niitteja tai nastoja)!

«  Valta eristdmattomien liitantaholkkien tai pistokkeiden suoraa koskettamista!

+ Sijoita hitsauspoltin tai elektrodin pidin aina eristetylle pinnalle!

Palovammojen vaara hitsausvirran liitinnassa!

Jos hitsausvirran liitdntoja ei ole lukittu, kytkennét ja johtimet kuumenevat ja voivat aiheuttaa palovammoja
kosketettaessa!

+ Tarkista hitsausvirtojen liitannat paivittain ja lukitse ne kiertdmélla tarvittaessa myodtapaivaan.

Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!

Langansyattolaitteissa on liikkuvia osia, joiden valiin joutunut kasi, hiukset, vaate tai ty6kalu voivat
aiheuttaa henkil6vahingon!

« Al kurota kohti pydrivia tai liikkuvia osia tai syttopydrastoal

+  Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassal

Hitsauspolttimesta arvaamattomasti ohjautuva hitsauslanka voi aiheuttaa henkildvahingon!

Hitsauslanka voi ohjautua polttimesta erittdin suurella nopeudella ja véaarin ohjattuna se voi purkautua

polttimesta hallitsemattomasti aiheuttaen henkilévahingon!

+ Aseta koko langansyéttdlinja lankakelalta polttimeen asianmukaisesti ja tarkista asetus ennen virran kytkemista
laitteeseen!

+ Irrota langansyéttolaitteen syottoyksikon paininpydrat, kun poltinta ei ole kytketty!

+ Tarkista langanjohtimet s@annéllisesti!

+ Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassal

Séahkoéiskun aiheuttamat vaarat!

Tyhjakayntijannite ja hitsausjannite ohjataan samanaikaisesti molempiin liittimiin hitsattaessa vuoroin TIG-

ja puikkohitsauksella siten, etta laitteeseen on kytketty seka hitsauspoltin etté elektrodin pidin.

+ Tasté syysta poltin ja elektrodin pidin tulisi aina sijoittaa eristetylle pinnalle ennen tydskentelyn aloittamista ja
taukojen aikana.

099-500108-EW518
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Rakenne ja toiminta E\A;")‘l
Jadhdytysainejarjestelman ilmaaminen
HUOMIO

Véaran kytkennan aiheuttamat vahingot
Lisélaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua vaaran kytkennén seurauksena!
+  Liita ja lukitse lislaitteita vain asianmukaista liitinta kayttaen laitteen ollessa sammutettuna.

+ Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kayttdohjeesta.
+ Lisalaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtalahde on kéynnistetty.

Kéayta pélynsuojahattuja!
Pdlynsuojahatut suojaavat liitantapistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.

+ Pdlysuojahattu on asennettava liitdntaan, jos sita ei kayteta lisalaitetta varten.
+  Viallinen tai havinnyt hattu on korvattava uudella!

5.2  Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen

HuUomiIo

@  Kun sdilio on taytetty ensimmaéista kertaa, odota véhintdan minuutti ennen laitteen kdynnistémista, jotta
johtimet ehtivat tayttya ja ilmakuplat poistua.
Jos poltinta vaihdetaan usein ja aina ensimmaisen téyttokerran yhteydessa séiliota pitaa tayttaa
tarvittaessa.

€= Jos jadhdytysaine alittaa jadhdytysainesailion minimitayttomaaran, saattaa jaahdytysainejarjestelmén

ilmaaminen olla tarpeen. Tassé tapauksessa hitsauslaite sammuttaa jaédhdytysainepumpun ja ilmoittaa
jadhdytysainevirheestd, katso luku "Viankorjaus".

22 099-500108-EW518
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em;f-n Rakenne ja toiminta
Hitsauspolttimen sovittaminen

5.3

Hitsauspolttimen sovittaminen

/\ VAROITUS

Sahkoisku!

Puhdistustoissa tai hitsauspolttimen kuluvia osia vaihdettaessa voit joutua kosketuksiin
hengenvaarallisten virtojen tai kuumien rakenneosien kanssa.

+  Sammuta hitsausvirtalahde!

+ Anna hitsauspolttimen jadhtya ennen kaikkia huoltot6ita!

9
@,

/\ HuomIo

Loukkaantumisvaara kuumasta jaédhdytysvedesta!
Kun jaahdytysvaippa poistetaan, avataan jaédhdytysnestekierto ja kuumaa jadhdytysvetté voi paasta ulos

hitsauspolttimesta!
+ Varmista, etta kulutusosia irrotettaessa jaéhdytysvaippa ei [dysty!

+ Jos jadhdytysnestekierto avataan, pida hitsauspoltinta mahdollisimman vaakasuorassa, jotta valtat
jaahdytysnesteen vuodon!

+ Polttimen kaulaa vaihdettaessa on huomioitava, etta polttimen taso on jaéhdytyslaitetta korkeammalla!
*Huuhtele hitsauspoltin kaasulla kaikkien kunnossapitotdiden jalkeen!

HUOMIO

Kuluneiden O-renkaiden aiheuttamat laitevauriot!
Kuluneet O-renkaat vaikuttavat hitsauspolttimen jadhdytykseen negatiivisesti. Riittdméaton jaahdytys

vahingoittaa hitsauspoltinta.
+ Tarkasta O-renkaat jokaisen hitsauspolttimen muutoksen yhteydessa ja vaihda tarvittaessa uusiin!

099-500108-EW518 23
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Rakenne ja toiminta

Hitsauspolttimen sovittaminen

I [y [

@
=

|
O—
s
A
Kuva 5-1
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Kaasusuutin
2 Virtasuutin
3 Suuttimen pidin
4 Kaasunjakaja
5 Polttimen kaula
6 Kruunumutteri
7 O-rengas

24
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EV\;")‘) Rakenne ja toiminta
Hitsauspolttimen sovittaminen

5.3.1 Polttimen kaulan kdaantaminen
Palovammojen ja sahkdiskun vaara polttimen kaulassa!
A Polttimen kaula ja jadhdytysneste (vesijadhdytteinen malli) kuumentuvat hitsaustapahtuman aikana
! voimakkaasti.
Polttimen kaulaa kaannettaessa tai vaihdettaessa voit joutua kosketuksiin sahkojannitteen tai kuumien
rakenneosien kanssa.
« Sammuta hitsausvirtalahde ja anna hitsauspolttimen jaahtya!
+ Kayta kuivia, vahingoittumattomia suojavarusteita (jalkineet, joissa kumipohja / hitsaussuojakasineet nahkaa,
ilman niitteja tai nastoja)!
HUOMIO
Mg Tama toiminto on kdytettdvissa ainoastaan malleissa CG tai CW!
+  Avaa kruunumutteria muutamia kierroksia kadensijasta, kunnes polttimen kaulaa voidaan liikuttaa vapaasti.
«  K&énna polttimen kaula haluamaasi asentoon.
+  Kirista kruunumutteri kasin tiukalle, kunnes polttimen kaulaa ei voida enaa liikuttaa.
5.3.2 Polttimen kaulan vaihtaminen
M= Tama toiminto on kaytettdvissa ainoastaan malleissa CG tai CW!
Hitsauspolttimet voidaan varustaa valinnaisesti 45°, 36°, 22° ja 0° taitetulla polttimen kaulalla. Vaihda polttimen kaula toimimalla
tassa kohdassa kuvatulla tavalla.
0° 22° 36° 45°
Kuva 5-2
099-500108-EW518 25
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Rakenne ja toiminta

Hitsauspolttimen sovittaminen

Merk-
ki

Symboli

Kuvaus

Kuva 5-3

-

Kaasusuutin

Polttimen kaula, 45°

Kruunumutteri

Kéadensija

O-rengas

Virtasuutin

Vanha langan ohjainputki

Suuttimen pidin

O o|N|loga|b~|O|DN

Polttimen kaula, 22°

-_
o

Uusi langan ohjainputki

-
-

Saatotulkki
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Hitsauspolttimen sovittaminen

Kierra kruunumutteria irti kadensijasta, kunnes mutteria voi liikuttaa kevyesti polttimen kaulalla.
Irrota hitsauspolttimen kaula kadensijasta.

Tarkasta O-renkaan kunto ja vaihda tarvittaessa.

Rasvaa uusi O-rengas ohuesti (O-renkaan rasva — 094-019445-00000) ja aseta paikalleen.
Poista kaasusuutin

Poista virtasuutin oheisilla tyokaluilla.

Poista vanha langan ohjainputki.

Pujota uusi langan ohjainputki suuttimen pidikkeen kautta ja tydnna l&pi, kunnes ohjainputken paa on tasan suuttimen
pidikkeen kanssa.

Ruuvaa virtasuutin auki.

Tydnna langan ohjainputkea vield vahan, aseta saatotulkki paalle ja katkaise teravalla, tukevalla veitsella tai erikoisleikkurilla.
Ruuvaa kaasusuutin irti k&sin varovasti my6tépaivaan kaantéen.

Aseta uusi polttimen kaula paikoilleen.

Kirista kruunumutteri késin.
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Ohjelma- ja Up/Down-kayttd

5.4  Ohjelma- ja Up/Down-kaytto
4

A 0 D
o ® 8 &
2o L@ @

&= Kytkin "Ohjelma tai Up/Down-toiminto" voi ndyttaa laitteessasi toiselta. Kéyté tihan virtalahteesi vastaavaa

kayttoohjetta.
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Hitsauspolttimen toiminnon vaihtokytkin (edellyttaa erikoispolttimen kéyttoa)
@ "] Progrem Ohjelmien tai tdiden (JOB) vaihto
A Up/ Down Hitsausparametrien portaaton saato

5.5  Langanohjauksen viimeistely

HUOMIO

@&~ Oikea langanohjaus kelalta hitsisulaan!

Hitsauslangan halkaisijaa ja hitsauslangan laatua vastaavasti on langanohjausta sovitettava hyvén

hitsaustuloksen saavuttamiseksi!

+ Varusta langansyéttolaite halkaisijaa ja lankalaatua vastaavasti!

+ Varustelu langansyéttdlaitteen valmistajan antamien tietojen mukaisesti.«+  Varustelu EWM-laitteille, katso
taman kéyttoohjeen "Liite A".

+ Kayta kovien, seostamattomien lankaelektrodien (teras) langanohjaukseen, hitsauspolttimen -
letkupakkauksessa, langanohjainspiraalia!

+ Kayta pehmeiden tai seostettujen lankaelektrodien langanohjaukseen, hitsauspolttimen letkupakkauksessa,
muovista ohjainputkeal!

5.5.1 Muovinen ohjainputki

| I VERRNRRRRRRRRRRARRREEA

_/

Y
\

/iJ

Kuva 5-5
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Langanohjauksen viimeistely

‘ &= Aseta letkupaketti aina suoraksi vedettyna langaohjauksen vaihtoa varten. \

—

\
\

. 4«\\;;;\ ~
2 ) =
? ® P22 Ir—

Kuva 5-8

Kuva 5-9
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Rakenne ja toiminta

Langanohjauksen viimeistely

E

B P

Kuva 5-10
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Kruunumutteri
2 Muovinen ohjainputki
3 Hitsauspoltinliitanta (Euro-keskusliitanta)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin
4 uusi muovinen ohjainputki
5 O-rengas
6 Kiinnitysholkki
7 Ohjainputki hitsauspolttimen Euro-keskusliitdnnalle
8 Langan sy6ttoholkki

Leikkaa muovinen ohjainputki teravélla erikoisleikkurilla teravasti ennen langan syéttorullia.

mE= Muovisen ohjainputken ja langansy6ttopyérien vélisen etdisyyden tulee olla mahdollisimman pieni.
Kéayta katkaisuun ainoastaan teravaa, tukevaa veista tai erikoisleikkuria, jotta muovisen ohjainputken muoto
ei muutu!

30
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Langanohjauksen viimeistely
5.5.2  Syattorullien vaihto

HUomIO

m@&= Puutteellinen hitsaustulos héiriintyneen langansyoton johdosta!
Langansydttérullien on sovittava langan halkaisijaan ja materiaaliin.
+ Tarkasta varillisten merkkien kanssa, sopiiko rulla langan halkaisijaan.
Vaihda tarvittaessal
+  Sovita paininrulla aina langan halkaisijaan!
+  Sovita sy6ttopyora langan halkaisijaan ja materiaaliin!

Kuva 5-11
Merk- | Symboli | Kuvaus
ki
1 Paininrulla
2 Kuusiokoloruuvi
3 Langansyottopyo6ra

+ Poista suojakupu.

+ Pujota lankaelektrodi ulos.

+ Irrota kuusiokoloruuvit.

+ Otalangansyottorullat.

+ Aseta vastaavat langansyottorullat, katso varimerkit, paikoilleen ja kiinnita jalleen kuusiokoloruuvien kanssa.
+ Asenna suojakupu paikoilleen.
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Langanohjauksen viimeistely

Langansyéttopyora | Paininrulla Selitys

Alumiini @ =0,8 mm

Alumiini @ =0,9 mm

Alumiini @=1,0 mm

Alumiinid@=12mm

Terdas @ =0,8 mm

Terdas @=0,9 mm

Terdas @=1,0 mm

Terds @=1,2mm

0000000
00000000
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Rakenne ja toiminta

Langanohjauksen viimeistely

5.5.3 Langan kylmasyotto

P> P

> P

/\ Huomio

Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!

Langansyattolaitteissa on liikkuvia osia, joiden valiin joutunut kasi, hiukset, vaate tai tyokalu voivat
aiheuttaa henkilovahingon!

« Al4 kurota kohti pydrivia tai liikkuvia osia tai sydttdpyorastoal

+  Pidé& kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassal

Hitsauspolttimesta arvaamattomasti ohjautuva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilovahingon!

Hitsauslanka voi ohjautua polttimesta erittdin suurella nopeudella ja vaarin ohjattuna se voi purkautua

polttimesta hallitsemattomasti aiheuttaen henkilovahingon!

+ Aseta koko langansyéttdlinja lankakelalta polttimeen asianmukaisesti ja tarkista asetus ennen virran kytkemista
laitteeseen!

+ Irrota langansyéttolaitteen sy6ttoyksikon paininpyérat, kun poltinta ei ole kytketty!

+ Tarkista langanjohtimet sédannéllisesti!

+ Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassal

Hitsauspolttimesta tuleva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilévahingon!
Hitsauslanka voi tulla polttimesta suurella nopeudella ja aiheuttaa vamman kehoon, kasvoihin tai silmiin!
* Poltinta ei saa koskaan suunnata itsea tai toisia ihmisia kohti!

HUOMIO

Sopimaton puristusvoima lisaa laitteen kulumista!

Sopimaton puristusvoima lisaa syéttorullien kulumista!

+ Paininyksikdn puristusvoimakkuus saadetaan siten, etta rullat paésevat luistamaan langan kulun estyessal
+ S&ada etumaisten rullien (langan sy6ttdsuuntaan katsottuna) puristusvoima korkeammaksi!

099-500108-EW518
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Langanohjauksen viimeistely

Kuva 5-12

Merk- | Symboli |Kuvaus

Hitsauslanka

Kiristysvipu

Kuusiokoloavain, taitettu, avainvali 3

Saatoaukko - paininrulla

Paininrulla

Langan ohjausholkki

Langansyottopyo6ra

O IN|loja| b~ |IDN|~>

Langan sy6ttoholkki

Oikaise polttimen letku.

Poista suojakupu.

Saada paininrulla pienimpééan esijannitteeseen.

Paina painiketta "Pujota" langansydttdlaitteessa tai virtalahteessa.

Veda kiristysvipu ylos.

Pujota lankaelektrodi varovasti langan sy6ttoholkista langansyottdpydran kautta langan ohjausholkkiin.
Saada puristuspaine kuusiokoloavaimella kohdan "Saatéaukko — paininrulla” kautta.

Vastapaine on saadettava niin, etta lankaa vedettaessa rullat likkuvat. Nosta riittamattomalla syotolla kierrosta va
myétapaivaan!

Asenna suojakupu paikoilleen.

Paina hitsauspolttimen painiketta niin kauan, kunnes lankaelektrodi tulee ulos hitsauspolttimesta.

34

099-500108-EW518
18.12.2013



E\A;")‘) Rakenne ja toiminta
Langanohjauksen viimeistely
5.5.4 Langan syo6ttoholkin/ohjausholkin vaihto

A

Kuva 5-13

Merk- | Symboli | Kuvaus

=

Langan sy6ttoholkki

Langan ohjausholkki

Paininrulla

Langanohjainputki

Polttimen kaula

Kuusiokoloruuvi

Langansyottopyo6ra

Pidétin

Ol |IN|oOojg|h~h|lWwW N~

Ruuvitaltta

+ Poista suojakupu.

+ Irrota kuusiokoloruuvit.

+ Otalangansydttorullat.

+ Irrota pidatin ja poista se.

+ Poista langan sy6ttoholkki.

+ Irrota hitsauspolttimen kaula k&densijasta.

+ Irrota langan ohjausholkki ruuvitaltalla ja poista se polttimen kaulan kautta.

+ Asenna uudet kulutusosat.

+ Kokoaminen tapahtuu noudattamalla naita vaiheita kaanteisessa jarjestyksessa
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Hitsauslaitteen Euro-keskusliitdnnan sovittaminen

5.6 Hitsauslaitteen Euro-keskusliitannan sovittaminen

M~ Tehtaalla Euro-keskusliitdntd on varustettu kapillaariputkella langanohjainspiraalilla varustetuille
hitsauspolttimille!

5.6.1 Euro-keskusliitinnan valmistelu muovisella ohjainputkella varustettujen hitsauspoltinten liitantaan
+  Tydnné kapillaariputkea langansy6ton puolelta Euro-keskusliitdnnén suuntaan ja poista se siellé.
+  Tybnnéa ohjausputki sisdan Euro-keskusliitnnasta kasin.

+ Vie hitsauspolttimen keskuspistoke ja viela ylipitkd muovinen ohjainputki varovasti Euro-keskusliitantaén ja ruuvaa kiinni
kruunumutterilla.

+ Leikkaa muovinen ohjainputki erikoisleikkurilla tai teravalla veitselld hieman langansyéttorullan edesta, ala purista.
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Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet

Huolto, yllapito ja havittaminen

/\ Huomio

Sahkovirta!
Seuraavassa kuvatut tyot on suoritettava yleisesti virtalahteen ollessa sammutettunal

6.1  Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet
+ Puhalla langanjohdin lapi Euro-keskusliitdnnan suunnasta 6ljyttdmalla ja lauhteettomalla paineilmalla.
+ Tarkasta ja@hdytysaineliitantdjen tiiviys.
+ Tarkasta hitsauspolttimen jaéhdytyslaitteen ja mahdollisen virtalahteenjaahdytyksen moitteeton toiminta.
+ Tarkista jadhdytysnesteen méara.
+ Tarkasta poltin, letkupaketti ja virtaliitdnnat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna ammattihenkildston
korjattavaksi!
+ Tarkasta polttimen kulutusosat.
+ Tarkista kaikkien litantdjen ja kulutusosien kasitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.
+  Suihkuta kaasusuutin roiskeensuoja-aineella.
6.2  Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet
+ Tarkista jadhdytysainesailio lietekertymien ja ja&hdytysaine samenemisen varalta.
Jos havaitaan likaa, puhdista ja@hdytysainesailio ja vaihda jadhdytysaine.
+ Jos jadhdytysneste on likaantunut, huuhtele hitsauspoltin vuorotellen useita kertoja tuoreella jaahdytysnesteella
jaahdytysnesteen paluu- ja syéttélinjojen Iapi.
+ Tarkasta langanohjaus.
+ Tarkasta ja puhdista hitsauspoltin. Kertymat polttimessa voivat aiheuttaa oikosulkuja, haitata hitsaustulosta ja aiheuttaa
tdméan seurauksena polttimen vaurioita!
+ Tarkista liitantdjen ruuvi- ja pistoliitoksien seké kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kiristé tarvittaessa lisaa.
099-500108-EW518 37
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Huoltotyot

6.3

6.4

6.4.1

6.5

Huoltotyat
HUOMIO

Sahkovirta!
Virtaa johtavien laitteiden korjaukset saa suorittaa ainoastaan valtuutettu ammattihenkildsto!

+ Al irrota poltinta letkupaketistal
+  Al4 koskaan kiinnita polttimen runkoa ruuvipenkkiin tai vastaavaan, talléin poltin voi vahingoittua
korjauskelvottomaan kuntoon!

+ Jos polttimessa tai letkupaketissa havaitaan vaurio, jota ei voida korjata huoltotoimien puitteissa, koko poltin on
lahetettava takaisin valmistajalle korjattavaksi.

Laitteiden kasittely

HUOMIO

e~ Laitteen asianmukainen havittdminen!
Kone siséltaa arvokkaita, kierratettavia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on havitettava
asianmukaisesti.
+ Eisaa havitta kotitalousjatteen seassal -
+ Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!

Valmistajan ilmoitus loppukayttajalle

+  Euroopan unionin sdanndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2002/96/EY, annettu 27 paivana
tammikuuta 2003), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on
kerattava erikseen. Pydrilla olevan jatesailion kuva tarkoittaa, etté laitteisto on kerattava talteen erikseen.
Kone on vietévé havitettavaksi tai kierratettdvaksi tarkoitusta varten varattuihin jatteidenerottelujérjestelmiin.

+  Saksan lain mukaan (laki sahké- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun keradmisesta ja
ymparistoystavallisestd havittdmisesté (ElektroG), 16.3.2005) koneromu on toimitettava jatekeraykseen lajittelemattomasta
yhdyskuntajatteesta erillaén. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteis6t) ovat perustaneet kerdyspisteita, joihin kotitalouksien
romut voidaan toimittaa maksutta.

+ Tietoja kdytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kerddmisesta saa kunnanvirastosta.

+  EWM osallistuu hyvaksyttyyn jatteiden havitys- ja kierratysjarjestelméén ja on rekisterdity kaytettyjen sahkolaitteiden
rekisteriin (EAR) numerolla WEEE DE 57686922.

+ Taman lisaksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.

RoHS-direktiivin vaatimusten tayttaminen

Allekirjoittanut EWM AG Miindersbach, vahvistaa taten, etta kaikki toimittamamme tuotteet, jotka kuuluvat tiettyjen vaarallisten
aineiden kayton rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa annetun direktiivin soveltamisalaan, tayttavat direktiivin
vaatimukset (2002/95/EY).
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Hairionpoiston tarkastusluettelo

7 Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehd&an tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasta huolimatta tuote ei toimi oikein, tarkasta
se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttéen. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu milldén alla kuvatulla viankorjausmenettelylla,
pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun jalleenmyyjaasi.

7.1  Hairionpoiston tarkastusluettelo

@~ Varmista aina laitteen esteettomén toiminnan takaamiseksi, etta laitteen varustus soveltuu tydstettévan
materiaalin kasittelyyn seka kaytettavan prosessikaasun kayttoon!

Selitys Symboli Kuvaus
V4 Vika / Syy
& Ratkaisu

Hitsauspoltin ylikuumentunut
A Riittdméaton jadhdytysnesteen lapivirtaus
X Tarkista jadhdytysnesteen maara ja tayta tarvittaessa jadhdytysnestetta
X Poista johtojen (letkupakettien) taitekohdat
X katso luku "Jaahdytysainejérjestelman ilmaaminen"
# Hitsausvirtapiirissa 10ysia liitoksia
* Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitdnnat niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !
X Kiristd hitsausvirtasuutin asianmukaisesti
A Ylikuormitus
X Tarkista hitsausvirran asetukset ja korjaa tarvittaessa
X Kayté tehokkaampaa hitsauspoltinta

Hitsauspolttimen hallintaelementtien toimintahairio
» Liitantdongelmat
X Kytke ohjausjohdot tai varmista, ettd ne on asennettu oikein.

Langansydton ongelmia
A Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut
% Sovita virtasuutin langan halkaisijaan ja materiaaliin, vaihda tarvittaessa
X Sovita langanohjaus kéytettyyn materiaaliin, puhalla puhtaaksi ja vaihda tarvittaessa
A Patkiva langansyottd
X Tarkasta langansyéttorullan vastapaineasetus
X Tarkasta polttimen kaulan varustus, mm. virtasuutin tai langansyéttd
A Poltinkaapeli taipunut
% Oikaise poltinkaapeli suoraksi
A~ Hitsausparametrit eivét kelpaa
x Tarkista tai korjaa asetukset
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Hairidnpoiston tarkastusluettelo

Epévakaa valokaari
» Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut

X Sovita virtasuutin langan halkaisijaan ja materiaaliin, vaihda tarvittaessa

X Sovita langanohjaus kaytettyyn materiaaliin, puhalla puhtaaksi ja vaihda tarvittaessa
A Hitsausparametrit eivét kelpaa

% Tarkista tai korjaa asetukset

X Tarkista suojakaasus&&dot ja vaihda suojakaasupullo tarvittaessa

Huokosten muodostuminen
# Riittdmatdn tai puuttuva kaasusuoja
X Tarkista suojakaasus&édot ja vaihda suojakaasupullo tarvittaessa
X Eristé hitsauspaikka suojaseinalld (veto vaikuttaa hitsaustulokseen)
~ Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut
X Tarkista kaasusuuttimen koko ja vaihda suutin tarvittaessa
~ Kaasuletkun lauhdevesi (vety)
X Huuhtele kaapelipaketti kaasulla ja vaihda tarvittaessa
A Jadhdytysaine polttimen kaulassa tai langansy6tdssé
X Kirista tiukkaan kruunumutteri polttimen kaulassa
X Huuhtele kaapelipaketti kaasulla ja vaihda tarvittaessa
# Ruiskutin kaasusuuttimessa
~ Kaasunjakaja viallinen tai ei olemassa
& O-renkaat kuluneet
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Vian korjaus

Jadhdytysainejarjestelmén ilmaaminen

7.2

Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen

Jos jadhdytysaine alittaa jaahdytysainesailion minimitayttomaaran, saattaa jaahdytysainejarjestelman
ilmaaminen olla tarpeen. Tasséa tapauksessa hitsauslaite sammuttaa jaahdytysainepumpun ja ilmoittaa

HUOMIO

jadhdytysainevirheesta, katso luku "Viankorjaus".

Kayta jaahdytysjarjestelméan ilmaamiseen aina sinisté jadhdytysaineliitintéa, joka sijaitsee mahdollisimman

alhaalla jadhdytysainejarjestelméssa (lahelld jadhdytysainesailiota)!
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2
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Kuva 7-1
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Tekniset tiedot

MT 301CG PP

8 Tekniset tiedot
8.1 MT 301CG PP

n€g=  Suoritustehoon liittyvat tiedot seka takuu ovat voimassa vain alkuperdisten vara- ja kulutusosien

yhteydessa!
Tyyppi MT301CG PP
Hitsauspolttimen napaisuus yleensa positiivinen
Ohjaustapa késin ohjattu
Jannitelaji Tasavirta DC
Suojakaasu CO:tai seoskaasu M21 standardin DIN EN 439 mukaisesti
Kayttosuhde 35 % /60 %
Huippuhitsausvirta, M21 290 A
Huippuhitsausvirta, pulssi M21 330A/300A
Huippuhitsausvirta, CO2 220 A/200 A
Kytkentéjénnite mikrokytkin 15V
Kytkentavirta mikrokytkin 10 mA
Lankalaadut tavanomaiset pydrolangat
Langan halkaisija 0,8-1,2 mm
Ympariston lampotila -10-+40°C
Jénnitteen mittaus 113 V (huippuarvo)
Koneenpuolisten liitdnt6jen IP3X
suojausluokat (EN 60529)
Kaasuvirtaus 10-25 I/min
Letkupaketin pituus 6,8,10m
Liitanta Euro-keskusliitanta
Valmistettu noudattaen standardia IEC 60974-7
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Tekniset tiedot

MT 301 CW PP, MT 451 CW PP

8.2

MT 301 CW PP, MT 451 CW PP
Tyyppi

MT301CW PP MT451CW PP

Hitsauspolttimen napaisuus

yleensa positiivinen

Ohjaustapa k&sin ohjattu

Jannitelaji Tasavirta DC

Suojakaasu CO2tai seoskaasu M21 standardin DIN EN 439 mukaisesti
Kéyttosuhde 100 %
Huippuhitsausvirta, M21 290 A 450 A
Huippuhitsausvirta, pulssi M21 250 A 350 A
Huippuhitsausvirta, CO 330 A 500 A
Kytkentéjannite mikrokytkin 15V

Kytkentévirta mikrokytkin 10 mA

Tarvittava jaahdytysteho vah. 800 W

Polttimen tulopaine jadhdytysneste 36 bar

(min. - maks.)

Lankalaadut

tavanomaiset pydrolangat

Langan halkaisija

0,8-1,2 mm 0,8-1,6 mm

Ympariston lampatila -10-+40°C
Jénnitteen mittaus 113 V (huippuarvo)
Koneenpuolisten liitdntojen IP3X
suojausluokat (EN 60529)

Kaasuvirtaus 10-25 I/min
Letkupaketin pituus 6,8,10m
Liitanta Euro-keskusliitanta
Valmistettu noudattaen standardia I[EC 60974-7
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Kulutusosat

Yleista

9 Kulutusosat
9.1 Yleista

A

L

HUOMIO

Muiden kuin alkuperéisten osien kaytto voi rikkoa laitteen!
Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetdan muita kuin alkuperiisosia!

+  Kéyta vain sellaisia jarjestelmén osia ja lisélaitteita (virtaléhteitd, hitsauspolttimia, elektrodinpitimia,

kaukosaatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!
+ Liita ja lukitse lisdlaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

HUOMIO

Kuvassa nakyva hitsauspoltin on esimerkiksi tarkoitettu kuvaus. Aina mallin mukaan saattavat erilaiset
polttimet poiketa tasta.

Merk-

Symboli

Kuva 9-1

Kuvaus

Kaasusuutin

Virtasuutin

Suuttimen pidin

Kaasunjakaja

Kaasusuuttimen istukka

Hitsauspolttimen kaula

Kaasusuutin, kapearailohitsaukseen

Langanohjainspiraali

Ol Nl |~ |OWIN|~

Langanohjainputki

—_
o

Eristysosa

-
-

Kaasusuuttimen perusrunko

=
N

Keskitysholkki

—_
w

Virtasuutin, kapearailohitsaukseen
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Kulutusosat

MT 301 CG PP, MT 451 CW PP

9.2

MT 301 CG PP, MT 451 CW PP

Tyyppi Nimitys Varaosanumero

GD NW=13MM L=71MM Kaasusuutin 094-013105-00001
GD NW=15MM L=71MM Kaasusuutin 094-013106-00001
GD NW=18MM L=71MM Kaasusuutin 094-013107-00001
GD IS L=58MM Kaasusuutin, Innershield 094-013644-00000
GD IS L=59,5MM Kaasusuutin, Innershield 094-019554-00000
GD ES M12X1 L=73MM Kaasusuutin, kapearailohitsaukseen 094-019626-00000
SD M9x35 0,8MM CUCRZR Virtasuutin 094-013528-00000
SD M9X35 0,9MM CUCRZR Virtasuutin 094-013529-00000
SD M9x35 1,0MM CUCRZR Virtasuutin 094-013530-00000
SD M9X35 1,2MM CUCRZR Virtasuutin 094-013531-00000
SD M9Xx35 1,4MM CUCRZR Virtasuutin 094-013532-00000
SD M9Xx35 1,6MM CUCRZR Virtasuutin 094-013533-00000
SD M9X100 1,0 ES=5MM CUCRZR | Virtasuutin, kapearailohitsaukseen 094-019616-00000
SD M9X100 1,2 ES=5MM CUCRZR | Virtasuutin, kapearailohitsaukseen 094-019617-00000
SD M9X100 1,6 ES=5MM CUCRZR | Virtasuutin, kapearailohitsaukseen 094-019618-00000
SD M9X35 A0,8MM ECU Virtasuutin, alumiini 094-013543-00000
SD M9X35 A0,9MM ECU Virtasuutin, alumiini 094-013544-00000
SD M9X35 A1,0MM ECU Virtasuutin, alumiini 094-013545-00000
SD M9X35 A1,2MM ECU Virtasuutin, alumiini 094-013546-00000
SD M9X35 A1,4MM ECU Virtasuutin, alumiini 094-013547-00000
SD M9X35 A1,6MM ECU Virtasuutin, alumiini 094-013548-00000
SD M8X30 A0,8MM ECU Virtasuutin, alumiini 094-016115-00000
SD M8X30 A0,9MM ECU Virtasuutin, alumiini 094-016116-00000
SD M9X35 A1,0MM ECU Virtasuutin, alumiini 094-016117-00000
SD M8X30 A1,2MM ECU Virtasuutin, alumiini 094-016118-00000
SD M8X30 A1,4MM ECU Virtasuutin, alumiini 094-016119-00000
SD M8X30 A1,6MM ECU Virtasuutin, alumiini 094-016120-00000
SD M8X30 0,8MM CUCRZR Virtasuutin 094-014024-00000
SD M8X30 0,9MM CUCRZR Virtasuutin 094-013129-00000
SD M8X30 1,0MM CUCRZR Virtasuutin 094-014222-00000
SD M8X30 1,2MM CUCRZR Virtasuutin 094-013113-00000
SD M8X30 1,4MM CUCRZR Virtasuutin 094-014191-00000
SD M8X30 1,6MM CUCRZR Virtasuutin 094-014192-00000
SD M8X30 0,8MM ECU Virtasuutin 094-016109-00000
SD M8X30 0,9MM ECU Virtasuutin 094-016110-00000
SD M8X30 1,0MM ECU Virtasuutin 094-016111-00000
SD M8X30 1,2MM ECU Virtasuutin 094-007238-00000
SD M8X30 1,4MM ECU Virtasuutin 094-016112-00000
SD M8X30 1,6MM ECU Virtasuutin 094-016113-00000

CTH CUCRZR M9 L=34.5MM

Suuttimen pidin

094-013539-00002

CTH M9 CUCRZR M9 L=37.5MM

Suuttimen pidin

094-013540-00002

DS M8X40 CUCRZR Suuttimen pidin 094-013109-00000
DS M8X43 CUCRZR Suuttimen pidin 094-013110-00000
GV, MT300/MT350 Kaasunjakaja 094-013096-00002

GD TR22X4 ES M22X1,5

Kaasusuuttimen perusrunko

094-019623-00000

IT EGD M22X1,5 M12X1

Eristysosa

094-019625-00000
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Kulutusosat
MT 301 CG PP, MT 451 CW PP

ewn

Tyyppi

Nimitys

Varaosanumero

ZH GDE ID=5MM AD=10MM
L=15MM

Keskitysholkki

094-019627-00000

DFSI 2,0/4,0MM L=250MM ROT

Langanohjainspiraali

092-018691-00000

KDFS 2,0/4,0MM L=250MM
TEFLON

Langanohjainputki

092-018692-00000
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ev\;’-r) Kulutusosat
MT 301 CW PP
9.3 MT301CWPP

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
GD NW=11MM L=66MM Kaasusuutin 094-013062-00001
GD NW=13MM L=66MM Kaasusuutin 094-013061-00001
GD NW=16MM L=66MM Kaasusuutin 094-013063-00001
GD IS L=58MM Kaasusuutin, Innershield 094-013644-00000
GD IS L=59,5MM Kaasusuutin, Innershield 094-019554-00000
GD ES M12X1 L=73MM Kaasusuutin, kapearailohitsaukseen 094-019626-00000
SD M7X30 0,8MM CUCRZR Virtasuutin 094-013535-00000
SD M7X30 0,9MM CUCRZR Virtasuutin 094-013536-00000
SD M7X30 1,0MM CUCRZR Virtasuutin 094-013537-00000
SD M7X30 1,2MM CUCRZR Virtasuutin 094-013538-00000
SD M9X100 1,0 ES=5MM CUCRZR | Virtasuutin, kapearailohitsaukseen 094-019616-00000
SD M9X100 1,2 ES=5MM CUCRZR | Virtasuutin, kapearailohitsaukseen 094-019617-00000
SD M9X100 1,6 ES=5MM CUCRZR | Virtasuutin, kapearailohitsaukseen 094-019618-00000
SD M7X30 A0,8MM ECU Virtasuutin, alumiini 094-013550-00000
SD M7X30 A0,9MM ECU Virtasuutin, alumiini 094-013551-00000
SD M7X30 A1,0MM ECU Virtasuutin, alumiini 094-013552-00000
SD M7X30 A1,2MM ECU Virtasuutin, alumiini 094-013553-00000
SD M9Xx35 2,0MM CUCRZR Virtasuutin 094-013534-00000
M9X35MM E-CU D=2,0MM Virtasuutin, alumiini 094-013549-00000
SD M6X28 A0,8MM ECU Virtasuutin, alumiini 094-016105-00000
SD M6X28 A0,9MM ECU Virtasuutin, alumiini 094-016106-00000
SD M6X28 A1,0MM ECU Virtasuutin, alumiini 094-016107-00000
SD M6X28 A1,2MM ECU Virtasuutin, alumiini 094-016108-00000
SD M6X28 0,8MM CUCRZR Virtasuutin 094-013071-00000
SD M6X28 0,9MM CUCRZR Virtasuutin 094-013122-00000
SD M6X28 1,0MM CUCRZR Virtasuutin 094-013072-00000
SD M6X28 1,2MM CUCRZR Virtasuutin 094-014317-00000
SD M8X30 2,0MM CUCRZR Virtasuutin 094-014193-00000
SD M6X28 0,8MM ECU Virtasuutin 094-016101-00000
SD M6X28 0,9MM ECU Virtasuutin 094-016102-00000
SD M6X28 1,0MM ECU Virtasuutin 094-016103-00000
SD M6X28 1,2MM ECU Virtasuutin 094-016104-00000
SD M8X30 2,0MM ECU Virtasuutin 094-016114-00000
CTH M7 CUCRZR M7 L=34.5MM Suuttimen pidin 094-013542-00002
CTH M7 CUCRZR M7 L=31.5MM Suuttimen pidin 094-013541-00002
CTH M6 CuCrzr Suuttimen pidin 094-013069-00002
CTH M6 CuCrzr Suuttimen pidin 094-013070-00002
D=9,7/11,1MM L=12,5MM Kaasunjakaja 094-013094-00001
GD TR22X4 ES M22X1,5 Kaasusuuttimen perusrunko 094-019623-00000
IT EGD M22X1,5 M12X1 Eristysosa 094-019625-00000
ZH GDE ID=5MM AD=10MM Keskitysholkki 094-019627-00000
L=15MM

DFSI 2,0/4,0MM L=250MM ROT Langanohjainspiraali 092-018691-00000
KDFS 2,0/4,0MM L=250MM Langanohjainputki 092-018692-00000

TEFLON
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Kulutusosat ev\;’r’
Langansyottopyorat
9.4  Langansyottopyorat
@ T ° T
i
Kuva 9-2
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Langansyoétto nippa
2 Paininrulla
3 Ohjausputki
4 Langansyottopyora
5 O-rengas
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
DEH Langan sybttéholkki 094-019335-00000
GDR 0,8MM Paininrulla 094-019330-00000
GDR 0,9MM Paininrulla 094-019331-00000
GDR 1,0MM Paininrulla 094-019332-00000
GDR 1,2MM Paininrulla 094-019333-00000
DFH Langan ohjausholkki 094-019334-00000
DFR ALU 0,8MM Langansyéttopyora 094-019322-00000
DFR ALU 0,9MM Langansydttopyora 094-019323-00000
DFR ALU 1,0MM Langansyéttopyora 094-019324-00000
DFR ALU 1,2MM Langansydttopyora 094-019325-00000
DFR STAHL 0,8MM Langansyéttopyora 094-019326-00000
DFR STAHL 0,9MM Langansydttopyora 094-019327-00000
DFR STAHL 1,0MM Langansyéttopyora 094-019328-00000
DFR STAHL 1,2MM Langansyéttopyora 094-019329-00000
3,8X1,5MM O-rengas 094-019510-00000
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ev\;’-r) Kulutusosat
Yleista

9.5
Langan halkaisijasta ja tyypista riippuen on kaytettava sopivaa ohjainspiraalia tai -putkea!
e Langan ohjainputkea (PA ohjainputki) tilattaessa ohjainputken on oltava véhintdén 500 mm pidempi kuin
hitsauspolttimen lektupaketti.
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
SW5-SW12MM Polttimen avain 094-016038-00001
LBRA D=2.0MM L=300MM Messinkispiraali 094-013078-90002
LPA 2.3X4.7MM L=200M PA-ohjainputki 094-013783-00200
OR 3.5X1.5MM O-rengas 094-001249-00000
CO LINER D=4.7MM Kiinnitysholkki 094-001291-90005
099-500108-EW518 49
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Lisdvarusteet E\A;")‘l
Varusteet

10 Lisavarusteet
10.1 Varusteet

Tyyppi | Nimitys | Varaosanumero
ON Pistolengriff |Va|innainen pistoolikahva | 094-019472-00000
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Piirikaaviot

MT U/D

Piirikaaviot

11
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Piirikaaviot
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Liite A

EWM-toimipisteet

12

Liite A

12.1 EWM-toimipisteet

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Strale 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

$$ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

Q) sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Rudolf-Winkel-Str. 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 2623 9276-0 - Fax: -244
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sachsstrafle 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Logistics Centre

SélzerstraBe 20a

56235 Ransbach-Baumbach - Tel: +49 2623 9276-0 - Fax: -244
www.ewm-ransbach-baumbach.de - info@ewm-ransbach-baumbach.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Eiserfelder Strae 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-gmunden.at - info@ewm-gmunden.at

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - Peoples Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

0 Plants 0 Branches

ForststraBle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V.- Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax:-318
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

TEAMWELDER s.r.o.

Tt. 9. kvétna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.teamwelder.cz - info@teamwelder.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstrafle 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax:-20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Bildstock 9/3-4

88085 Langenargen - Tel: +49 7543 9344-30 - Fax: -50
www.ewm-langenargen.de - info@ewm-langenargen.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Pfaffensteig 17

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax:-77
www.ewm-blaubeuren.de - info@ewm-blaubeuren.de

EWM Schweitechnik Handels GmbH
Heinkelstrale 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
SteinfeldstralBe 15

90425 Niirnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyr3ova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@® More than 300 EWM sales partners worldwide
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