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Genel Bilgiler

DIKKAT

Kullanim kilavuzunu okuyun!

) Kullanim kilavuzu driinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.
7« Tiim sistem bilesenlerinin kullanim kilavuzunu okuyun!

+ Kaza dnleme talimatlarini dikkate alin!

+ Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

+  Gerekirse imza yoluyla onaylatin.

@ Kurulum, ilk galigtirma, ¢alistirma, kullanim alanindaki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili sorulariniz varsa yetkili
saticiniza ya da +49 2680 181-0 numarali telefondan
miisteri hizmetlerimize bagvurun.
Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com sitesinde bulabilirsiniz.

Bu sistemin calistirimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir sekilde bagka bir sorumluluk kabul edilmez. Bu
sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez calistirnldiginda kullanici tarafindan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getirilmedigi ve aygitin kurulum, galistirma, kullanim ve bakim islemleriyle ilgili kogullar ve yontemler
dretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapiimamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali
kurulum, usuliine uygun olmayan calistirma, yanhs kullanim ve bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya gikan
kayip, hasar veya masraflar igin higbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach
Bu belgenin telif hakki treticide kalir.

Kismen de olsa cogaltiimasi igin mutlaka yazili izin gereklidir.
Teknik degisiklik yapma hakki saklidir.
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e\Aﬁ‘n Giivenlik bilgileri
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Givenlik bilgileri
2.1  Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken galigma
ya da igletme yontemleri.

+  Giivenlik uyarisi, basliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sézctigiini igeriyor.

+ Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

Olasi agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken galigma ya da igletme
yontemleri.

+  Guvenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal sézctigun igeriyor.

*+ Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

/\ DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek iizere eksiksiz uyulmasi gereken galigma
ve isletim yontemleri.

+  Giivenlik bilgisinin bagliginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de bulunur.

+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

DIKKAT

Uriiniin zarar gérmesini veya bozulmasini 6nlemek iizere eksiksiz uyulmasi gereken galisma ve isletim
yontemleri.

+  Giivenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi olmadan "DIKKAT" sinyal sdzciigiindi igeriyor.

+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

Kullanicinin dikkat etmesi gereken teknik 6zellikler.
+ Agiklama, bagliginda genel bir uyari simgesi olmadan "AGIKLAMA" sinyal s6zciigini ieriyor.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat cekme noktasindan
taniyabilirsiniz, drnegin:
+ Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve kilitleyin.

099-500108-EW515 5
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Guvenlik bilgileri

Sembol agiklamasi

2.2 Sembol agiklamasi

Sembol Tarif
' Basin
R Basmayin

@3 Gevirin

O
Acin

N

@)

Cihazi kapatin

0

@.

Cihazi galigtirin

ENTER

ENTER (Meniiye girig)

NAVIGATION | | NAVIGATION (Meniide gezinti)
EXIT EXIT (Meniiden ¢ikis)
4s Zaman gostergesi (6rnek: 4 s bekleyin/basin)

Menii goriintiilemede kesinti (baska ayar olanaklari mevcut)

Alet gerekmiyor/kullanmayin

=
i
i

Alet gerekiyor/kullanin

099-500108-EW515
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e\Aﬁ‘n Giivenlik bilgileri
Genel

2.3 Genel

A\ TEHLIKE

Elektrik garpmasi!

A Kaynak cihazlari, temas durumunda yasamsal tehlike olusturan elektrik garpmalarina ve yanmalara yol
acan yiiksek gerilimler kullanir. Diigiik gerilimlere temas edildiginde de insan sok yagayabilir ve bunun
sonucunda bir kaza gegirebilir.

+ Cihaz yalnizca uzman personel tarafindan agiimalidir!

+  Cihazdaki, gerilim ileten higbir pargaya dokunmayin!

+ Baglanti ve birlestirme hatlari sorunsuz bir durumda olmalidir!

+ Kaynak torglari ve cubuk elektrot tutuculari yalitimli olarak yerlestirin!
+ Yalnizca kuru koruyucu giysi giyin!

+ Kondensatdrler bosalincaya kadar 4 dakika bekleyin!

Elektromanyetik alanlar!
@ Akim kaynag elektrik veya elektromanyetik alanlarin olugsmasina neden olabilir,

bu alanlar EDV-, CNC-cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag-, sinyal hatlari ve kalp ritim diizenleyicileri gibi

cihazlarin fonksiyonlari iizerinde olumsuz etkiler yaratabilir.

+  Bakim talimatlarina uyunuz! (bakiniz Bakim ve Kontrol bélimd)

+ Kaynak hatlarini tamamen ¢6zin!

+ Isimaya karsi hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bi¢imde yalitin!

+ Kalp ritim diizenleyicilerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli grildigiinde bir hekim tavsiyesi
alinmalr).

Belgenin gegerliligi!

Bu belge, bir aksesuar bilesenini tarif ediyor ve yalnizca akim kaynaginin (kaynak cihazi) kullanim
kilavuzuyla baglantil olarak gegerlidir!

+  Akim kaynaginin (kaynak cihazi) kullanim kilavuzunu, ézellikle giivenlik uyarilarini okuyun!

Giivenlik uyarilan dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!

Giivenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi hayati tehlikeye yol agabilir!
+ Bu talimattaki glivenlik uyarilarini dikkatle okuyun!

+  Ulkeye zel kaza 6nleme talimatlarini dikkate alin!

+  Calisma alanindaki kisileri kurallara uymalari konusunda uyarin!

>

Yangin tehlikesi!
Kaynak islemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor pargalar ve sicak curiiflar
nedeniyle alevler olugabilir.
Sizan kaynak akimlari da alevlerin olugmasina neden olabilir!
+ Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!
+  Kibrit veya gakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.
+  Calisma alaninda uygun séndiirme ekipmanlarini hazir bulundurun!
+ Kaynak islemine baslamadan dnce Uzerinde galisilan parganin yanabilir artiklarini glizelce temizleyin.
+  Kaynak yapilmig pargalarin iglemlerine pargalar sojuduktan sonra devam edin.
Yanabilir malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!
+ Kaynak hatlarini kurallara uygun bir sekilde baglayin!

>

099-500108-EW515 7
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Genel

Giivenlik bilgileri evﬁ‘n

/\ UYARI

Isima veya asiri 1si nedeniyle yaralanma riski!

Ark igimasi ciltte ve gozlerde hasarlarin olugsmasina neden olur.

Sicak pargalar ve kivilcimlar ile temas yaniklarin olugmasina neden olur.

+  Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak basligi kullanin (uygulamaya
bagli olarak)!

+ llgili Glkenin yiirtirlikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin koruyucu kaynak paneli,
eldiven ve benzeri) kullanin!

+ Isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perdeler veya koruyucu duvarlar ile isima ve kérelme tehlikesine kars!
koruyun!

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!

Bu cihaz en son teknolojiye gore ve kural ve standartlara gore iiretilmistir. Amacina uygun olarak
kullanilmamasi durumunda cihaz, kisiler, hayvanlar ve egyalar i¢in tehlike arz edebilir. Bundan kaynaklanan
higbir zarar i¢in sorumluluk kabul edilmez!

+ Cihaz yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli, uzman personel tarafindan kullaniimalidir!

«  Cihazi kurallara aykiri olarak degistirmeyin ya da yapisal degisiklik yapmayin!

/\ DIiKKAT
Giiriilti kirliligi!

70 dBA'nin iizerindeki giiriiltii, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!
+ Uygun isitme korumasi kullanin!
+ Calisma alaninda bulunan kisilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!

DIKKAT

Kullanicinin yiikiimliiliikleri!

Cihazi galistirmak igin ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmalidir!

+  Cerceve yonergenin (89/391/EWG), ve buna ait 6zel ydnergelerin ulusal uygulamasi.

+  Ozellikle isgiler tarafindan galisirken is araglarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumas hakkinda asgari
kurallar ile ilgili yonerge (89/655/EWG).

« llgili lkenin is giivenligi ve kaza 6nleme kurallar.

+ Cihazin |EC 60974-9. uyarinca kurulmasi ve galistiriimasi.

+ Kullanicinin givenlik bilinciyle ¢alisip galismadigini diizenli araliklarla kontrol edin.

+ Cihazin yandaki yénetmelik uyarinca diizenli kontrold, 1EC 60974-4.

Yabanci bilegenlerden kaynaklanan hasarlar!

Yabanci bilegenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!

+ Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve segenekler (akim kaynaklari, kaynak torglari,
elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan pargalar vs.) kullanin!

+ Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!

Egitimli personel!

Cihazin igletmeye alinmasi sadece ark kaynak cihazlarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye sahip olan
kigiler tarafindan gergeklestirilebilir.

099-500108-EW515
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e\Aﬁ‘n Giivenlik bilgileri
Tasima

2.4 Tasima
/\ DIiKKAT
B\ Baglantisi kesilmeyen besleme hatlarindan kaynaklanan hasarlar!
[@1E52 Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlar (elektrik hatlari, kumanda hatlari vs.) 6regin bagl
” cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi gibi tehlikelere yol agabilir!
+ Besleme hatlarini gikarin!
2.5  Teslimat kapsami
Teslimat kapsami sevkiyattan 6nce titiz bir bicimde kontrol edilir ve paketlenir, ancak yine de nakliye esnasinda hasar olusma
durumu goz ardi edilmemelidir.
Giris kontrolii
+ Teslimatin tam olup olmadi§ini irsaliyeden yararlanarak kontrol edin!
Ambalajin zarar gérmesi durumunda
+ Teslimatin zarar goriip gérmedigini kontrol edin (gdzle kontrol)!
itiraz durumunda
Teslimat nakliye esnasinda zarar gérms ise:
+ Derhal en son hizmet veren nakliyeci firma ile temas kurun!
+ Ambalaji saklayin (nakliyecinin olasi bir kontrol yapma durumu veya iade islemi igin).
lade iglemi igin ambalaj
Muimkiin ise orijinal ambalaji ve orijinal malzemeyi kullanin. Ambalaj ve tasima emniyeti ile ilgili sorulariniz olmasi halinde litfen
tedarikginiz ile iletisime gegin.
2.6 Ortam kosullari
DIKKAT
Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlari!
Alsiimadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler cihaza zarar verebilir.
+  Yiksek miktarda duman, buhar, yag buhari ve taglama tozlari engellenmelidir!
+ Tuz igerikli ortam havasi (deniz havasi) engellenmelidir!
2.6.1 Caligir durumda
Ortam havasinin sicaklik araligi:
+ -10°Cile +40 °C aras|
Bagil nem:
+ 40 °C'de azami %50
+ 20 °C'de azami %90
2.6.2 Nakliyat ve Depolama
Kapali mekanda depolayin,ortam havasi sicaklik aralig::
+ -30°Cile +70 °C arasinda
Bagil hava nemi
+ 20 °C 'de azami %90
099-500108-EW515 9
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Genel

Amaca uygun kullanim ev\;‘r’

3
3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.2.1

Amaca uygun kullanim

Genel

Kullanilabilir bir MIG/MAG-kaynak torgu su pargalardan olusur: Hortum paketi, tutamak ve torg agzi ile birlikte ilgili tim donanim
ve asinma pargalari.

Tim elementler bir araya geldiginde ilgili isletme malzemeleri ile birlikte kaynak yapilmasini saglayan bir ark olusturan galisabilir
bir Unite olusturmaktadir. Kaynak yapilabilmesi i¢in hortum paketi ve kaynak torgu igerisinden bir tel elektrodu sevk ediimektedir.
Ark ve eriyik havuzu, i¢ gaz (MIG) veya aktif gaz (MAG) ile korunmaktadir.

Tel elektrodu eriyen bir kati kaynak teli ve 6zIU teldir ve akim memesi tarafindan sevk edilir. Akim memesi kaynak akimini tel
elektroda iletir. Ark, tel elektrodu ile parga arasinda olusur.

MIG kaynak torgu lizerindeki torg tetigi temel olarak kaynak isleminin baslatiimasini ve bitirilmesini sadlar. Kumanda
elemanlariyla bunlarin disinda standart torglara gére ek fonksiyonlar yerine getirilebilir.

/\ UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!

Bu cihaz en son teknolojiye gore ve kural ve standartlara gore iiretilmistir. Amacina uygun olarak
kullanilmamasi durumunda cihaz, kisiler, hayvanlar ve esyalar igin tehlike arz edebilir. Bundan kaynaklanan
higbir zarar i¢in sorumluluk kabul edilmez!

+ Cihaz yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli, uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
+  Cihazi kurallara aykiri olarak degistirmeyin ya da yapisal degisiklik yapmayin!

Uygulama alani

MIG/MAG standart kaynak

Bir tel elektrot kullanilarak metal-ark kaynagi, burada ark ve eriyik banyosu atmosferden harici bir kaynaktan saglanan bir gaz
ortlistiyle korunur.

MIG/MAG impuls kaynagi

Paslanmaz celik ve aliminyum birlestirilirken, kontrolli damla gegisi ve hedefe yonelik, uyarlanmis 1si girisi yoluyla optimal
kaynak sonuglari elde etmek icin kaynak iglemi.

MIG/MAG o6zlii tel kaynak
Toz bir gekirdek cevresindeki bir sag gévdeden olusan 6zIU tel elektrotlarla kaynak yapmak.

MIG/MAG standart kaynakta oldugu gibi ark bir koruyucu gaz tarafindan atmosferden korunur. Gaz ya harici olarak eklenir (gaz
korumali 6zl teller) ya da arkin i¢indeki toz dolgu tarafindan olusturulur (kendinden korumali 6zI0 teller).

10
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ev\;’-r) Amaca uygun kullanim
Gegerli olan diger belgeler

3.3  Gegerli olan diger belgeler
3.3.1 Garanti

ng&= Diger bilgileri ekteki tamamlayici "Cihaz ve firma bilgileri, bakim ve kontrol, garanti" adli formlarda
bulabilirsiniz!

3.3.2  Uygunluk beyani
Tanimlanan cihazin tasarimi ve yapisi AT yonetmeliklerine uygundur:
c € + AT Dislk Voltaj Yonetmeligi (2006/95/ EG)
¢« AT- EMV Yoénetmeligi (2004/108/ EG)
izinsiz degisiklik, hatali tamirat, "Ark kaynag tertibatlari - calisma sirasinda denetim ve kontrol" ile ilgili siirelere uyulmamasi

velveya EWM tarafindan agikga onaylanmayan izinsiz yapisal degisiklikler yapiimasi durumunda, bu beyan gegerliligini
kaybeder. Her Uriine spesifik bir uygunluk beyaninin asli eklenmistir.

3.3.3  Servis belgeleri (yedek parcalar)

A TEHLIKE

Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!

Yaralanmalan ve cihazda hasar meydana gelmesini onlemek igin cihaz yalnizca egitimli, yetkin kisiler
tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!

izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!

+ Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gorevlendirin!

Yedek pargalar yetkili saticidan alinabilir.

099-500108-EW515 11
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Amaca uygun kullanim

Bilesenlere genel bakis

3.4

Bilesenlere genel bakis

Sekil 3-1
Poz. |Sembol Tanim
1 Farkh gii¢ siniflarinda ve biikme agilarinda gaz veya su sogutmali tor¢ agzi
2 Tel besleme makaralari, farklh kaynak ilave malzemeler ve tel ¢aplari igin
3 Farkli uzunluklarda gaz veya su sogutmali Push-Pull tahrik iinitesi
4 istege bagl: Tabanca tutamag

12

099-500108-EW515
18.12.2013



ev\;’r) Amaca uygun kullanim
Makine versiyonlari

3.5  Makine versiyonlari
Model Fonksiyonlar Giig sinifi

CG Degistirilebilen kaynak torgu agzi, gaz sogutmali MT301CG
Kaynak torgu 45°, 36°, 22° ve 0° derece agili kaynak torgu agzi ile
donatilabilmektedir. Kaynak torcu adzi istenen konuma gelene kadar
dondurilebilmektedir.

cw Degistirilebilen kaynak torgu agzi, su sogutmali MT301CW, MT451CW
Kaynak torgu 45°, 36°, 22° ve 0° derece agili kaynak torgu adzi ile
donatilabilmektedir. Kaynak torgu adzi istenen konuma gelene kadar
dondurdlebilmektedir.

uD Up-/Down kaynak torgu MT301CG, MT301CW,
Kaynak performansi (kaynak akimi/tel hizi) veya program numarasi kaynak |MT451CW

torgu Uzerinden degistirilebilmektedir.
PC1 Powercontrol1 kaynak torgu MT301CG, MT301CW,
Kaynak performansi (kaynak akimi/tel hizi) veya program numarasi kaynak | MT451CW

torcu tzerinden degistirilebilmektedir. Degerler ve degisiklikler kaynak
torgunun gostergesi lizerinden goriintilenmektedir.

PC2 Powercontrol2 kaynak torgu MT301CG, MT301CW,
Kaynak performansi (kaynak akimi/tel hizi) ve kaynak gerilimi diizeltmesi | MT451CW

veya JOB numarasi ve program numarasi kaynak torgu (izerinden
degistirilebilmektedir. Degerler ve degisiklikler kaynak torgunun géstergesi
Uzerinden gorintilenmektedir.

099-500108-EW515 13
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig ev\;’r’
Makine versiyonlari

4

Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig

ACIKLAMA

&  Gosterilmekte olan kaynak torgu 6rnek bir gésterimdir. S6z konusu olan versiyona gére farkli torclar

ornekten sapma gésterebilir.

Poz.

Sekil 4-1

Sembol Tanim

Gaz memesi

Torg agzi

Tel siirme iinitesi kapagi

Kontrol elemanlar

Kabze

Kaynak torcu tus takimi

Njojla|h~h|0W|IN|~>

Ayar agikligi - Baski makarasi

14
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

4.1 Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari
4.1.1 Yukari/asag: kaynak torgu

+ Kaynak makinesinin ,Program veya yukari-agag! isletim* degistirme salterini yukari/agagi veya program igletimi konumuna
getirin (bakiniz bollim "Kurulum ve fonksiyon").

Poz. |Sembol

Tanim

|-

Tus ,A -“ (Program modu)

Program numarasini diisiirme

Tus ,A -“ (Yukari/Asagi modu)

Kaynak kapasitesini (kaynak akimi / tel hizi) diisirme

Tus ,A +“ (Program modu)

Program numarasini ylkseltme

Tus ,,A +“ (Yukan/Asagi modu)

Kaynak kapasitesini (Kaynak akimi / Tel hizi) arttirma

099-500108-EW515
18.12.2013
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig EV\;’TI

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

4.1.2 Powercontrol-1-kaynak torgu
+ Kaynak makinesinin ,Program veya yukari-agag isletim” degistirme salterini yukari/agagi veya program isletimi konumuna
getirin (bakiniz bollim "Kurulum ve fonksiyon").

Sekil 4-3

Poz. |Sembol Tanim

1 1 || Ug haneli gosterge
yuuy Kaynak parametresi gostergesi (bkz. ayrica "Kaynak bilgileri gdstergesi” adli bélim).
2 Tus ,,A +“ (Program modu)

Program numarasini yikseltme
Tus ,,A +“ (Yukan/Asagi modu)
Kaynak kapasitesini (Kaynak akimi/ Tel hizi) arttirma

3 Tus ,,A -“ (Program modu)
g Program numarasini diisiirme
Tus ,,A -“ (Yukari/Asag modu)
Kaynak kapasitesini (kaynak akimi / tel hizi) digtrme

16 099-500108-EW515
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ev\;’r) Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

Torg gostergesinin alt tarafinda bulunan sinyal igiklari giincel olarak segilmis olan kaynak parametresini gosterir. llgili parametre
degeri ¢ haneli gostergede gosterilir.

Kaynak makinesi calistirildiktan sonra gostergede yaklasik 3 saniye boyunca aktif olan JOB numarasi gosterilir. Daha sonra
gosterge gegis yaparak makine kontrolli tarafindan talep edilen kaynak akimi veya tel hizi ile ilgili istenen degeri gésterir.

Yukari/asagi modunda parametre degisikliklerinde ilgili parametre degeri gostergede gérintilenir. Bu parametre yaklasik olarak
5 saniyeden daha uzun bir stire boyunca degistiriimezse, gdsterge yeniden gegis yaparak makine kontrolli tarafindan talep

edilen degerleri gosterir.

ofe)

Sekil 4-4

Poz. |Sembol Tanim
1 A M | Ug haneli gosterge

yuy Kaynak parametresi gostergesi (bkz. ayrica "Kaynak bilgileri gdstergesi” adli bolim).
2 A Kaynak akimini gosteren sinyal i1s1g1
3 o2 Tel hizini gosteren sinyal isi1
Kaynak verisi gostergesindeki kaynak parametreleri ile ilgili 6rnek gosterimler
Kaynak parametresi Gosterim
Kaynak akimi

Tel hizi

Programlar - -
g\ I
v, -

099-500108-EW515
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig E\A;’Tl
Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

4.1.3 Powercontrol-2-kaynak torgu
+ Kaynak makinesinin ,Program veya yukari-agag isletim” degistirme salterini yukari/asagi veya program isletimi konumuna
getirin (bakiniz bollim "Kurulum ve fonksiyon").

Eaelt
ERIT

Sekil 4-5

Poz. |Sembol Tanim

1 || Ug haneli gosterge
yuuy Kaynak parametresi gostergesi (bkz. ayrica "Kaynak bilgileri géstergesi" adli bdlim).
2 Tus ,,A +“ (Program modu)

Program numarasini yikseltme
Tus ,,A +“ (Yukar/Asag modu)
Kaynak kapasitesini (Kaynak akimi / Tel hizi) arttirma

Tus ,A -“ (Program modu)

Program numarasini diisiirme

Tus ,,A -“ (Yukari/Asag modu)

Kaynak kapasitesini (kaynak akimi / tel hizi) disirme

Tus ,,B +“ (program igletimi)

JOB numarasini yikseltme

Tus ,,B +“ (yukari/agag isletim)

Kaynak gerilimi diizeltmesi, degeri yikseltme

Tus ,,B -“ (Program-igletimi)

JOB numarasini digtirme

Tus ,,B -“ (yukar/asagi isletimi)

Kaynak gerilimi diizeltmesi, degeri dlisiirme

w
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ev\;’r) Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

Torg gostergesinin alt tarafinda bulunan sinyal igiklari giincel olarak segilmis olan kaynak parametresini gosterir. llgili parametre
degeri ¢ haneli gostergede gosterilir.

Kaynak makinesi calistirildiktan sonra gostergede yaklasik 3 saniye boyunca aktif olan JOB numarasi gosterilir. Daha sonra
gosterge gegis yaparak makine kontrolli tarafindan talep edilen kaynak akimi veya tel hizi ile ilgili istenen degeri gésterir.

Yukari/asagi modunda parametre degisikliklerinde ilgili parametre degeri gostergede gérntilenir. Bu parametre yaklasik olarak
5 saniyeden daha uzun bir stire boyunca degistiriimezse, gdsterge yeniden gegis yaparak makine kontrolli tarafindan talep

edilen degerleri gosterir.

ofe)

Sekil 4-6

Poz. |Sembol Tanim
1 A M | Ug haneli gosterge

yuy Kaynak parametresi gostergesi (bkz. ayrica "Kaynak bilgileri gdstergesi” adli bolim).
2 A Kaynak akimini gosteren sinyal i1s1g1
3 o2 Tel hizini gosteren sinyal isi1
4 v Gerilim diizeltmesini gbsteren sinyal ig1g1
5 JOB JOB numarasini gésteren sinyal 15131
Kaynak verisi gostergesindeki kaynak parametreleri ile ilgili 6rnek gosterimler
Kaynak parametresi Gosterim
Kaynak akimi

Tel hizi “
l.l. )

8

Gerilim diizeltmesi

Programlar

JOB numarasi

099-500108-EW515 19
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig E\A;’Tl
Euro merkezi baglantisi

4.2  Euro merkezi baglantisi
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Sekil 4-7

Poz. |Sembol Tanim

1 7

7”5\ |Euro merkezi baglantisi
Kaynak akimi, koruyucu gaz ve torg tetigi entegre edilmis
2 Hizli baglanti pargasi, mavi (sogutma maddesi ileri akigi)
3 Kumanda hatti kablo soketi
Sadece fonksiyonlu torclarda
4 Hizli baglanti pargasi, kirmizi (sogutma maddesi geri akisi)
20 099-500108-EW515
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Yapi ve islev
Genel bilgiler

5 Yapiveislev
5.1  Genel bilgiler

>

>

> B P

>

/\ UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Elektrik ileten pargalara, 6rnegin kaynak akimi yuvalarina dokunmak hayati tehlikeye yol agabilir!

+  Kullamim kilavuzunun ilk sayfalarindaki gtivenlik agiklamalarini dikkate alin!

+ Cihazin isletmeye alinmasi sadece ark kaynak cihazlarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye sahip olan kisiler
tarafindan gerceklestirilebilir!

« Baglantilari ya da kaynak hatlarini (6rnegin elektrot tutucu, kaynak torgu, islem pargasi hatti, arabirimler) cihazi
kapattiktan sonra baglayin!

/\ DIiKKAT

Ark kaynaginin kaynak gerilimine karsi izole edilmesi!

Kaynak akim devresinin aktif olan pargalarinin tamami dogrudan bir temasa karsi korunamaz. Burada

kaynakgi emniyet kurallarina uygun hareket ederek tehlikelerden kaginmalidir. Diisiik gerilimlere temas

edildiginde de insan sok yasayabilir ve bunun sonucunda bir kaza gegirebilir.

+  Kuru ve zarar gérmemis koruyucu ekipmanlar kullanin (lastik tabanli is ayakkabilari / perginsiz ve mandalsiz,
deriden uretilmis kaynakgi koruma eldivenleri)!

+ Izole edimemis baglanti soket yuvalarina ve soketlerine temas etmekten kaginin!

+ Kaynak torglarini veya elektrot penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!

Kaynak akimi baglantisinda yanma tehlikesi!

Kilitli olmayan kaynak akimi baglantilar nedeniyle baglantilar ve hatlar isinabilir ve temas aninda yanmaya
neden olabilir!

+ Kaynak akimi badlantilarini her glin kontrol edin ve gerekirse saga dondurerek kilitlieyin.

Hareketli pargalardan dolayi yaralanma tehlikesi!

Tel besleme iiniteleri, elleri, saglari, giysileri ya da aletleri kapan ve boylece insanlar yaralayabilen
hareketli parcalarla donatiimigtir!

+ Dénen ya da hareketli pargalari ya da tahrik parcalarini elle tutmayin!

+ (Galisma sirasinda g6vde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapali tutun!

Kontrolsiiz olarak gikan kaynak teli nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Kaynak teli yiiksek hizla sevk edilebilir ve usule aykir ya da eksik tel sevkinde kontrolsiiz olarak ¢ikabilir
ve insanlan yaralayabilir!

+  Sebekeye baglamadan 6nce tel bobininden kaynak torguna kadar eksiksiz tel sevkini saglayin!

+ Kaynak torgu monte edilmemisse, tel besleme (nitesinin baski makaralarini ¢éz(in!

+  Tel sevkini dizenli araliklarla kontrol edin!

+ Calisma sirasinda tim govde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapali tutun!

Elektrik akimi kaynakl tehlikeler!

Doniigiimlii olarak farkli yontemlerle kaynak yapilirsa ve kaynak torgu ve de elektrot tutucusu makineye

bagh kalirsa, tiim hatlarda ayni zamanda bosta galigma gerilimi veya kaynak gerilimi bulunur.

+ Calisma baslangicinda ve galisma aralarinda bu yiizden torgu ve elektrot tutucusunu her zaman yalitimli olarak
kenara koyun!

099-500108-EW515
18.12.2013
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Yap! ve islev EV\;’TI
Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi
DIKKAT

Usule aykiri baglantidan kaynaklanan hasarlar!
Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilesenleri ve elektrik kaynagi hasar gorebilir!
+  Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve kilitleyin.

* Aynintili bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!
+  Ek donanim bilesenleri akim kaynag acildiktan sonra otomatik olarak taninir.

Toz koruma kapaklarinin kullanimi!
Toz koruma kapaklari baglanti yuvalarini ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan korur.

+ Baglantida hicbir ek donanim bleseni galistirimiyorsa, toz koruma kapagi takil olmalidir.
+ Ariza ya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!

5.2  Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

ACIKLAMA

[ » ilk doldurmadan sonra, hortum paketine komple ve kabarciksiz bir sekilde sogutucu madde dolmasi igin
kaynak cihazi agikken en az bir dakika beklenmelidir.
Sik torg degisimlerinde ve ilk doldurma islemi sirasinda, gerekirse sogutucu cihazin tanki uygun sekilde
doldurulmalidir.

€ Sgutma maddesi sogutma tankindaki azami dolum seviyesinden asagiya diisecek olursa sogutma maddesi
devresinin havasinin alinmasi gerekebilir. Bu durumda kaynak makinesi sogutma maddesi pompasini
kapatacak ve sogutma maddesi arizasi ile ilgili bir sinyal verecektir, bakiniz b6liim "arizalarin giderilmesi".

22 099-500108-EW515
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ev\;"r) Yapi ve islev
Kaynak torgunu uyumlastirma

5.3  Kaynak torgunu uyumlagtirma

/\ UYARI

=\ Elektrik soku!
:Dj Kaynak torgu ile ilgili olarak gergeklestirilecek temizlik ¢calismalari veya aginma pargalarinin degistirilmesi

esnasinda 6liim tehlikesi igeren akimlar veya sicak pargalar ile temas edebilirsiniz.
+  Gug kaynagini kapatin!
+  Bakim calismalarina baglamadan énce kaynak torgunun sogumasini bekleyin!

/\ DIiKKAT

Sicak sogutma suyu nedeniyle yaralanma tehlikesi!
& Sogutma ceketinin gikariimasi nedeniyle sogutma maddesi devresi agilir ve sicak sogutma suyu torgtan

cikabilir!
+ Asinan pargalarin sékilmesi sirasinda, sogutma ceketinin gevsememesine dikkat edin!

+  Sogutma maddesi devresi agilirsa, sogutma maddesinin gikmasini nlemek igin torgu miimkiin oldugunca yatay
tutun!

+  Torg boynunu degistirirken, torg seviyesinin sogutma cihazinin izerinde olmasina dikkat edin!
«  Tim bakim galismalarindan sonra torgu gazla yikayin!

DIKKAT

Asinmig o-ringlerden kaynaklanan makine hasarlari!

Asinmis o-ringler kaynak torgunun sogumasini olumsuz yonde etkilemektedir. Yetersiz bir soguma kaynak
torgunun hasar gormesine neden olabilir.
+ Kaynak torgu ile ilgili her tlrli degistirme isleminde o-ringleri kontrol edin ve gerekirse degistirin!

099-500108-EW515 23
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Yap! ve islev

Kaynak torgunu uyumlastirma

Poz.

I [y [

Sembol

Sekil 5-1

Tanim

@
=

S

O

Gaz memesi

Akim memesi

Meme tutucusu

Gaz distribiitorii

Torg agzi

Baslikli somun

N|ojla|lb~h|lOW|IN|~

O-Ring
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emﬁ‘n Yapi ve islev
Kaynak torgunu uyumlastirma

53.1

5.3.2

Torg agzini gevirme

./ \ Torg agzinda yanik ve elektrik garpmasi tehlikesi s6z konusudur!
A Torg agz1 ve sogutma sivisi (su sogutmali versiyon) kaynak islemi esnasinda asiri isinmaktadir.
Torg agzinin gevrilmesi veya degistiriimesi esnasinda elektrik akimi veya sicak pargalar ile temas
edebilirsiniz.
+  Gig kayna@ini kapatin ve kaynak torgunun sogumasini bekleyin!

* Kuru ve zarar gérmemis koruyucu ekipmanlar kullanin (lastik tabanli is ayakkabilari / perginsiz ve mandalsiz,
deriden Uretilmis kaynakgi koruma eldivenleri)!

ACIKLAMA

m&™ Bufonksiyon sadece CG veya CW versiyonlarinda bulunmaktadir!

+  Baslik somununu birkag tur gevirerek tor¢ agzi serbestce hareket edene kadar kabzeden sokin.
+  Torg agzini istediginiz konuma getirin.

+  Baslik somununu torg agzi artik hareket etmeyene kadar sikin.

Torg agzini degistirme

m&™ Bufonksiyon sadece CG veya CW versiyonlarinda bulunmaktadir!

Kaynak torglari opsiyonlu olarak 45°, 36°, 22° ve 0° agilandirilmig bir tor¢ agdzi ile donatilabilmektedir. Torg agzini degistirmek
icin bu bolimde tarif edildigi gibi hareket etmeniz gerekmektedir.

0° 22° 36° 45°
Sekil 5-2

099-500108-EW515 25
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Yap! ve islev

Kaynak torgunu uyumlastirma

Poz.

Sembol

Tanim

Sekil 5-3

Gaz memesi

Torg agzi, 45°

Baslikli somun

Kabze

O-Ring

Akim memesi

Eski tel siirme merkezi

Meme tutucusu

Ol N|oo |~ |OWIN|—~>

Torg agzi, 22°

-_
o

Yeni tel siirme merkezi

-
-

Ayar mastari
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e\A;f‘n Yapi ve islev
Kaynak torgunu uyumlastirma

Baslik somununu, gevsek bir sekilde torg agzinda hareket edene kadar kabzeden sokiin.

Kaynak torgu agzini kabzeden ayirin.

0-Ring asinmaya karsi kontrol edilmeli ve gerekirse degistiriimelidir.

Yeni O-Ring ince greslenmeli (O-Ring gresi - 094-019445-00000) ve yerlestirilmelidir.

Gaz memesi ¢ikariimalidir

Kontak memesini birlikte verilen aletle gikarin.

Eski tel slirme merkezi ¢ikariimalidir.

Yeni tel stirme merkezi, meme tutucusunun Gzerine yerlestirimeli ve merkez, meme tutucusu ile bitisik bitene kadar
itiimelidir.

Kontak meme vidalanmalidir.

Tel stirme merkezi tekrar kisa itilmeli, ayar mastari oturtulmali ve keskin, stabil bir bigak veya 6zel bigak ile kisaltiimalidir.
Gaz memesi dikkatlice elle saat ibresi yontinde vidalanmalidir.

Yeni tor¢ agzini tekrar takin.

Baslik somununu elle somut sikin.
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Yapi ve islev ev\;’r’
Program ve Yukari/Asagi modu

5.4  Program ve Yukari/Asagi modu

A 0 D
o ® 8 &
L L F @ @

&= "Program ya da yukari/agagi fonksiyonu" komutatorii cihazinizda farkl gériinebilir. Bunun igin akim
kaynaginizin ilgili kullanim kilavuzundan yararlanin.

Poz. | Sembol | Tanim

1 Kaynak torgu fonksiyonu komiitatorii (Ozel kaynak torcu gereklidir)
l,r'_'rl Programm Programlar ya da JOB'lari degistirilmesi
A Up / Down Kaynak giictinii kademesiz olarak ayarlayin.

5.5  Tel siirme birlestirme

ACIKLAMA

i€~ Bobinden kaynak banyosuna kadar dogru tel beslemesi!

yi bir kaynak sonucu elde etmek igin tel elektrodu gapina ve tel elektrodu tiiriine bagl olarak tel beslemesi

de uyumlu hale getirilmelidir!

+ Tel besleme unitesini gapa ve elektrot tiriine uygun olarak donatin!

+  Donatim iglemi tel besleme (nitesi treticisinin talimatlarina uygun olarak gergeklestirimelidir. EWM
makinelerinin donatimi igin bakiniz bu kullanma kilavuzu "Ek A".

+ Sert, alasimsiz tel elektrotlarin (gelik) kaynak torgu hortum paketi igindeki tel besleme islemi igin bir kilavuz
spirali kullanin!

* Yumusak veya alasimli tel elektrotlarinin kaynak torcu hortum paketi igindeki tel besleme islemi icin bir plastik
gdvde kullanin!

5.5.1 Plastik govde

Sekil 5-5
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E\A;")‘) Yapi ve islev

Tel stirme birlestirme

Sekil 5-6
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Sekil 5-8

Sekil 5-9
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Yapi ve islev

Tel stirme birlestirme

E

B P

Sekil 5-10

Poz. |Sembol Tanim

1 Baslikli somun
2 Plastik govde
3 Euro baglanti

Kaynak akimi, koruyucu gaz ve torg tetigi entegre edilmis
Yeni plastik govde

O-Ring

Gergi kovani

Kaynak torgu merkezi baglantisi igin orta tel kilavuzu

O N[O~

Tel besleme kilavuzu

+ Plastik gévde keskin bir 6zel bicak ile tel besleme makaralarinin hemen éniinde sivri kesilmelidir.

™ Plastik govde ile tel sirme makarasi arasindaki mesafe miimkiin oldugu kadar kisa olmalidir.

Uzunluk ayari igin kesim sirasinda, plastik gévdenin deforme olmamasi igin yalnizca keskin, saglam bigaklar
ya da 6zel kesiciler kullanin.
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ev\;"r) Yapi ve islev
Tel stirme birlestirme
5.5.2  Tel besleme makaralarini degistirme

ACIKLAMA

m@&=  Sorunlu tel beslemesinden kaynaklanan kusurlu kaynak sonuglar!
Tel besleme makarasi tel gapina ve malzemeye uygun olmalidir.
+ Renk isaretlemesinden makaralarin tel gapina uygun olup olmadigini kontrol edin.
Gerekirse degistirin!
+ Baski makarasini daima tel gapina uygun hale getirin!
+ Tahrik makarasini tel gapina ve malzemeye uygun hale getirin!

Sekil 5-11

Poz. |Sembol Tanim
Baski makarasi

icten alti kdseli vida

WIN| =

Tahrik makarasi

+  Kor tapay ¢ikarin.

+ Tel elektrodu gikarin.

+ Allen civatalari sokin.

+ Tel besleme makaralarini gikarin.

+ llgili tel besleme makaralarini, bkz. renk isaretlemesi, yerlestirin ve allen civatalar ile tekrar sabitleyin.
+  Kor tapay monte edin.
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Yapi ve islev ev\;’r)
Tel stirme birlegtirme

Tahrik makarasi Baski makarasi Anlami

Aliiminyum @ = 0,8 mm

Aliiminyum @ =0,9 mm

Aliiminyum @ =1,0 mm

Aliiminyum @ =1,2 mm

Celik @=0,8 mm

Celik @=0,9mm

Celik @=1,0mm

Celik@=1,2mm

0000000
00000000
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Yapi ve islev

Tel stirme birlestirme

5.5.3 Tel elektrodunu gegirme

P> P

> P

/\ DIKKAT

Hareketli pargalardan dolay yaralanma tehlikesi!

Tel besleme iiniteleri, elleri, saglari, giysileri ya da aletleri kapan ve boylece insanlan yaralayabilen
hareketli parcalarla donatiimigtir!

+ Ddnen ya da hareketli pargalari ya da tahrik pargalarini elle tutmayin!

+ Calisma sirasinda govde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapali tutun!

Kontrolsiiz olarak gikan kaynak teli nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Kaynak teli yiiksek hizla sevk edilebilir ve usule aykin ya da eksik tel sevkinde kontrolsiiz olarak ¢ikabilir
ve insanlan yaralayabilir!

+  Sebekeye baglamadan 6nce tel bobininden kaynak torguna kadar eksiksiz tel sevkini saglayin!

+  Kaynak tor¢u monte edilmemisse, tel besleme Unitesinin baski makaralarini ¢éz(in!

+ Tel sevkini diizenli araliklarla kontrol edin!

+ Calisma sirasinda tim g6vde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapali tutun!

Kaynak torgundan tagsan kaynak telinden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
Kaynak teli yiiksek bir hiz ile kaynak torgundan tagabilir ve viicut uzuvlari ile yiizii ve g6zleri yaralayabilir!
+  Kaynak torgunu higbir zaman kendi viicudunuza ve diger kisilerin viicutlarina dogrultmayin!

DIKKAT

Uygun olmayan pres basincindan kaynaklanan yiiksek aginma!

Uygun olmayan pres basincindan dolayi tel besleme makaralarindaki aginma artar!

+  Pres basinci basing Unitelerinin ayar somunlarinda, tel elektrodunun taginmasini saglayacak, ancak tel bobini
bloke oldugunda kayacak sekilde ayarlanmalidir!

+  On makaralarin pres basincini (itme yéniinde bakildiginda) daha yiiksek ayarlayin!

099-500108-EW515
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Yap! ve islev

Tel stirme birlestirme

Sekil 5-12

Poz. |Sembol Tanim

Tel elektrot

Gergi kolu

Allen anahtar, agili SW 3

Ayar agikligi - Baski makarasi

Baski makarasi

Tel siirme kilavuzu

Tahrik makarasi

O IN|loja| b~ |IDN|~>

Tel besleme kilavuzu

+  Torg tlip paketini uzatilmis sekilde déseyin.

+  Kor tapay ¢ikarin.

+ Baski makarasini en disik 6n gerilime ayarlayin.

+ Tel besleme unitesindeki veya gli¢ kaynagindaki "Stinme" butonuna basin.

+  Gergi kolunu yukari gekin.

+ Tel elektrodu dikkatlice tel besleme kilavuzundan, tahrik makarasi iizerinden tel siirme kilavuzuna yerlestirin.
+  Pres basincini ,Ayar agikli§i — Baski makarasi“ izerinden bir allen anahtari yardimiyla ayarlayin.

+ Karsl basing, tel gekilirken makaralar hareket edecek sekilde ayarlanmalidir. Yetersiz sevk durumunda, donis % oraninda
saat ibresi yontnde arttiriimalidir!

+  Kor tapayl monte edin.
+ Tel elektrodu kaynak torgunun ucundan gikincaya kadar kaynak torgu tusuna basin.

34
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Yapi ve islev

Tel stirme birlestirme

5.5.4 Tel besleme kilavuzunun / tel siirme kilavuzunun degistiriimesi

Poz.

A

Sembol

Tanim

Sekil 5-13

Tel besleme kilavuzu

Tel siirme kilavuzu

Baski makarasi

Tel siirme gévdesi

Torg agzi

igten alti koseli vida

Tahrik makarasi

Asagida tutma elemani

Ol Nt~ |lWIN|—~

Tornavida

Kor tapayi ¢ikarin.

+ Allen civatalari sokin.

+ Tel besleme makaralarini gikarin.

+ Asagida tutma elemanini ¢8ziip gikarin.
+ Tel besleme kilavuzunu gikarin.

Kaynak torgu agzini kabzeden ayirin.
+  Tel sirme kilavuzunu tornavida ile ¢dzln ve tor¢ agzina dogru ¢ikarin.

* Yeni asinan parcalari monte edin.

Montajlama iglemi bunun tersi bir siralama ile gerceklestirilir

099-500108-EW515
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Kaynak cihazinin merkezi Euro baglantisini uyarlamak

5.6  Kaynak cihazinin merkezi Euro baglantisini uyarlamak

W™ Fabrika teslimi, kilavuz spiralli kaynak torgu icin merkezi baglanti bir kilcal boruyla donatilmigtir!

5.6.1 Merkezi baglantiyi plastik govdeli kaynak tor¢larinin baglanmasina hazirlamak
+ Kilcal boruyu tel beslemesi tarafindan merkezi baglanti yéniinde 6ne itin ve burada gikartin.
+ Kilavuz boruyu merkezi baglantidan igeriye itin.

+ Kaynak torgunun merkezi soketini heniz fazla uzun olan plastik gévdeyle birlikte dikkatlice merkezi baglantiya sokun ve
baslik somunu ile vidalayin.

+ Plastik gdvdeyi dzel kesiciyle ya da keskin bir bigakla tel besleme makarasinin hemen 6éniinden ayirin, bu sirada ezmeyin.
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evﬁ‘n Tamir, bakim ve tasfiye
Giinliik Bakim igleri

Tamir, bakim ve tasfiye
/\ DIKKAT

Elektrik akimi!
Bundan sonra tarif edilen isler mutlaka elektrik kaynagi kapali durumda iken yerine getirilmelidir!

6.1 Gunluk Bakim isleri
Tel beslemesine merkezi baglanti ydniinde yag ve yogusma suyu icermeyen basingli hava uygulayin.
+  Sogutma sivisi badlantilarinin sizdirmazligini kontrol edin.
+ Kaynak torclarinin sogutma sisteminin ve gerekirse akim kaynagi soutucusunun sorunsuz ¢alisip galismadigini kontrol
edin.
+  Sogutucu madde seviyesini kontrol edin.
+ Torg, hortum paketi ve akim baglantilarinda harici hasar olup olmadi§ini kontrol edin ve gerekirse degistirin ya da uzman
personele tamir ettirin!
+ Torctaki asinan pargalarin kontrol edilmesi.
+ Tim baglantilarin ve aginan pargalarin saglam oturup oturmadigini kontol edin ve gerekirse sikin.
Gaz memesini piiskirtme koruyucu maddesi ile kaplayin.
6.2 AyI|k bakim ¢aligmalar
Sogutucu kabinda gamur birikimi ya da sogutucu maddede bulaniklik olup olmadigini kontrol edin.
Kirlenmisse sogutucu kabini temizleyin ve sogutucu maddeyi degistirin.
+  Sogutucu madde kirlenmisse, kaynak torgunu déniisiimli olarak birkag kez sogutucu madde geri ve ileri akisi izerinden yeni
sogutucu madde ile durulayin.
+  Tel strimind kontrol edin.
+ Kaynak torgunun kontrol edilmesi ve temizlenmesi. Torgta tortularin olusmasi durumunda kisa devreler meydana gelebilir ve
sonug olarak torg ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!
+ Baglantilarin ve aginan parcalarin vidali ve soket baglantilarinin kurallara uygun olarak oturup oturmadigini kontrol edin,
gerekirse sikin.
099-500108-EW515 37
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Tamir, bakim ve tasfiye ev\;’r’
Bakim igleri

6.3  Bakimigleri

DIKKAT

Elektrik akimi!
Elektrikle ¢caligan cihazlardaki onarim g¢aligmalari sadece yetkili uzman personel tarafindan yerine

getirilebilir!

+ Torgu hortum paketinden gikarmayin!

+  Torg gdvdesini higbir zaman bir mengeneye veya benzeri bir seye baglamayin, bdyle bir durumda torg tamir
edilemeyecek bir bicimde zarar grebilir!

+ Torg veya hortum paketi Uizerinde bakim galismalari kapsaminda onarilamayacak tiirden bir hasar olusacak
olursa torgun tamami tamir edilmek dzere Greticiye geri gonderilmelidir.

6.4  Makineyi tasfiye etme

n€= Kurallara uygun tasfiye!

ACIKLAMA

Cihaz geri kazanima aktariimasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken

elektronik yapi pargalari igermektedir.

+ Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin! -
+ Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

6.4.1  Son kullaniciya liretici beyani

Kullanilmis elektrikli ve elektronik cihazlar Avrupa sartlarina gére (Avrupa Parlamentosunun ve Konseyinin 27.1.2003 tarihli
2002/96/EG ydnetmeligi) ayristirimamis yerlesim bdlgesi ¢oplerine atilamaz. Bunlar ayristiriimis olarak toplanmalidir.
Tekerlekli ¢op kutusu simgesi ayri toplama gerekliligine isaret eder.

Bu cihaz, tasfiye ya da geri kazanim amaciyla, bunun igin éngérilen ayri toplama sistemlerine atiimalidir.

Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi koruyarak tasfiye edilmesiyle
ilgili 16.03.2005 tarihli yasa) eski bir cihazi ayristiriimamis evsel atiklardan ayri bir toplama noktasina iletmek zorunludur.
Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yerleri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar Ucretsiz
olarak teslim alinir.

Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.

EWM izin verilen elden ¢ikartma ve geri déniisiim sisteminde yer almaktadir ve WEEE DE 57686922 numarasi ile elektrikli
eski cihazlar rehberinde (EAR) kayitidir.

Bunun disinda iade Avrupa gapinda EWM distribitérlerinlerde de mimkindiir.

6.5  RoHS kosullarini yerine getirme

Biz, EWM AG Miindersbach olarak tarafimizdan size teslim edilmis Grtinlerin RoHS (2002/95/EG ydnetmeligi) kosullarina yerine
getirerek RoHS ydnetmeligine uygun oldugunu size beyan ediyoruz.
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EV\;")‘) Ariza gidermek
Ariza giderme igin kontrol listesi

7 Ariza gidermek

Tidm Grlnler ciddi Gretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey calismayacak olursa, triinii asagidaki
tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim ydntemlerinin hic biri cihazin galismasini saglamiyorsa, yetkili
saticlya haber verin.

7.1  Anza giderme igin kontrol listesi

@~  Sorunsuz ¢aligma igin temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz donanimidir!

Lejant Sembol Tanim
V4 Hata / Neden
«® Gozim

Kaynak torgu asiri Isinmig
» Sodutucu madde akisi yetersiz
% Sogutucu madde seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutucu madde doldurun
*® Boru sistemindeki (hortum paketleri) kivriimalar giderin
X bakiniz bélim "Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi"
~ Gevsek kaynak akimi baglantilari
X Torg tarafindaki ve/veya islem pargasina giden akim baglantilarini sikin
X Akm memesini kurallara uygun olarak sabitleyin
A Asiri yiklenme
® Kaynak akimi ayarini kontrol edin ve duizeltin
X Daha yiiksek performansli kaynak torgu kullanin

Kaynak torcu kumanda elemanlarinda fonksiyon arizasi
~ Baglanti sorunlari
X Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin.

Tel nakil sorunlari
# Kaynak torgu donanimi uyumsuz ya da aginmig
x Akim memesini tel gapina ve tel malzemesine uygun hale getirin ve gerekirse degistirin.
X Tel sUrlimUnd kullanilan malzemeye uyarlayin, hava basin ve gerekirse degistirin
A~ Tel beslemesi nde tutukluk
x Tel besleme makarasinin karsi basing ayari kontrolii
X Torg boynundaki, kontak meme veya tel beslemesi gibi donanimlarin kontroli
A~ Hortum paketleri kivrilmig
X Torg hortum paketini uzatiimig sekilde déseyin
» Uyumsuz parametre ayarlari
X Ayarlari kontrol edin ya da diizeltin
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Ariza gidermek

Ariza giderme igin kontrol listesi

Diizensiz ark
» Kaynak torgu donanimi uyumsuz ya da asinmig
® Akim memesini tel capina ve tel malzemesine uygun hale getirin ve gerekirse degistirin.
X Tel sUrimUnd kullanilan malzemeye uyarlayin, hava basin ve gerekirse degistirin
» Uyumsuz parametre ayarlar
x Ayarlari kontrol edin ya da diizeltin
X Koruyucu gaz ayarlarini kontrol edin, gerekirse koruyucu gaz tipini degistirin

Godzenek olugumu
~ Gaz ortlisu yetersiz ya da yok
X Koruyucu gaz ayarlarini kontrol edin, gerekirse koruyucu gaz tipini degistirin
x Kaynak yapilan yeri koruyucu duvarlarla emniyete alin (hava akimi kaynak sonucunu etkiler)
~ Kaynak torgu donanimi uyumsuz ya da asinmig
X Gaz memesi boyutunu kontrol edin ve gerekirse degistirin
» Gaz hortumunda yogunlagmis su (hidrojen)
X Hortum paketini gazla durulayin ya da degistirin
~ Torg agzinda veya tel beslemesinde sojutma maddesi
x Torg agzindaki baslik somunu iyice sikilmahdir
X Hortum paketini gazla durulayin ya da degistirin
~ Gaz memesi iginde ¢apak
» Gaz distrib(itori arizali veya mevcut degil
» O-Ringler aginmis
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Ariza gidermek

Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

7.2

Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

Sgutma maddesi sogutma tankindaki azami dolum seviyesinden asagiya diisecek olursa sogutma maddesi
devresinin havasinin alinmasi gerekebilir. Bu durumda kaynak makinesi sogutma maddesi pompasini
kapatacak ve sogutma maddesi arizasi ile ilgili bir sinyal verecektir, bakiniz b6liim "arizalarin giderilmesi".

Sogutma sisteminin havasinin alinmasi i¢in her zaman mavi renkli ve sogutma sisteminin miimkiin olan en
derin noktasinda bulunan sogutma maddesi baglantisini (sogutma tankinin yakininda) kullanin!

ACIKLAMA
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Teknik veriler
MT 301CG PP

8 Teknik veriler
8.1 MT 301CG PP

n€g Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve aginan parcalarla baglantili olarak gecerlidir!

Tip

MT301CG PP

Kaynak torgunun kutuplamasi

Genel olarak pozitif

Orta tel kilavuzu

elle kontrol edilir

Gerilim tiirii Dogru akim DC
Koruyucu gaz CO2veya gaz karigimi M21, DIN EN 439 uyarinca
Devrede kalma orani %35 | %60

Azami kaynak akimi, M21 290 A

Azami kaynak akimi, pulse M21 330A/300A
Maksimum kaynak akimi, CO: 220 A /200 A

Mikro salter, salter gerilimi 15V

Mikro salter, salter akimi 10 mA

Tel tiirleri piyasada bulunan dairesel teller
Tel capi 0,8ila1,2mm

Ortam sicakhg -10°Cila+40°C
Gerilim 6lgiimii 113 V (pik deger)
Makine tarafindaki baglantilarin IP3X

koruma siniflandirmasi (EN 60529)

Gaz akisi 10 ila 25 I/dak

Hortum paketi uzunlugu 6,8,10m

Baglanti Euro baglanti
Standarda gore iiretildi IEC 60974-7
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Teknik veriler
MT 301 CW PP, MT 451 CW PP

8.2 MT 301 CWPP, MT 451 CW PP
Tip

MT301CW PP MT451CW PP

Kaynak torgunun kutuplamasi

Genel olarak pozitif

Orta tel kilavuzu

elle kontrol edilir

Gerilim tiirii

Dogru akim DC

Koruyucu gaz

CO2veya gaz karisimi M21, DIN EN 439 uyarinca

Devrede kalma orani % 100

Azami kaynak akimi, M21 290 A 450 A
Azami kaynak akimi, pulse M21 250 A 350 A
Maksimum kaynak akimi, CO: 330A 500 A
Mikro salter, salter gerilimi 15V

Mikro salter, salter akimi 10 mA

Gerekli sogutma performansi min. 800 W

Sogutma sivisi torg giris basinci 3 ile 6 bar

(Min. - Maks.)

Tel tiirleri piyasada bulunan dairesel teller

Tel capi 0,8ila1,2 mm | 0,8ila 1,6 mm
Ortam sicakligi -10°Cila+40°C

Gerilim olgiimii 113 V (pik deger)

Makine tarafindaki baglantilarin IP3X

koruma siniflandirmasi (EN 60529)

Gaz akisi 10 ila 25 I/dak

Hortum paketi uzunlugu 6,8,10m

Baglanti Euro baglanti

Standarda gore iiretildi I[EC 60974-7
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Genel

9 Asinma pargalari
9.1  Genel

DIKKAT

Yabanci bilegenlerden kaynaklanan hasarlar!
Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!
+ Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve segenekler (akim kaynaklari, kaynak torglari,

elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan pargalar vs.) kullanin!
+  Aksesuar bilegenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitieyin!

&  Gosterilmekte olan kaynak torgu 6rnek bir gbsterimdir. S6z konusu olan versiyona gére farkl torglar
ornekten sapma gésterebilir.

Sekil 9-1

Poz. |Sembol Tanim
Gaz memesi

Akim memesi

Meme tutucusu

Gaz distribiitorii

Gaz memesi yuvasi

Kaynak torgu agzi

Gaz memesi, dar bosluk kaynagi i¢in

Tel siirme spirali

Ol Nl |~ |OWIDN|~>

Tel siirme gévdesi

izolasyon pargasi

—_
o

-
-

Gaz memesi ana govde

Merkezleme kovani

=
N

—_
w

Kontak meme, dar bosluk kaynagi i¢in
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MT 301 CG PP, MT 451 CW PP
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9.2 MT301CG PP, MT 451 CW PP

Tip Agiklama Uriin numarasi

GD NW=13MM L=71MM Gaz memesi 094-013105-00001
GD NW=15MM L=71MM Gaz memesi 094-013106-00001
GD NW=18MM L=71MM Gaz memesi 094-013107-00001
GD IS L=58MM Gaz memesi, Innershield 094-013644-00000
GD IS L=59,5MM Gaz memesi, Innershield 094-019554-00000
GD ES M12X1 L=73MM Gaz memesi, dar bosluk kaynagi igin 094-019626-00000
SD M9x35 0,8MM CUCRZR Akim memesi 094-013528-00000
SD M9X35 0,9MM CUCRZR Akim memesi 094-013529-00000
SD M9x35 1,0MM CUCRZR Akim memesi 094-013530-00000
SD M9X35 1,2MM CUCRZR Akim memesi 094-013531-00000
SD M9Xx35 1,4MM CUCRZR Akim memesi 094-013532-00000
SD M9Xx35 1,4MM CUCRZR Akim memesi 094-013533-00000
SD M9X100 1,0 ES=5MM CUCRZR | Kontak meme, dar bosluk kaynagi igin 094-019616-00000
SD M9X100 1,2 ES=5MM CUCRZR | Kontak meme, dar bosluk kaynag! icin 094-019617-00000
SD M9X100 1,6 ES=5MM CUCRZR | Kontak meme, dar bosluk kaynagi igin 094-019618-00000
SD M9X35 A0,8MM ECU Akim memesi, alliminyum 094-013543-00000
SD M9X35 A0,9MM ECU Akim memesi, aliminyum 094-013544-00000
SD M9X35 A1,0MM ECU Akim memesi, alliminyum 094-013545-00000
SD M9X35 A1,2MM ECU Akim memesi, alliminyum 094-013546-00000
SD M9X35 A1,4MM ECU Akim memesi, alliminyum 094-013547-00000
SD M9X35 A1,6MM ECU Akim memesi, alliminyum 094-013548-00000
SD M8X30 A0,8MM ECU Akim memesi, alliminyum 094-016115-00000
SD M8X30 A0,9MM ECU Akim memesi, alliminyum 094-016116-00000
SD M8X30 A1,0MM ECU Akim memesi, alliminyum 094-016117-00000
SD M8X30 A1,2MM ECU Akim memesi, alliminyum 094-016118-00000
SD M8X30 A1,4MM ECU Akim memesi, alliminyum 094-016119-00000
SD M8X30 A1,6MM ECU Akim memesi, alliminyum 094-016120-00000
SD M8X30 0,8MM CUCRZR Akim memesi 094-014024-00000
SD M8X30 0,9MM CUCRZR Akim memesi 094-013129-00000
SD M8X30 1,0MM CUCRZR Akim memesi 094-014222-00000
SD M8X30 1,2MM CUCRZR Akim memesi 094-013113-00000
SD M8X30 1,4MM CUCRZR Akim memesi 094-014191-00000
SD M8X30 1,6MM CUCRZR Akim memesi 094-014192-00000
SD M8Xx30 0,8MM ECU Akim memesi 094-016109-00000
SD M8X30 0,9MM ECU Akim memesi 094-016110-00000
SD M8X30 1,0MM ECU Akim memesi 094-016111-00000
SD M8X30 1,2MM ECU Akim memesi 094-007238-00000
SD M8X30 1,4MM ECU Akim memesi 094-016112-00000
SD M8X30 1,6MM ECU Akim memesi 094-016113-00000
CTH CUCRZR M9 L=34.5MM Meme tutucusu 094-013539-00002
CTH M9 CUCRZR M9 L=37.5MM Meme tutucusu 094-013540-00002
M8 CUCRZR L=40MM Meme tutucusu 094-013109-00000
M8 CUCRZR L=43MM Meme tutucusu 094-013110-00000
GV, MT300/MT350 Gaz distribitor 094-013096-00002
GD TR22X4 ES M22X1,5 Gaz memesi ana govde 094-019623-00000
IT EGD M22X1,5 M12X1 izolasyon pargasi 094-019625-00000
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Asinma pargalari
MT 301 CG PP, MT 451 CW PP

ewn

Tip

Aciklama

Uriin numarasi

ZH GDE ID=5MM AD=10MM
L=15MM

Merkezleme kovani

094-019627-00000

DFSI 2,0/4,0MM L=250MM KIRMIZI

Tel stirme spirali

092-018691-00000

KDFS 2,0/4,0MM L=250MM
TEFLON

Tel stirme gévdesi

092-018692-00000
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ewn

Asinma pargalari

9.3

MT 301 CW PP

MT 301 CW PP

Tip Agiklama Uriin numarasi
GD NW=11MM L=66MM Gaz memesi 094-013062-00001
GD NW=13MM L=66MM Gaz memesi 094-013061-00001
GD NW=16MM L=66MM Gaz memesi 094-013063-00001
GD IS L=58MM Gaz memesi, Innershield 094-013644-00000
GD IS L=59,5MM Gaz memesi, Innershield 094-019554-00000
GD ES M12X1 L=73MM Gaz memesi, dar bosluk kaynagi igin 094-019626-00000
SD M7X30 0,8MM CUCRZR Akim memesi 094-013535-00000
SD M7X30 0,9MM CUCRZR Akim memesi 094-013536-00000
SD M7X30 1,0MM CUCRZR Akim memesi 094-013537-00000
SD M7X30 1,2MM CUCRZR Akim memesi 094-013538-00000
SD M9X100 1,0 ES=5MM CUCRZR | Kontak meme, dar bosluk kaynagi igin 094-019616-00000
SD M9X100 1,2 ES=5MM CUCRZR | Kontak meme, dar bosluk kaynagi icin 094-019617-00000
SD M9X100 1,6 ES=5MM CUCRZR | Kontak meme, dar bosluk kaynagi igin 094-019618-00000
SD M7X30 A0,8MM ECU Akim memesi, alliminyum 094-013550-00000
SD M7X30 A0,9MM ECU Akim memesi, alliminyum 094-013551-00000
SD M7X30 A1,0MM ECU Akim memesi, alliminyum 094-013552-00000
SD M7X30 A1,2MM ECU Akim memesi, alliminyum 094-013553-00000
SD M9X35 2,0MM CUCRZR Akim memesi 094-013534-00000
M9X35MM E-CU D=2,0MM Akim memesi, alliminyum 094-013549-00000
SD M6X28 A0,8MM ECU Akim memesi, alliminyum 094-016105-00000
SD M6X28 A0,9MM ECU Akim memesi, alliminyum 094-016106-00000
SD M6X28 A1,0MM ECU Akim memesi, alliminyum 094-016107-00000
SD M6X28 A1,2MM ECU Akim memesi, alliminyum 094-016108-00000
SD M6X28 0,8MM CUCRZR Akim memesi 094-013071-00000
SD M6X28 0,9MM CUCRZR Akim memesi 094-013122-00000
SD M6X28 1,0MM CUCRZR Akim memesi 094-013072-00000
SD M6X28 1,2MM CUCRZR Akim memesi 094-014317-00000
SD M8X30 2,0MM CUCRZR Akim memesi 094-014193-00000
SD M6X28 0,8MM ECU Akim memesi 094-016101-00000
SD M6X28 0,9MM ECU Akim memesi 094-016102-00000
SD M6X28 1,0MM ECU Akim memesi 094-016103-00000
SD M6X28 1,2MM ECU Akim memesi 094-016104-00000
SD M8X30 2,0MM ECU Akim memesi 094-016114-00000
CTH M7 CUCRZR M7 L=34.5MM Meme tutucusu 094-013542-00002
CTH M7 CUCRZR M7 L=31.5MM Meme tutucusu 094-013541-00002
CTH M6 CuCrzr Meme tutucusu 094-013069-00002
CTH M6 CuCrzr Meme tutucusu 094-013070-00002
D=9,7/11,AMM L=12,5MM Kaasunjakaja 094-013094-00001

GD TR22X4 ES M22X1,5

Gaz memesi ana govde

094-019623-00000

IT EGD M22X1,5 M12X1

izolasyon pargasi

094-019625-00000

ZH GDE ID=5MM AD=10MM
L=15MM

Merkezleme kovani

094-019627-00000

DFSI 2,0/4,0MM L=250MM KIRMIZI

Tel stirme spirali

092-018691-00000

KDFS 2,0/4,0MM L=250MM
TEFLON

Tel slirme govdesi

092-018692-00000
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Asinma pargalari

Tel besleme makaralari

ewn

9.4  Tel besleme makaralari
@ (L TD
9
Sekil 9-2
Poz. |Sembol Tanim
1 Tel girig rakoru
2 Baski makarasi
3 Kilavuz boru
4 Tahrik makarasi
5 O-Ring
Tip Agiklama Uriin numarasi
DEH Tel besleme kilavuzu 094-019335-00000
GDR 0,8MM Baski makarasi 094-019330-00000
GDR 0,9MM Baski makarasi 094-019331-00000
GDR 1,0MM Baski makarasi 094-019332-00000
GDR 1,2MM Baski makarasi 094-019333-00000
DFH Tel stirme kilavuzu 094-019334-00000
DFR ALU 0,8MM Tahrik makarasi 094-019322-00000
DFR ALU 0,9MM Tahrik makarasi 094-019323-00000
DFR ALU 1,0MM Tahrik makarasi 094-019324-00000
DFR ALU 1,2MM Tahrik makarasi 094-019325-00000
DFR GELIK 0,8MM Tahrik makarasi 094-019326-00000
DFR CELIK 0,9MM Tahrik makarasi 094-019327-00000
DFR GELIK 1,0MM Tahrik makarasi 094-019328-00000
DFR CELIK 1,2MM Tahrik makarasi 094-019329-00000
3,8X1,5MM O-Ring 094-019510-00000
48 099-500108-EW515
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ev\;"r) Asinma parcalari
Genel

Tel ¢apina ve tel tipine bagli olarak dogru spiral veya tel siirme merkezi takilmig olmalidir!

= Tel siirme merkezi (PA merkezi) tekrar siparis edildiginde merkez, kaynak torgu hortum paketinden en az
500mm daha uzun olmalidir.

Tip Agiklama Uriin numarasi

SW5-SW12MM Torg anahtari 094-016038-00001
LBRA D=2.0MM L=300MM Piring spiral 094-013078-90002
LPA 2.3X4.7MM L=200M gbvde, PA 094-013783-00200
OR 3.5X1.5MM O-Ring 094-001249-00000
COLINER D=4.7MM agim kabuk 094-001291-90005

099-500108-EW515 49
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Ek donanim E\A;’Tl
Segenekler

10  Ekdonanim
10.1 Segenekler

Tip | Agiklama | Uriin numaras
ON Pistolengriff |Tabanca tutamag opsiyonu |094-019472-00000
50 099-500108-EW515
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MT U/D

Devre diyagramlari

Devre diyagramlari
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™ Devre diyagramlan sadece yetkili servis personelinin bilgilendirilmesi amacina hizmet etmektedir!
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MT PC2

Devre diyagramlari
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Ek A

EWM bayilerine genel bakis

12 EkA
12.1 EWM bayilerine genel bakig

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Strale 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

$$ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

Q) sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Rudolf-Winkel-Str. 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 2623 9276-0 - Fax: -244
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sachsstrafle 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Logistics Centre

SélzerstraBe 20a

56235 Ransbach-Baumbach - Tel: +49 2623 9276-0 - Fax: -244
www.ewm-ransbach-baumbach.de - info@ewm-ransbach-baumbach.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Eiserfelder Strae 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-gmunden.at - info@ewm-gmunden.at

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - Peoples Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

0 Plants 0 Branches

ForststraBle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V.- Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax:-318
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

TEAMWELDER s.r.o.

Tt. 9. kvétna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.teamwelder.cz - info@teamwelder.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstrafle 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax:-20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Bildstock 9/3-4

88085 Langenargen - Tel: +49 7543 9344-30 - Fax: -50
www.ewm-langenargen.de - info@ewm-langenargen.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Pfaffensteig 17

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax:-77
www.ewm-blaubeuren.de - info@ewm-blaubeuren.de

EWM Schweitechnik Handels GmbH
Heinkelstrale 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
SteinfeldstralBe 15

90425 Niirnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyr3ova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@® More than 300 EWM sales partners worldwide
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