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VSeobecné pokyny

POZOR

Piectéte si navod k obsluze!

) Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.
"« Pfectéte si navod k obsluze viech sougasti systému!

+ Dodrzujte pfedpisy pro Urazovou prevencil

+  Dodrzujte ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ V pfipadé potieby vyzaduijte potvrzeni podpisem.

UPOZORNENI

m@& S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikim v misté a ucelu pouziti se obracejte na vaseho
prodejce nebo na nas
zakaznicky servis na ¢islo +49 2680 181-0.
Seznam autorizovanych prodejcu najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dal$i rugeni jakéhokoliv druhu je vyslovné
vylou€eno. Toto vylou€eni ruceni je uzivatelem uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

DodrZovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace mize vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto nepfejimame Zadnou odpovédnost
a ruCeni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi
jakymkoli zpGsobem souviseji.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach
Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.

Pretisk, i CasteCny, pouze s pisemnym souhlasem.

Technické zmény vyhrazeny.
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ev\‘hq Bezpecnostni pokyny
Pokyny k pouZivani tohoto ndvodu k obsluze

2 Bezpecnostni pokyny
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

A\ | NEBEZPEC

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostiedné hrozicich tézkych

Urazdi nebo usmrceni osob.

+ Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI* s obecnym vystraznym
symbolem.

+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostiedné hrozicich
tézkych urazd nebo usmrceni osob.

+ Bezpetnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA" s obecnym vystraznym symbolem.
+  Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

/\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni moznych lehkych urazti osob.
+  Bezpeénostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym symbolem.
+  Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzet pro zamezeni poskozeni nebo zniceni vyrobku.
+  Bezpegnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,FOZOR" bez obecného vystrazného symbolu.
+  Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

UPOZORNENI

Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na zreteli.
+ Upozorné&ni obsahuije ve svém nadpisu signalni slovo ,UPOZORNENI* bez obecného vystrazného symbolu.

Pokyny pro jednani a vyéty, které Vam krok za krokem ur€uji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate dle odrazek napf.:
+  Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.

099-500108-EW512 5
18.12.2013



Bezpecnostni pokyny

Vysvétleni symbold

2.2 Vysvétleni symboli

Symbol

Popis

@

Uvést v ¢innost

o

Neuvadét v ¢innost

@_m

Otocit

Zapnout

Pristroj vypnout

-~

Pristroj zapnout

ENTER

ENTER (Pfistup k menu)

NAVIGATION

NAVIGATION (Navigace v menu)

EXIT

EXIT (Menu opustit)

Znazorneéni ¢asu (priklad: vy€kat / aktivovat po dobu 4 sek.)

Docasné preruSeni znazornéni menu (moznost dalSich nastaveni)

Nastroje neni zapotfebi / nepouzivat

c:®c>z©+@5

Nastroje je zapotiebi / pouzivat

099-500108-EW512
18.12.2013



ev\;hq Bezpecnostni pokyny
Vseobecné

2.3  VSeobecné

A\ | NEBEZPEC

Uraz elektrickym proudem!

Svareci pfistroje pouzivaji vysoka napéti, ktera mohou byt pfi dotyku pfi¢inou Zivotu nebezpecnych trazi
elektrickym proudem a vedou ke vzniku popalenin. | piii styku s nizkym napétim hrozi nebezpeci polekani,
nasledkem ¢ehoz muze dojit k nehodam.

¢+ Nedotykejte se zadnych dilll v pfistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!

+ Pfipojovaci a spojovaci vodi¢e musi byt bez zavad!

+  Pouhé vypnuti nestaci! Vyckejte 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

+  Svarovaci hofak a drzak elektrod odloZte na izolaci!

+  Pristroj smi otvirat opravnény odborny personal pouze pokud je pfistrojova zastréka vytazenal!

+  Noste vzdy suchy ochranny odév!

+ Vyckat 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

>

Elektromagneticka pole!

Proudovy zdroj muze byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera mohou poskodit
funkci elektronickych zafizeni jako pFistrojli na elektronické zpracovani dat, CNC pfistroj,
telekomunikacnich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardiostimulatord.

+  Dodrzovat predpisy pro drzbu! (viz kap. Udrzba a kontrola)

+  Svarovaci vedeni UpIné odvinout!

+ Pristroje nebo zafizeni citliva na zareni pfislusné zastinit!

+  Funkce kardiostimulator(i muze byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na Iékare).

P>

Platnost dokumentu!

Tento dokument popisuje soucast prislusenstvi a je platny pouze ve spojeni s navodem k obsluze
pouzitého proudového zdroje (svareciho pfistroje)!

+  Prectéte si navod k obsluze proudového zdroje (svafeciho pfistroje), zejména bezpecnostni pokyny!

®

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci urazu pfi nedodrzeni bezpe¢nostnich pokyn(!
Nerespektovani bezpecnostnich predpisi mize byt Zivotu nebezpecné!
+  Peclivé si prectéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!

+  DodrZujte mistné specifické pfedpisy pro Urazovou prevencil

+ Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrZovani predpist!

Nebezpeci pozaru!
V dusledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilti ¢i horké strusky vznikajici pfi svarovani
mize dojit k tvorbé plamen(.
K tvorbé plamend mohou prispét i bludné svarovaci proudy!
+ Vokruhu pracovisté davejte pozor na ohniska pozaru!
+ Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné predméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.
+  Vokruhu pracovi§té méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!
+  Z obrobku pfed zacatkem svafovani dikladné odstrafite zbytky hoflavych latek.
+  Svafené obrobky déle zpracovavejte teprve po vychladnuti.
Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materidlem!
+  Radné piipevnéte svafovaci vedeni!

> P
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Bezpecnostni pokyny E\A;’Tl
VSeobecné

/\ VYSTRAHA

Nebezpedéi urazu zarenim nebo horkem!
Zareni svételného oblouku ma za nasledek poSkozeni pokozky a zraku.

Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

« Pouzivejte svare€sky §tit nebo svareéskou pfilbu s dostate¢nym ochrannym stupném (zavisi na zplisobu
pouziti)!

«Nosit suchy ochranny oblek (napf. svarecsky tit, rukavice, atd..) podle pfislusnych predpisti odpovidajici zemé!

+ Nezucastnéné osoby chranit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepazkami proti zafeni a nebezpeci
osinénil

Nebezpeci v disledku neticelového pouziti!

V pripadé netcelového pouziti mlze od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvifata a vécné skody. Za
vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepiejima zadné ruéeni!

+  Pfistroj pouzivat vyhradné ucelové a pou¢enym, odbornym personalem!

+ Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

/\ POZOR
Hlukova zatéz!

Hluk, presahujici 70dBA, mlize zpUsobit trvalé poskozeni sluchu!
+  Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
+  Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

>

@

POZOR

Povinnosti provozovatele!

Pii provozu zafizeni je nutno dodrzovat pfislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

+ Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG), a k ni patfici jednotlivé smémice.

+  Pfedevsim smérnice (89/655/EWG),0 minimalnich pfedpisech pro bezpe¢nost a ochranu zdravi pfi praci a o
pouzivani ochrannych pomlicek zaméstnanci pfi praci.

+  Pfedpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

+ Radna instalace a provozovani zafizeni IEC 60974-9.

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uzivatelé pracuji s ohledem na bezpeénost.

+ Pravideln4 kontrola zafizeni IEC 60974-4.

e

Skody zpiisobené cizimi komponentamil

V pripadé Skod zplsobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svafovaci hofaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotfebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

+  Komponentu pfislusenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svafecim pfistroji a
zajistéte ji.

Vyskoleny personal!
[E, Pristroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni s obloukovymi

svarecimi pfistroji.

>

8 099-500108-EW512
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ev\;hq Bezpecnostni pokyny
Pfeprava

2.4

2.5

2.6

2.6.1

2.6.2

Preprava
/\ POZOR

B\ Poskozeni v dusledku neoddélenych napéjecich vedeni!
=D-, Pii transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.) zplsobit rizika, jako

napf. prevraceni pristrojli a poskozeni osob!
+  Odpojte napajeci vedeni!

Obsah dodavky

Obsah dodavky je pfed odeslanim peclivé zkontrolovan a zabalen, nelze vSak vyloudit poskozeni béhem prepravy.
Vstupni kontrola

+  Zkontrolujte Uplnost dodavky podle dodaciho listu!

V pfipadé poskozeni obalu

+  Zkontrolujte, zda neni dodavka poskozena (vizualni kontrola)!

V pripadé reklamace

Doslo-li k poSkozeni dodavky pfi pfepravé:

+  Spojte se okamzZité s poslednim pfepravcem!

+ Uchovejte obal (kvdli pfipadné kontrole pfepravcem nebo pro zaslani zpét).

Obal pro zaslani zpét

Je-li to mozné, pouzijte originalni obal a originalni obalovy material. Mate-li otazky k oballim a zaji§téni pfi pfepravé, obratte se,
prosim, na Vaseho dodavatele.

Okolni podminky
POZOR

Poskozeni pristroje v diisledku necistot!
Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek mize pristroj poskodit.

+ Zabrafte vzniku velkého mnozstvi koufe, pary, olejové mihy a prachu po brou$en!
+  Zabrafite pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!

Za provozu

Rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -10°Caz+40°C

relativni vihkost vzduchu:

* do50%pfi40°C

* do90 %pfi20°C

Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
¢+ -30°Caz+70°C

Relativni vihkost vzduchu

* do90 %pfi20°C

099-500108-EW512 9
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Pouziti k uréenému tcelu ev\;’r'

VSeobecné

3
3.1

3.2
3.21

3.2.2

3.2.2.1

Pouziti k uréenému ucelu

Vseobecné

PouZitelny svafovaci hofak MIG/MAG se sklada z: svazku hadic, rukojeti a hrdla hofdku s odpovidajicim vybavenim a
opotiebitelnymi dily.

V8echny prvky tvofi dohromady funkéni jednotku, ktera vytvari po dodani potfebnych provoznich prostfedki elektricky oblouk
pro svafovani. Pfi svafovani je dratova elektroda vedena svazkem hadic a svafovacim hofakem. Elektricky oblouk a tavna lazefi
jsou chranény inertnim plynem (MIG) nebo aktivnim plynem (MAG).

Dratova elektroda je tavny masivni nebo pinény drat vedeny kontaktni tryskou. Kontaktni tryska pfenasi svafovaci proud na
dratovou elektrodu. Elektricky oblouk se tvofi mezi dratovou elektrodou a obrobkem. Podle provedeni jsou svafovaci hofaky
chlazené plynem nebo kapalinou. Svazek hadic je vybaven podle toho.

Horakové tlacitko na svafovacim hofaku MIG slouzi zasadné k zapinani a vypinani svafovani. S obsluznymi prvky hofakd
UP/DOWN a POWERCONTROL jsou mozné navic oproti standardnim hofakdm pfidavné funkce.

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci v disledku neucelového pouziti!
V pripadé netcelového pouziti mlze od pristroje hrozit nebezpeéi pro osoby, zvifata a vécné skody. Za

vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepfejima zadné ruceni!
+  Pfistroj pouzivat vyhradné ucelové a poucenym, odbornym personalem!
+ Na pfistroji neprovadét Zadné neodborné zmény nebo pfestavby!

Oblast pouziti

Standardni svarovani MIG/IMAG

Svarovani kovu elektrickym obloukem za pouziti dratové elektrody, pficemz elektricky oblouk a svafovaci lazef jsou pfed
atmosférou chranény plynovym obalem z externiho zdroje.

Impulzni svarovani MIG/MAG

Metoda svafovani pro optimalni vysledky pfi spojovani uslechtilé oceli a hliniku kontrolovanym kapkovitym pfevodem a cilenym,
pfizptsobenym pfivodem tepla.

Svarovani MIG/MAG trubkovym dratem

Svarovani s elektrodami vyplfiového dratu sloZzenymi z plechového oplasténi a pradkového jadra.

Stejné jako u standardniho svafovani MIG/MAG je elektricky oblouk pfed atmosférou chranén ochrannym plynem. Plyn je
pfivadén bud externé (plynem chranéné vyplfiové draty) nebo je vytvafen v elekirickém oblouku praskovou naplini (samoginné
chranéné vyplfiové draty).

10
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E\A‘h1 Pouziti k uréenému Gcelu
Souvisejici platné podklady

3.3  Souvisejici platné podklady
3.3.1 Zaruka

UPOZORNENI

m@&= Dalsiinformace ziskate v pfilozenych dopliikovych listech "Udaje o pfistrojich a firmé, Gidrzba a zkousky,
zaruka"!

3.3.2  Prohlaseni o shodé
Oznaceny pfistroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim a normam ES:
c € +  ES smérnici pro nizké napéti (2006/95/ES),
+ ES smérnici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES)

V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihiit opakovani zkou$ek a/nebo nepovolenych modifikaci, jeZ
nejsou vyslovné autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaseni.
Original prohlaseni o shodé je pfilozen k pfistroji.

3.3.3  Servisni dokumentace (nahradni dily)
A | NEBEZPECi

é Neodborné opravy a modifikace jsou zakézany!
K zabranéni uraziim a po$kozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!
V piipadé neopravnénych zasah( zanika zaruka!
+  Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejcu.

099-500108-EW512 11
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Pouziti k uréenému tcelu ev\;’r'
Pfehled soucasti

34 Prehled soucasti

Obrézek 3-1
Pol. | Symbol Popis
1 Plynem nebo vodou chlazené hrdlo hoféaku v rtiznych vykonovych tiidach a ahlech ohybu
2 Podavaci kladky dratu pro riizné pridavné materialy a priméry dratu
3 Plynem nebo vodou chlazena hnaci jednotka Push-Pull v riznych délkach
4 Nestandardni vybaveni: Pistolova rukojet’
12 099-500108-EW512
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Pouziti k urcenému ucelu

Varianty pfistroje

3.5

Varianty pfristroje

Provedeni Funkce Vykonnostni tfida

CG Vyménné hrdlo hofaku chlazené plynem MT301CG
Svarovaci hofak mizete vybavit hrdlem svafovaciho hofdku zahnutym
v Uhlu 45°, 36°, 22° a 0°. Hrdlo svafovaciho hofaku mlzete nato€it do
pozadované polohy.

cw Vyménneé hrdlo hofaku chlazené vodou MT301CW, MT451CW
Svarovaci hofak mizete vybavit hrdlem svafovaciho hofdku zahnutym
v Uhlu 45°, 36°, 22° a 0°. Hrdlo svafovaciho hofaku mlzete natoéit do
pozadované polohy.

uD Svarovaci horak Up/Down MT301CG, MT301CW,
Pfimo na svafovacim hofaku mizete zménit svafovaci vykon (svarovaci MT451CW
proud/rychlost dratu) nebo €islo programu.

PC1 Horak Powercontrol1 MT301CG, MT301CW,
Pfimo na svafovacim hofaku miZete zménit svafovaci vykon (svafovaci MT451CW
proud/rychlost dratu) nebo ¢islo programu. Hodnoty a zmény jsou
zobrazeny na displeji svafovaciho hofaku.

PC2 Horak Powercontrol2 MT301CG, MT301CW,

Pfimo na svafovacim hofaku mlZete zménit svafovaci vykon (svafovaci

proud/rychlost dratu), provést korekci svafovaciho napéti nebo zménit &islo

JOB (Cislo ukolu) nebo ¢islo programu. Hodnoty a zmény jsou zobrazeny
na displeji svafovaciho hofaku.

MT451CW

099-500108-EW512
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Popis pfistroje - rychly prehled

Varianty pfistroje

ewn

4

Popis pristroje - rychly prehled

L g
lisit.

UPOZORNENI

Na obrazku je uveden pfiklad svarovaciho hofaku. V zavislosti na provedeni se mohou jednotlivé horaky

Pol.

Symbol

Obrézek 4-1

Popis

Plynova tryska

Hrdlo horaku 45°

Kryt pohonu posuvu dratu

Obsluzné prvky

rukojet’

Tlacitko svarovaciho horaku

N|lojla|lh~|[OW|IN|~>

Sefizovaci otvor pfitlaéné kladky

14
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ev\;hq Popis pfistroje - rychly piehled
Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.1  Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky
4.1.1 Up/Down-Horak
+ PFepnéte pfepina¢ ,Program nebo rezim up/down" do polohy Up/Down nebo Program (viz kapitola ,Konstrukce a funkce®).
Obrazek 4-2
Pol. | Symbol Popis
1 Tlacitko "A -" (programovy provoz)
Snizeni Cisla programu
Tlacitko ,,A -“ (provoz up/down)
Snizeni svafovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)
2 Tlacitko "A +" (programovy provoz)
Zvysit islo programu
Tlacitko ,,A +“ (provoz up/down)
Zvyseni svarovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)
099-500108-EW512 15
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Popis pfistroje - rychly pfehled ev\;hq
Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.1.2 Powercontrol-1-Horak
+  PFepnéte pfepina¢ ,Program nebo rezim up/down" do polohy Up/Down nebo Program (viz kapitola ,Konstrukce a funkce®).

Obrazek 4-3
Pol. |Symbol Popis
1 M M M || Tiimistny LED displej
U U U J{ Zobrazeni svafovacich parametr(i (viz také kap, "Indikace svafovacich dat na displeji").
2 Tlacitko "A +" (programovy provoz)
e Zvysit Cislo programu

Tlacitko ,,A +“ (provoz up/down)
ZvySeni svafovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost drétu)

Snizeni Cisla programu
Tlacitko ,,A -“ (provoz up/down)
Snizeni svafovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)

3 g Tlaéitko "A -" (programovy provoz)

16 099-500108-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

Kontrolky ve spodni asti displeje hofaku udavaji aktuaini zvolené parametry svafovani. PrisluSné hodnota parametru se
zobrazuje na trojmistném displeji.

Po zapnuti svarecky se na displeji cca na 3 vtefiny zobrazi Eislo aktivniho JOBuU (Ulohy). Poté se zobrazeni pfepne na
nastavenou hodnotu svafovaciho proudu, popf. rychlosti drétu.

V provozu up/down se pfi zménach parametri zobrazi na displeji pfislusna hodnota parametru. Nezméni-li se tento parametr po
dobu cca 5 vtefin, pfepne se displej opét na hodnoty pfedvolené v ovladani pfistroje.

OF .

Obréazek 4-4
Pol. |Symbol Popis
1 1 || Tiimistny LED displej
U U J ]| Zobrazeni svafovacich parametrii (viz také kap, "Indikace svafovacich dat na displeji").
2 A Zobrazeni svarovaciho proudu pomoci kontrolek
3 8 Zobrazeni rychlosti dratu pomoci kontrolek

Vzorova zobrazeni parametri svafovani na displeji dat svarovani
Parametry svarovani Zobrazeni

Svarovaci proud

5

Rychlost dratu

Programy

099-500108-EW512

18.12.2013

17



Popis pfistroje - rychly pfehled ev\;’r'
Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.1.3 Powercontrol-2-Horak
+  PFepnéte pfepina¢ ,Program nebo rezim up/down" do polohy Up/Down nebo Program (viz kapitola ,Konstrukce a funkce®).

Obrazek 4-5
Pol. |Symbol Popis
1 M M M || Tiimistny LED displej
U U U J | Zobrazeni svafovacich parametrii (viz také kap, "Indikace svafovacich dat na displeji).
2 Tlacitko "A +" (programovy provoz)
e Zvysit Cislo programu

Tlacitko ,,A +“ (provoz up/down)
ZvySeni svafovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost drétu)

Tlacitko "A -" (programovy provoz)

Snizeni Cisla programu

Tlacitko ,,A -“ (provoz up/down)

Snizeni svafovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)

Tlacitko ,,B +“ (rezim program)

ZvySeni Cisla JOB (Cislo Ukolu)

Tlacitko ,,B +“ (rezim Up/Down)

Korekce svafovaciho napéti, zvySeni hodnoty

Tlacitko ,,B -“ (rezim Program)

Snizeni &isla JOB (Cislo ukolu)

Tlacitko ,,B -“ (rezim Up/Down)

Korekce svafovaciho napéti, snizeni hodnoty

E =N
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ev\;hq Popis pfistroje - rychly piehled
Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

Kontrolky ve spodni asti displeje hofaku udavaji aktuaini zvolené parametry svafovani. Pfislusna hodnota parametru se
zobrazuje na trojmistném displeji.

Po zapnuti svarecky se na displeji cca na 3 vtefiny zobrazi &islo aktivniho JOBu (tlohy). Poté se zobrazeni pfepne na
nastavenou hodnotu svafovaciho proudu, popf. rychlosti drétu.

V provozu up/down se pfi zménach parametri zobrazi na displeji pfislusna hodnota parametru. Nezméni-li se tento parametr po
dobu cca 5 vtefin, pfepne se displej opét na hodnoty predvolené v ovladani pfistroje.

OF .

Obréazek 4-6

Pol. |Symbol Popis
1 1 || Tiimistny LED displej
U U J ]| Zobrazeni svafovacich parametrii (viz také kap, "Indikace svafovacich dat na displeji").

A Zobrazeni svarovaciho proudu pomoci kontrolek

8 Zobrazeni rychlosti dratu pomoci kontrolek
v

Zobrazeni korekce napéti pomoci kontrolek

2
3
4
5 JOB Signalni svitidlo pro zobrazeni ¢isla JOB (€isla tkolu)

Vzorova zobrazeni parametri svafovani na displeji dat svarovani
Parametry svarovani Zobrazeni

Svarovaci proud

Rychlost dratu

Oprava napéti

Programy

Cislo tkolu (JOB)

099-500108-EW512 19
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;’r'
Centralni Euro-pfipoj

4.2  Centralni Euro-pfipoj

g
ol
0o : )
=
Obrézek 4-7
Pol. Popis
1 Centralni Euro-pfipoj
Integrovany svafovaci proud, ochranny plyn a tlagitko hofaku
2 Potrubni rychlospojka, modra (pfitok chladiva)
3 Konektor fidiciho vodice
Pouze u funkénich horaku
4 Potrubni rychlospojka, ¢ervena (zpétny tok chladiva)
20 099-500108-EW512
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Konstrukce a funkce

VSeobecné pokyny

5 Konstrukce a funkce
5.1  Vseobecné pokyny

>

>

B P

P>

>

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi poranéni elektfinou!

Dotknuti se vodivych ¢asti, napf. zdifek pro svarovaci proud, mize byt Zivotu nebezpecné!

+ Méjte na zieteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k pouziti!

+  Pfistroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachézeni s obloukovymi
svarecimi pfistroji.

+ Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svafovaci hofaky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte
pouze k vypnutému pfistroji!

/\ POZOR

Izolace svarece svarujiciho elektrickym obloukem proti svafovacimu napéti!

Ne v§echny aktivni souéasti svafovaciho proudového obvodu Ize chranit proti pfimému dotyku. Zde musi

svarec zabranit vzniku nebezpeci svym bezpecnym chovanim. | v pfipadé dotyku nizkého napéti hrozi

nebezpeci tleku a nasledné nehody.

+ Pouzivejte suché a nepoSkozené osobni ochranné vybaveni (obuv s gumovou podrazkou/kozené ochranné
svare¢ske rukavice bez nytkd nebo spon)!

+ Zabrafte pfimému dotyku neizolovanych pfipojnych zasuvek nebo zastréek!

+ Vzdy odkladejte svafovaci hofaky nebo drzaky elektrod na izolovanou podlozku!

Nebezpeci popaleni na pfipojce svafovaciho proudu!

Nezajisténé kontakty svarovaciho proudu mohou zahfivat pfipojky a vedeni a pii dotyku mohou zpisobit
popaleniny!

+ Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkouSejte a pfipadné je zajistéte oto¢enim doprava.

Nebezpeci urazu pohyblivymi souc¢astmi!

Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, ¢asti odévu nebo nastroje
a zranit tak osoby!

+ Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé soucasti nebo ¢asti pohonu!

+  Zaprovozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné bezpecnostni dvifkal

Nebezpedi urazu nekontrolovanym vylétnutim svafovaciho dratu!

Svarovaci drat mlze byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo netpiného vedeni
dratu mdze nekontrolované vylétnout a zplsobit zranéni osob!

+  Pred pfipojenim k elektrické siti vytvorte uplné vedeni dratu od civky dratu az ke svafovacimu hofaku!

+  Pfi nenamontovaném svafovacim hofaku uvolnéte pfitlatné kladky posuvu dratu!

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!

+  Zaprovozu nechte zaviené vSechny kryty skfing!

Ohrozeni elektrickym proudem!

Pokud stridavé svarujete s pouzitim riznych metod a pokud ziistavaji oba svarovaci horaky a drzaky
elektrod pfipojeny k pfistroji, je ve vSech vodicich souéasné napéti naprazdno nebo svafovaci napéti!
+ Pfed zah4jenim a pferudenim prace odkladejte proto hofak a drzak elektrody vzdy izolované!

099-500108-EW512
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Konstrukce a funkce ew’r’
Odvzdu3néni okruhu chladiciho prostfedku
POZOR

Poskozeni v diisledku neodborného pfipojeni!
V disledku neodborného piipojeni se mohou poskodit komponenty pfisluSenstvi a proudovy zdroj!
+  Komponentu pfisluSenstvi pfipojit a zajistit pouze pfi vypnutém pfistroji k odpovidajici zasuvce.

+  Podrobné popisy pfislusné komponenty pfisluSenstvi najdete v navodu k pouziti!
+  Komponenty pfisluSenstvi jsou automaticky rozliseny po zapnuti proudového zdroje.

Zachazeni s ochrannymi ¢epickami proti prachu!
Ochranné ¢epicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pied zne¢iSténim a poSkozenim.

+ Neni-li k pfipoji pfipojena zadna komponenta pfisluenstvi, musi byt nasazena ochranna ¢epicka proti prachu.
+ V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna &epicka proti prachu nahrazena!

5.2  Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostredku

UPOZORNENI

@&~ Po prvnim napinéni vyckejte pfi zapnutém pfistroji nejméné po dobu jedné minuty, aby se mohly
propojovaci hadice tiplné a bez vzduchovyvh bublin naplnit chladicim prostredkem.
V pfipadé ¢etnych zmén hofaku a pfi prvnim naplnéni musi byt nadrz chladiciho pfistroje v daném pfipadé
pfislusné napinéna.

n€g= Pokud stav chladiciho prostifedku poklesne v nadrzi na chladici prostfedek pod minimalni hladinu, mize

byt nezbytné odvzdusnéni chladiciho okruhu. V tomto pfipadé vypne svareci pfistroj cerpadlo chladiciho
prostredku a signalizuje chybu chlazeni, viz kapitola "Odstrafnovani chybovych hlaseni".

22 099-500108-EW512
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E\I\;h1 Konstrukce a funkce
Sefizeni svarovaciho horaku

5.3 Sefizeni svarovaciho horaku

/\ VYSTRAHA

B\ Uraz elektrickym proudem!
©JEsZ Pyi &isténi nebo vyméné opotiebitelnych dil(i na svafovacim horaku se mlzete dostat do kontaktu s Zivotu

nebezpeénymi proudy nebo horkymi dily.
+ Vypnéte zdroj svafovaciho proudu!
+  Pred jakoukoliv udrzbou nechte svafovaci hofak vychladnout!

/\ POZOR

Nebezpeci trazu zplsobené horkou chladici vodou!
Odstranénim chladiciho plasté se otevie chladici okruh a z hofaku muze vytékat horka chladici voda!

+  PFi demontazZi opotfebitelnych dill dbejte na to, aby se chladici plast neuvolnil!

+ Porozpojeni chladiciho okruhu drZte hofak pokud mozno ve vodorovné poloze, tim zabranite vytékani chladiciho
prostfedku!

+  Pfivyméné hrdla hofaku pamatujte, Ze hofak musi byt umistén vySe nez chladici pfistroj!

+ Po provedeni Udrzby profouknéte svafovaci hofak plynem!

POZOR

Nebezpeci poskozeni pfistroje pouzitim opotfebenych O-krouzki!
Opotiebené O-krouzky maiji negativni vliv na chlazeni svaiovaciho horaku. Nasledkem nedostateéného

chlazeni je poskozeni svarovaciho horaku.
+  Pfikazdé pripravé svafovaciho hofaku zkontroluje O-krouzky a podle potfeby je vyménte!

099-500108-EW512 23
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Konstrukce a funkce ev\;’r’
Sefizeni svafovaciho hofaku

1] ] = 50 By o]

S

O

Obréazek 5-1
Pol. | Symbol Popis

Plynova tryska

Proudova kontaktni tryska

Drzak trysky

Plynovy rozvadéé

Hrdlo horaku 45°

Pfesuvna matice

N o~ OIN|-~

O-krouzek

24 099-500108-EW512
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ev\‘hq Konstrukce a funkce
Sefizeni svarovaciho horaku

53.1

5.3.2

Otoceni hrdla hofaku

.i i Nebezpeci popaleni a trazu elektrickym proudem na hrdle horaku!
A Hrdlo hoféaku a chladici kapalina (vodou chlazené provedeni) se béhem procesu svafovani vyrazné zahfivaji.
! Pii otaéeni nebo vyméné hrdla hofaku se mlzete dostat do kontaktu s elektrickym napétim nebo s horkymi
soucéastmi.
+  Vypnéte zdroj svafovaciho proudu a nechejte svafovaci hofak vychladnout!

+ Pouzivejte suché a nepoSkozené osobni ochranné vybaveni (obuv s gumovou podrazkou/koZené ochranné
svarecskeé rukavice bez nytkd nebo spon)!

UPOZORNENI

m= Tato funkce je dostupna vyhradné u variant CG nebo CW!

+ Uvolnéte pfevle¢nou matku nékolikerym oto€enim z rukojeti az se uvolni hrdlo hofaku.
+  Otocte hrdlo hofaku do pozadované polohy.

*  Rukou pevné utdhnéte pevieénou matku, aby se hrdlo hofaku nemohlo pohybovat.
Pfizpusobeni hrdla hofaku

UPOZORNENI

m&= Tato funkce je dostupna vyhradné u variant CG nebo CW!

Svarovaci hofaky Ize volitelné vybavit hrdlem hofaku zahnutym v ahlu 45°, 36°, 22° a 0°. Pfi vyméné hrdla hofaku postupujte
podle popisu v tomto odstavci.

[

0° 22° 36° 45°
Obrazek 5-2

099-500108-EW512 25
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Konstrukce a funkce

Sefizeni svarovaciho horaku

Pol. |Symbol

Popis

Obrazek 5-3

Plynova tryska

Hrdlo horaku, 45°

Pfesuvna matice

rukojet’

0O-krouzek

Proudova kontaktni tryska

Stary bovden posuvu dratu

Drzak trysky

O Nl |~ [N~

Hrdlo horaku, 22°

-
o

Novy bovden posuvu dratu

-
-

Nastavovaci Sablona

26
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E\I\;h1 Konstrukce a funkce
Sefizeni svarovaciho horaku

Povolujte pfevle¢nou matici, dokud ji nebude moZné volné pohybovat na hrdle hofaku.

Odpojte hrdlo hoféku od rukojeti.

Provedte kontrolu opotfebeni O-krouZku a popf. jej vyméite.

Namazte O-krouzek tenkou vrstvou maziva (tuk na O-krouzek - 094-019445-00000) a nasadte je;j.
Stahnout plynovou trysku

Odstrarite proudovou trysku pfilozenym néstrojem.

Odstrante stary bovden posuvu dratu.

Nasadte novy bovden posuvu dratu na drzak trysek tak, aby bovden konCil t&sné na drzaku trysek.
NaSroubuijte proudovou trysku.

Mirné posurite bovden posuvu dratu, pfiloZte nastavovaci $ablonu a ofiznéte specialni fezackou nebo nozem.
Opatrné naSroubujte rukou plynovou hubici ve sméru hodinovych rucicek.

Nasadte opét nové hrdlo hofaku.

Utahnéte rukou prevlenou matici.

099-500108-EW512 27
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Konstrukce a funkce ev\;hq
Programovy provoz / Provoz Up/Down

5.4  Programovy provoz / Provoz Up/Down

A (D
Q) [[=8 [
Lo LT @ @

Obrazek 5-4

UPOZORNENI

m&g= Prepina¢ "Program nebo funkce up/down" mize na vasem pfistroji vypadat jinak. Pouzijte k tomu
odpovidajici provozni navod vaseho zdroje proudu.

Pol. | Symbol | Popis

I,r'_‘rl Programm Pfepnuti programii nebo kol (JOBS)
A Up /Down Plynulé nastaveni svafovaciho vykonu

55 Konfekcionovani vedeni dratu

1 @ Prepina¢ funkce svafovaciho horaku (je tfeba specialni svafovaci hofak)

UPOZORNENI

W&  Spravné vedeni dratu z civky az do tavné lazné!

V zavislosti na priiméru a druhu dratové elektrody musi byt vedeni dratu upraveno tak, aby bylo dosazeno

dobrého vysledku svarovani!

+ Vybavte posuv dratu podle priiméru a druhu elektrody!

+ Vybaveni podle udajd vyrobce posuvu dratu. Vybaveni pro pfistroje EWM viz ,pfiloha A* tohoto navodu
k obsluze.

« Kvedeni dratu pro tvrdé nelegované dratové elektrody (ocel) ve svazku hadic svafovaciho hofaku pouzijte
vodici spiralu!

«  Kvedeni dratu pro mékké nebo legované dratové elektrody ve svazku hadic svafovaciho hofaku pouzijte
plastovy bovden!

5.5.1 Plastova duse

Obrazek 5-5
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UPOZORNENI
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Obrazek 5-8

Obrazek 5-9
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Konfekcionovani vedeni dratu
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Obrazek 5-10

Pol. | Symbol Popis

1 Presuvna matice
2 Plastova duse
3 Centralni piipojka hofaku (centralni pfipojka Euro)

Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak

nova plastova duse

0-krouzek

Vodici trubka pro centralni pfipojku Euro

4
5
6 Upinaci pouzdro
7
8

Vstupni vsuvka dratu

+  Odfiznéte plastovy bovden ostrou specialni fezackou do Spicky tésné pfed podavacimi kladkami dratu.

UPOZORNENI

g Vzdalenost mezi teflonovou dusi a hnacimi kladkami ma byt co nejmensi.
K odiezavani na délku pouzivat vyhradné ostré, pevné noze nebo specialni klesté, aby se teflonova duse
nezdeformovala!
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E\A;h1 Konstrukce a funkce
Konfekcionovani vedeni dratu
5.5.2 Vyména kladek podavace dratu

UPOZORNENI

g  Vadné vysledky svafovani z divodu poruchy posuvu dratu!
Podavaci kladky dratu museji odpovidat priméru dratu a materialu.
+ Na zakladé barevného oznaceni kladek zkontrolujte, zda kladky odpovidaji priméru dratu.
Pfip. provedte vyménul!
+  Pouzijte vzdy odpovidajici pfitla¢nou kladku na primér dratu!
+  Pouzijte vzdy odpovidajici hnaci kladku v souladu s prdmérem dratu a materialem!

Obrézek 5-11

Pol. |Symbol Popis

Pritlaéna kladka

Sroub s vnitinim Sestihranem

Hnaci kladka

Odstrarite odnimatelny kryt.

+  Vyvléknéte dratovou elektrodu.

+ Povolte Srouby s vnitfnim Sestihranem.

* Odmontujte podavaci kladky dratu.

+ Nasadte pfisluSné podavaci kladky, viz barevné oznaceni, a opét upevnéte Srouby s vnitinim Sestihranem.
+ Namontujte odnimatelny kryt.

WIN| =
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Konstrukce a funkce

Konfekcionovani vedeni dratu

Hnaci kladka

Piitla¢na kladka

Vyznam

Hlinik @ = 0,8 mm

Hlinik @ = 0,9 mm

Hlinik @ = 1,0 mm

Hlinik @ = 1,2 mm

Ocel @=0,8 mm

Ocel @=0,9 mm

Ocel @=1,0 mm

0000000

0000000

Ocel @=1,2 mm

32

099-500108-EW512
18.12.2013



§

Konstrukce a funkce

Konfekcionovani vedeni dratu

5.5.3 Zavedeni dratové elektrody

P P

P>

>

/\ POZOR

Nebezpeci urazu pohyblivymi souc¢astmi!

Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, ¢asti odévu nebo nastroje
a zranit tak osoby!

+ Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé sou€asti nebo ¢asti pohonu!

+  Zaprovozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné bezpecnostni dvifka!

Nebezpeéi urazu nekontrolovanym vylétnutim svafovaciho dratu!

Svarovaci drat mlze byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo neupiného vedeni
dratu muze nekontrolované vylétnout a zplsobit zranéni osob!

+ Pred pfipojenim k elektrické siti vytvoite Upiné vedeni dratu od civky dratu az ke svafovacimu hoféaku!

+  Pfi nenamontovaném svarovacim hofaku uvolnéte pfitiaéné kladky posuvu dratu!

« V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!

+  Zaprovozu nechte zaviené vSechny kryty skiiné!

Nebezpeci urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu ze svarovaciho horaku!

Svarovaci drat muiize vyletét ze svarovaciho horaku vysokou rychlosti a zplisobit zranéni ¢asti téla nebo
obliceje a oci!

+  Nemifte nikdy svafovacim hofakem na vlastni t€lo ani na jiné osoby!

POZOR

Zvysené opotiebeni nasledkem nevhodného pfitlaku!

Nasledkem nevhodného pfitlaku se zvySuje opotiebeni podavacich kladek!

+ Pritlak musi byt na stavécich maticich pfitlatnych jednotek nastaven tak, aby byla dratova elektroda
posunovana, avsak aby proklouzla, pokud se civka s dratem zablokuje!

+ Nastavte vy38i pfitlak pfednich kladek (z pohledu sméru posuvu)!

099-500108-EW512
18.12.2013
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Konfekcionovani vedeni dratu

Pol.

Obréazek 5-12

Symbol Popis

Dratova elektroda

Napinaci paka

Kli¢ na vnitini Sestihran lomeny velikost 3

Sefizovaci otvor pfitlaéné kladky

Pritlacna kladka

Pouzdro voditka dratu

Hnaci kladka

N[O~ |[WOIN|~

Vstupni vsuvka dratu

Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.

Odstrarite odnimatelny kryt.

Nastavte pfitlacnou kladku na minimalni pfedpéti.

Stisknéte tlacitko ,Zavadéni“ na podavadi dratu nebo na proudovém zdroji.

Vytahnéte napinaci paku nahoru.

Vedte dratovou elektrodu opatrné vstupni vsuvkou dratu pfes hnaci kladku do vodici vsuvky dratu.

Nastavte pfitlak pomoci ,sefizovaciho otvoru pfitiaéné kladky“ pomoci kli¢e na vnitini Sestihran.

Nastavte pfitlak tak, aby se pfi zataZeni za drét pohybovaly kladky. V pfipadé nedostateéného podavani zvyste otoCenim o
Ya ve sméru hodinovych rugicek!

Namontujte odnimatelny kryt.

Stisknéte a podrzte tlacitko na svafovacim hofaku, dokud se dratova elektroda nevysune ze svafovaciho hofaku.

34
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Konstrukce a funkce

Konfekcionovani vedeni dratu

5.5.4 Vyména vstupni vsuvky dratu / pouzdra voditka dratu

Pol.

Obréazek 5-13

Symbol Popis

Vstupni vsuvka dratu

Pouzdro voditka dratu

Piitla¢na kladka

Duse vedeni dratu

Hrdlo horaku 45°

Sroub s vnitinim Sestihranem

Hnaci kladka

Pridrzovac

O oI N[O |~ |WIN|—~

Sroubovak

Odstrarite odnimatelny kryt.

Povolte Srouby s vnitfnim Sestihranem.

Odmontujte podévaci kladky dratu.

Povolte pfidrzovaC a odstrante jej.

Odstraite vstupni vsuvku dratu.

Odpojte hrdlo hofaku od rukojeti.

Povolte Sroubovakem pouzdro voditka dratu a vytahnéte smérem k hrdlu hofaku.
Namontujte nové opotiebitelné dily.

Sestaveni probiha v opaném porfadi

099-500108-EW512
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Konstrukce a funkce ev\;’r’
Prizplsobeni centralni pfipojky Euro svafovaciho pfistroje

5.6  PriizplUsobeni centralni pfipojky Euro svaiovaciho pristroje

UPOZORNENI

(M~ Centralni pfipojka Euro z vyroby vybavena kapilarou pro svarovaci horaky s vodici spiralou!

5.6.1 Priprava centralni pripojky Euro k pfipojeni svarovacich horaku s plastovym bovdenem
+ Posuiite kapilaru na strané posuvu dratu smérem k centralnimu pfipoji a zde ji vytahnéte.
+  Zasufite vodici trubku smérem od centrélniho pfipoje.
+  Centralni zastréku svafovaciho hofaku zapojte spole¢né se zatim nezkracenym plastovym bovdenem opatrné do centrainiho
pfipoje a zajistéte previeCnou matici
+ Odfiznéte plastovy bovden specialni fezackou nebo ostrym nozem tésné u podavaci kladky dratu, pfitom nesmi dojit
k deformaci.
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Denni (drzba

Udrzba, péée a likvidace

/\ POZOR

Elektricky proud!
Nasledovné popsané prace se musi provadét zasadné pfi vypnutém zdroji proudu!

6.1  Denniudrzba
+  Profouknéte vedeni dratu ve sméru centralni pfipojky Euro stlaenym vzduchem bez kondenzatu a oleje.
+  Prekontrolovat tésnost pfipojl chladiva.
+  PfezkouSet bezvadnou funkci chladiciho zafizeni svafovacich hofakl a v daném pfipadé chlazeni proudového zdroje.
+ Prekontrolovat roveri hladiny chladiciho prostfedku.
+  Zkontrolujte vnéjSi poSkozeni hoféku, svazku hadic a pfipojek proudu a v pfipadé potfeby je vymeérte, popf. zajistéte opravu
odbornym personalem!
+  Zkontrolujte opotfebitelné dily v hofaku.
+ Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotfebitelnych dilli a pfipadné je dotahnout.
+ Nastfikejte na plynovou trysku prostiedek k ochrané proti rozstfiku.
6.2  Mésicni udrzba
+  Zkontrolujte, zda v nadobé na chladivo neni usazeny kal, resp. zda v chladivu neni zakal.
V pfipadé znecisténi vycistéte nadobu na chladivo a chladivo vymérite.
+ V pfipadé znecisténi chladiva proplachnéte svafovaci hofak nékolikrat istym chladivem stfidavé pfi dopfedném a zpétném
toku chladiva.
+  Prekontrolujte vedeni dréatu.
+  Zkontrolujte a vycistéte svafovaci hofak. Z divodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které negativné ovliviuji
vysledek svafovani a mohou vést k poskozeni hofaku!
+ Je tfeba zkontrolovat fadné usazeni Sroubovych a zastrckovych spojeni pfipojek a opotfebitelnych dild a pfipadné je
dotéhnout.
099-500108-EW512 37
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Udrzba

6.3  Udrzba

POZOR

Elektricky proud!
Opravy pfistroji vedoucich proud smi provadét pouze autorizovany odborny personal!

+ Neodstrariujte hofak ze svazku hadic!

+  Téleso hofaku nikdy neupinejte do svéraku & podobného zafizeni, hofak se pii tom mliZze nenavratné poskodit!

+ Vpfipadé poSkozeni hofaku nebo svazku hadic, které nelze odstranit v ramci Udrzby, je tfeba zaslat kompletni
hofék k opravé vyrobci.

6.4  Odborna likvidace pristroje
UPOZORNENI

g~ Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je
tfeba zlikvidovat.
+  Nelikvidujte s komunéalnim odpadem!
+  P¥ilikvidaci dodrzujte Gfedni predpisy! -

6.4.1 Prohlaseni vyrobce pro kone¢ného uzivatele

+  Pouzité elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi dale odstranovat do netfidéného doméaciho odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol
popelnice na kole¢kach poukazuje na nutnost oddéleného shéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systémd oddéleného sbéru.

*  V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do obéhu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pfistroju (ElektroG) vyhovujici poZzadavkim na ochranu zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do sbéru
oddéleného od netfidéného domaciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto G¢elem
sbérny, které sbiraji staré pfistroje ze soukromych domacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistroju obdrZite od pfislusné méstské nebo obecni spravy.

+  Firma EWM je G¢astnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadu a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.

+  Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

6.5  Dodrzovani pozadavki RoHS

My, EWM AG Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze v3echny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych se smérnice RoHS tyka,
pozadavk(im smérnice RoHS (smérnice 2002/95/EU) vyhovuiji.
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Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

7 Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podiéhaji pfisnym kontrolam ve vyrobé a po ukonéeni vyroby. Pokud by presto néco nefungovalo, pfezkousejte
vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporuceni k odstranéni zavady vyrobku, informuijte autorizovaného
obchodnika.

7.1  Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

UPOZORNENI
n& Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pfistrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a procesni
plyn!
Legenda Symbol Popis
4 Chyba / Pfi¢ina
% Néaprava

Prehraty svafovaci hoidk
~ Nedostate¢ny pratok chladiciho prostredku
X Piekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potfeby ho dopliite.
x Odstranite zalomena mista na systému vedeni (svazcich hadic)
® Viz kapitola "Odvzdusnéni okruhu chladici kapaliny"
~ Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
*® Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
x Proudovou trysku fadné utahnéte
A~ Pretizeni
X Zkontrolujte a opravte nastaveni svafovaciho proudu
x Pouzijte vykonnéjSi svafovaci horak

Poruchy funkce obsluhovacich prvki svafovaciho horaku
A Problemy se spojenim
* Pripojte fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.

Problémy s posunem dratu
~ Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku
X Prizplsobte proudovou trysku priméru a materialu dratu a v pfipadé potfeby ji vymérite
X PrizpUsobte voditko dratu pouZitému materialu, vyfoukejte ho a v pfipadé potieby vymérite
A~ Vaznouci podavani dratu
X Zkontrolujte nastaveni pfitlaku podavaci kladky dratu
X Zkontrolujte vybaveni v hrdle hofaku jako napf. proudovou trysku nebo zkontrolujte podavac dratu
& Zalomené svazky hadic
® Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
» Nekompatibilni nastaveni parametr(i
Py Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
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Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Nestabilni elektricky oblouk
~ Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku
< Prizplsobte proudovou trysku priméru a materialu dratu a v pfipadé potfeby ji vymérite
X PfizpGsobte voditko dratu pouzitému materialu, vyfoukejte ho a v pfipadé potfeby vymérite
~ Nekompatibilni nastaveni parametr{i
x Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
X Zkontrolujte nastaveni ochranného plynu, popf. vymérite l&hev ochranného plynu

Tvorba pérd
~ Nedostate¢na nebo chybéjici plynova ochrana
x Zkontrolujte nastaveni ochranného plynu, popf. vyménite lahev ochranného plynu
X Zaclorite svafovaci pracovisté ochrannymi sténami (prdvan ovliviluje vysledek svarovani)
~ Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku
® Zkontrolujte velikost plynové trysky a v pfipadé potfeby ji vyméiite
~ Kondenzat (vodik) v hadici na plyn
X Proplachnéte svazek hadic plynem nebo ho vyméte
~ Chladici prostfedek v hrdle hofaku nebo v pfivodu dratu
X Pevné utahnéte pfevie¢nou matici na hrdle hofaku
X Proplachnéte svazek hadic plynem nebo ho vymérte
» Rozstfik v plynové trysce
~ Vadny nebo nedostupny rozdélovaé plynu
» Opotfebené O-krouzky

40
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Odvzdu3néni okruhu chladiciho prostfedku

7.2  Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostredku

Pokud stav chladiciho prostfedku poklesne v nadrzi na chladici prostredek pod minimalni hladinu, mize
byt nezbytné odvzdusnéni chladiciho okruhu. V tomto pfipadé vypne svareci pfistroj cerpadlo chladiciho
prostiedku a signalizuje chybu chlazeni, viz kapitola "Odstrafiovani chybovych hlaseni".

K odvzdus$néni chladiciho systému vzdy pouzivejte modrou piipojku chladiciho prostiedku, ktera je co

UPOZORNENI

nejnize v chladicim systému (nejblize nadrzi chladiciho prostfedku)!
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Obréazek 7-1
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Technicka data
MT 301CG PP

8 Technicka data
8.1 MT 301CG PP

UPOZORNENI

m& Provozni Gidaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi ndhradnimi a opotiebitelnymi dily!

Typ MT301CG PP
Pédlovani svafovaciho hofaku Zpravidla kladné
Druh vedeni ruéni vedeni

Druh napéti Stejnosmérné napéti DC
Ochranny plyn CO2nebo smésny plyn M21 podle DIN EN 439
Dovolené zatizeni 35 % /60 %
Maximalni svaiovaci proud, M21 290 A
Maximalni svaiovaci proud, impuls M21 330 A/300A
Nejvyssi svarovaci proud, CO2 220 A/200 A
Spinaci napéti mikrospinace 15V

Spinaci proud mikrospinace 10 mA

Druhy drath Bézné draty s kulatym prdfezem
Pramér dratu 0,8az1,2mm
Okolni teplota -10°Caz+40°C
Dimenzovani napéti 113 V (amplituda)
Kryti pfipojek na strané stroje, IP3X

Pripojky (EN 60529)

Pratok plynu 10 az 25 l/min
Délka svazku hadic 6,8,10m
Pripojeni Centrélni pfipojka Euro
Odpovida normé IEC 60974-7

42
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Technicka data
MT 301 CW PP, MT 451 CW PP

8.2  MT 301 CW PP, MT 451 CW PP

Typ MT301CW PP MT451CW PP
Pdlovani svaiovaciho hofaku Zpravidla kladné

Druh vedeni ruéni vedeni

Druh napéti Stejnosmérné napéti DC

Ochranny plyn CO2nebo smésny plyn M21 podle DIN EN 439
Dovolené zatizeni 100 %

Maximalni svafovaci proud, M21 290 A 450 A
Maximalni svafovaci proud, impuls M21 250 A 350 A
Nejvyssi svaiovaci proud, CO: 330 A 500 A
Spinaci napéti mikrospinace 15V

Spinaci proud mikrospinace 10 mA

Potiebny chladici vykon min. 800 W

Vstupni tlak horaku, chladici kapalina 3 az 6 bard

(min. - max.)

Druhy dratt BéZné draty s kulatym prirezem

Pramér dratu 0,842 1.2 mm | 0,8.a2 1,6 mm

Okolni teplota

-10°C az+40°C

Dimenzovani napéti

113V (amplituda)

Kryti pfipojek na strané stroje IP3X
Pripojky (EN 60529)

Pratok plynu 10 az 25 I/min
Délka svazku hadic 6,8,10m
Pripojeni Centralni pfipojka Euro
Odpovida normé I[EC 60974-7
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VSeobecné

9 Opotrebitelné dily
9.1 VsSeobecné

POZOR

Skody zplisobené cizimi komponentami!
V pripadé $kod zplsobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svafovaci hofaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotiebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

+  Komponentu pfislusenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svafecim pfistroji a
zajistéte ji.

UPOZORNENI

m& Naobrazku je uveden pfiklad svafovaciho hofaku. V zavislosti na provedeni se mohou jednotlivé hofaky
lisit.

Obréazek 9-1

Pol. | Symbol Popis
Plynova tryska

Proudova kontaktni tryska

Drzak trysky

Plynovy rozvadéé

Lazko plynové trysky

Hrdlo svarovaciho horaku

Plynova hubice ke svafovani v izké mezefe

Vodici spirala dratu

Ol Nl |~ |OWIN|~>

Duse vedeni dratu

—_
o

Izolaéni prvek

-
-

Zakladni téleso plynové hubice

=
N

Stiedici pouzdro

—_
w

Proudova tryska ke svafovani v uzké mezefe
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evﬁ'n Opotiebitelné dily
MT 301 CG PP, MT 451 CW PP

9.2  MT301CG PP, MT 451 CW PP

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

GD NW=13MM L=71MM Plynova hubice 094-013105-00001
GD NW=15MM L=71MM Plynova hubice 094-013106-00001
GD NW=18MM L=71MM Plynovéa hubice 094-013107-00001
GD IS L=58MM Plynova hubice, Innershield 094-013644-00000
GD IS L=59,5MM Plynova hubice, Innershield 094-019554-00000
GD ES M12X1 L=73MM Plynova hubice ke svafovani v Uzké mezefe 094-019626-00000
SD M9X35 0,8MM CUCRZR Proudové kontaktni tryska 094-013528-00000
SD M9x35 0,9MM CUCRZR Proudova kontakini tryska 094-013529-00000
SD M9X35 1,0MM CUCRZR Proudové kontaktni tryska 094-013530-00000
SD M9Xx35 1,2MM CUCRZR Proudova kontakini tryska 094-013531-00000
SD M9X35 1,4MM CUCRZR Proudova kontaktni tryska 094-013532-00000
SD M9Xx35 1,4MM CUCRZR Proudova kontakini tryska 094-013533-00000
SD M9X100 1,0 ES=5MM CUCRZR | Proudova tryska ke svafovani v Uzké mezefe 094-019616-00000
SD M9X100 1,2 ES=5MM CUCRZR | Proudova tryska ke svarovani v (izké mezefe 094-019617-00000
SD M9X100 1,6 ES=5MM CUCRZR | Proudova tryska ke svafovani v Uzké mezefe 094-019618-00000
SD M9X35 A0,8MM ECU Proudové kontaktni tryska, hlinik 094-013543-00000
SD M9X35 A0,9MM ECU Proudova kontakini tryska, hlinik 094-013544-00000
SD M9X35 A1,0MM ECU Proudové kontaktni tryska, hlinik 094-013545-00000
SD M9X35 A1,2MM ECU Proudova kontakini tryska, hlinik 094-013546-00000
SD M9X35 A1,4MM ECU Proudova kontaktni tryska, hlinik 094-013547-00000
SD M9X35 A1,6MM ECU Proudova kontakini tryska, hlinik 094-013548-00000
SD M8X30 A0,8MM ECU Proudova tryska, hlinik 094-016115-00000
SD M8X30 A0,9MM ECU Proudova tryska, hlinik 094-016116-00000
SD M8X30 A1,0MM ECU Proudova tryska, hlinik 094-016117-00000
SD M8X30 A1,2MM ECU Proudova tryska, hlinik 094-016118-00000
SD M8X30 A1,4MM ECU Proudova tryska, hlinik 094-016119-00000
SD M8X30 A1,6MM ECU Proudova tryska, hlinik 094-016120-00000
SD M8X30 0,8MM CUCRZR Proudova tryska 094-014024-00000
SD M8X30 0,9MM CUCRZR Proudova tryska 094-013129-00000
SD M8X30 1,0MM CUCRZR Proudova tryska 094-014222-00000
SD M8X30 1,2MM CUCRZR Proudova tryska 094-013113-00000
SD M8X30 1,4MM CUCRZR Proudova tryska 094-014191-00000
SD M8X30 1,6MM CUCRZR Proudova tryska 094-014192-00000
SD M8X30 0,8MM ECU Proudova tryska 094-016109-00000
SD M8X30 0,9MM ECU Proudova tryska 094-016110-00000
SD M8X30 1,0MM ECU Proudova tryska 094-016111-00000
SD M8X30 1,2MM ECU Proudova tryska 094-007238-00000
SD M8X30 1,4MM ECU Proudova tryska 094-016112-00000
SD M8X30 1,6MM ECU Proudova tryska 094-016113-00000
CTH CUCRZR M9 L=34.5MM Drzak trysky 094-013539-00002
CTH M9 CUCRZR M9 L=37.5MM Drzak trysky 094-013540-00002
DS M8X40 CUCRZR Nastavec s tryskami 094-013109-00000
DS M8X43 CUCRZR Nastavec s tryskami 094-013110-00000
GV, MT300/MT350 Plynovy rozdélovac 094-013096-00002
GD TR22X4 ES M22X1,5 Zakladni téleso plynové hubice 094-019623-00000
IT EGD M22X1,5 M12X1 Izolaéni prvek 094-019625-00000
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Opotiebitelné dily

MT 301 CG PP, MT 451 CW PP

ewn

Typ

Oznaceni

Artikl. Nr.

ZH GDE ID=5MM AD=10MM
L=15MM

Stedici pouzdro

094-019627-00000

DFSI 2,0/4,0MM L=250MM
CERVENA

Vodici spirala dratu

092-018691-00000

KDFS 2,0/4,0MM L=250MM
TEFLON

Bovden posuvu dratu

092-018692-00000
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evﬁ'n Opotiebitelné dily
MT 301 CW PP
9.3 MT301CWPP

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

GD NW=11MM L=66MM Plynova hubice 094-013062-00001
GD NW=13MM L=66MM Plynova hubice 094-013061-00001
GD NW=16MM L=66MM Plynovéa hubice 094-013063-00001
GD IS L=58MM Plynova hubice, Innershield 094-013644-00000
GD IS L=59,5MM Plynova hubice, Innershield 094-019554-00000
GD ES M12X1 L=73MM Plynova hubice ke svafovani v Uzké mezefe 094-019626-00000
SD M7X30 0,8MM CUCRZR Proudové kontaktni tryska 094-013535-00000
SD M7X30 0,9MM CUCRZR Proudova kontakini tryska 094-013536-00000
SD M7X30 1,0MM CUCRZR Proudova kontaktni tryska 094-013537-00000
SD M7X30 1,2MM CUCRZR Proudova kontakini tryska 094-013538-00000
SD M9X100 1,0 ES=5MM CUCRZR | Proudova tryska ke svafovani v Uzké mezefe 094-019616-00000
SD M9X100 1,2 ES=5MM CUCRZR | Proudova tryska ke svafovani v (izké mezefe 094-019617-00000
SD M9X100 1,6 ES=5MM CUCRZR | Proudova tryska ke svafovani v Uzké mezefe 094-019618-00000
SD M7X30 A0,8MM ECU Proudova kontakini tryska, hlinik 094-013550-00000
SD M7X30 A0,9MM ECU Proudova kontaktni tryska, hlinik 094-013551-00000
SD M7X30 A1,0MM ECU Proudova kontaktni tryska, hlinik 094-013552-00000
SD M7X30 A1,2MM ECU Proudova kontakini tryska, hlinik 094-013553-00000
SD M9X35 2,0MM CUCRZR Proudové kontaktni tryska 094-013534-00000
SKDA M9X35MM EC-U D=2,0MM | Proudova kontakini tryska, hlinik 094-013549-00000
SD M6X28 A0,8MM ECU Proudova tryska, hlinik 094-016105-00000
SD M6X28 A0,9MM ECU Proudova tryska, hlinik 094-016106-00000
SD M6X28 A1,0MM ECU Proudova tryska, hlinik 094-016107-00000
SD M6X28 A1,2MM ECU Proudova tryska, hlinik 094-016108-00000
SD M6X28 0,8MM CUCRZR Proudova tryska 094-013071-00000
SD M6X28 0,9MM CUCRZR Proudova tryska 094-013122-00000
SD M6X28 1,0MM CUCRZR Proudova tryska 094-013072-00000
SD M6X28 1,2MM CUCRZR Proudova tryska 094-014317-00000
SD M8X30 2,0MM CUCRZR Proudova tryska 094-014193-00000
SD M6X28 0,8MM ECU Proudova tryska 094-016101-00000
SD M6X28 0,9MM ECU Proudova tryska 094-016102-00000
SD M6X28 1,0MM ECU Proudova tryska 094-016103-00000
SD M6X28 1,2MM ECU Proudova tryska 094-016104-00000
SD M8X30 2,0MM ECU Proudova tryska 094-016114-00000
CTH M7 CUCRZR M7 L=34.5MM Drzak trysky 094-013542-00002
CTH M7 CUCRZR M7 L=31.5MM Drzak trysky 094-013541-00002
CTH M6 CuCrzr Drzak trysky 094-013069-00002
CTH M6 CuCrzr Drzak trysky 094-013070-00002
D=9,7/11,1MM L=12,5MM Rozdélovag plynu 094-013094-00001

GD TR22X4 ES M22X1,5

Zakladni téleso plynové hubice

094-019623-00000

IT EGD M22X1,5 M12X1

Izolacni prvek

094-019625-00000

ZH GDE ID=5MM AD=10MM
L=15MM

Stredici pouzdro

094-019627-00000

DFSI 2,0/4,0MM L=250MM
CERVENA

Vodici spirala dratu

092-018691-00000

KDFS 2,0/4,0MM L=250MM
TEFLON

Bovden posuvu dratu

092-018692-00000
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Opotiebitelné dily emﬁn
Kladky pro posuv drétu
9.4  Kladky pro posuv dratu
@ (T ¢ T
g
Obréazek 9-2
Pol. |Symbol Popis
1 Navadéci trubicka dratu
2 Pritlaéna kladka
3 Vodici trubka
4 Hnaci kladka
5 O-krouzek
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
DEH Vstupni vsuvka dratu 094-019335-00000
GDR 0,8MM Pfitlacna kladka 094-019330-00000
GDR 0,9MM Pritla¢na kladka 094-019331-00000
GDR 1,0MM Pritlacna kladka 094-019332-00000
GDR 1,2MM Pritla¢na kladka 094-019333-00000
DFH Pouzdro voditka dratu 094-019334-00000
DFR ALU 0,8MM Hnaci kladka 094-019322-00000
DFR ALU 0,9MM Hnaci kladka 094-019323-00000
DFR ALU 1,0MM Hnaci kladka 094-019324-00000
DFR ALU 1,2MM Hnaci kladka 094-019325-00000
DFR STAHL 0,8MM Hnaci kladka 094-019326-00000
DFR STAHL 0,9MM Hnaci kladka 094-019327-00000
DFR STAHL 1,0MM Hnaci kladka 094-019328-00000
DFR STAHL 1,2MM Hnaci kladka 094-019329-00000
3,8X1,5MM O-Krouzek 094-019510-00000
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emﬁ'n Opotiebitelné dily
VSeobecné

9.5 VsSeobecné

UPOZORNENI

&= Vsouladu s primérem a druhem dratu musi byt pouzita spravna spirala nebo duse!

mg=  Prfi objednavani bovdenu posuvu dratu (bovden PA) musite objednat bovden minimainé o 500 mm delSi nez
je délka svazku hadic svarovaciho hoiaku.

Typ Oznaceni Artikl. Nr.
SW5-SW12MM Kli¢ na hofak 094-016038-00001
LBRA D=2.0MM L=300MM Mosazna spirala 094-013078-90002
LPA 2.3X4.7MM L=200M PA duse 094-013783-00200
OR 3.5X1.5MM O-krouzek 094-001249-00000
CO LINER D=4.7MM Upinaci pouzdro 094-001291-90005
099-500108-EW512 49
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Pfislusenstvi e“;h,
Opce

10 Prislusenstvi

10.1 Opce
Typ | Oznageni | Artikl. Nr.
ON Pistolengriff |V0|itelné pfisluenstvi pistolova rukojet | 094-019472-00000
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MT U/D

Schémata zapojeni

Schémata zapojeni

11
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Dodatek A

Piehled poboéek EWM

12

Dodatek A

12.1 Prehled poboéek EWM

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Giinter-Henle-Stralle 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

A sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Rudolf-Winkel-Str. 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 2623 9276-0 - Fax: -244
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sachsstrafle 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Logistics Centre

SélzerstraBe 20a

56235 Ransbach-Baumbach - Tel: +49 2623 9276-0 - Fax: -244
www.ewm-ransbach-baumbach.de - info@ewm-ransbach-baumbach.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Eiserfelder Strae 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-gmunden.at - info@ewm-gmunden.at

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - Peoples Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

0 Plants 0 Branches

Forststra3e 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. - Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax:-318
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

TEAMWELDER s.r.0.

Tt 9. kvétna 718/ 31

407 53 Jiikov - Czech Republic
Tel:+420412 358-551 - Fax: -504
www.teamwelder.cz - info@teamwelder.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstrafle 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Bildstock 9/3-4

88085 Langenargen - Tel: +49 7543 9344-30 - Fax: -50
www.ewm-langenargen.de - info@ewm-langenargen.de

EWM Schweitechnik Handels GmbH

Pfaffensteig 17

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax:-77
www.ewm-blaubeuren.de - info@ewm-blaubeuren.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Heinkelstralle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-uim.de

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
SteinfeldstraBe 15

90425 Niirnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyr3ova 2106

256 01 Benedov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 300 EWM sales partners worldwide
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