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Allgemeine Hinweise

VORSICHT

Betriebsanleitung lesen!
mﬂ Die Betriebsanleitung fuhrt in den sicheren Umgang mit den Produkten ein.

» Betriebsanleitungen samtlicher Systemkomponenten lesen!
» Unfallverhitungsvorschriften beachten!

» Landerspezifische Bestimmungen beachten!

» Gegebenenfalls durch Unterschrift bestétigen lassen.

& Wenden Sie sich bei Fragen zu Installation, Inbetriebnahme, Betrieb, Besonderheiten am
Einsatzort sowie dem Einsatzzweck an lhren Vertriebspartner oder an unseren
Kundenservice unter +49 2680 181-0.

Eine Liste der autorisierten Vertriebspartner finden Sie unter www.ewm-group.com.

Die Haftung im Zusammenhang mit dem Betrieb dieser Anlage ist ausdrtcklich auf die Funktion der Anlage
beschrankt. Jegliche weitere Haftung, gleich welcher Art, wird ausdriicklich ausgeschlossen. Dieser
Haftungsausschluss wird bei Inbetriebnahme der Anlage durch den Anwender anerkannt.

Sowohl das Einhalten dieser Anleitung als auch die Bedingungen und Methoden bei Installation, Betrieb,
Verwendung und Wartung des Gerates kbnnen vom Hersteller nicht tiberwacht werden.

Eine unsachgemafe Ausfiuihrung der Installation kann zu Sachschaden fihren und in der Folge Personen
geféhrden. Daher Ubernehmen wir keinerlei Verantwortung und Haftung fur Verluste, Schaden oder Kosten, die
sich aus fehlerhafter Installation, unsachgeméafRen Betrieb sowie falscher Verwendung und Wartung ergeben oder
in irgendeiner Weise damit zusammenhangen.

© EWM AG, Dr. Glnter-Henle-StralRe 8, D-56271 Mindersbach
Das Urheberrecht an diesem Dokument verbleibt beim Hersteller.
Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit schriftlicher Genehmigung.
Technische Anderungen vorbehalten.
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ev\;’r) Sicherheitshinweise
Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung

2 Sicherheitshinweise
2.1  Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine unmittelbar
bevorstehende schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschliel3en.

« Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,GEFAHR" mit einem
generellen Warnsymbol.

» AuRBerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mdgliche,

schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschliel3en.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,\WARNUNG* mit
einem generellen Warnsymbol.

* AuBerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

/\ VORSICHT

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mégliche, leichte
Verletzung von Personen auszuschlieRen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,VORSICHT* mit
einem generellen Warnsymbol.

» Die Gefahr wird mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

VORSICHT

Arbeits- und Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um Beschadigungen oder

Zerstorungen des Produkts zu vermeiden.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,VORSICHT* ohne
ein generelles Warnsymbol.

» Die Gefahr wird mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

Technische Besonderheiten, die der Benutzer beachten muss.

+ Der Hinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,HINWEIS* ohne ein generelles
Warnsymbol.

Handlungsanweisungen und Aufzahlungen, die lhnen Schritt fiir Schritt vorgeben, was in bestimmten
Situationen zu tun ist, erkennen Sie am Blickfangpunkt z. B.:

» Buchse der Schweil3stromleitung in entsprechendes Gegenstick einstecken und verriegein.

099-500108-EW500 5
18.12.2013



Sicherheitshinweise

Symbolerklarung

2.2  Symbolerklarung

Symbol

Beschreibung

@

Betatigen

o

Nicht Betétigen

Ry

Drehen

G,

Schalten

Gerat ausschalten

Gerat einschalten

ENTER (Menueinstieg)

NAVIGATION

NAVIGATION (Navigieren im Men)

EXIT

EXIT (Meni verlassen)

4s

Zeitdarstellung (Beispiel: 4 s warten / betatigen)

Unterbrechung in der Menldarstellung (weitere Einstellméglichkeiten méglich)

Werkzeug nicht notwendig / nicht benutzen

=
;
i

Werkzeug notwendig / benutzen

099-500108-EW500
18.12.2013



ev\;’r) Sicherheitshinweise
Allgemein
2.3 Allgemein

A GEFAHR

Elektrischer Schlag!

A Schweil3gerate verwenden hohe Spannungen, die bei Berithrungen zu
lebensgefahrlichen Stromschlagen und Verbrennungen fihren kénnen. Auch beim
Berthren niedriger Spannungen kann man erschrecken und in der Folge verungliicken.
+ Offnen des Gerates ausschlieRlich durch sachkundiges Fachpersonal!

+ Keine spannungsfihrenden Teile am Gerét bertihren!

* Anschluss- und Verbindungsleitungen miissen méngelfrei sein!
« Schweibrenner und Elektrodenhalter isoliert ablegen!

» AusschlieB3lich trockene Schutzkleidung tragen!

* 4 Minuten warten, bis Kondensatoren entladen sind!

Elektromagnetische Felder!
@ Durch die Stromquelle kénnen elektrische oder elektromagnetische Felder entstehen,

die elektronische Anlagen wie EDV-, CNC-Geréate, Telekommunikationsleitungen, Netz-,

Signalleitungen und Herzschrittmacher in ihrer Funktion beeintrachtigen kénnen.

* Wartungsvorschriften einhalten! (siehe Kap. Wartung und Priifung)

» Schweil3leitungen vollstandig abwickeln!

+ Strahlungsempfindliche Gerate oder Einrichtungen entsprechend abschirmen!

» Herzschrittmacher kdnnen in ihrer Funktion beeintrachtigt werden (Bei Bedarf arztlichen
Rat einholen).

Glltigkeit des Dokumentes!
mil Dieses Dokument beschreibt eine Zubehérkomponente und nur in Verbindung mit der
Betriebsanleitung der Stromquelle (Schweil3gerat) gultig!

» Betriebsanleitung, insbesondere die Sicherheitshinweise, der Stromquelle (Schweil3gerat)
lesen!

Unfallgefahr bei AuBerachtlassung der Sicherheitshinweise!
Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann lebensgeféhrlich sein!

« Sicherheitshinweise dieser Anleitung sorgfaltig lesen!

* Landesspezifische Unfallverhiitungsvorschriften beachten!

» Personen im Arbeitsbereich auf die Einhaltung der Vorschriften hinweisen!

>

Feuergefahr!
Durch die beim Schweil3en entstehenden hohen Temperaturen, sprithenden Funken,
glihenden Teile und heilen Schlacken kénnen sich Flammen bilden.
Auch vagabundierende Schweil3strome kénnen zu Flammenbildung fiihren!
+ Auf Brandherde im Arbeitsbereich achten!
» Keine leicht entziindbaren Gegenstande, wie z. B. Ziindholzer oder Feuerzeuge mitfihren.
+ Geeignete Loschgeréte im Arbeitsbereich zur Verfiigung halten!
+ Ruckstéande brennbarer Stoffe vom Werkstuick vor Schwei3beginn grundlich entfernen.
+ GeschweilRte Werkstiicke erst nach dem Abkuhlen weiterverarbeiten.
Nicht in Verbindung mit entflammbarem Material bringen!
» Schweil3leitungen ordnungsgemaf verbinden!

>

099-500108-EW500 7
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Sicherheitshinweise ev\‘h‘)

Allgemein

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Strahlung oder Hitze!

Lichtbogenstrahlung fihrt zu Schaden an Haut und Augen.

Kontakt mit hei3en Werkstiicken und Funken fuhrt zu Verbrennungen.

+ Schwei3schild bzw. Schwei3helm mit ausreichender Schutzstufe verwenden
(anwendungsabhangig)!

» Trockene Schutzkleidung (z. B. Schweif3schild, Handschuhe, etc.) gemal den
einschlagigen Vorschriften des entsprechenden Landes tragen!

* Unbeteiligte Personen durch Schutzvorhédnge oder Schutzwénde gegen Strahlung und
Blendgefahr schitzen!

Gefahren durch nicht bestimmungsgemaRen Gebrauch!

Das Gerét ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen

hergestellt. Bei nicht bestimmungsgema&len Gebrauch kénnen vom Geréat Gefahren fir

Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen. Fiur alle daraus entstehenden Schaden wird

keine Haftung Ubernommen!

» Gerat ausschlie3lich bestimmungsgemal und durch unterwiesenes, sachkundiges
Personal verwenden!

« Gerat nicht unsachgemal veréndern oder umbauen!

/\ VORSICHT

Larmbelastung!

Larm uber 70 dBA kann dauerhafte Schadigung des Gehdrs verursachen!

* Geeigneten Gehdrschutz tragen!

» Im Arbeitsbereich befindliche Personen missen geeigneten Gehdorschutz tragen!

VORSICHT

Pflichten des Betreibers!

Zum Betrieb des Gerates sind die jeweiligen nationalen Richtlinien und Gesetze
einzuhalten!

* Nationale Umsetzung der Rahmenrichtlinie (89/391/EWG), sowie die dazugehdrigen
Einzelrichtlinien.

* Insbesondere die Richtlinie (89/655/EWG) uber die Mindestvorschriften fur Sicherheit und
Gesundheitsschutz bei Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei der Arbeit.

« Die Vorschriften, zur Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung, des jeweiligen Landes.

» Errichten und Betreiben des Gerates entsprechend IEC 60974-9.

» Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Anwenders in regelmafigen Abstanden prifen.

* RegelmaBige Prifung des Gerates nach IEC 60974-4.

Schéaden durch Fremdkomponenten!

Die Herstellergarantie erlischt bei Gerateschaden durch Fremdkomponenten!

» Ausschlie8lich Systemkomponenten und Optionen (Stromquellen, Schweil3brenner,
Elektrodenhalter, Fernsteller, Ersatz- und Verschleilteile, etc.) aus unserem
Lieferprogramm verwenden!

« Zubehorkomponente nur bei ausgeschalteter Stromquelle an Anschlussbuchse einstecken
und verriegeln!

Ausgebildetes Personal!
Die Inbetriebnahme ist Personen vorbehalten, die Gber entsprechende Kenntnisse im
Umgang mit Lichtbogenschweil3geraten verfligen.

099-500108-EW500
18.12.2013



ev\;hq Sicherheitshinweise
Transport

2.4  Transport
/\ VORSICHT
=\ Beschadigungen durch nicht getrennte Versorgungsleitungen!

Beim Transport kdnnen nicht getrennte Versorgungsleitungen (Netzleitungen,
Steuerleitungen, etc.) Gefahren verursachen, wie z. B. angeschlossene Geréte
umkippen und Personen schadigen!

» Versorgungsleitungen trennen!
2.5 Lieferumfang
Der Lieferumfang wird vor dem Versand sorgfaltig gepruft und verpackt, jedoch sind Beschadigungen
wahrend des Transportes nicht auszuschlieRRen.
Eingangskontrolle
» Kontrollieren Sie die Vollstandigkeit anhand des Lieferscheines!
Bei Beschadigungen an der Verpackung
+ Uberprifen Sie die Lieferung auf Beschadigung (Sichtprifung)!
Bei Beanstandungen
Ist die Lieferung beim Transport beschadigt worden:
» Setzen Sie sich sofort mit dem letzten Spediteur in Verbindung!
-+ Bewabhren Sie die Verpackung auf (wegen einer eventuellen Uberpriifung durch den Spediteur oder
fur den Rickversand).
Verpackung fur den Rickversand
Verwenden Sie nach Moglichkeit die Originalverpackung und das Originalverpackungsmaterial. Bei
auftretenden Fragen zur Verpackung und Transportsicherung nehmen Sie bitte Ricksprache mit lhrem
Lieferanten.
2.6 Umgebungsbedingungen
VORSICHT
Gerateschaden durch Verschmutzungen!

Ungewdhnlich hohe Mengen an Staub, Sauren, korrosiven Gasen oder Substanzen

kdnnen das Gerat beschéadigen.
+ Hohe Mengen an Rauch, Dampf, Oldunst und Schleifstauben vermeiden!
» Salzhaltige Umgebungsluft (Seeluft) vermeiden!
2.6.1 Im Betrieb
Temperaturbereich der Umgebungsluft:
+ -10°C bis +40 °C
relative Luftfeuchte:
* bis 50 % bei 40 °C
* bis 90 % bei 20 °C
2.6.2 Transport und Lagerung
Lagerung im geschlossenen Raum, Temperaturbereich der Umgebungsluft:
+ -30°C bhis +70 °C
Relative Luftfeuchte
* bis 90 % bei 20 °C
099-500108-EW500 o]
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Allgemein

3 Bestimmungsgemaler Gebrauch

3.1 Allgemein
Der gebrauchsfahige MIG/MAG-Schweibrenner besteht aus: Schlauchpaket, Handgriff und Brennerhals
mit den entsprechenden Ausrist- und Verschleil3teilen.
Alle Elemente bilden zusammen eine funktionsfahige Einheit die, mit entsprechenden Betriebsmitteln
versorgt, einen Lichtbogen zum Schweifl3en erzeugt. Zum Schweifen wird eine Drahtelektrode durch das
Schlauchpaket und den Schweibrenner geférdert. Der Lichtbogen und das Schmelzbad werden mit
inertem Gas (MIG) oder durch aktives Gas (MAG) geschitzt.
Die Drahtelektrode ist ein abschmelzender Massiv- oder Fulldraht, der durch die Stromdise geférdert
wird. Die Stromduise Ubertragt den Schwei3strom auf die Drahtelektrode. Der Lichtbogen wird zwischen
Drahtelektrode und Werkstlick gebildet.
Der Brennertaster am MIG-Schweil3brenner dient grundsétzlich zum Ein- und Ausschalten des
Schweil3vorgangs. Mit den Bedienelementen sind dartiber hinaus zuséatzliche Funktionen gegentber
Standard-Brennern maéglich.

/\ WARNUNG

Gefahren durch nicht bestimmungsgeméfRen Gebrauch!

A Das Gerét ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen
hergestellt. Bei nicht bestimmungsgemalen Gebrauch kénnen vom Geréat Gefahren fir
Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen. Fur alle daraus entstehenden Schaden wird
keine Haftung Ubernommen!

» Gerat ausschlie3lich bestimmungsgemal und durch unterwiesenes, sachkundiges
Personal verwenden!

» Gerat nicht unsachgemaf veréndern oder umbauen!

3.2 Anwendungsbereich

3.2.1 MIG/MAG-Standardlichtbogen-Schweil3en
Metall-Lichtbogenschweil3en unter Benutzung einer Drahtelektrode, wobei der Lichtbogen und das
Schweilbad vor der Atmosphéare durch eine Gasumhullung geschitzt werden.

3.2.2 MIG/MAG-Impulsschweil3en
Schweilverfahren fur optimale SchweiRergebnisse beim Flgen von Edelstahl und Aluminium durch
kontrollierten Tropfentbergang und gezielten, angepassten Warmeeintrag.

3.2.2.1 MIG/MAG-Fulldrahtschweil3en
SchweiRen mit Filldrahtelektroden die aus einem Metallmantel um einen Pulverkern bestehen.
Wie beim MIG/MAG-Standardlichtbogen-Schweil3en wird der Lichtbogen von einem Schutzgas vor der
Atmosphare geschitzt. Das Gas wird entweder extern zugefiihrt (gasgeschiitzte Filldrahte) oder durch
die Pulverfullung im Lichtbogen erzeugt (selbstschitzende Fulldrahte).

10 099-500108-EW500
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Mitgeltende Unterlagen

3.3
3.3.1

3.3.2

Mitgeltende Unterlagen
Garantie

me&= Weitere Informationen entnehmen Sie den beiliegenden Ergéanzungsblattern "Gerate-
und Firmendaten, Wartung und Prufung, Garantie"!

Konformitatserklarung

Das bezeichnete Gerat entspricht in seiner Konzeption und Bauart den EG-Richtlinien:
c € EG-Niederspannungsrichtlinie (2006/95/EG)

+ EG-EMV-Richtlinie (2004/108/EG)
Im Falle von unbefugten Verénderungen, unsachgemaflen Reparaturen, Nichteinhaltung der Fristen zur
"Lichtbogen-Schweil3einrichtungen - Inspektion und Prifung wahrend des Betriebes" und / oder
unerlaubten Umbauten, welche nicht ausdricklich von EWM autorisiert sind, verliert diese Erklarung ihre
Gultigkeit. Jedem Produkt liegt eine spezifische Konformitéatserklarung im Original bei.

3.3.3 Serviceunterlagen (Ersatzteile)

A GEFAHR

Keine unsachgemafen Reparaturen und Modifikationen!
Um Verletzungen und Gerateschaden zu vermeiden, darf das Gerat nur von
sachkundigen, beféhigten Personen repariert bzw. modifiziert werden!

Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!
» Im Reparaturfall befahigte Personen (sachkundiges Servicepersonal) beauftragen!

Ersatzteile kénnen Uber den zusténdigen Vertragshéandler bezogen werden.

099-500108-EW500 11
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Bestimmungsgemaler Gebrauch

Komponentenibersicht

3.4 Komponententbersicht

Pos.

Symbol

Beschreibung

Abbildung 3-1

Gas- oder wassergekuhlter Brennerhals in verschiedenen Leistungsklassen und

Biegewinkeln

Drahtvorschubrollen fir verschiedene Zusatzwerkstoffe und Drahtdurchmesser

Gas- oder wassergekihlte Push-Pull-Antriebseinheit in verschiedenen Langen

Optional: Pistolengriff

12

099-500108-EW500
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Bestimmungsgemaler Gebrauch

Geratevarianten

3.5

Geratevarianten

Ausfihrung

Funktionen

Leistungsklasse

CG

Wechselbarer Schweil3brennerhals, gasgekiihlt

Der Schweil3brenner kann mit abgewinkeltem
Schweilbrennerhals in 45°, 36°, 22°und 0° ausgerustet
werden. Der Schweil3brennerhals kann in eine gewlinschte
Position gedreht werden.

MT301CG

Cw

Wechselbarer Schweillbrennerhals, wassergekuhlt

Der Schweil3brenner kann mit abgewinkeltem
SchweilRbrennerhals in 45°, 36°, 22°und 0° ausgeristet
werden. Der Schweil3brennerhals kann in eine gewlnschte
Position gedreht werden.

MT301CW, MT451CW

u/D

Up/Down-Schweil3brenner

Die Schweil3leistung (Schweifl3strom / Drahtgeschwindigkeit)
oder die Programmnummer kann vom SchweiRbrenner aus
verandert werden.

MT301CG, MT301CW,
MT451CW

PC1

Powercontrol1-SchweilRbrenner

Die Schweilleistung (Schweil3strom / Drahtgeschwindigkeit)
oder die Programmnummer kann vom Schwei3brenner aus
verandert werden. Werte und Anderungen werden durch die
Anzeige des Schweil3brenners angezeigt.

MT301CG, MT301CW,
MT451CW

PC2

Powercontrol2-Schweil3brenner

Die Schweilleistung (Schweil3strom / Drahtgeschwindigkeit)
und die Schweil3spannungskorrektur oder die JOB-Nummer
und die Programmnummer kénnen vom Schweil3brenner aus
verandert werden. Werte und Anderungen werden durch die
Anzeige des Schweil3brenners angezeigt.

MT301CG, MT301CW,
MT451CW

099-500108-EW500
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Geratevarianten

4 Geratebeschreibung - Schnelltibersicht

m€&g= Bei dem dargestellten SchweiRbrenner handelt es sich um eine beispielhafte
Darstellung. Je nach Ausfiuhrung kdnnen die unterschiedlichen Brenner abweichen.

Abbildung 4-1

Pos. [Symbol |Beschreibung
Gasduse

Brennerhals

Abdeckung Drahtvorschubantrieb

Bedienelemente
Handgriff
SchweilRbrennertaster

N/~ |WIN|RF

Einstell6ffnung - Gegendruckrolle

14 099-500108-EW500
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Geratebeschreibung - Schnellibersicht

Geratesteuerung - Bedienelemente

4.1 Geréatesteuerung - Bedienelemente

4.1.1 Up/Down-Schweil3brenner

* Umschalter ,Programm oder Up/Down-Betrieb" des Schweil3gerats in Stellung Up/Down- oder
Programm-Betrieb schalten (siehe Kapitel ,Aufbau und Funktion®).

Pos. | Symbol

f
/

Abbildung 4-2

Beschreibung

Drucktaste ,A -“ (Programm-Betrieb)

Programmnummer verringern

Drucktaste , A -* (Up/Down-Betrieb)

Schweil3leistung (Schweil3strom / Drahtgeschwindigkeit) verringern

Drucktaste ,A +* (Programm-Betrieb)

Programmnummer erhéhen

Drucktaste , A +* (Up/Down-Betrieb)

Schweil3leistung (Schweil3strom / Drahtgeschwindigkeit) erhéhen

099-500108-EW500
18.12.2013
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Geratesteuerung - Bedienelemente

4.1.2 Powercontrol-1-SchweilRbrenner

* Umschalter ,Programm oder Up/Down-Betrieb" des Schweil3gerats in Stellung Up/Down- oder
Programm-Betrieb schalten (siehe Kapitel ,Aufbau und Funktion®).

Abbildung 4-3
Pos. [Symbol |Beschreibung
1 ™ M M | | Dreistellige Anzeige
vuuy Darstellung Schweil3parameter (siehe auch Kap. "SchweiRdatenanzeige").
2 e Drucktaste ,A +* (Programm-Betrieb)
Programmnummer erhéhen

Drucktaste , A +* (Up/Down-Betrieb)
Schweil3leistung (Schweil3strom / Drahtgeschwindigkeit) erhéhen

Programmnummer verringern
Drucktaste , A -* (Up/Down-Betrieb)
Schweil3leistung (Schweil3strom / Drahtgeschwindigkeit) verringern

3 e Drucktaste , A -“ (Programm-Betrieb)

16 099-500108-EW500
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Geratesteuerung - Bedienelemente

Die Signalleuchten im unteren Teil der Brenneranzeige zeigen den aktuell gewahlten Schwei3parameter
an. Der entsprechende Parameterwert wird in der dreistelligen Anzeige dargestellit.

Nach dem Einschalten des Schwei3gerates wird fur ca. 3 Sekunden die aktive JOB-Nummer in der
Anzeige dargestellt. AnschlieBend schaltet die Anzeige auf den durch die Geratesteuerung
vorgegebenen Sollwert fir Schweil3strom bzw. Drahtgeschwindigkeit um.

Im Up/Down-Betrieb wird bei Parameteranderungen der entsprechende Parameterwert in der Anzeige
dargestellt. Wird dieser Parameter langer als ca. 5 s nicht mehr verandert, schaltet die Anzeige wieder
auf die durch die Geréatesteuerung vorgegebenen Werte.

Oy

Abbildung 4-4
Pos. |[Symbol |Beschreibung
1 M M M || Dreistellige Anzeige
vyuuy Darstellung Schweil3parameter (siehe auch Kap. "SchweiRdatenanzeige").
A Signalleuchte Darstellung Schweif3strom
£ Signalleuchte Darstellung Drahtgeschwindigkeit

Beispieldarstellungen fiir Schweillparameter in der SchweiRdatenanzeige
SchweilRparameter Darstellung
Schweil3strom

Drahtgeschwindigkeit R
g J
Programme - -
J 'n| 'n|
V. |
099-500108-EW500 17
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Geratesteuerung - Bedienelemente

4.1.3 Powercontrol-2-SchweilRbrenner

* Umschalter ,Programm oder Up/Down-Betrieb" des Schweil3gerats in Stellung Up/Down- oder
Programm-Betrieb schalten (siehe Kapitel ,Aufbau und Funktion®).

Abbildung 4-5
Pos. [Symbol |Beschreibung
1 ™ M M | | Dreistellige Anzeige
vuuy Darstellung Schweil3parameter (siehe auch Kap. "SchweiRdatenanzeige").
2 e Drucktaste ,A +* (Programm-Betrieb)
Programmnummer erhéhen

Drucktaste , A +* (Up/Down-Betrieb)
Schweil3leistung (Schweil3strom / Drahtgeschwindigkeit) erhéhen

Drucktaste ,,A -“ (Programm-Betrieb)

Programmnummer verringern

Drucktaste , A -* (Up/Down-Betrieb)

Schweil3leistung (Schweil3strom / Drahtgeschwindigkeit) verringern

Drucktaste ,,B +* (Programm-Betrieb)
JOB-Nummer erhdhen

Drucktaste ,B +* (Up/Down-Betrieb)
SchweiRspannungskorrektur, Wert erhéhen

Drucktaste ,,B -“ (Programm-Betrieb)
JOB-Nummer verringern

Drucktaste ,, B -* (Up/Down-Betrieb)
SchweiRspannungskorrektur, Wert verringern

N

18 099-500108-EW500
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Geratesteuerung - Bedienelemente

Die Signalleuchten im unteren Teil der Brenneranzeige zeigen den aktuell gewahlten Schwei3parameter
an. Der entsprechende Parameterwert wird in der dreistelligen Anzeige dargestellit.

Nach dem Einschalten des Schwei3gerates wird fur ca. 3 Sekunden die aktive JOB-Nummer in der
Anzeige dargestellt. AnschlieRend schaltet die Anzeige auf den durch die Geratesteuerung
vorgegebenen Sollwert fir Schweil3strom bzw. Drahtgeschwindigkeit um.

Im Up/Down-Betrieb wird bei Parameteranderungen der entsprechende Parameterwert in der Anzeige
dargestellt. Wird dieser Parameter langer als ca. 5 s nicht mehr verandert, schaltet die Anzeige wieder
auf die durch die Geréatesteuerung vorgegebenen Werte.

Oy

Abbildung 4-6

Pos. |[Symbol |Beschreibung
1 M M M || Dreistellige Anzeige

vyuuy Darstellung Schweil3parameter (siehe auch Kap. "SchweiRdatenanzeige").
2 A Signalleuchte Darstellung Schweif3strom
3 £ Signalleuchte Darstellung Drahtgeschwindigkeit
4 \Y Signalleuchte Darstellung Spannungskorrektur
5 JOB Signalleuchte Darstellung JOB-Nummer

Beispieldarstellungen fur Schweil3parameter in der Schweildatenanzeige
SchweilRparameter Darstellung

Schweil3strom -
| 85
| m 2
u J
J

l
|
l
|
-
\

Drahtgeschwindigkeit

Spannungskorrektur :
C Ll l:
Programme O o
r. =
JOB-Nummer
099-500108-EW500 19
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Eurozentralanschluss

4.2 Eurozentralanschluss

Abbildung 4-7
Pos. [Symbol |Beschreibung

Eurozentralanschluss
Schweil3strom, Schutzgas und Brennertaster integriert

Schnellverschlusskupplung, blau (KihImittelvorlauf)

Kabelstecker Steuerleitung
Nur bei Funktionsbrennern

4 Schnellverschlusskupplung, rot (KihImittelricklauf)

20 099-500108-EW500
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Aufbau und Funktion

Allgemeine Hinweise

5 Aufbau und Funktion
5.1 Allgemeine Hinweise

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!

Berthrung von stromfihrenden Teilen, z. B. Schweilstrombuchsen, kann

lebensgefahrlich sein!

» Sicherheitshinweise auf den ersten Seiten der Betriebsanleitung beachten!

* Inbetriebnahme ausschlieRlich durch Personen, die Uiber entsprechende Kenntnisse im
Umgang mit Lichtbogenschweil3geraten verfugen!

« Verbindungs- oder Schweil3leitungen (wie z. B.: Elektrodenhalter, Schwei3brenner,
Werkstuckleitung, Schnittstellen) bei abgeschaltetem Gerat anschliel3en!

/\ VORSICHT

Isolation des LichtbogenschweilRers gegen Schweildspannung!

Nicht alle aktiven Teile des Schweil3stromkreises kdnnen gegen direktes Beriihren

geschitzt werden. Hier muss der SchweilRer durch sicherheitsgerechtes Verhalten den

Gefahren entgegenwirken. Auch beim Berthren niedriger Spannungen kann man

erschrecken und in der Folge verunglicken.

» Trockene, unbeschadigte Schutzausristung tragen (Schuhwerk mit Gummisohle /
SchweilRerschutzhandschuhe aus Leder ohne Nieten oder Klammern)!

» Direktes Beriuihren von unisolierten Anschlussbuchsen oder Steckern vermeiden!

» SchweilRbrenner bzw. Elektrodenhalter immer isoliert ablegen!

Verbrennungsgefahr am Schweil3stromanschluss!

Durch nicht verriegelte Schweil3stromverbindungen kénnen Anschliisse und Leitungen
erhitzen und bei Berihrung zu Verbrennungen fiihren!

» Schweil3stromverbindungen téaglich prifen und ggf. durch Rechtsdrehen verriegeln.

Verletzungsgefahr durch bewegliche Bauteile!

Die Drahtvorschubgeréte sind mit beweglichen Bauteilen ausgestattet die Hande,
Haare, Kleidungsstiicke oder Werkzeuge erfassen und somit Personen verletzen
kénnen!

» Nicht in rotierende oder bewegliche Bauteile oder Antriebsteile greifen!

» Gehauseabdeckungen bzw. Schutzklappen wahrend des Betriebs geschlossen halten!

Verletzungsgefahr durch unkontrolliert austretenden Schweif3draht!

Der Schweildraht kann mit hoher Geschwindigkeit geférdert werden und bei

unsachgemaler oder unvollstandiger Drahtfihrung unkontrolliert austreten und

Personen verletzen!

» Vor dem Netzanschluss die vollstandige Drahtflihrung von der Drahtspule bis zum
SchweiRbrenner herstellen!

» Bei nicht montiertem Schwei3brenner Gegendruckrollen des Drahtvorschubantriebes
l6sen!

» Drahtfiihrung in regelméafigen Abstéanden kontrollieren!

+ Wahrend dem Betrieb alle Gehduseabdeckungen bzw. Schutzklappen geschlossen halten!

Gefahren durch elektrischen Strom!

Wird abwechselnd mit verschiedenen Verfahren geschweil3t und bleiben

SchweilRbrenner sowie Elektrodenhalter am Gerat angeschlossen, liegt an allen

Leitungen gleichzeitig Leerlauf- bzw. Schweillspannung an!

» Bei Arbeitsbeginn und Arbeitsunterbrechungen Brenner und Elektrodenhalter deshalb
immer isoliert ablegen!

099-500108-EW500 21

18.12.2013



Aufbau und Funktion ev\;’r)
Kuhlmittelkreislauf entliften
VORSICHT

Schéaden durch unsachgemaflen Anschluss!
Durch unsachgeméaRen Anschluss kénnen Zubehdérkomponenten und die Stromquelle
beschéadigt werden!
» Zubehorkomponente nur bei ausgeschaltetem SchweilR3gerat an entsprechender
Anschlussbuchse einstecken und verriegeln.
» Ausfuhrliche Beschreibungen der Betriebsanleitung der entsprechenden
Zubehoérkomponente entnehmen!

» Zubehorkomponenten werden nach dem Einschalten der Stromquelle automatisch erkannt.

Umgang mit Staubschutzkappen!
Staubschutzkappen schiitzen die Anschlussbuchsen und somit das Gerét vor

Verschmutzungen und Geréateschaden.

*  Wird keine Zubehérkomponente am Anschluss betrieben, muss die Staubschutzkappe
aufgesteckt sein.

+ Bei Defekt oder Verlust muss die Staubschutzkappe ersetzt werden!

5.2 KuhImittelkreislauf entltften

HINWEIS

& Nach Erstbefullung sollte bei eingeschaltetem Schweil3gerét mind. eine Minute
abgewartet werden, damit das Schlauchpaket komplett und blasenfrei mit KithImittel
gefullt wird.

Bei haufigem Brennerwechsel und bei Erstbeflllung ist der Tank des KihImoduls ggf.
entsprechend aufzufillen.

&= Sollte das Kuhlmittel den Mindestfullstand im KuhImitteltank unterschreiten, kann das
Entluften des KuhlImittelkreislaufs erforderlich werden. In diesem Fall wird das
Schweil3gerat die Kihimittelpumpe abschalten und den Kihimittelfehler signalisieren,
siehe Kapitel "Stérungsbeseitigung".

22 099-500108-EW500
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SchweiBbrenner anpassen

5.3 SchweilRbrenner anpassen

/\ WARNUNG

=\ Elektrischer Schock!
:D- Bei Reinigungsarbeiten oder dem Wechsel von Verschleif3teilen am Schweil3brenner

kdnnen Sie mit lebensgefahrlichen Stromen oder heil3en Bauteilen in Bertihrung
kommen.

Schwei3stromquelle abschalten!
SchweiRbrenner vor allen Wartungsarbeiten abkihlen lassen!

/\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch HeiRes Kiihlwasser!
Durch das Entfernen des Kuhlmantels wird der KiuhImittelkreislauf gedffnet und heiRes

Kihlwasser kann aus dem Brenner austreten!

Achten Sie wahrend dem Ausbau der Verschlei3teile darauf, dass sich der Kithimantel nicht
lockert!

Wird der Kihimittelkreislauf gedffnet, Brenner moglichst waagerecht halten um das
Auslaufen des Kihimittels zu verhindern!

Beim Wechsel des Brennerhalses darauf achten, dass das Niveau des Brenners tiber dem
des Kuhlgerates liegt!

Nach allen Wartungsarbeiten, Brenner mit Gas spulen!

VORSICHT

Gerateschaden durch verschlissene O-Ringe!
Verschlissene O-Ringe beeinflussen die Kilhlung des SchweilRbrenners negativ. Eine

unzureichende Kiihlung beschédigt den Schweil3brenner.

O-Ringe bei jeder Umristung des Schweil3brenners prifen und gegebenenfalls
austauschen!

099-500108-EW500
18.12.2013
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SchweiBbrenner anpassen

Pos.

=

& (s [ [f]

Symbol

Abbildung 5-1

Beschreibung

Gasduse

Stromdiise

Disenstock

Gasverteiler

Brennerhals

Uberwurfmutter

N[O~ |[WIN|[EF

O-Ring

24
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SchweiBbrenner anpassen

Brennerhals drehen

Verbrennungs- und Stromschlaggefahr am Brennerhals!
Brennerhals und Kahlflussigkeit (wassergekuhlte Ausfiihrung) werden wahrend des
SchweilRvorgangs stark erhitzt.

Beim Drehen oder Wechseln des Brennerhalses kdnnen Sie mit elektrischer Spannung
oder heiRen Bauteilen in Berihrung kommen.

» SchweiRstromquelle abschalten und SchweiRbrenner abkihlen lassen!

» Trockene, unbeschadigte Schutzausriistung tragen (Schuhwerk mit Gummisohle /
SchweilRerschutzhandschuhe aus Leder ohne Nieten oder Klammern)!

HINWEIS

&= Diese Funktion ist ausschliel3lich bei den Varianten CG oder CW verfligbar!

Uberwurfmutter einige Umdrehungen vom Handgriff I6sen bis der Brennerhals frei beweglich ist.
» Brennerhals in die von Ihnen gewiinschte Position drehen.

«  Uberwurfmutter handfest anziehen bis sich der Brennerhals nicht mehr bewegen lasst.
Brennerhals austauschen

m&e= Diese Funktion ist ausschlieBlich bei den Varianten CG oder CW verfugbar!

Die Schweil3brenner kdnnen optional mit einem 45°, 36°, 22° und 0° abgewinkelten Brennerhals

ausgertstet werden. Um den Brennerhals zu wechseln gehen Sie wie in diesem Abschnitt beschrieben
vor.

0° 22° 36° 45°
Abbildung 5-2

099-500108-EW500
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SchweiBbrenner anpassen

Abbildung 5-3

Pos. [Symbol |Beschreibung

Gasduse

Brennerhals, 45°

Uberwurfmutter

Handgriff

O-Ring

Stromdiise

Alte Drahtfihrungsseele

Disenstock

Ol |IN|o|lO | |[WIN|F

Brennerhals, 22°

[N
o

Neue Drahtfuhrungsseele

Einstelllehre

(=Y
=Y
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SchweiBbrenner anpassen

Uberwurfmutter vom Handgriff abdrehen bis sich die Mutter locker auf dem Brennerhals bewegen
lasst.

SchweiRbrennerhals vom Handgriff trennen.

O-Ring auf Verschleil3 prifen und gegebenenfalls ersetzen.

Neuen O-Ring diinn einfetten (O-Ring Fett - 094-019445-00000) und einsetzen.
Gasduse entfernen

Stromduse mit beiliegendem Werkzeug entfernen.

Alte Drahtfiihrungsseele entfernen.

Neue Drahtfuhrungsseele tiber den Disenstock einfihren und durchschieben bis die Seele blindig mit
dem Duisenstock endet.

Stromdiise aufschrauben.

Drahtfuihrungsseele kurz nachschieben, Einstellehre aufsetzen und mit einem scharfen, stabilen
Messer oder Spezialcutter ablangen.

Gasduse vorsichtig per Hand im Urzeigersinn aufschrauben.
Neuen Brennerhals wieder aufsetzen.
Uberwurfmutter handfest anziehen.

099-500108-EW500 27
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Programm- und Up/Down-Betrieb
5.4 Programm- und Up/Down-Betrieb

S O

o © [k

Abbildung 5-4

n& Der Umschalter ,Programm oder Up/Down—Funktion“ kann an lhrem Gerét anders
aussehen. Verwenden Sie hierzu die entsprechende Betriebsanleitung Ihrer Stromquelle.

Pos. [Symbol |Beschreibung
1 @ Umschalter SchweiBbrennerfunktion (SonderschweilZbrenner erforderlich)

.ﬂ Programm Programme oder JOBs umschalten

Au.un..... SchweiBleistung stufenlos einstellen
5.5 Drahtfihrung konfektionieren

HINWEIS

m& Dierichtige Drahtfuhrung von der Spule bis zum Schmelzbad!

Entsprechend dem Drahtelektrodendurchmesser und der Drahtelektrodenart muss die

Drahtfihrung angepasst werden um ein gutes Schweil3ergebnis zu erreichen!

» Drahtvorschubgerat dem Durchmesser und der Elektrodenart entsprechend ausristen!

» Ausristung gemaR den Vorgaben des Drahtvorschubgeréateherstellers. Ausriistung fir
EWM-Gerate siehe ,Anhang A" dieser Betriebsanleitung.

» Zur Drahtfihrung von harten, unlegierten Drahtelektroden (Stahl), im Schweil3brenner-
schlauchpaket, eine Drahtfiihrungsspirale verwenden!

« Zur Drahtfihrung von weichen oder legierten Drahtelektroden, im Schweil3brenner-
schlauchpaket, eine Kunststoffseele verwenden!

55.1 Kunststoffseele

(— [B|R
)

Abbildung 5-5
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Drahtfiihrung konfektionieren

‘ 1€ Zum Wechseln der Drahtfuhrung das Schlauchpaket immer gestreckt auslegen. \

Abbildung 5-9

099-500108-EW500 29
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Drahtfiihrung konfektionieren

E

Abbildung 5-10

Pos. [Symbol |Beschreibung
Uberwurfmutter

Kunststoffseele

SchweilRbrenneranschluss (Eurozentralanschluss)
Schweil3strom, Schutzgas und Brennertaster integriert

neue Kunststoffseele
O-Ring

Spannhilse

w

Fuhrungsrohr fur Eurozentralanschluss

|IN|O |0 D>

Drahteinlaufhilse

» Kunststoffseele mit scharfem Spezialcutter kurz vor den Drahtvorschubrollen spitz abschneiden.

HINWEIS

e Der Abstand zwischen Kunststoffseele und Antriebsrollen sollte moglichst gering sein.
Beim Ablangen ausschliel3lich scharfe, stabile Messer oder Spezialcutter verwenden,
damit die Kunststoffseele nicht verformt wird!

30 099-500108-EW500
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Drahtfiihrung konfektionieren

5.5.2 Drahtvorschubrollen wechseln

HINWEIS

& Mangelhafte Schweillergebnisse durch gestdrte Drahtférderung!
Drahtvorschubrolle miissen zu Drahtdurchmesser und Material passen.
* Anhand der Farbmarkierung priifen, ob die Rollen zum Drahtdurchmesser passen.
Ggf. wechseln!
» Gegendruckrolle immer dem Drahtdurchmesser anpassen!
» Antriebsrolle dem Drahtdurchmesser und dem Material anpassen!

Abbildung 5-11

Pos. |[Symbol |Beschreibung

1 Gegendruckrolle

2 Innensechskantschraube
3 Antriebsrolle

Abdeckkappe entfernen.

» Drahtelektrode ausfadeln.

* Innensechskantschrauben I6sen.

» Drahtvorschubrollen enthehmen.

» Entsprechende Drahtvorschubrollen, siehe Farbmarkierung, einsetzen und mit den
Innensechskantschrauben wieder befestigen.

» Abdeckkappe montieren.

099-500108-EW500
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Drahtfiihrung konfektionieren

Antriebsrolle

Gegendruckrolle

Bedeutung

Aluminium @ = 0,8 mm

Aluminium @ = 0,9 mm

Aluminium @ = 1,0 mm

Aluminium @ = 1,2 mm

Stahl @ =0,8 mm

Stahl @ =0,9 mm

Stahl @ =1,0 mm

00000000 ©

0000000

Stahl @ =1,2 mm

32
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Drahtfiihrung konfektionieren

5.5.3

Drahtelektrode einfadeln

>

/\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch bewegliche Bauteile!

Die Drahtvorschubgerate sind mit beweglichen Bauteilen ausgestattet die Hande,
Haare, Kleidungsstiicke oder Werkzeuge erfassen und somit Personen verletzen
kdénnen!

» Nicht in rotierende oder bewegliche Bauteile oder Antriebsteile greifen!
» Gehauseabdeckungen bzw. Schutzklappen wahrend des Betriebs geschlossen halten!

Verletzungsgefahr durch unkontrolliert austretenden Schweif3draht!

Der Schweildraht kann mit hoher Geschwindigkeit geférdert werden und bei
unsachgemalfer oder unvollstandiger Drahtfihrung unkontrolliert austreten und
Personen verletzen!

» Vor dem Netzanschluss die vollstandige Drahtflihrung von der Drahtspule bis zum
SchweilRbrenner herstellen!

» Bei nicht montiertem Schwei3brenner Gegendruckrollen des Drahtvorschubantriebes
I6sen!

» Drahtfiihrung in regelmafigen Abstéanden kontrollieren!
+ Wahrend dem Betrieb alle Gehduseabdeckungen bzw. Schutzklappen geschlossen halten!

Verletzungsgefahr durch aus dem Schwei3brenner austretenden Schweil3draht!

Der Schweil3draht kann mit hoher Geschwindigkeit aus dem Schweif3brenner austreten
und Kdorperteile sowie Gesicht und Auge verletzen!

» SchweilRbrenner nie auf den eigenen Kdrper oder andere Personen richten!

VORSICHT

Erhohter Verschlei3 durch ungeeigneten Anpressdruck!

Durch ungeeigneten Anpressdruck wird der Verschleil3 der Drahtvorschubrollen erhht!

» Der Anpressdruck muss an den Einstellmuttern der Druckeinheiten so eingestellt werden,
dass die Drahtelektrode gefordert wird, jedoch durchrutscht, wenn die Drahtspule blockiert!

* Anpressdruck der vorderen Rollen (in Vorschubrichtung gesehen) héher einstellen!
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Drahtfiihrung konfektionieren

Abbildung 5-12

Pos. [Symbol |Beschreibung

Drahtelektrode

Spannhebel

Innensechskantschliissel, abgewinkelt SW 3

Einstell6ffnung - Gegendruckrolle

Gegendruckrolle

Drahtfiuhrungshilse

Antriebsrolle

Drahteinlaufhiilse

OIN|O|O|r~IW[IN]|F

» Brennerschlauchpaket gestreckt auslegen.

» Abdeckkappe entfernen.

» Gegendruckrolle auf geringste Vorspannung einstellen.

» Drucktaste "Einfadeln" am Drahtvorschubgeréat bzw. an der Stromquelle driicken.

» Spannhebel hochziehen.

» Drahtelektrode vorsichtig von der Drahteinlaufhiilse Gber die Antriebsrolle in die Drahtfiihrungshiilse
einfihren.

* Anpressdruck Uber die ,Einstelléffnung — Gegendruckrolle* mit Hilfe eines Innensechskantschliissels
einstellen.

* Gegendruck ist so einzustellen, dass sich beim Ziehen des Drahtes die Rollen bewegen. Bei
unzureichender Forderung die Umdrehung, um % im Urzeigersinn, erhéhen!

* Abdeckkappe montieren.

« SchweiBbrennertaster driicken bis die Drahtelektrode am Schwei3brenner heraustritt.
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Aufbau und Funktion

Drahtfiihrung konfektionieren

5.5.4 Drahteinlaufhtlse / Drahtfihrungshtlse wechseln

Pos.

Symbol

Beschreibung

Abbildung 5-13

Drahteinlaufhiilse

Drahtfihrungshilse

Gegendruckrolle

Drahtfihrungsseele

Brennerhals

Innensechskantschraube

Antriebsrolle

Niederhalter

Olo(N[oO(O|[B]|W[IN]|F

Schraubendreher

Abdeckkappe entfernen.

* Innensechskantschrauben I6sen.
« Drahtvorschubrollen enthnehmen.
* Niederhalter I6sen und entfernen.
» Drahteinlaufhiilse entfernen.

» Schweil3brennerhals vom Handgriff trennen.
» Drahtfihrungshilse mit dem Schraubendreher I6sen und zum Brennerhals hin rausnehmen.
* Neue Verschleil3teile montieren.
+ Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
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5.6 Eurozentralanschluss des Schweil3gerats anpassen

W™ Ab Werk ist der Eurozentralanschluss mit einem Kapillarrohr fiir SchweiBbrenner mit
Drahtfuhrungsspirale ausgestattet!

5.6.1 Eurozentralanschluss zum Anschluss von SchweiRbrennern mit Kunststoffseele

vorbereiten
» Kapillarrohr drahtvorschubseitig in Richtung Eurozentralanschluss vorschieben und dort entnehmen.

* Fuhrungsrohr vom Eurozentralanschluss aus einschieben.

» Zentralstecker des Schweil3brenners mit noch Uberlanger Kunststoffseele vorsichtig in den
Eurozentralanschluss einfiihren und mit Uberwurfmutter verschrauben.

» Kunststoffseele mit Spezialcutter oder scharfem Messer kurz vor der Drahtvorschubrolle abtrennen,
dabei nicht quetschen.
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Tagliche Wartungsarbeiten

Wartung, Pflege und Entsorgung

/\ VORSICHT

Elektrischer Strom!
Die im Folgenden beschriebenen Arbeiten missen grundséatzlich bei abgeschalteter

Stromquelle erfolgen!

6.1 Tagliche Wartungsarbeiten
+ Drahtfilhrung aus Richtung des Eurozentralanschlusses mit Ol-, und kondensatfreier Druckluft
durchblasen.
» KuihImittelanschlusse auf Dichtheit prufen.
» Kduhleinrichtung der Schweilbrenner und ggf. Stromquellenkihlung auf einwandfreie Funktion prufen.
+ KihImittelstand prifen.
» Brenner, Schlauchpaket und Stromanschlisse auf dul3ere Beschadigungen priufen und ggf.
auswechseln bzw. Reparatur durch Fachpersonal veranlassen!
» Prufen der Verschlei3teile im Brenner.
» Alle Anschlisse sowie die Verschleil3teile auf handfesten Sitz prifen und ggf. nachziehen.
» Gasdise mit Spritzerschutzmittel einspriihen.
6.2 Monatliche Wartungsarbeiten
» Prufen des Kihimittelbehalters auf Schlammablagerungen bzw. des KuhImittels auf Triibung.
Bei Verschmutzung Kihlmittelbehalter reinigen und Kuhlmittel austauschen.
» Bei verunreinigtem Kuhlmittel den Schwei3brenner abwechselnd mehrfach mit frischem Kihimittel
Uber den KuhImittelriick- und —vorlauf durchspulen.
» Drahtfiihrung kontrollieren.
» Priufen und Reinigen des Schweil3brenners. Durch Ablagerungen im Brenner knnen Kurzschliisse
entstehen, das Schweil3ergebnis beeintrachtigt werden und in der Folge Brennerschéaden auftreten!
» Schraub- und Steckverbindungen von Anschliissen sowie Verschleifdteile auf ordnungsgemafien Sitz
prufen, ggf. nachziehen.
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Wartungsarbeiten

6.3

6.4

6.4.1

6.5

Wartungsarbeiten

VORSICHT

Elektrischer Strom!
Reparaturen an stromfithrenden Geréaten dirfen nur von autorisiertem Fachpersonal

durchgefuhrt werden!

» Brenner nicht vom Schlauchpaket entfernen!

» Den Brennerkdrper niemals in einen Schraubstock oder ahnliches einspannen, hierbei
kann der Brenner irreparabel zerstort werden!

» Falls ein Schaden am Brenner oder am Schlauchpaket auftritt, der nicht im Rahmen der
Wartungsarbeiten behoben werden kann, muss der komplette Brenner zur Reparatur an
den Hersteller zuriickgeschickt werden.

Entsorgung des Gerates

HINWEIS

1€ Sachgerechte Entsorgung!

Das Gerat enthéalt wertvolle Rohstoffe die dem Recycling zugefiihrt werden

sollten und elektronische Bauteile die entsorgt werden mussen.

* Nicht Uber den Hausmll entsorgen! -
« Behdrdliche Vorschriften zur Entsorgung beachten!

Herstellererklarung an den Endanwender

Gebrauchte Elektro- und Elektronikgerate diirfen gemanR europdaischer Vorgaben (Richtlinie
2002/96/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom 27.1.2003) nicht mehr zum
unsortierten Siedlungsabfall gegeben werden. Sie missen getrennt erfasst werden. Das Symbol der
Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit der getrennten Sammlung hin.

Dieses Gerat ist zur Entsorgung, bzw. zum Recycling, in die hierflr vorgesehenen Systeme der
Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland ist laut Gesetz (Gesetz liber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die
umweltvertragliche Entsorgung von Elektro- und Elektronikgeréaten (ElektroG) vom 16.3.2005) ein
Altgerét einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung zuzufuihren. Die 6ffentlich-
rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten kostenfrei entgegengenommen werden.

Informationen zur Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten erteilt die zustandige Stadt-, bzw.
Gemeindeverwaltung.

EWM nimmt an einem zugelassenen Entsorgungs- und Recycling-System teil und ist im
Elektroaltgerateregister (EAR) mit Nummer WEEE DE 57686922 eingetragen.

Daruber hinaus ist die Rickgabe europaweit auch bei EWM-Vertriebspartnern maglich.

Einhaltung der RoHS-Anforderungen

Wir, die EWM AG Miindersbach, bestatigen lhnen hiermit, dass alle von uns an Sie gelieferten Produkte,
die von der RoHS-Richtlinie betroffen sind, den Anforderungen der RoHS (Richtlinie 2002/95/EG)
entsprechen.
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7 Storungsbeseitigung

Alle Produkte unterliegen strengen Fertigungs- und Endkontrollen. Sollte trotzdem einmal etwas nicht
funktionieren, Produkt anhand der folgenden Aufstellung tberprifen. Fuhrt keine der beschriebenen
Fehlerbehebungen zur Funktion des Produktes, autorisierten Handler benachrichtigen.

7.1  Checkliste zur Stérungsbeseitigung

1€~ Grundsatzliche Voraussetzungen zur einwandfreien Funktionsweise ist die zum
verwendetem Werkstoff und dem Prozessgas passende Gerateausriistung!

Legende Symbol Beschreibung
V.4 Fehler / Ursache
% Abhilfe

Schweil3brenner tGberhitzt
~ Unzureichender Kuhlmitteldurchfluss
X Kahlmittelstand prifen und ggf. mit Kihimittel auffullen
X Knickstellen im Leitungssystem (Schlauchpakete) beseitigen
X siehe Kapitel "KuhImittelkreislauf entliften”
» Lose Schweil3stromverbindungen
® Stromanschlisse brennerseitig und / oder zum Werkstlck festziehen
X Stromduse ordnungsgeman festschrauben
» Uberlastung
X Schweil3stromeinstellung prifen und korrigieren
X Leistungsstarkeren Schweibrenner verwenden

Funktionsstdérung der SchweiRbrennerbedienelemente
» Verbindungsprobleme
X Steuerleitungsverbindungen herstellen bzw. auf korrekte Installation priifen.

Drahtforderprobleme
~ Unpassende oder verschlissene Schweil3brennerausriistung
X Stromduse auf Drahtdurchmesser und -material abstimmen und ggf. ersetzen
X Drahtfihrung auf verwendetes Material abstimmen, ausblasen und ggf. ersetzen
» Stockende Drahtférderung
X Gegendruckeinstellung der Drahtvorschubrolle prifen
X Ausriistung im Brennerhals wie Stromduse oder Drahtzufiihrung Uberprifen
~ Geknickte Schlauchpakete
X Brennerschlauchpaket gestreckt auslegen
~ Unvertragliche Parametereinstellungen
® Einstellungen prifen bzw. korrigieren
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Unruhiger Lichtbogen
» Unpassende oder verschlissene Schweil3brennerausriistung
X Stromduse auf Drahtdurchmesser und -material abstimmen und ggf. ersetzen
X Drahtfihrung auf verwendetes Material abstimmen, ausblasen und ggf. ersetzen
~ Unvertragliche Parametereinstellungen
® Einstellungen prifen bzw. korrigieren
X Schutzgaseinstellung prufen ggf. Schutzgasflasche ersetzen

Porenbildung
» Unzureichende oder fehlende Gasabdeckung
X Schutzgaseinstellung prufen ggf. Schutzgasflasche ersetzen
X SchweilRplatz mit Schutzwéanden abschirmen (Zugluft beeinflusst Schweil3ergebnis)
» Unpassende oder verschlissene Schweil3brennerausriistung
X GasdusengroRe prifen und ggof. ersetzen
~ Kondenswasser (Wasserstoff) im Gasschlauch
% Schlauchpaket mit Gas spuilen oder austauschen
» Kuhlmittel im Brennerhals bzw. in der Drahtzufiihrung
X Uberwurfmutter am Brennerhals fest anziehen
% Schlauchpaket mit Gas spuilen oder austauschen
» Spritzer in der Gasdise
» Gasverteiler defekt oder nicht vorhanden
~ 0O-Ringe verschlissen

40
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Storungsbeseitigung

Kuhlmittelkreislauf entliften

7.2 Kuhlmittelkreislauf entliften

HINWEIS

n& Sollte das Kuhlmittel den Mindestfullstand im Kihlmitteltank unterschreiten, kann das
Entluften des KuhImittelkreislaufs erforderlich werden. In diesem Fall wird das
Schweil3gerat die Kihimittelpumpe abschalten und den Kiuhimittelfehler signalisieren,
siehe Kapitel "Stérungsbeseitigung".

m&= Zum Entliften des Kuhlsystems immer den blauen KiihImittelanschluss verwenden, der
moglichst tief im KihIimittelsystem liegt (ndhe Kihlmitteltank)!

N
J
blau / blue
J
L ca. 5s |
J/
\
@KLICK
CLICK
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Abbildung 7-1
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8 Technische Daten
8.1 MT301CG PP

n&= Leistungsangaben und Garantie nur in Verbindung mit Original Ersatz- und
Verschleifiteilen!

Typ MT301CG PP
Polung des Schweif3brenner in der Regel Positiv
Fuhrungsart handgefuhrt
Spannungsart Gleichspannung DC
Schutzgas CO, oder Mischgas M21 nach DIN EN 439
Einschaltdauer 35% / 60 %
Hochstschweillstrom, M21 290 A
Hoéchstschweil3strom, Impuls M21 330 A/300A
Hochstschweil3strom, CO, 220 A/ 200 A
Schaltspannung Mikroschalter 15V
Schaltstrom Mikroschalter 10 mA
Drahtarten handelsibliche Runddrahte
Drahtdurchmesser 0,8 bis 1,2 mm
Umgebungstemperatur -10 °C bis + 40 °C
Spannungsbemessung 113 V (Scheitelwert)
Schutzart der maschinenseitigen IP3X
Anschlisse (EN 60529)

Gasdurchfluss 10 bis 25 I/min
Lange Schlauchpaket 6,8,10 m
Anschluss Eurozentralanschluss
Gebaut nach Norm IEC 60974-7
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8.2

MT 301 CW PP, MT 451 CW PP

Typ MT301CW PP MT451CW PP
Polung des Schweil3brenner in der Regel Positiv
Fuhrungsart handgefuhrt
Spannungsart Gleichspannung DC
Schutzgas CO, oder Mischgas M21 nach DIN EN 439
Einschaltdauer 100 %
Hochstschweil3strom, M21 290 A 450 A
Hoéchstschweil3strom, Impuls M21 250 A 350 A
Hochstschweil3strom, CO, 330 A 500 A
Schaltspannung Mikroschalter 15V

Schaltstrom Mikroschalter 10 mA

Erforderliche Kuhlleistung min. 800 W
Brennereingangsdruck Kuhlflussigkeit 3 bis 6 bar

(Min. - Max.)

Drahtarten handelsubliche Runddréhte
Drahtdurchmesser 0,8 bis 1,2 mm | 0,8 bis 1,6 mm
Umgebungstemperatur -10 °C bis + 40 °C
Spannungsbemessung 113 V (Scheitelwert)

Schutzart der maschinenseitigen IP3X

Anschlisse (EN 60529)

Gasdurchfluss 10 bis 25 I/min

Lange Schlauchpaket 6,8,10m

Anschluss Eurozentralanschluss

Gebaut nach Norm IEC 60974-7
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9 Verschleil3teile
9.1 Allgemein

VORSICHT

Schéaden durch Fremdkomponenten!
Die Herstellergarantie erlischt bei Gerateschaden durch Fremdkomponenten!

» Ausschlie8lich Systemkomponenten und Optionen (Stromquellen, Schweil3brenner,
Elektrodenhalter, Fernsteller, Ersatz- und Verschleil3teile, etc.) aus unserem
Lieferprogramm verwenden!

+ Zubehorkomponente nur bei ausgeschalteter Stromquelle an Anschlussbuchse einstecken
und verriegeln!

n&= Bei dem dargestellten SchweilRbrenner handelt es sich um eine beispielhafte
Darstellung. Je nach Ausfihrung kdnnen die unterschiedlichen Brenner abweichen.

@

Abbildung 9-1

Pos. [Symbol |Beschreibung
Gasduse

Stromdiise

Disenstock

Gasverteiler

Gasdisensitz

SchweilRbrennerhals

Gasduse, zum Engspaltschweil3en

Drahtfihrungsspirale

Ol |IN[ojlO | |[WIN|F

Drahtfihrungsseele

Isolierteil

[E=Y
o

(=Y
=

Gasdusengrundkorper

Zentrierhilse

=
N

=y
w

Stromduse, zum Engspaltschweil3en
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9.2 MT 301 CG PP, MT 451 CW PP

Typ Bezeichnung Artikelnummer

GD NW=13MM L=71MM Gasduse 094-013105-00001
GD NW=15MM L=71MM Gasdise 094-013106-00001
GD NW=18MM L=71MM Gasduse 094-013107-00001

GD IS L=58MM

Gasdise, Innershield

094-013644-00000

GD IS L=59,5MM

Gasduse, Innershield

094-019554-00000

GD ES M12X1 L=73MM

Gasdise, zum EngspaltschweifRen

094-019626-00000

SD M9X35 0,8MM CUCRZR | Stromdise 094-013528-00000
SD M9X35 0,9MM CUCRZR | Stromdise 094-013529-00000
SD M9X35 1,0MM CUCRZR |Stromdise 094-013530-00000
SD M9X35 1,2MM CUCRZR | Stromdise 094-013531-00000
SD M9X35 1,4MM CUCRZR |Stromdise 094-013532-00000
SD M9X35 1,6MM CUCRZR | Stromdise 094-013533-00000

SD M9X100 1,0 ES=5MM

CUCRZR

Stromduse, zum Engspaltschweilen

094-019616-00000

SD M9X100 1,2 ES=5MM

CUCRZR

Stromdise, zum Engspaltschweiflen

094-019617-00000

SD M9X100 1,6 ES=5MM

CUCRZR

Stromduse, zum Engspaltschweilen

094-019618-00000

SD M9X35 A0,8MM ECU

Stromdiise, Aluminium

094-013543-00000

SD M9X35 A0,9MM ECU

Stromduse, Aluminium

094-013544-00000

SD M9X35 A1,0MM ECU

Stromduse, Aluminium

094-013545-00000

SD M9X35 Al1,2MM ECU

Stromdiise, Aluminium

094-013546-00000

SD M9X35 Al1,4MM ECU

Stromduse, Aluminium

094-013547-00000

SD M9X35 Al,6MM ECU

Stromdiise, Aluminium

094-013548-00000

SD M8X30 A0,8MM ECU

Stromduse, Aluminium

094-016115-00000

SD M8X30 A0,9MM ECU

Stromdiise, Aluminium

094-016116-00000

SD M8X30 A1,0MM ECU

Stromduse, Aluminium

094-016117-00000

SD M8X30 Al1,2MM ECU

Stromdiise, Aluminium

094-016118-00000

SD M8X30 Al1,4MM ECU

Stromduse, Aluminium

094-016119-00000

SD M8X30 Al1,6MM ECU

Stromdiise, Aluminium

094-016120-00000

SD M8X30 0,8MM CUCRZR | Stromdiise 094-014024-00000
SD M8X30 0,9MM CUCRZR |[Stromdise 094-013129-00000
SD M8X30 1,0MM CUCRZR |Stromdise 094-014222-00000
SD M8X30 1,2MM CUCRZR | Stromdiise 094-013113-00000
SD M8X30 1,4MM CUCRZR |Stromdise 094-014191-00000
SD M8X30 1,6MM CUCRZR |Stromdiise 094-014192-00000
SD M8X30 0,8MM ECU Stromduse 094-016109-00000
SD M8X30 0,9MM ECU Stromduse 094-016110-00000
SD M8X30 1,0MM ECU Stromduse 094-016111-00000
SD M8X30 1,2MM ECU Stromduse 094-007238-00000
SD M8X30 1,4MM ECU Stromduse 094-016112-00000
SD M8X30 1,6MM ECU Stromduse 094-016113-00000
CTH CUCRZR M9 L=34.5MM |Dusenstock 094-013539-00002
CTH M9 CUCRZR M9 Dusenstock 094-013540-00002
L=37.5MM

DS M8X40 CUCRZR Dusenstock 094-013109-00000
DS M8X43 CUCRZR Dusenstock 094-013110-00000
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Typ

Bezeichnung

Artikelnummer

GV, MT300/MT350

Gasverteiler

094-013096-00002

GD TR22X4 ES M22X1,5

Gasdusengrundkorper

094-019623-00000

IT EGD M22X1,5 M12X1

Isolierteil

094-019625-00000

ZH GDE ID=5MM AD=10MM
L=15MM

Zentrierhilse

094-019627-00000

DFSI 2,0/4,0MM L=250MM
ROT

Drahtfihrungsspirale

092-018691-00000

KDFS 2,0/4,0MM L=250MM
TEFLON

Drahtfiihrungsseele

092-018692-00000
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9.3

MT 301 CW PP
MT 301 CW PP
Typ Bezeichnung Artikelnummer
GD NW=11MM L=66MM Gasduse 094-013062-00001
GD NW=13MM L=66MM Gasdise 094-013061-00001
GD NW=16MM L=66MM Gasduse 094-013063-00001

GD IS L=58MM

Gasdise, Innershield

094-013644-00000

GD IS L=59,5MM

Gasduse, Innershield

094-019554-00000

GD ES M12X1 L=73MM

Gasdise, zum EngspaltschweifRen

094-019626-00000

SD M7X30 0,8MM CUCRZR

Stromdise

094-013535-00000

SD M7X30 0,9MM CUCRZR

Stromdise

094-013536-00000

SD M7X30 1,0MM CUCRZR

Stromdise

094-013537-00000

SD M7X30 1,2MM CUCRZR

Stromdise

094-013538-00000

SD M9X100 1,0 ES=5MM
CUCRZR

Stromduse, zum EngspaltschweiRen

094-019616-00000

SD M9X100 1,2 ES=5MM
CUCRZR

Stromdise, zum EngspaltschweilRen

094-019617-00000

SD M9X100 1,6 ES=5MM
CUCRZR

Stromduse, zum Engspaltschweilen

094-019618-00000

SD M7X30 A0,8MM ECU

Stromdiise, Aluminium

094-013550-00000

SD M7X30 A0,9MM ECU

Stromduse, Aluminium

094-013551-00000

SD M7X30 A1,0MM ECU

Stromdiise, Aluminium

094-013552-00000

SD M7X30 Al1,2MM ECU

Stromduse, Aluminium

094-013553-00000

SD M9X35 2,0MM CUCRZR

Stromdise

094-013534-00000

M9X35MM E-CU D=2,0MM

Stromdiise, Aluminium

094-013549-00000

SD M6X28 A0,8MM ECU

Stromduse, Aluminium

094-016105-00000

SD M6X28 A0,9MM ECU

Stromdiise, Aluminium

094-016106-00000

SD M6X28 A1,0MM ECU

Stromduse, Aluminium

094-016107-00000

SD M6X28 Al1,2MM ECU

Stromdiise, Aluminium

094-016108-00000

SD M6X28 0,8MM CUCRZR | Stromdise 094-013071-00000
SD M6X28 0,9MM CUCRZR |Stromdiise 094-013122-00000
SD M6X28 1,0MM CUCRZR | Stromdise 094-013072-00000
SD M6X28 1,2MM CUCRZR |Stromdiise 094-014317-00000
SD M8X30 2,0MM CUCRZR | Stromdise 094-014193-00000
SD M6X28 0,8MM ECU Stromdiise 094-016101-00000
SD M6X28 0,9MM ECU Stromdiise 094-016102-00000
SD M6X28 1,0MM ECU Stromduse 094-016103-00000
SD M6X28 1,2MM ECU Stromdiise 094-016104-00000
SD M8X30 2,0MM ECU Stromduse 094-016114-00000
CTH M7 CUCRZR M7 Dusenstock 094-013542-00002
L=34.5MM

CTH M7 CUCRZR M7 Dusenstock 094-013541-00002
L=31.5MM

CTH M6 CuCrZr Dusenstock 094-013069-00002
CTH M6 CuCrZr Dusenstock 094-013070-00002
D=9,7/11,1MM L=12,5MM Gasverteiler 094-013094-00001
GD TR22X4 ES M22X1,5 Gasdusengrundkorper 094-019623-00000
IT EGD M22X1,5 M12X1 Isolierteil 094-019625-00000

ZH GDE ID=5MM AD=10MM
L=15MM

Zentrierhilse

094-019627-00000

099-500108-EW500
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Verschleildteile

ewn

MT 301 CW PP
Typ Bezeichnung Artikelnummer
DFSI 2,0/4,0MM L=250MM Drahtfiihrungsspirale 092-018691-00000
ROT
KDFS 2,0/4,0MM L=250MM | Drahtfiihrungsseele 092-018692-00000
TEFLON
48
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Verschleildteile

Drahtvorschubrollen

94 Drahtvorschubrollen

2)—+=

T TID
@_M

Abbildung 9-2
Pos. |[Symbol |Beschreibung
1 Drahteinlaufnippel
2 Gegendruckrolle
3 Drahtfuhrungsrohr
4 Antriebsrolle
5 O-Ring
Typ Bezeichnung Artikelnummer
DEH Drahteinlaufhilse 094-019335-00000
GDR 0,8MM Gegendruckrolle 094-019330-00000
GDR 0,9MM Gegendruckrolle 094-019331-00000
GDR 1,0MM Gegendruckrolle 094-019332-00000
GDR 1,2MM Gegendruckrolle 094-019333-00000
DFH Drahtfiihrungshilse 094-019334-00000

DFR ALU 0,8MM

Antriebsrolle

094-019322-00000

DFR ALU 0,9MM

Antriebsrolle

094-019323-00000

DFR ALU 1,0MM

Antriebsrolle

094-019324-00000

DFR ALU 1,2MM

Antriebsrolle

094-019325-00000

DFR STAHL 0,8MM

Antriebsrolle

094-019326-00000

DFR STAHL 0,9MM

Antriebsrolle

094-019327-00000

DFR STAHL 1,0MM

Antriebsrolle

094-019328-00000

DFR STAHL 1,2MM

Antriebsrolle

094-019329-00000

3,8X1,5MM

O-Ring

094-019510-00000
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Verschleil3teile ev\;’r)
Allgemein

9.5 Allgemein
&> Entsprechend Drahtdurchmesser und Drahtart muss die richtige Spirale oder Seele
eingesetzt werden!
m&~ Bei Nachbestellung der Drahtfiihrungsseele (PA Seele) muss die Seele mindestens
500mm langer als das Schweil3brennerschlauchpaket sein.
Typ Bezeichnung Artikelnummer
TT SW5-SW12MM Brennerschlissel 094-016038-00001
LBRA D=2.0MM L=300MM Messingspirale 094-013078-90002
LPA 2.3X4.7MM L=200M PA-Seele 094-013783-00200
OR 3.5X1.5MM O-Ring 094-001249-00000
CO LINER D=4.7MM Spannzange 094-001291-90005
50 099-500108-EW500
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EE\A”77 Zubehor
Optionen

10  Zubehor
10.1 Optionen
Typ |Bezeichnung |Artike|nummer
ON Pistolengriff |Option Pistolengriff |094—019472—OOOOO
099-500108-EW500 51
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Schaltplane
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m&> Die Schaltplane dienen ausschliefdlich zur Information fur das autorisierte

11.1 MTU/D
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Anhang A

Ubersicht EWM-Niederlassungen

Anhang A

12.1 Ubersicht EWM-Niederlassungen

Technology centre

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

3 O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan : New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

0 Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Rudolf-Winkel-Str. 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 2623 9276-0 - Fax: -244
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

SachsstraBe 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Logistics Centre

Sélzerstrale 20a

56235 Ransbach-Baumbach - Tel: +49 2623 9276-0 - Fax: -244
www.ewm-ransbach-baumbach.de - info@ewm-ransbach-baumbach.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-gmunden.at - info@ewm-gmunden.at

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - Peoples Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

0 Plants 0 Branches

Forststrale 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-144
www.ewm-group.com - inffo@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V.- Germany

Tel: +49 37421 20-300  Fax:-318
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

TEAMWELDER s.r.0.

Tr. 9. kvétna 718/ 31

407 53 lirikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.teamwelder.cz - info@teamwelder.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstrafle 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM Schweif3technik Handels GmbH

Bildstock 9/3-4

88085 Langenargen - Tel: +49 7543 9344-30 - Fax: -50
www.ewm-langenargen.de - info@ewm-langenargen.de

EWM Schweiltechnik Handels GmbH

Pfaffensteig 17

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-blaubeuren.de - info@ewm-blaubeuren.de

EWM Schweiftechnik Handels GmbH
Heinkelstralle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 70479390 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-uim.de

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
SteinfeldstraBe 15

90425 Nirnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax:-728
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0. / Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 300 EWM sales partners worldwide

099-500108-EW500
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