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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES
IlllJl Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

* Az 0sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, kilénos tekintettel a biztonségi utasitdsokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési el6irdsokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

» A kezelési és karbantartasi utasitast a készilék hasznalati helyén kell tarolni.

* A késziléken |évd biztonsagi jelek és figyelmeztet6 tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatéaknak kell lenniik.

* A készilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készult és csak szakértdk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartédsat és javithatjak.

» A késziiléktechnika tovabbfejl6dése kdvetkeztében fellépd miszaki médositasok kiilonbozé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

Ha a gép 0sszeszerelésével, lizembe helyezésével, hasznalataval kapcsolatban barmilyen
kérdése lenne, forduljon ahhoz a szakkeresked6héz, akitél a gépet vasarolta vagy hivja az EWM
vevészolgalatat a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos kereskedelmi partnereink listdja megtaldlhat6 a www.ewm-group.com honlapon.

A gyarté feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mikodéképességére korlatozadik. Minden tovabbi felelésség — teliesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik —
nyomatékosan ki van zarva. A feleldsségnek ezt a korlatozasat a gép lizembe helyezésével a felhasznalo elismeri.
A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, hasznélatanak és karbantartasanak maédjat a
gyartd nem tudja felligyelni.

A készillék szakszeriitlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyarté semmiféle
felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy kéltségért, amely a kész(ilék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(tlen izemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbantartasanak kévetkezménye, vagy
valamilyen médon azzal dsszefliggésbe hozhato.

© EWM AG
Dr. Glnter-Henle-StraRe 8
D-56271 Mindersbach

Ezen dokumentum szerzdi joga a gyartonal marad.
Sokszorositas, kivonatos formaban is, csak irdsos engedéllyel.

A dokumentum tartalma gondosan kdvetve, ellenérizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a
véltoztatasok, hibak és tévedések joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga érdekében

A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2
2.1

A sajat biztonsaga érdekében
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A VESZELY

Azokra a munka- és tzemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kézvetlenil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeruljik.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY" sz6t és egy altalanos
veszélyre utal6 szimbolumot.

* A veszély tipuséara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortdan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriljiink.

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altaldnos veszélyre utalé szimbélumot.

» Aveszély tipuséara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT
Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb
sérulések elkerlilése érdekében pontosan be kell tartani.

« A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT“ szét és egy altalanos
veszélyre utalé szimbélumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén taldlhat6 piktogram utal.

[  Olyan miiszaki sajatossag, amit a felhasznalénak figyelembe kell venni.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek lIépésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

Az aramkabel csatlakozéjat egy megfeleld ellendarabba bedugni és régziteni.

099-500091-EW511 5
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A sajat biztonsaga érdekében

Szimbolumok jelentése

ewn

2.2 Szimbdélumok jelentése
Szimbo |Leirés Szimb6 |Leiras
lum lum
1= |Mdiszaki sajatossagok, amelyeket a aﬁ Mikodtetés és elengedés / érintés /
felhasznalénak figyelembe kell venni. tapintas
@ Késziilék kikapcsolasa Engedije el
@ Késziilék bekapcsolasa Nyomja meg és tartsa lenyomva
Kapcsolas
e Helytelen Forgatas
Helyes ﬂ Szamérték — beallithatd
exter | | Belépés a meniibe U1, |Ajelz6lampa zolden vilagit
.’Q\_
Navigalas a menlben e % e |Ajelz6lampa zblden villog
EXIT Kilépés a menlibdl !, [|Ajelz8lampa pirosan vilagit
= | -
Id6abrazolas (példa: 4 mp varakozas / ¢ % e [Ajelz6ldampa pirosan villog
mikodtetés) ‘. .‘
[ ]
—vA— | Megszakitas a meniabrazolasban
(tovabbi bedllitasi lehetéségek vannak)
Szerszadm nem sziikséges / ne
hasznaljon
if Szerszam sziikséges / hasznaljon
6 099-500091-EW511
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ew A sajat biztonsaga erdekében

A teljes dokumentacioé része

2.3 Ateljes dokumentacio része
[ Ezakezelési és karbantartasi utasitas a teljes dokumentacio része és csak az 6sszes
rész-dokumentummal egyitt érvényes! Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi
utasitasat el kell olvasni és be kell tartani, kiilénésen a biztonsagi utasitasokat!
Az abra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.
+ =
A4l —
Abra 2-1

Poz. |Dokumentacio
A.1l |Huzalel6tol6 készllék
A.2 | Opcidk atépitési utmutatd
A.3 |Aramforras
A.4 |HUt6készllék, fesziltségatalakitd, szerszamoslada, stb.
A5 [Szallitékocsi
A.6 |Hegeszt8pisztoly
A.7 | Tavvezérlék
A.8 |Vezérlés
A Teljes dokumentacio
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Rendeltetésszeri hasznalat

Alkalmazasi terilet

ewn

3 Rendeltetésszeriu hasznalat
A FIGYELMEZTETES

§

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!
A készulék a technika mai szintjének és a szabélyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
ipari hasznalatra készilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz

hasznalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre,
allatokra és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ered6 karokért
nem vallalunk felelésséget!
» A késziiléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad
hasznalnia!
+ A készilék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

3.1 Alkalmazasi terulet
Hegesztdpisztoly ivhegeszté készilékekhez AWI-hegesztésnél.
3.2 Kizardlag az alabbi készilékekkel egyltt hasznalhato és
lizemeltethetd
TIG 200 GRIP | TIG 260 GRIP | TIG 260 GRIP TIG 450 GRIP TIG 450 GRIP
GDCWU/D | WDCWU/D | WDHWU/D | WD CW U/D WD HW U/D
HFL HFL WO HFL WO HFL WO HFL WO
tigSpeed drive 4] 4] 4] 4 o}
45 hotwire
tigSpeed drive %} M O 4| O
45 coldwire
Tetrix drive 4L 4] 4] O 4 O
Tetrix 270 O O 4} O %}
hotwire
3.3 A készillék valtozatainak attekintése
Kivitel Funkciék Hegesztdpisztoly
tipusa
Ccw Cold Wire TIG 200, TIG 260,
Hideghuzalos hegesztéshez. TIG 450
GRIP GRIP fogantyl TIG 200, TIG 260,
Ergonomikus fogantyu a biztonsagosabb fogashoz. TIG 450
GD Standard TIG 200
Gazhitéses, decentralizalt csatlakozoval.
HFL Nagyon rugalmas kabelkodteg TIG 200, TIG 260,
TIG 450
HW Hot Wire TIG 260, TIG 450
Hegeszt6huzalos hegesztéshez.
WD Standard TIG 260, TIG 450
Vizhitéses, decentralizalt csatlakozoval.
u/D Fellle hegesztépisztoly TIG 200, TIG 260,
Hegeszt6aram/programok/JOB beallitasa és megjelenitése. | TIG 450
WO Wire Outside TIG 260, TIG 450
3.4  Ervényes dokumentumok
3.4.1 Garancia

[=2  Bévebb informdci6 taldalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a
garanciarél, karbantartasrol és ellenérzésrél sz616 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com

oldalon!

099-500091-EW511
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ew Rendeltetésszerii hasznalat

Ervényes dokumentumok

3.4.2

3.4.3

Szabvanymegfeleléségi nyilatkozat

A jelzett késziilék koncepcidjaban és épitési médjaban megfelel a kovetkezé EK-
c € iranyelveknek:

+ Kisfeszlltségi villamos termékekre vonatkozé irdnyelv (LVD)

» Az elektromagneses 6sszeférhetdségrol szolé iranyelv (EMC)

+ veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben valo alkalmazasanak

korlatozasardl szolo iranyelv (RoHS)

Jogosulatlan valtoztatasok, szakszer(tlen javitasok, az "ivfényes hegesztéberendezések - ellenérzés és
vizsgalat az izemelés soran" hataridéinek be nem tartasa és / vagy meg nem engedett atépitések
esetén, amelyek nem kifejezetten az EWM engedélyével keriiltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat
érvényét vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat kertil atadasra.

Szervizdokumentumok (po6talkatrészek)

A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
e A sériilések és a késziilék meghibasodaséanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
» Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

Tartalék alkatrészek a teruletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelheték.

099-500091-EW511 o)
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;hq

Ervényes dokumentumok

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Abra 4-1
Poz. Jel Leiras

1 Hollandi anya

2 Osszekétd hiively

3 Aramatado6 (huzalvezetés)

4 Kiegészitéhuzal-vezetés

5 Volfram elektr6da

6 Gazfuvoka

7 Markolat

8 Kezel6elemek

9 Huzalszallité tomlé — WO Kkivitel

10 Egésapka

11 Tartélemez

12 Csatlakoz6 dugasz, huzalvezetés

13 Csatlakoz6dugasz, hegesztéaram — HW Kkivitel
Potenciél minusz

14 Kabelcsatlakozo, vezéri6kabel

15 Csatlakoz6 darab, véddgaz
Gyorscsatlakoz6

16 Gyorscsatlakozé 6sszekotéelem, piros — WD kivitel
Hit6anyag-visszavezetés

17 Gyorscsatlakozé6 6sszekotéelem, kék — WD Kivitel

Hitéanyag-el6revezetés

18 =m |Hegesztéaram csatlakoztatasa (AWI)
decentralizalt, teljesitmény minusz

099-500091-EW511
10 19.04.2017



ew A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Kombinacids lehetéségek

4.1 Kombinacios lehetdségek

Abra 4-2

Poz. Jel Leiras

Kiegészitéhuzal-vezetés, fix 30°/ 39°/ 42°

Kiegészitéhuzal-vezetés, flexibilis (15° - 41°)

Gazfuvéka, Jumbo-kivitel > lasd fejezet 5.5.2

Palacknyak-gazfuvokas kivitel > lasd fejezet 5.5.3

QR |WIN|F

Huzalszallité tomlé — WO kivitel

099-500091-EW511 11
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintées

Felszerelési javaslat

{

4.2  Felszerelési javaslat
o | ¥ 9 £ | 2
) B 8o e oo o S x
g < 5 g o5 0 SNl 83T © o
= S E 2 E 20 D 0 N O o S
<€ NS S g © g o< IS:’ @O g (=]
<L T T g - I
0,8 15x4,0 inse-
Alacsony 10 EWM 15%x40 Huzalvezetd nglsszo V-horon
stvdzottségli |~ CuCrzr | —2X% spiralok : y
1,2 2,0x4,0 z6
0,8 1,5x4,0 Hegeszt
Kdzepes 1,0 EWM 1,5%x 4,0 PA kombinalt 30 Opisztol V-horon
Otvozottségi 12 CuCrZr 20x4.0 huzalvezetd cs6 | mm y y
1 ’ L nyak
= 0,8 1,5x4,0 Hegeszt
N Kemény feladat 1,0 EWM 1,5x4,0 PA kombinalt 30 Opisztol V-horony
i 1.2 CuCrzr 20x4.0 huzalvezeté cs6 | mm y ;
I nya
§ 0,8 1,5x 4,0 Hegeszt
= Magas 1,0 EWM 1,5x4,0 PA kombinalt 30 Gpisztol V-horony
N Otvozottségi CuCrzr huzalvezetd cs6 | mm
N 9 1.2 2,0 x 4,0 y
T nyak
0,8 EWM 1,5x4,0 Hegeszt
Aluminium 10 | Aue- [15%40 PA kombi,r,]élt ,, 30 Gpisztol U-horony
1.2 Cu 20Xx40 huzalvezet6 cs6 | mm \Y )
nya
0,8 1,5x4,0 Hegeszt
Réz6tvEzet 1,0 EWM 1,5x4,0 PA kombinalt 30 Gpisztol V-horony
1.2 CuCrzr 20x4.0 huzalvezeté csé | mm y )
nyal
0,8 15x4,0 . inse- .
=T Alacsony EWM Huzalvezetd Dinse N
25| stvozottségi 1,0 CuCrZr 1,5x4,0 spiralok csatlako | horony/re
g ﬁ 9 1,2 20x4,0 P z0 cézett
3 % 0,8 15x4,0 Hegeszt V-
g 2 Magas 10| EWM [15x40]| PAkombinalt 30 | opisztol ||
T 3| Otvozottségi 12 | CUCrZr 55y 40 | huzalvezetd cs6 | mm y cézgtt
1 L 1 nyak
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ew A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Felszerelési javaslat

N\ J

Abra 4-3

Jel Leiras

Y
o
N

V-horony

U-horony

Recézett V-horony

Huzalvezet6 spiral

Huzalbevezet6 csé

Felszerelési oldal — Dinse-csatlakoz6

Osszekoté hiively

Kombinalt huzalvezet6 cs6

Ol (Jd[OO|O|R]|W|IN]|EF

Felszerelési oldal — hegesztépisztoly nyak

[  Afelszerelés a huzalvezetd spirdlra a csatlakozé oldalon keresztiil térténik. Ezzel szemben a
kombinalt spiral a hegesztopisztoly oldalon keresztiil keriil felszerelésre.

099-500091-EW511
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Vezérlés - kezel6elemek

A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintées ev\;hq

4.3  Vezeérlés - kezel6elemek
= A két pisztolykar segitségével akar négy funkcio is vezérelheté (BRT 1 - BRT 4 pisztoly

nyomoégombok).
B ? BRT 4
BRT 3
H |
v
Abra 4-4
Pisztoly Funkcio
nyomégomb
BRT 1 Hegesztéaram (inditas / leallitas)
BRT 2 Huzalvezérlés (inditas / leallitas)
BRT 3 Hegesztéaram névelése (,Up” funkcio)
BRT 4 Hegesztéaram csdkkentése (,Down” funkcio)
14 099-500091-EW511
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evﬁ‘n Felépités és funkciok
Altalanos elGirasok

5
5.1

5.2
5.2.1

Felépités és funkciok

Altalanos eléirasok
A FIGYELMEZTETES

e Balesetveszély elektromos fesziiltség miatt!

Aramvezet6 részek (pl. csatlakoz6 hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!

» Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az elsé oldalain talalhaté
biztonsagi eléirasokat!

» Akésziilék izembe helyezését kizardlag olyan szakember végezheti, aki megfeleld
ismeretekkel rendelkezik ivhegeszté berendezések teriiletén!

» Csatlakoz6- vagy aramkabeleket (pl. elektrodafogét, hegesztpisztolyt, testkabelt) csak a
készilék kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

A VIGYAZAT

Mozg6 alkatrészek miatti sériilésveszély!

% A huzalel6tol6 késziillékek mozgé alkatrészekkel vannak felszerelve, amelyek a kezet,
hajat, ruhadarabokat vagy szerszamokat elkaphatjak, és ezaltal személyi sérilést

okozhatnak!

* Ne nyuljon a forgd vagy mozgé alkatrészekbe, valamint hajtorészekbe!

+ Az lUzemeltetés alatt a hazburkolatokat ill. védéfedeleket tartsa zarva!l

Ellendrizetleniil kilépé hegesztéhuzal miatti sériilésveszély!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel tovabbithatd, és szakszeriitlen vagy hianyos

huzalvezetés esetén ellendrizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sérilést!

+ A halézati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstél a

hegesztbpisztolyig!
* Rendszeres id6k6z6nként ellendrizze a huzalvezetést!
+ Az lzemeltetés alatt az dsszes hazburkolatot ill. véddfedelet tartsa zarval

ool

A kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészité6 meghibasodasat
okozhatja!

* A kiegészitoket kizarolag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és rogziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérél annak kezelési utasitasaban talalhato!
* A hegesztégép bekapcsoldsakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitoket.

Porvédoé sapkak védik a csatlakozo aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyez6désektol és a

sériilésektol.

* Ha a késziilék valamelyik csatlakozé aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédoé sapkat ra kell dugni.

* Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

Hegesztépisztoly hiitése
Hitoéfolyadék

A hiitéfolyadék fagyallésaga nem megfelel6!

A kérnyezeti feltételekhez igazodva kiilénféle hiitéfolyadékok hasznadlhaték >lasd fejezet 5.2.1.1.
A fagyallo hiitéfolyadékok (KF 37E vagy KF 23E) fagyalldsaganak mértékét rendszeres
id6kézdnként ellenérizni kell, hogy elkeriiljiik a késziilék vagy a kiegészitbk karosodasat.

* A hiitéfolyadék fagyallésaganak mértékét TYP 1 mérémiiszerrel kell ellenérizni.
* Ha a hiitéfolyadék fagyallosaga nem megfeleld, le kell cserélni!

099-500091-EW511 15
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Felepites és funkciok ev\;h-’
Hegesztdpisztoly hitése

=  Hiitéfolyadékok keverése!
A hiitéfolyadék 6sszekeverése vagy nem megfelel6 hiit6folyadéek hasznalata karosoddst okozhat
€s a gyartd garanciajanak elvesztésével jar!
* Kizarolag ebben a kezelési utasitasban megtaldlhato (Hiit6folyadékok attekintése)
hiitéfolyadékot hasznaljon!
* Kiilonb6zé tipusu hiitéfolyadékokat tilos 6sszekeverni!
* A hiitéfolyadék lecserélésekor a hiitérendszerben l1évé 6sszes hiitéfolyadékot le kell ereszteni.
[ A hiitéfolyadék artalmatlanitasanak a hatosagi el6irasoknak megfelel6en és a megfelel6
biztonsagi adatlapok figyelembevételével kell térténnie (Német hulladékkulcs szam: 70104)!
Nem szabad a héaztartasi hulladékkal egytt artalmatlanitani!
Nem kerilhet a csatornahal6zatba!
Folyadékmegko6té anyagokkal (homok, kovaféld, savkétd, univerzalis folyadékmegkotd szer,
fiirészpor) itassa fel.
5.2.1.1 A megengedett hiité6folyadékok attekintése
Hiitéfolyadék tipusa Hoémérséklettartomany
KF 23E (standard) -10°C ++40 °C
KF 37E -20°C ++10°C
5.2.1.2 Maximalis tomlécsomag-hosszak
3,5 bar-os 4,5 bar-os
szivattyu szivattyu
Ke§ZL.|.Iekek kildn huzalel6told készulékkel vagy 30m 60 m
anélkal
Ko,mpa.lkt _kgsz_ulekek kiegészitd kdzbens hajtassal 20m 30m
(példa: miniDrive)
Készilékek kiulén huzalelbtold készilékkel és 20m 60 m
kiegészitd kdzbensé hajtas nélkil (példa: miniDrive)
Az adatok alapvet6en a teljes tdml6csomag-hosszra vonatkoznak, a hegeszt6pisztolyt is beleértve. A
szivattyUteljesitmény a tipustablardl lathato
(paraméter: Pmax).
3,5 bar-os szivatty(: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)
4,5 bar-os szivattya: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)
16 099-500091-EW511
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Hegesztdpisztoly csatlakoztatésa

5.3 Hegesztopisztoly csatlakoztatasa
[  Késziilék karosodasa a szakszerlitleniil csatlakoztatott hiitokézeg vezetékek miatt!
Nem szakszeriien csatlakoztatott hiitokézeg vezetékek vagy gazhiitéses hegesztopisztoly
hasznalata esetén a hiitbkézeg kérfolyamat megszakad és a késziilék karosodhat.
* Az dsszes hiitokézeg vezetéket megfelel6en csatlakoztassa!
e A kabelkéteget és a hegesztopisztoly-kabelkoteget teljesen tekercselje ki!
* A maximalis kabelkdteg hosszt vegye figyelembe > 1asd fejezet 5.2.1.2.
e Gazhiitéses hegesztopisztoly hasznadlata esetén hozzon létre tomlbéhidas hiit6k6zeg
kérfolyamatot .
|\|\I\|\|\I\|\|\ L
In
//uwm JAL) ;}, ,,,, x
- \ I\
A S—
g o
Q
s T ¢ 0
o
— ) 3 ( > o @ 3
\ (€] I ( : )
~)
—()—
1A
‘w—g @/
(a)
8
Abra 5-1
Poz. Jel Leiras
1 Hegesztépisztoly
A kiegészitd rendszerdokumentumokat is figyelembe kell venni!
Hegesztopisztoly kabelkoteg
Huzalelektroda csatlakoztatas
Hegesztépisztoly huzaladagolas
4 _@ Gyorscsatlakozo (piros)
visszatéré hiitéfolyadék
5 G_> Gyorscsatlakozé (kék)
el6remend hitéfolyadék
6 -7 Csatlakoz0 aljzat (12-p6lust)
- Hegesztépisztoly vezérlbkabel
7 == |Csatlakozo6aljzat (AWI hegesztéhuzal)
Hegeszt6huzal aramer8dsség,teljesitmény minusz
8 Gyorscsatlakozo
Védégaz
9 =m |Csatlakozé aljzat (WIG)
Hegesztéaram, teljesitmény minusz
099-500091-EW511 17
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Felepites és funkciok ev\;h-’
Hegesztépisztoly csatlakoztatasa

+ Egyenesitse ki a toml6csomagot.

+ lllessze a hegeszt6pisztoly huzaladagolo-csatlakozéjat a huzalelektroda csatlakozdaljzataba, majd
forditsa jobbra a rogzitéshez.

+ lllessze a hegesztéaram kabelcsatlakozéjat (AWI) a csatlakozoaljzatba (AWI), majd jobbra forditva
reteszelje.

+ A védbgaz gyorscsatlakozé-csonkjat illessze a védbégaz gyorscsatlakozéjaba, és reteszelje.

+ lllessze a hegeszt8pisztoly vezérlékabelét a csatlakozdaljzatba (12 pdlusu), majd régzitse hollandi
anyaval.

Ha rendelkezésre all:

+ Hutéfolyadéktomldk gyorscsatlakozoit a megfeleldé gyorscsatlakozé hivelyekbe ltkdzésig bedugni:
A piros szin(, visszatérd agi tdmlé gyorscsatlakozoéjat a piros gyorscsatlakozé hiivelybe,
a kék szin(, eléremend agi toml6 gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozé hiivelybe.

» lllessze a hegesztéaram kabelcsatlakozéjat a csatlakozoaljzatba (AWI hegeszt6huzal), majd jobbra
forditva reteszelje.

5.3.1 Vezérlokabel csatlakozokiosztas

g 12

[ ALl
W BS
W] C¢
| Dt
—t—<
Ne| E C
| F~- F BRT 811, | 82
2| G . G BRT2 —

w| H- H 0V .

nel| Jo
bown| K ,.CE K H-DOWN

w| Lo L UP 841 | 1 83
N| M E Up Down

I ,
Abra 5-2
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A hegesztdpisztoly atszerelése

5.4 A hegesztopisztoly atszerelése

Abra 5-3
Poz. Jel Leiras
1 Markolat
2 Szigeteld
3 Gazlencse

Alkalmazasi terilet: er6sen 6tvozott acélok és aluminium anyagok

4 Elektrodafogo
5 W-elektréd
6 Gazfuvéka
7 Egésapka
099-500091-EW511 19
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Felepites és funkciok E\A;h‘l
A hegesztdpisztoly atszerelése

5.5 A hegesztopisztoly atszerelése
5.5.1 Standard kivitel kiszallitasi allapota

Abra 5-4

099-500091-EW511
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Felépités és funkciok

A hegesztdpisztoly atszerelése

Poz. Jel Leiras
1 Eg6sapka
2 Egétest
3 Imbuszcsavar
4 Kiegészitéhuzal-vezetés
5 Hatlapu anya
6 Tartdlemez - TIG 200 / 450 kivitel
7 Tartélemez - TIG 260 kivitel
8 O-gydirii
9 Menetes csap, M4 x 10 SW7 L26 MM, - L36 MM, - L41 MM
10 Mianyag szigetelés
11 Gazdiffazor
12 Gazfuvoka
13 Volfram elektr6da
14 Huzalszallité tomlé — WO Kivitel

* Forditsa el az ég6 fedelét, és hluzza ki a volfram elektrodat.

» Oldja ki a kiegészit6huzal-vezetés bels6 kulcsnyilasu hatlapu csavarjait, és a kiegészitbhuzal-vezetést
hlazza le a menetes csaprol.

» Csavarja le a gazfuvokat, és huzza ki a gazdiffuzort az égétestbdl.
+ Oldja ki a menetes csap hatlapu anyajat, és csavarja ki a menetes csapot a tartélemezbdl.
» Csavarja le a mlanyag szigetelést, az O-gy(r(t és a tartdlemezt az égbtestrdl.

099-500091-EW511
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A hegesztdpisztoly atszerelése

5.5.2 Atszerelés Jumbo-kivitelre

Abra 5-5

099-500091-EW511
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Felépités és funkciok

A hegesztdpisztoly atszerelése

Poz. Jel Leiras
1 Eg6sapka
2 Egétest
3 Imbuszcsavar
4 Kiegészitéhuzal-vezetés
5 Hatlapu anya
6 Tartdlemez - TIG 200 / 450 kivitel
7 Tartélemez - TIG 260 kivitel
8 Menetes csap, M4X15 L56MM SW7
9 Gazdiffazor
10 Gazdiffazor, Jumbo-kivitel
11 Gazfavoka, Jumbo-kivitel > lasd fejezet 5.5.2
12 Volfram elektréda
13 Huzalszallité tomlé — WO Kivitel

* A Jumbo-gazfuvoka tartélemezét a csupasz oldalaval csavarozza fel az égétestre.
* Vezesse be a gazdiffizort az égbtestbe.
» Csavarozza fel a Jumbo-gazfuvoka gazdiffuzorjat az égétestre.

+ Csavarozza be a Jumbo-gazfuvéka menetes csapjat a Jumbo-gazfavoka tartélemezébe, majd
régzitse a hatlapu anyaval.

» Csavarozza fel a Jumbo-gézfavokat az égétestre.

+ Dugja ra a kiegészit6huzal-vezetést a menetes csapra, és rogzitse a belsé kulcsnyilasu hatlapu

csavarokkal.

* Vezesse be a volfram elektrédat az égbtestbe, és rogzitse az égdsapkaval.

099-500091-EW511 23
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A hegesztdpisztoly atszerelése

5.5.3 Atszerelés palack nyakara

Abra 5-6

099-500091-EW511
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Felépités és funkciok

A huzalvezeté méretre szabasa

{

Poz. Jel Leiras
1 Eg6sapka
2 Egétest
3 Imbuszcsavar
4 Kiegészitéhuzal-vezetés
5 Hatlapu anya
6 Tartdlemez - TIG 200 / 450 kivitel
7 Tartélemez - TIG 260 kivitel
8 O-gydirii
9 Menetes csap, M4X10 L44MM SW7
10 Mianyag szigetelés
11 Gazdiffazor
12 Gazfuvoka
13 Volfram elektr6da
14 Huzalszallité tomlé — WO Kivitel

» Helyezze be az O-gylr(t a tartélemezbe, és a csupasz oldalaval dugja ra a tartét az égétestre.
* A mlanyag szigetelést a csupasz oldalaval csavarozza fel az égétestre.

* A menetes csapot csavarozza be a tartélemezbe, és rdgzitse a hatlapu anyaval.

* Vezesse be a gazdiffuzort az égétestbe.

+ Csavarozza fel a gazfuvokat az égbtestre.

+ Dugja ra a kiegészitbhuzal-vezetést a menetes csapra, és rogzitse a belsé kulcsnyilasu hatlapu
csavarokkal.

* Vezesse be a volfram elektrédat az égbtestbe, és rogzitse az égdésapkaval.

5.6 A huzalvezetdé méretre szabasa
A huzalelektroda atmérdjének és a huzalelektréda tipusanak megfelel6en egy megfelel6 bels6
atmeérajii huzalvezet6 spiralt vagy huzalvezet6 csovet kell a hegesztépisztolyban alkalmazni!
Ajanlas:
* A kemény, 6tvozetlen huzalelektrédak (acél) hegesztéséhez acél huzalvezetd spiralt kell alkalmazni.

* A kemény, er6sen 6tvozott huzalelektrédak (CrNi) hegesztéséhez krém-nikkel huzalvezetd spiralt kell
alkalmazni.

+ Alagy huzalelektrédak, er6sen 6tvozott huzalelektrodak vagy aluminium anyagok hegesztéséhez
vagy keményforrasztasahoz huzalvezetd csovet, pl. mianyag- vagy tefloncsévet kell hasznalni.

[ A huzalvezetd cseréjéhez a tomlékoteget mindig ki kell egyenesiteni.

[y Az abrazolt hegesztépisztoly csupan szemléltetésre szolgalé példa. Az egyes pisztolyok a
felszereltség fiiggvényében eltéréek lehetnek.

099-500091-EW511
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A huzalvezetd méretre szabasa

5.6.1 Huzalvezeto spiral

Jel Leiras

o
o
N

Hollandi anya

Osszekoto hiively

Hegeszt6huzal

Szoritéfogd

Szigetel6 tomlé

Huzalvezet6 spiral

Huzalbevezetd cso6

Uj huzalvezeté spiral

Ol |IN|oo|jO|r~|[W[IN]|F

Huzalbevezet6 csé

» VAagja le a hegeszt6huzal csucsat.

* Oldja le a hollandi anyat az 6sszeko6td hiivelyrél.

» Huzza ki a huzalvezetd spiralt.

* A hegeszt6huzalt egészen a huzaladagolasig huzza ki a huzalvezet6 spiralbdl.

099-500091-EW511
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A huzalvezeté méretre szabasa

+ Huzza le a hollandi anyat, a szoritéfogét és a szigetel6tomlét a huzalvezetd spiralrol.

3 Tﬁé

Abra 5-9
» Valassza le az euro csatlakoz6t a huzaladagolérol.
* Csavarozza le a hollandi anyat a huzalbevezet6 csorél.
» Egyenesitse ki a tomlécsomagot.
» Hlzza ki a huzalvezet spiralt.

099-500091-EW511
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A huzalvezetd méretre szabasa

Abra 5-10

* Az (j huzalvezet6 spirat az egyik oldalon 30°-ra élezze le.

» Adott esetben az Uj huzalvezetd spiral nem leélezett oldalan szorosan csavarozzon fel egy megfeleld
huzalbevezett 6sszekotd elemet.

» Az Uj huzalvezet6 spiralt védégazzal vagy viz- és olajmentes sdritett levegével fujja ki.

* Az Uj huzalvezet6 spirdlt a leélezett oldaldval vezesse be a huzalbevezet6 csébe, és enyhe
nyomassae egészen nyomja at.

+ Huazza meg kézzel a hollandi anyét.

Abra 5-11

» Az Uj huzalvezet§ spiralt ugy vagja le, hogy legalabb 250 mm hosszu maradjon.
* A szigetel6 tdml6t csusztassa ra az uj huzalvezet6 spiralra.
* A hollandi anyat csusztassa ra az Uj huzalvezetd spiralra.

+ Ardgzitéfogdt annyira csavarozza ra az Uj huzalvezeté spiralra, hogy az Uj huzalvezet spiral 7 mm-re
nyuljon ki elére.

099-500091-EW511
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A huzalvezeté méretre szabasa

Abra 5-12

* A hegeszt6huzalt az Uj huzalvezet6 spiralba valo beflizés elétt 30°-ra élezze le.

» Csatlakoztassa az euro csatlakozot a huzaladagolora > lasd fejezet 5.3.

* A hegeszt6huzalt a huzaladagol6 segitségével annyira vezesse be az Uj huzalvezet6 spiralba, hogy
az a huzalvezet6 spiral végén 40 mm-re kinyuljon.

k- >=250mm - - -~~~ -~~~ "
|
|

|

- 40 mm- - M¢ 7 mm-
| |

|

|

|

|

|

|

Abra 5-13
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A huzalvezetd méretre szabasa

Abra 5-14

* Az Uj huzalvezet§ spiralt Gtk6zésig nyomja be az 6sszekdtd hivelybe.
» Huzza meg kézzel a hollandi anyat.

099-500091-EW511
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A huzalvezeté méretre szabasa

5.6.2 Drahtfuhrungsseele

Abra 5-15

Jel Leiras
Hollandi anya

U
o
N

Osszekété hiively

Hegesztéhuzal

Szorit6fogo

Szigeteld tomld

Kombinalt huzalvezeto cs6

Huzalbevezet6 csé

Uj kombinalt huzalvezetd csé

Huzalbevezetd csé

Ol | N|ojfO(M|W|IN]|F

* Oldja le a hollandi anyat az 6sszeko6td hiivelyrél.

+ Vagja le a hegeszt6huzal csucsat.

* Huzza ki a kombinalt magot az 6sszekdtd hiavelybél.

* A hegeszt6huzalt kompletten huzza ki a hegesztdpisztoly-kabelkdtegbdl.
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5 W@

Abra 5-16

+ Vélassza le az euro csatlakozot a huzaladagolérol.
» Csavarozza le a hollandi anyat a huzalbevezet6 csorél.
» Tavolitsa el a rendelkezésre 4ll6 huzalbemenet-6sszek6tot.

Abra 5-17

» Huzza le a hollandi anyat, a szoritéfogoét és a szigetel6tomliét a kombinalt magrol.
+ Egyenesitse ki a tomlécsomagot.
+ A kombinalt magot teljesen huzza ki a hegesztépisztoly-kabelkotegbdl.

099-500091-EW511
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Abra 5-18

* Az uj kombinalt magot huzalvezetémag-hegyez6vel hegyezze ki.

+ Az (j kombinélt magot legalabb 250 mm hosszura vagja le.

+ Az uj kombinalt magot ttkdzésig tolja at a hegesztdpisztolyon és a hegesztépisztoly-kabelkotegen.
+ A szigetel6 tdmlét és a hollandi anyat csusztassa ra az Uj huzalvezetd spiralra.

+ A rdgzitéfogot annyira csavarozza ra az uj kombindlt magra, hogy az uj kombinalt mag 7 mm-re
nyuljon ki elére.

i 15 mm
@Om . @

®

* Az Uj kombinalt magot tomlévagdval 15 mm hosszura vagja le.
* A huzalbevezetd 6sszekdtd elemet kézzel csavarozza ra az Uj kombinalt magra.

» A hollandi anyat csusztassa ra a huzalbevezet 6sszekots elemre, és kézzel csavarozzara a
huzalbevezet6 csére.

» Az uj kombinalt magot védégazzal vagy viz- és olajmentes sdritett levegével fujja ki.

Abra 5-19
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Abra 5-20
* A hegeszt6huzalt az Uj kombinalt magba valo6 beflizés el6tt 30°-ra élezze le.
» Csatlakoztassa az euro csatlakozot a huzaladagolora > lasd fejezet 5.3.

A hegesztéhuzalt a huzaladagolé segitségével annyira vezesse be az Uj kombinalt magba, hogy az a
hegesztépisztoly végén kinyuljon.

k- >=250mm - - -~~~ -~ -~~~ »

Abra 5-21

¢
» ﬁ:@

* Az 0j kombinalt magot Utkdzésig nyomja be az dsszekotd huvelybe.
» Huzza meg kézzel a hollandi anyat.
» Vagja le a hegeszt6huzal csucsat.
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Abra 5-23

+ Az (0j kombindlt magot titk6zésig nyomja be az 6sszekoté hiivelybe.
Huzza meg kézzel a hollandi anyat.
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5.7

5.7.1

Hegesztégép konfiguralasa mechanikus ivfényes
omlesztéhegesztéshez

A hegesztdégépet az elsé lizembevétel el6tt konfiguralni kell a mechanikus ivfényes
Omlesztéhegesztéshez (hideg- vagy hegesztéhuzalos hegesztés). Ezeket az alapbeallitasokat
kozvetlenil a készilékvezérlésen lehet elvégezni.

1. Hideghuzalos vagy hegeszt6huzalos eljaras (Hotwire = on/off)
2. Elére-/hatrameneti mozgés kivalasztasa (frekv = on/off)
A tovabbiakban a huzalvisszahlzas sziikség esetén hozzaigazithaté.

Uzemmédok (miikédési folyamatok)

Az 1 pisztolygombbal (BRT 1) térténik a hegesztéaram be- ill. kikapcsolasa.
Az 2 pisztolygombbal (BRT 2) torténik a huzaltovébbitas be- ill. kikapcsolasa.

A hegesztépisztoly 2-es gombjat (BRT 2) megnyomva a huzal kiegészitésképpen befiizheté, ill.
roviden Megnyomva, majd ezt kévetéen hosszan megnyomva kifiizheté.

A kezelést a négy ilizemmod koziil lehet kivalasztani (lasd a kbvetkez6 miikédési folyamatokat). A
huzaltovabbitast a 3 és 4 pisztolygombbal (BRT 3 és BRT 4) fokozatmentesen lehet bedllitani.

A BRT 4
I
H BRT 3

Abra 5-24

5.7.1.1 Jelmagyarazat

Szimbdl |Jelentés
um

nyomja meg a pisztoly nyomégombot

engedje el a pisztoly nyomégombot

érintse meg a pisztoly nyomégombot (révid megnyomas és elengedés)

veédbégaz aramlik

Joa 81l

hegesztési teljesitmény

o 2-(tem kézi

HAR | 4-Utem kézi

n | 2-item automatika

I 4-(item automatika

Automatic

8
-8- YAV

t idé
Pstarr | inditéprogram
Pa féprogram
Ps csokkentett féprogram
Penp befejez6 program

8

huzaltovabbitas
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5.7.1.2 2-utem kézi

S A hegesztokésziilek 4-iitemii izemmo&dra kell, hogy legyen beédllitva.

&1 i

v

| | t
1t ~ !
NPT By B
A 00— A W .\ W
Abra 5-25
1. Utem (aram)
* Nyomja meg az 1 pisztoly nyomégombot (BRT 1), a gaz eléaramlasi idé letelik.
* A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok a wolframelektrédaroél atugranak a munkadarabra, ami
meggyUijtja az ivfényt.
* Hegesztéaram folyik.
2. Utem (aram)
* Engedje el a BRT 1-et.
* A hegeszt6aram a beallitott Upslope-idé mértékével az AMP féaramra ndvekszik.
1. Utem (huzal)
* Nyomja meg a 2 pisztoly nyomoégombot (BRT 2).
A huzalelektréda tovabbitas megkezdddik.
2. Utem (huzal)
* Engedje el a BRT 2-et.
A huzalelektroda tovabbitas leall, a huzalelektroda a beallitott huzalvisszahuzéasi értékkel
visszahuzédik.
3. Utem (aram)
* Nyomja meg a BRT 1-et.
+ A f6aram a beallitott Downslope-id&vel csdkken.
4. Utem (aram)
* Engedje el a BRT 1-et, az ivfény kialszik.
+ A védbgaz a beallitott gaz utanaramlasi idével aramlik.
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5.7.1.3 4-utem kézi

_8_1; E
Ul
i t
I A / : ]
. ® | : Upslope | éDownsIopei , @ - 't
A o e T A A B —

| | A
A ””””””” ‘=£—‘§f ************************** A ********* =£—‘§a ————————— BRT 1

Abra 5-26

Ez az lizemmad az alabbi jellemzdkben kiilonbozik a 2-litemii Gzemmadtol:

* A huzaltovabbitast a BRT 2 gomb megnyomasa és elengedése inditja be.

+ Léptetéssel csokkentett huzaltovabbitasra lehet valtani.

* A BRT 2 gomb ismételt megnyomasaval és elengedésével befejezddik a huzaltovabbitas (nincs
sziukség a pisztoly nyomoégomb folyamatos nyomvatartaséara, ez kilénésen hosszu hegesztési
varratoknal el6nyos).

Hegesztési folyamat befejezése:
* Hosszabban tartsa nyomva a BRT 1-et, mint a konfiguralt Iéptetési id6.

= A funkcié médositasdhoz nyomja meg roviden a pisztoly nyomdégombijat.
A léptet6 funkcié miik6dését a beallitott Iéptetési id6 hatarozza meg.
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5.7.1.4 2-Utem automatika

Pye

[ A hegesztégépen a hegesztédaram 2-iitemii iizemmadra kell, hogy legyen beallitva.

% 1 t-start

v

I

| Downslope:
i

o
A N

Abra 5-27

. Utem (aram)

Nyomja meg és tartsa nyomva az 1. pisztoly nyomogombot ( BRT 1).

A gaz eléaramlasi id6 letelik.

A nagyfrekvencias gyujtdimpulzusok az elektrodarél atugranak a munkadarabra, ami meggydujtja az
ivfényt.

Megindul a hegesztéaram és azonnal felveszi az inditOdram lg ., bedllitott értékét.

HF lekapcsol.

A hegesztéaram a beallitott Upslope-idé mértékével az AMP féaramra névekszik.

A késleltetési id6 (t-start) letelte utan megkezdédik a huzalelektroda tovabbitas.

2. Utem (aram)

Engedje el a BRT 1-et.

A huzalelektroda tovabbitas leall, a huzalelektroda a beallitott huzalvisszahtzasi értékkel
visszahUzédik.

A f6aram a beallitott Downslope-id&vel csokken, ivfény kialszik

A védbgaz a beallitott gaz utanaramlasi idével aramlik.
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5.7.1.5 4-item automatika

Sy A hegesztékésziilék 4-iitemii izemmaodra kell, hogy legyen beallitva.

81 ’ |

dstart _ '
; L
1

v

Downslope! i | t
j— —» [ —

1 1

.

Upslope
>

<« —

Abra 5-28

=

. Utem (aram)
Nyomja meg az 1 pisztoly nyomogombot (BRT 1), a gaz eléaramlasi idd letelik.
A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok a wolframelektrodardl atugranak a munkadarabra, ami
meggylUjtja az ivfényt.
Hegesztéaram folyik.
. Utem (aram)
Engedje el a BRT 1-et.
A hegesztéaram a bedllitott Upslope-idé mértékével az AMP f8aramra névekszik.
. Utem (huzal)
A késleltetési id6 (t-start) letelte utan megkezd6dik a huzalelektroda tovabbitas.
. Utem (aram)
Nyomja meg a BRT 1-et.
A féaram a beallitott Downslope-idével cstkken.
. Utem (huzal)
A huzalelektréda tovabbitas leall, a huzalelektréda a bedllitott huzalvisszahuzasi értékkel
visszahuzédik.
4. Utem (aram)
+ Engedje el a BRT 1-et, az ivfény kialszik.
+ A védbgaz a beallitott gaz utanaramlasi idével aramlik.
+ Léptetéssel csokkentett huzaltovabbitasra lehet valtani.
* A BRT 1 gomb ismételt megnyomasaval és elengedésével befejezddik a huzaltovabbitas (nincs
sziikség a pisztoly nyomogomb folyamatos nyomva tartasara, ez kiildnésen hosszi hegesztési
varratoknal el6nyos).

. ° N °

=

w

N

Hegesztési folyamat befejezése:
» Hosszabban tartsa nyomva a BRT 1-et, mint a konfiguralt 1éptetési id6.
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5.7.1.6 WIG fiiz6 hegesztés

Pye

[ A hegesztégépen a hegesztédaram 2-iitemii iizemmadra kell, hogy legyen beallitva.

% 1 t-start

v

I

| Downslope:
i

o
A N

Abra 5-29

Folyamat:

Nyomja meg és tartsa nyomva az 1. pisztoly nyomégombot ( BRT 1).

A gaz eléaramlasi id6 letelik.

A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok az elektrédardl atugranak a munkadarabra, ami meggyujtja az
ivfényt.

Megindul a hegeszt6aram és azonnal felveszi az inditGaram lg,, bedllitott értékét.

HF lekapcsol.

A hegesztéaram a beallitott Upslope-idé mértékével az AMP f8aramra névekszik.

A késleltetési id6 (t-start) letelte utan megkezd6dik a huzalelektroda tovabbitas.

Engedje el a BRT 1-et.

A huzalelektroda tovabbitas leall, a huzalelektroda a beallitott huzalvisszahlzasi értékkel
visszahuzédik.

A féaram a beallitott Downslope-id6ével csokken, ivfény kialszik

A védbdgaz a beallitott gaz utanaramlasi idével aramilik.
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57.1.7

superPuls

=y A két funkcid, azaz a szuperimpulzus és a huzal el6-/hatrameneti mozgasa, egyilittesen nem

alkalmazhat6.

Kijelz6

ENTER

Az EWM szuperimpulzus-funkcidja lehetévé teszi egy folyamaton beliil a két munkapont kdzotti
automatikus valtast.

Beallitas / kivalasztas

on

Bekapcsolni
Funkci6é bekapcsolasa

5U

superPuls kivélasztasa
Funkciét be- ill. kikapcsolni

ofFF

Kikapcsolni
Funkcio kikapcsolasa

42

099-500091-EW511
19.04.2017



ew Karbantartas, apolas és hulladekkezelés

Altalanos
6 Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
6.1  Altalanos
A VESZELY
Sérijllésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévo elektromos fesziiltség
e S;?:Ias kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztdégéppel ugy dolgoznak, hogy

annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kézben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltdltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozé kihuzasat kovetéen elveszitik
toltottségiket.

1. Késziléket kikapcsolni.

2. Halozati csatlakozot kihuzni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltottségiiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!
e A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak szakértd, képesitett személyek
végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan
felismeri a hegesztési aramforrasok ellendrzésénél fellépd veszélyeket és lehetséges
kdvetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.
+ Tartsa be a karbantartasi el6irast > lasd fejezet 6.3.
» Ha az alabbi ellendrzések valamelyike nem teljesll, a készililéket csak a javitas és az
ismételt ellenérzés utan szabad ismét lzembe helyezni.

A hegesztdégép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel®
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hoz, akitél a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn
keresztll lehetséges, akit6l a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kovetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden
karbantartdsmentes és minimalis polast igényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi idé csdkken. A tisztitasi intervallumokat
alapvetéen a kornyezeti feltételek és a készlilék ehhez kapcsoldddé elszennyezédése hatarozzak meg
(mindazondltal legalabb félévente).

6.2 Tisztitas

» Tisztitsa meg a kuls6 fellleteket egy nedves kend&vel (ne hasznaljon agressziv tisztitoszert).

» Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben szikséges a késziilék hiitélamellait olaj- és vizmentes
sUritett levegdvel. A siritett levegé megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a késziilék ventilatorat. Ne
fujja meg kozvetlendl, ill. szilkség esetén mechanikusan blokkolja a készlilék ventilatorat.

» Ellenérizze a hitéfolyadék szennyez6déseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.
6.2.1 Légsziird

Az alacsonyabb hiit6leveg8-ataramlas altal csékken a hegesztékészilék bekapcsolasi ideje. A
szennysz(irét a szennyez6déstdl fliggden (legkésdbb 2 havonta) rendszeresen le kell szerelni és meg kell
tisztitani (pl. siritett leveg&vel torténd kifuvassal).
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6.3 Karbantartasi munkak, idokozok

6.3.1 Napi karbantartasi munkak
Allapotellendrzés szemrevételezéssel

Halbzati csatlakozdkabel és annak torésgatldja

Gazpalack rogzitéelemei

Végezze el a tdmlécsomag és az aramcsatlakozasok kiilsd sérllésekre vonatkozo ellenérzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!

Gaztémlbk és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)

Ellenérizze az 6sszes csatlakozas valamint kopoéalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben hizza
utan.

Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

Kerekek és azok biztonsagi elemei

A készilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyu)

Egyebek, altalanos allapot

MUkodésellen6rzés

Kezel6-, jelz6-, védb- és kapcsoldelemek mikddésének ellendrzése.

Aramkabelek (csatlakozok megfeleld rogzitettségét is ellendrizni)

Gaztomlék és azok kapcsoloegységei (magnesszelep)

Gazpalack rogzitéelemei

Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

Ellendrizze a csatlakozok csavar- és dugaszold csatlakozdinak, valamint a kopGalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben hiizza utan.

Tavolitsa el a ratapadd hegesztési froccsenést.

A huzaltovabbité gérgéket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktdl fliggéen).

6.3.2 Havonta elvégzendé karbantartasi munkak
Allapotellendrzés szemrevételezéssel

Sériilések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)

Kerekek és azok biztonsagi elemei

A készilék mozgatasahoz szikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyu)
Hut6folyadéktomlbket és azok csatlakozoit ellenérizni, hogy nincs-e bennik szennyezddés

Mikodésellendrzés

Valasztdkapcsolok, vezérlbelemek, vészkapcsoldk, fesziltségecsokkentok, jelz6- és ellendrzé lampak
Ellendrizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezetd, kapillariscs6) megfeleléen rogzitettek-e.
Hatéfolyadéktomidket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés

Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkez6 lerakddasok rovidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!

6.3.3 Evente elvégzendd ellenérzések (iizem kdzbeni ellenérzések és vizsgalatok)
Az IEC 60974-4 szabvany (,/dbszakos feliilvizsgalat és ellen6rzés®) szerint kell elvégezni a készulék
rendszeres id6kozonkeénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.

[=>  Bévebb informdci6 talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartasrol és ellenérzésrél sz616 tajékoztaténkban a www.ewm-group.com
oldalon!
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Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

6.4 Elhasznalddott készulékek artalmatlanitasa
=  Szakszerii hulladékkezelés!
A készllék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Gjrahasznositas céljabél
ossze kell gyiijteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell
artalmatlanitani. [
* Az elhasznalodott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyutt kezelni!
» Az elhasznalédott alkatrészeket a hatésdgi el6irasoknak megfeleléen kell
artalmatlanitani!

» Az eurdpai el6irasok szerint (az Eurépa Parlament 2012/19/EU sz.-0 iranyelve és 2012. 07.04-i
tanacsa) szerint az elhasznélddott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi
hulladékoktdl elkilonitve kell kezelni. Az athuzott kerekes szeméttarold kuka szimboluma azt jelenti,
hogy az elhasznalodott készuléket elkuldnitve kell 6sszegydijteni.

Ezt a késziléket artalmatlanitas, ill. Ujrafelhasznalas céljabdl egy erre a célra szolgal6 elkilonitett
gy(jtéhelyre kell leadni.

* Németorszagban térvény (2005. 03. 16-i torvény az elektromos és elektronikus berendezések
forgalomba hozatalardl, visszavételérdl és kdrnyezetbarat megsemmisitésérdl) kotelezi Ont arra, hogy
az elhasznéalddott elektromos készilékeket a haztartasi hulladékoktol elkiilonitve kezelje. A
maganszemeélyek kidobasra szant késziilékeit a hulladékkezeléssel és megsemmisitéssel foglakozé
gy(ijtéhelyek téritésmentesen atveszik.

+  Kérjik, tajékozodjon az On lakdhelye szerint illetékes kozségi- vagy varosi kbzigazgatosagnal arrol,
hogy az adott telepilésen milyen lehet6ségek vannak az elhasznalodott készilékek leadasara vagy
begyUjtésére!

* Az EWM részt vesz egy jovahagyott hulladékkezelési és Gjrafelhasznalasi rendszerben, és WEEE DE
57686922 regisztracios szdmon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztraldsa“-ban
(EAR).

* Mindezeken tul az elhasznalt hegesztkészllékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.

6.5 Az RoHS eldirasainak betartasa

Mi, az EWM AG Mindersbach, ezennel igazoljuk, hogy az Onok részére altalunk szallitott 6sszes olyan

termék, amelyet a RoHS-iranyelv érint, megfelel a RoHS kdvetelményeinek (lasd az idevago EK -

iranyelveket az On készilékének megfeleléségi nyilatkozatan).
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v

7.1

Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkereskeddhdz.

Ellenorzolista uizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miik6désének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a
hasznalt hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras

V4 Hibajelenség / Hibaok

% Lehetséges javitas

Hegesztépisztoly tulmelegedett
~ Hutéfolyadék térfogatarama tul kevés
® A hit6éfolyadék szintjét ellendrizni, és sziikség esetén potolni a hianyt
® A tomlékben (kabelkdtegben) eltomddést okozéd szennyezbdést eltavolitani
X A kabelkoteget és a hegeszt6pisztoly-kdbelkoteget teljesen tekercselje ki
%  Vegye figyelembe a maximalis kabelkdteg-hosszisagot > lasd fejezet 5.2.1.2
~ Hegeszt6aramkabel csatlakozdi lazak (nincsenek jol meghuzva)
X A pisztoly &ramkabelének és / vagy testkdbel csatlakoz6it meghuazni
*® HuUzza meg rendesen az dramatadét
» Tlterhelés
X A beallitott hegeszt6aramot ellendrizni, és szilkség esetén mddositani
® Nagyobb terhelhetéségl hegesztdpisztolyt hasznalni

A hegesztépisztoly kezel6elemeinek miikddési hibaja
~ Csatlakozasi problémak
X Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellenérizni.

Huzalel6tolasi probléma
» A hegesztbpisztolyban Iévd alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek

~® Igazitsa az aramatadot (hideghuzal / hegesztéhuzal) a huzal atmérdjéhez, fujja ki, és sziikség
esetén cserélje ki.

X Allitsa be a huzalvezetét az alkalmazott anyagra, fuvassa ki, és szilkség esetén cserélje ki
X Novelje meg a huzalvezet6 mag, ill. a huzalvezetd spirdl sugarat
» Megtort kdbelkoteg
X Pisztoly kdbelkodtegét hurkok nélkil lefektetni
» Osszeegyeztethetetlen paraméterbeallitas
% A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén madositani
# Huzalbevezet6 6sszekotbelem, nem rogzitett
X Huzza szorosra a huzalbevezetd 6sszekotdt
~ A huzalbevezett 6sszekotd elem leszakadt vagy elkopott
X Cserélje ki a huzalbevezetd 6sszekotét
~ A kombinalt mag 6sszekétd hiivelye levagva
% Cserélje ki vagy rogzitse Ujra az 6sszekotéd hivelyt
» Huzaldob fék beéllitdsa
% A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén modositani
~ Leszorité er6 bedllitasa
® A beadllitasokat ellendrizni és szukség esetén modositani
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Nyugtalan hegesztéiv
~ A hegesztdpisztolyban 1évé alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek
® Allitsa be az araméatadét a huzal atméréjére és anyagara, és szilkség esetén cserélje ki
X Allitsa be a huzalvezetét az alkalmazott anyagra, fivassa ki, és sziikség esetén cserélje ki

~ Réolvadt fémcseppek a W-elektrod feluletén a hozaganyaggal vagy a munkadarabbal valé érintkezés
kovetkeztében

%  We-elektrodot megkdszoriilni vagy cserélni

~ ivfény a gazfuvoka és a munkadarab kdzott (fémgbzok a gazfuvokan)
X Cserélje ki a gazfuvokéat

» Osszeegyeztethetetlen paraméterbedllitas
% A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén modositani

Gazporusok a varratban
~ Nem megfelel6 vagy hianyzé gazvédelem
® A védbgaz térfogataramanak beallitasat ellendrizni, sziikség esetén a gazpalackot cserélni
~® A hegeszté munkahelyet véd6éparavannal kérbevenni (a huzat elfujhatja a védégazt)
X Aluminium-alkalmazasoknal és erésre 6tvozott acéloknal hasznaljon gazlencsét
» A hegeszt6pisztolyban Iév6 alkatrészek kopottak vagy nem megfelel6ek
X Ellenérizni a gazterel méretét, és szikség esetén cserélni
~ Lecsapodott (kondenz) viz a gaztémlében
%  Akabelkoteget gadzzal atdbliteni vagy kicserélni
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7.2  Vizhitokor légtelenitése

= A hiitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozét kell hasznalni, amely a
hiitérendszer leheté legmélyebb pontjan (a tartdly k6zelében) taldalhato!
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Abra 7-1

[ A hegesztbpisztoly légtelenitéséhez a kbvetkezbk szerint jarjon el:
* Csatlakoztassa a hegesztépisztolyt a hiitérendszerre

Kapcsolja be a hegesztégépet.

Roviden nyomja meg a pisztoly nyomégombot

A hegesztépisztoly légtelenitése elkezd6dik és kb. 5-6 percig tart.
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Miiszaki adatok
TIG 200
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8.1

Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kop6- és fogybdalkatrészek hasznélata

esetén érvényesek!

TIG 200

Az elektréda polaritasa DC esetén

Rendszerint negativ

Vezetés mabdja

Kézzel vezetett

Feszultségfajta

DC egyenfesziiltség vagy AC valtofesziiltség

Védoégaz

Védbégaz MSZ EN I1SO 14175

Bekapcsolasi id6 (DC) 200 A/35%
Bekapcsolasi id6 (AC) 140 A/35%
Max. ivgyujtas- és méretezési fesziiltség 12 kV
Kapcsolo6fesziltség nyomoégomb 0,02-42V
Kapcsoldéaram nyomoégomb 0,01-100 mA

Kapcsolasi teljesitmény nyomégomb

Max. 1 W (ohmos terhelés)

Elektroéda fajtgja

Szokvanyos AWI elektroda

Elektroda atméré

1,6-3,2 mm (szokvanyos AWI elektréda)

Kornyezeti homérséklet

-10 °C-t6l +40 °C-ig

Méretezési feszilltség

113 V csucsérték

A gépoldali csatlakozdk védettsége (EN 60529) IP3X
Gazaramlas 10-20 l/perc
Kabelkdteg hossza 3m/4m
Csatlakozéas Decentralizalt
Biztonsagi jelolés C€

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok

lasd a megfeleléségi nyilatkozatot (késziilék

dokumentacio)

099-500091-EW511

19.04.2017

49



Miiszaki adatok
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8.2 TIG 260/ TIG 450
Tipus TIG 260 TIG 450
Az elektréda polaritasa DC esetén Rendszerint negativ
Vezetés maddja Kézzel vezetett
Feszultségfajta DC egyenfesziiltség vagy AC valtéfesziltség
Védogaz Védbégaz MSZ EN I1SO 14175
Bekapcsolasi idoé (DC) 260 A/100% 400 A/100%
Bekapcsolasi id6 (AC) 185 A/100% 280 A/100%
Max. ivgyujtasi- és méretezési feszliltség 12 kV
Kapcsolofesziltség nyomdégomb 0,02-42 VvV
Kapcsol6adram nyomégomb 0,01-100 mA
Kapcsolasi teljesitmény nyomégomb Max. 1 W (ohmos terhelés)
Elektroda fajtaja Szokvanyos AWI elektroda
Elektroda atméré 1,0-3,2 mm | 1,6-4,8 mm
Sziikséges hiitésteljesitmény Min. 800 W
Max. eléremené hémérséklet 50 °C
Hatéfolyadék bemend nyomésa a pisztolynal 2,5-3,5 bar (min.—max.)
Ataramlasi mennyiség (min) 0,7 l/perc
Kornyezeti hémérséklet' -10 °C-t6l + 40 °C-ig
Méretezési fesziiltség 113 V csucsérték
A gépoldali csatlakozdk védettsége (EN 60529) IP3X
Gézaramlas 10-20 l/perc
Kabelkoteg hossza 4 m/8m | 3m/4m
Csatlakozés Decentralizalt
Biztonsagi jeldlés C€
Alkalmazott harmonizalt szabvanyok lasd a megfeleléségi nyilatkozatot (készulék

dokumentacid)

' A kdrnyezeti hémérséklet hiitéfolyadéktol fliggé! A hegesztdpisztoly hiités hiitskdzeg
hémérséklettartomanyat vegye figyelembe!
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Kopo alkatrészek

TIG 260

9
9.1

Kop6 alkatrészek
TIG 260

[ A nem eredeti gyari alkatrészek haszndlatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartémdivi

garancia!

* Kizarédlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitéket
(aramforras, hegesztépisztoly, elektrodafogd, tavszabalyzd, alkatrész, kopoéalkatrész, stb.)

hasznaljon!

* A kiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!
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Abra 9-1
Poz. Megrendelési szdm  [Tipus Megnevezés
11  |094-011756-00000  |GN TIG 150/260 S 10x26mm  |GazfGvoka
11  |094-011980-00000  |GN TIG 150/260 S 11.5x26mm |Gazftvoka
11  |094-012405-00000  |GN TIG 150/260 S 8.0x26mm  |GazfGvoka
11  |094-012672-00000  |GN TIG 150/260 S 6.5x26mm  |GazfGvoka
12  |094-011757-00000  |GN TIG 150/260 11.5x26mm  |Gazfuvoka
12 |094-011982-00000  |GN TIG 150/260 10.0x26mm  |GazfGvoka
12 |094-012673-00000  |GN TIG 150/260 6.5x26mm  |Gazftvoka
12 |094-012674-00000  |GN TIG 150/260 8.0x36mm  |GazfGvoka
GN DIF TIG 150-450/450SC, -
15 094-009663-00000 12.5 x 50 mm Gazfavoka gazdiffuzorhoz, JUMBO
15  |094-009664-00000 S'S\'ODH']';T'G 150-450/450SC, 16 | 4 tavoka gazdiffazorhoz, JUMBO
GN DIF TIG 150-450/450SC, e
15 094-009665-00000 19.5 x 50 mm Gazfavoka gazdiffuzorhoz, JUMBO
2 094-013071-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Aramétado
2 094-013072-00000 rCnInMB CuCrzr, D=1,0 mm, L=28 £ - matads
2 094-013122-00000  |CT M6 CuCrzr, D=0,9 mm Aramatadé
2 094-016758-00000 rCnLME’Xlg mm CuCrZrB=1,0 |4 2 matads
2 094-016775-00000 fnLME’Xlg mm CuCrZrB=0,8 |4 2 matads
3 094-011758-00000  |ADAPT 150/260 XL Adapter gyird, JUMBO
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Poz. Megrendelési szam  [Tipus Megnevezés
4 094-011760-00000  |ISO TIG 150/260 XL Izolator, JUMBO
41  |094-011979-00000  |ISO TIG 150/260 Izoltor
51 (094-000658-00000 DI TIG 150-450M50SC, D=LO" 4 ittiz0r, sumso
51 [094-009659-00000 O TIC 150-450/450SC, D=2.4 |4, jittizor, JUMBO
51 (094-009660-00000 DI TG 150-450/450SC, BD=3.2 |4, itfiizor, JUMBO
DIF TIG 150-450/450SC . .
5.1 (094:022685:00000 |t e O 0 Gazdiffazor, Multilayer
DIF TIG 150-450/450SC . .
5.1 094:02302000000 |t e OO Gazdiffazor, Multilayer
DIF TIG 150-450/450SC — .
5.1 094-023021-00000 Multilayer @ 3.2 mm Gazdiffazor, Multilayer
DIF TIG 150-450/450SC — .
5.1 094-023022-00000 Multilayer @ 4.0 mm Gazdiffazor, Multilayer
56  (094-023031-00000  |CDIF TIG 150/200 Multlayer 1.6 o itz or, muttitayer
56  [094-023033.00000  CDIFTIC 150/260 Multilayer 2.4\~ yittiizor, Multilayer
56  [094-023034-00000  CDIFTIC 150/260 Multilayer 3.2\~ yittizor, Multilayer
57  |094-011984-00000  |COL DIF 150/260 D=2.4MM _|Gazdiffizor
57  |094-012669-00000  |COL DIF 150/260 D=1.6MM _ [Gazdiffizor
57  |094-012671-00000  |COL DIF 150/260 D=3.2MM __ |Gézdiffazor
6.1 094-011752-00000 TCS TIG 150/260 Hegesztdpisztoly sapka
62  |094-011753-00000  [TCM TIG 150/260 HegesztGpisztoly sapka
9.2 TIG 200/ TIG 450
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Abra 9-2
Poz. Megrendelési szam  [Tipus Megnevezés
11 [094-009646-00000 [N TIG 200/450/450SC, 7.5X |4 t4veka
37,4 mm
11 |094-009647-00000 [N TIG 200/450/450SC, 10X |4 t4v6ka
37,4 mm
11 |094-009648-00000 [N TIG 200/450/450SC, 13X |4/ t4v6ka
37,4 mm
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TIG 200/ TIG 450

Poz. Megrendelési szam  [Tipus Megnevezés
11 (094-009649-00000  [ON TIG 200/450/450SC, 15X |~y ¢4 6ka
37,4 mm
12 |094-009650-00000 SlNSTr'nGmZOO/ 450/450SC, 7.5% |~ s ttveka
12 (094-009651-00000  [CN TIC 200/450/450SC, 10x |~y ¢4 6ka
51,5 mm
12 |094-009653-00000 SlNSTr'nGmZOO/ 450/450SC, 13X |47 tavoka
12 (094-009654-00000  [CN TIC 200/450/450SC, 15X |~y ¢4 6ka
51,5 mm
GN DIF TIG 150-450/450SC, —
15 |094-009663-00000  [AOF 1TSS Gazfiveka gazdiffazorhoz, JUMBO
15  |094-009664-00000 SONn?rLF TG 150-450/450SC, 16 X~ 4 fiveka gézdiffizorhoz, JUMBO
GN DIF TIG 150-450/450SC, —
15 094-009665-00000 19.5 x 50 mm Gazfavoka gazdiffuzorhoz, JUMBO
2 094-013071-00000  |CT M6 CuCrzr, D=0.8 mm Aramatadé
2 094-013072-00000 %Tn'v'e CuCrzr, D=1,0mm, L=28 |5 . - 4tad6
2 094-013122-00000  |CT M6 CuCrzr, D=0.9 mm Aramatadé
2 094-014317-00000 CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Aramatado
2 094-016758-00000 ﬁInMSXlg mm CuCrZrD=1.0 |4 2 matads
2 094-016775-00000 E‘Ir'nMSX19 mm CuCrZrb=08 |4 2 matads
2 094-016776-00000 E‘Ir'nMSX19 mm CuCrZrb=1.2 |4 amatads
41 |094-011759-00000  |INS TIG 200/450/450SC \zol&tor
51  |094-009658-00000 Eq'; TIG 150-450/450SC, D=1,6 |5, ditt70r, JUMBO
51  |094-009659-00000 Eq'; TIG 150-450/450SC, D=2,4 |5 ditt170r, JUMBO
51  |094-009660-00000 z'rf] TIG 150-450/450SC, D=3.2 |~ ditti70r, JUMBO
51  |094-009661-00000 z'rf] TIG 150-450/450SC, D=4.0 |~ dittazor, JUMBO
DIF TIG 150-450/450SC — .
5.1 094-022685-00000 Multilayer @ 2.4 mm Gazdiffazor, Multilayer
DIF TIG 150-450/450SC — .
51 094-023020-00000 Multilayer & 1.6 mm Gazdiffazor, Multilayer
DIF TIG 150-450/450SC — .
51 094-023021-00000 Multilayer & 3.2 mm Gazdiffazor, Multilayer
DIF TIG 150-450/450SC — .
51 094-023022-00000 Multilayer @ 4.0 mm Gazdiffazor, Multilayer
5.6 094-004969-00000 200/450/SC Multilayer @ 2.4 mm |Gazdiffazor, Multilayer
56  |094-006255-00000  [200/450/SC Multilayer @ 3.2 mm |Gazdiffazor, Multilayer
56  |094-023018-00000  [200/450/SC Multilayer @ 1.6 mm |Gazdiffazor, Multilayer
57  (094-000640-00000  |CCOL DIF TIG 200/450/450SC, |~ sittizor
D=1,6 mm
57  |094-009641-00000  |COL DIF TIG 200/450/SC 2.0mm |Gazdiffdzor
COL DIF TIG 200/450/450SC. -
57 094-000642-00000 5% O Gazdiffazor
57  (094-009643-00000  |COL DIF TIG 200/450/450SC, |~ jittiizor
D=3,2 mm
COL DIF TIG 200/450/450SC, —
57 094-000644-00000  [50 OF Gazdiffazor
61  |094-010723-00000  |TCS TIG 200/450/450SC HegesztGpisztoly sapka
62  094-010601-00000  [TCL TIG 200/450 HegesztBpisztoly sapka
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Poz. Megrendelési szam  [Tipus Megnevezés

6.7 092-018693-00003 D=2,0 x 4,0 mm, 3,5 m, St Huzalvezet6 spiral, acél

6.7 092-018693-00004 D=2,0x4,0 mm, 4,5 m, St Huzalvezetd spiral, acél

6.7 092-018694-00003 D=2,0 x 4,0 mm, 3,5 m, CrNi Huzalvezet6 spiral, nemesacél
6.7 092-018694-00004 D=2,0 x 4,0 mm, 4,5 m, CrNi Huzalvezetd spiral, nemesacél
6.7 092-018694-00005 DFS 2,0MM/4,0MM L=5,5M CRNI|Huzalvezet6 spiral, nemesacél
6.7 092-018695-00003 D=1,5x3,3mm, 3,5m, St Huzalvezet6 spiral, acél

6.7 092-018695-00004 D=1,5x 3,3 mm, 4,5m, St Huzalvezet6 spiral, acél

6.7 092-018696-00003 D=1,5x 3,3 mm, 3,5 m, CrNi Huzalvezet6 spiral, nemesacél
6.7 092-018696-00004 D=1,5x 3,3 mm, 4,5 m, CrNi Huzalvezetd spiral, nemesacél
6.7 092-018697-00003 D=2,0 x 4,0 mm, 3,5 m, CuZn Huzalvezet6 spiral, sargaréz
6.7 092-018697-00004 D=2,0 x 4,0 mm, 4,5 m, CuZn Huzalvezet6 spirdl, sargaréz
6.8 094-020069-00000 ES 4,0MM Huzalbemeneti csonk, spiral
6.8 094-020159-00000 ES 3,3MM Huzalbemeneti csonk, spiral

8 092-018706-00003 oA COMBIZOMMXAOMM o pinait huzalvezets css, PA
8 002-018706-00004  [;o~ COMBI2OmmMXA0MM gt huzalvezets css, PA
8.1 094-014032-00001 WFN 4.0mm Huzalbemeneti csonk
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Kapcsolasi terv

10 Dokumentacié javitashoz
10.1 Kapcsolasi terv

[=5> A kapcsolasi rajzok kizardlag a feljogositott szervizszemélyzet tajékoztatdsara szolgalnak!
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A melléklet

11.1 EWM-vallalatcsoport attekintése

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Gilinter-Henle-Stral3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-StraBe 8

56271 Miundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 « Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - '\nfo@ewm-gmup.cn

() Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de « info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Goéttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

DieselstralBe 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax:-14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Strafle 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strae 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERI TIC. LTD.STI.

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiigtikcekmece / Istanbul Turkey

Tel: +90212 4943219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:} Plants O Branches

Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM AG

Munich Regional Branch

GadastraB3e 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM Schweil3technik Handels GmbH
Karlsdorfer Stral3e 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweil3technik Handels GmbH
Heinkelstral3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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