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Yleisia huomautuksia

HUOMIO

Lue kayttéohje kokonaan lapi!
[E Kayttéohjeen tarkoituksena on opastaa kayttajaa kayttamaan laitteita turvallisesti.

e Lue jarjestelman jokaisen osan kayttdohjeet!

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia!
¢ Noudata maakohtaisia maarayksia!

» Vahvistuta tarvittaessa allekirjoituksella.

& Jos sinulla on laitteen asennukseen, kayttdonottoon, kayttoon, kayttotarkoitukseen tai
sijoitustilaan liittyvia kysymyksia, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaan tai asiakaspalveluumme
numeroon +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme tadman laitteen kaytdn osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttoon.

Valmistaja ei voi valvoa kayttéohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttdon tai huoltoon liittyvia
olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. N&in ollen emme ota
minkaénlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisestd asennuksesta,
kaytosta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat naihin osatekijoihin.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Glnter-Henle-StralRe 8, D-56271 Miindersbach
Taman kayttdohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.

Tekstin osittainenkin painaminen edellyttdd valmistajan kirjallista lupaa.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan.
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emﬁ‘n Turvallisuusohjeet
Huomautuksia néiden kayttbohjeiden kaytosta

2 Turvallisuusohjeet
2.1 Huomautuksia ndiden kayttoohjeiden kaytosta

A VAARA

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seké yleinen varoitussymboli.

* Vaaraa on korostettu my6s sivun reunassa olevalla symbolilla.

Tyodskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seké yleinen varoitussymboli.

* Vaaraa on korostettu mys sivun reunassa olevalla symbolilla.

/\ HuOMIO

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myés mahdollisten
lievien tapaturmien ennalta ehkaisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen
varoitussymboli.

» Riskia on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

HUOMIO

Tydskentely- ja kdyttdmenettelyt, joita on noudatettava tarkasti vahinkojen ja tuotteen
tuhoutumisen valttamiseksi.

« Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" mutta ei yleista
varoitussymbolia.

* Vaaraa on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

Erityisia teknisia seikkoja, jotka kayttdjien on muistettava.
» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "HUOMIQO" ilman yleista varoitussymbolia.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seka luetteloinnit on
merkitty luettelomerkilla, esim.:

 Liita hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

099-500061-EW518 5
13.02.2012



Turvallisuusohjeet ev\;hq
Merkkien selitykset

2.2  Merkkien selitykset

MerkKki Kuvaus

' Paina

R Kaytto kielletty

@QT‘ Kierra

ﬁ Id‘ Kytke

@ Kytke laite pois paalta

Kytke laite paalle

ENTER ENTER (siirtyminen valikkoon)

@

NAVIGATION | | NAVIGATION (navigointi valikossa)

EXIT EXIT (poistu valikosta)

Ajan naytto (esimerkki: odota 4 s / paina)

Valikon nayttd keskeytynyt (lisdasetukset mahdollisia)

Tybkalu ei tarpeellinen / kaytto kielletty

Tybkalun kaytto tarpeen / kayta

=pl |
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Turvallisuusohjeet

Yleista

2.3 Yleista

P>

®

Sahkdiskun vaara!

Hitsauskoneissa kéytetaén suurjannitteitd, jotka voivat aiheuttaa myds kuolemaan
johtavia sdhkoiskuja ja palovammoja kosketettaessa. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa
iskun ja sité kautta tapaturman.

Sahkdmagneettinen kentta!

Virtalahde voi kehittda sdhkdisia tai sdhkémagneettisia kenttid, jotka voivat vaikuttaa
elektronisten laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen,
séhkojohtojen, signaalijohtimien ja sydamentahdistimien toimintaan.

Asiakirjan voimassaolo!
Tama asiakirja kuvaa lisdvarusteosaa ja se on voimassa ainoastaan yhdessa
virtalahteen (hitsauslaite) kayttéohjeen kanssal!

A VAARA

Ala koske mihinkaan koneen jannitteellisiin osiin!

LiitAntékaapeleiden ja johtimien on oltava taysin ehjié!

Pelkka virran sammuttaminen ei riitd! Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat
purkautuneet.

Aseta hitsauspoltin ja elektrodinpidin aina eristetylle alustalle!

Yksikdn saa avata ainoastaan erikoishenkildsto ja vasta, kun verkkojohto on irrotettu
pistorasiasta!

Kayta yksinomaan kuivia suojavaatteita!

Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorien varaus on purkautunut!

Noudata kunnossapito-ohjeita! (katso luku Kunnossapito ja testaus)

Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

Suojaa séateilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

Sydamentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy laakarilta neuvoa tarvittaessa).

Lue virtalahteen (hitsauslaite) kayttdohje, erityisesti turvaohjeet!

> P

Tapaturmavaara, jos néaita turvallisuusohjeita ei noudateta!

Naiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa kuoleman!
Lue taman kayttdohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti.

Noudata oman maasi tydtapaturmamaarayksia.

limoita tytskentelyalueella oleville ihmisille, ettéa heidan on noudatettava maarayksia!

Tulipalon vaara!

Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampétilan, hajakipinéiden,
hehkuvan kuumien osien ja kuuman kuonan takia.

Myds hitsauksen aikana esiintyvéat hajavirrat voivat aiheuttaa liekin syttymisen!

Tarkista palovaaratilanne tydskentelyalueella!

Ala kuljeta mukanasi helposti syttyvia esineita, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.

Pida asianmukaista sammutuskalustoa kéden ulottuvilla tydskentelyalueella!

Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteen tydskentelytilasta ennen
hitsauksen aloittamista.

Jatka tydskentelya hitsatuilla tytkappaleilla vasta kun ne ovat jadhtyneet.

Ala anna niiden koskea helposti syttyviin materiaaleihin!

Kytke hitsausjohtimet oikein!

099-500061-EW518
13.02.2012



Yleista

Turvallisuusohjeet ev\;hq

/\ VAROITUS

Loukkaantumisvaara sateilyn tai lammon vaikutuksesta!

Valokaaren séateily aiheuttaa iho- ja silméavaurioita.

Kosketus kuumiin tydkappaleisiin tai kipinat aiheuttavat palovammoja.

» Kayta hitsaussuojusta tai hitsauskyparaa riittavalla suojatasolla (kayttbalueesta
riippuvainen)!

» Kayta kuivaa suojavaatetusta (esim. kasvonsuojusta, kasineita jne.) maassasi
vallitsevien asetusten ja maaraysten mukaisesti!

» Suojaa tyohon osallistumattomat henkilot kaaren sateilylté ja haikaisylta paloesirippujen ja
suojaverhojen avulla!

Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!

Ihmisille, elaimille ja esineille voi aiheutua varoja, jollei laitteistoa kayteta oikein. Emme

ole vastuussa vaarasta kaytdsta johtuvista vahingoista!

» Laitteistoa saa kayttdd ainoastaan asianmukaisen kayttétavan mukaisesti. Henkilostolla on
oltava koulutus tai patevyys!

+ Ala muuta dl4ka mukauta laitteistoa epaasianmukaisesti!

/\ HuomIO

Aanialtistus!

Yli 70 dBa ylittdva melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!

» Kayta sopivaa kuulonsuojausta!

» Tyoskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettava sopivaa kuulonsuojaintal

HUOMIO

Kayttgjayrityksen velvollisuudet!

Laitteen kaytdssé on noudatettava kulloisiakin kansallisia méaéarayksia ja lakeja!

» Kehysdirektiivin (89/391/EWG) kansalliset sovellukset seké siihen kuuluvat yksittaiset
direktiivit.

» Erityisesti direktiivi (89/655/EWG) tyontekijoiden tydssaan kayttamille tyovalineille
asetettavista turvallisuutta ja terveytté koskevista vahimmaisvaatimuksista.

» Kunkin maan maaraykset tytturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

» Laitteen pystytys ja kaytté standardin IEC 60974-9 mukaisesti.

» Tarkista kayttajan turvallisuustietoinen tydskentely sédanndllisin valiajoin.

» Laitteen sdanndollinen tarkastus standardin IEC 60974-4 mukaisesti.

Muiden kuin alkuperaisten osien kaytto voi rikkoa laitteen!

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetaan muita kuin alkuperaisosial!

» Kayté vain sellaisia jarjestelman osia ja lisélaitteita (virtalahteita, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimid, kaukoséaétimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

» Liita ja lukitse lisalaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

Koulutettu henkildstd!

Laitteen kayttédnoton saavat suorittaa ainoastaan henkil6t, joilla on vastaava kokemus
kaarihitsauskoneiden kéasittelysta.

099-500061-EW518
13.02.2012



E\A;;‘l‘l Turvallisuusohjeet

Kuljetus

2.4  Kuljetus
/\ HuoMmIO
®\ Virtajohtojen irrottamatta jattaminen aiheuttaa vahinkoja!

Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.)
voivat aiheuttaa vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja
henkilévahinkojal!
 Irrota virtajohdot!

2.4.1 Toimituksen sisalto

Toimituksen sisalto tarkastetaan ja pakataan ennen lahettamista huolellisesti, kuljetuksen aikana

tapahtuvia vaurioita ei voida kuitenkaan poissulkea.

Vastaanottotarkastus

e Tarkasta toimituksen taydellisyys lahetysluettelon perusteellal

Pakkausvaurioita havaittaessa

« Tarkasta toimitus vaurioiden varalta (silmamaarainen tarkastus)!

Valitusta tehtdessa

Jos toimitus on vahingoittunut kuljetuksessa:

e Ota valitttmasti yhteytta viimeiseen huolitsijaan!

« Sailytd pakkaus (mahdollisen huolitsijan suorittaman tarkastuksen tai palautuslahetyksen varalta).

Pakkaus palautuslahetystéa varten

Kaytd mahdollisuuksien mukaan alkuperaista pakkausta ja alkuperdisia pakkausmateriaaleja. Mikali

sinulla on kysyttéavaé pakkauksesta tai kuljetusvarmistuksesta, ota yhteytta tavarantoimittajaasi.
2.5 Ymparistbolosuhteet

HUOMIO
Lian kerdantyminen vahingoittaa laitteistoa!

Epatavanomaisen suuri maara polya, happoa, sydvyttavia kaasuja tai aineita voi

vahingoittaa laitteistoa.
e Valta suuri maaria savua, hoyrya, oljyhdyrya ja hiontapdlya!
e Vaélta ulkoilman suolaa (meri-ilmastossa)!
2.5.1 Ymparistoolosuhteet
Ymparoivan ilman [ampdtila-alue:
e -10°C..+400
suhteellinen ilmankosteus:
« Enintédéan 50 % 40 [O:ssa
e Enintédén 90 % 20 [0:ssa
2.5.2 Kuljetus ja sailytys
Sailytys suljetussa tilassa, ymparoivan ilman lampétila-alue:
e -25..+55°C
Suhteellinen ilmankosteus
* Enintédén 90 % 20 °C:ssa
099-500061-EW518 9
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Yleista

3 Tarkoituksenmukainen kaytto
3.1 Yleista
Kayttokelpoinen MIG/MAG-hitsauspoltin koostuu seuraavista osista: letkupaketti, kédensija ja polttimen
kaula seka vastaavat varustus- ja kulutusosat.
Kaikki elementit muodostavat yhdessa toimintakykyisen kokonaisuuden, joka luo valokaaren hitsausta
varten, kun sité syotetdan vastaavilla kayttdaineilla. Hitsaamista varten johdetaan hitsauslanka
letkupaketin ja hitsauspolttimen lapi. Valokaarta ja hitsisulaa suojataan inerttikaasulla (MIG) tai
aktiivikaasulla (MAG).
Hitsauslanka on sulava umpi- tai taytelanka, joka sy6tetaan virtasuuttimen lapi. Virtasuutin valittaa
hitsausvirran hitsauslangalle. Valokaari muodostetaan hitsauslangan ja tyokappaleen vélille.
Tama laite on valmistettu viimeisinta teknistd osaamista hyddyntéen ja voimassa olevia saadoksia ja
standardeja noudattaen. Laitetta saa kayttaa vain tarkoituksenmukaisella tavalla.
ZS VAROITUS
Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
Ihmisille, elaimille ja esineille voi aiheutua varoja, jollei laitteistoa kayteta oikein. Emme
ole vastuussa vaarasta kaytdsta johtuvista vahingoista!
» Laitteistoa saa kayttda ainoastaan asianmukaisen kayttétavan mukaisesti. Henkilostoélla on
oltava koulutus tai patevyys!
« Ala muuta alaka mukauta laitteistoa epaasianmukaisesti!
3.2 Kayttékohteet
3.2.1 MIG/MAG-normaalihitsaus
Metallikaarihitsaus hitsauslankaa kéayttéen, jolloin valokaari ja hitsisula on suojattava suojakaasulla.
3.2.2 MIG/MAG-pulssihitsaus
Hitsausmenetelma, jonka avulla saavutetaan paras mahdollinen ty6n jalki hitsattaessa jaloteras- ja
alumiinisaumoja, kontrolloituja pisarasiirtymia ja kayttétarkoitukseen mukautettua lammaontuontia
hyddyntéaen.
3.2.3 MIG/MAG-taytelankahitsaus
Hitsaus metallipaallysteiselld jauhesisusteisella taytelangalla.
Kaasu lisataan joko ulkoisesti (kaasusuojatut tdytelangat) tai se tuotetaan jauhesisuksella valokaaressa
(itsesuojaavat taytelangat).
3.3 Laitevaihtoehdot
Tyyppi Toiminnot Versio
AMT301 Kaasujaahdytteinen K
AMT451 Vesijadhdytteinen \%
AMT551 Vesijaddhdytteinen \%
10 099-500061-EW518
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ev\;;-r) Tarkoituksenmukainen kaytto
Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3.4
3.4.1

3.4.2

3.4.3

3.4.4

Laitteeseen liittyvat asiakirjat
Takuu

&= Lisatietoja on (laitteen mukana tulevissa) liitteissa "Laitetta ja valmistajayritysta
koskevat tiedot, huolto ja tarkastus, takuu!

Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinséa puolesta seuraavia EY-
c E direktiiveja:

« Pienjannitedirektiivi (2006/95/EY)

« Direktiivi sahkdmagneettisesta yhteensopivuudesta (2004/108/EY)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai standardissa "Kaarihitsauslaitteet — Osa 4:
Maaraaikaistarkastus ja testaus” annettuja maéaraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu
tavalla, joka ei ole EWM:n nimenomaisesti sallima, tama lauseke mitatdityy. Jokaisen tuotteen mukana
toimitetaan alkuperéisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.

Hitsaus tydoymparistdissa, joissa on lisdantynyt sdhkodiskun vaara

Laitteet voidaan ottaa kaytto6n maaraysten ja standardien IEC 60974, EN 60974 ja VDE
S 0544 mukaisesti ympéristdissa, joissa on lisdantynyt sahkdiskun vaara.

Huoltoasiakirjat (varaosat)

Al4 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksial
Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikdn korjaajan tai

muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkil®
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

« Kayta korjaustdihin ainoastaan patevia henkil6ité (koulutettua huoltohenkildstoa)!

Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.

099-500061-EW518 11
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AMT301G

4 Laitekuvaus — yleiskuvaus

‘ e~ Hitsauspolttimet on saatavilla 0°, 22°, 36° ja 45° kulmilla! \

41 AMT301G

Py

lo

Kuva 4-1
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Kaasusuutin
2 Polttimen kaula
3 Hitsauspolttimen kotelo (jannitealue @ 38 mm)
4 Taittumissuojajousi
12 099-500061-EW518
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ev\;;-r) Laitekuvaus - yleiskuvaus
AMT451W

4.2 AMT451W

Kuva 4-2
Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 Kaasusuutin
2 Polttimen kaula
3 Hitsauspolttimen kotelo (jannitealue @ 38 mm)
4 Taittumissuojajousi
099-500061-EW518 13
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Laitekuvaus - yleiskuvaus
AMTS51W

4.3 AMT551W

Merk- | Symboli |Kuvaus

ki

1 Kaasusuutin

2 Polttimen kaula

3 Hitsauspolttimen kotelo (jannitealue @ 38 mm)
4 Taittumissuojajousi

14
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Varustelusuositus

4.4 Varustelusuositus

La:ga Langanohjau Messinki- Varustelu Suuttim| Langan-
Materiaali halkais Virtasuutin ksen Langanjohde | spiraalin uoli P en syotto-
ija halkaisija pituus pidike rullat
0,8 1,5x4,0 (1)
Matalaseostett | 1,0 EWM 1,5x 4,0 |Langanohjainspi EZA Whyt v Kapillaari-
u 1,2 CuCrzr 2,0x 4,0 raali Yy ura putki
1,6 2,4x4,5
0,8 1,5x4,0 PA
; 1,0 EWM 1,5x 4,0 . - . Ohjauspu
Keskiseostettu 12 cucrzr 2.0% 4.0 yhdlstelnmajohm 200 mm EZA pitka V-ura ki
16 2,3x4,7
0,8 1,5x4,0 PA
- . 1,0 EWM 1,5x 4,0 . - . Ohjauspu
% Kovapinnoite 12 cuCizr 2.0x 4.0 yhdlstelnma]ohd| 200 mm EZA pitka V-ura ki
% 1,6 2,3x4,7
3 038 1,5x 4,0 bA
= Korkeaseostett| 1,0 EWM 1,5x 4,0 . - o Ohjauspu
T u 12 cuCrze 2.0x 4.0 yhdlsteLma]ohd| 200 mm EZA pitka V-ura ki
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x 4,0 PA
P 1,0 EWM Alu 1,5x 4,0 ) - Polttimen . Ohjauspu
Alumiini 12 E-Cu 2.0x 4.0 yhdlstelnmajohd| 30 mm Kaula pitka U-ura ki
1,6 2,3x47
0,8 1,5x4,0 PA
) 1,0 EWM 1,5x4,0 ) - o Ohjauspu
Kupariseos 12 cuCizr 2.0x 4.0 yhdlstelnmajohdl 200 mm EZA pitka V-ura tki
1,6 2,3x4,7
0,8 15x4,0
Matalaseostett | 1,0 EWM 1,5x 4,0 |Langanohjainspi EZA Whyt pydlletty |Kapillaari-
S u 1,2 CuCrzr 2,0 x 4,0 raali vy U-ura putki
3 1,6 2.4%x 4,5
£ 08 1,5 x 4,0 oA
@ " .
= Korkeaseostett| 1,0 EWM 1,5x 4,0 . - pyalletty |Ohjauspu
u 12 cuCrzr 2.0x 4.0 yhdlstelnmajohm 200 mm EZA lyhyt U-ura ki
1,6 2,3x4,7
V-ura U-ura pyélletty U-ura
1?
imim 1. Kapillaariputki
2. Ohjainputki

N
%
N
2N

a - Virtasuutin

b - Suuttimen pidike
K J \ ¢ - Kaasusuutin J

Kuva 4-4

099-500061-EW518 15
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Yleista

5 Rakenne ja toiminta
51 Yleista

/\ VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!
Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten hitsausvirtapistukoihin, voi tappaa!

Noudata kayttdohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita.

» Laitteen saa ottaa kayttéon vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus
kaarihitsauskoneiden avulla tydskentelysta!

» Kytkenta- ja hitsausjohtimet (esim. elektrodinpidin, hitsauspoltin, tydkappalejohdin,
rajapinnat) saa kytkea vain, kun virta on katkaistuna koneesta.

/\ HuomIO

Palovammojen vaara hitsausvirran liitdnnassa!
Jos hitsausvirran liitantdja ei ole lukittu, kytkennét ja johtimet kuumenevat ja voivat
aiheuttaa palovammoja kosketettaessa!

e Tarkista hitsausvirtojen liitAnnat paivittain ja lukitse ne kiertamalla tarvittaessa
myotapaivaan.

Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!
Langansyo6ttolaitteissa on liikkuvia osia, joiden véliin joutunut kasi, hiukset, vaate tai

tydkalu voi aiheuttaa henkilévahingon!
» Al kurota kohti pyorivia tai likkuvia osia tai syottopyoréastoa!
» Pida kaikki kotelon kannet suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!

Hitsauspolttimesta arvaamattomasti ohjautuva hitsauslanka voi aiheuttaa
A henkilévahingon!

Hitsauslanka voi ohjautua polttimesta erittain suurella nopeudella ja vaarin ohjattuna se

voi purkautua polttimesta hallitsemattomasti aiheuttaen henkilévahingon!

» Aseta koko langansyéttdlinja lankakelalta polttimeen asianmukaisesti ja tarkista asetus
ennen virran kytkemista laitteeseen!

» Irrota paininpy6rat langansyoéttolaitteesta, kun poltinta ei ole kytketty!

» Tarkista langanjohtimet sédanndllisesti!

» Pida kaikki kotelon kannet suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!

Sahkoiskun aiheuttamat vaarat!
Tyhjakayntijannite ja hitsausjannite ohjataan samanaikaisesti molempiin liittimiin

hitsattaessa vuoroin TIG- ja puikkohitsauksella siten, etta laitteeseen on kytketty seka

hitsauspoltin etta elektrodin pidin.

» Tasta syysta poltin ja elektrodin pidin tulisi aina sijoittaa eristetylle pinnalle ennen
tydskentelyn aloittamista ja taukojen aikana.

16 099-500061-EW518
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Jaahdytysainejarjestelmén ilmaaminen

E\A;;‘)‘l Rakenne ja toiminta

HUOMIO

Véaaran kytkennan aiheuttamat vahingot
Lisalaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua vaaran kytkennan seurauksenal

« Liita ja lukitse lisdlaitteita vain asianmukaista liitintd kayttaen laitteen ollessa sammutettuna.
« Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisalaitteen kayttéohjeesta.
» Lisalaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtaldhde on kaynnistetty.

Kayta polynsuojahattujal
Pdlynsuojahatut suojaavat liitantapistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.

« Pdlysuojahattu on asennettava liitantéaén, jos sita ei kayteta lisalaitetta varten.
e Viallinen tai havinnyt hattu on korvattava uudella!

5.2 Jaadhdytysainejarjestelman ilmaaminen

HUOMIO

& Kun séilio on taytetty ensimmaista kertaa, odota vahintadan minuutti ennen laitteen
kaynnistamista, jotta johtimet ehtivat tayttya ja ilmakuplat poistua.
Jos poltinta vaihdetaan usein ja aina ensimmaisen tayttékerran yhteydessa sailiota
pitaa tayttaa tarvittaessa.

& Jos jAdhdytysaine alittaa jaahdytysainesailion minimitayttémaaran, saattaa
jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen olla tarpeen. Tasséa tapauksessa hitsauslaite
sammuttaa jadhdytysainepumpun ja ilmoittaa jddahdytysainevirheesta, katso luku
"Viankorjaus".

099-500061-EW518 17
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Hitsauspolttimen sovittaminen

5.3 Hitsauspolttimen sovittaminen

Séhkoisku!
Puhdistustoissé tai hitsauspolttimen kuluvia osia vaihdettaessa voit joutua kosketuksiin
hengenvaarallisten virtojen tai kuumien rakenneosien kanssa.
¢ Sammuta hitsausvirtalahde!
¢ Sammuta virtalahde hitsauspoltinta asentaessasi tai irrottaessasi ja irrota verkkopistoke!

« Kierrd hitsauspoltin irti laitteistosta kaikissa muissa huoltotissa!
« Anna hitsauspolttimen jaéhtya ennen kaikkia huoltotéital

Kuva 5-1
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Kaasusuutin
2 Virtasuutin
3 Suuttimen pidin
4 Kaasunjakaja
5 Polttimen kaula
6 Hitsauspolttimen kotelo (jannitealue @ 38 mm)
7 Taittumissuojajousi

18
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Langanohjauksen viimeistely

5.4 Langanohjauksen viimeistely
Hitsauslangan halkaisijan ja tyypin mukaan on hitsauspolttimessa kaytettava sisdhalkaisijaltaan
oikeanlaista langanohjainta tai muovijohdetta!
Suositus:
« Kun hitsataan ns. kovilla umpi- tai taytelangoilla seostamattomia tai niukkaseosteisia teréksia,
kaytetdan polttimessa terés-spiraalia.
« Pehmeilld tai runsasseosteisilla hitsauslangoilla tai alumiinimateriaaleilla hitsattaessa tai juotettaessa
tulee kayttdd muovista langanohjainputkea.
5.4.1 Muovinen ohjainputki
Kuva 5-2
& Aseta letkupaketti aina suoraksi vedettyna langaohjauksen vaihtoa varten.
099-500061-EW518 19
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Langanohjauksen viimeistely

A

Kuva 5-4

Kuva 5-5

Kuva 5-6

Kuva 5-7
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Rakenne ja toiminta

Langanohjauksen viimeistely

Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 Kruunumutteri
2 Muovinen ohjainputki
3 Keskusliittin polttimelle (Euro)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin
4 uusi muovinen ohjainputki
5 Kaulaspiraali (messinkia)
6 O-rengas
7 Kiinnitysholkki
8 Ohjainputki hitsauspolttimen keskusliitdnnalle

« Katkaise muovinen ohjainputki teravalla veitsella 5 mm ohjausputken paan takaa

& Muovisen ohjainputken ja langansydttopydrien valisen etdisyyden tulee olla
mahdollisimman pieni.

Kayta katkaisuun ainoastaan terdvad, tukevaa veista tai erikoisleikkuria, jotta muovisen
ohjainputken muoto ei muutu!

099-500061-EW518
13.02.2012
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Langanohjauksen viimeistely

5.4.2 Langanohjainspiraali

/

N

-

g

==

JAR BN
—

Kuva 5-8

Kuva 5-9

Kuva 5-10
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Kuva 5-11

Kuva 5-13
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Langanohjauksen viimeistely

Kuva 5-16
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Langanohjauksen viimeistely

Merk-
ki

Yool
0 Ao
\J \((g(((@ (W )

Kuva 5-17

Symboli |Kuvaus

Kaasusuutin

Virtasuutin

Hitsauspolttimen kaula

Kruunumutteri, hitsauspolttimen keskusliitin (Euro)

vanha langanohjainspiraali

IO |~ |IWIN

Keskusliittin polttimelle (Euro)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin

~

Pidikenippa

uusi langanohjainspiraali

Kapillaariputki

e~ Vie hiottu p&a sisdan suuttimen pidikkeeseen péin taataksesi tarkan sopivuuden
virtasuuttimeen.

« Kokoa polttimen kaula takaisin painvastaisessa jarjestyksessa kuin purkaminen.

099-500061-EW518
13.02.2012
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Hitsauslaitteen keskusliitdannan sovittaminen
55 Hitsauslaitteen keskusliitdnnan sovittaminen

" Tehtaalla keskusliitanta (Euro) on varustettu kapillaariputkella langanohjainspiraalilla |

varustetuille hitsauspolttimille!

5.5.1 Keskusliitannan valmistelu muovisella ohjainputkella varustettujen
hitsauspoltinten liitantaan
« Tyonna kapillaariputkea langansyo6ton puolelta keskusliitinnan suuntaan ja poista se siella.
e Tyo6nna ohjausputki sisédén keskusliitdnnasta kasin.

* Vie hitsauspolttimen keskuspistoke ja viela ylipitkd muovinen ohjainputki varovasti keskusliitdntaan ja
ruuvaa kiinni kruunumutterilla.

» Leikkaa muovinen ohjainputki erikoisleikkurilla tai teravalla veitsella hieman langansyéttorullan edesta,
ala purista.

 Irrota hitsauspolttimen keskuspistoke ja veda se ulos.
* Puhdista muovisen ohjainputken leikattu p&é& puhtaaksi jaysteista!
5.5.2 Keskusliitannan valmistelu langanohjainspiraalilla varustettujen hitsauspoltinten
liitdnt&aan
» Tarkista keskusliitdnnasta, etta kapillaariputki on paikoillaan oikein!
¢ Aseta polttimen keskuspistoke koneen keskusliittimeen ja kierrd kruunumutterilla kiinni.

26 099-500061-EW518
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Paivittdin suoritettavat huoltotoimenpiteet

6

6.1

6.2

Huolto, yllapito ja havittaminen
/\ HuoMmIO

Sahkogvirta!
Seuraavassa kuvatut tyot on suoritettava yleisesti virtaldhteen ollessa sammutettuna!

Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet
< Puhalla langanohjauksen lapi paineilmalla hitsauspolttimen keskusliitannan suunnasta.

« Tarkasta jAdhdytysaineliitantojen tiiviys.

e Tarkasta hitsauspolttimen jaahdytyslaitteen ja mahdollisen virtaldhteenjaahdytyksen moitteeton
toiminta.

« Tarkista jadhdytysnesteen maara.

e Tarkasta poltin, letkupaketti ja virtaliitannat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna
ammattihenkildston korjattavaksi!

e Tarkasta polttimen kulutusosat.
e Suihkuta kaasusuutin roiskeensuoja-aineella.
Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet

« Tarkista jadhdytysainesaili6 lietekertymien ja jaédhdytysaine samenemisen varalta.
Jos havaitaan likaa, puhdista jddhdytysainesaili6 ja vaihda jadhdytysaine.

< Jos jadhdytysneste on likaantunut, huuhtele hitsauspoltin vuorotellen useita kertoja tuoreella
jadhdytysnesteella jaahdytysnesteen paluu- ja syottdlinjojen lapi.

« Tarkista kaikkien liitant6jen ja kulutusosien kasitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.

e Tarkasta langanohjaus.

« Tarkasta ja puhdista hitsauspoltin. Kertymat polttimessa voivat aiheuttaa oikosulkuja, haitata
hitsaustulosta ja aiheuttaa tAmé&n seurauksena polttimen vaurioita!

e Tarkista liitAntdjen ruuvi- ja pistoliitoksien seké kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista
tarvittaessa lisaa.
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Huoltotyot

6.3

6.4

6.4.1

6.5

Huoltoty o6t

HUOMIO

Sahkovirtal
Virtaa johtavien laitteiden korjaukset saa suorittaa ainoastaan valtuutettu

ammattihenkilstd!

+ Alairrota poltinta letkupaketista!

+ Ala koskaan kiinnita polttimen runkoa ruuvipenkkiin tai vastaavaan, talléin poltin voi
vahingoittua korjauskelvottomaan kuntoon!

» Jos polttimessa tai letkupaketissa havaitaan vaurio, jota ei voida korjata huoltotoimien
puitteissa, koko poltin on lahetettava takaisin valmistajalle korjattavaksi.

Laitteiden kéasittely

& Laitteen asianmukainen havittdminen!

HUOMIO

Kone sisaltaa arvokkaita, kierratettavia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on
havitettava asianmukaisesti.

» Eisaa havittda kotitalousjatteen seassa! -
» Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!

Valmistajan ilmoitus loppukayttajalle

Euroopan unionin sddnndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2002/96/EY,
annettu 27 paivana tammikuuta 2003), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa
lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Pydrilla olevan jatesailion
kuva tarkoittaa, etta laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin
jatteidenerottelujarjestelmiin.

Saksan lain mukaan (laki séhko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun ker&ddmisesta
ja ymparistoystavallisesta havittamisesté (ElektroG), 16.3.2005) koneromu on toimitettava
jatekeraykseen lajittelemattomasta yhdyskuntajatteesta erillaén. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisot)
ovat perustaneet kerdyspisteitd, joihin kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kerdamisesta saa kunnanvirastosta.

EWM osallistuu hyvéksyttyyn jatteiden havitys- ja kierratysjarjestelmaan ja on rekisterdity kaytettyjen
sahkdlaitteiden rekisteriin (EAR) numerolla WEEE DE 57686922.

Taman liséksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.

RoHS-direktiivin vaatimusten tayttdminen

Allekirjoittanut EWM HIGHTEC Welding GmbH Mundersbach, vahvistaa téten, etta kaikki toimittamamme
tuotteet, jotka kuuluvat tiettyjen vaarallisten aineiden kayton rajoittamisesta séahko- ja
elektroniikkalaitteissa annetun direktiivin soveltamisalaan, tayttéavat direktiivin vaatimukset (2002/95/EY).

28
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Héiribnpoiston tarkastusluettelo

7 Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehdaan tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasta huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttaen. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla, pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun
jalleenmyyjaasi.

7.1  Hairibnpoiston tarkastusluettelo

& Varmista aina laitteen esteettdman toiminnan takaamiseksi, etta laitteen varustus
soveltuu tyOstettavan materiaalin kasittelyyn seka kaytettavan prosessikaasun

kayttéon!
Selitys Symboli Kuvaus
4 Vika / Syy
& Ratkaisu

Hitsauspoltin ylikuumentunut
» Riittdméaton jadhdytysnesteen lapivirtaus
~® Tarkista jadhdytysnesteen maara ja tayta tarvittaessa jaahdytysnestetta
*) Poista johtojen (letkupakettien) taitekohdat
X katso luku "Jaahdytysainejarjestelmén ilmaaminen”
# Hitsausvirtapiirissa Ioysia liitoksia
% Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liithnnét niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !
~® Kirista hitsausvirtasuutin asianmukaisesti
» Ylikuormitus
~® Tarkista hitsausvirran asetukset ja korjaa tarvittaessa
*® Kayta tehokkaampaa hitsauspoltinta

Hitsauspolttimen hallintaelementtien toimintah&irio
» Liitdntdongelmat
% Kytke ohjausjohdot tai varmista, ettd ne on asennettu oikein.

Langansy6tén ongelmia
# Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut
% Sovita virtasuutin langan halkaisijaan ja materiaaliin, vaihda tarvittaessa
«) Sovita langanohjaus kaytettyyn materiaaliin, puhalla puhtaaksi ja vaihda tarvittaessa
» Poltinkaapeli taipunut
X Oikaise poltinkaapeli suoraksi
~ Hitsausparametrit eivat kelpaa
X Tarkista tai korjaa asetukset
» Hitsauspoltin ylikuumentunut
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Epéavakaa valokaari
~ Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut

% Sovita virtasuutin langan halkaisijaan ja materiaaliin, vaihda tarvittaessa

X Sovita langanohjaus kaytettyyn materiaaliin, puhalla puhtaaksi ja vaihda tarvittaessa
» Hitsausparametrit eivat kelpaa

% Tarkista tai korjaa asetukset

Huokosten muodostuminen
» Riitthmaton tai puuttuva kaasusuoja
% Tarkista suojakaasusaadot ja vaihda suojakaasupullo tarvittaessa
X Eristé hitsauspaikka suojaseinalla (veto vaikuttaa hitsaustulokseen)
~ Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut
% Tarkista kaasusuuttimen koko ja vaihda suutin tarvittaessa
~ Kaasuletkun lauhdevesi (vety)
~® Huuhtele kaapelipaketti kaasulla ja vaihda tarvittaessa
# Ruiskutin kaasusuuttimessa
~ Kaasunjakaja viallinen tai ei olemassa
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Jaahdytysainejarjestelmén ilmaaminen

7.2 Jadhdytysainejarjestelman ilmaaminen

HUOMIO

Jos jaahdytysaine alittaa jaahdytysainesdailion minimitayttémaaran, saattaa
jaadhdytysainejarjestelman ilmaaminen olla tarpeen. Tassé tapauksessa hitsauslaite
sammuttaa jddhdytysainepumpun ja ilmoittaa jAdhdytysainevirheest, katso luku
"Viankorjaus".

Kayta jaghdytysjarjestelméan ilmaamiseen aina sinista jadhdytysaineliitantaa, joka
sijaitsee mahdollisimman alhaalla jadhdytysainejarjestelmassa (lahella
jaadhdytysainesailiota)!

Y
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Kuva 7-1
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AMT301G

8 Tekniset tiedot

e~ Suoritustehoon liittyvét tiedot seké takuu ovat voimassa vain alkuperéisten vara- ja
kulutusosien yhteydessa!

8.1 AMT301G

Hitsauspolttimen napaisuus

yleensé positiivinen

Ohjaustapa laiteohjattu
Jannitelaji Tasavirta DC
Suojakaasu CO, tai seoskaasu M21 DIN EN 439:n muk.
Kayttésuhde 35/60 %
Huippuhitsausvirta, M21 330A/300A
Huippuhitsausvirta, pulssi M21 220 A/ 200 A
Huippuhitsausvirta, CO, 380A/330A
Lankalaadut tavanomaiset pyorélangat
Langan halkaisija 0,8-1,6 mm
Ympaériston lampotila -10 - +40 °C
Jannitemittaus kasinohjattu 113V (huippuarvo)
Koneenpuolisten liitdntdjen IP3X
suojausluokitus (EN 60529)

Kaasuvirtaus 10-25 I/min

Pituus letkupaketti

1.5m/3m/4m/5m

Liitanta Keskusiliitin (Euro)
Valmistettu noudattaen IEC 60974-7
standardia
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Tekniset tiedot
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8.2 AMT451W, AMTS551W

Tyyppi AMT451W AMTS551W
Hitsauspolttimen napaisuus yleensa positiivinen
Ohjaustapa laiteohjattu

Jannitelaji Tasavirta DC

Suojakaasu CO, tai seoskaasu M21 DIN EN 439:n muk.
Kayttdsuhde 100 %
Huippuhitsausvirta, M21 450 A 550 A
Huippuhitsausvirta, pulssi M21 350 A 500 A
Huippuhitsausvirta, CO, 550 A 650 A
Tarvittava jaahdytysteho vah. 800 W

Polttimen tulopaine 3-6 bar

jaadhdytysneste (min.—maks.)

Lankalaadut

tavanomaiset pydrélangat

Langan halkaisija 0,8-1,6 mm | 0,8-2,0 mm
Ymparistdon lampotila -10-+40°C

Jannitemittaus kasinohjattu 113V (huippuarvo)
Koneenpuolisten liitdntojen IP3X

suojausluokitus (EN 60529)

Kaasuvirtaus 10-25 I/min

Pituus letkupaketti

1.5m/3m/4m/5m

Liitanta Keskusliitin (Euro)
Valmistettu noudattaen IEC 60974-7
standardia
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9 Kulutusosat
9.1 Yleista

HUOMIO

Muiden kuin alkuperaisten osien kaytto voi rikkoa laitteen!
Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetaan muita kuin alkuperaisosial!

Kayta vain sellaisia jarjestelméan osia ja lisdlaitteita (virtalahteita, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimid, kaukoséaétimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

» Liita ja lukitse lisalaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

e Kuvassa nakyvéa hitsauspoltin on esimerkiksi tarkoitettu kuvaus. Aina mallin mukaan
saattavat erilaiset polttimet poiketa tasta.

i o

Kuva 9-1
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Kaasusuutin
2 Virtasuutin
3 Suuttimen pidin
4 Kaasunjakaja
34 099-500061-EW518
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Kulutusosat

Yleista
9.1.1 AMT301G
9.1.1.1 Toimitustila
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
CTH CUCRZR M9 L=40.5MM | Suuttimen pidin 094-013539-90002
CT CUCRZR M9X35MM Virtasuutin 094-013530-90005
D=1.0MM
LSTC D=1.5X4.0MM L=1.5M |Langanohjainspiraali, eristetty, sininen 094-017080-00000
LSTC D=1.5X4.0MM L=3M Langanohjainspiraali, eristetty, sininen 094-013074-00000
LSTC D=1.5X4.0MM L=4M Langanohjainspiraali, eristetty, sininen 094-013075-00000
LSTC D=1.5X4.0MM L=5M Langanohjainspiraali, eristetty, sininen 094-014221-00000
GN D=15MM L=71MM Kaasusuutin 094-013106-90002
GD D=17MM L=14MM Kaasunjakaja 094-013096-90002
9.1.1.2 Kokonaisluettelo

Tyyppi

Nimitys

Varaosanumero

CTH CUCRZR M9 L=40.5MM

Suuttimen pidin

094-013539-90002

CTH CUCRZR M9 L=43.5MM

Suuttimen pidin

094-013540-90002

GN D=13MM L=71MM

Kaasusuutin

094-013105-90002

GN D=15MM L=71MM

Kaasusuutin

094-013106-90002

GN D=18MM L=71MM

Kaasusuutin

094-013107-90002

GD D=17MM L=14MM

Kaasunjakaja

094-013096-90002

CT CUCRZR M9X35MM Virtasuutin 094-013528-90005
D=0.8MM
CT CUCRZR M9X35MM Virtasuutin 094-013529-90005
D=0.9MM
CT CUCRZR M9X35MM Virtasuutin 094-013530-90005
D=1.0MM
CT CUCRZR M9X35MM Virtasuutin 094-013531-90005
D=1.2MM
CT CUCRZR M9X35MM Virtasuutin 094-013532-90005
D=1.4MM
CT CUCRZR M9X35MM Virtasuutin 094-013533-90005

D=1.6MM

CTAL E-CU M9X35MM
D=0.8MM

Virtasuutin, alumiini

094-013543-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=0.9MM

Virtasuutin, alumiini

094-013544-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=1.0MM

Virtasuutin, alumiini

094-013545-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=1.2MM

Virtasuutin, alumiini

094-013546-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=1.4MM

Virtasuutin, alumiini

094-013547-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=1.6MM

Virtasuutin, alumiini

094-013548-90005
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9.1.2 AMT451W

9.1.2.1 Toimitustila
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
CTH CUCRZR M9 L=40.5MM | Suuttimen pidin 094-013539-90002
CT CUCRZR M9X35MM Virtasuutin 094-013531-90005
D=1.2MM
LSTC D=2.0X4.0MM L=1.5M |Langanohjainspiraali, eristetty, punainen 094-016191-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=3M Langanohjainspiraali, eristetty, punainen 094-007239-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=4M Langanohjainspiraali, eristetty, punainen 094-014223-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=5M Langanohjainspiraali, eristetty, punainen 094-014224-00000
GN D=15MM L=71MM Kaasusuutin 094-013106-90002
GD D=17MM L=14MM Kaasunjakaja 094-013096-90002

9.1.2.2 Kokonaisluettelo

Tyyppi

Nimitys

Varaosanumero

CTH CUCRZR M9 L=40.5MM

Suuttimen pidin

094-013539-90002

CTH CUCRZR M9 L=43.5MM

Suuttimen pidin

094-013540-90002

GN D=13MM L=71MM

Kaasusuutin

094-013105-90002

GN D=15MM L=71MM

Kaasusuutin

094-013106-90002

GN D=18MM L=71MM

Kaasusuutin

094-013107-90002

GD D=17MM L=14MM

Kaasunjakaja

094-013096-90002

CT CUCRZR M9X35MM Virtasuutin 094-013528-90005
D=0.8MM
CT CUCRZR M9X35MM Virtasuutin 094-013529-90005
D=0.9MM
CT CUCRZR M9X35MM Virtasuutin 094-013530-90005
D=1.0MM
CT CUCRZR M9X35MM Virtasuutin 094-013531-90005
D=1.2MM
CT CUCRZR M9X35MM Virtasuutin 094-013532-90005
D=1.4MM
CT CUCRZR M9X35MM Virtasuutin 094-013533-90005

D=1.6MM

CTAL E-CU M9X35MM
D=0.8MM

Virtasuutin, alumiini

094-013543-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=0.9MM

Virtasuutin, alumiini

094-013544-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=1.0MM

Virtasuutin, alumiini

094-013545-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=1.2MM

Virtasuutin, alumiini

094-013546-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=1.4MM

Virtasuutin, alumiini

094-013547-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=1.6MM

Virtasuutin, alumiini

094-013548-90005
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9.1.3 AMT551W
9.1.3.1 Toimitustila
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
CTH CUCRZR M9 L=35MM | Suuttimen pidin 094-013856-90002
CT CUCRZR M9X35MM Virtasuutin 094-013531-90005
D=1.2MM
LSTC D=2.0X4.0MM L=1.5M |Langanohjainspiraali, eristetty, punainen 094-016191-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=3M Langanohjainspiraali, eristetty, punainen 094-007239-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=4M Langanohjainspiraali, eristetty, punainen 094-014223-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=5M Langanohjainspiraali, eristetty, punainen 094-014224-00000
GN D=17MM L=66MM Kaasusuutin 094-014180-90002
GD D=20MM L=21.5MM Kaasunjakaja 094-013111-90002
9.1.3.2 Kokonaisluettelo

Tyyppi

Nimitys

Varaosanumero

CTH CUCRZR M9 L=35MM

Suuttimen pidin

094-013856-90002

CTH CUCRZR M9 P=38MM

Suuttimen pidin

094-016425-90002

GN D=15MM L=63MM

Kaasusuutin

094-014177-90002

GN D=15MM L=66MM

Kaasusuutin

094-014178-90002

GN D=17MM L=63MM

Kaasusuutin

094-014179-90002

GN D=17MM L=66MM

Kaasusuutin

094-014180-90002

GN D=19MM L=63MM

Kaasusuutin

094-014181-90002

GN D=19MM L=66MM

Kaasusuutin

094-014182-90002

GD D=20MM L=21.5MM

Kaasunjakaja

094-013111-90002

CT CUCRZR M9X35MM Virtasuutin 094-013528-90005
D=0.8MM
CT CUCRZR M9X35MM Virtasuutin 094-013529-90005
D=0.9MM
CT CUCRZR M9X35MM Virtasuutin 094-013530-90005
D=1.0MM
CT CUCRZR M9X35MM Virtasuutin 094-013531-90005
D=1.2MM
CT CUCRZR M9X35MM Virtasuutin 094-013532-90005
D=1.4MM
CT CUCRZR M9X35MM Virtasuutin 094-013533-90005
D=1.6MM
CT CUCRZR M9X35MM Virtasuutin 094-013534-90005

D=2.0MM

CTAL E-CU M9X35MM
D=0.8MM

Virtasuutin, alumiini

094-013543-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=0.9MM

Virtasuutin, alumiini

094-013544-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=1.0MM

Virtasuutin, alumiini

094-013545-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=1.2MM

Virtasuutin, alumiini

094-013546-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=1.4MM

Virtasuutin, alumiini

094-013547-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=1.6MM

Virtasuutin, alumiini

094-013548-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=2.0MM

Virtasuutin, alumiini

094-013549-90005
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9.2 Yleista
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
SW5-SW12MM Polttimen avain 094-016038-00001

LSTC D=1.5X4.0MM L=1.5M

Langanohjainspiraali, eristetty, sininen

094-017080-00000

LSTC D=1.5X4.0MM L=3M

Langanohjainspiraali, eristetty, sininen

094-013074-00000

LSTC D=1.5X4.0MM L=4M

Langanohjainspiraali, eristetty, sininen

094-013075-00000

LSTC D=1.5X4.0MM L=5M

Langanohjainspiraali, eristetty, sininen

094-014221-00000

LSTC D=2.4X4.5MM L=1.5M

Langanohjainspiraali, eristetty, harmaa

094-017081-00000

LTSC D=2.4X4.5MM L=3M

Langanohjainspiraali, eristetty, harmaa

094-013662-00000

LTSC D=2.4X4.5MM L=4M

Langanohjainspiraali, eristetty, harmaa

094-013663-00000

LTSC D=2.4X4.5MM L=5M

Langanohjainspiraali, eristetty, harmaa

094-013664-00000

LSTC D=2.0X4.0MM L=1.5M

Langanohjainspiraali, eristetty, punainen

094-016191-00000

LSTC D=2.0X4.0MM L=3M

Langanohjainspiraali, eristetty, punainen

094-007239-00000

LSTC D=2.0X4.0MM L=4M

Langanohjainspiraali, eristetty, punainen

094-014223-00000

LSTC D=2.0X4.0MM L=5M

Langanohjainspiraali, eristetty, punainen

094-014224-00000

LCPTFE COMBI
D=1.5x4.0MM L=1.5

Yhdistelmaydin, hiiliteflon

094-013871-00015

LCPTFE COMBI
D=1.5X4.0MM L=3M

Yhdistelmaydin, hiiliteflon

094-013871-00000

LCPTFE COMBI
D=1.5X4.0MM L=4M

Yhdistelmaydin, hiiliteflon

094-013871-00004

LCPTFE COMBI
D=1.5X4.0MM L=5M

Yhdistelmaydin, hiiliteflon

094-013871-00005

LCPTFE COMBI
D=2.0X4.0MM L=1.5

Yhdistelmaydin, hiiliteflon

094-013828-00015

LCPTFE COMBI
D=2.0X4.0MM L=3M

Yhdistelmaydin, hiiliteflon

094-013828-00000

LCPTFE COMBI
D=2.0X4.0MM L=4M

Yhdistelmaydin, hiiliteflon

094-013828-00004

LCPTFE COMBI
D=2.0X4.0MM L=5M

Yhdistelmaydin, hiiliteflon

094-013828-00005

LCPTFE COMBI
D=2.7X4.7MM L=1.5

Yhdistelmaydin, hiiliteflon

094-013829-00015

LCPTFE COMBI
D=2.7X4.7MM L=3M

Yhdistelmaydin, hiiliteflon

094-013829-00000

LCPTFE COMBI
D=2.7X4.7MM L=4M

Yhdistelmaydin, hiiliteflon

094-013829-00004

LCPTFE COMBI
D=2.7X4.7MM L=5M

Yhdistelmaydin, hiiliteflon

094-013829-00005

LPA COMBI D=1.5X4.0MM
L=1.5M

Yhdistelmaydin, PA

094-013687-00015

LPA COMBI D=1.5X4.0MM
L=3M

Yhdistelmaydin, PA

094-013687-00000

LPA COMBI D=1.5X4.0MM
L=4M

Yhdistelmaydin, PA

094-013687-00004

LPA COMBI D=1.5X4.0MM
L=5M

Yhdistelmaydin, PA

094-013687-00005

LPA COMBI D=2.0x4.0MM
L=1.5M

Yhdistelmaydin, PA

094-017078-00000

LPA COMBI D=2.0X4.0MM
L=3M

Yhdistelmaydin, PA

094-013076-00000
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Tyyppi

Nimitys

Varaosanumero

LPA COMBI D=2.0X4.0MM
L=4M

Yhdistelmaydin, PA

094-013077-00000

LPA COMBI D=2.0X4.0MM
L=5M

Yhdistelmaydin, PA

094-013565-00000

LPA COMBI D=2.3X4.7MM
L=1.5M

Yhdistelmaydin, PA

094-017079-00000

LPA COMBI D=2.3X4.7MM
L=3M

Yhdistelmaydin, PA

094-013665-00000

LPA COMBI D=2.3X4.7MM
L=4M

Yhdistelmaydin, PA

094-013666-00000

LPA COMBI D=2.3X4.7MM
L=5M

Yhdistelmaydin, PA

094-013667-00000

LPTFE COMBI D=1.5X4.0MM
L=1.5M

Yhdistelmaydin, Teflon, sininen

094-013800-00015

LPTFE COMBI D=1.5X4.0MM
L=3M

Yhdistelmaydin, Teflon, sininen

094-013800-00000

LPTFE COMBI D=1.5X4.0MM
L=4M

Yhdistelmaydin, Teflon, sininen

094-013800-00004

LPTFE COMBI D=1.5X4.0MM
L=5M

Yhdistelmaydin, Teflon, sininen

094-013800-00005

LPTFE COMBI D=2.7X4.7MM
L=1.5M

Yhdistelmaydin, Teflon, keltainen

094-013802-00015

LPTFE COMBI D=2.7X4.7TMM
L=3M

Yhdistelmaydin, Teflon, keltainen

094-013802-00000

LPTFE COMBI D=2.7X4.7MM
L=4M

Yhdistelmaydin, Teflon, keltainen

094-013802-00004

LPTFE COMBI D=2.7X4.7TMM
L=5M

Yhdistelmaydin, Teflon, keltainen

094-013802-00005

LPTFE COMBI D=2.0X4.0MM
L=1.5M

Yhdistelmaydin, Teflon, punainen

094-013801-00015

LPTFE COMBI D=2.0X4.0MM
L=3M

Yhdistelmaydin, Teflon, punainen

094-013801-00000

LPTFE COMBI D=2.0X4.0MM
L=4M

Yhdistelmaydin, Teflon, punainen

094-013801-00004

LPTFE COMBI D=2.0X4.0MM
L=5M

Yhdistelmaydin, Teflon, punainen

094-013801-00005
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Nimitys

Varaosanumero

LBRA D=2.0MM L=300MM

Messinkispiraali

094-013078-90002

LBRA D=2.7MM L=300MM

Messinkispiraali

094-013872-90002

LCPTFE 1.5X4.0MM L=100M

Hiiliteflonohjainputki

094-013870-00100

LCPTFE 2.0X4.0MM L=100M

Hiiliteflonohjainputki

094-013524-00100

LCPTFE 2.7X4.7MM L=100M

Hiiliteflonohjainputki

094-013525-00100

LPA 1.4X4.0MM L=200M

PA-ohjainputki

094-013781-00200

LPA 2.0X4.0MM L=200M

PA-ohjainputki

094-013782-00200

LPA 2.3X4.7MM L=200M

PA-ohjainputki

094-013783-00200

LPTFE 1.5X4.0MM L=100M

Teflonohjainputki, sininen

094-013487-00100

LPTFE 2.7X4.7MM L=100M

Teflonohjainputki, keltainen

094-013523-00100

LPTFE 2.0X4.0MM L=100M

Teflonohjainputki, punainen

094-013490-00100

OR 3.5X1.5MM

O-rengas

094-001249-00000

CO LINER D=4.0MM

Kiinnitysholkki

094-001082-90005

CO LINER D=4.7MM

Kiinnitysholkki

094-001291-90005

CB D=4.0MM

Liitosholkki

094-013757-90005

CB D=4.7MM

Liitosholkki

094-013758-90005
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EWM-toimipisteet

Headquarters

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Guinter-Henle-Stra3e 8

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Production, Sales and Service

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Guinter-Henle-Stra3e 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Sales and Service Germany

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Lindenstrale 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-seesen@ewm-group.com

EWM Schweiltechnik-Handels-GmbH

SachsstraBBe 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-group.com/handel - nl-koeln@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

In der Florinskaul 14-16

56218 Miilheim-Karlich - Tel: +49 261 988898-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-muelheim@ewm-group.com

EWM Schweiftechnik-Handels-GmbH

Eiserfelder StralBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-group.com/handel - nl-siegen@ewm-group.com

Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/at - info.at@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-group.com/uk - info.uk@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Forststr. 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH

Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. - Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax:-318
www.ewm-group.com/automation - automation@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

Tr.9. kvetna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-group.com/cz - info.czeewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Draisstra3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-weinheim@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Rittergasse 1

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

HeinkelstralBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrasse 15

90425 Niirnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-group.com/automation
automation-nl-nuernberg@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benedov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-group.com/cz - sales.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING FZCO / Regional Office Middle East
LOB 21 G 16 - PO. Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai, UAE - United Arab Emirates

Tel: 4971 48870-322 - Fax: -323

www.ewm-group.com/me - info.me@ewm-group.com

099-500061-EW518

13.02.2012

41



	1 Sisällys
	2 Turvallisuusohjeet
	2.1 Huomautuksia näiden käyttöohjeiden käytöstä
	2.2 Merkkien selitykset
	2.3 Yleistä
	2.4 Kuljetus
	2.4.1 Toimituksen sisältö

	2.5 Ympäristöolosuhteet
	2.5.1 Ympäristöolosuhteet
	2.5.2 Kuljetus ja säilytys


	3 Tarkoituksenmukainen käyttö
	3.1 Yleistä
	3.2 Käyttökohteet
	3.2.1 MIG/MAG-normaalihitsaus
	3.2.2 MIG/MAG-pulssihitsaus
	3.2.3 MIG/MAG-täytelankahitsaus

	3.3 Laitevaihtoehdot
	3.4 Laitteeseen liittyvät asiakirjat
	3.4.1 Takuu
	3.4.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus
	3.4.3 Hitsaus työympäristöissä, joissa on lisääntynyt sähköiskun vaara
	3.4.4 Huoltoasiakirjat (varaosat)


	4 Laitekuvaus – yleiskuvaus
	4.1 AMT301G
	4.2 AMT451W
	4.3 AMT551W
	4.4 Varustelusuositus

	5 Rakenne ja toiminta
	5.1 Yleistä
	5.2 Jäähdytysainejärjestelmän ilmaaminen
	5.3 Hitsauspolttimen sovittaminen
	5.4 Langanohjauksen viimeistely
	5.4.1 Muovinen ohjainputki
	5.4.2 Langanohjainspiraali

	5.5 Hitsauslaitteen keskusliitännän sovittaminen
	5.5.1 Keskusliitännän valmistelu muovisella ohjainputkella varustettujen hitsauspoltinten liitäntään
	5.5.2 Keskusliitännän valmistelu langanohjainspiraalilla varustettujen hitsauspoltinten liitäntään


	6 Huolto, ylläpito ja hävittäminen
	6.1 Päivittäin suoritettavat huoltotoimenpiteet
	6.2 Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet
	6.3 Huoltotyöt
	6.4 Laitteiden käsittely
	6.4.1 Valmistajan ilmoitus loppukäyttäjälle

	6.5 RoHS-direktiivin vaatimusten täyttäminen

	7 Vian korjaus
	7.1 Häiriönpoiston tarkastusluettelo
	7.2 Jäähdytysainejärjestelmän ilmaaminen

	8 Tekniset tiedot
	8.1 AMT301G
	8.2 AMT451W, AMT551W

	9 Kulutusosat
	9.1 Yleistä
	9.1.1 AMT301G
	9.1.1.1 Toimitustila
	9.1.1.2 Kokonaisluettelo

	9.1.2 AMT451W
	9.1.2.1 Toimitustila
	9.1.2.2 Kokonaisluettelo

	9.1.3 AMT551W
	9.1.3.1 Toimitustila
	9.1.3.2 Kokonaisluettelo


	9.2 Yleistä

	10 Liite A
	10.1 EWM-toimipisteet




