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VSeobecné pokyny

POZOR

Prectéte si ndvod k obsluze!
EE Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+ Predtéte si navod k obsluze vSech soucasti systému!
+ Dodrzuijte pfedpisy pro Urazovou prevenci!

+  Dodrzujte ustanoveni specificka pro vaSi zemi!

+ V pripadé potfeby vyZaduijte potvrzeni podpisem.

UPOZORNENI

m€s= S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a Ucelu pouZiti se obracejte na vaSeho
prodejce nebo na nas
z&kaznicky servis na €islo +49 2680 181-0.
Seznam autorizovanych prodejct najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi rueni jakéhokoliv druhu je vyslovné
vylougeno. Toto vylouceni ruéeni je uzivatelem uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

DodrZovani tohoto ndvodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a Udrzbé pfistroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.
Neodborné provedeni instalace mize vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohroZeni osob. Proto nepfejimame zadnou odpovédnost
a ruéeni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouzivani a idrzby, nebo s nimi
jakymkoli zpGsobem souviseji.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Mundersbach
Autorské pravo k tomuto dokumentu z{istava vyrobci.

Pretisk, i Castecny, pouze s pisemnym souhlasem.

Technické zmény vyhrazeny.
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ev\;;-r) Bezpeénostni pokyny
Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

2 Bezpeénostni pokyny
2.1  Pokyny k pouZivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrZet k vylouéeni bezprostredné hrozicich téZkych
drazd nebo usmrceni osob.

+  Bezpe&nostni upozoméni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI* s obecnym vystraznym
symbolem.

+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symholem na okraji stranky.

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostredné hrozicich
téZkych Grazd nebo usmrceni osob.

«  Bezpeénostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA" s obecnym vystraznym symbolem.
+ Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

/\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni moznych lehkych Grazi osob.
» Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym symbolem.
* Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzet pro zamezeni poSkozeni nebo zni€eni vyrobku.
»  Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" bez obecného vystrazného symbolu.
* Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

UPOZORNENI

Technickeé zvlastnosti, které musi mit uZivatel na zfeteli.
« Upozoméni obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,UPOZORNENI* bez obecného vystrazného symbolu.

Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem uréuiji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznéate dle odraZek napr.:
+  Zditku vedeni svafovaciho proudu zasufte do pfisluSného protikusu a zajistéte.

099-500061-EW512 5
13.02.2012



Bezpeénostni pokyny

Vysvétleni symbol(

2.2 Vysvétleni symboli

Symbol

Popis

@

Uvést v ¢innost

o®

Neuvadét v éinnost

@TA‘

Otoéit

™

Zapnout

Pristroj vypnout

6

Pristroj zapnout

ENTER

ENTER (Pfistup k menu)

NAVIGATION

NAVIGATION (Navigace v menu)

EXIT

EXIT (Menu opustit)

4s

D

Znazornéni €asu (priklad: vy€kat / aktivovat po dobu 4 sek.)

—f fm

Dogasné preruSeni znazornéni menu (moZnost dalSich nastaveni)

i

Nastroje neni zapotrebi / nepouZivat

I

Nastroje je zapotiebi / pouzivat

099-500061-EW512
13.02.2012
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Bezpeénostni pokyny

VSeobecné

2.3  VSeobecné

>

P>

®

A NEBEZPECI

Uraz elektrickym proudem!

Svareci pfistroje pouZivaji vysoka napéti, ktera mohou byt pifi dotyku pfi¢inou Zivotu nebezpeénych Grazh
elektrickym proudem a vedou ke vzniku popalenin. | pfi styku s nizkym napétim hrozi nebezpeéi polekani,
nasledkem éehoz muze dojit k nehodam.

+ Nedotykejte se Z&dnych dild v pfistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!

+ Pfipojovaci a spojovaci vodi¢e musi byt bez z&vad!

+  Pouhé vypnuti nestaci! Vyckejte 4 minuty, aZ se vybiji kondenzatory!

+  Svafovaci hofék a drzak elektrod odloZte na izolaci!

+  Pristroj smi otvirat opravnény odborny personal pouze pokud je pfistrojova zastrcka vytazena!

+ Noste vZdy suchy ochranny odév!

+ Vyckat 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

Elektromagneticka pole!

Proudovy zdroj muze byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera mohou poskodit
funkci elektronickych zafizeni jako pFistrojl na elektronické zpracovani dat, CNC pfistroju,
telekomunikaénich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardiostimulatord.

+  DodrZovat predpisy pro udrzbu! (viz kap. UdrZba a kontrola)

+  Svafovaci vedeni Uplné odvinout!

+ Pristroje nebo zafizeni citliva na z&feni pfislusné zastinit!

»  Funkce kardiostimulatord mdze byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na Iékafe).

Platnost dokumentu!

Tento dokument popisuje soucast prisluSenstvi a je platny pouze ve spojeni s ndvodem k obsluze
pouzitého proudového zdroje (svareciho pfistroje)!

[ Prectéte si navod k obsluze proudového zdroje (svareciho pfistroje), zejména bezpec€nostni pokyny!

> P

Nebezpeéi Urazu pfi nedodrZeni bezpeénostnich pokyn(!
Nerespektovani bezpeénostnich predpist miZe byt Zivotu nebezpecné!
+ Peclivé si prectéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!

+ DodrZujte mistné specifické predpisy pro irazovou prevenci!

+ Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpisd!

Nebezpeéi pozaru!
V duasledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dila €i horké strusky vznikajici pfi svafovani
muze dojit k tvorbé plamend.
K tvorbé plamend mohou pfispét i bludné svarovaci proudy!
» V okruhu pracovisté davejte pozor na ohniska poZaru!
* Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné predméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.
+ Vokruhu pracovisté méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!
+ Z obrobku pfed zacatkem svafovani diikladné odstrarite zbytky hoflavych latek.
+  Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti.
Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materidlem!
«  Rédné pripevnéte svafovaci vedeni!

099-500061-EW512 7
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Bezpeénostni pokyny e\Aﬁ‘n
VSeobecné

/\ VYSTRAHA

Nebezpeéi Urazu zafenim nebo horkem!

Zareni svételného oblouku ma za nasledek poSkozeni pokozky a zraku.

Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popéleni.

+ PouZzivejte svareCsky Stit nebo svéarecskou pfilbu s dostate€nym ochrannym stupném (zavisi na zpsobu
pouZziti)!

+ Nosit suchy ochranny oblek (napf. svareésky Stit, rukavice, atd..) podle pfislusnych predpist odpovidajici zemé!

+ NezUcastnéné osoby chranit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepazkami proti zafeni a nebezpeci
oslnéni!

-

Nebezpeci v dasledku neléelového pouZiti!

V pfipadé nedcelového pouziti mize od pfistroje hrozit nebezpe€i pro osoby, zvifata a vécné Skody. Za
vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepfejima Zadné ruceni!

+  Pristroj pouzivat vyhradné (celové a poucenym, odbornym personalem!

* Na pristroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo pfestavby!

/\ POZOR
Hlukova zatéz!

Hluk, pfesahujici 70dBA, mlze zphsobit trvalé poSkozeni sluchu!
+ Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
+  Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

>

@

POZOR

Povinnosti provozovatele!

P¥i provozu zafizeni je nutno dodrzovat pfislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

+  Nérodni verze rmcové smémice (89/391/EWG), a k ni patfici jednotlivé smérnice.

+  PredevSim smérnice (89/655/EWG),0 minimalnich pfedpisech pro bezpe€nost a ochranu zdravi pfi praci a o
pouzivani ochrannych pomiicek zaméstnanci pfi praci.

+ Pfedpisy pro bezpe€nost prace a prevenci nehod prislusné zeme.

+ Radn4 instalace a provozovani zafizeni IEC 60974-9.

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uZivatelé pracuji s ohledem na bezpecnost.

+ Pravidelna kontrola zafizeni IEC 60974-4.

®

Skody zpasobené cizimi komponentami!

V pfipadé $kod zplsobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svarovaci hofaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotfebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

+ Komponentu pfisluSenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svafecim pfistroji a
zajistéte ji.

>

Vyskoleny personal!
Pristroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni s obloukovymi
svarecimi pfistroji.

®

8 099-500061-EW512
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e\A;f'n Bezpeénostni pokyny

Okolni podminky

2.3.1 Preprava
/\ POZOR
Poskozeni v dasledku neoddélenych napéajecich vedeni!
P¥i transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, Fidici vedeni, atd.) zplsobit rizika, jako
napf. prevraceni pfistroji a poSkozeni osob!
+  Odpojte napajeci vedeni!
2.3.2  Obsah dodavky
Obsah dodavky je pfed odeslanim peclivé zkontrolovan a zabalen, nelze vSak vylougit poSkozeni béhem prepravy.
Vstupni kontrola
+  Zkontrolujte Uplnost dodavky podle dodaciho listu!
V pfipadé poSkozeni obalu
+  Zkontrolujte, zda neni dodavka poSkozena (vizuélni kontrola)!
V pripadé reklamace
DoSlo-li k poSkozeni dodavky pfi pfepravé:
+ Spojte se okamZité s poslednim pfepravcem!
+ Uchovejte obal (kvali pfipadné kontrole pfepravcem nebo pro zaslani zpét).
Obal pro zaslani zpét
Je-li to mozné, pouZijte origindlni obal a originalni obalovy material. Mate-li otazky k obalim a zajiSténi pfi pfepravé, obratte se,
prosim, na VaSeho dodavatele.
2.4 Okolni podminky
POZOR
PoSkozeni pfistroje v dusledku negistot!
Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek miize pfistroj poskodit.
«  Zabrante vzniku velkého mnozstvi koufe, pary, olejové mihy a prachu po brouseni!
+ Zabrarite pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!
2.4.1 Zaprovozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -10°Caz+40°C
relativni vihkost vzduchu:
+ do 50 % pfi 40 °C
+ do90%pii20°C
2.4.2 Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -25°Caz+55°C
Relativni vihkost vzduchu
+ do90 % pfi 20 °C
099-500061-EW512 o]
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Pouziti k uréenému uéelu ev\;hq
VSeobecné

3 Pouziti k uréenému uéelu
3.1  VSeobecné
Pouzitelny svafovaci hofak MIG/MAG se sklada z nésledujicich soucasti: svazek hadic, rukojet a hrdlo hofaku s odpovidajicim
vybavenim a opotfebitelnymi dily.
VSechny prvky tvoii dohromady funkéni jednotku, ktera vytvai po dodani potfebnych provoznich prostiedkd elektricky oblouk
pro svarovani. Pfi svafovani je dratova elektroda vedena svazkem hadic a svafovacim horakem. Elektricky oblouk a tavna lazen
jsou chranény inertnim plynem (MIG) nebo aktivnim plynem (MAG).
Dratova elektroda je tavny masivni nebo plnény drat vedeny proudovou tryskou. Proudova tryska pfenasi svarovaci proud na
dré&tovou elektrodu. Elektricky oblouk se tvofi mezi dratovou elektrodou a obrobkem.
Tento pfistroj odpovida aktualnimu stavu techniky a platnym pravidldm resp. normam. Smi se pouZivat vyhradné ve smyslu
UcCelového pouZiti.
/\ VYSTRAHA
Nebezpeci v dasledku neléelového pouZziti!
V pfipadé nedcelového pouziti mize od pfistroje hrozit nebezpeéi pro osoby, zvifata a vécné Skody. Za
vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepfejima Zadné ruceni!
+  Pristroj pouzivat vyhradné (celové a poucenym, odbornym personalem!
 Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!
3.2  Oblast pouziti
3.2.1 Standardni svafovani MIG/IMAG
Svarovani kovu elektrickym obloukem za pouZiti dratové elektrody, pficemz elektricky oblouk a svafovaci lazen jsou pred
atmosférou chranény plynovym obalem z externiho zdroje.
3.2.2  Impulzni svafovani MIGIMAG
Metoda svarovani pro optimalni vysledky pfi spojovani uSlechtilé oceli a hliniku kontrolovanym kapkovitym pfevodem a cilenym,
pfizplsobenym pfivodem tepla.
3.2.3  Svarovani MIG/MAG trubkovym dratem
Svarovani s elektrodami vypliového drétu slozenymi z plechového oplasténi a praSkového jadra.
Stejné jako u standardniho svarovani MIG/MAG je elektricky oblouk pfed atmosférou chrdnén ochrannym plynem. Plyn je
privadén bud externé (plynem chranéné vypliiove draty) nebo je vytvaren v elektrickém oblouku praSkovou naplini (samocinné
chranéné vyplové draty).
3.3  Varianty pfistroje
Typ Funkce Provedeni
AMT301 Chlazeni plynem G
AMT451 Chlazeni vodou W
AMT551 Chlazeni vodou W
10 099-500061-EW512
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ev\;;‘r) PouZiti k uréenému Géelu
Souvisejici platné podklady

3.4  Souvisejici platné podklady
3.4.1 Zaruka

UPOZORNENI

ne  Dalsi informace ziskate v pfiloZzenych dopliikovych listech "Udaje o pfistrojich a firmé, udrzba a zkousky,
zaruka"!

3.4.2  Prohla8eni o shodé
Oznaceny pfistroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim a normam ES:

c E + ES smérnici pro nizké napéti (2006/95/ES),
+ ES smérnici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES)

V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihit opakovani zkouSek a/nebo nepovolenych modifikaci, jez
nejsou vyslovné autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaseni.
Original prohlaSeni o shodé je pfilozen k pristroji.

3.4.3  Svarovéani v prostredi se zvySenym ohroZenim elektrickym proudem

S Pristroje odpovidaji EU normam IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 a jsou konstruovany pro prostredi se

zvySenym elektrickym nebezpeéim.

3.4.4  Servisni dokumentace (nahradni dily)

A NEBEZPECI

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazéany!
K zabranéni trazim a po$kozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,

opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasaht zanika zarukal!
+ Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejca.

099-500061-EW512 11
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Popis pfistroje - rychly prehled ev\ﬁ‘r)

AMT301G

4 Popis pfistroje - rychly pfehled

 UPOZORNENI

m&=  Svarovaci hofaky jsou dostupné v provedeni s Ghlem 0°, 22°, 36° a 45°!

41  AMT301G

Ve

lo

Obrézek 4-1
Pol. [Symbol Popis
1 Plynova tryska
2 Hrdlo horéku 45°
3 Téleso svarovaciho hofaku (rozsah upnuti @ 38 mm)
4 PruZina na ochranu proti zlomu
12 099-500061-EW512
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AMT451W

EV\;;‘)‘) Popis pFistroje - rychly prehled

4.2  AMT451W

Obrazek 4-2
Pol. [ Symbol Popis
1 Plynova tryska
2 Hrdlo horéku 45°
3 Téleso svarovaciho hofaku (rozsah upnuti @ 38 mm)
4 PruZina na ochranu proti zlomu
099-500061-EW512 13
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Popis pfistroje - rychly prehled ev\ﬁ‘r)

AMTS51W

4.3  AMT551W

Obrézek 4-3
Pol. | Symbol Popis
1 Plynova tryska
2 Hrdlo hofaku 45°
3 Téleso svafovaciho hofaku (rozsah upnuti & 38 mm)
4 PruZina na ochranu proti zlomu
14 099-500061-EW512
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EV\;;‘)‘I Popis pfristroje - rychly prehled

Doporucené vybaveni

4.4  Doporuéeneé vybaveni

L. Pramér| Proudova Pramér Vlozka vedeni Délka . Strana Drzak Podavaci
Material dratu tryska vedeni dratu dratu mosazne vybaveni | trysky kladky
spiraly dratu
(1)12 EWM 12 X 2’8 Centralni Kapilarni
Nizko legowané —o—  Sc7 ' i “o ] Vodci spirdla pEFistgléa Kratkeé | Drazka V trif)'i :E;'
1,6 2,4x4,5 o
038 15x4,0 . Centralni .
Stredné 1,0 EWM 1,5x4,0 Kombinovana 200 mm pFipojka Dlouhé | Drazka vV Vodici
legované 1,2 CuCrzr 2.0x 4,0 viozka PA EURO trubka
1,6 2,3x4,7
z (1)3 EWM 12 9 i’g Kombinovana Centralni Vodici
g Twdy navar 1:2 CuCrzr 2:0 " 4:0 viozka PA 200 mm pEFiL;jtl):\J;Iéa Dlouhé | Drazka V trubka
ko 1,6 2,3x4,7
2 0.8 1,5x4,0 . Centralni .
fi Vysoce 1,0 EWM 1,5x 4,0 Kombinovana 200 mm pfipojka Dlouhé | Drazka Vv Vodici
a legované 1,2 CuCrzr 2,0x 4,0 viozka PA EURO trubka
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x4,0 e
Hiinik 12 Evé'f’(';j'“ ;g X ig Kj;‘;:;";a:a 30 mm |Hrdlo hofku| Diouhé | Drazka U ngl'g
1,6 2,3x4,7
o eww a0 Kombinowana Centréini Vodici
siitina médi —>— 0o o0 - 0 o a | 200mm | pripoja | Dioune |DrazkaV | o0
1,6 2,3x4,7 EURO
> (1)3 EWM 12 p j’g Centrélni Ryhované | Kapilami
g Nizko legované 1:2 cuCrzr 2:0 i 4:0 Vodici spirala péisoleéa Kratké d?’léika U tru‘t)ai(’:ka
% 1,6 2,4x4,5
2 0.8 1.5x 4,0 Centralni
E Vysoce 1,0 EWM 1,5x 4,0 Kombinovana 200 mm pfipojka Kratkeé Ryhovana | Vodici
o legované 1,2 CuCrzr 2,0x 4,0 vozka PA drazka U | trubka
EURO
1,6 2,3x4,7
4 N N
Drazka V Drazka U Ryhovana drazka U
12
1 1. Kapilara
2. Vodici trubka

Dlouhé
47
o Kratké | L

a - proudova tryska
b - drzak trysky

K J K ¢ - plynova hubice J

Obrazek 4-4

099-500061-EW512 15
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Konstrukce a funkce ev\;hq
VSeobecné pokyny

5 Konstrukce a funkce
5.1  VSeobecneé pokyny

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni elektfinou!

Dotknuti se vodivych €asti, napf. zdifek pro svarovaci proud, miiZe byt Zivotu nebezpe¢né!

+ Méjte na zieteli bezpeénostni upozornéni na prvnich strdnk&ch navodu k pouZiti!

+  Pristroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachdzeni s obloukovymi
svarecimi pristroji.

+ Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svafovaci hofaky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte
pouze k vypnutému pfistroji!

>

/\ POZOR

Nebezpeéi popéleni na pfipojce svafovaciho proudu!

Nezajisténé kontakty svafovaciho proudu mohou zahfivat pfipojky a vedeni a pfi dotyku mohou zpusobit
popéleniny!

+ Kontakty svarovaciho proudu kazdy den pfezkouSejte a pfipadné je zajistéte otoéenim doprava.

Nebezpeéi irazu pohyblivymi sou¢astmi!

Zarizeni pro posuv dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, ¢asti odévu
nebo nastroje a zranit tak osoby!

+ Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé soucasti nebo ¢asti pohonu!

+ Béhem provozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné!

P> P

Nebezpeci Urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu!

Svarovaci drat muze byt posunovéan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo netplného vedeni
dratu muze nekontrolované vylétnout a zplsobit zranéni osob!

+ Pred pfipojenim k siti vytvofte Upiné vedeni dratu od civky dratu az ke svafovacimu hofaku!

+ Neni-li namontovan svafovaci horak, uvolnéte protitiakové kotouce jednotky posuvu dratu!

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!

+  Béhem provozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné!

p>

Ohrozeni elektrickym proudem!

Pokud stfidavé svarujete s pouZitim rliznych metod a pokud zlistavaji oba svafovaci hofaky a drzaky
elektrod pfipojeny k pfistroji, je ve vSech vodi¢ich souc¢asné napéti naprazdno nebo svarovaci napéti!
+ Pfed zahajenim a preruSenim préace odkladejte proto hoféak a drzak elektrody vZdy izolované!

>

16 099-500061-EW512
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E\A;;‘)‘l Konstrukce a funkce

Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku

POZOR

PoSkozeni v disledku neodborného pfipojenil
V dusledku neodborného pfipojeni se mohou poskodit komponenty pfisluSenstvi a proudovy zdroj!
+ Komponentu pfisluSenstvi pfipojit a zajistit pouze pfi vypnutém pfistroji k odpovidajici zasuvce.

+ Podrobné popisy prislusné komponenty pfisluSenstvi najdete v ndvodu k pouZiti!
+  Komponenty pfisluSenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

Zachdzeni s ochrannymi éepi¢kami proti prachu!
Ochranné €epicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pred zneéisténim a poskozenim.

+ Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta pfisluSenstvi, musi byt nasazena ochranna ¢epicka proti prachu.
+ V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epicka proti prachu nahrazena!

5.2  Odvzdu3néni okruhu chladiciho prostredku

UPOZORNENI

1€~ Po prvnim naplnéni vyckejte pfi zapnutém pfistroji nejméné po dobu jedné minuty, aby se mohly
propojovaci hadice uplIné a bez vzduchovyvh bublin naplnit chladicim prostfedkem.
V pfipadé ¢etnych zmén horaku a pfi prvnim naplnéni musi byt nadrz chladiciho piistroje v daném pfipadé
prislusné naplnéna.

m€=  Pokud stav chladiciho prostfedku poklesne v nddrzi na chladici prostfedek pod minimalni hladinu, maze

byt nezbytné odvzdusnéni chladiciho okruhu. V tomto pfipadé vypne svareci pfistroj €erpadlo chladiciho
prostiedku a signalizuje chybu chlazeni, viz kapitola "Odstranovani chybovych hlaseni".

099-500061-EW512 17
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Konstrukce a funkce

Sefizeni svafovaciho horaku

5.3 Sefizeni svarovaciho horaku

Uraz elektrickym proudem!

9
[GIEBY) PFi &isténi nebo vyméné opotiebitelnych dilil na svafovacim hofaku se muZete dostat do kontaktu s Zivotu

nebezpeénymi proudy nebo horkymi dily.
0 Vypnéte zdroj svafovaciho proudul

Pfi montazi nebo demontazi svarovaciho hofaku vypnéte zdroj proudu a vytahnéte sitovou zastréku!

0
[ Pfijakékoliv idrzbé odSroubujte svafovaci hofak ze zafizeni'!
[ Pred jakoukoliv Gdrzbou nechte svafovaci hofak vychladnout!

Pol.

Symbol

Obrazek 5-1

Popis

Plynova tryska

Proudova kontaktni tryska

DrZék trysky

Plynovy rozvadéé

Hrdlo hofaku 45°

Téleso svarovaciho hofaku (rozsah upnuti @ 38 mm)

~N|o|a|lb W IN |

PruZina na ochranu proti zlomu

18
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ev\;;-r) Konstrukce a funkce
Konfekcionovani vedeni dratu

5.4  Konfekcionovani vedeni dratu
Podle priméru a druhu dratové elektrody musi byt ve svafovacim hofaku pouZita bud’ vodici spirala nebo plastova
duSe se spravnym prdmérem!
Doporucent:
+ Ke svafovani s tvrdymi nelegovanymi dratovymi elektrodami (ocel) pouZijte vodici spiralu.
+  Ke svafovani nebo pajeni s mékkymi vysoce legovanymi dratovymi elektrodami nebo s hlinikovymi materialy pouZzijte
plastovou dusi.

5.4.1 Plastova duSe

Obrazek 5-2

UPOZORNENI

mes= Pro vyménu vedeni dratu poloZte svazek hadic vzdy pfimo.

099-500061-EW512 19
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Konstrukce a funkce ev\;’-r)
Konfekcionovani vedeni dréatu

A

Obrazek 5-4

Obrazek 5-7

20 099-500061-EW512
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Konstrukce a funkce

Konfekcionovani vedeni dratu

Pol. [Symbol Popis

1 Pfesuvna matice

2 Plastova duse

3 Centralni pfipoj svafovaciho horéaku (Euro)

Integrovany svarovaci proud, ochranny plyn a tlagitko horaku

nova plastova duse

Spiréla hrdla hofaku (mosaz)

O-krouzek

Upinaci pouzdro

O I N[O |~

Vodici trubka centralniho pFipoje svafovaciho hofaku

Ostrym noZem ufiznout teflonovou dusi 5 mm za koncem trubkového voditka

UPOZORNENI

e Vzdalenost mezi teflonovou dusi a hnacimi kladkami ma byt co nejmensi.
K odfezavani na délku pouZivat vyhradné ostré, pevné noze nebo specialni klesté, aby se teflonova duse
nezdeformovala!

099-500061-EW512
13.02.2012
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Konstrukce a funkce

Konfekcionovani vedeni dratu

5.4.2 Vodici spirala

e Moo

N~~~ |

Obrazek 5-9

Obrazek 5-10

099-500061-EW512
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ev\;’r) Konstrukce a funkce
Konfekcionovani vedeni dratu

Obrazek 5-11

Obrazek 5-13

099-500061-EW512 23
13.02.2012



Konstrukce a funkce ev\;’-r)
Konfekcionovani vedeni dréatu

Obrazek 5-15

Obrazek 5-16

24 099-500061-EW512
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Konstrukce a funkce

Konfekcionovani vedeni dratu

Obréazek 5-17

Pol. | Symbol Popis
1 Plynova tryska
2 Proudové kontaktni tryska
3 Hrdlo svafovaciho hofaku
4 Prevleéna matka, centralni pfipojka pro svafovaci hofak (Euro)
5 stard vodici spirala
6 Centralni pFipoj svarovaciho horaku (Euro)
Integrovany svarovaci proud, ochranny plyn a tlagitko horaku
7 Pfidrzovaci vsuvka
8 nova vodici spirala
9 Kapilara

L->n

UPOZORNENI

K zajisténi pfesného usazeni na proudové trysce musi byt pfibrouseny konec zaveden az k drzaku trysky.

Hlavici hofaku opét sestavit v opaéném poradi demontaze.

099-500061-EW512
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Konstrukce a funkce EE\A”T?
PFizplsobeni centralni pfipojky svarecky

5.5  PrizpGsobeni centralni pripojky svareéky

UPOZORNENI

M&E™  Centrdlni pFipoj (Eurokonektor) je z vyroby vybaven vedenim dratu (bowdenem) pro svafovaci hofaky s
vodici spiralou!

5.5.1 Priprava centralni pfipojky k pfipojeni svafovacich horaki s plastovou dusi
+  Zastrcte kapilaru ze strany posuvu dratu smérem k centralnimu pfipoji a zde ji vytahnéte.
+ Vodici trubku vsunte smérem od centrélniho pfipoje.

+  Centralni zastrcku svarovaciho hofaku zavedte spolecné se zatim pfili$ diouhou plastovou dusi opatmé do centralniho
piipoje a seSroubuijte pfevieénou matkou.

+ Plastovou dusi odfiznéte specialni fezackou nebo ostrym nozem nedaleko od kladky pro posuv dratu, pfitom ji nedeformujte.
+ Povolte a vytahnéte centralni zastréku svafovaciho hofaku.
Odfiznuty konec plastové duse zbavte otfep(!
5.5.2  Priprava centralni pfipojky k pfipojeni svafovacich hofaku s vodici spiralou
+ Prekontrolovat centrélni pfipoj na sprvné usazeni vedeni dratu (bowdenu)!
+  Zastrcte centrélni zastréku svafovaciho hordku do centrélniho pfipoje a oboji seSroubuje previe¢nou matici.

26 099-500061-EW512
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E\A;;‘r) Udrzba, péée a likvidace

Denni udrzba

6

6.1

6.2

Udrzba, péée a likvidace

/\ POZOR

Elektricky proud!
Nasledovné popsané prace se musi provadét zasadné pfi vypnutém zdroji proudu!

Denni udrzba

Vedeni dratu profouknout stlaenym vzduchem smérem od centralniho pfipoje svafovaciho hofaku.

Prekontrolovat tésnost pfipoji chladiva.

Prezkouset bezvadnou funkci chladiciho zafizeni svafovacich hofak( a v daném pfipadé chlazeni proudového zdroje.
Pekontrolovat Groven hladiny chladiciho prostfedku.

Zkontrolujte vnéjSi poSkozeni hofaku, svazku hadic a pfipojek proudu a v pfipadé potfeby je vyménte, pop. zajistéte opravu
odbornym personalem!

Zkontrolujte opotebitelné dily v hofaku.

Nastfikejte na plynovou trysku prostfedek k ochrané proti rozstfiku.

Mésiéni udrzba

Zkontrolujte, zda v nadobé na chladivo neni usazeny kal, resp. zda v chladivu neni z&kal.

V pfipadé znecisténi vycistéte nadobu na chladivo a chladivo vyménte.

V pripadé znedisténi chladiva proplachnéte svarovaci hofak nékolikrat ¢istym chladivem stfidavé pfi dopfedném a zpétném
toku chladiva.

Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotrebitelnych dili a pfipadné je dotahnout.

Prekontrolujte vedeni dratu.

Zkontrolujte a vycCistéte svafovaci hofak. Z divodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které negativné ovliviuji
vysledek svafovani a mohou vést k poSkozeni hofaku!

Je tfeba zkontrolovat Fadné usazeni Sroubovych a zastrékovych spojeni pripojek a opotfebitelnych dill a pfipadné je
dotahnout.
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Udrzba, péée a likvidace ev\;h‘)

Udrzba
6.3  Udrzba
POZOR

Elektricky proud!

Opravy pfistroji vedoucich proud smi provadét pouze autorizovany odborny personal!

» Neodstrafuijte hofak ze svazku hadic!

+  Téleso hofaku nikdy neupinejte do svéraku ¢i podobného zafizeni, hofak se pfi tom mize nenavratné poskodit!

+ V pfipadé poSkozeni hofaku nebo svazku hadic, které nelze odstranit v ramci Gdrzby, je tfeba zaslat kompletni

hofak k opravé vyrohci.
6.4  Odborna likvidace pristroje
UPOZORNENiI
e~ Radna likvidace!

Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické souéasti, které je

tfeba zlikvidovat.

+  Nelikvidujte s komunalnim odpadem!

s Piilikvidaci dodrZuijte Gfedni predpisy! -
6.4.1  Prohl&Seni vyrobce pro koneéného uZivatele

+ Pouzité elektrické a elektronické pristroje se podle evropskych nafizeni (smérmice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi dale odstrafovat do netfidéného domaciho odpadu. Musi se shirat oddélené. Symbol
popelnice na kole¢kéach poukazuje na nutnost oddéleného sbhéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systém( oddéleného shéru.

+ V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do obéhu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pristroj (ElektroG) vyhovujici pozadavkim na ochranu Zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do shéru
oddéleného od netfidéného doméciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé shéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem
sbérny, které shiraji staré pfistroje ze soukromych domacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo shéru starych pfistrojd obdrZite od pfislusné méstské nebo obecni spravy.

+ Firma EWM je G¢astnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadu a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod ¢islem WEEE DE 57686922.

+  Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

6.5  Dodrzovani pozadavka RoHS

My, EWM HIGHTECH Welding GmbH Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych

se smérnice RoHS tyka, pozadavkim smérnice RoHS (smérnice 2002/95/EU) vyhovuiji.

28 099-500061-EW512
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E\A;;‘)‘l Odstranovani poruch

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

7 Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podiéhaji pfisnym kontrolam ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco nefungovalo, pfezkouSejte
vyrobek podle nésledujiciho seznamu. Nepovede-li Z&dné doporuceni k odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného
obchodnika.

7.1  Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

UPOZORNENi
&  Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pfistrojové vybaveni vhodné pro pouZity material a procesni
plyn!
Legenda Symbol Popis
4 Chyba / Pfi¢ina
x Néprava

Prehraty svafovaci hofak
» Nedostate¢ny pritok chladiciho prostredku
~® Piekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potfeby ho doplrite.
% Odstrafite zalomena mista na systému vedeni (svazcich hadic)
% Viz kapitola "OdvzduSnéni okruhu chladici kapaliny"
» Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
% Dot&hnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
*® Proudovou trysku Fadné utdhnéte
A~ Pretizeni
~® Zkontrolujte a opravte nastaveni svafovaciho proudu
*® Pouzijte vykonnéjsi svafovaci hofak

Poruchy funkce obsluhovacich prvki svafovaciho hofaku
A~ Problemy se spojenim
*) Pfipojte Fidici vedent, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.

Problémy s posunem dratu
» Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku
% Prizplsobte proudovou trysku priméru a materialu dratu a v pfipadé potfeby ji vyméte
S Prizpasobte voditko dratu pouZitému materiélu, vyfoukejte ho a v pfipadé potfeby vyménte
A~ Zalomené svazky hadic
% Rozvinout a napfimit svazek hordkovych hadic.
~ Nekompatibilni nastaveni parametrd
*® Zkontrolujte, popF. upravte nastaveni
A Prehfaty svafovaci horak
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Odstranovani poruch

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

ewn

Nestabilni elektricky oblouk
~ Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku
S Prizpasobte proudovou trysku priméru a materialu dratu a v pfipadé potreby ji vyménte
% Prizpasobte voditko dratu pouZitému materialu, vyfoukejte ho a v pfipadé potfeby vymérte
~ Nekompatibilni nastaveni parametru
X Zkontrolujte, popF. upravte nastaveni

Tvorba pérh
~ Nedostate¢nd nebo chybéjici plynové ochrana
% Zkontrolujte nastaveni ochranného plynu, popf. vymérite l4hev ochranného plynu
% Zaclorite svafovaci pracoviSté ochrannymi sténami (privan ovliviuje vysledek svafovani)
~ Nevhodné nebo opotiebované vybaveni svafovaciho horaku
* Zkontrolujte velikost plynoveé trysky a v pfipadé potfeby ji vyménte
» Kondenzat (vodik) v hadici na plyn
*® Proplachnéte svazek hadic plynem nebo ho vymérte
» Rozstfik v plynové trysce
~ Vadny nebo nedostupny rozdélovaé plynu
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Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku

7.2 Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostredku

UPOZORNENI

m&=  Pokud stav chladiciho prostifedku poklesne v nadrzi na chladici prostfedek pod minimalni hladinu, maze
byt nezbytné odvzduSnéni chladiciho okruhu. V tomto pfipadé vypne svéreci pfistroj €erpadlo chladiciho
prostiedku a signalizuje chybu chlazeni, viz kapitola "Odstrafnovani chybovych hlaseni".

m&e K odvzdusSnéni chladiciho systému vzdy pouzivejte modrou pfipojku chladiciho prostfedku, kterd je co
nejnize v chladicim systému (nejblize nadrzi chladiciho prostfedku)!
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Technicka data
AMT301G

8 Technicka data

 UPOZORNENI

m&= Provozni Gdaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotiebitelnymi dily!

8.1 AMT301G
Pélovani svafovaciho horaku Zpravidla kladné
Druh vedeni Strojnf vedeni
Druh napéti Stejnosmérné napéti DC
Ochranny plyn CO2 nebo smiSeny plyn M21 dle DIN EN 439
Dovolené zatizeni 35/60 %
Nejvyssi svarovaci proud, M21 330 A/300 A
NejvySSi svafovaci proud, impuls 220 A/200 A
M21
NejvysSi svafovaci proud, COz 380 A/330 A
Druhy drath Bézné draty s kulatym prifezem
Prameér dratu 0,8-1,6 mm
Okolni teplota -10°Caz+40°C
Rozsah napéti pfi ruénim vedeni 113 V (maximalni hodnota)
Kryti piipojek na strané stroje (EN IP3X
60529)
Pratok plynu 10 az 25 I/min
Délka svazku hadic 1,5 m/3 m/4 m/5 m
Pripojka Centralni pfipojka (Euro)
Odpovida normé IEC 60974-7
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Technicka data
AMT451W, AMT551W

8.2  AMT451W, AMTS51W

Typ AMT451W AMT551W
Polovani svarovaciho hofaku Zpravidla kladné

Druh vedeni Strojnf vedeni

Druh napéti Stejnosmérné napéti DC

Ochranny plyn CO2 nebo smiSeny plyn M21 dle DIN EN 439
Dovolené zatizeni 100 %

NejvySSi svafovaci proud, M21 450 A 550 A
NejvysSi svafovaci proud, impuls 350 A 500 A
M21

NejvysSi svafovaci proud, COz 550 A 650 A
Potrebny chladici vykon min. 800 W

Vstupni tlak hoféku, chladici kapalina 3az 6 barl

(min. - max.)

Druhy dratt BéZné draty s kulatym prirezem

Pramér dratu 0,8az1,6 mm | 0,8az2,0mm
Okolni teplota -10°Caz+40°C

Rozsah napéti pfi ruénim vedeni 113 V (maximalni hodnota)

Kryti piipojek na strané stroje (EN IP3X

60529)

Pratok plynu 10 az 25 I/min

Délka svazku hadic 1,5 m/3 m/4 m/5 m

Pripojka Centralni pfipojka (Euro)

Odpovida normé IEC 60974-7
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VSeobecné

9 Opotrebitelné dily
9.1  VSeobecne

POZOR

Skody zphsobené cizimi komponentami!
V pfipadé $kod zplsobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplfiky (proudové zdroje, svarovaci hofaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotfebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

+ Komponentu pfisluSenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svafecim pfistroji a
zajistéte ji.

UPOZORNENI

m&e=  Naobrazku je uveden pfiklad svafovaciho hoféku. V zavislosti na provedeni se mohou jednotlivé hofaky
liSit.

Obrézek 9-1
Pol. | Symbol Popis
1 Plynova tryska
2 Proudové kontaktni tryska
3 Drzéak trysky
4 Plynovy rozvadéé
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Opotrebitelné dily

VSeobecné
9.1.1 AMT301G
9.1.1.1 Stav pii expedici
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
CTH CUCRZR M9 L=40.5MM Drzék trysky 094-013539-90002
CT CUCRZR M9X35MM D=1.0MM | Proudova kontaktni tryska 094-013530-90005
LSTC D=1.5X4.0MM L=1.5M Vodici spirala, izolovana, modra 094-017080-00000
LSTC D=1.5X4.0MM L=3M Vodici spirala, izolovana, modra 094-013074-00000
LSTC D=1.5X4.0MM L=4M Vodici spirala, izolovana, modra 094-013075-00000
LSTC D=1.5X4.0MM L=5M Vodici spirala, izolovana, modra 094-014221-00000
GN D=15MM L=71MM Plynova tryska 094-013106-90002
GD D=17MM L=14MM Plynovy rozdélovad 094-013096-90002
9.1.1.2 Souhrnny seznam
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
CTH CUCRZR M9 L=40.5MM Drzék trysky 094-013539-90002
CTH CUCRZR M9 L=43.5MM Drzék trysky 094-013540-90002
GN D=13MM L=71MM Plynova tryska 094-013105-90002
GN D=15MM L=71MM Plynova tryska 094-013106-90002
GN D=18MM L=71MM Plynova tryska 094-013107-90002
GD D=17MM L=14MM Plynovy rozdélovac 094-013096-90002
CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM | Proudové kontaktni tryska 094-013528-90005
CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM | Proudova kontaktni tryska 094-013529-90005
CT CUCRZR M9X35MM D=1.0MM | Proudové kontaktni tryska 094-013530-90005
CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM | Proudova kontaktni tryska 094-013531-90005
CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM | Proudova kontaktni tryska 094-013532-90005
CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM | Proudova kontaktni tryska 094-013533-90005
CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM Proudova kontaktni tryska, hlinik 094-013543-90005
CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM Proudova kontaktni tryska, hlinik 094-013544-90005
CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM Proudova kontaktni tryska, hlinik 094-013545-90005
CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM Proudova kontaktni tryska, hlinik 094-013546-90005
CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM Proudové kontaktni tryska, hlinik 094-013547-90005
CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM Proudova kontaktni tryska, hlinik 094-013548-90005
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9.1.2 AMT451W
9.1.2.1 Stav pii expedici

Typ Oznaéeni Artikl. Nr.

CTH CUCRZR M9 L=40.5MM Drzak trysky 094-013539-90002
CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM | Proudova kontaktni tryska 094-013531-90005
LSTC D=2.0X4.0MM L=1.5M Vodici spirdla, izolovana, ¢ervena 094-016191-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=3M Vodici spirala, izolovand, ¢ervena 094-007239-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=4M Vodici spirdla, izolovana, ¢ervena 094-014223-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=5M Vodici spirala, izolovand, ¢ervena 094-014224-00000
GN D=15MM L=71MM Plynova tryska 094-013106-90002
GD D=17MM L=14MM Plynovy rozdélovad 094-013096-90002

9.1.2.2 Souhrnny seznam

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

CTH CUCRZR M9 L=40.5MM Drzak trysky 094-013539-90002
CTH CUCRZR M9 L=43.5MM Drzak trysky 094-013540-90002
GN D=13MM L=71MM Plynova tryska 094-013105-90002
GN D=15MM L=71MM Plynova tryska 094-013106-90002
GN D=18MM L=71MM Plynova tryska 094-013107-90002
GD D=17MM L=14MM Plynovy rozdélovac 094-013096-90002
CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM | Proudova kontaktni tryska 094-013528-90005
CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM | Proudova kontaktni tryska 094-013529-90005
CT CUCRZR M9X35MM D=1.0MM | Proudova kontaktni tryska 094-013530-90005
CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM | Proudova kontaktni tryska 094-013531-90005
CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM | Proudova kontaktni tryska 094-013532-90005
CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM | Proudova kontaktni tryska 094-013533-90005
CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM Proudova kontaktni tryska, hlinik 094-013543-90005
CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM Proudova kontaktni tryska, hlinik 094-013544-90005
CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM Proudova kontaktni tryska, hlinik 094-013545-90005
CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM Proudova kontaktni tryska, hlinik 094-013546-90005
CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM Proudové kontaktni tryska, hlinik 094-013547-90005
CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM Proudova kontaktni tryska, hlinik 094-013548-90005
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VSeobecné

9.1.3 AMT551W

9.1.3.1 Stav pii expedici
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
CTH CUCRZR M9 L=35MM Drzak trysky 094-013856-90002
CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM | Proudova kontaktni tryska 094-013531-90005
LSTC D=2.0X4.0MM L=1.5M Vodici spirdla, izolovana, ¢ervena 094-016191-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=3M Vodici spirala, izolovand, ¢ervena 094-007239-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=4M Vodici spirdla, izolovana, ¢ervena 094-014223-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=5M Vodici spirala, izolovand, ¢ervena 094-014224-00000
GN D=17MM L=66MM Plynova tryska 094-014180-90002
GD D=20MM L=21.5MM Plynovy rozdélovad 094-013111-90002

9.1.3.2 Souhrnny seznam
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
CTH CUCRZR M9 L=35MM Drzak trysky 094-013856-90002
CTH CUCRZR M9 L=38MM Drzak trysky 094-016425-90002
GN D=15MM L=63MM Plynova tryska 094-014177-90002
GN D=15MM L=66MM Plynova tryska 094-014178-90002
GN D=17MM L=63MM Plynova tryska 094-014179-90002
GN D=17MM L=66MM Plynova tryska 094-014180-90002
GN D=19MM L=63MM Plynova tryska 094-014181-90002
GN D=19MM L=66MM Plynova tryska 094-014182-90002
GD D=20MM L=21.5MM Plynovy rozdélovad 094-013111-90002
CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM | Proudova kontaktni tryska 094-013528-90005
CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM | Proudova kontaktni tryska 094-013529-90005
CT CUCRZR M9X35MM D=1.0MM | Proudova kontaktni tryska 094-013530-90005
CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM | Proudova kontaktni tryska 094-013531-90005
CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM | Proudova kontaktni tryska 094-013532-90005
CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM | Proudova kontaktni tryska 094-013533-90005
CT CUCRZR M9X35MM D=2.0MM | Proudova kontaktni tryska 094-013534-90005
CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM Proudové kontaktni tryska, hlinik 094-013543-90005
CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM Proudova kontaktni tryska, hlinik 094-013544-90005
CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM Proudové kontaktni tryska, hlinik 094-013545-90005
CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM Proudova kontaktni tryska, hlinik 094-013546-90005
CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM Proudové kontaktni tryska, hlinik 094-013547-90005
CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM Proudova kontaktni tryska, hlinik 094-013548-90005
CTAL E-CU M9X35MM D=2.0MM Proudova kontaktni tryska, hlinik 094-013549-90005
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9.2  VSeobecné
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
SW5-SW12MM Kli¢ na hofak 094-016038-00001
LSTC D=1.5X4.0MM L=1.5M Vodici spiréla, izolovana, modra 094-017080-00000
LSTC D=1.5X4.0MM L=3M Vodici spirdla, izolovana, modra 094-013074-00000
LSTC D=1.5X4.0MM L=4M Vodici spiréla, izolovana, modra 094-013075-00000
LSTC D=1.5X4.0MM L=5M Vodici spirdla, izolovana, modra 094-014221-00000
LSTC D=2.4X4.5MM L=1.5M Vodici spiréla, izolovana, Sedé 094-017081-00000
LTSC D=2.4X4.5MM L=3M Vodici spirdla, izolovand, Sedé 094-013662-00000
LTSC D=2.4X4.5MM L=4M Vodici spirdla, izolovana, Sedé 094-013663-00000
LTSC D=2.4X4.5MM L=5M Vodici spiréla, izolovand, Sedé 094-013664-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=1.5M Vodici spirala, izolovand, ¢ervena 094-016191-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=3M Vodici spirdla, izolovana, ¢ervena 094-007239-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=4M Vodici spirala, izolovand, ¢ervena 094-014223-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=5M Vodici spirdla, izolovana, ¢ervena 094-014224-00000
LCPTFE COMBI D=1.5x4.0MM Kombinovana duse z uhlikového teflonu 094-013871-00015
L=1.5
LCPTFE COMBI D=1.5X4.0MM Kombinovand duse z uhlikového teflonu 094-013871-00000
L=3M
LCPTFE COMBI D=1.5X4.0MM Kombinovana duse z uhlikového teflonu 094-013871-00004
L=4M
LCPTFE COMBI D=1.5X4.0MM Kombinovand duse z uhlikového teflonu 094-013871-00005
L=5M
LCPTFE COMBI D=2.0X4.0MM Kombinovana duse z uhlikového teflonu 094-013828-00015
L=15
LCPTFE COMBI D=2.0X4.0MM Kombinovana duse, uhlikovy teflon 094-013828-00000
L=3M
LCPTFE COMBI D=2.0X4.0MM Kombinovana duse, uhlikovy teflon 094-013828-00004
L=4M
LCPTFE COMBI D=2.0X4.0MM Kombinovana duse, uhlikovy teflon 094-013828-00005
L=5M
LCPTFE COMBI D=2.7X4.7MM Kombinovana duse z uhlikového teflonu 094-013829-00015
L=1.5
LCPTFE COMBI D=2.7X4.7MM Kombinovana duse, uhlikovy teflon 094-013829-00000
L=3M
LCPTFE COMBI D=2.7X4.7MM Kombinovana duse, uhlikovy teflon 094-013829-00004
L=4M
LCPTFE COMBI D=2.7X4.7MM Kombinovana duse, uhlikovy teflon 094-013829-00005
L=5M
LPA COMBI D=1.5X4.0MM L=1.5M | Kombinovana duse, PA 094-013687-00015
LPA COMBI D=1.5X4.0MM L=3M Kombinovana duse, PA 094-013687-00000
LPA COMBI D=1.5X4.0MM L=4M Kombinovana duse, PA 094-013687-00004
LPA COMBI D=1.5X4.0MM L=5M Kombinovana duse, PA 094-013687-00005
LPA COMBI D=2.0x4.0MM L=1.5M | Kombinované duse, PA 094-017078-00000
LPA COMBI D=2.0X4.0MM L=3M Kombinovana duse, PA 094-013076-00000
LPA COMBI D=2.0X4.0MM L=4M Kombinovana duse, PA 094-013077-00000
LPA COMBI D=2.0X4.0MM L=5M Kombinovana duse, PA 094-013565-00000
LPA COMBI D=2.3X4.7MM L=1.5M | Kombinovana duse, PA 094-017079-00000
LPA COMBI D=2.3X4.7MM L=3M Kombinovana duse, PA 094-013665-00000
LPA COMBI D=2.3X4.7MM L=4M Kombinovana duse, PA 094-013666-00000
LPA COMBI D=2.3X4.7MM L=5M Kombinovana duse, PA 094-013667-00000
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Typ Oznaéeni Artikl. Nr.

LPTFE COMBI D=1.5X4.0MM Kombinovana duse, teflon, modra 094-013800-00015
L=1.5M

LPTFE COMBI D=1.5X4.0MM L=3M | Kombinovana duse, teflon, modra 094-013800-00000
LPTFE COMBI D=1.5X4.0MM L=4M | Kombinovana duse, teflon, modra 094-013800-00004
LPTFE COMBI D=1.5X4.0MM L=5M | Kombinovana duse, teflon, modra 094-013800-00005
LPTFE COMBI D=2.7X4.7MM Kombinovana duse, teflon, Zluta 094-013802-00015
L=1.5M

LPTFE COMBI D=2.7X4.7MM L=3M | Kombinovana duse, teflon, Zluta 094-013802-00000
LPTFE COMBI D=2.7X4.7MM L=4M |Kombinovana duse, teflon, Zluta 094-013802-00004
LPTFE COMBI D=2.7X4.7MM L=5M | Kombinovana duse, teflon, Zluta 094-013802-00005
LPTFE COMBI D=2.0X4.0MM Kombinovana duse, teflon, ¢ervena 094-013801-00015
L=1.5M

LPTFE COMBI D=2.0X4.0MM L=3M | Kombinovana duse, teflon, ¢ervena 094-013801-00000
LPTFE COMBI D=2.0X4.0MM L=4M | Kombinované duSe, teflon, ¢ervena 094-013801-00004
LPTFE COMBI D=2.0X4.0MM L=5M | Kombinovana duSe, teflon, ¢ervena 094-013801-00005
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Typ Oznaéeni Artikl. Nr.

LBRA D=2.0MM L=300MM Mosazna spirala 094-013078-90002
LBRA D=2.7MM L=300MM Mosazna spirala 094-013872-90002
LCPTFE 1.5X4.0MM L=100M Duse z uhlikového teflonu 094-013870-00100
LCPTFE 2.0X4.0MM L=100M Vlozka z uhlikového teflonu 094-013524-00100
LCPTFE 2.7X4.7MM L=100M Vlozka z uhlikového teflonu 094-013525-00100
LPA 1.4X4.0MM L=200M PA duse 094-013781-00200
LPA 2.0X4.0MM L=200M PA duSe 094-013782-00200
LPA 2.3X4.7MM L=200M PA duse 094-013783-00200
LPTFE 1.5X4.0MM L=100M Teflonova vloZka, modra 094-013487-00100
LPTFE 2.7X4.7MM L=100M Teflonova vlozka, Zluta 094-013523-00100
LPTFE 2.0X4.0MM L=100M Teflonova vloZka, ervena 094-013490-00100
OR 3.5X1.5MM O-krouzek 094-001249-00000
CO LINER D=4.0MM Upinaci pouzdro 094-001082-90005
CO LINER D=4.7MM Upinaci pouzdro 094-001291-90005
CB D=4.0MM Spojovaci objimka 094-013757-90005
CB D=4.7MM Spojovaci objimka 094-013758-90005
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Dodatek A
Prehled poboéek EWM

Headquarters

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glinter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Production, Sales and Service

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glnter-Henle-Stral3e 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Sales and Service Germany

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

LindenstraBe 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-seesen@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik-Handels-GmbH

Sachsstra3e 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-group.com/handel - nl-koeln@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

In der Florinskaul 14-16

56218 Miilheim-Karlich - Tel: +49 261 988898-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-muelheim@ewm-group.com

EWM Schweiftechnik-Handels-GmbH

Eiserfelder Stralle 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-group.com/handel - nl-siegen@ewm-group.com

Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/at - info.at@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-group.com/uk - info.uk@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Forststr. 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH

Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. - Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax:-318
www.ewm-group.com/automation - automation@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

Tr. 9. kvetna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-group.com/cz - info.czeewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Draisstra3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-weinheim@ewm-group.com

EWM Schweif3technik Handels GmbH

Rittergasse 1

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrasse 15

90425 Niirnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-group.com/automation
automation-nl-nuernberg@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-group.com/cz - sales.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING FZCO / Regional Office Middle East
LOB 21 G 16 - PO.Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai, UAE - United Arab Emirates

Tel: +971 48870-322 - Fax: -323

www.ewm-group.com/me - info.me@ewm-group.com

099-500061-EW512
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