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Altalanos tanacsok

VIGYAZAT

Olvassa el a kezelési- és karbantartasi utasitast!

A kezelési utasitas megismerteti Onnel a gép biztonsagos kezelését.
+ Olvassa el a rendszer minden elemének kezelési utasitasat!
+ Tartsa be a balesetmegel6zési eléirasokat!

+ Az adott orsz&gban érvényes idevonatkozd rendelkezéseket tartsa be!
+ A gép kezelGjével tandcsos alairatni a fenti informéaciok tudomésulvételét!

1€~ Haa gép 6sszeszerelésével, lizembe helyezésével, hasznalataval kapcsolatban barmilyen kérdése lenne, forduljon
ahhoz a szakkeresked6hoz, akitél a gépet vasarolta vagy hivja az EWM vevdszolgalatat a +49 2680 181-0
telefonszamon.
A hivatalos kereskedelmi partnereink listaja megtalalhaté a www.ewm-group.com honlapon.

A gyart6 feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizarélag csak annak miikodéképességére korlatozadik.
Minden tovabbi feleldsség - teljesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felelésségnek ezt a
korlatozasat a gép Uzembe helyezésével a felhasznalo elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartdsdnak médjat a gyartd nem tudja fellgyelni.

A késziilék szakszer(itlen dsszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyartd semmiféle felelésséget nem vallal
az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a készilék hibas dsszeszerelésének, szakszerlitien lizemeltetésének valamint hibas
hasznalatanak vagy karbantartasanak kdvetkezménye, vagy valamilyen médon azzal 6sszefliggésbe hozhato.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraBe 8, D-56271 Miindersbach

Ennek a dokumentumnak a szerzdi joga a gyartét illeti.

A dokumentum, vagy annak részletének masolasa csak a gyartd irasos beleegyezésével engedélyezett.

A dokumentum tartalma gondosan kdvetve, ellendrizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a valtoztatasok, hibak és tévedések joga fenntartva.
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ev\;h-) Biztonsagi eléirasok
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2 Biztonsagi eléirasok
21 A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A |VESZELY
Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortaan be kell tartani
annak érdekében, hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos
kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.
+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

» Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

AN FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altalanos veszélyre utalé szimbélumot.
* A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb

sériilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" sz6t és egy altalanos
veszélyre utaldé szimbdlumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

VIGYAZAT

Annak érdekében, hogy elkeriiljiik a termék karosodasat vagy sériilését, a munka- és

tizemi folyamatokat pontosan be kell tartani

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" szé6t, de nem tartalmaz
altalanos veszélyre utaldé szimbélumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhato piktogram utal.

TAJEKOZTATAS

Olyan miiszaki sajatossag, amit a felhasznalénak figyelembe kell venni.
+ A tajékoztaté matrica tartalmazza a “TAJEKOZTATAS" szét, de nem tartalmaz semmilyen
mas altalanos szimbdélumot.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek lIépésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

* Az aramkabel csatlakozéjat egy megfeleld ellendarabba bedugni és régziteni.

099-500061-EW511 5
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Biztonsagi eldirasok

Szimbodlumok jelentése

2.2 Szimbdélumok jelentése

Szimbaélu

Jelentés

K.

Megnyomni

o

Nem megnyomni

=T Y

Forgatni

N

Kapcsolni

Késziiléket kikapcsolni

Késziiléket bekapcsolni

ENTER

ENTER (Belépés a meniibe)

NAVIGATION

NAVIGATION (Lépkedés a meniipontok kdzott)

EXIT

EXIT (Kilépés a meniibdl)

4s

Id6 bedllitasa (példaul: 4 mp.-et varni / megnyomni)

Folyamat megszakitasa (tovabbi beallitasok lehetségesek)

Szerszam nem sziikséges / ne hasznaljon szerszamot

&
8
i

Szerszam sziikséges / hasznaljon szerszamot

099-500061-EW511
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ev\;’r) Biztonsagi eléirasok
Szimbdlumok jelentése

2.21 Altalanos

A VESZELY

Aramiités!

A hegesztégépek egyes részei magas fesziiltségen lizemelnek. Ezeknek a részeknek a
megérintése életveszélyes aramiitést vagy égési sériiléseket okozhat. Kisebb
fesziiltségi részek érintésétdl is megijedhet a dolgozé és ennek kovetkeztében
balesetet okozhat.

* A készilék védbdburkolatat csak kiképzett szakember veheti le!

* A gépen afeszlltség alatt 4ll6 részeket tilos megérinteni!

» A gép csak kifogastalan allapotu kabelekkel és csatlakozdkkal hasznalhato!

* A hegesztdpisztolyt illetve az elekirédafogot mindig a munkadarabtol elszigetelten kell
letenni!

* Viseljen szaraz védéruhazatot!

* 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltdttséguket!

Elektromagneses mezdk!
& A hegesztégép hasznalata kézben olyan elektromos vagy elektromagneses mezék

keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii

gépek, telekommunikacios vezetékek, halozati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

» A karbantartasra vonatkozé el6irasokat be kell tartani! (lasd Karbantartas és apolas c.
fejezet)

* A munka- és testkabelt lehet6leg egyenesen lefektetni!

» A sugarzasra érzékeny készilékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolnil

* A szivritmus-szabalyzok miikbédését zavarhatja (sziikség esetén kérje ki orvosa
véleményét).

A dokumentum érvényessége!
EE Ez a dokumentum egy tartozék komponens leirasa, ezért csak az aramforras

(hegesztogép) kezelési és karbantartasi utasitasaval egyiitt érvényes!
» Olvassa el az aramforras (hegesztégép) kezelési és karbantartasi utasitasat, kiléndsen
annak biztonsagi utasitasat!

AN FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi eléirasok figyelmen kiviil hagyasa miatt!
A A biztonsagi eléirasok figyelmen kiviil hagyasa életveszélyes lehet!
* Figyelmesen el kell olvasni ennek a kezelési utasitasnak a biztonsagi el6irasokat
tartalmazo részét!
* Az adott orszagban érvényes balesetmegel6zési elbirasokat be kell tartani!

* A munkateriileten tartézkodé mas személyeket is figyelmeztetni kell az eléirasok
betartasaral

Tilizveszély!
A hegesztés soran keletkez6 magas hémérséklet, szétrepiild szikrak, izz6 alkatrészek

és a forré salak tiizet okozhatnak.

A koébor hegesztéaram szintén tiizet idézhet el6!

+ Ugyelni kell arra, hogy ne alakulhasson ki tlizgéc a munkater(leten!

* Hegesztés kdzben ne tartson maganal kdnnyen gyulladé anyagokat (pl. gyufat vagy
ongyujtot)!

» Biztositani kell, hogy egy megfelel6 tlizoltdeszkodz rendelkezésre alljon a munkahely
kdzelében!

* Hegesztés elbtt a munkadarabroél gondosan el kell tavolitani az égheté anyagok maradékat.

* A meghegesztett munkadarabon tovabbi miiveleteket csak annak lehilése utan szabad
végezni.
Ugyelni kell arra, hogy a forré munkadarab ne érintkezzen gyulékony anyagokkal!

+ Ugyelni kell arra, hogy a munka- és testkabel csatlakoztatasa eléiras szerinti legyen!

099-500061-EW511 7
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Biztonsagi el6irasok ev\;’r)
Szimbodlumok jelentése

A\

N\ FIGYELMEZTETES

Az ivsugarzas vagy a forr6 munkadarabok sériilést okozhatnak!

Az ivsugarzas a bér és a szem karosodasat okozhatja.

A forré6 munkadarabok megérintése vagy a szétrepiilé szikrak égési sériiléseket

idézhetnek elé.

+  Megfelel6 védelmet nyujté hegesztdpajzsot, ill. hegesztd sisakot (alkalmazastdl figgd) kell
viselni!

* Az adott orszadgban érvényes munkavédelmi eldirasoknak megfeleld egyéni
védbeszkozoket (pl. szaraz védBdoltdzet, hegesztbpajzs, védbkesztyd, stb.) kell viselni!

* A hegesztés kdrnyezetében tartozkodokat védéfliggonnyel vagy véddfallal kell védeni a
sugarzastoél és az ivfénytol!

Veszélyek a nem rendeltetésszerii hasznalat kovetkeztében!

Ez a késziilék a technika mai szinvonaldanak megfelel6en a vonatkozé szabvanyok és

eléirasok figyelembe vételével késziilt. Nem rendeltetésszerii hasznalataval veszélyes

lehet személyekre, allatokra és mas targyakra. Az ebbél eredé karokért a gyartd

semmiféle felelosséget nem vallal at!

+ A készlléket csak rendeltetésszerlien szabad hasznalni, és csak arra kiképzett szakember
kezelheti!

* A készlléket tilos szakszerUtlenul atépiteni vagy atalakitani!

A VIGYAZAT

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!

* Munkavégzés kézben megfelels hallasvédd eszkdzt kell viselni!

* A munkaterileten tartézkodé mas személyeknek is megfelel6 hallasvédd eszkozt kell
viselnil

VIGYAZAT

Az lizemeltet6 kotelezettségei!

A késziilék hasznalata soran a vonatkoz6 nemzeti eléirasokat és torvényeket be kell

tartani!

* A (89/391/EWG) iranyelv nemzeti valtozata, valamint a hozza tartoz6 egyedi iranyelvek.

* Kuldnésen a (89/655/EWG) iranyelv a munkavallaloknak a munkaeszkdzdkkel torténd
munkaveégzése kdzben minimalisan betartandé biztonsagi- és egészségvédelmi elbirasok.

* Az adott orszagban érvényes munkavédelmi és balesetmegel6zési elSirdsok.

+  Készllékek elballitasa és Uzemeltetése az IEC 60974-9 elbirasainak megfeleléen.

* A felhaszndl6 biztonsagtudatos munkavégzését rendszeres idékdzonként ellendrizni kell.

» Készllékek rendszeres felllvizsgalata az IEC 60974-4 szerint.

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalataboél ered6 karokra nem vonatkozik a

gyartomiivi garancia!

» Kizardlag a szallitdsi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és
kiegészitdket (aramforras, hegesztpisztoly, elektrédafogo, tavszabalyzé, alkatrész,
kopodalkatrész, stb.) hasznaljon!

» AKkiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Képzett személyzet!
Az Gizembe helyezést kizarélag olyan személyek végezhetik, akik megfeleld
ismeretekkel rendelkeznek az ivhegeszté berendezések kezelésének teriiletén.

099-500061-EW511
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ev\;’r) Biztonsagi eléirasok
Szallitas

2.3 Szallitas
A VIGYAZAT
Sériilések a nem megfeleld levalasztas kovetkeztében!

:D- Szdllitas kézben a nem megfeleléen levalasztott készilékek (halézati
csatlakozékabelek, vezériékabelek, stb.) sériiléseket okozhatnak (pl. az elektromos
halézatra csatlakoztatott gép kapcsoldja atbillenhet és személyi sériilést okozhat)!

* A készlléket megfelel6en le kell valasztani (csatlakozot kihtzni az aljzatbdl)!
2.3.1 Szadllitasi terjedelem
A szdllitasi terjedelmet csomagkuldé szolgalatunk gondosan ellenérzi és csomagolja, azonban a szallitas
kozben keletkez6 esetleges sértilések nem zarhatok ki.
Ellendrzés aruatvételkor
» Ellenérizze a széllitmany hianytalansagat a szallitélevél alapjan!
Ha a csomagolas sériilt
» Ellendrizze a széllitmany esetleges sérlléseit (szemrevételezéssel)!
Reklamacio esetén
Ha szallitas kdzben a szallitmany megsérult:
+ Haladéktalanul 1épjen kapcsolatba a legutolsé szallitmanyozaéval!
+  Orizze meg a csomagolast (a szallitmanyozoé altal végzett esetleges ellenérzés vagy visszakiildés
céljabol).
Csomagolas visszakiildéshez
Lehetbéség szerint az eredeti csomagolast és az eredeti csomagoldéanyagokat hasznalja. A
csomagolassal és a szallitasi rogzitéssel kapcsolatos kérdések esetén kérjuk, forduljon a szallitmanyozo
vallalathoz.
2.4 Kornyezeti feltételek
VIGYAZAT
Késziilék karosodasa a tulzott mértékii elszennyezédés kovetkeztében!
A késziilék karosodasat okozhatja, ha a kornyezeti levego a szokasosnal Iényegesen
tobb port, savakat, korroziv gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.
* Meg kell akadalyozni, hogy tul nagy fust, g6z, olajpara vagy kdszorilésbdl szarmazé por
legyen a készllék kdérnyezetében!
* Meg kell akadalyozni, hogy sétartalmu levegd (tengeri leveg®) legyen a készulék
kérnyezetében!
2411 Mikodés kdzben
Temperaturbereich der Umgebungsluft:
+ -10°C bis +40 °C
relative Luftfeuchte:
* bis 50 % bei 40 °C
* bis 90 % bei 20 °C
241.2 Szallitas és tarolas
Zart térben torténé tarolas kdzben a kérnyezeti levegé hémérséklete:
+ -25°C++55°C
Levegd relativ paratartalma
*  maximum 90% 20 °C-on
099-500061-EW511 9
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Rendeltetésszerii hasznalat ev\;’r)

Alkalmazasi terilet

3
3.1.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.3

Rendeltetésszeri hasznalat

Altalanos

A hasznalatra kész MIG/MAG hegesztdpisztoly a kdvetkezd részekbdl all: tomlékoteg, markolat és
pisztolynyak a megfeleld felszerelésekkel és kopo alkatrészekkel.

Az dsszes elem egylttesen alkotja azt a mikodéképes egységet, amely megfeleld Gizemi eszkdzok altal
biztositott ellatas segitségével hegesztési iviényt hoz létre. A berendezés a hegesztéshez
huzalelektrédat tovabbit a tdmlékotegen és a hegesztdpisztolyon keresztlil. Az ivfény és a hegfirdé
védelmét k6zombos gaz (MIG) vagy aktiv gaz (MAG) biztositja.

A huzalelektroda olvadékony, témér vagy toltott huzal, amelyet a berendezés az aramatadon keresztil
tovabbit. Az dramatadd atadja a hegesztéaramot a huzalelektrodara. A huzalelektréda és a munkadarab
kozott ivfény keletkezik.

Ez a készulék napjaink miiszaki szinvonalanak- és a vonatkoz6 szabvanyoknak ill. el6irasoknak
megfeleléen késziilt. Kizardlag rendeltetésszerli hasznalatra alkalmas.

/N FIGYELMEZTETES

Veszélyek a nem rendeltetésszerii hasznalat kovetkeztében!

A Ez a késziilék a technika mai szinvonalanak megfelel6en a vonatkozé szabvanyok és
eléirasok figyelembe vételével késziilt. Nem rendeltetésszerii hasznalataval veszélyes
lehet személyekre, allatokra és mas targyakra. Az ebbél eredé karokért a gyartd
semmiféle felel6sséget nem vallal at!

+ A készlléket csak rendeltetésszerlien szabad hasznalni, és csak arra kiképzett szakember
kezelheti!
* A készlléket tilos szakszerUtlenul atépiteni vagy atalakitani!

Alkalmazasi teriilet
Standard MIG/MAG-hegesztés

Fémek egyesitésére szolgald, huzalelekiréda alkalmazasaval t6rténd ivhegesztés, amely kézben a
hegesztbivet és a hegdmledéket védbgaz védi a kdrnyezeti leveg6tol.

Pulzalt ivii MIG/IMAG-hegesztés

Hegesztbeljaras elssorban rozsdamentes acélbdl és aluminiumbdl készilt alkatrészek optimalis
eredménnyel torténd 6sszehegesztésére a szabalyozott cseppatmenetnek és a célzott, megfelel
hébevitelnek kdszdnhetben.

MIG/MAG-hegesztés porbeles huzallal

Hegesztés porbeles huzallal, amelynél a kiilsé fémcsé belsejében portdltet van.

Ugyanugy, mint standard MIG/MAG-hegesztésnél az ivet véddgaz védi az atmoszférikus kérnyezettdl. A
véddbgazt vagy kivulrél kell hozzavezetni (véddgazt igényl6 porbeles huzalok) vagy a portoltetbdl
keletkezik az iv hatasara (6nvédd porbeles huzalok).

Késziulékvaltozatok

Tipus Funkcidk Kivitel
AMT301 Gazhiitéses G
AMT451 Vizhiitéses w
AMT551 Vizhiitéses w
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ev\;’r) Rendeltetésszerii hasznalat

Ervényes dokumentumok

3.4 Ervényes dokumentumok
3.41 Garancia

TAJEKOZTATAS

m&= Tovabbiinformaciok a mellékelt ,,Késziilék- €s cégadatok, karbantartas és apolas,
garancia“ kiegészité lapokban talalhatok!

3.4.2 Szabvanymegfeleldségi nyilatkozat
Az ezzel a jellel megjelolt késziilék koncepcidjaban és felépitésében megfelel az alabbi
c E eurdpai uniods iranyelveknek:

+ EG-iranyelvek kisfeszultségekre (2006/95/EG)

+ EG-EMV-iranyelvek (2004/108/EG)
Ez a nyilatkozat elveszti érvényességét, ha a késziléken szabalytalan valtoztatast- vagy szakszer(tlen
javitast végeznek, nem végzik el az el6irt hataridében az ,Idészakos felllvizsgalatot® és/vagy olyan
atalakitast végeznek, amelyhez az EWM nem adott elézetesen irasos hozzajarulast. Minden egyes
késziilék mellé adunk egy specidlisan az adott készUllékre vonatkoz6 szabvanymegfelel6ségi
nyilatkozatot.

3.4.3 Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kornyezetben

A késziilék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 el6irasoknak és szabvanyoknak,
ezért elektromosan fokozottan veszélyes helyeken is hasznalhaté.

3.4.4 Szervizdokumentumok (pétalkatrészek)

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken

barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

« Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

Tartalék alkatrészek a terlletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelheték.

099-500061-EW511 11
13.02.2012



A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\’h‘)

AMT301G

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

TAJEKOZTATAS
1€ A hegesztépisztoly 0°, 22°, 36° és 45°-0s szogben kaphato!

41 AMT301G

lo

Abra 4-1
Poz. | Jel Leiras
1 Gazfuvoka
2 Pisztolynyak
3 Hegesztépisztoly burkolat (fesziiltségi tartomany @ 38 mm)
4 Megtorés-védo rugo

12 099-500061-EW511
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ev\;’r) A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

AMT451W

42 AMT451W

Abra 4-2
Poz. | Jel Leiras
1 Gazfuvoka
2 Pisztolynyak
3 Hegesztopisztoly burkolat (fesziiltségi tartomany @ 38 mm)
4 Megtorés-védo rugo

099-500061-EW511 13
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

AMTS51W

ewn

43 AMTS551W

Abra 4-3
Poz. | Jel Leiras
1 Gazfuvoka
2 Pisztolynyak
3 Hegesztépisztoly burkolat (fesziiltségi tartomany @ 38 mm)
4 Megtorés-védo rugo

14
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ev\;’r) A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Felszerelési javaslat

4.4 Felszerelési javaslat

Huzal- | Huzalvezets | Huzalvezets | S8T92™8Z |kqig0rei6s |Faveka-| HUZAl-
Anyag at- |Aramatado| ., . .. = spiral - N eldtolé
. atmérdje csb i oldal tarté g
mérd hossza gorgok
0,8 1,5x4,0 o
Alacsony 1,0 EWM 1,56x 4,0 Huzalvezets " Kapillaris-
stwzéttségl | 1,2 | CuCizr 2,0x 4,0 spiral EZA rovid | V-horony |
1,6 2,4x4,5
0.8 1,5x 4,0
Kozepes 1,0 EWM 1,56x4,0 PA kombinalt . Huzalvez
Stwzottségl | 1.2 | CuCrzr | 2.0x4.0 |huzalwzets css| 200 MM BZA | hossz | V-horony | o0’
1,6 2,3x4,7
X 0,8 1,5x 4,0
; . 1,0 EWM 1,5x 4,0 | PA kombinalt . Huzalvez
g Kemény foladat 1,2 CuCizr 2,0x 4,0 |huzalvezets cs6 200 mm EZA hosszd | V-horony | e\’ 5
L 1,6 2,3x4,7
© 0,8 1,56x 4,0
2 Magas 1,0 EWM 1,5x 4,0 PA kombinalt Huzalvez
T ) R r | v
otvzéttségl | 1,2 | CuCizr 2.0x 4.0 |huzalwzets css| 200 ™M BZA | hasszll | V-horony | o5 oo
1,6 23x4,7
0,8 1,6x4,0 ) 9
Aluminium 10 EWM Alu 1,5x 4,0 PA kombinalt 30 mm |Pisztolynyak| hosszu | U-horony Huzalvez
1,2 E-Cu 2,0 x 4,0 [huzalvezetS cs6 et csd
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x4,0
ey 1,0 EWM 1,56x 4,0 PA kombinalt , Huzalvez
Réz6twzet 12 CuCizr 2.0x 40 |huzalwezet6 cs6 200 mm EZA hosszu | V-horony ot6 cs6
& 1,6 2,3x4,7
‘§ 0,8 1,5x 4,0
ﬁ Alacsony 1,0 EWM 1,5x4,0 Huzalvezetd EZA Bnid Recézett |Kapillaris-
® otozottsegh | 1,2 cuCrzr 2,0 x 4,0 spiral PME | U-horony | cs8
N 1,6 2,4x4,5
< 0,8 1,5x 4,0
§ Magas 1,0 EWM 1,5x 4,0 PA kombinalt 200 mm EZA révid Recézett | Huzalvez
e otvozottség 1,2 CuCrzr 2,0x 4,0 [huzalvezet§ csb U-horony | et6 csé
1,6 2,3x4,7
" I
V-horony U-horony Recézett U-horony

1. Kapillaris-csé
2. Huzalvezet cs6

a - Aramétadé
b - Favékatarté

\ / \ ¢ - Gazfivoka /

Abra 4-4
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Felépités és funkciok e\Aﬁ'n

Altalanos eldirasok

5
5.1

.

B P

P>

Felépités és funkciok
Altalanos eléirasok

N\ FIGYELMEZTETES

Balesetveszély elektromos fesziltség miatt!

Aramvezet6 részek (pl. csatlakozé hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!

Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az elsé oldalain talalhaté

biztonsagi el6irasokat!

+ A késziilék izembe helyezését kizardlag olyan szakember végezheti, aki megfelel
ismeretekkel rendelkezik ivhegesztd berendezések teriletén!

+ Csatlakozo- vagy aramkabeleket (pl. elektrédafogot, hegesztdpisztolyt, testkabelt) csak a

készilék kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

A VIGYAZAT

Egési sériilések az aramkabelek csatlakozoinal!

Ha a hegesztéaramot vezetd kabelek csatlakozoi nincsenek megfeleléen rogzitve, akkor

a csatlakozoék felforrésodhatnak és megérintve azokat égési sériiléseket okozhatnak!

* A hegeszt6aramot vezetd kabelek csatlakozéit naponta ellenérizni, és szikség esetén
jobbra elforditva rogziteni.

Sériulésveszély mozgo alkatrészek miatt!

A huzalel6tol6 egységek olyan mozgé alkatrészeket tartalmaznak, amelyek magukkal

ragadhatjak a kezet, hajat, ruhadarabot vagy szerszamot, és ezaltal személyi sériilést

okozhatnak!

* Ne érintsen meg forgd vagy mozgo alkatrészeket!

» Munkavégzés kdzben csukja le a gép burkolatat!

Sériilésveszély az ellendrizetleniil kilép6 hegesztohuzal kovetkeztében!

A hegesztdhuzal eldtolasa nagy sebességgel torténhet, és szakszeriitlen vagy hianyos huzalvezetés miatt a

huzal rendellenes helyeken is kibujhat és ezaltal személyi sériilést okozhat!

+ Miel6tt a hegeszt6gépet a halozathoz csatlakoztatna, el6tte biztositani kell a teljes huzalvezetést a huzaldobtdl
a hegesztdpisztolyig!

+ Ha a huzalel6tolé egységhez nincs hegesztépisztoly csatlakoztatva, akkor a leszoritd karok felengedésével a
tamasztdgbrgdket fel kell emelni!

+ A huzalvezetést rendszeres id6kdzdnként ellendrizni kell!

+  Munkavégzés kdzben az 6sszes burkolatot le kell csukni!

Az elektromos aram veszélyes!

Ha valtakozva dolgozik kiilonb6z6 hegesztéeljarasokkal (pl. AWI, MIG/MAG vagy BKI) és

a késziilékhez egyidejiileg csatlakoztat valamilyen hegesztopisztolyt és elektrodafogot,

akkor valamennyi csatlakoztatott elem egyidejlileg uiresjarati- ill. ivfesziiltség ala kertl!

+ Ezért a hegesztdpisztolyt ill. az elektrédafogdt mindig a munkadarabtol (ill. a testkabeltél)
elszigetelten tegye le!

16
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em;’n Felépités és funkciok
A hitéfolyadékkor légtelenitése
VIGYAZAT

A Meghibasodasok a szakszeriitlen csatlakoztatas miatt!
A A kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészitd
meghibasodasat okozhatja!
* A kiegészitdket kizardlag a hegesztégép kikapcsolt allapotaban, és csak a megfeleld
aljzatba szabad csatlakoztatni és rogziteni.
* Részletes leirds az adott kiegészitérdl annak kezelési utasitdsaban talalhato!

* A hegesztégép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott
kiegészitdket.

Porvédé sapkak hasznalata!
Porvédo sapkak védik a csatlakozo aljzatokat és ezzel a késziiléket a

szennyezédésektdl és a sériilésektol.

* Ha a készulék valamelyik csatlakoz6 aljzatdba semmilyen kiegészitd sincs bedugva, akkor
a porvédd sapkat ra kell dugni.

* Ha a porvéd6 sapka sérult vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

5.2 A hiitéfolyadékkor légtelenitése

TAJEKOZTATAS

ne&= Elsé feltoltés utan bekapcsolt hegesztégép mellett minimum egy percig varni kell, hogy
a kabelkoteg teljesen és légmentesen feltoltédjon hiitéfolyadékkal.
Gyakori pisztolycsere esetén, ill. els6 feltoltés utan a hiitéfolyadék-tartalyban a
hitéfolyadék szintjét ellendrizni kell és sziikség esetén utana kell télteni a hidanyzo
részt.

&= Ha a tartalyban a hiit6folyadék szintje a megjelolt minimalis szint ala csdkkent, akkor
sziikségessé valhat a hiitokor légtelenitése. llyen esetben a hegesztégép kikapcsolja a
vizszivattyut, és megjelenik a ,,Hiba a vizhiitékérben“ hibajel. "".

099-500061-EW511 17
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Felépités és funkciok e\Aﬁ'n
A hegesztpisztoly beallitasa

5.3 A hegesztopisztoly beallitasa
N\ FIGYELMEZTETES
Aramiités veszélye!
A hegesztépisztolyon végzett tisztitdsi munkak vagy kopé alkatrészek cseréje esetén
életveszélyes arammal vagy forré részegységekkel keriilhet érintkezésbe.
+ Kapcsolja le a hegesztési aramforrast!

* A hegeszt6pisztoly 6ssze- vagy szétszerelésekor kapcsolja ki az aramforrast, és hizza ki a
halézati csatlakozodugét!

* Minden egyéb karbantartasi munka esetén csavarozza le a hegesztépisztolyt a
berendezésrdl!

* Minden karbantartasi munka el6tt hagyja lehiini a hegeszt6pisztolyt!

S I 1 o
I

Abra 5-1

Poz. |Jel Leiras

Gazfavoka

Aramatado

Fuvokatarto

Gazeloszto

AQ(H|WIN|(=

Pisztolynyak

6 Hegesztopisztoly burkolat (fesziiltségi tartomany @ 38 mm)

7 Megtorés-védo rugo

18 099-500061-EW511
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em;’n Felépités és funkciok
A huzalvezeté méretre szabasa

54 A huzalvezetdo méretre szabasa

A hegesztépisztoly kabelkotegébe olyan huzalvezet6 spiralt vagy miianyag huzalvezetét kell
bedugni, amelynek bels6 atmérdje megfelel a hegesztdhuzal atméréjének és anyaganak!
Javaslat:

+  Keményebb, 6tvdzetlen hegesztéhuzalokhoz (szénacél) huzalvezetd spiral hasznalata javasolt.

» Lagyabb, er6sen 6tvz6tt vagy aluminium hegesztéhuzalokhoz pedig miianyag vagy teflonos
huzalvezetd hasznalata javasolt.

5.4.1 Mianyag huzalvezet6 cs6

(- BIR

Abra 5-2

TAJEKOZTATAS

1€ A huzalvezeté cseréjéhez a tomlékoteget mindig ki kell egyenesiteni.
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Felépités és funkciok e“;h’
A huzalvezetd méretre szabasa

Abra 5-4

Abra 5-5

Abra 5-6
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em;’n Felépités és funkciok
A huzalvezeté méretre szabasa

Poz. Jel Leiras
1 Hollandi anya
2 Miianyag huzalvezetd csé6

Koézponti EURO-csatlakoz6 (hegesztépisztoly csatlakozé)
Hegeszt&aram, véddgaz és pisztoly-nyomégomb egyiitt

Uj miianyag huzalvezetd csé

5 Pisztolynyak spiral (sargaréz)
O-gydirii
7 Elektrédafogé
8 Vezet6cs6 hegesztdpisztoly kozponti csatlakozohoz

+ Eles, specidlis vagoeszkdzzel vagja le a miianyag huzalvezets csévet 5 mm-rel a vezetécsd vége
utan

TAJEKOZTATAS

¥~ A mianyag huzalvezetd cso6 és a hajtogorgok kozotti tavolsag a lehetd legkisebb legyen.
A méretre vagashoz kizarélag éles, stabil kést vagy specialis vagoészerszamot hasznaljon,
hogy a milianyag huzalvezeté cs6 ne deformalédjon!
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Felépités és funkcidk

A huzalvezetd méretre szabasa

5.4.2 Huzalvezet6 spiral

Abra 5-9

Abra 5-10
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em;’n Felépités és funkciok
A huzalvezeté méretre szabasa

Abra 5-11

Abra 5-13
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A huzalvezeté méretre szabasa
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A huzalvezeté méretre szabasa

Abra 5-17
Poz. | Jel Leiras
Gazfavoka
Aramatado
3 Pisztolynyak

Hollandi anya, hegesztopisztoly kozponti csatlakozé (Euro)

Régi huzalvezet6 spiral

Ko6zponti EURO-csatlakoz6 (hegesztépisztoly csatlakozd)
Hegesztéaram, védbgaz és pisztoly-nyomégomb egytt

Tartékarmatyu

Uj huzalvezeté spiral

9 Kapillariscso

TAJEKOZTATAS

n&= Az aramatado feldli pontos illeszkedés biztositasa érdekében a kdszoriilt véget vezesse
be a fuvékatarté iranyaba.

» A pisztolynyakat a szétszereléshez képest forditott sorrendben szerelje 6ssze.
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Felépités és funkciok e“;h’
A hegesztégép kdzponti csatlakozéjanak beallitasa

5.5 A hegesztogép kozponti csatlakozéjanak beallitasa

TAJEKOZTATAS

W~ A kozponti csatlakozoé (Euro) gyarilag fel van szerelve kapillariscsével a huzalvezet6
spirallal rendelkez6 hegesztépisztolyok szamara!

5.5.1 A kozponti csatlakozoé eldkészitése miianyag huzalvezetdvel rendelkezé
hegesztdpisztoly csatlakoztatasahoz
+ Tolja el6re a kapillariscsovet huzalel6tolas oldalon a kdzponti csatlakoz6 irdnyaba, és ott vegye ki.
+ Tolja be a huzalvezetd csdvet a kdzponti csatlakozo feldl.

* Vezesse be a hegesztdpisztoly kdzponti csatlakozodugoéjat a kdzponti csatlakozdba a még tullégd
milanyag huzalvezetd csdvel, majd régzitse a hollandi anya meghuzasaval.

* Rodviddel a huzalel6tolé gorgék elétt vagja le a mllanyag huzalvezetd csdvet éles késsel vagy specialis
vagoszerszammal, és Ugyeljen ra, hogy kézben ne térje meg.

+ Lazitsa meg és huzza ki a hegeszt6pisztoly kdzponti csatlakozéjat.
» Végezze el a miianyag huzalvezet6 cs6 levagott végének sorjatlanitasat!
5.5.2 A kozponti csatlakozé eldkészitése huzalvezet6 spirallal rendelkez6

hegesztdpisztoly csatlakoztatasahoz
» Ellenérizze a kdzponti csatlakoz6t a kapillariscsé helyes rogzitettsége szempontjabol!

* Vezesse be a hegesztépisztoly kdzponti csatlakozédugojat a kozponti csatlakozdba, majd rogzitse a
hollandi anya meghuzasaval.

26 099-500061-EW511
13.02.2012



evﬁn Karbantartés, apolas és hulladékkezelés

Naponta elvégzendd karbantartasi munkak

6.1

6.2

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

A VIGYAZAT

Villamos aram!
Az alabbiakban ismertetett munkakat minden esetben lekapcsolt aramforras mellett kell

elvégezni!

Naponta elvégzendd karbantartasi munkak

Fuvassa ki a huzalvezet6t siritett levegdvel a hegesztdpisztoly kdzponti csatlakozé iranyabdl.
Ellenérizze a hiitéfolyadék csatlakozok tomitettségét.

Ellendrizze a hegesztépisztoly hitéberendezésének és adott esetben az aramforras hiitésének
kifogastalan mikddését.

Ellenérizze a hiitéfolyadék szintjét.

Ellenérizze a pisztoly, a tdmlékoteg és az elektromos csatlakozdk esetleges sériléseit, szikség
esetén cserélje ki, ill. javittassa meg a szakszemélyzettel!

Ellenérizze a pisztoly kop6 alkatrészeit.
Szdrja be a gazfuvokat hegesztési frocskolés letapadasgatlé spray-vel.

Havonta elvégzendé karbantartasi munkak

Ellenérizze a hiitéfolyadék tartalyt iszaplerakddas, ill. a hiitéfolyadék zavarossaga szempontjabal.
Ha a h{it6folyadék tartaly szennyezett, tisztitsa meg, és cserélje le a hiitéfolyadékot.

Ha a hitéfolyadék szennyezett, akkor a hiitéfolyadék visszatérén és eléremenén keresztil felvaltva
tobbszor Oblitse at a hegesztpisztolyt friss hiitéfolyadékkal.

Ellenérizze az 6sszes csatlakozas valamint kopoéalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben hiuzza
utan.

Ellendrizze a huzalvezetét.

Ellenérizze és tisztitsa meg a hegesztépisztolyt. A pisztolyban keletkez6 lerakédasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!

Ellenérizze a csatlakozok csavar- és dugaszold csatlakozoinak, valamint a kopoalkatrészek helyes
illeszkedéseét, adott esetben hizza utan.
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Karbantartas, apolas és hulladékkezelés e“;f'n

Karbantartasi munkalatok

6.3

6.4

6.4.1

6.5

Karbantartasi munkalatok
VIGYAZAT

Villamos aram!
Az aram alatt all6 késziilékeken javitasokat csak felhatalmazott szakember végezhet!

A hegesztpisztolyt ne tavolitsa el a tdmlécsomagrol!

» Soha ne szoritsa a pisztolytestet satuba vagy hasonléba, ekézben a hegesztdpisztoly
helyrehozhatatlan médon karosodhat!

* Amennyiben a hegeszt6pisztolyon vagy a tomlécsomagon olyan sériilés keletkezik, ami a
karbantartasi munkak keretében nem harithaté el, a komplett hegesztdpisztolyt vissza kell
kildeni a gyarto részére javitas céljabal.

Elhasznalodott késziilékek artalmatlanitasa

TAJEKOZTATAS

mEe~ Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket ujrahasznositas
céljabol ossze kell gyiijteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint
kell artalmatlanitani. -
» Az elhasznalddott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!
* Az elhasznalodott alkatrészeket a hatdsagi el6irasoknak megfeleléen kell
artalmatlanitani!

Gyartomilii nyilatkozat végfelhasznaloknak

* Az eurdpai elGirdsok szerint (az Eurépa Parlament 2002/96/EG sz.-u irdnyelve és 2003. 01. 27-i
tanacsa) szerint az elhasznalddott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi
hulladékoktdl elklldnitve kell kezelni. Az athuzott kerekes szeméttarold kuka szimbdluma azt jelenti,
hogy az elhasznalédott készuléket elkuldnitve kell 6sszegydjteni.

Ezt a késziléket artalmatlanitas, ill. Ujrafelhasznalas céljabdl egy erre a célra szolgald elkilonitett
gyUjtéhelyre kell leadni.

* Németorszagban torvény (2005. 03. 16-i térvény az elektromos és elektronikus berendezések
forgalomba hozatalardl, visszavételérdl és kornyezetbarat megsemmisitésérél) kételezi Ont arra, hogy
az elhasznalddott elektromos készilékeket a haztartasi hulladékoktdl elkilonitve kezelje. A
maganszemélyek kidobasra szant késziilékeit a hulladékkezeléssel és megsemmisitéssel foglakozo
gydjtéhelyek téritésmentesen atveszik.

. Kérjik, tajékozodjon az On lakdhelye szerint illetékes kdzségi- vagy varosi kdzigazgatosagnal arrol,
hogy az adott telepllésen milyen lehet6ségek vannak az elhasznalddott készllékek leadasara vagy
begyjtésére!

* Az EWM részt vesz egy jovahagyott hulladékkezelési és Ujrafelhasznalasi rendszerben, és WEEE DE
57686922 regisztracios szamon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztralasa“-ban
(EAR).

* Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékészulékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.

Az RoHS elo6irasainak betartasa

Mi, az EWM HIGHTEC Welding GmbH Miindersbach, ezennel kijelentjiik Onnek, hogy valamennyi, az
RoHS iranyelveinek betartasaval gyartott és altalunk szallitott termék, megfelel az RoHS (2002/95/EG
irdnyelv) kbvetelményeinek.
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em;’n Hibaelharitas
Ellen6rzdlista Gzemzavar elharitashoz

71

Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellendrzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi méd nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

Ellenorzolista uizemzavar elharitashoz

TAJEKOZTATAS

& A készilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen
a hasznalt hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras

N Hibajelenség / Hibaok
% Lehetséges javitas

Hegesztépisztoly tilmelegedett

~ Hutéfolyadék térfogatarama tul kevés
X A h{t6éfolyadék szintjét ellendrizni, és szikség esetén potolni a hianyt
X A tdmldkben (kabelkdtegben) eltdomédést okozd szennyezédést eltavolitani
X

» Hegeszt6aramkabel csatlakozoi lazak (nincsenek jol meghuzva)
X A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozaéit meghuzni
*® Huzza meg rendesen az aramatadot

» Tulterhelés
X A bedllitott hegesztéaramot ellenérizni, és sziikség esetén modositani
X Nagyobb terhelhetéségii hegeszttpisztolyt hasznalni

A hegesztépisztoly kezel6elemeinek miikodési hibaja
~ Csatlakozasi problémak
X Vezérl6kabelek csatlakozoéit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellendrizni.

Huzalel6tolasi probléma
~ A hegesztdpisztolyban Iévé alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek
% Allitsa be az d&raméatadét a huzal atméréjére és anyagara, és szilkség esetén cserélje ki
X Allitsa be a huzalvezetét az alkalmazott anyagra, favassa ki, és sziikség esetén cserélje ki
» Megtort kdbelkoteg
% Pisztoly kabelkdtegét hurkok nélkul lefektetni
» Osszeegyeztethetetlen paraméterbeadllitas
X A beadllitasokat ellendrizni és sziikség esetén modositani
» A hegeszt6pisztoly tulheviilt
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Hibaelharitas e\A;h‘)
Ellen6rzélista lizemzavar elharitashoz

Nyugtalan hegesztéiv
» A hegesztSpisztolyban Iév6 alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek
X Allitsa be az aramatadét a huzal 4tméréjére és anyagara, és sziikség esetén cserélje ki
~® Allitsa be a huzalvezetét az alkalmazott anyagra, fivassa ki, és sziikség esetén cserélje ki
» Osszeegyeztethetetlen paraméterbeadllitas
X A bedllitasokat ellendrizni és sziikség esetén modositani

Gazpoérusok a varratban
~ Nem megfelel6 vagy hianyzé gazvédelem
% A védbgaz térfogataramanak beallitasat ellenérizni, sziikség esetén a gazpalackot cserélni
x A hegeszté munkahelyet véd&paravannal kdrbevenni (a huzat elfujhatja a védégazt)
~ A hegesztdpisztolyban Iévé alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek
% Ellendrizni a gazterelé méretét, és szikség esetén cserélni
» Lecsapodott (kondenz) viz a gaztdmlében
~® A kabelkoteget gazzal atébliteni vagy kicserélni
~ Frocskolés a gazfuvokaban
» A gazeloszté meghibasodott vagy nincs gazeloszté
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em;’n Hibaelharitas
Vizh(tékor légtelenitése

7.2  Vizhitokor légtelenitése

TAJEKOZTATAS

me&= Ha a tartalyban a hiit6folyadék szintje a megjelolt minimalis szint ala csdkkent, akkor
sziikségessé valhat a hiitékor légtelenitése. llyen esetben a hegesztdgép kikapcsolja a
vizszivattyut, és megjelenik a ,,Hiba a vizhiit6kérben‘ hibajel. "".

m&= A hiitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozét kell hasznalni, amely a
hitérendszer lehet6é legmélyebb pontjan (a tartaly kozelében) talalhato!
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Miiszaki adatok ev\’h‘)
AMT301G

8 Miszaki adatok

TAJEKOZTATAS

1€ A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogyoalkatrészek
hasznalata esetén érvényesek!

8.1 AMT301G

Hegesztépisztoly polaritasa rendszerint pozitiv
Vezetés médja geéppel vezetett
Fesziiltségfajta DC egyenfesziiltség
Védogaz CO2 vagy M21 gazkeverék DIN EN 439 szabvany szerint
Bekapcsolasi id6 35/60 %
Max. hegesztéaram, M21 330 A/300 A
Max. hegesztéaram, impulzus 220 A/ 200 A
M21
Maximalis hegesztéaram, CO, 380 A /330 A
Huzaltipusok szokvanyos, kor keresztmetszetl huzalok
Huzalatméré6 0,8-1,6 mm
Koérnyezeti hémérséklet -10°C...+40°C
Méretezési fesziiltség kézzel 113 V (csucsérték)
vezetett
Gépoldali csatlakozék IP3X
védettségi fokozata (EN 60529)
Gazaramlas 10 ... 25 I/min
Tomlokoteg hossza 1,5m/3m/4m/5m
Csatlakozas kbzponti csatlakozo (Euro)
A kovetkez6 szabvany szerint IEC 60974-7
késziilt
32 099-500061-EW511
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Miiszaki adatok
AMT451W, AMT551W

8.2

AMT451W, AMT551W
Tipus

AMT451W AMT551W

Hegesztépisztoly polaritasa

rendszerint pozitiv

Vezetés modja

gép altal vezetve

Fesziiltségfajta

DC egyenfesziltség

Védoégaz

CO2 vagy M21 gazkeverék DIN EN 439 szabvany szerint

Bekapcsolasi id6

100 %

Max. hegesztéaram, M21

450 A 550 A

Max. hegesztéaram, impulzus
M21

350 A 500 A

Maximalis hegesztéaram, CO,

550 A 650 A

Sziikséges hiitételjesitmény

min. 800 W

Hiitéfolyadék bemend
nyomasa a pisztolynal
(min. - max.)

3 —6 bar

Huzaltipusok

szokvanyos, kor keresztmetszetl huzalok

Huzalatméro

08..1,6mm | 0,8..2,0mm

Kornyezeti homérséklet

-10°C...+40°C

Méretezési fesziiltség kézzel
vezetett

113 V (csucsérték)

Gépoldali csatlakozok
védettségi fokozata (EN 60529)

IP3X

Gazaramlas

10 ... 25 I/min

Tomlékoteg hossza

1,5m/3m/4m/5m

Csatlakozas

kdzponti csatlakozo (Euro)

A kovetkez6 szabvany szerint
késziilt

IEC 60974-7
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Kopo alkatrészek ev\’h,
AMT451W, AMT551W

9 Kopo6 alkatrészek
9.1.1 Altalanos

VIGYAZAT

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol ered6 karokra nem vonatkozik a
gyartémiivi garancia!

» Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és
kiegészitéket (aramforras, hegesztbpisztoly, elekirédafogo, tavszabalyzoé, alkatrész,
kopodalkatrész, stb.) hasznaljon!

» A Kkiegészitéket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

TAJEKOZTATAS

1€~ Az abrazolt hegesztépisztoly csupan szemléltetésre szolgalé példa. Az egyes pisztolyok
a felszereltség fiiggvényében eltéréek lehetnek.

N

Abra 9-1
Poz. |Jel Leiras
1 Gazfavoka
2 Aramatado
3 Fuvokatarto
4 Gazeloszto
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Kopé alkatrészek
AMT451W, AMT551W

9.1.2
9.1.21

AMT301G

Gyari allapot

Tipus Megnevezés Cikkszam

CTH CUCRZR M9 L=40,5 mm | Favokatarto 094-013539-90002
CT CUCRZR M9 X 35 mm Aramatado 094-013530-90005
D=1,0 mm

LSTC D=1.5X4.0MM L=1.5M

Huzalvezet6 spiral, szigetelt, kék

094-017080-00000

LSTC D=1,5 X4,0 mm L=3 m

Huzalvezet6 spiral, szigetelt, kék

094-013074-00000

LSTC D=1,56X4,0mmL=4 m

Huzalvezet6 spiral, szigetelt, kék

094-013075-00000

LSTC D=1,56 X4,0 mm L=5m

Huzalvezet6 spirdl, szigetelt, kék

094-014221-00000

GN D=15 mm L=71 mm

Gazfavoka

094-013106-90002

9.1.2.2

GD D=17 mm L=14 mm

Teljes lista
Tipus

Gazeloszto

Megnevezés

094-013096-90002

Cikkszam

CTH CUCRZR M9 L=40,5 mm

Favokatarto

094-013539-90002

CTH CUCRZR M9 L=43,5 mm

Fuavokatartd

094-013540-90002

GN D=13 mm L=71 mm Gazfuvoka 094-013105-90002
GN D=15 mm L=71 mm Gazfavoka 094-013106-90002
GN D=18 mm L=71 mm Gazfuvoka 094-013107-90002
GD D=17 mm L=14 mm Gazelosztd 094-013096-90002
CT CUCRZR M9 X 35 mm Aramatadé 094-013528-90005
D=0,8 mm
CT CUCRZR M9 X 35 mm Aramatadé 094-013529-90005
D=0,9 mm
CT CUCRZR M9 X 35 mm Aramatadé 094-013530-90005
D=1,0 mm
CT CUCRZR M9 X 35 mm Aramatadé 094-013531-90005
D=1,2 mm
CT CUCRZR M9 X 35 mm Aramatadé 094-013532-90005
D=1,4 mm
CT CUCRZR M9 X 35 mm Aramatadé 094-013533-90005
D=1,6 mm

CTAL E-CU M9 X 35 mm
D=0,8 mm

Aramatado, aluminium

094-013543-90005

CTAL E-CU M9 X 35 mm
D=0,9 mm

Aramatado, aluminium

094-013544-90005

CTAL E-CU M9 X 35 mm
D=1,0 mm

Aramatado, aluminium

094-013545-90005

CTAL E-CU M9 X 35 mm
D=1,2 mm

Aramatado, aluminium

094-013546-90005

CTAL E-CU M9 X 35 mm
D=1,4 mm

Aramatado, aluminium

094-013547-90005

CTAL E-CU M9 X 35 mm
D=1,6 mm

Aramatado, aluminium

094-013548-90005
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9.1.3 AMT451W

9.1.3.1 Gyari allapot
Tipus Megnevezés Cikkszam
CTH CUCRZR M9 L=40,5 mm | Favékatarto 094-013539-90002
CT CUCRZR M9 X 35 mm Aramatadé 094-013531-90005
D=1,2 mm
LSTC D=2.0X4.0MM L=1.5M |Huzalvezetd spiral, szigetelt, piros 094-016191-00000
LSTC D=2,0 X 4,0 mm L=3 m |Huzalvezetd spiral, szigetelt, piros 094-007239-00000
LSTC D=2,0 X 4,0 mm L=4 m |Huzalvezet6 spiral, szigetelt, piros 094-014223-00000
LSTC D=2,0 X 4,0 mm L=4 m |Huzalvezetd spiral, szigetelt, piros 094-014224-00000
GN D=15 mm L=71 mm Gazfuvoka 094-013106-90002
GD D=17 mm L=14 mm Gazelosztd 094-013096-90002

9.1.3.2 Teljes lista
Tipus Megnevezés Cikkszam
CTH CUCRZR M9 L=40,5 mm | Favokatarto 094-013539-90002
CTH CUCRZR M9 L=43,5 mm | Fuvékatarto 094-013540-90002
GN D=13 mm L=71 mm Gazfuvoka 094-013105-90002
GN D=15 mm L=71 mm Gazfuvoka 094-013106-90002
GN D=18 mm L=71 mm Gazfuvoka 094-013107-90002
GD D=17 mm L=14 mm Gazelosztd 094-013096-90002
CT CUCRZR M9 X 35 mm Aramatadé 094-013528-90005
D=0,8 mm
CT CUCRZR M9 X 35 mm Aramatadé 094-013529-90005
D=0,9 mm
CT CUCRZR M9 X 35 mm Aramatadé 094-013530-90005
D=1,0 mm
CT CUCRZR M9 X 35 mm Aramatadé 094-013531-90005
D=1,2 mm
CT CUCRZR M9 X 35 mm Aramatadé 094-013532-90005
D=1,4 mm
CT CUCRZR M9 X 35 mm Aramatadé 094-013533-90005
D=1,6 mm
CTAL E-CU M9 X 35 mm Aramatadé, aluminium 094-013543-90005
D=0,8 mm
CTAL E-CU M9 X 35 mm Aramatadé, aluminium 094-013544-90005
D=0,9 mm
CTAL E-CU M9 X 35 mm Aramatadé, aluminium 094-013545-90005
D=1,0 mm
CTAL E-CU M9 X 35 mm Aramatadé, aluminium 094-013546-90005
D=1,2 mm
CTAL E-CU M9 X 35 mm Aramatadé, aluminium 094-013547-90005
D=1,4 mm
CTAL E-CU M9 X 35 mm Aramatadé, aluminium 094-013548-90005
D=1,6 mm
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Kopé alkatrészek
AMT451W, AMT551W

9.1.4
9.1.4.1

AMT551W

Gyari allapot

Tipus Megnevezés Cikkszam

CTH CUCRZR M9 L=35 mm |Fuavokatarto 094-013856-90002
CT CUCRZR M9 X 35 mm Aramatado 094-013531-90005
D=1,2 mm

LSTC D=2.0X4.0MM L=1.5M

Huzalvezet6 spiral, szigetelt, piros

094-016191-00000

LSTC D=2,0 X4,0 mm L=3 m

Huzalvezet6 spiral, szigetelt, piros

094-007239-00000

LSTC D=2,0 X 4,0 mm L=4 m

Huzalvezet6 spiral, szigetelt, piros

094-014223-00000

LSTC D=2,0 X4,0 mm L=4 m

Huzalvezet6 spiral, szigetelt, piros

094-014224-00000

GN D=17 mm L=66 mm

Gazfavoka

094-014180-90002

9.1.4.2

GD D=20 mm L=21,5 mm Gazeloszto 094-013111-90002
Teljes lista

Tipus Megnevezés Cikkszam

CTH CUCRZR M9 L=35 mm |Fuavokatarto 094-013856-90002
CTH CUCRZR M9 L=38 mm |Fuvdkatarto 094-016425-90002
GN D=15 mm L=63 mm Gazfuvoka 094-014177-90002
GN D=15 mm L=66 mm Gazfavoka 094-014178-90002
GN D=17 mm L=63 mm Gazfuvoka 094-014179-90002
GN D=17 mm L=66 mm Gazfavoka 094-014180-90002
GN D=19 mm L=63 mm Gazfavoka 094-014181-90002
GN D=19 mm L=66 mm Gazfuvoka 094-014182-90002
GD D=20 mm L=21,5 mm Gazelosztd 094-013111-90002
CT CUCRZR M9 X 35 mm Aramatadé 094-013528-90005
D=0,8 mm

CT CUCRZR M9 X 35 mm Aramatadé 094-013529-90005
D=0,9 mm

CT CUCRZR M9 X 35 mm Aramatadé 094-013530-90005
D=1,0 mm

CT CUCRZR M9 X 35 mm Aramatadé 094-013531-90005
D=1,2 mm

CT CUCRZR M9 X 35 mm Aramatadé 094-013532-90005
D=1,4 mm

CT CUCRZR M9 X 35 mm Aramatadé 094-013533-90005
D=1,6 mm

CT CUCRZR M9 X 35 mm Aramatadé 094-013534-90005
D=2,0 mm

CTAL E-CU M9 X 35 mm
D=0,8 mm

Aramatado, aluminium

094-013543-90005

CTAL E-CU M9 X 35 mm
D=0,9 mm

Aramatado, aluminium

094-013544-90005

CTAL E-CU M9 X 35 mm
D=1,0 mm

Aramatado, aluminium

094-013545-90005

CTAL E-CU M9 X 35 mm
D=1,2 mm

Aramatado, aluminium

094-013546-90005

CTAL E-CU M9 X 35 mm
D=1,4 mm

Aramatado, aluminium

094-013547-90005

CTAL E-CU M9 X 35 mm
D=1,6 mm

Aramatado, aluminium

094-013548-90005

CTAL E-CU M9 X 35 mm
D=2,0 mm

Aramatado, aluminium

094-013549-90005
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9.1.5 Altalanos
Tipus Megnevezés Cikkszam
5-12 mm-es kulcsnyilas Pisztolykulcs 094-016038-00001
LSTC D=1.5X4.0MM L=1.5M |Huzalvezetd spiral, szigetelt, kék 094-017080-00000
LSTC D=1,5 X 4,0 mm L=3 m |Huzalvezetd spiral, szigetelt, kék 094-013074-00000
LSTC D=1,5 X 4,0 mm L=4 m |Huzalvezetd spiral, szigetelt, kék 094-013075-00000
LSTC D=1,5 X 4,0 mm L=5 m |Huzalvezetd spiral, szigetelt, kék 094-014221-00000
LSTC D=2.4X4.5MM L=1.5M |Huzalvezetd spiral, szigetelt, sziirke 094-017081-00000
LSTC D=2,4 X 4,5 mm L=3 m |Huzalvezetd spiral, szigetelt, szlrke 094-013662-00000
LSTC D=2,4 X 4,5 mm L=4 m |Huzalvezetd spiral, szigetelt, sziirke 094-013663-00000
LSTC D=2,4 X 4,5 mm L=5 m |Huzalvezetd spiral, szigetelt, szlrke 094-013664-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=1.5M |Huzalvezet6 spiral, szigetelt, piros 094-016191-00000
LSTC D=2,0 X 4,0 mm L=3 m |Huzalvezetd spiral, szigetelt, piros 094-007239-00000
LSTC D=2,0 X 4,0 mm L=4 m |Huzalvezet6 spiral, szigetelt, piros 094-014223-00000
LSTC D=2,0 X 4,0 mm L=4 m |Huzalvezetd spiral, szigetelt, piros 094-014224-00000
LCPTFE COMBI Kombinalt huzalvezet6 cs6, szén-teflon 094-013871-00015
D=1.5x4.0MM L=1.5
LCPTFE COMBI Kombinalt huzalvezet6 cs6, szén-teflon 094-013871-00000
D=1,5X4,0 mmL=3m
LCPTFE COMBI Kombinalt huzalvezetd cs6, szén-teflon 094-013871-00004
D=1,5X4,0 mmL=4 m
LCPTFE COMBI Kombinalt huzalvezet6 csd, szén-teflon 094-013871-00005
D=1,5X4,0mmL=5m
LCPTFE COMBI Kombinalt huzalvezetd cs6, szén-teflon 094-013828-00015
D=2.0X4.0MM L=1.5
LCPTFE COMBI Kombinalt huzalvezet6 csd, szén-teflon 094-013828-00000
D=2,0 X4,0 mmL=3m
LCPTFE COMBI Kombinalt huzalvezetd cs6, szén-teflon 094-013828-00004
D=2,0X4,0 mm L=4 m
LCPTFE COMBI Kombinalt huzalvezet6 cs6, szén-teflon 094-013828-00005
D=2,0 X4,0 mmL=5m
LCPTFE COMBI Kombinalt huzalvezetd cs6, szén-teflon 094-013829-00015
D=2.7X4.7MM L=1.5
LCPTFE COMBI Kombinalt huzalvezet6 cs6, szén-teflon 094-013829-00000
D=2,7 X4,7 mm L=3m
LCPTFE COMBI Kombinalt huzalvezetd cs6, szén-teflon 094-013829-00004
D=2,7 X4,7 mm L=4 m
LCPTFE COMBI Kombinalt huzalvezet6 cs6, szén-teflon 094-013829-00005
D=2,7 X4,7 mm L=5m
LPA COMBI D=1.5X4.0MM Kombinalt huzalvezeté cs6, PA 094-013687-00015
L=1.5M
LPA COMBI D=1,5 X 4,0 mm |Kombinalt huzalvezet6 cs6, PA 094-013687-00000
L=3m
LPA COMBI D=1,5 X 4,0 mm |Kombinalt huzalvezet6 cs6, PA 094-013687-00004
L=4 m
LPA COMBI D=1,5 X 4,0 mm |Kombinalt huzalvezet6 csé, PA 094-013687-00005
L=5m
LPA COMBI D=2.0x4.0MM Kombinalt huzalvezetd cs6, PA 094-017078-00000
L=1.5M
LPA COMBI D=2,0 X 4,0 mm |Kombinalt huzalvezet6 cs6, PA 094-013076-00000
L=3m
LPA COMBI D=2,0 X 4,0 mm |Kombinalt huzalvezet6 csé, PA 094-013077-00000
L=4 m
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Kopé alkatrészek
AMT451W, AMT551W

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

LPA COMBI D=2,0 X 4,0 mm
L=5m

Kombinalt huzalvezet6 csé, PA

094-013565-00000

LPA COMBI D=2.3X4.7MM
L=1.5M

Kombinalt huzalvezet6 csd, PA

094-017079-00000

LPA COMBI D=2,3 X 4,7 mm
L=3m

Kombinalt huzalvezet6 csé, PA

094-013665-00000

LPA COMBI D=2,3 X 4,7 mm
L=4 m

Kombinalt huzalvezet6 csé, PA

094-013666-00000

LPA COMBI D=2,3 X 4,7 mm
L=5m

Kombinalt huzalvezet6 csé, PA

094-013667-00000

LPTFE COMBI D=1.5X4.0MM
L=1.5M

Kombinalt huzalvezet6 csé, teflon, kék

094-013800-00015

LPTFE COMBI Kombinalt huzalvezet6 cs6, teflon, kék 094-013800-00000
D=1,5X4,0 mmL=3 m
LPTFE COMBI Kombinalt huzalvezeté cs6, teflon, kék 094-013800-00004
D=1,5X4,0 mmL=4 m
LPTFE COMBI Kombinalt huzalvezet6 csé, teflon, kék 094-013800-00005

D=1,5X4,0 mmL=5m

LPTFE COMBI D=2.7X4.7MM
L=1.5M

Kombinalt huzalvezetd csé, teflon, sarga

094-013802-00015

LPTFE COMBI Kombinalt huzalvezet6 csé, teflon, sarga 094-013802-00000
D=2,7 X4,7 mm L=3 m
LPTFE COMBI Kombinalt huzalvezetd csé, teflon, sarga 094-013802-00004
D=2,7 X 4,7 mm L=4 m
LPTFE COMBI Kombinalt huzalvezet6 csé, teflon, sarga 094-013802-00005

D=2,7 X4,7 mm L=5m

LPTFE COMBI D=2.0X4.0MM
L=1.5M

Kombinalt huzalvezet6 csé, teflon, piros

094-013801-00015

LPTFE COMBI Kombinalt huzalvezet6 csé, teflon, piros 094-013801-00000
D=2,0X4,0 mm L=3 m
LPTFE COMBI Kombinalt huzalvezet6 csé, teflon, piros 094-013801-00004
D=2,0 X4,0 mm L=4 m
LPTFE COMBI Kombinalt huzalvezet6 csé, teflon, piros 094-013801-00005

D=2,0 X4,0 mm L=5m
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Kopé alkatrészek
AMT451W, AMT551W

ewn

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

LBRA D=2,0 mm L=300 mm

Sargaréz spiral

094-013078-90002

LBRA D=2,7 mm L=300 mm

Sargaréz spiral

094-013872-90002

LCPTFE 1,5 X 4,0 mm
L=100 m

Szén-teflon huzalvezeté csé

094-013870-00100

LCPTFE 2,0 X 4,0 mm
L=100 m

Szén-teflon huzalvezet6 csé

094-013524-00100

LCPTFE 2,7 X 4,7 mm
L=100 m

Szén-teflon huzalvezeté csé

094-013525-00100

LPA 1,4 X 4,0 mm L=200 m

PA huzalvezet6 cs6

094-013781-00200

LPA 2,0 X4,0 mm L=200 m

PA huzalvezet6 cs6

094-013782-00200

LPA 2,3 X 4,7 mm L=200 m

PA huzalvezet6 cs6

094-013783-00200

LPTFE 1,5 X 4,0 mm L=100 m

Teflon huzalvezet6 csé, kék

094-013487-00100

LPTFE 2,7 X 4,7 mm L=100 m

Teflon huzalvezetd csé, sarga

094-013523-00100

LPTFE 2,0 X 4,0 mm L=100 m

Teflon huzalvezetd csé, piros

094-013490-00100

OR 3,5X 1,5 mm

O-gydri

094-001249-00000

CO LINER D=4,0 mm

Szoritofogd

094-001082-90005

CO LINER D=4,7 mm

Szoritéfogd

094-001291-90005

CB D=4,0 mm

Osszekoté hiively

094-013757-90005

CB D=4,7 mm

Osszekotd hiively

094-013758-90005
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10.1

A melléklet

EWM-vallalatcsoport attekintése

Headquarters

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glinter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com : info@ewm-group.com

Production, Sales and Service

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Giinter-Henle-Strale 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Sales and Service Germany

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

LindenstraBBe 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-seesen@ewm-group.com

EWM Schweiftechnik-Handels-GmbH

SachsstraBe 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-group.com/handel - nl-koeln@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

In der Florinskaul 14-16

56218 Mulheim-Karlich - Tel: +49 261 988898-0 : Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-muelheim@ewm-group.com

EWM Schweif3technik-Handels-GmbH

Eiserfelder StraBBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax; -9
www.ewm-group.com/handel - nl-siegen@ewm-group.com

Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/at - info.at@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www,.ewm-group.com/uk - info.uk@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www,.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Forststr. 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH

Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. - Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax: -318
www.ewm-group.com/automation - automation@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

Tr.9. kvetna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-group.com/cz - info.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Draisstrafle 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 845570 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-weinheim@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Rittergasse 1

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-group.com/handel - nl-uim@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-group.com/handel - nl-uim@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrasse 15

90425 Niirberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-group.com/automation
automation-nl-nuernberg@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-group.com/cz - sales.czc@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING FZCO / Regional Office Middle East
LOB 21 G 16 - P.O. Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai, UAE - United Arab Emirates

Tel: +971 48870-322 - Fax: -323

www.ewm-group.com/me - info.me@ewm-group.com

099-500061-EW511

13.02.2012

41



	1 Tartalomjegyzék
	2 Biztonsági előírások
	2.1 A kezelési- és karbantartási utasítás használata
	2.2 Szimbólumok jelentése
	2.2.1 Általános

	2.3 Szállítás
	2.3.1 Szállítási terjedelem

	2.4 Környezeti feltételek
	2.4.1.1 Működés közben
	2.4.1.2 Szállítás és tárolás


	3 Rendeltetésszerű használat
	3.1.1 Általános
	3.2 Alkalmazási terület
	3.2.1 Standard MIG/MAG-hegesztés
	3.2.2 Pulzált ívű MIG/MAG-hegesztés
	3.2.3 MIG/MAG-hegesztés porbeles huzallal

	3.3 Készülékváltozatok
	3.4 Érvényes dokumentumok
	3.4.1 Garancia
	3.4.2 Szabványmegfelelőségi nyilatkozat
	3.4.3 Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos környezetben
	3.4.4 Szervizdokumentumok (pótalkatrészek)


	4 A gép működésének ismertetése – gyors áttekintés
	4.1 AMT301G
	4.2 AMT451W
	4.3 AMT551W
	4.4 Felszerelési javaslat

	5 Felépítés és funkciók
	5.1 Általános előírások
	5.2 A hűtőfolyadékkör légtelenítése
	5.3 A hegesztőpisztoly beállítása
	5.4 A huzalvezető méretre szabása
	5.4.1 Műanyag huzalvezető cső
	5.4.2 Huzalvezető spirál

	5.5 A hegesztőgép központi csatlakozójának beállítása
	5.5.1 A központi csatlakozó előkészítése műanyag huzalvezetővel rendelkező hegesztőpisztoly csatlakoztatásához
	5.5.2 A központi csatlakozó előkészítése huzalvezető spirállal rendelkező hegesztőpisztoly csatlakoztatásához


	6 Karbantartás, ápolás és hulladékkezelés
	6.1 Naponta elvégzendő karbantartási munkák
	6.2 Havonta elvégzendő karbantartási munkák
	6.3 Karbantartási munkálatok
	6.4 Elhasználódott készülékek ártalmatlanítása
	6.4.1 Gyártóműi nyilatkozat végfelhasználóknak

	6.5 Az RoHS előírásainak betartása

	7 Hibaelhárítás
	7.1 Ellenőrzőlista üzemzavar elhárításhoz
	7.2 Vízhűtőkör légtelenítése

	8 Műszaki adatok
	8.1 AMT301G
	8.2 AMT451W, AMT551W

	9 Kopó alkatrészek
	9.1.1 Általános
	9.1.2 AMT301G
	9.1.2.1 Gyári állapot
	9.1.2.2 Teljes lista

	9.1.3 AMT451W
	9.1.3.1 Gyári állapot
	9.1.3.2 Teljes lista

	9.1.4 AMT551W
	9.1.4.1 Gyári állapot
	9.1.4.2 Teljes lista

	9.1.5 Általános

	10 A melléklet
	10.1 EWM-vállalatcsoport áttekintése


