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Allmanna hanvisningar

SE UPP!

Las bruksanvisningen!
[E Bruksanvisningen informerar om saker anvandning av produkterna.

e Las bruksanvisningarna fér samtliga systemkomponenter!
» FO0lj arbetarskyddsforeskrifternal

« laktta nationella bestammelser!

* Begar eventuellt en underskriven bekréftelse.

m& Vand er vid fragor angaende installation, idrifttagning, anvandning, speciella omstandigheter pa
anvandningsplatsen samt &ndamalsenlig anvandning till er &terforsaljare eller var
kundservice under +49 2680 181-0.

En lista 6ver auktoriserade forsaljningspartner finns under www.ewm-group.com.

Ansvaret i sammanhang med anvandning av denna anlaggning begransas uttryckligen till anlaggningens funktion.
Allt annat ansvar, av vilket slag det vara ma, uteslutes uttryckligen. Denna befrielse fran ansvar accepteras av
anvéndaren vid idrifttagning av anlaggningen.

Saval iakttagandet av denna anvisning som aven villkoren och metoderna vid installation, drift, anvandning och
skotsel av aggregatet kan inte 6vervakas av tillverkaren.

Ett felaktigt utférande av installationen kan leda till materiella skador och &ven innebéara att personer utséttes for
risker. Darfor dvertar vi inget slags ansvar for forluster, skador och kostnader, som resulterar av felaktig installation,
icke fackmassig drift samt felaktig anvandning och skoétsel eller pa nagot satt star i samband harmed.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Glinter-Henle-StralRe 8, D-56271 Miindersbach
Upphovsrétten till detta dokument forblir hos tillverkaren.

Eftertryck, &ven i form av utdrag, endast med skriftligt godkannande.
Med reservation for tekniska &ndringar.
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ev\;;-r) Sakerhetsbestammelser
Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

2 Sakerhetsbestammelser
2.1 Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

A FARA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en omedelbart
hotande, allvarlig personskada eller dod.

» Séakerhetsanvisningen innehaller signalordet "FARA" med en generell varningssymbol i sin
rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en mojlig, allvarlig
personskada eller dod.

« Séakerhetsanvisningen innehaller signalordet "VARNING" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

/\ OBSERVERA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en mojlig, latt
personskada.

» Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.

OBSERVERA

Arbets- och driftforfaranden som maste foljas exakt for attd undvika att produkten
skadas eller forstors.

+ Séakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" utan en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.

Tekniska detaljer som anvandaren maste beakta.

» Anvisningen innehaller signalordet "ANVISNING" utan en generell varningssymbol i sin
rubrik.

Indikeringar betraffande tillvagagangssatt samt upprakningar som visar dig steg for steg vad du ska gora i
speciella situationer kanner du igen med hjalp av blickfangspunkten, t.ex.:

 ansluta och lasa kontakten for svetsstromledningen i motsvarande motkontakt.

099-500061-EW506 5
13.02.2012



Sakerhetsbestammelser ev\;hq
Symbolférklaring

2.2  Symbolférklaring
Symbol Beskrivning

' Aktivera

R Aktivera inte

@QT‘ Vrid

ﬁlﬂ‘ Koppla

@ Koppla frn aggregatet

Koppla pé aggregatet

ENTER ENTER (Atkomst av meny)

@

NAVIGATION | | NAVIGATION (Navigering i menyn)

EXIT EXIT (Lamna menyn)

Tidsvisning (Exempel: vanta 4 s / aktivera)

Avbrott i menyvisningen (ytterligare installningsmajligheter méjliga)

Verktyg ej nddvandigt / anvand ej verktyg

Verktyg nédvandigt / anvand verktyg

=pl |

6 099-500061-EWS506
13.02.2012



ev\;;-r) Sékerhetsbestammelser
Allmant

2.3 Allmant

- A FARA

Elektrisk stot!

Svetsaggregat anvander héga spanningar som vid berdring kan leda till livsfarliga
elektriska stotar och forbranningar. Ocksa vid beréring med |ag spanning kan man bli
forskrackt och som foljd darav réka ut for en olycka.

 Vidror aldrig spanningsforande delar i eller pa aggregatet!

 Anslutnings- och forbindelseledningar maste vara utan skador!

» Det réacker inte med att bara stanga av! Vanta 4 minuter tills kondensatorerna &r urladdade!
« Lagg ifran dig svetsbrannaren och stavelektrodhallaren pa ett isolerat underlag!

« Aggregatet far endast 6ppnas vid utdragen natkontakt av sakkunnig fackpersonal!

« Anvand uteslutande torra skyddsklader!

» Vanta 4 minuter tills kondensatorerna ar urladdade!

>

Elektromagnetiska falt!

Genom stréomkallan kan elektriska eller elektromagnetiska félt alstras som kan stora
funktionen hos elektroniska anldggningar som datorer, CNC-apparater,
telekommunikationsledningar, nat-, signalledningar och pacemakers.

» Folj underhallsanvisningarna! (se kapitel Service och kontroll)

* Rulla av svetsledningarna helt!

« Skarma av stralningskansliga apparater och anordningar motsvarande!

« Funktionen hos pacemakers kan paverkas (konsultera lakare vid behov).

P>

Dokumentets giltighet!

Detta dokument beskriver en tillbehérskomponent och géller endast i kombination med
stromkallans (svetsaggregatets) bruksanvisning!

« La&s stromkallans (svetsaggregatets) bruksanvisning, sarskilt sékerhetsanvisningarna!

Olycksrisk vid ignorering av sdkerhetsanvisningarna!
Ignorering av sékerhetsanvisningarna kan vara livsfarligt!

» Las sakerhetsanvisningarna i denna anvisning noggrant!

» F0lj landsspecifika arbetarskyddsféreskrifter!

« Uppmana personer inom arbetsomradet att folja foreskrifternal

®

>

Brandrisk!

De hdga temperaturer som uppstar vid svetsningen, sprutande gnistor, glodande delar
och het slagg kan leda till flambildning.

Aven vagabonderande svetsstrom kan leda till flambildning!

« Observera brandhardar inom arbetsomradet!

» Medfor inga lattantandliga foremal som t.ex. tandstickor eller cigarettandare.

« Tillhandahall lampliga eldslackare pa arbetsplatsen!

« Avlagsna brannbara amnen noggrant fran arbetsstycket fore svetsningen.

» Bearbeta svetsade arbetsstycken forst nar de svalnat.
Lat de ej komma i kontakt med brannbara material!

» Anslut svetsledningarna korrekt!

>

099-500061-EW506 7
13.02.2012



Sakerhetsbestammelser ev\;hq
Allmant

/\ VARNING

Risk for personskador genom stralning och hetta!
Ljusbagsstralning leder till skador pa hud och 6gon.
Kontakt med heta arbetsstycken och gnistor fororsakar férbranningar.
» Anvand svetsskarm resp. svetshjalm med tillrackligt skyddssteg (anvandningsberoende)!
e Anvand torra skyddsklader (t.ex. svetsskarm, handskar, etc.) enligt respektive lands
tillampliga foreskrifter!
« Skydda utomstaende personer genom skyddsforhangen och skyddsvaggar mot stralning

och blandningsrisk!

. Faror genom ej avsedd anvandning!
Vid ej avsedd anvandning kan faror for personer, djur och materiella varden utgd ifran
aggregatet. For alla harav resulterande skador 6vertas inget ansvar!
« Anvand aggregatet uteslutande for avsett andamal och genom utbildad, sakkunnig

personal!
« Aggregatet far ej forandras eller byggas om pé ej fackmassigt satt!

/\ OBSERVERA

Bullerbelastning!
Buller som overskrider 70dBA kan orsaka bestdende horselskador!
» Anvand lampligt horselskydd!

« Personer som befinner sig inom arbetsomradet maste anvanda lampligt horselskydd!

OBSERVERA

Féretagarens forpliktelser!
DE For drift av apparaten maste respektive nationella direktiv och lagar iakttas!

« Nationell tillamning av ramdirektivet (89/391/EWG), samt tillhérande separata direktiv.

» Sarskilt direktivet (89/655/EWG), angadende minimala foreskrifter for sékerhet och
halsoskydd vid anvandning av arbetsutrustning genom arbetstagare vid arbetet.

» Foreskrifterna for arbetssakerhet och férebyggande av olyckor i respektive land.

» Uppstallning och drift av aggregatet motsvarande IEC 60974-9.

» Kontrollera anvandarens sékerhetsmedvetna arbete regelbundet!

» Regelbunden kontroll av aggregatet enligt IEC 60974-4.

. Skador genom frammande komponenter!
Tillverkarens garanti upphor att gélla vid aggregatskador pga. frammande
komponenter!
« Anvand endast systemkomponenter och tillval (strdmkallor, svetsbrannare, elektrodhallare,

fjarrstyrningar, reserv- och forslitningsdelar etc.) som ingér i vart leveransprogram!

» Tillbehorskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstangt.

Utbildad personal!
E@ Idrifttagning uteslutande genom personer, som forfogar over tillréckliga kunskaper

géallande hantering av ljusbagssvetsaggregat!

8 099-500061-EWS506
13.02.2012



E\A;;‘r) Sékerhetsbestammelser

Transport

2.4  Transport
/\ OBSERVERA
I\ Skador genom ej bortkopplade férsorjningsledningar!
Vid transport kan ej bortkopplade foérsérjningsledningar (natledningar, styrledningar,
etc.) férorsaka risker, som t.ex. att anslutna apparater valter och skadar personer!
» Koppla bort forsérjningsledningarna!
2.4.1 Leveransomfang
Produkterna kontrolleras och férpackas omsorgsfullt innan leveransen lamnar fabriken, trots detta kan
skador under transporten inte uteslutas.
Mottagningskontroll
» Kontrollera att leveransen &r komplett enligt féljesedeln!
Vid skador pa férpackningen
« Kontrollera om leveransen ar skadad (okular kontroll)!
Vid klagomal
Om leveransen har skadats under transporten:
< Kontakta genast den sista speditdren!
« Fdrvara forpackningen (for en eventuell kontroll genom speditdren eller for returnering).
Forpackning for returnering
Anvéand om mojligt originalférpackningen och originalférpackningsmaterialet. Var god kontakta
leverantoren vid fragor angdende forpackningen och transportsékringen.
2.5 Omgivningskrav
OBSERVERA
Skador p& aggregatet genom nedsmutsning!
Ovanligt stora mangder damm, syror, korrosiva gaser eller substanser kan skada
aggregatet.
« Undvik stora mangder rok, anga, oljedimma och slipdamm!
« Undvik salthaltig omgivningsluft (havsluft)!
2.5.1 Under drift
Temperaturomrade for omgivningsluften:
e -10°Ctill +40 °C
Relativ luftfuktighet:
e upp till 50 % vid 40 °C
e upp till 90 % vid 20 °C
2.5.2 Transport och forvaring
Forvaring inom slutna rum, omgivningsluftens temperaturomrade:
o -25°Ctill +55 °C
Relativ luftfuktighet
e upp till 90 % vid 20 °C
099-500061-EW506 o]
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Allmant

.. o . Ny .
3 Andamalsenlig anvandning
3.1 Allmant
Den funktionsdugliga MIG/MAG-svetsbrannaren bestar av: slangpaket, handtag och brannarhals med
motsvarande utrustnings- och forslitningsdelar.
Alla element bildar tillsammans en funktionsduglig enhet som, férsedd med motsvarande driftsmedel,
alstrar en ljusbage for svetsning. For svetsningen matas en tradelektrod genom slangpaketet och
svetsbrannaren. Ljusbagen och smaltbadet skyddas med inert gas (MIG) eller genom aktiv gas (MAG).
Tradelektroden ar en smaltande massiv trad eller rortrdd, som matas genom kontaktroret. Kontaktroret
overfor svetsstrommen till tradelektroden. Ljusbagen bildas mellan tradelektroden och arbetsstycket.
Detta aggregat har tillverkats i enlighet med aktuell teknisk niva samt géllande regler och normer. Det far
endast anvandas for avsett andamal.
/\ VARNING
Faror genom ej avsedd anvandning!
Vid ej avsedd anvandning kan faror for personer, djur och materiella varden utga ifran
aggregatet. For alla harav resulterande skador 6vertas inget ansvar!
« Anvand aggregatet uteslutande for avsett andamal och genom utbildad, sakkunnig
personal!
» Aggregatet far ej forandras eller byggas om pé ej fackmassigt satt!
3.2 Anvandningsomrade
3.2.1 MIG/MAG standardsvetsning
Metalljusbagssvetsning under anvandning av en tradelektrod, varvid ljusbagen och smaltbadet skyddas
mot atmosfaren genom ett gashdlje fran en extern kélla.
3.2.2 MIG/MAG pulssvetsning
Svetsmetod for optimala svetsresultat vid svetsning av rostfritt stél och aluminium genom kontrollerad
droppovergang och malinriktad, anpassad varmetillforsel.
3.2.3 MIG/MAG-karntradssvetsning
Svetsning med karntrddselektroder som bestar av en platmantel kring en pulverkarna.
Som vid MIG/MAG-standardsvetsning skyddas ljusbagen mot atmosfaren av en skyddsgas. Gasen
tillféres antingen externt (gasskyddade karntradar) eller alstras genom pulverfyllningen i ljusbagen
(sjalvskyddande karntradar).
3.3 Aggregatvarianter
TypO Funktioner Utférande
AMT301 Gaskyld G
AMT451 Vattenkyld w
AMT551 Vattenkyld w
10 099-500061-EW506
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Hanvisningar till standarder

3.4
3.4.1

3.4.2

3.4.3

3.4.4

Hanvisningar till standarder
Garanti

me&= VYtterligare information framgar av bifogade kompletteringsblad "Aggregat- och
foretagsdata, underhall och kontroll, garanti"!

Konformitetsdeklaration
c Den betecknade apparaten motsvarar avseende sin konstruktion och sitt utférande EG-
direktiven och — normerna:
» EG-Lagspanningsdirektivet (2006/95/EG),
+ EG-EMC-direktivet (2004/108/EG),
| handelse av obefogade andringar, icke fackmassiga reparationer, upplupen tidsfrist gallande aterkontroll
och / eller otillatna omkonstruktioner, som inte uttryckligen tillatits av tillverkaren, gérs denna férklaring
ogiltig.
Forklaringen om 6verensstammelse bifogas apparaten i original.
Svetsning i en miljd med 6kade elektriska risker
S Svetsaggregat kan enligt IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 anvandas i omgivningar med

hégre elektrisk risk.

Servicedokument (reservdelar)

Inga felaktiga reparationer och modifikationer!
For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras
resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!

Garantin upphor att galla vid obehériga ingrepp!
« Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!

Reservdelar kan bestallas hos vederborande aterforsaljare.

099-500061-EW506 11
13.02.2012



Apparatbeskrivning - snabboversikt ev\ﬁ‘r)

AMT301G

4 Apparatbeskrivning - snabboversikt

‘ 1€~ Svetsbrannarna kan fas med vinklarna 0°, 22°, 36° och 45°! \

41 AMT301G

Ve

lo

Bild. 4.1
Pos. | Symbol |Beskrivning
1 Gasdysa
2 Brannarhals 45°
3 Svetsbrannarhélje (spannomrade & 38 mm)
4 Knéckskyddsfjader
12 099-500061-EW506
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

AMT451W

4.2 AMT451W

Bild. 4.2
Pos. | Symbol |Beskrivning
1 Gasdysa
2 Brannarhals 45°
3 Svetsbrannarhélje (spannomrade & 38 mm)
4 Knéckskyddsfjader

099-500061-EW506
13.02.2012
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Apparatbeskrivning - snabboversikt ev\;f-r)

AMTS51W

4.3 AMT551W

Pos. | Symbol |Beskrivning
1 Gasdysa
2 Brannarhals 45°
3 Svetsbrannarhdlje (spannomrade @ 38 mm)
4 Knackskyddsfjader
14 099-500061-EW506
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Utrustningsrekommendation

4.4  Utrustningsrekommendation

. . Massingss .
. Tradd N Diameter . X Utrustnings | Dyshall |Tradmatn
Material ' Kontaktror| . . ' . Tradledare piralens u_ ing Y .
ameter tradstyrning langd sida are |ingsrullar
0,8 1,5x4,0 Euro (1]
2 1,0 EWM 1,5x 4,0 . o
Laglegerat 12 cucrzr 2.0x 4.0 Styrspiral cent::Lanslut kort V-spar |Kapilarror
16 2.4%45 9
0.8 1,5x4,0 Euro
1,0 EWM 1,5x 4,0 PA 2 s "
Medellegerat 12 cucrzr 2.0x 4.0 | kombitradiedare 200 mm cent:]ai:]anslut lang V-spar Styrror
16 23X 4.7 9
0,8 1,5x4,0 Euro
= s 1,0 EWM 1,5x 4,0 PA 2 s "
5 ) ) ) g
K Hardlylinad 12 CuCrzr 2,0x 4,0 [kombitradledare 200 mm Cem;?fns'm lang V-spar Styror
E 16 23X 4.7 9
3 0.8 1,5x4,0 Euro
°© N 1,0 EWM 1,5x 4,0 PA 2 s "
[ Hoéglegerat 12 cucrzr 2.0x 4.0 | kombitradiedare 200 mm cent:]ai\rl]anslut lang V-spar Styrror
16 23X 4.7 9
0.8 1,5x4,0 9
L 1,0 EWM Alu 1,5x 4,0 PA u 2 s "
Aluminium 12 E-Cu 2.0x 40 | kombitradledare 30 mm | Brénnarhals | lang U-spar Styrror
16 2,3x4,7
0.8 1,5x4,0 Euro
. 1,0 EWM 1,5x 4,0 PA 2 s .
Kopparlegering 12 cucizr 2.0x 40 | kombitradledare 200 mm cent:ilLanslut lang V-spar Styrror
16 23X 4.7 9
= 0,8 1,5x4,0 Euro
3 1,0 EWM 1,5 x 4,0 ' Rafflat U- !
° 2 3 ’ ) R
g Laglegerat 12 cucizr 2.0x 4.0 Styrspiral cent;ailLanslut kort Spér Kapilarrér
% 1,6 2,4x4,5 9
2 0,8 1,5x4,0 Euro
og Hoéglegerat 10 EWM 15x4,0 PA 200 mm |centralanslut| Kkort Raiflat U- | Fuhrungs1
2 9'eg 1,2 CuCrzr 2,0x 4,0 |kombitradiedare nin Spar rohr
16 23X 4,7 9
V-spar U-spar rafflat U-spar
1?
i 1. Kapillaror
2. Styrror

a - Kontaktror
b - Dyshallare

K J K ¢ - Gasmunstycke J

Bild. 4.4
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Uppbyggnad och funktion ev\;hq

Allmant

5

5.1

>

> B P

>

Uppbyggnad och funktion
Allmant

/\ VARNING

Risk for personskada genom elektrisk spénning!

Beroring av stromfdrande delar, t.ex. svetsstromuttag, kan vara livsfarlig!
lakttag sakerhetsanvisningarna pa forsta sidan av bruksanvisningen!

 |drifttagning uteslutande genom personer, som forfogar dver tillrackliga kunskaper gallande
hantering av ljusbagssvetsaggregat!

» Forbindelse- eller svetsledningar (som t.ex.: elektrodhallare, svetsbrannare, styrning av
arbetsstycket, granssnitt) skall endast anslutas vid frankopplat aggregat!

/\ OBSERVERA

Risk for brannskador vid svetsstromsanslutningen!

Genom gj forreglade svetsstromsanslutningar kan anslutningar och ledningar bli heta

och leda till brannskador vid bergring!

» Kontrollera svetsstromsanslutningarna dagligen och forregla dem vid behov genom att
vrida at hoger.

Risk for personskador pga. rorliga komponenter!

Tradmatarenheterna ar utrustade med rorliga delar som kan gripa tag i hander, har,
kladesplagg eller verktyg och pa detta satt skada personer!

» Grip ej tag i roterande eller rorliga delar eller drivkomponenter!

» Hall holjets kapor stangda under drift!

Risk for personskador pga. okontrollerat uttradande svetstrad!

Svetstraden kan matas med hdg hastighet och trada ut okontrollerat vid felaktig eller
ofullstandig traddstyrning och harigenom skada personer!

» Sorj for fullstandig tradstyrning fran tradspolen till svetsbrannaren fore anslutning till natet!
» Lossa trddmatarenhetens mottrycksrullar vid ej monterad svetsbrannare!

« Kontrollera tradstyrningen regelbundet!

« Hall alla holjets kapor stangda under drift!

Fara genom elektrisk strom!

Om man vaxlar mellan olika svetsmetoder och svetsbrannare samt en elektrodhallare ar

ansluten till maskinen, ligger det tomgangs-/svetsspanning pé alla ledningar samtidigt.

» Léagg darfor vid arbetets borjan och uppehall i arbetet alltid undan brannare och
elektrodhallare isolerade!

16

099-500061-EWS506
13.02.2012



em;f‘n Uppbyggnad och funktion

Avluftning av kylmedelskretsen

OBSERVERA

Skador genom felaktig anslutning!
Genom felaktig anslutningkan tillbehérskomponenter och strémkéallan skadas!
» Tillbehorskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstangt.

» Utforliga beskrivningar framgar av motsvarande tillbehdrskomponents bruksanvisning!
» Tillbehérskomponenter registreras automatiskt efter tillkoppling av stromkallan.

Hantering av dammskyddslock!
Dammskyddslock skyddar anslutningsuttagen och sélunda aggregatet mot

nedsmutsning och skador.

« Om ingen tillbehérskomponent &r ansluten till uttaget maste dammskyddslocket vara
pasatt.

« Vid defekt eller forlust maste dammskyddslocket ersattas!

5.2  Avluftning av kylmedelskretsen

ANVISNING

me&= Efter forsta pafylining till inkopplat svetsaggregat, skall man avvakta minst en minut, sa
att slangpaketet fylls pa fullstandigt med kylmedel och utan bubblor.
Vid ofta forekommande brannarbyte och vid forsta pafylining skall eventuellt aven
kylenhetens tank fyllas pai enlighet darmed.

e Om kylmedlet underskrider miniminivan i kylmedelstanken, kan det vara nédvandigt att
avlufta kylmedelskretsen. | ett sddant fall kopplar svetsaggregatet fran
kylmedelspumpen och signalerar kylmedelsfelet, se kapitel "Avhjélp av stérningar".

099-500061-EW506 17
13.02.2012



Uppbyggnad och funktion ev\;"r)
Anpassning av svetsbrannaren

5.3 Anpassning av svetsbrénnaren

B\ Elektrisk stot!
[@EsY Vid rengdringsarbeten eller byte av forslitningsdelar pa svetsbrannaren kan man komma
i kontakt med livsfarliga strommar eller heta komponenter.

» Koppla fran svetsstromkallan!

+ Koppla fran stromkallan och dra ut natkontakten vid montering eller demontering av
svetsbrannaren!

« Skruva av svetsbrannaren frn anlaggningen vid alla andra underhallsarbeten!

« Lat svetsbrannaren svalna fore alla underhallsarbeten!

Bild. 5.1

Pos. | Symbol |Beskrivning

Gasdysa

Stromkontaktdysa

Dyskéapp

Gasfordelare

Brannarhals 45°

Svetsbrannarhélje (spannomrade & 38 mm)

N~ WOW|IN|PF

Knackskyddsfjader

18 099-500061-EW506
13.02.2012



ev\;;-r) Uppbyggnad och funktion
Konfektionering av tradstyrningen

5.4  Konfektionering av tradstyrningen
Motsvarande tradelektrodens diameter och typ maste antingen en styrspiral eller plasttradledare
med passande innerdiameter sattas in i svetshrannaren!
Rekommendation:
« Anvand en styrspiral for svetsning med héarda, olegerade tradelektroder (stal).
« Anvand en plasttradledare for svetsning eller I16dning med mijuka, hdglegerade tradelektroder eller
aluminiummaterial.

5.4.1 Plastkarna

Bild. 5.2

me> Lagg alltid ut slangpaketet rakt for byte av tradstyrningen.

099-500061-EW506 19
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Uppbyggnad och funktion ev\;"r)
Konfektionering av traddstyrningen

A

Bild. 5.4

Bild. 5.5

Bild. 5.6

Bild. 5.7

20 099-500061-EW506
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em;f'n Uppbyggnad och funktion

Konfektionering av tradstyrningen

Pos. | Symbol |Beskrivning

Mantelmutter

Plastkarna

w

Svetsbrannarcentralanslutning (Euro)
Integrerad svetsstrom, skyddsgas och avtryckare.

ny plastkarna

Brannarhalsspiral (massing)

O-ring

Spannhylsal

o |IN|o|O0 |~

Styrrér for svetsbréannarcentralanslutning

Skar av teflonkérnan med en vass kniv 5 mm bakom styrningshylsans slut.

m& Avstandet mellan teflonkarnan och tradmatningsrullarna ska vara minsta mojliga.
Anvand uteslutande vass, stabil kniv eller specialtdng vid kapning sa att teflonkarnan inte
deformeras!

099-500061-EW506 21
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Uppbyggnad och funktion

Konfektionering av tradstyrningen

5.4.2 Styrningsspiral

(8]
b

-

g

==

JAR BN
—

Bild. 5.8

Bild. 5.9

Bild. 5.10
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Konfektionering av tréddstyrningen

Bild. 5.11

Bild. 5.13
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Uppbyggnad och funktion ev\;"r)
Konfektionering av traddstyrningen

Bild. 5.16
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ev\;;-r) Uppbyggnad och funktion
Konfektionering av tradstyrningen

/4 /s ' p
/‘s}@ﬁ ((((@

NO_ A7
)
Bild. 5.17

Pos. | Symbol |Beskrivning
1 Gasdysa
2 Stromkontaktdysa
3 Svetsbréannarhals
4 Mantelmutter, svetsbrannarcentralanslutning (Euro)
5 gammal styrspiral
6 Svetsbrannarcentralanslutning (Euro)

Integrerad svetsstrom, skyddsgas och avtryckare.
7 Hallarnippel

ny styrspiral

Kapillaror

1€~ Forin den slipade anden i riktning mot dyshallaren for att sékerstéalla exakt passning
mot stromdysan.

Montera brannarhuvudet igen enligt omvand demontering.

099-500061-EW506 25
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Uppbyggnad och funktion ev\;f-r)
Anpassning av svetsaggregatets centralanslutning
5.5 Anpassning av svetsaggregatets centralanslutning

€  Fran fabrik ar centralanslutningen (Euro) forsedd med ett kapillarror for svetsbrannare
med styrspiral!

5.5.1 Forberedelse av centralanslutning for anslutning av svetsbrannare med

plastkarna
« Skjut fram kapillarréret pa trddmatningssidan mot centralanslutningen och ta av det dar.

» Skjut in styrroret fran centralanslutningen.

« For forsiktigt in svetsbrannarens centralkontakt med fortfarande éverlang plastkarna i
centralanslutningen och skruva fast den med en mantelmutter.

» Klipp av plastkdarnan med specialcutter eller en skarp kniv ett kort stycke framfor paksjutningsrullen
och klam hérvid inte ihop den.

* Lossa och dra ut svetsbréannarens centralkontakt.
» Avlagsna graderna ordentligt pa plastkarnans ande!
5.5.2 Forberedelse av centralanslutning for anslutning av svetsbrannare med styrspiral
» Kontrollera att kapillarroret sitter korrekt pa centralanslutningen!
e FOr in svetsbrannarens centralkontakt i centralanslutningen och skruva fast den med en mantelmutter.

26 099-500061-EWS506
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ew;‘r) Underhall, skotsel och avfallshantering

Dagliga underhallsarbeten

6

6.1

6.2

Underhall, skétsel och avfallshantering

/\ OBSERVERA

Elektrisk strom!
Nedan beskrivna arbeten maste generellt utféras vid frankopplad stromkalla!

Dagllga underhallsarbeten

Blas ur tradstyrningen fran svetsbrannarcentralanslutningens sida med tryckluft.
Kontrollera att kylmedelsanslutningarna ar tata.

Kontrollera att svetsbrannarnas och ev. strémkallans kylning fungerar korrekt.
Kontrollera kylmedelsnivan.

Kontrollera bréannare, slangpaket och stromanslutningar avseende yttre skador och byt ut eller
ombesorj ev. reparation genom fackpersonal!

Kontrollera forslitningsdelarna i brannaren.
Spreja gasmunstycket med svetssprutsskyddsmedel.

Underhallsarbeten varje manad

Kontrollera kylmedelsbehallaren avseende slamavlagringar resp. kylmedlet avseende grumlighet.
Rengor kylmedelsbehallaren och byt ut kylmedlet vid féroreningar.

Spola svetsbrannaren flera gdnger omvéaxlande éver kylmedelstillforseln och - returen med farskt
kylmedel om kylmedlet ar férorenat.

Kontrollera alla anslutningar och forslitningsdelar avseende handfast fastsattning och spann vid
behov.

Kontrollera tradstyrningen.

Kontrollera och rengér svetsbrannaren. Kortslutningar kan uppsta och svetsresultatet kan forsamras
genom avlagringar i brannaren och bréannaren kan skadas till féljd harav!

Kontrollera att anslutningarnas och forslitningsdelarnas skruv- och stickférbindningar sitter fast
ordentligt och spann dem vid behov.

099-500061-EW506 27
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Underhall, skétsel och avfallshantering emﬁ‘n

Underhéllsarbeten

6.3

6.4

6.4.1

6.5

Underhallsarbeten

OBSERVERA

Elektrisk strom!
Reparationer pa stromforande apparater far endast genomforas av auktoriserad

personal!

« Tainte av svetsbrannaren fran slangpaketet!

e Spann aldrig upp brannarstommen i ett skruvstycke eller dylikt, svetsbrannaren kan ta
irreparabel skada!

« Om en skada pa svetsbrannaren eller slangpaketet uppstar som inte kan avhjalpas inom
underhallsarbetenas ram, maste hela svetsbrannaren skickas in till tillverkaren for
reparation.

Avfallshantering av aggregatet

ANVISNING

& Korrekt avfallshantering!

Aggregatet innehaller vardefulla rdamnen som bor tillforas atervinningen samt
elektroniska komponenter som maste avfallshanteras.

» Avfallshantera ej 6ver hushallssopornal! -
» laktta myndigheternas foreskrifter for avfallshantering!

Tillverkarforklaring till slutanvandaren

Begagnade elektriska och elektroniska apparater far enligt europeiska bestammelser (det europeiska
parlamentets och radets direktiv 2002/96/EG av den 2003-01-07) inte langre avfallshanteras 6ver
osorterade hushallssopor. De méaste avfallshanteras separat. Symbolen med en soptunna pa hjul
hanvisar till nédvandigheten av separat uppsamling.

Detta aggregat ska lamnas in till harfér avsedda system fér separat uppsamling och avfallshantering
resp. atervinning.

| Tyskland maste enligt lag (lagen om distribution, atertagning och miljévanlig avfallshantering av
elektrsika och elektroniska apparater (ElektroG) av den 2005-03-16) en gammal apparat tillféras en
fran de osorterade hushallssoporna atskiljd uppsamling. De offentliga
avfallshanteringsorganisationerna (kommunerna) har inréttat motsvarande uppsamlingsstéllen, dar
gamla apparater ur privata hushall mottages utan kostnad.

Information om aterlamning eller uppsamling av gamla apparater erhalles hos vederbérande stads-
resp, kommunforvaltning.

EWM deltar i ett godkant avfallshanterings- och atervinningssystem och ar registrerat i registret for
gamla elektriska apparater (EAR) under nummer WEEE DE 57686922.

Dessutom ar aterlamning i hela Europa dven mdjlig hos vederbérande EWM-aterforsaljare.

Att folja RoHS-kraven

Vi, EWM HIGHTEC Welding GmbH Mindersbach, bekraftar harmed till er, att alla produkter levererade
fran oss, som betraffar RoHS-riktlinjen, motsvarar kraven i RoHS (Riktlinje 2002/95/EG).

28
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E\A;;‘)‘l Avhjalp av stérningar

Checklista for atgardande av fel

7 Avhjélp av stérningar
Alla produkter genomgar stranga produktions- och slutkontroller. Om nagot trots detta inte fungerar, kan

du kontrollera produkten med hjalp av féljande lista. Leder ingen av de beskrivna atgarderna till att
produkten fungerar igen, ber vi dig kontakta auktoriserad aterforsaljare.

7.1  Checklista for atgardande av fel

& En grundlaggande forutsattning for felfri funktion ar en till det anvédnda materialet och
processgasen passande aggregatutrustning!

Teckenfdrklaring Symbol Beskrivning
N Fel/Orsak
® Atgard

Svetsbrannaren 6verhettad
» Oitillracklig kylmedelsflode
~® Kontrollera kylmedelsnivan och fyll pa kylmedel om det behovs
*® Atgarda knéckar i ledningssystemet (slangpaket)
X se kapitel "Avluftning av kylmedelskretsen"
# LOsa svetsstromsanslutningar
X Spann stromanslutningarna pa brannarsidan och/eller till arbetsstycket
X Skruva fast kontaktroret ordentligt
» Overbelastning
X Kontrollera och korrigera svetsstromsinstallningen
X Anvand svetsbrannare med hogre effekt

Funktionsstdérning hos svetshrannarens mandverdon
~ Anslutningsproblem

X Uppratta styrledningsfoérbindelserna resp. kontrollera att installationen &r korrekt.

Tradmatningsproblem
~ Opassande eller uppsliten svetsbrannarutrustning
«® Anpassa stromdysan till trdddiametern och -materialet och byt ut vid behov
%  Anpassa tradstyrningen till det anvanda materialet, blas ur och byt vid behov
~ Knéackta slangpaket
«® Lagg ut brannarens slangpaket strackt
~ Ofdrenliga parameterinstéllningar
X Kontrollera resp. korrigera instéllningarna
~ Svetsbrannaren éverhettad

099-500061-EW506 29
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Avhjalp av storningar

Checklista for atgardande av fel

ewn

Ojamn ljusbage
~ Opassande eller uppsliten svetsbrannarutrustning
% Anpassa stromdysan till trdddiametern och -materialet och byt ut vid behov
X Anpassa tradstyrningen till det anvanda materialet, bl&s ur och byt vid behov
~ Ofdrenliga parameterinstéllningar
% Kontrollera resp. korrigera instéllningarna

Porbildning
~ Otillréckligt eller avsaknad av gasskydd
% Kontrollera skyddsgasinstéllningen, byt ut skyddsgasflaskan vid behov
X Skarma av svetsplatsen med skyddsvaggar (luftdraget paverkar svetsresultatet)
~ Opassande eller uppsliten svetsbrannarutrustning
% Kontrollera gasdysans storlek och byt ut vid behov
~ Kondensvatten (vate) i gasslangen
X Spola slangpaketet med gas eller byt ut det
A Svetssprut i gasmunstycket
~ Gasfordelaren defekt eller saknas

30
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ev\;;-r) Avhjélp av stdrningar
Avluftning av kylmedelskretsen

7.2  Avluftning av kylmedelskretsen

ANVISNING

€& Om kylmedlet underskrider miniminivan i kylmedelstanken, kan det vara nédvandigt att
avlufta kylmedelskretsen. | ett sddant fall kopplar svetsaggregatet fran
kylmedelspumpen och signalerar kylmedelsfelet, se kapitel "Avhjélp av stérningar".

1€ Anvand alltid den bla kylmedelsanslutningen som ligger sa djupt som mojligt i
kylmedelssystemet (ndra kylmedelstanken) for avluftning av kylsystemet!

Y
]
o

blau / blue

qb | L ca. 5s

3 ) R
4
) s
J

- «Ll

092-007861-00000

\ J
Bild. 7.1
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Tekniska data
AMT301G

8 Tekniska data

e~ Effektuppgifter och garanti endast i kombination med original reserv- och
forslitningsdelar!

8.1 AMT301G

Svetsbrannarens polaritet

| regel positiv

Styrningssatt

Maskinstyrd

Spénningstyp

Likspanning DC

Skyddsgas

CO, eller blandgas M21 enligt DIN EN 439

Intermittens 35/60 %
Hogsta svetsstréom, M21 330 A/300 A
Hogsta svetsstrom, 220 A/200 A
pulssvetsning M21

Hogsta svetsstrom CO,) 380 A/330 A
Tradtyper Vanlig rund trad
Traddiameter 0,8-1,6 mm
Omgivningstemperatur -10 °C till +40 °C
Manuellt styrd 113 V (troskelvarde)
spanningsanpassning

Maskinanslutningarnas IP3X
kapslingsklass (EN 60529)

Gasflode 10 till 25 I/min
Langd slangpaket 1,5m/3m/4m/5m
Anslutning Centralanslutning (Euro)

Tillverkad enligt standard

IEC 60974-7

32
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Tekniska data
AMT451W, AMT551W

8.2 AMT451W, AMTS551W

TypO AMT451W AMTS551W
Svetsbrannarens polaritet i regel positiv
Styrningssatt Maskinstyrd

Spanningstyp

Likspanning DC

Skyddsgas

CO; eller blandgas M21 enligt DIN EN 439

Intermittens

100 %

Hogsta svetsstrom, M21

450 A 550 A

Hogsta svetsstrom,
pulssvetsning M21

350 A 500 A

Hogsta svetsstrém CO,)

550 A 650 A

Erforderlig kyleffekt

min. 800 W

Brannaringangstryck
kylvéatska (min. - max.)

3 till 6 bar

Tradtyper

Vanlig rund trad

Traddiameter 0,8till 1,6 mm | 0,8 till 2,0 mm
Omgivningstemperatur -10 °C till +40 °C
Manuellt styrd 113 V (troskelvarde)

spanningsanpassning

Maskinanslutningarnas IP3X
kapslingsklass (EN 60529)

Gasflode 10 till 25 I/min
Langd slangpaket 1,5m/3m/4 m/5m
Anslutning Centralanslutning (Euro)

Tillverkad enligt standard

IEC 60974-7

099-500061-EW506
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Allméant

9 Forslitningsdelar

9.1 Allmant
OBSERVERA
Skador genom frammande komponenter!
Tillverkarens garanti upphor att gélla vid aggregatskador pga. frammande
komponenter!

» Anvand endast systemkomponenter och tillval (strémkallor, svetsbrannare, elektrodhallare,
fjarrstyrningar, reserv- och forslitningsdelar etc.) som ingér i vart leveransprogram!

» Tillbehorskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstangt.

ANVISNING

1€ Den visade svetsbrannaren ar endast ett exempel. Beroende pa utférande kan
brannarna avvika.

(( (ETG I @ {4
L A\ - | s

Bild. 9.1
Pos. | Symbol |Beskrivning
1 Gasdysa
2 Stromkontaktdysa
3 Dyskapp
4 Gasfordelare
34 099-500061-EW506
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Forslitningsdelar

Allmant

9.11
9111

AMT301G

Leveranstillstand

Typ Benédmning Artikelnummer
CTH CUCRZR M9 L=40.5MM | Dyskapp 094-013539-90002
CT CUCRZR M9X35MM Kontaktdysa 094-013530-90005

D=1.0MM

LSTC D=1.5X4.0MM L=1.5M

Styrspiral isol. bla

094-017080-00000

LSTC D=1.5X4.0MM L=3M

Styrspiral isol. bl&

094-013074-00000

LSTC D=1.5X4.0MM L=4M

Styrspiral isol. bla

094-013075-00000

LSTC D=1.5X4.0MM L=5M

Styrspiral isol. bla

094-014221-00000

GN D=15MM L=71MM

Gasdysa

094-013106-90002

9.1.1.2

GD D=17MM L=14MM

Gasfordelare

094-013096-90002

Totallista

Typ Benamning Artikelnummer
CTH CUCRZR M9 L=40.5MM | Dyskapp 094-013539-90002
CTH CUCRZR M9 L=43.5MM |Dyskapp 094-013540-90002
GN D=13MM L=71MM Gasdysa 094-013105-90002
GN D=15MM L=71MM Gasdysa 094-013106-90002
GN D=18MM L=71MM Gasdysa 094-013107-90002
GD D=17MM L=14MM Gasfordelare 094-013096-90002
CT CUCRZR M9X35MM Kontaktdysa 094-013528-90005
D=0.8MM

CT CUCRZR M9X35MM Kontaktdysa 094-013529-90005
D=0.9MM

CT CUCRZR M9X35MM Kontaktdysa 094-013530-90005
D=1.0MM

CT CUCRZR M9X35MM Kontaktdysa 094-013531-90005
D=1.2MM

CT CUCRZR M9X35MM Kontaktdysa 094-013532-90005
D=1.4MM

CT CUCRZR M9X35MM Kontaktdysa 094-013533-90005

D=1.6MM

CTAL E-CU M9X35MM
D=0.8MM

Kontaktdysa, aluminium

094-013543-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=0.9MM

Kontaktdysa, aluminium

094-013544-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=1.0MM

Kontaktdysa, aluminium

094-013545-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=1.2MM

Kontaktdysa, aluminium

094-013546-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=1.4MM

Kontaktdysa, aluminium

094-013547-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=1.6MM

Kontaktdysa, aluminium

094-013548-90005
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9.1.2 AMT451W

9.1.2.1 Leveranstillstand
Typ Bendmning Artikelnummer
CTH CUCRZR M9 L=40.5MM |Dyskéapp 094-013539-90002
CT CUCRZR M9X35MM Kontaktdysa 094-013531-90005
D=1.2MM
LSTC D=2.0X4.0MM L=1.5M |Foringsspiral, isolerad, roéd 094-016191-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=3M Styrspiral, isolerad, réd 094-007239-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=4M Styrspiral, isolerad, rod 094-014223-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=5M Styrspiral, isolerad, réd 094-014224-00000
GN D=15MM L=71MM Gasdysa 094-013106-90002
GD D=17MM L=14MM Gasfordelare 094-013096-90002

9.1.2.2 Totallista
Typ Benamning Artikelnummer
CTH CUCRZR M9 L=40.5MM |Dyskapp 094-013539-90002
CTH CUCRZR M9 L=43.5MM | Dyskapp 094-013540-90002
GN D=13MM L=71MM Gasdysa 094-013105-90002
GN D=15MM L=71MM Gasdysa 094-013106-90002
GN D=18MM L=71MM Gasdysa 094-013107-90002
GD D=17MM L=14MM Gasfordelare 094-013096-90002
CT CUCRZR M9X35MM Kontaktdysa 094-013528-90005
D=0.8MM
CT CUCRZR M9X35MM Kontaktdysa 094-013529-90005
D=0.9MM
CT CUCRZR M9X35MM Kontaktdysa 094-013530-90005
D=1.0MM
CT CUCRZR M9X35MM Kontaktdysa 094-013531-90005
D=1.2MM
CT CUCRZR M9X35MM Kontaktdysa 094-013532-90005
D=1.4MM
CT CUCRZR M9X35MM Kontaktdysa 094-013533-90005
D=1.6MM
CTAL E-CU M9X35MM Kontaktdysa, aluminium 094-013543-90005
D=0.8MM
CTAL E-CU M9X35MM Kontaktdysa, aluminium 094-013544-90005
D=0.9MM
CTAL E-CU M9X35MM Kontaktdysa, aluminium 094-013545-90005
D=1.0MM
CTAL E-CU M9X35MM Kontaktdysa, aluminium 094-013546-90005
D=1.2MM
CTAL E-CU M9X35MM Kontaktdysa, aluminium 094-013547-90005
D=1.4MM
CTAL E-CU M9X35MM Kontaktdysa, aluminium 094-013548-90005
D=1.6MM
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9.1.3 AMT551W

9.1.3.1 Leveranstillstand
Typ Benédmning Artikelnummer
CTH CUCRZR M9 L=35MM | Dyskéapp 094-013856-90002
CT CUCRZR M9X35MM Kontaktdysa 094-013531-90005
D=1.2MM
LSTC D=2.0X4.0MM L=1.5M |Foringsspiral, isolerad, roéd 094-016191-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=3M Styrspiral, isolerad, réd 094-007239-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=4M Styrspiral, isolerad, rod 094-014223-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=5M Styrspiral, isolerad, réd 094-014224-00000
GN D=17MM L=66MM Gasdysa 094-014180-90002
GD D=20MM L=21.5MM Gasfordelare 094-013111-90002

9.1.3.2 Totallista
Typ Benamning Artikelnummer
CTH CUCRZR M9 L=35MM | Dyskapp 094-013856-90002
CTH CUCRZR M9 L=38MM |Dyshallare 094-016425-90002
GN D=15MM L=63MM Gasdysa 094-014177-90002
GN D=15MM L=66MM Gasdysa 094-014178-90002
GN D=17MM L=63MM Gasdysa 094-014179-90002
GN D=17MM L=66MM Gasdysa 094-014180-90002
GN D=19MM L=63MM Gasdysa 094-014181-90002
GN D=19MM L=66MM Gasdysa 094-014182-90002
GD D=20MM L=21.5MM Gasfordelare 094-013111-90002
CT CUCRZR M9X35MM Kontaktdysa 094-013528-90005
D=0.8MM
CT CUCRZR M9X35MM Kontaktdysa 094-013529-90005
D=0.9MM
CT CUCRZR M9X35MM Kontaktdysa 094-013530-90005
D=1.0MM
CT CUCRZR M9X35MM Kontaktdysa 094-013531-90005
D=1.2MM
CT CUCRZR M9X35MM Kontaktdysa 094-013532-90005
D=1.4MM
CT CUCRZR M9X35MM Kontaktdysa 094-013533-90005
D=1.6MM
CT CUCRZR M9X35MM Kontaktdysa 094-013534-90005

D=2.0MM

CTAL E-CU M9X35MM
D=0.8MM

Kontaktdysa, aluminium

094-013543-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=0.9MM

Kontaktdysa, aluminium

094-013544-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=1.0MM

Kontaktdysa, aluminium

094-013545-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=1.2MM

Kontaktdysa, aluminium

094-013546-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=1.4MM

Kontaktdysa, aluminium

094-013547-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=1.6MM

Kontaktdysa, aluminium

094-013548-90005

CTAL E-CU M9X35MM
D=2.0MM

Kontaktdysa, aluminium

094-013549-90005
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9.2 Allmant
Typ Benamning Artikelnummer
SW5-SW12MM Brannarnyckel 094-016038-00001
LSTC D=1.5X4.0MM L=1.5M | Styrspiral isol. bla 094-017080-00000
LSTC D=1.5X4.0MM L=3M Styrspiral isol. bla 094-013074-00000
LSTC D=1.5X4.0MM L=4M Styrspiral isol. bla 094-013075-00000
LSTC D=1.5X4.0MM L=5M Styrspiral isol. bla 094-014221-00000
LSTC D=2.4X4.5MM L=1.5M | Styrspiral, isolerad, gra 094-017081-00000
LTSC D=2.4X4.5MM L=3M Styrspiral, isolerad, gra 094-013662-00000
LTSC D=2.4X4.5MM L=4M Styrspiral, isolerad, gra 094-013663-00000
LTSC D=2.4X4.5MM L=5M Styrspiral, isolerad, gra 094-013664-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=1.5M |Fo&ringsspiral, isolerad, réd 094-016191-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=3M Styrspiral, isolerad, roéd 094-007239-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=4M Styrspiral, isolerad, réd 094-014223-00000
LSTC D=2.0X4.0MM L=5M Styrspiral, isolerad, rod 094-014224-00000
LCPTFE COMBI Kombikéarna k.-tefl. 094-013871-00015
D=1.5x4.0MM L=1.5
LCPTFE COMBI Kombikarna k.-tefl. 094-013871-00000
D=1.5X4.0MM L=3M
LCPTFE COMBI Kombikéarna k.-tefl. 094-013871-00004
D=1.5X4.0MM L=4M
LCPTFE COMBI Kombikarna k.-tefl. 094-013871-00005
D=1.5X4.0MM L=5M
LCPTFE COMBI Kombikéarna k.-tefl. 094-013828-00015
D=2.0X4.0MM L=1.5
LCPTFE COMBI Kombikéarna, kolteflon 094-013828-00000
D=2.0X4.0MM L=3M
LCPTFE COMBI Kombikérna, kolteflon 094-013828-00004
D=2.0X4.0MM L=4M
LCPTFE COMBI Kombikéarna, kolteflon 094-013828-00005
D=2.0X4.0MM L=5M
LCPTFE COMBI Kombikarna k.-tefl. 094-013829-00015
D=2.7X4.7MM L=1.5
LCPTFE COMBI Kombikéarna, kolteflon 094-013829-00000
D=2.7X4.7MM L=3M
LCPTFE COMBI Kombikérna, kolteflon 094-013829-00004
D=2.7X4.7MM L=4M
LCPTFE COMBI Kombikéarna, kolteflon 094-013829-00005
D=2.7X4.7MM L=5M
LPA COMBI D=1.5X4.0MM Kombikarna, PA 094-013687-00015
L=1.5M
LPA COMBI D=1.5X4.0MM Kombikarna, PA 094-013687-00000
L=3M
LPA COMBI D=1.5X4.0MM Kombikarna, PA 094-013687-00004
L=4M
LPA COMBI D=1.5X4.0MM Kombikéarna, PA 094-013687-00005
L=5M
LPA COMBI D=2.0x4.0MM Kombikarna, PA 094-017078-00000
L=1.5M
LPA COMBI D=2.0X4.0MM Kombikéarna, PA 094-013076-00000
L=3M
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LPA COMBI D=2.0X4.0MM
L=4M

Kombikarna, PA

094-013077-00000

LPA COMBI D=2.0X4.0MM
L=5M

Kombikarna, PA

094-013565-00000

LPA COMBI D=2.3X4.7MM
L=1.5M

Kombikarna, PA

094-017079-00000

LPA COMBI D=2.3X4.7MM
L=3M

Kombikarna, PA

094-013665-00000

LPA COMBI D=2.3X4.7MM
L=4M

Kombikarna, PA

094-013666-00000

LPA COMBI D=2.3X4.7MM
L=5M

Kombikarna, PA

094-013667-00000

LPTFE COMBI D=1.5X4.0MM
L=1.5M

Kombikarna, teflon, bla

094-013800-00015

LPTFE COMBI D=1.5X4.0MM
L=3M

Kombik&rna, teflon, bla

094-013800-00000

LPTFE COMBI D=1.5X4.0MM
L=4M

Kombikarna, teflon, bla

094-013800-00004

LPTFE COMBI D=1.5X4.0MM
L=5M

Kombik&rna, teflon, bla

094-013800-00005

LPTFE COMBI D=2.7X4.7MM
L=1.5M

Kombikarna, teflon, gul

094-013802-00015

LPTFE COMBI D=2.7X4.7TMM
L=3M

Kombikarna, teflon, gul

094-013802-00000

LPTFE COMBI D=2.7X4.7MM
L=4M

Kombikarna, teflon, gul

094-013802-00004

LPTFE COMBI D=2.7X4.7TMM
L=5M

Kombikarna, teflon, gul

094-013802-00005

LPTFE COMBI D=2.0X4.0MM
L=1.5M

Kombikarna, teflon, réd

094-013801-00015

LPTFE COMBI D=2.0X4.0MM
L=3M

Kombikarna, teflon, réd

094-013801-00000

LPTFE COMBI D=2.0X4.0MM
L=4M

Kombikarna, teflon, réd

094-013801-00004

LPTFE COMBI D=2.0X4.0MM
L=5M

Kombikarna, teflon, rod

094-013801-00005

099-500061-EW506

13.02.2012

39



Forslitningsdelar

ewn

Allméant
Typ Benamning Artikelnummer
LBRA D=2.0MM L=300MM Massingsspiral 094-013078-90002
LBRA D=2.7MM L=300MM Massingsspiral 094-013872-90002
LCPTFE 1.5X4.0MM L=100M |Kolteflonkarna 094-013870-00100
LCPTFE 2.0X4.0MM L=100M |Kolteflonk&rna 094-013524-00100
LCPTFE 2.7X4.7MM L=100M |Kolteflonkarna 094-013525-00100
LPA 1.4X4.0MM L=200M PA-karna 094-013781-00200
LPA 2.0X4.0MM L=200M PA-kéarna 094-013782-00200
LPA 2.3X4.7MM L=200M PA-karna 094-013783-00200
LPTFE 1.5X4.0MM L=100M |Teflonkarna, bla 094-013487-00100
LPTFE 2.7X4.7MM L=100M | Teflonkéarna, gul 094-013523-00100
LPTFE 2.0X4.0MM L=100M | Teflonké&rna, rod 094-013490-00100
OR 3.5X1.5MM O-ring 094-001249-00000
CO LINER D=4.0MM Spéannhylsa 094-001082-90005
CO LINER D=4.7MM Spannhylsa 094-001291-90005
CB D=4.0MM Forbindningshylsa 094-013757-90005
CB D=4.7MM Forbindningshylsa 094-013758-90005
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Headquarters

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Guinter-Henle-Stra3e 8

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Production, Sales and Service

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Guinter-Henle-Stra3e 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Sales and Service Germany

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Lindenstrale 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-seesen@ewm-group.com

EWM Schweiltechnik-Handels-GmbH

SachsstraBBe 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-group.com/handel - nl-koeln@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

In der Florinskaul 14-16

56218 Miilheim-Karlich - Tel: +49 261 988898-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-muelheim@ewm-group.com

EWM Schweiftechnik-Handels-GmbH

Eiserfelder StralBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-group.com/handel - nl-siegen@ewm-group.com

Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/at - info.at@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-group.com/uk - info.uk@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Forststr. 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH

Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. - Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax:-318
www.ewm-group.com/automation - automation@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

Tr.9. kvetna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-group.com/cz - info.czeewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Draisstra3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-weinheim@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Rittergasse 1

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

HeinkelstralBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrasse 15

90425 Niirnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-group.com/automation
automation-nl-nuernberg@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benedov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-group.com/cz - sales.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING FZCO / Regional Office Middle East
LOB 21 G 16 - PO. Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai, UAE - United Arab Emirates

Tel: 4971 48870-322 - Fax: -323

www.ewm-group.com/me - info.me@ewm-group.com
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