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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!
“IIJ' Kullanma kilavuzu, iiriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.
+  Tim sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve ézellikle glivenlik uyarilarini ve ikazlari okuyun ve izleyin!
+ Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere ézel sartlari dikkate alin!
+  Kullanma kilavuzu, cihazin kullanildi§i yerde erisilebilir bir noktada bulundurulmalidir.
¢+ Cihazin Ustlinde bulunan gtivenlik uyari ve ikaz levhalari, olugabilecek tehlikeler hakkinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gérilebilir ve okunabilir durumda olmalidir.
+ Bucihaz, en son teknolgjiler ile glincel kurallara ve standartlara uygun olarak tretilmistir ve sadece egitimli
uzman personel tarafindan iletilebilir, bakim gorebilir ve onarilabilir.

05" Kurulum, ilk galistirma, ¢alistirma, kullanim alanindaki zellikler ve kullanim amaci ile ilgili sorulariniz varsa yetkili
saticiniza ya da +49 2680 181-0 numarali telefondan miisteri hizmetlerimize bagvurun.
Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com sitesinde bulabilirsiniz.

Bu sistemin calistirimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir sekilde bagka bir
sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez ¢alistirildiginda kullanici tarafindan kabul edilmis
olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getirilmedigi ve aygitin kurulum, ¢aligtirma, kullanim ve bakim islemleriyle
ilgili kosullar ve ydntemler uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usulline uygun olarak yapiimamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin tehlike
olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan galistirma, yanhs kullanim ve bakim sonucunda
veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan kayip, hasar veya masraflar igin higbir sorumluluk kabul
etmiyoruz.

© EWM AG
Dr. Giinter-Henle-StraRe 8
D-56271 Miindersbach

Bu belgenin telif hakki reticide kalir.

Kismen de olsa gogaltimasi igin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokiimanin igerigi itinayla aragstirildi, kontrol edildi ve diizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve hata yapma hakki
saklidir.
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Guvenlik talimatlari

Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2
2.1

Giivenlik talimatlan
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

/A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmay ya da 6liimii engellemek i¢in tam olarak uyulmasi gereken ¢aligma
ya da igletme yontemleri.

+  Glvenlik uyarisi, basliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sdzciigiinii iceriyor.

+ Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da oliimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken galigma ya da isletme
yontemleri.

+  Giivenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zciglni igeriyor.

+ Aynica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A\ DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalar 6nlemek iizere eksiksiz uyulmasi gereken galigma
ve igletim yontemleri.

+  Giivenlik bilgisinin bagliginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de bulunur.

+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

5>  Kullanicinin dikkat etmesi gereken teknik ozellikler.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat gekme noktasindan
taniyabilirsiniz, drnegin:

Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve kilitleyin.

099-500058-EW515 5
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Guvenlik talimatlari

Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

e\n;in

2.1.1 Sembol aciklamasi

Sembol

Tanim

Tanim

Kullanicinin dikkat etmesi gereken teknik
ozellikler.

Basma ve birakma / Dokunma / Tuglar

Makineyi kapatin

Birakma / Basmayin

Makineyi ¢alistirin

Basma ve basili tutma

Devreye alma

N 5

Yanlig Cevirin
Dogru Sayi degeri - ayarlanabilir
ENTER | | Mendiye giris ! Sinyal 15141 yesil yanar

\é/
II\

S

d

Menide gezinti o 2 @ |Sinyal 151! yesil yanip soner
[ ] [ ]
L] . o
EXIT Mentden ¢ikis st/ | Sinyal 151§ kirmizi yanar

Zaman gostergesi (6rnek: 4 s bekleyin/basin)

Sinyal 15141 kirmizi yanip s6ner

Menii gériintilemede kesinti (baska ayar
olanaklari mevcut)

Alet gerekmiyor/kullanmayin

—: 3|63 H| I Ie® @©) =

Alet gerekiyor/kullanin

099-500058-EW515
04.08.2016



E\I\;hT Giuvenlik talimatlari

Genel

2.2 Genel

A UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
6 Elektrik gerilimi, temas edilmesi durumunda hayati tehlike olusturan elektrik carpmalarina ve yanmalara yol
acabilir. Duigiik gerilimlere temas edilmesi durumunda da kazaya neden olabilecek sok yaganabilir.
+ Kaynak akim soketi, gubuk, tungsten veya tel elektrod gibi gerilim tagiyan parcalara dogrudan dokunmayin!
+  Kaynak torglarini ve/veya elekirot penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!
+ Kisisel koruyucu giysilerinizi eksiksiz olarak giyin (yapilan calismaya bagli olarak)!
+ Makine yalnizca uzman personel tarafindan agilmalidir!

Yangin tehlikesi!
& Kaynak iglemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor pargalar ve sicak ciiruflar
— nedeniyle alev olugabilir.
+ Galisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!
+  Kibrit veya gakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.
+ Galisma alaninda uygun séndiirme ekipmanlarini hazir bulundurun!
+ Kaynak islemine baglamadan dnce, Uzerinde galisilan parganin Uzerindeki yanabilir artiklari iyice temizleyin.
+ Kaynak yapilmis parcalarin islemlerine pargalar soguduktan sonra devam edin. Yanabilir malzemeler ile
temasta bulunmalarini engelleyin!
Isima veya asiri isi nedeniyle yaralanma riski!
éﬁ Ark 1s1masi ciltte ve gozlerde hasarlarin olugsmasina neden olur.
Sicak pargalar ve kivilcimlar ile temas yaniklarin olusmasina neden olur.
+  Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak bashgi kullanin (uygulamaya
bagl olarak)!
« llgili tilkenin yiriirliikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin koruyucu kaynak paneli,
eldiven ve benzeri) kullanin!
+ Isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perdeler veya koruyucu duvarlar ile isima ve kérelme tehlikesine kars!
koruyun!
o | Glivenlik uyarilar dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!
A

Giivenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi 6liim tehlikesine yol acabilir!
+  Bu talimattaki giivenlik uyarilarini dikkatle okuyun!

+ Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere ézel sartlari dikkate alin!

+ (Calisma sahasindaki kisileri kurallara uymalari konusunda uyarin!

099-500058-EW515 7
04.08.2016



Genel

Guvenlik talimatlari E\I\;;n

()
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A\ DIKKAT

Elektromanyetik alanlar!

Akim kaynag: elektrik veya elektromanyetik alanlarin olugsmasina neden olabilir,

bu alanlar EDV-, CNC-cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag-, sinyal hatlari ve kalp ritim diizenleyicileri gibi

cihazlarin fonksiyonlari iizerinde olumsuz etkiler yaratabilir.

+  Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Bélim 6.1!

+ Kaynak hatlarini tamamen ¢o6ziin!

+ Isimaya kars hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bi¢imde yalitin!

+ Kalp ritim diizenleyicilerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli gorildigiinde bir hekim tavsiyesi
alinmal).

Giiriiltui kirliligi!

70 dBA'nin iizerindeki giiriiltii, igsitme duyusuna kalici zarar verebilir!

*  Uygun isitme korumasi kullanin!

+  Calisma alaninda bulunan kisilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!

05> Egitimli personel!
Cihazin igletmeye alinmasi sadece ark kaynak cihazlarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye sahip olan kisiler
tarafindan gerceklestirilebilir.

I Bu belge sadece kullaniimakta olan (riiniin kullanma kilavuzu ile baglantil olarak gecerlidir!
* Tiim sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu, 6zellikle de giivenlik uyarilarini okuyun ve takip edin!

=5 Kullanicimin yiikiimliliikleri!
Cihazi ¢aligtirmak igin ilgili ulusal yénergelere ve yasalara uyulmalidir!

* Gerceve yénergenin (89/391/EWG), ve buna ait 6zel yénergelerin ulusal uygulamasi.

+  Ozellikle isgiler tarafindan galisirken is araglarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi hakkinda asgari
kurallar ile ilgili y6nerge (89/655/EWG).

« llgili iilkenin is giivenligi ve kaza énleme kurallari.

» Cihazin IEC 60974-9. uyarinca kurulmasi ve galigtiriimasi.

*  Kullanicinin giivenlik bilinciyle ¢alisip ¢alismadigini diizenli araliklarla kontrol edin.

» Cihazin yandaki yonetmelik uyarinca diizenli kontrolii, IEC 60974-4.

I3 Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilegenleri ve segcenekler (akim kaynaklari, kaynak torglari,
elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve aginan pargalar vs.) kullanin!
» Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!

099-500058-EW515
04.08.2016



E\I\;hT Giuvenlik talimatlari

Tasima

2.3 Tasima
/A DIKKAT
> Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!
©]4D>-| Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlar vs.), tehlikelere ve
kazalara (or. bagli cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi) yol agabilir!
+ Nakliye dncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!
2.4  Teslimat kapsami
Teslimat kapsami sevkiyattan dnce titiz bir bigimde kontrol edilir ve paketlenir, ancak yine de nakliye esnasinda hasar olusma
durumu géz ardi edilmemelidir.
Girig kontrolii
+ Teslimatin tam olup olmadigini irsaliyeden yararlanarak kontrol edin!
Ambalajin zarar gérmesi durumunda
+  Teslimatin zarar gériip gérmedigini kontrol edin (gdzle kontrol)!
itiraz durumunda
Teslimat nakliye esnasinda zarar gérmus ise:
¢+ Derhal en son hizmet veren nakliyeci firma ile temas kurun!
+  Ambalaji saklayin (nakliyecinin olasi bir kontrol yapma durumu veya iade iglemi icin).
lade iglemi igin ambalaj
Mumkdin ise orijinal ambalaji ve orijinal malzemeyi kullanin. Ambalaj ve tagima emniyeti ile ilgili sorulariniz olmasi halinde litfen
tedarikginiz ile iletisime gegin.
2.41 Ortam kosullari
15> Ahgilmadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler cihaza zarar verebilir.
* Yiiksek miktarda duman, buhar, yag buhari ve taglama tozlari engellenmelidir!
 Tuz igerikli ortam havasi (deniz havasi) engellenmelidir!
2411 Caligir durumda
Ortam havasinin sicaklik arahg:
+ -10°Cile +40 °C arasl
Bagil nem:
« 40 °C'de azami %50
« 20 °C 'de azami %90
2.4.1.2 Nakliyat ve Depolama
Kapal mekanda depolayin,ortam havasi sicaklik aralg:
« -25°C ile +55 °C arasinda
Bagil hava nemi
+ 20 °C'de azami %90
099-500058-EW515 9
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Amaca uygun kullanim E\A;;n

Genel

3 Amaca uygun kullanim
3.1  Genel

A UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile giincel kurallara ve
standartlara uygun olarak iiretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda belirtilen kaynak yontemleri igin
ongoriilmiistiir. Bu cihaz, amacina uygun olarak kullaniimamasi durumunda kisiler, hayvanlar ve esyalar
i¢in tehlike arz edebilir. Uygunsuz kullanimdan kaynaklanan higbir zarar igin sorumluluk kabul edilmez!
+ Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
+ Cihaz uzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiimamalidir!

Gaz alti kaynag icin ark kaynak makinelerine yonelik kaynak torcu.
3.2  Gegerli olan diger belgeler
3.21 Garanti

05" Daha aynintili bilgiler igin liitfen birlikte verilen "Warranty registration" brosiiriine ve www.ewm-group.com adresinde
yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

3.2.2 Uygunluk beyani
c € Tanimlanan makine tasarimi ve yapisi AT yonetmeliklerine uygundur:
+  Dsik voltaj yonetmeligi (LVD) 2014/35/EU
+  Elektromanyetik uyumluluk ydnetmeligi (EMV) 2014/30/EU
+  Restriction of Hazardous Substance (RoHS) 2011/65/EU
izinsiz degisiklik, hatall tamirat, "Ark kaynagi sistemleri - calisma sirasinda denetim ve kontrol" ile ilgili siirelere uyuimamas
velveya EWM tarafindan agikga onaylanmayan izinsiz yapisal degisiklikler yapiimasi durumunda, bu beyan gegerliligini
kaybeder. Her urline spesifik bir uygunluk beyaninin asl eklenmistir.

3.2.3 Servis belgeleri (yedek pargalar)
A UYARI

Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
6 Yaralanmalar ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek igin cihaz yalnizca egitimli, yetkin kisiler
tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
Izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
+  Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!

Yedek parcalar yetkili saticidan alinabilir.

10 099-500058-EW515
04.08.2016
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Uriin agiklamasi - Hizli genel bakis

UrGin strimleri

4 Uriin agiklamasi - Hizl genel bakis
4.1  Oriin siirimleri

Model Fonksiyonlar Giig sinifi
w Su sogutmali MT301, MT451, MT551
Saloma tetigi ile kaynak isleminde agma ve kapama fonksiyonu.
Degistirilebilir meme tutucu.
S Kisa kaynak torgu agz MT301, MT451, MT551
L Uzatilmis kaynak torgu agzi MT451, MT551
c Degistirilebilir kaynak tor¢u agzi MT301, MT451
Kaynak torguna 45, 36 ve 22 derece agili kaynak torgu agzi
konulabilmektedir. Kaynak torgu agzi istenen konuma gelene kadar
dondurilebilmektedir.
F Duman gazi emen gsaloma MT301, MT451
Duman gazi emen saloma emme tertibati ile donatilmigtir. Emme
performansi bir vana ile kademesiz olarak ayarlanabilmektedir.
uD Yukari/Asagi kaynak torgu MT301, MT451, MT551
Kaynak performansi (kaynak akimi/tel hizi) veya program numaras| kaynak
torcu tizerinden degistirilebilir.
2UD 2 yukari/agag kaynak torgu MT301, MT451, MT551
Kaynak performansi (kaynak akimi/tel hizi) ve kaynak gerilimi diizeltmesi
veya JOB numarasi ve program numaras! kaynak torgu Gizerinden
degistirilebilmektedir.
PC1 Powercontrol1 kaynak torgu MT301, MT451, MT551
Kaynak performansi (kaynak akimi/tel hizi) veya program numarasi kaynak
torgu Uzerinden degistirilebilir. Degerler ve degisiklikler kaynak torgunin
gostergesinde gosterilir.
PC2 Powercontrol2 kaynak torgu MT301, MT451, MT551
Kaynak performansi (kaynak akimi/tel hizi) ve kaynak gerilimi diizeltmesi
veya JOB numarasi ve program numarasl kaynak torgu izerinden
degistirilebilmektedir. Degerler ve degisiklikler kaynak torgunin
gostergesinde gosterilir.
X X teknolojisi (Multimatrix) MT301, MT451, MT551

X teknolojili saloma — MT fonksiyonlu saloma, ayri kontrol kablosuz

15> MT301W...X, MT451W...X, MT551W...X kaynak salomaarinin ileri islevselligi, sadece kaynak tor¢u asagidaki kontrol
iinitesini haiz EWM makinelerine baglandiginda s6z konusudur:
M3.70-A Phoenix Expert
M3.71-A Phoenix Progress
M3.72-A Alpha Q Progress
M3.76-A Taurus Synergic S
M3.7X-A drive 4X HP
M3.7X-B drive 4X LP

099-500058-EW515

04.08.2016
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Uriin agiklamasi - Hizli genel bakis

Standart-kaynak torgu

4.2

Standart-kaynak torgu

Poz.

Sembol

Tanim

Sekil 4-1

Gaz memesi

Torg agzi

Torg tetigi

Kabze

gl -

Kaynak torcu hortum paketi

12
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Uriin agiklamasi - Hizli genel bakis

Fonksiyonlu saloma

4.3  Fonksiyonlu saloma

Poz. |Sembol

Tanim

Sekil 4-2

Gaz memesi

Torg agzi

Kontrol elemanlari

Kabze

Torg tetigi

ool A~ IN| -

Kaynak torgu hortum paketi

099-500058-EW515
04.08.2016
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Uriin agiklamasi - Hizli genel bakis ewh

Fonksiyonlu saloma

4.3.1 Kontrol elemanlari

Jean-

Up / Down

Sekil 4-3

+ Kaynak makinesinin ,Program veya yukari-asagi isletim* degistirme salterini yukari/asagdi veya program isletimi konumuna
getirin (bakiniz bdlim "Kurulum ve fonksiyon").

> "Program ya da yukari/asagi fonksiyonu" degistirme salteri, makinenizde farkli gériinebilir. Bu nedenle gii¢
kaynaginizin ilgili kullanim kilavuzunu kullaniniz.

4.3.2 Yukari/Asagi kaynak torgu kontrol elemanlari

o}

Sekil 4-4

Poz. |Sembol Tanim

Program numarasini diistirme
Tus ,,A -“ (Yukari/Asagi modu)
Kaynak kapasitesini (kaynak akimi / tel hizi) diiglirme

1 ! Tus ,A -“ (Program modu)

2 . Tus ,,A +* (Program modu)
+

Program numarasini ylkseltme
Tus ,,A +“ (Yukan/Asagi modu)
Kaynak kapasitesini (Kaynak akimi / Tel hizi) arttirma

14 099-500058-EW515
04.08.2016



E\I\;h‘l Uriin agiklamasi - Hizli genel bakis

Fonksiyonlu saloma

4.3.3 Yukari/Asagi kaynak torgu kontrol elemanlari 2

Sekil 4-5

Poz. |Sembol Tanim
1 a Tus ,,A +* (Program modu)

Program numarasini yukseltme

Tus ,,A +“ (Yukari/Asagi modu)

Kaynak kapasitesini (Kaynak akimi / Tel hizi) arttirma
Tus ,A -“ (Program modu)

Program numarasini diisiirme

Tus ,,A -“ (Yukan/Asagi modu)

Kaynak kapasitesini (kaynak akimi / tel hizi) dustirme

3 g Tus ,,B +“ (program igletimi)

JOB numarasini yiikseltme

Tus ,,B +“ (yukar/asagi isletim)

Kaynak gerilimi dlizeltmesi, dederi yukseltme
Tus ,,B -“ (Program-igletimi)

JOB numarasini diisiirme

Tus ,,B -“ (yukan/asagi isletimi)

Kaynak gerilimi dizeltmesi, degeri distirme

099-500058-EW515 15
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Uriin agiklamasi - Hizli genel bakis

Fonksiyonlu saloma

4.3.4 PC1 kaynak torgu kontrol elemanlar

@\F/Tﬁ

Sekil 4-6

Poz. |Sembol Tanim

1 Ug haneli gosterim
> bkz. Béliim 4.3.4.1 kaynak parametrelerinin gdsterimi.

Program numarasini ylkseltme
Tus ,,A +“ (Yukar/Asagi modu)
Kaynak kapasitesini (Kaynak akimi / Tel hizi) arttirma

2 g Tus ,A +“ (Program modu)

Program numarasini diigirme
Tus ,,A -“ (Yukar/Asagi modu)
Kaynak kapasitesini (kaynak akimi / tel hizi) dislrme

3 g Tus ,A -“ (Program modu)

16 099-500058-EW515
04.08.2016



ev\;h') Uriin agiklamasi - Hizli genel bakis

Fonksiyonlu saloma

4.3.4.1 Kaynak bilgileri gosterimi

Torg gostergesinin alt tarafinda bulunan sinyal isiklari giincel olarak segilmis olan kaynak parametresini gosterir. igili parametre
degeri i¢ haneli gdstergede gdsterilir.

Kaynak makinesi galistirildiktan sonra gostergede yaklasik 3 saniye boyunca aktif olan JOB numarasi gosterilir. Daha sonra
gosterge gecis yaparak makine kontrolii tarafindan talep edilen kaynak akimi veya tel hizi ile ilgili istenen degderi gosterir.
Yukari/asagl modunda parametre degisikliklerinde ilgili parametre degeri gostergede goriintiilenir. Bu parametre yaklasik olarak
5 saniyeden daha uzun bir slire boyunca degistiriimezse, gésterge yeniden gegis yaparak makine kontrolii tarafindan talep

edilen degerleri gosterir.

ofe)

Sekil 4-7

Poz. |Sembol Tanim

1 Ug haneli gosterim
> bkz. Bélim 4.3.4.1 kaynak parametrelerinin gosterimi.
2

A Kaynak akimini gdsteren sinyal 1511
_8_ Tel hizini gdsteren sinyal 1511

Kaynak verisi gostergesindeki kaynak parametreleri ile ilgili drnek gésterimler
Kaynak parametresi Gosterim

Kaynak akimi

Tel hizi
Programlar - -
9 ) )
'V, |
099-500058-EW515 1 7
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Uriin agiklamasi - Hizli genel bakis

Fonksiyonlu saloma

4.3.5 PC2 kaynak torgu kontrol elemanlar

Poz.

Sembol

PO
_®

Sekil 4-8

Tanim

Ug haneli gosterim
> bkz. Béliim 4.3.4.1 kaynak parametrelerinin gdsterimi.

Tus ,B +“ (program igletimi)

JOB numarasini yiikseltme

Tus ,,B +“ (yukari/agagdi isletim)

Kaynak gerilimi dlizeltmesi, degeri ylkseltme

Tus ,A +“ (Program modu)

Program numarasini ylkseltme

Tus ,,A +“ (Yukar/Asagi modu)

Kaynak kapasitesini (Kaynak akimi / Tel hizi) arttirma

Tus ,A -“ (Program modu)

Program numarasini digirme

Tus ,,A -“ (Yukari/Asagi modu)

Kaynak kapasitesini (kaynak akimi / tel hizi) dislrme

CCBBE

Tus ,,B -“ (Program-igletimi)

JOB numarasini diisirme

Tus ,,B -“ (yukari/agagdi isletimi)

Kaynak gerilimi duizeltmesi, degeri disirme

18
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Fonksiyonlu saloma

4.3.5.1 Kaynak bilgileri gosterimi
Torg gostergesinin alt tarafinda bulunan sinyal isiklari giincel olarak segilmis olan kaynak parametresini gosterir. igili parametre
degeri i¢ haneli gdstergede gdsterilir.
Kaynak makinesi galistirildiktan sonra gostergede yaklasik 3 saniye boyunca aktif olan JOB numarasi gosterilir. Daha sonra
gosterge gecis yaparak makine kontrolii tarafindan talep edilen kaynak akimi veya tel hizi ile ilgili istenen degderi gosterir.
Yukari/asagl modunda parametre degisikliklerinde ilgili parametre degeri gostergede goriintiilenir. Bu parametre yaklasik olarak
5 saniyeden daha uzun bir slire boyunca degistiriimezse, gésterge yeniden gegis yaparak makine kontrolii tarafindan talep

edilen degerleri gosterir.

ofe)

Sekil 4-9

Poz. |Sembol Tanim

1 Ug haneli gosterim
> bkz. Bélim 4.3.5.1 kaynak parametrelerinin gosterimi.
2

A Kaynak akimini gdsteren sinyal 1511

_8_ Tel hizini gdsteren sinyal 1511
'

4 Gerilim diizeltmesini gosteren sinyal 15181

5 JOB JOB numarasini gosteren sinyal 151g1

Kaynak verisi gostergesindeki kaynak parametreleri ile ilgili 6rnek gosterimler

Kaynak parametresi Gosterim
Kaynak akimi =
o
Tel hizi M -.
P
Gerilim dizeltmesi =
A0

Programlar

JOB numarasi L)

099-500058-EW515 19
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Uriin agiklamasi - Hizli genel bakis E\A;;n

Fonksiyonlu saloma

4.3.6 Kontrol kablolu Euro baglantisi
poy [ T\

14
JJ:

]
LIJ

S
©® TG

Sekil 4-10
Poz. |Sembol Tanim
1 Biikiilmeye karsi koruyucu yay
2 Euro merkezi baglantisi
3 Kumanda hatti kablo soketi
Sadece fonksiyonlu torclarda
Hizli baglanti pargasi, mavi (sogutma maddesi ileri akisi)
5 Hizli baglanti pargasi, kirmizi (sogutma maddesi geri akisi)

4.3.7 Kontrol kablosuz Euro baglantisi
[ I\

A

4

s
- z

] L

.
o

wre—G@)
e

Sekil 4-11

Poz. |Sembol Tanim

1 Biikiilmeye karsi koruyucu yay

2 o Euro merkezi baglantisi
Kaynak akimi, koruyucu gaz ve torg tetigi entegre edilmis

3 Hizli baglanti pargasi, mavi (sogutma maddesi ileri akigi)

Hizli baglanti pargasi, kirmizi (sogutma maddesi geri akisi)

20 099-500058-EW515
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Uriin agiklamasi - Hizli genel bakis

Emis kaynak torcu

4.4  Emis kaynak torgu

Poz. |Sembol

Tanim

Sekil 4-12

Gaz memesi

Emig tertibati

itici, emis performansi

Torg tetigi

Kabze

ool | A~ IOWIND|I-

Emme hortumu

099-500058-EW515
04.08.2016
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Uriin agiklamasi - Hizli genel bakis E\A;;n

Emis kaynak torgu

4.4.1 Duman gazi emen saloma Euro baglantisi

——2)
g
e

Sekil 4-13
Poz. |Sembol Tanim
1 Biikiilmeye karsi koruyucu yay
2 Baglanti, emis tertibati
Emis makinesi veya merkezi emis tertibati ile olan baglanti
[=42,5mm
3 Euro merkezi baglantisi
4 Hizli baglanti pargasi, mavi (sogutma maddesi ileri akisi)
5 Hizli baglanti pargasi, kirmizi (sogutma maddesi geri akisi)
22 099-500058-EW515
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Donanim tavsiyesi

4.5 Donanim tavsiyesi

L. Tel
Tel Kontak | Tel besleme Tel siirme P!rm? Yiikleme | besleme
Malzeme R spiralin
capi meme capl merkezi N tarafi makarala
uzunlugu N
0,8 1,5x 4,0 o
Disiik alasml 1,0 EWM 1,5x4,0 Kil irali EZA V-kaynak [ Kilcal
Usl simli 12 CuCizr 20x4.0 llawiz spirali ajzi boru
1,6 2,4x4,5
0,8 1,5x 4,0
Orta duzeyde 1,0 EWM 1,5x4,0 Kombi géwde, V-kaynak | Orta tel
alagimli 1,2 CuCrzr 2,0x 4,0 PA 200 mm E2A agzi kilawzu
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x 4,0
. 1,0 EWM 1,56x4,0 Kombi géwde, V-kaynak | Orta tel
% Sert uygulama 12 cuCrzr 2.0 X 4.0 PA 200 mm EZA agzi | kilawzu
g 1,6 23x4,7
2 0,8 1,5x 4,0
© Yiksek 1,0 EWM 1,5x4,0 Kombi géwde, V-kaynak | Orta tel
= alasimli 1,2 CuCrzr 2,0x 4,0 PA 200 mm EZA agzi kilawizu
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x 4,0 (2]
Aliimi 1,0 EWM Alu 1,56x4,0 Kombi géwde, 30 Torc b U-kaynak | Orta tel
Gminyum  —7 E-Cu 20x 4.0 PA mm | fore boyun | a5z | kilawuzu
16 2,3x4,7
0,8 1,5x 4,0
1,0 EWM 1,5x 4,0 Kombi géwde, V-kaynak | Orta tel
Bakir alagimi 1.2 CuCrzr 2,0x 4,0 PA 200 mm EZA agzi | kilawzu
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x4,0
g Disiik alasimii 19 EWM 15x40 | al E7A tl'(mk" \li Kilcal
g usuk alasimi =51 cucrzr [ 2.0x 4.0 ez spiretl ayna boru
¥ agzi
2 1,6 2,4x4,5
° 0.8 1,5x4,0 tirtikli V-
5 Yuksek 1,0 EWM 1,56x4,0 Kombi géwde, 200 mm EZA kavnak Orta tel
:5 alasimli 1,2 CuCrzr 2,0x4,0 PA ay'2| kilawzu
1,6 23x4,7 °
U-kaynak agzi V-kaynak agzi tirtikh V-kaynak agzi
z: 5@
™
1. Kilcal boru
\ j K 2. Orta tel kilavuzu
y@%:ﬁ -
Sekil 4-14
099-500058-EW515 23
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Yapi ve islev ev\;;n

Genel bilgiler

5
5.1

Yapi ve islev

Genel bilgiler

A UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
6 Elektrik ileten pargalara, 6rnegin kaynak akimi yuvalarina dokunmak hayati tehlikeye yol agabilir!
+  Kullanim kilavuzunun ilk sayfalarindaki glivenlik agiklamalarini dikkate alin!
+ Cihazin isletmeye alinmasi sadece ark kaynak cihazlarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye sahip olan kisiler
tarafindan gergeklestirilebilir!
+ Baglantilari ya da kaynak hatlarini (6rnegin elektrot tutucu, kaynak torgu, islem parcasi hatti, arabirimler) cihaz
kapattiktan sonra baglayin!

A\ DIKKAT

» | Hareketli parcalardan dolayi yaralanma tehlikesi!
&b Tel besleme iiniteleri, elleri, saglari, giysileri ya da aletleri kapan ve béylece insanlari yaralayabilen
hareketli pargalarla donatiimigtir!
+ Ddnen ya da hareketli pargalari ya da tahrik parcalarini elle tutmayin!
+ Calisma sirasinda govde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapali tutun!
Kontrolsiiz olarak gikan kaynak teli nedeniyle yaralanma tehlikesi!
Kaynak teli yiiksek hizla sevk edilebilir ve usule aykiri ya da eksik tel sevkinde kontrolsiiz olarak ¢ikabilir
ve insanlari yaralayabilir!
+  Sebekeye baglamadan 6nce tel bobininden kaynak torguna kadar eksiksiz tel sevkini saglayin!
+ Kaynak torgu monte edilmemisse, tel besleme (initesinin baski makaralarini ¢6ztin!
+ Tel sevkini duizenli araliklarla kontrol edin!
+ Caligma sirasinda tim gdévde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapali tutun!

ool

Usule aykin baglanti nedeniyle ek donanim bilegenleri ve elektrik kaynagi hasar gérebilir!

*  Ek donanim bilegenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve kilitleyin.
»  Aynintili bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!
*  Ek donanim bilegenleri akim kaynadi agildiktan sonra otomatik olarak taninir.

Toz koruma kapaklari baglanti yuvalarini ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan korur.

* Baglantida higbir ek donanim bleseni ¢aligtiriimiyorsa, toz koruma kapagi takili olmalidir.
* Ariza ya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!

Baglanti igin diger sistem bilegenleri ile ilgili dokiimanlan dikkate alin!

24
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Kaynak torgu sogutmasi

5.2

5.2.1

5.2.2

Kaynak tor¢u sogutmasi

Kaynak torgu sogutma sivisi iginde yetersiz antifriz!

Ortam kosullarina bagh olarak kaynak tor¢gunun sogutulmasinda farkh sivilar kullanihir > bkz. Béliim 5.2.1.

Antifrizli sogutma sivisi (KF 37E veya KF 23E) diizenli araliklarla yeterli antifriz miktari ile ilgili olarak kontrol edilmeli
ve bdylece makine ve aksesuarlarda meydana gelebilecek hasarlar 6nlenmelidir.

» Sogutma sivisi antifriz kontrolciisii TYP 1 yeterli antifriz miktan ile ilgili olarak kontrol edilmelidir.
* Yeterli antifriz icermeyen sogutma sivisini gerekli durumlarda yenisi ile degistirin!

Sogutma maddesi bilesikleri!
Sogutma maddelerinin diger sivilar ile olusturduklari bilegiklerin veya uygun olmayan sogutma maddelerinin
kullanilmasi maddi hasarlarin olugsmasina ve liretici garantisinin gegersiz olmasina neden olur!

* Yalnizca bu kullanim kilavuzunda belirtilmis olan sogutma maddeleri (sogutma maddeleri 6zeti) kullaniimalidir.
*  Birbirinden farkli sogutma maddeleri karigtiriimamalidir.
* Sogutma maddesi degisiminde sivinin tamami degistirilmelidir.

Sogutma sivisinin bertaraf edilmesi resmi talimatlara uygun olarak ve ilgili giivenlik bilgi formlar dikkate alinarak
gerceklestirilmelidir (Alman atik anahtar numarasi: 70104)!

Madde evsel atiklarla birlikte bertaraf edilmemelidir!

Madde kanalizasyona karigmamalidir!

Sivi baglayici malzeme ile (kum, gakil, asit baglayici, (iniversal baglayici, talas tozu) sivinin emilmesini saglayin.

izin verilen sogutma maddelerine genel bakis
Sogutucu madde Sicaklik araligi
KF 23E (Standart) -10 °Cila +40 °C
KF 37E -20 °Cila+10°C

Maksimum hortum paketi uzunlugu
Pompa 3,5 bar Pompa 4,5 bar

Makineler, ayri tel besleme Unitesi ile veya olmadan 30m 60 m

Kompakt makineler, ilave ara tahrik ile (6rnek: miniDrive) 20m 30m

Makineler, ayri tel besleme Unitesi ve ilave ara tahrik ile (6rnek:

miniDrive) 20m 60 m

Bilgiler genel itibariyle tiim hortum paketi uzunluguna iligkindir,
kaynak torgu dahil. Pompa ¢ikis! tip levhasinda yer almaktadir (Parametre: Pmax).

Pompa 3,5 bar: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)
Pompa 4,5 bar: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)

099-500058-EW515 25
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Kaynak torgunu uyumlastirma

5.3  Kaynak torgunu uyumlastirma

A UYARI

Torg agzinda yanik ve elektrik carpmasi tehlikesi s6z konusudur!
SS Torg agz1 ve sogutma sivisi (su sogutmali versiyon) kaynak iglemi esnasinda agiri isinmaktadir.
Torg agzinin gevrilmesi veya degistiriimesi esnasinda elektrik akimi veya sicak pargalar ile temas
> edebilirsiniz.
OlD-|* Gig kaynagini kapatin ve kaynak torgunun sogumasini bekleyin!
+  Kuru ve zarar gdrmemis koruyucu ekipmanlar kullanin (lastik tabanl is ayakkabilari / perginsiz ve mandalsiz,
deriden Uretilmis kaynakgi koruma eldivenleri)!

o & (G5

Sekil 5-1

Poz. |Sembol Tanim

Gaz memesi

Gaz distribiitori

AKim memesi

Meme tutucusu

Torg agzi

Baslikli somun

O-Ring

Baglanti blogu

Ol N ||l OIN| =

Kabze

5" Asinmis o-ringlerden kaynaklanan makine hasarlan!

Asinmig o-ringler kaynak torgunun sogumasini olumsuz yénde etkilemektedir. Yetersiz bir soguma kaynak torgunun
hasar gérmesine neden olabilir.

*  Kaynak torgu ile ilgili her tiirlii degistirme isleminde o-ringleri kontrol edin ve gerekirse degistirin!

26 099-500058-EW515
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Kaynak torgunu uyumlastirma

5.3.1  Torg agzini gevirme
1>  Bufonksiyon sadece CG veya CW versiyonlarinda bulunmaktadir!

+ Baglik somununu birkag tur cevirerek tor¢ agzi serbestce hareket edene kadar kabzeden sokin.
+ Torg agzini istediginiz konuma getirin.
+ Baglik somununu torg adzi artik hareket etmeyene kadar sikin.

5.3.2 Torg agzini degistirme
A UYARI

Torg agzinda yanik ve elektrik garpmasi tehlikesi s6z konusudur!
SS Torg agzi ve sogutma sivisi (su sogutmal versiyon) kaynak islemi esnasinda asiri isinmaktadir.

Torg agzinin gevrilmesi veya degistiriimesi esnasinda elektrik akimi veya sicak pargalar ile temas
edebilirsiniz.

->
O|D-|* Giig kaynagini kapatin ve kaynak torgunun sogumasini bekleyin!

+ Kuru ve zarar gérmemis koruyucu ekipmanlar kullanin (lastik tabanli is ayakkabilari / perginsiz ve mandalsiz,
deriden retilmis kaynakg! koruma eldivenleri)!

Kaynak torglari opsiyonel olarak 45°, 36°, 22° ve 0° aglli torg adzi ile donatilabilir. Torg agzini degistirmek igin bu bélimde tarif
edildigi gibi hareket etmeniz gerekmektedir.

sl

L

- 0°

—

Sekil 5-2
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Kaynak torgunu uyumlastirma

=" Saloma a§zini gtkarmadan énce kaynak makinesini kapatin!

alt/old neu/new

\

3.
©
©

Poz. |Sembol Tanim
Kabze
Baglikl somun
Torg agzi
Gaz memesi

Meme tutucusu

Tel siirme gévdesi

N oA~ OIDN| -~

AKim memesi

5" Herhangi bir bakim galismasi yaptiktan sonra salomayi tekrar baglayin, "Gaz testi" fonksiyonu vasitasiyla koruyucu
gaz ile yikayin ve havasini alin > bkz. Béliim 7.3.

28 099-500058-EW515
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Kaynak cihazinin merkezi Euro baglantisini uyarlamak

5.4  Kaynak cihazinin merkezi Euro baglantisini uyarlamak
5" Fabrika teslimi, kilavuz spiralli kaynak torgu igin merkezi baglanti bir kilcal boruyla donatilmigtir!
5.4.1 Merkezi baglantiyi plastik gévdeli kaynak torglarinin baglanmasina hazirlamak
+ Kilcal boruyu tel besleme tarafindan merkezi baglanti yoniinde 6ne itin ve burada gikartin.
+  Kilavuz boruyu merkezi baglantidan igeriye itin.
+  Kaynak torgunun merkezi soketini henliz fazla uzun olan plastik govdeyle birlikte dikkatlice merkezi baglantiya sokun ve
baslikli somun ile vidalayin.
+ Plastik gévdeyi 6zel kesiciyle ya da keskin bir bigakla tel besleme makarasinin hemen 6ntnden ayirin, bu sirada ezmeyin.
+ Kaynak torgunun merkezi soketini gevsetin ve digari gekin.
+  Plastik gdvdenin ayriimis ucundaki capaklari alarak temizleyin!
5.4.2 Merkezi baglantiyi, kilavuz spiralli kaynak torglarinin baglanmasi igin hazirlamak
+ Merkezi badlantinin kilcal boruya dogru oturup oturmadigini kontrol edin!
+  Kaynak torgunun merkezi soketini, merkezi baglantinin i¢inden gegirin ve bagslikli somunla vidalayin.
5.5  Tel siirme birlegtirme
I Bobinden kaynak banyosuna kadar dogru tel beslemesi!
lyi kaynak yapmak i¢in, tel beslemesi tel elektrodu ¢apina ve tiiriine uygun olmalidir!
* Tel siirme iinitesini elektrot ¢capina ve tiiriine uygun olarak donatin!
* Donatim, Tel siirme iinitesi lireticisinin talimatlarina uygun olarak yapiimalidir. EWM makinelerinin
donanimi > bkz. Bé6liim 9.
* Kaynak torgu hortum paketi iginde sert ve alasimsiz tel elektrot (gelik) besleme islemi icin kilavuz spirali kullanin!
* Kaynak torcu hortum paketi icinde yumusak veya alasimli tel elektrot besleme islemi igin tel siirme merkezi
kullanin!
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Yapi ve islev

Tel slirme birlestirme
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Kombi govde

Bir kilavuz spirali olarak donatim baglanti tarafi lizerinden gergeklegir. Kombi gévde buna karsin tor¢ tarafi lizerinden

donatilir.

Tel siirme merkezi ile tel siirme makaralari arasindaki mesafe miimkiin oldugu kadar kisa olmalidir.
Uzunluk ayari igin kesim sirasinda, tel siirme merkezinin deforme olmamasi i¢in yalnizca keskin, saglam bigak ya da
ozel kesiciler kullanin.

Tel beslemesini degistirmek icin hortum paketini her zaman gergin durumda yerlestirin.
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Yapi ve islev
Tel slirme birlestirme
3.
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Tel slirme birlestirme
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Sekil 5-12
Poz. |Sembol Tanim
1 Gaz memesi
2 Akim memesi
3 Meme tutucusu
4 Torg agzi
5 Baglikli somun
6 O-Ring
7 Gergi kovani
8 Kombi govde
9 Euro merkezi baglantisi
10 Baglanti kovani
11 Yeni kombi govde
12 Tel siirme merkezi agacag
13 Kaynak torgu merkezi baglantisi igin orta tel kilavuzu
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Tel slirme birlestirme

5.5.2 Kilavuz spirali

Akim temas memesine tam olarak oturmasini saglamak i¢in zimparalanan u¢ meme, meme tutucusu yéniinde igeri
sokulmalidir.

Tel beslemesini degistirmek i¢in hortum paketini her zaman gergin durumda yerlestirin.
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Tel slirme birlestirme
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Tel slirme birlestirme

Poz.

Sembol

Tanim
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Gaz memesi

AKim memesi

Meme tutucusu

Kaynak torgu agzi

Baglik somunu, Euro baglantisi

Merkezleme kovani

Eski kilavuz spirali
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Euro merkezi baglantisi

Yeni kilavuz spirali
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Tamir, bakim ve tasfiye em;in

Bakim galismalari, araliklar

6 Tamir, bakim ve tasfiye
A\ DIKKAT

Elektrik akimi!
6 Bundan sonra tarif edilen isler mutlaka elektrik kaynagi kapali durumda iken yerine getirilmelidir!

I5"  Herhangi bir bakim ¢aligmasi yapmadan énce salomayi bagl oldugu makineden ayirin.

6.1 Bakim galigmalari, araliklar

6.1.1 GunIuk Bakim isleri

Tel beslemesine kaynak torgu yoniinden kontak memesi ile yad ve yogusma suyu igermeyen basingli hava veya koruyucu
gaz uygulayin.

+ Tel beslemesine merkezi badlanti ydniinde ya§ ve yogusma suyu icermeyen basingli hava veya koruyucu gaz uygulayin.

+  Sogutma sivisi baglantilarinin sizdirmazli§ini kontrol edin.

+ Kaynak torclarinin sogutma sisteminin ve gerekirse akim kaynagi sogutucusunun sorunsuz ¢alisip calismadigini kontrol
edin.

+  Sogutucu madde seviyesini kontrol edin.

+ Torg, hortum paketi ve akim baglantilarinda harici hasar olup olmadigini kontrol edin ve gerekirse degistirin ya da uzman
personele tamir ettirin!

+ Torgtaki aginan pargalarin kontrol edilmesi.

+  Tim baglantilarin ve asinan pargalarin saglam oturup oturmadigini kontol edin ve gerekirse sikin.

«  Gaz memesini puskirtme koruyucu maddesi ile kaplayin.

6.1.2 AyI|k bakim galigmalari

Sogutucu kabinda ¢camur birikimi ya da sogutucu maddede bulaniklik olup olmadigini kontrol edin.
Kirlenmigse sogutucu kabini temizleyin ve sogutucu maddeyi degistirin.

+  Sogutucu madde kirlenmigse, kaynak torgunu dénisumli olarak birkag kez sogutucu madde geri ve ileri akisi Uzerinden yeni
sogutucu madde ile durulayin.

+  Tel strimdnd kontrol edin.

+  Kaynak torgunun kontrol edilmesi ve temizlenmesi. Torgta tortularin olusmasi durumunda kisa devreler meydana gelebilir ve
sonug olarak torg ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!

+ Baglantilarin ve aginan pargalarin vidali ve soket baglantilarinin kurallara uygun olarak oturup oturmadigini kontrol edin,
gerekirse sikin.

5" Herhangi bir bakim galismasi yaptiktan sonra salomayi tekrar baglayin, "Gaz testi" fonksiyonu vasitasiyla koruyucu
gaz ile yikayin ve havasini alin > bkz. Béliim 7.3.

6.2 Bakimigleri

I5"  Elektrik akimi!
Elektrikle ¢alisan cihazlardaki onarim ¢aligmalari sadece yetkili uzman personel tarafindan yerine getirilebilir!

* Torgu hortum paketinden ¢ikarmayin!

* Torg gbvdesini highir zaman bir mengeneye veya benzeri bir seye baglamayin, béyle bir durumda torg tamir
edilemeyecek bir bigimde zarar gérebilir!

* Torg veya hortum paketi (izerinde bakim ¢alismalari kapsaminda onarilamayacak tiirden bir hasar olusacak olursa
tor¢un tamami tamir edilmek (izere iireticiye geri génderilmelidir.
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Makineyi tasfiye etme

6.3  Makineyi tasfiye etme
15>  Kurallara uygun tasfiye!
Cihaz geri kazanima aktariimasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken elektronik yapi
pargalari igermektedir.
Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin! -
Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!
6.3.1  Son kullaniciya liretici beyani
+  Kullanilmis elektrikli ve elektronik cihazlar Avrupa sartlarina gére (Avrupa Parlamentosunun ve Konseyinin 4.7.2012 tarihli
2012/19/EU yonetmeligi) ayristirimamig yerlesim bolgesi goplerine atilamaz. Bunlar ayristiriimis olarak toplanmalidir.
Tekerlekli gop kutusu simgesi ayri toplama gerekliligine isaret eder.
Bu cihaz, tasfiye ya da geri kazanim amaciyla, bunun igin éngdrtilen ayri toplama sistemlerine atiimalidir.
+ Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi koruyarak tasfiye edilmesiyle
ilgili 16.03.2005 tarihli yasa) eski bir cihazi ayristirimamig evsel atiklardan ayri bir toplama noktasina iletmek zorunludur.
Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yerleri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar iicretsiz
olarak teslim alinir.
+  Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.
+  EWM izin verilen elden gikartma ve geri donlislim sisteminde yer almaktadir ve WEEE DE 57686922 numarasi ile elekrikli
eski cihazlar rehberinde (EAR) kayitdir.
+ Bunun disinda iade Avrupa ¢apinda EWM distribltorlerinlerde de miimk{indr.
6.4  RoHS kosullarini yerine getirme
Biz, EWM AG Miindersbach olarak tarafimizdan size teslim edilmis Uriinlerin RoHS (2011/65/EU y6netmeligi) kosullarina yerine
getirerek RoHS yénetmeligine uygun oldugunu size beyan ediyoruz.
099-500058-EW515 37

04.08.2016



Ariza gidermek E\A;;n

Ariza giderme igin kontrol listesi

7

71

Ariza gidermek

Tam Griinler ciddi Gretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢alismayacak olursa, Urind asagidaki
tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim yontemlerinin hic biri cihazin calismasini saglamiyorsa, yetkili
saticlya haber verin.

Ariza giderme igin kontrol listesi

Sorunsuz ¢aligma igin temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz donanimidir!

Lejant Sembol Tanim
4 Hata / Neden
x Gozim

Kaynak torgu agiri 1sinmig
% Sogutma maddesi akis miktarini kontrol edin

» So§utucu madde akigi yetersiz
% Sogutucu madde seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutucu madde doldurun
X Boru sistemindeki (hortum paketleri) kivrilmalari giderin
X Hortum paketini ve torg hortum paketini komple ¢ézin
% Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi > bkz. Bélim 7.3

~ Gevsek kaynak akimi baglantilari
X Torg tarafindaki ve/veya islem pargasina giden akim baglantilarini sikin
® Meme tutucusunu ve gaz memesini dogru vidalayin
% Akm memesini kurallara uygun olarak sabitleyin

» Asiri yliklenme
% Kaynak akimi ayarini kontrol edin ve diizeltin
X Daha yiiksek performansli kaynak torgu kullanin

Kaynak torgu kumanda elemanlarinda fonksiyon arizasi
~ Baglanti sorunlari

% Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin.
Tel nakil sorunlari

# Kaynak torgu donanimi uyumsuz ya da aginmig
XX Akim memesini tel gapina ve tel malzemesine uygun hale getirin ve gerekirse degistirin.
X Tel strimuUnd kullanilan malzemeye uyarlayin, hava basin ve gerekirse degistirin

» Hortum paketleri kivriimig
% Torg hortum paketini uzatilmis sekilde déseyin

~ Uyumsuz parametre ayarlari
% Ayarlari kontrol edin ya da diizeltin

38
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Ariza giderme igin kontrol listesi

Diizensiz ark

» Kaynak torgu donanimi uyumsuz ya da asinmig
% Akim memesini tel gapina ve tel malzemesine uygun hale getirin ve gerekirse degistirin.
X Tel strimund kullanilan malzemeye uyarlayin, hava basin ve gerekirse degistirin

» Uyumsuz parametre ayarlari
~® Ayarlari kontrol edin ya da diizeltin
Gozenek olusumu

» Gaz 6rtlisU yetersiz ya da yok
X Koruyucu gaz ayarlarini kontrol edin, gerekirse koruyucu gaz tlpini degistirin
X Kaynak yapilan yeri koruyucu duvarlarla emniyete alin (hava akimi kaynak sonucunu etkiler)

~ Kaynak torgu donanimi uyumsuz ya da aginmig
%  Gaz memesi boyutunu kontrol edin ve gerekirse degistirin

# Gaz hortumunda yogdunlagmis su (hidrojen)
X Hortum paketini gazla durulayin ya da degistirin

~ Gaz memesi icinde capak
~ Gaz distribitori arizali veya mevcut degil
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Calisma kontroli PC1X — PC2X

7.2  Galigma kontrolii PC1X - PC2X

1>  Gosterilmekte olan kaynak torgu 6rnek bir gosterimdir. S6z konusu olan versiyona gore farkli torglar 6rnekten sapma
gosterebilir.

Gostergenin kontrol edilmesine yonelik modlar ve kaynak torgundaki tuslar. Tuslara basildiginda, gdstergedeki LED'ler sirayla
secilir. Bununla birlikte her bir b6lim de yanip soner ve tusa yeniden basildiginda bir sonrakine gegis saglanir.
Tim PC1X / PC2X torglar igin ve sadece drive 4X modeli tel besleme nitesiyle birlikte gegerlidir.
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Ariza gidermek

Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

7.3  Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

5" Sogutma sisteminin havasinin alinmasi igin her zaman mavi renkli ve sogutma sisteminin miimkiin olan en derin

noktasinda bulunan sogutma maddesi baglantisini (sogutma tankinin yakininda) kullanin!

1=>>  Kaynak torgunu havalandirmak igin su islemleri yapin:

. Kaynak torgunu sogutma sistemine baglayin
. Kaynak makinesini calistirin
. Torg tetigine kisa streligine dokunun
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Sekil 7-2

Kaynak torgunun havalandiriimasi baglar ve yakl. 5-6 dakika devam eder.
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Teknik veriler
MT 301 /451 /551

e\n;in

8 Teknik veriler
8.1 MT 301 /451 /551

5> Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve asinan pargalarla baglantili olarak gecerlidir!

Tip MT301W MT451W ‘ MT551W
MT301WX MT451WX MT551WX

Kaynak torgunun kutuplamasi Genel olarak pozitif

Orta tel kilavuzu elle kontrol edilir

Gerilim tiirti Dogdru akim DC

Koruyucu gaz COzveya gaz karigimi M21 DIN EN 439 uyarinca

Devrede kalma orani 100 %

Azami kaynak akimi, M21 300 A 450 A 550 A

Azami kaynak akimi, pals M21 260 A 350 A 500 A

Maksimum kaynak akimi, CO2 350 A 500 A 650 A

Mikro salter, salter gerilimi 15V

Mikro salter, salter akimi 10 mA

Gerekli sogutma performansi min. 800 W

Sogutma sivisi torg giris basinci 3 ile 6 bar

(Min. - Maks.)

Tel tiirleri piyasada bulunan dairesel teller

Tel capi 0,8ile 1,2 mm aras| | 0,8 ile 1,6 mm aras| | 0,8 ile 2,0 mm aras|

Ortam sicakligi -10°Cila+40°C

Gerilim dlgiimii 113 V (pik deger)

Makine tarafindaki IP3X

baglantilarin koruma tiirii (EN 60529)

Gaz akig! 10 ila 25 I/dak

Hortum paketi uzunlugu 3m/4m/5m

Baglanti Merkezi baglanti (Euro)

Standarda gore iiretildi IEC 60974-7

42
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Asinma parcgalari
MT301W

9 Asinma pargalari

=

Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda liretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilegenleri ve segenekler (akim kaynaklari, kaynak torglari,
elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve aginan pargalar vs.) kullanin!
»  Aksesuar bilegenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!

9.1 MT301W

oLl @ @ 9
el @ @
@_ 1T e I
Sekil 9-1

Poz. |Siparig numarasi Tip Aciklama
1 094-013061-00001 GN TR 20 66mm D=13mm Gaz memesi
1 094-013062-00001 GN TR 20 66mm D=11mm Gaz memesi
1 094-013063-00001 GN TR 20 66mm D=16mm Gaz memesi
1.2 094-020136-00000 GN TR 20x4 68mm D=10,5mm Gaz memesi, sise boynu
1.3 094-013644-00000 GN FCW TR 20 58mm Innershield marka gaz memesi
1.6 094-020944-00000 GN TR 20, 75 mm, D=18 mm Punta gaz memesi
2 094-013071-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Kontak memesi
2 094-013072-00000 CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 mm Kontak memesi
2 094-013122-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Kontak memesi
2 094-013535-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=0.8MM Kontak memesi
2 094-013536-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=0.9MM Kontak memesi
2 094-013537-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=1.0MM Kontak memesi
2 094-013538-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=1.2MM Kontak memesi
2 094-013550-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=0.8MM Kontak memesi, aliiminyum kaynak
2 094-013551-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=0.9MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-013552-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=1.0MM Kontak memesi, aliiminyum kaynak
2 094-013553-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=1.2MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-014317-00000 CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Kontak memesi
2 094-016101-00000 CT M6x28mm 0.8mm E-CU Kontak memesi
2 094-016102-00000 CT M6x28mm 0.9mm E-CU Kontak memesi
2 094-016103-00000 CT M6x28mm 1.0mm E-CU Kontak memesi
2 094-016104-00000 CT M6x28mm 1.2mm E-CU Kontak memesi
2 094-016105-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=0.8MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-016106-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=0.9MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-016107-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=1.0MM Kontak memesi, aliiminyum kaynak
2 094-016108-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=1.2MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
22 094-005403-00000 CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, CuCrZr Kontak memesi
2.2 094-020689-00000 CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, CuCrZr Kontak memesi
22 094-020690-00000 CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, CuCrZr Kontak memesi
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MT301W
Poz. |Siparig numarasi Tip Aciklama
2.2 094-020691-00000 CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu Kontak memesi
2.2 094-020692-00000 CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu Kontak memesi
2.2 094-020693-00000 CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu Kontak memesi
2.2 094-020694-00000 CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu Kontak memesi

2.2 094-020695-00000 CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu (Alu Kontak memesi, aliiminyum kaynak

Kontak memesi, aliiminyum kaynak

2.2 094-020697-00000 CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu (Alu Kontak memesi, aliiminyum kaynak

(Alu)
2.2 |094-020696-00000 | CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu (Alu)
(Alu)
(Alu)

2.2 094-020698-00000 CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu (Alu Kontak memesi, aliiminyum kaynak

3 094-013069-00002 CTH CUCRZR M6 L=30.5MM Meme tutucusu
3 094-013070-00002 CTH CUCRZR M6 L=33.5MM Meme tutucusu
3 094-013542-00002 CTH CUCRZR M7 L=34.5MM Meme tutucusu
3 094-013541-00002 CTH CUCRZR M7 L=31.5MM Meme tutucusu
3.1 094-020562-00000 CTH M6 CuCrZr 30.5mm Meme tutucusu
4 094-013094-00002 GD MT221G / MT301W Gaz distribitori
094-016038-00001 TT SW5-SW12MM Torg anahtari
44 099-500058-EW515
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Asinma parcgalari

MT451W
9.2 MT451W
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Poz. |Siparig numarasi Tip Aciklama
1 094-013105-00001 GN TR 22 71mm D=13mm Gaz memesi
1 094-013106-00001 GN TR 22 71mm D=15mm Gaz memesi
1 094-013107-00001 GN TR 22 71mm D=18mm Gaz memesi
1 094-019821-00001 GN TR 22 65mm D=15mm Gaz memesi, kisa
1 094-019822-00001 GN TR 22 65mm D=18mm Gaz memesi, kisa
1.1 094-019853-00001 GN NG TR22X4 71mm D=13mm Gaz memesi, glicll konik, dar aralik kaynag
1.3 094-019554-00000 GN FCW TR 22x4 59.5MM Innershield marka gaz memesi
14 094-019626-00000 GN NG M12 73mm Gaz memesi, dar aralik kaynagi
15 094-019623-00000 GNC TR22x4 Gaz memesi govdesi
1.6 094-020945-00000 GN TR 22, 80 mm, D=20 mm Punta gaz memesi
2 094-007238-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Kontak memesi
2 094-013113-00000 CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Kontak memesi
2 094-013129-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM Kontak memesi
2 094-013528-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM Kontak memesi
2 094-013529-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM Kontak memesi
2 094-013530-00000 CT M9 CuCrZr 1.0mm Kontak memesi
2 094-013531-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM Kontak memesi
2 094-013532-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM Kontak memesi
2 094-013533-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM Kontak memesi
2 094-013543-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-013544-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM Kontak memesi, alliminyum kaynak
2 094-013545-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM Kontak memesi, aliiminyum kaynak
2 094-013546-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM Kontak memesi, alliminyum kaynak
2 094-013547-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM Kontak memesi, aliiminyum kaynak
2 094-013548-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM Kontak memesi, alliminyum kaynak
2 094-014024-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM Kontak memesi
2 094-014191-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM Kontak memesi
2 094-014192-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM Kontak memesi
2 094-014222-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM Kontak memesi
2 094-016109-00000 CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Kontak memesi
2 094-016110-00000 CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Kontak memesi
2 094-016111-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Kontak memesi
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2 094-016112-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Kontak memesi

2 094-016113-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Kontak memesi

2 094-016115-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM Kontak memesi, alliminyum kaynak
2 094-016116-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM Kontak memesi, aliiminyum kaynak
2 094-016117-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM Kontak memesi, alliminyum kaynak
2 094-016118-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM Kontak memesi, aliiminyum kaynak
2 094-016119-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM Kontak memesi, alliminyum kaynak

2 094-016120-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM

Kontak memesi, alliminyum kaynak

2.1 094-019616-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,0 mm CuCrZr

Kontak memesi, dar aralik kaynag!

2.1 094-019617-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,2 mm CuCrZr

Kontak memesi, dar aralik kaynagi

2.1 094-019618-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,6 mm CuCrZr

Kontak memesi, dar aralik kaynag!

2.1 094-020019-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,4 mm CuCrZr

Kontak memesi, dar aralik kaynagi

2.1 094-021189-00000

CT M9 x 100 mm; @ 0,8 mm CuCrZr

Kontak memesi, dar aralik kaynag!

3 094-013109-00002

CTH CUCRZR M8 L=34.1MM

Meme tutucusu

3 094-013110-00002 CTH CUCRZR M8 L=37.1MM Meme tutucusu

3 094-013539-00002 CTH M9 CuCrZr 34.5mm Meme tutucusu

3 094-013540-00002 CTH M9 CuCrZr 37.5mm Meme tutucusu

4 094-013096-00003 GD MT301/451 Gaz distribitori

5 094-019625-00000 IT ES M22X1,5 M12X1 izolasyon pargasi

6 094-019627-00000 ZH GDE ID=5MM AD=10MM L=15MM Merkezleme kovani
094-016038-00001 TT SW5-SW12MM Torg anahtari
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1 094-014177-00001 GN TR 23 63mm D=15mm Gaz memesi
1 094-014178-00001 GN TR 23 66mm D=15mm Gaz memesi
1 094-014179-00001 GN TR 23 63mm D=17mm Gaz memesi
1 094-014180-00001 GN TR 23 66mm D=17mm Gaz memesi
1 094-014181-00001 GN TR 23 63mm D=19mm Gaz memesi
1 094-014182-00001 GN TR 23 66mm D=19mm Gaz memesi
1.1 094-019702-00000 GN NG TR23X4 63mm D=13mm Gaz memesi, glcli konik, dar aralik kaynagi
1.4 094-019626-00000 GN NG M12 73mm Gaz memesi, dar aralik kaynag!
15 094-019624-00000 GNC TR23x4 Gaz memesi gévdesi
2 094-007238-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Kontak memesi
2 094-013113-00000 CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Kontak memesi
2 094-013129-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM Kontak memesi
2 094-013528-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM Kontak memesi
2 094-013529-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM Kontak memesi
2 094-013530-00000 CT M9 CuCrZr 1.0mm Kontak memesi
2 094-013531-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM Kontak memesi
2 094-013532-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM Kontak memesi
2 094-013533-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM Kontak memesi
2 094-013534-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=2.0MM Kontak memesi
2 094-013543-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-013544-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-013545-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-013546-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-013547-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-013548-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-013549-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=2.0MM Kontak memesi, aliiminyum kaynak
2 094-014024-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM Kontak memesi
2 094-014191-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM Kontak memesi
2 094-014192-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM Kontak memesi
2 094-014193-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=2.0MM Kontak memesi
2 094-014222-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM Kontak memesi
2 094-016109-00000 CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Kontak memesi
2 094-016110-00000 CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Kontak memesi
2

094-016111-00000

CT E-CU M8X30MM D=1.0MM

Kontak memesi
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2 094-016112-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Kontak memesi
2 094-016113-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Kontak memesi
2 094-016114-00000 CT E-CU M8X30MM D=2.0MM Kontak memesi
2 094-016115-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM Kontak memesi, aliiminyum kaynak
2 094-016116-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-016117-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM Kontak memesi, aliiminyum kaynak
2 094-016118-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-016119-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM Kontak memesi, alliminyum kaynak
2 094-016120-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-016920-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=2.0MM Kontak memesi, alliminyum kaynak
2.1 094-019616-00000 CT M9 x 100 mm; @ 1,0 mm CuCrZr Kontak memesi, dar aralik kaynag!
2.1 094-019617-00000 CT M9 x 100 mm; @ 1,2 mm CuCrZr Kontak memesi, dar aralik kaynagi
2.1 094-019618-00000 CT M9 x 100 mm; @ 1,6 mm CuCrZr Kontak memesi, dar aralik kaynag!
2.1 094-020019-00000 CT M9 x 100 mm; & 1,4 mm CuCrZr Kontak memesi, dar aralik kaynag
2.1 094-021189-00000 CT M9 x 100 mm; @ 0,8 mm CuCrZr Kontak memesi, dar aralik kaynagi
3 094-013856-00003 CTH CUCRZR M9 L=35MM Meme tutucusu
3 094-015489-00003 CTH M8 x 35 mm, CuCrZr Meme tutucusu
3 094-016018-00003 CTH M8 x 37,5 mm, CuCrZr Meme tutucusu
3 094-016425-00003 CTH CUCRZR M9 L=38MM Meme tutucusu
4 094-013111-00001 GD D=20,2 mm; 25 mm Gaz distributéri
5 094-019625-00000 IT ES M22X1,5 M12X1 izolasyon pargasi
6 094-019627-00000 ZH GDE ID=5MM AD=10MM L=15MM Merkezleme kovani

094-016038-00001 TT SW5-SW12MM Torg anahtari
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1 094-013061-00001 GN TR 20 66mm D=13mm Gaz memesi
1 094-013062-00001 GN TR 20 66mm D=11mm Gaz memesi
1 094-013063-00001 GN TR 20 66mm D=16mm Gaz memesi
2 094-013071-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Kontak memesi
2 094-013072-00000 CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 mm Kontak memesi
2 094-013122-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Kontak memesi
2 094-013535-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=0.8MM Kontak memesi
2 094-013536-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=0.9MM Kontak memesi
2 094-013537-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=1.0MM Kontak memesi
2 094-013538-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=1.2MM Kontak memesi
2 094-013550-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=0.8MM Kontak memesi, aliiminyum kaynak
2 094-013551-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=0.9MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-013552-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=1.0MM Kontak memesi, aliiminyum kaynak
2 094-013553-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=1.2MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-014317-00000 CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Kontak memesi
2 094-016101-00000 CT M6x28mm 0.8mm E-CU Kontak memesi
2 094-016102-00000 CT M6x28mm 0.9mm E-CU Kontak memesi
2 094-016103-00000 CT M6x28mm 1.0mm E-CU Kontak memesi
2 094-016104-00000 CT M6x28mm 1.2mm E-CU Kontak memesi
2 094-016105-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=0.8MM Kontak memesi, aliiminyum kaynak
2 094-016106-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=0.9MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-016107-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=1.0MM Kontak memesi, aliiminyum kaynak
2 094-016108-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=1.2MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
3 094-013069-00002 CTH CUCRZR M6 L=30.5MM Meme tutucusu
3 094-013070-00002 CTH CUCRZR M6 L=33.5MM Meme tutucusu
3 094-013541-00002 CTH CUCRZR M7 L=31.5MM Meme tutucusu
4 094-013094-00002 GD MT221G / MT301W Gaz distributéri
7 094-014998-00000 RAD MT221GF/MT301WF Emme nozulu
094-016038-00001 TT SW5-SW12MM Torg anahtari
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1 094-013105-00001 GN TR 22 71mm D=13mm Gaz memesi
1 094-013106-00001 GN TR 22 71mm D=15mm Gaz memesi
1 094-013107-00001 GN TR 22 71mm D=18mm Gaz memesi
1 094-019821-00001 GN TR 22 65mm D=15mm Gaz memesi, kisa
1 094-019822-00001 GN TR 22 65mm D=18mm Gaz memesi, kisa
2 094-007238-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Kontak memesi
2 094-013113-00000 CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Kontak memesi
2 094-013129-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM Kontak memesi
2 094-013528-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM Kontak memesi
2 094-013529-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM Kontak memesi
2 094-013530-00000 CT M9 CuCrZr 1.0mm Kontak memesi
2 094-013531-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM Kontak memesi
2 094-013532-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM Kontak memesi
2 094-013533-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM Kontak memesi
2 094-013543-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM Kontak memesi, alliminyum kaynak
2 094-013544-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-013545-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM Kontak memesi, alliminyum kaynak
2 094-013546-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-013547-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM Kontak memesi, alliminyum kaynak
2 094-013548-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM Kontak memesi, aliiminyum kaynak
2 094-014024-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM Kontak memesi
2 094-014191-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM Kontak memesi
2 094-014192-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM Kontak memesi
2 094-014222-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM Kontak memesi
2 094-016109-00000 CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Kontak memesi
2 094-016110-00000 CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Kontak memesi
2 094-016111-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Kontak memesi
2 094-016112-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Kontak memesi
2 094-016113-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Kontak memesi
2 094-016115-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM Kontak memesi, aliiminyum kaynak
2 094-016116-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-016117-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-016118-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM Kontak memesi, aliiminyum kaynak
2 094-016119-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM Kontak memesi, aliminyum kaynak
2 094-016120-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM Kontak memesi, aliiminyum kaynak
3 094-013109-00002 CTH CUCRZR M8 L=34.1MM Meme tutucusu
3 094-013110-00002 CTH CUCRZR M8 L=37.1MM Meme tutucusu
3 094-013539-00002 CTH M9 CuCrZr 34.5mm Meme tutucusu
3 094-013540-00002 CTH M9 CuCrZr 37.5mm Meme tutucusu
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4 094-013096-00003 GD MT301/451 Gaz distributéri
7 094-014997-00000 RAD MT451 WF Emme nozulu
094-016038-00001 TT SW5-SW12MM Torg anahtari
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EWM bayilerine genel bakis

Headquarters

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stralle 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM AG

3+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Strale 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

Q) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Strale 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstralle 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strafle 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralie 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@D Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye irtibat Biirosu

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiciikcekmece / Istanbul Tiirkiye

Tel.: +90 2124943219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

0 Branches

(N Liaison office

'r:} Plants

Forststralle 7-13

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM Schweilitechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Strafie 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweilltechnik Handels GmbH
Heinkelstralle &

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejni a poradenské centrum
Tyréova 2106

256 01 Benedov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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