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Altalanos tanacsok

A\ FIGYELMEZTETES
|lIIJ| Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

+ Az Gsszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tartani, klilonds tekintettel
a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

+ A baleset-megel6zési elGirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket vegye figyelembe!

+ Akezelési és karbantartasi utasitast a készllék hasznalati helyén kell tarolni.

+ A késziiléken |évd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennitik.

+  Akésziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen késziilt és csak
szakértdk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

Ha a gép 6sszeszerelésével, iizembe helyezésével, hasznalataval kapcsolatban barmilyen kérdése lenne, forduljon
ahhoz a szakkeresked6hoz, akitol a gépet vasarolta vagy hivja az EWM vevészolgalatat a +49 2680 181-0
telefonszamon.

A hivatalos kereskedelmi partnereink listaja megtalalhaté a www.ewm-group.com honlapon.

A gyarto feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mikddSképességére korlatozodik. Minden tovabbi feleldsség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik -
nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép izembe helyezésével a felnasznalé elismeri.
A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak médjat a
gyarté nem tudja felligyelni.

A készlilék szakszer(itlen Gsszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyartd semmiféle
felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a készllék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(itlen izemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbantartasanak kévetkezménye, vagy
valamilyen médon azzal dsszefliggésbe hozhato.

© EWM AG
Dr. Giinter-Henle-StraRe 8
D-56271 Miindersbach

Ennek a dokumentumnak a szerz6i joga a gyartét illeti.

A dokumentum, vagy annak részletének masolasa csak a gyart6 irasos beleegyezésével engedélyezett.

A dokumentum tartalma gondosan kovetve, ellendrizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a valtoztatasok, hibak és tévedések
joga fenntartva.


http://www.ewm-group.com/
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Biztonsagi eléirasok

A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2 Biztonsagi eléirasok
21 A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A VESZELY

Azokra a munka- és iizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortian be kell tartani annak érdekében,
hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos kimenetel(i baleseteket elkeriiljiik.

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartalmazza a “VESZELY* szt és egy altalanos veszélyre utalé szimbolumot.
+  Aveszély tipusara az oldal szélén talalhato piktogram utal.

A\ FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortian be kell tartani annak érdekében,
hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy 4ltalanos veszélyre utalo
szimbolumot.

+  Aveszély tipuséara az oldal szélén talalhat piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és iizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kdnnyebb sériilések
elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

«  Aveszélyre figyelmeztetd matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* sz6t és egy altalanos veszélyre utalé
szimbélumot.

+  Aveszély tipusara az oldal szélén talélhato piktogram utal.

I3~ Olyan miiszaki sajatossag, amit a felhasznalonak figyelembe kell venni.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek 1épésrél lépésre megmutatjak Onnek, hogy az adott
helyzetben mit kell tenni, pl.:

o Azaram

kabel csatlakozojat egy megfeleld ellendarabba bedugni és rdgziteni.

099-500058-EW511
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A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata
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21.1 Szimbélumok jelentése

Szimbolu

Leiras

Leiras

Miszaki sajatossagok, amelyeket a
felhasznalénak figyelembe kell venni.

Mikodtetés és elengedés / érintés / tapintas

Késziilék kikapcsolasa

Elengedés / ne miikodtesse

Készlilék bekapcsolasa

Miikodtetés és tartas

Helytelen

kapcsolas

Forgatas

Helyes

Szamérték - bedllithato

NEEIEISE

ENTER | | Belépés a meniibe A jelz8lampa zolden vilagit

\é/
II\

Navigélds a meniben A jelz8lampa zdlden villog

EXIT Kilépés a men(ibél

4
~

A jelz8ldmpa pirosan vildgit

N
d

ld6abrazolas (példa: 4 mp varakozas /
mikodtetés)

A jelz8l&mpa pirosan villog

Megszakitas a mentiabrazolasban (tovabbi
beallitasi lehetdségek vannak)

Szersz&m nem szikséges / ne hasznaljon

Szersz&m szikséges / hasznaljon

=< |G| I 1e® @@ 3
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Biztonsagi eléirasok

Altalanos

2.2

Altalanos

b

« 2

/A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély az elektromos fesziiltség miatt!
Az elektromos fesziiltségek érintés esetén életveszélyes aramiitésekhez és égésekhez vezethetnek.
Alacsony fesziiltségek érintése esetén is megijedhet, és annak kdvetkeztében balesetet szenvedhet az illeté
személy.
+ Ne érintsen meg kdzvetlenil feszliltségvezetd részeket, mint pl. hegesztdéaram hivelyek, rid-, volfram- vagy
huzalelektrodak!
«  Ahegesztdpisztolyt és/vagy az elektrédafogét mindig elkiilonitve helyezze le!
+  Viselien komplett személyi véddfelszerelést (a felhasznalastol fliggden)!
+ A készlket kizarélag csak hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!
Tiizveszély!
A hegesztés kozben keletkezé6 magas hémérsékletek, sz6r6do szikrak, izz6 részek és forré salak miatt
gyulladasveszély all fenn.
+ Ugyelien a munkateriilet kozelében 18vé tiizfészkekre!
+ Ne tartson maganal kdnnyen gyullado targyakat, mint pl. gyufa vagy 6ngyuito.
+ Tartson alkalmas oltékész(ilékeket a munkaterlilet kdzelében!
+ Tavolitsa el a hegesztés megkezdése el6tt az égheté anyagmaradvanyokat a munkadarabrdl.
+ A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a leh(ilés utan folytassa. Ne kerlljén kapcsolatba
gyulékony anyagokkal!
Az ivsugarzas vagy a forré munkadarabok sériilést okozhatnak!
Az ivsugarzas a bor és a szem karosodasat okozhatja.
A forré6 munkadarabok megérintése vagy a szétrepiil6 szikrak égési sériiléseket idézhetnek eld.
+  Megfelelé védelmet nyljtd hegesztdpajzsot, ill. hegesztd sisakot (alkalmazastdl fliggd) kell viselni!
+ Az adott orszagban érvényes munkavédelmi eldirdsoknak megfelel§ egyéni védéeszkédzoket (pl. szaraz
veddoltdzet, hegesztdpajzs, véddkesztyd, stb.) kell viselni!
+ A hegesztés kdrnyezetében tartézkoddkat védéfliggdnnyel vagy védéfallal kell védeni a sugarzastdl és az
ivfénytél!
Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!
A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!
+ Gondosan olvassa el ezen Utmutato biztonsagi utasitasait!
+ A baleset-megel6zési elSirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket vegye figyelembe!
+ A munkaterileten |évé személyeket utasitsa az el8irasok betartasara!

099-500058-EW511 7
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Altalanos
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A VIGYAZAT

Elektromagneses mezdk!

A hegesztdgép hasznalata kozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezdk keletkezhetnek, amelyek
mas elektromos késziilékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii gépek, telekommunikacios vezetékek,
halézati- és jelzévezetékek, szivritmus szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

« Akarbantartasra vonatkozo eléirasokat be kell tartani > lasd fejezet 6.1!

« A munka- és testkabelt lehetéleg egyenesen lefektetni!

« A sugarzasra érzékeny készilékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolni!

+ A szivritmus-szabalyzok miikddését zavarhatja (szikség esetén kérje ki orvosa véleményét).
Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!

«  Munkavégzés kdzben megfeleld hallasvédd eszkozt kell viselni!

+ A munkateriileten tartézkodé mas személyeknek is megfelelé hallasvédd eszkozt kell viselnil

Képzett személyzet!
Az iizembe helyezést kizardlag olyan személyek végezhetik, akik megfelel6 ismeretekkel rendelkeznek az ivhegeszté
berendezések kezelésének teriiletén.

Ez a dokumentum csak az alkalmazott termék kezelési és karbantartasi utasitasaval egyiitt érvényes!

* Az dsszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tartani, kiilonésen a
biztonsagi utasitasokat!

Az iizemeltetd kotelezettségei!
A késziilék hasznalata soran a vonatkozo nemzeti elGirdsokat és térvényeket be kell tartani!

* A (89/391/EWG) irdnyelv nemzeti valtozata, valamint a hozza tartozé egyedi iranyelvek.

* Kiilonbsen a (89/655/EWG) irdanyelv a munkavallaléknak a munkaeszk6zokkel torténé munkavégzése kézben
minimalisan betartand6 biztonsagi- és egészségvédelmi eldirasok.

* Az adott orszagbhan érvényes munkavédelmi és balesetmegel6zési eldirasok.

*  Késziilékek elballitasa és lizemeltetése az IEC 60974-9 elbirasainak megfeleléen.

* A felhasznalé biztonsagtudatos munkavégzését rendszeres id6kézénként ellenérizni kell.

* Késziilékek rendszeres feliilvizsgalata az IEC 60974-4 szerint.

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomiivi garancia!

* Kizarélag a szallitasi programunkban megtalalhato eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitoket (dramforras,
hegesztdopisztoly, elektrodafogo, tavszabalyzo, alkatrész, kopdalkatrész, sth.) hasznaljon!
* A kiegészitéket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

099-500058-EW511
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Szallitas

2.3  Szillitas
A VIGYAZAT
-y | Balesetveszély az ellatovezetékek miatt!
O]D-| A szallitas kozben a le nem valasztott ellatovezetékek (halozati vezetékek, vezérlévezetékek stb.)
veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és személyi sériilések okozhatnak!
+ Vélassza le az ellatévezetéket a szallitas elétt!
2.4  Szillitasi terjedelem
A szallitasi terjedelmet csomagkiildd szolgalatunk gondosan ellenérzi és csomagolja, azonban a szallitas kozben keletkez6
esetleges sériilések nem zarhatok ki.
Ellenérzés aruatvételkor
+ Ellendrizze a szallitmany hianytalansagat a szallitélevél alapjan!
Ha a csomagolas sériilt
¢ Ellendrizze a szallitmany esetleges sériiléseit (szemrevételezéssel)!
Reklamaci6 esetén
Ha szallitas kdzben a szallitmany megsériilt:
*  Haladéktalanul lépjen kapcsolatba a legutolso szallitmanyozoval!
+  Orizze meg a csomagolast (a szallitmanyozé altal végzett esetleges ellendrzés vagy visszakiildés céljabal).
Csomagolas visszakiildéshez
Lehet6ség szerint az eredeti csomagolast és az eredeti csomagoldanyagokat hasznalja. A csomagolassal és a szallitasi
régzitéssel kapcsolatos kérdések esetén kérjlk, forduljon a szallitmanyoz6 vallalathoz.
2.4.1  Uzemeltetési koriilmények
1> A késziilék karosodasat okozhatja, ha a kornyezeti levegé a szokasosnal lényegesen tobb port, savakat, korroziv
gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.
* Meg kell akadalyozni, hogy tul nagy fiist, g6z, olajpara vagy készériilésb6l szarmazo por legyen a késziilék
kérnyezetében!
* Meg kell akadalyozni, hogy sotartalmi leveg6 (tengeri leveg6) legyen a késziilék kérnyezetében!
2411 Mikodés kdzben
Temperaturbereich der Umgebungsluft:
+ -10 °C bis +40 °C
relative Luftfeuchte:
*  bis 50 % bei 40 °C
* bis 90 % bei 20 °C
2.4.1.2 Szillitas és tarolas
Zart térben torténo tarolas kozben a kornyezeti levegé hdmérséklete:
¢« -25°C++55°C
Leveg6 relativ paratartalma
+ maximum 90% 20 °C-on
099-500058-EW511 9
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Altalanos

3
3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

Rendeltetésszeri hasznalat
Altalanos

/A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!
§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfelelden ipari hasznalatra
késziilt. Kizardlag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz hasznalhaté. Nem rendeltetésszerti
hasznalat esetén a késziilékbol személyekre, allatokra és anyagi értékekre hato veszélyek szarmazhatnak.
Az ezekbdl eredd karokért nem vallalunk feleldsséget!

«  Akészlléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakértd személyzetnek szabad hasznalnia!
+  Akészulék szakszer(itlen modositasa vagy atépitése tilos!

Hegesztdpisztoly ivhegesztd készillékek fém védBgazas hegesztéséhez.
Ervényes dokumentumok
Garancia

Bévebb informacio talalhato a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a garanciarél, karbantartasrol
és ellendrzésrol szol6 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!

Szabvanymegfeleldségi nyilatkozat
c € A jelzett késziilék koncepcidjaban és épitési moédjaban megfelel a kovetkezé EK-iranyelveknek:
+  Kisfeszliltség(i villamos termékekre vonatkozd iranyelv (LVD) 2014/35/EU
+ Az elektromagneses 0sszeférhetdségrél szolo iranyelv (EMC) 2014/30/EU
+ veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben valé alkalmazasanak korlatozasardl sz6lo
iranyelv (RoHS) 2011/65/EU
Jogosulatlan valtoztatasok, szakszer(itlen javitasok, az "ivfényes hegesztéberendezések - ellendrzés és vizsgalat az lizemelés
soran" hataridéinek be nem tartasa és / vagy meg nem engedett atépitések esetén, amelyek nem kifejezetten az EWM

engedélyével kerlltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat érvényét vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi
nyilatkozat kertl tadasra.

Szervizdokumentumok (pétalkatrészek)

/A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
6 A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken barmiféle atalakitast
vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

Tartalék alkatrészek a terlletileg illetékes EWM-képviseleten keresztll rendelheték.
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Termékvaltozatok

4 Termékleiras - gyors attekintés
41  Termékvaltozatok

Kivitel Funkciok Teljesitményosztaly
w Vizhiitéses MT301, MT451, MT551
A hegesztési folyamat be- és kikapcsolasa a pisztoly nyomégombbal.
Cserélhetd flvokatarto.
S Rovid pisztolynyak MT301, MT451, MT551
L Meghosszabbitott pisztolynyak MT451, MT551
c Cserélhetd pisztolynyak MT301, MT451

A hegesztépisztoly 45°, 36° és 22°-ban hajlitott pisztolynyakkal szerelhetd
fel. A pisztolynyak a kivant helyzetbe fordithato.

F Fiistgazelszivo pisztoly MT301, MT451
A fustgézelszivo pisztoly elszivo berendezéssel van felszerelve. Az
elszivasi teljesitmény tolocsuszka segitségével fokozatmentesen allithato.
uD Fel-/lle szabalyozégombos hegesztdpisztoly MT301, MT451, MT551
A hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) vagy a
programszam a hegeszt6pisztolyrol valtoztathato.

2UD 2 FellLe szabalyozégombos hegesztdpisztoly MT301, MT451, MT551
A hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) és az
ivfeszliltség korrekcié vagy a feladatszam és programszam a
hegeszt6pisztolyrdl valtoztathato.

PC1 Powercontrol1 hegesztdpisztoly MT301, MT451, MT551
A hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) vagy a
programsz&m a hegesztOpisztolyrol valtoztathatd. Az értékek és a
valtozasok megjelennek a hegeszt6pisztoly kijelzéjén.

PC2 Powercontrol2 hegeszt6pisztoly MT301, MT451, MT551
A hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) és az
ivfeszliltség korrekcié vagy a feladatszam és programszam a
hegesztdpisztolyrol valtoztathatd. Az értékek és a valtozasok megjelennek
a hegesztdpisztoly kijelz6jén.

X X-technolégia (Multimatrix) MT301, MT451, MT551

vezérlékabel nélkil

1> Az MT301W...X, MT451W...X, MT551W...X hegesztopisztolyok bévitett funkcionalitasa csak a hegeszt6pisztoly
kovetkez6 vezérlésekkel ellatott EWM-késziilékekre vald csatlakoztatasa esetén allnak rendelkezésre:
M3.70-A Phoenix Expert
M3.71-A Phoenix Progress
M3.72-A Alpha Q Progress
M3.76-A Taurus Synergic S
M3.7X-A drive 4X HP
M3.7X-B drive 4X LP

099-500058-EW511 11
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Alapkivitelli hegesztépisztoly

4.2

Alapkivitelli hegesztdpisztoly

Poz.

Jel

Leiras

Abra 4-1

Gazfivoka

Pisztolynyak

Pisztoly nyomégomb

Fogantyu

galbhlw|iN] -

Hegesztdpisztoly kabelkoteg

12

099-500058-EW511
04.08.2016



e\n;in

Termékleiras - gyors attekintés

Funkcionalis hegesztépisztoly

4.3  Funkcionalis hegesztopisztoly

Poz. Jel

Abra 4-2

Leiras

Gazflvoka

Pisztolynyak

Kezel6elemek

Fogantyu

Pisztoly nyomégomb

SOl A~ WIDN|—~

Hegesztdpisztoly kabelkoteg

099-500058-EW511
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Funkcionalis hegesztdpisztoly

4.3.1 Kezeléelemek

Jean-

Up / Down

Abra 4-3

+ Kapcsolja a hegeszt6gép ,Program vagy FEL/LE (izemmdd” vélasztdkapcsolojat FEL/LE vagy Program (izemmdd allasba
(lasd a ,Felépités és miikddés” cim(i fejezetet).

IS°  Eléfordulhat, hogy az On késziilékén a ,,Program vagy Fel/Le funkcié” valasztékapcsolé mashogy néz ki. Ehhez
haszndlja az aramforrashoz mellékelt kezelési és karbantartasi utasitast.

4.3.2 Fel-/le szabalyozégombos hegesztépisztoly kezel6elemei

ON JORINOY

Abra 4-4

Poz. Jel Leiras

1 »A =" gomb (Programozott iizemméd)
Programszam csokkentése
»A =" gomb (FEL/LE iizemméd)
Hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) csokkentése

2 »A +” gomb (Programozott lizemméd)
+ Programsz&m ndvelése
»A +’ gomb (FEL/LE iizemmad)
Hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) ndvelése

14 099-500058-EW511
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Funkcionalis hegesztépisztoly

Abra 4-5

Poz. Jel Leiras

»A +”’ gomb (Programozott iizemmoéd)

Programszam névelése

»A +” gomb (FEL/LE lizemméd)

Hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) novelése
»A -” gomb (Programozott iizemmaéd)

Programszam csokkentése

»A =" gomb (FEL/LE lizemméd)

Hegesztési teljesitmény (hegeszt6aram / huzalsebesség) csokkentése
»B +” gomb (Programozott lizemméd)

Feladatszam novelése

»B +” gomb (FEL/LE iizemmad)

ivfeszi]ltség korrekcid, érték ndvelése

»B =" gomb (Programozott iizemméd)

Feladatszam csokkentése

»B -” gomb (FEL/LE iizemmod)

ivfeszi]ltség korrekcid, érték csokkentése

w
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Funkcionalis hegesztdpisztoly

4.3.4 PC1 hegesztdpisztoly kezel6elemei

@\F’Tﬁ

Poz.

Abra 4-6

Leiras

Haromjegyi kijelzé
Hegesztési paraméterek kijelzése > lasd fejezet 4.3.4.1.

»A +” gomb (Programozott lizemméd)

Programszam ndvelése

»A +’ gomb (FEL/LE iizemméd)

Hegesztési teljesitmény (hegesztdaram / huzalsebesség) ndvelése

»A =" gomb (Programozott iizemméd)

Programszam csokkentése

»A =" gomb (FEL/LE iizemméd)

Hegesztési teljesitmény (hegesztdaram / huzalsebesség) csdkkentése

16
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Funkcionalis hegesztépisztoly

4.3.4.1 Hegesztési adat kijelzé

A pisztolykijelz& also részén lathatd jelzélampak az aktualisan kivalasztott hegesztési paramétereket mutatjak. Az adott
paraméterérték a haromjegy( kijelzén jelenik meg.

A hegesztégép bekapcsolasa utan kb. 3 masodpercig az aktiv feladatszam lathato a kijelzén. Ezutan a kijelz a hegesztéaram,
ill. a huzalsebesség készlilékvezérlésben beallitott eldirt értékére valt.

FEL/LE (izemmddban a paraméterek modositasa esetén a megfelelé paraméterérték megjelenik a kijelz6n. Ha ezt a paramétert
kb. 5 masodpercig nem médositjak, akkor a kijelzd visszatér a készlilékvezérlésben beallitott értékekhez.

oy .

Abra 4-7

Poz. Jel Leiras

Haromjegyii kijelzé

Hegesztési paraméterek kijelzése > lasd fejezet 4.3.4.1.
A A hegesztdaram kijelzésére szolgalod jelzélampa

_8_ A huzalsebesség kijelzésére szolgald jelz6lampa

Példak hegesztési paraméterek megjelenitésére a hegesztési adatok kijelzésénél

Hegesztési paraméter Kijelzés
Hegesztbaram
Huzalsebesség
Programok - -
: 0 (]
V. [
099-500058-EW511 17
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Funkcionalis hegesztdpisztoly

4.3.5 PC2 hegesztdpisztoly kezel6elemei

Poz.

Jel

PO
_®

Abra 4-8

Leiras

Haromjegydi kijelzo
Hegesztési paraméterek kijelzése > lasd fejezet 4.3.4.1.

»B +’ gomb (Programozott {izemméd)
Feladatszam ndvelése

»B +’ gomb (FEL/LE iizemmad)
ivfesziiltség korrekcid, érték novelése

»A +’ gomb (Programozott {izemméd)

Programszam ndvelése

»A +’ gomb (FEL/LE iizemmad)

Hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) ndvelése

»A " gomb (Programozott iizemméd)

Programszam csokkentése

»A =" gomb (FEL/LE iizemméd)

Hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) csokkentése

OOOGE

»B = gomb (Programozott iizemméd)
Feladatszam csOkkentése

»B =" gomb (FEL/LE iizemmdd)
ivfesziiltség korrekcid, érték csokkentése

18
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Funkcionalis hegesztépisztoly

4.3.5.1 Hegesztési adat kijelzé

A pisztolykijelz& also részén lathatd jelzélampak az aktualisan kivalasztott hegesztési paramétereket mutatjak. Az adott
paraméterérték a haromjegy( kijelzén jelenik meg.

A hegesztégép bekapcsolasa utan kb. 3 masodpercig az aktiv feladatszam lathato a kijelzén. Ezutan a kijelz a hegesztéaram,
ill. a huzalsebesség készlilékvezérlésben beallitott eldirt értékére valt.

FEL/LE (izemmddban a paraméterek modositasa esetén a megfelelé paraméterérték megjelenik a kijelz6n. Ha ezt a paramétert
kb. 5 masodpercig nem médositjak, akkor a kijelzd visszatér a készlilékvezérlésben beallitott értékekhez.

Oy

Abra 4-9

Poz. Jel Leiras
T |(DOD)|romieayideas
— — = | Hegesztési paraméterek kijelzése > lasd fejezet 4.3.5.1.
A A hegesztdaram kijelzésére szolgalod jelzélampa
_8_ A huzalsebesség kijelzésére szolgald jelz6lampa
4 v A fesziiltségkorrekcio kijelzésére szolgald jelzélampa
5 JOB A feladatszam kijelzésére szolgal6 jelz6lampa
Példak hegesztési paraméterek megjelenitésére a hegesztési adatok kijelzésénél
Hegesztési paraméter Kijelzés
Hegeszt6aram =eor

Huzalsebesség R
(|
Fesz(iltségkorrekcid T’
A C
Programok ) l'l
. =
Feladatszam

099-500058-EW511
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Funkcionalis hegesztdpisztoly

4.3.6 Euro kozponti csatlakozo vezérl6kabellel
poy [ T\

1[4

]
LIJ

—r

AL
©® TG

Abra 4-10
Poz. Jel Leiras
1 Megtorés-védo rugo
2 Euro kdzponti csatlakozé
3 Vezérlokabel kabelcsatlakozo
Csak funkcionalis hegeszt6pisztolyok esetén
4 Gyorscsatlakozd, kék (hiit6folyadék eléremend)
5 Gyorscsatlakozd, piros (hiitéfolyadék visszatérd)

4.3.7 Eurozentralanschluss ohne Steuerleitung

e O,
Nt
@

e —

re—G@
re—@®

Abra 4-11
Poz. Jel Leiras
1 Megtorés-védd rugo
2 Hegesztdpisztoly-csatlakozo (Euro- kozponti csatlakozo)

Integrélt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb

3 Gyorscsatlakozo, kék (hiitéfolyadék eléremend)
Gyorscsatlakozd, piros (hiitéfolyadék visszatéré)

20 099-500058-EW511
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Elszivos hegesztépisztoly

4.4  Elszivos hegesztopisztoly

Poz. Jel

Abra 4-12

Leiras

Gazfivoka

Elszivo berendezés

Tolocsuszka, elszivasi teljesitmény

Pisztoly nyomégomb

Fogantyu

Sl h~h|WOIND| =~

Elszivo tomlo

099-500058-EW511
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Elszivés hegesztdpisztoly

4.4.1 Fustgaz elszivo pisztoly euro kozponti csatlakozd

Poz.

yaum©
]
_

Jel

Abra 4-13

Leiras

Megtorés-védo rugo

Csatlakozd, elszivo berendezés
Csatlakozas az elszivé készilékhez vagy a kdzponti elszivéhoz
[=42,5 mm

Euro kézponti csatlakozd

Gyorscsatlakozo, kék (hiitéfolyadék eléremend)

Gyorscsatlakozo, piros (hiitéfolyadék visszatérd)

22
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Felszerelési javaslat

4.5 Felszerelési javaslat

Huzal- L . | Sargaréz . Huzal-
; . . .| Huzalvezeté | Huzalvezeté ., Felszerelés P
Anyag at- |Aramatado| ., .. M spiral . el6tolo
- atmérdje csd i oldal e
méré hossza gorg6k
0,8 1,5x 4,0 (1)
Alacsony 1,0 EWM 1,5 x4,0 Huzalvezetd EZA V-horony Kapillaris-
o6tvozottségi 1,2 CuCrzr 2,0x4,0 spiral cs6
1,6 2,4x4,5
0,8 1,5x4,0
Kézepes 1,0 EWM 1,5x 4,0 PA kombinalt Huzalvez
otvozottségl 1,2 CuCrzr 2,0 x 4,0 |huzalvezetd csé 200 mm EZA V-horony etd cs6
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x 4,0
5 . 1,0 EWM 1,5x 4,0 PA kombinalt Huzalvez
g Kemény feladat 12 cuCrzr 20x4.0 |huzalvezets csé 200 mm EZA V-horony ot csé
% 1,6 2,3x4,7
% M T EWM s PA kombinalt Huzal
N agas 1,0 1,5x 4,0 ombina uzalvez
2 btvézé?tségﬁ 1,2 cucrzr 20x40 |huzalvezets css| 200 ™M BZA | VHhorony | i s
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5 x 4,0 (2]
Aluminium 1,0 EWM Alu 1,5x4,0 PA kombinalt 30 mm [Pisztolynyak| U-horony Huzalvez
1,2 E-Cu 2,0 x 4,0 |huzalvezetd csé et cs6
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x 4,0
e 1,0 EWM 1,56 x 4,0 PA kombinalt Huzalvez
Rézotvozet 1,2 CuCrzr 20x4,0 |huzalvezetd cso 200 mm E2A Vehorony | ot5 cs
1,6 2,3x4,7
8 0,8 1,5x 4,0
g Alacsony 1,0 EWM 1,5x 4,0 Huzalvezet6 EZA Recézett (Kapillaris-
% otvozottségl 1,2 CuCrzr 2,0x4,0 spiral V-horony cs6
& 1,6 2,4x4,5
5 0,8 1,5x 4,0
é Magas 1,0 EWM 1,5x 4,0 PA kombinalt 200 EZA Recézett | Huzalvez
}_9 otvozottségi 1,2 CuCrzr 2,0x 4,0 |huzalvezet6 csé mm V-horony | etd csé
2 1,6 2,3x4,7
4 N N
V-horony

70S
@

1. Kapillaris-csé
2. Huzalvezetd cs6

Abra 4-14

099-500058-EW511 23
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Altalanos elGirasok

5 Felépités és funkciok
5.1  Altalanos el6irasok

/A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély elektromos fesziiltség miatt!

6 Aramvezetd részek (pl. csatlakozo hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!

+ Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az elsé oldalain talalhaté biztonsagi
el6irasokat!

+  Akészllék Gzembe helyezését kizarolag olyan szakember végezheti, aki megfeleld ismeretekkel rendelkezik
ivhegeszté berendezések teriletén!

+ Csatlakozo- vagy aramkabeleket (pl. elektrédafogét, hegesztBpisztolyt, testkabelt) csak a késziilék kikapcsolt
allapotaban szabad csatlakoztatni!

A VIGYAZAT

A huzaleldtold késziilékek mozg6 alkatrészekkel vannak felszerelve, amelyek a kezet, hajat, ruhadarabokat
vagy szerszamokat elkaphatjék, és ezaltal személyi sériilést okozhatnak!

+ Ne nydljon a forgd vagy mozg6 alkatrészekbe, valamint hajtorészekbe!

+ Az Uzemeltetés alatt a hazburkolatokat ill. védéfedeleket tartsa zarval

Ellenérizetleniil kilépd hegeszt6huzal miatti sériilésveszély!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel tovabbithato, és szakszeriitlen vagy hianyos huzalvezetés esetén
ellendrizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sériilést!

+ A halézati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstdl a hegesztépisztolyig!

+  Hegesztépisztoly nélkili allapotban oldja a huzalelétold hajtas tamasztogorgéit!

* Rendszeres id6kozonként ellendrizze a huzalvezetést!

+ Az lizemeltetés alatt az 6sszes hazburkolatot ill. védéfedelet tartsa zarval

g,. Mozgé alkatrészek miatti sériilésveszély!

ool

15" A kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészité meghibasodasat okozhatja!
* A kiegészitbket kizarolag a hegesztdgép kikapcsolt allapotaban, és csak a megfelel6 aljzatha szabad csatlakoztatni
és rogziteni.
* Részletes leiras az adott kiegészitordl annak kezelési utasitasaban talalhato!
* A hegesztégép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitéket.

3" Porvédé sapkak védik a csatlakozo aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyez6désektol és a sériilésektol.

* Ha a késziilék valamelyik csatlakoz6 aljzataba semmilyen kiegészitd sincs bedugva, akkor a porvédé sapkat ra kell
dugni.
* Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

24 099-500058-EW511
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Hegesztdpisztoly hiitése

5.2  Hegeszt6pisztoly hiitése
X" A hiitéfolyadék fagyallésaga nem megfeleld!
A kérnyezeti feltételekhez igazodva kiilonféle hiit6folyadékok hasznalhatok > lasd fejezet 5.2.1.
A fagyalld hiitéfolyadékok (KF 37E vagy KF 23E) fagyallosaganak mértékét rendszeres id6kézénként ellenérizni kell,
hogy elkeriiljiik a késziilék vagy a kiegészitok karosodasat.
* A hiitéfolyadék fagyallésaganak mértékét TYP 1 mérémiiszerrel kell ellenérizni.
* Ha a hiitéfolyadék fagyallésaga nem megfelelé, le kell cserélni!
5" Hiitéfolyadékok keverése!
A hiitéfolyadék dsszekeverése vagy nem megfelelé hiitéfolyadék hasznélata karosoddst okozhat és a gyarto
garanciajanak elvesztésével jar!
* Kizarolag ebben a kezelési utasitasban megtalalhaté (Hiitéfolyadékok attekintése) hiitéfolyadékot hasznaljon!
* Kiilénb6zé tipusu hiitéfolyadékokat tilos 6sszekeverni!
* A hiitéfolyadék lecserélésekor a hiitérendszerben Iévé 6sszes hiitéfolyadékot le kell ereszteni.
3> A hiitéfolyadék artalmatlanitasanak a hatosagi el6irasoknak megfeleléen és a megfelel6 biztonsagi adatlapok
figyelembevételével kell térténnie (Német hulladékkulcs szam: 70104)!
Nem szabad a haztartasi hulladékkal egyiitt artalmatlanitani!
Nem keriilhet a csatornahalézatba!
Folyadékmegkdté anyagokkal (homok, kovaféld, savkotd, univerzalis folyadékmegkoto szer, fiirészpor) itassa fel.
5.2.1 A megengedett hiité6folyadékok attekintése
Hiitéfolyadék tipusa Hémérséklettartomany
KF 23E (standard) -10°C++40°C
KF 37E -20°C++10°C
5.2.2 Maximalis tomlécsomag-hosszak
3,5 bar-os 4,5 bar-os szivattyu
szivattyu
Készilékek kildn huzalel6told készlékkel vagy anélkil 30m 60 m
Kgmpa}kt készUlékek kiegészité kozbensé hajtassal (példa: 20m 0m
miniDrive)
Késziilékek kuildn huzalel6told késziilékkel és kiegészitd 20m 60m
kdzbensd hajtas nélkil (példa: miniDrive)
Az adatok alapvetden a telies tmlécsomag-hosszra vonatkoznak, a hegesztépisztolyt is beleértve. A szivattyuteljesitmény a
tipustablarél 1athaté
(paraméter; Pmax).
3,5 bar-os szivattyd: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)
4,5 bar-os szivatty(: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)
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A hegesztdpisztoly beallitasa

5.3 A hegesztopisztoly beallitasa
A\ FIGYELMEZTETES

Egési sériilés és aramiités veszélye a pisztolynyaknal!
SS Hegesztés kozben a pisztolynyak és a hiitéfolyadék (vizhiitéses kivitel esetén) erésen felheviil.
— | A pisztolynyak forgatasakor vagy cseréjekor elektromos fesziiltséggel vagy forr6 részegységekkel keriilhet
> érintkezésbe.
OlD-| © Kapcsolja le a hegesztési aramforrast, és hagyja lehilni a hegesztpisztolyt!
+ Viseljen szaraz, sériilésmentes véddfelszerelést (gumitalpu labbeli / b6rbdl késziilt, szegecsek vagy kapcsok
nélkili hegesztd védbkeszty()!

o & (G5

Abra 5-1

Poz. Jel Leiras
Gazfavoka

Gazeloszto

Aramatado

Favokatarto

Pisztolynyak

Hollandi anya

O-gyiiri

Csatlakozdblokk

Ol Nl |l OIND| -

Fogantyu

5" Késziilékkarok kopott O-gyiiriik miatt!

A kopott O-gytiriik negativan befolyasoljak a hegesztépisztoly hiitését. Az elégtelen hiités karositja a
hegesztdpisztolyt.

* A hegesztopisztoly minden atszerelésekor ellendrizze és sziikség esetén cserélje ki az O-gyiiriiket!
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A hegesztdpisztoly beadllitasa

5.3.1  Apisztolynyak elforgatasa

1>  Ezafunkcio kizarélag CG vagy CW valtozat esetén all rendelkezésre!

+ Lazitsa ki a markolat hollandi anyajat néhany fordulattal, amig a pisztolynyak szabadon mozgathatéva nem valik.
+ Forgassa a pisztolynyakat a kivant helyzetben.
+ Huzza meg kézzel a hollandi anyat, amig a pisztolynyak mér nem mozgathato.

5.3.2 A pisztolynyak cseréje
/\ FIGYELMEZTETES

Egési sériilés és aramiités veszélye a pisztolynyaknal!
SS Hegesztés kozben a pisztolynyak és a hiitéfolyadék (vizhiitéses kivitel esetén) erésen felheviil.

A pisztolynyak forgatasakor vagy cseréjekor elektromos fesziiltséggel vagy forrd részegységekkel keriilhet
érintkezésbe.

->
- © Kapcsolja le a hegesztési aramforrast, és hagyja leh(ilni a hegesztopisztolyt!

+ Viseljen szaraz, sérillésmentes védédfelszerelést (gumitalpt labbeli / bérbdl készlilt, szegecsek vagy kapcsok
nélkili hegesztd véddkeszty()!

re
O

A hegesztpisztolyok valaszthatoan 45°-0s, 36°-0s, 22°-0s és 0°-os nyakkal szerelhetdk fel. A pisztolynyak cseréjéhez az
ebben a fejezetben ismertetett modon jarjon el.

I S ——

Abra 5-2
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A hegesztdpisztoly beallitasa

I A pisztolynyak kioldasa elétt kapcsolja ki a hegesztégépet!

alt/old neu/new

\

Poz. Jel Leiras
Fogantyu

Hollandi anya

Pisztolynyak

Gazfavoka

Fuvokatarto

Huzalvezet6 cs6

N|lojla| A~ OIN| -~

Aramatadé

2> Barmilyen karbantartasi munka elvégzése utan ismét csatlakoztassa a hegesztopisztolyt, a "Gazteszt" funkcio
segitségével végezzen oblitést a védbgazzal és légtelenitse a > lasd fejezet 7.3.
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Eurozentralanschluss des Schweil3gerats anpassen

5.4  Eurozentralanschluss des SchweiRgerats anpassen
I5° Az euro kézponti csatlakozé gyarilag fel van szerelve kapillariscsével a huzalvezeté spiréllal rendelkezé
hegesztépisztolyok szamara.
5.4.1 Eurozentralanschluss zum Anschluss von SchweiBbrennern mit Kunststoffseele vorbereiten
+ Kapillarrohr drahtvorschubseitig in Richtung Eurozentralanschluss vorschieben und dort entnehmen.
+  Flhrungsrohr vom Eurozentralanschluss aus einschieben.
*  Zentralstecker des SchweilSbrenners mit noch Uberlanger Kunststoffseele vorsichtig in den Eurozentralanschluss einfihren
und mit Uberwurfmutter verschrauben.
+ Kunststoffseele mit Spezialcutter oder scharfem Messer kurz vor der Drahtvorschubrolle abtrennen, dabei nicht quetschen.
+ Zentralstecker des Schweillbrenners l6sen und herausziehen.
+ Abgetrenntes Ende der Kunststoffseele sauber entgraten!
5.4.2 Akozponti csatlakozo elokészitése huzalvezetd spirallal rendelkezé hegesztdpisztoly
csatlakoztatasahoz
+ Ellendrizze a kdzponti csatlakozét a kapillariscsé helyes rogzitettsége szempontjabol!
+ Vezesse be a hegeszt6pisztoly kozponti csatlakozodugéjat a kdzponti csatlakozdba, majd rogzitse a hollandi anya
meghuzasaval.
5.5 A huzalvezeté méretre szabasa
I A helyes huzalvezetés a tekercstél a hegfiirdéig!
A jo hegesztési eredmény elérése érdekében a huzalvezetést hozza kell igazitani a huzalelektréda atmérdjéhez és a
huzalelektroda tipusahoz!
* A huzalel6tol6 késziiléket az atmérének és az elektrodatipusnak megfeleléen szerelje fel!
* Felszerelés a huzalelétolo késziilék gyartdjanak elbirasai szerint. Felszerelés EWM-késziilékek
szamara > lasd fejezet 9.
* Kemény, 6tvozetlen huzalelektréda (acél) hegesztdpisztolykabelkbtegben torténd vezetéséhez hasznaljon
huzalvezet6 spiralt!
» Lagy vagy 6tvozott huzalelektroda hegesztdpisztolykabelkbtegben torténé vezetéséhez hasznaljon huzalvezetd
csovet!
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5.5.1 Kombinalt huzalvezet6 csé

I5°  Afelszerelés a huzalvezet6 spiralra a csatlakoz6 oldalon keresztiil torténik. Ezzel szemben a kombinalt spiral a
hegesztdpisztoly oldalon keresztiil keriil felszerelésre.

2" A huzalvezetd csé és a hajtogérgdk kozotti tavolsag a leheté legkisebb legyen.
A méretre vagashoz kizarélag éles, stabil kést vagy specialis vagészerszamot hasznaljon, hogy a huzalvezeté csé ne
deformélédjon!

I A huzalvezeté cseréjéhez a tomlokoteget mindig ki kell egyenesiteni.

I-

/E
Imin

alt/old —

Abra 5-6
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Abra 5-12
Poz. Jel Leiras
1 Gazfivoka
2 Aramatadé
3 Favokatarto
4 Pisztolynyak
5 Hollandi anya
6 O-gyiird
7 Elektrédafogé
8 Kombinalt huzalvezet6 cs6
9 Euro kdzponti csatlakozo
10 Osszekots hiively
1 Uj kombinalt huzalvezets csé
12 Huzalvezeté cs6 hegyezd
13 Fuhrungsrohr fiir Eurozentralanschluss
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5.5.2 Drahtfilhrungsspirale
15> Az aramatado fel6li pontos illeszkedés biztositasa érdekében a koszoriilt véget vezesse be a fiivokatarto iranyaba.

I A huzalvezet6 cseréjéhez a tomlGkoteget mindig ki kell egyenesiteni.
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Poz.

Jel
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Abra 5-19

Abra 5-20

Leiras

o

Gazfivoka

Aramatadé

Fuvokatarto

Pisztolynyak

Uberwurfmutter, Eurozentralanschluss

Kozpontosito hiively

Régi huzalvezetd spiral

oI N~~~

Euro kézponti csatlakozd

Uj huzalvezets spiral

10

Kapillariscsé
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Karbantartasi munkak, id6kozok

6 Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

A VIGYAZAT

Villamos aram!
6 Az alabbiakban ismertetett munkakat minden esetben lekapcsolt aramforras mellett kell elvégezni!

I3 Mindennemii karbantartasi munka végrehajtasa elétt a hegesztépisztolyt valassza le a csatlakoztatott késziilékrol.

6.1 Karbantartasi munkak, idokozok

6.1.1  Napi karbantartasi munkak

Drahtfilhrung aus Richtung des SchweiBbrenners durch die Stromdiise mit Ol-, und kondensatfreier Druckluft oder
Schutzgas durchblasen.

Drahtfilhrung aus Richtung des Eurozentralanschlusses mit Ol-, und kondensatfreier Druckluft oder Schutzgas durchblasen.
Ellendrizze a hitéfolyadék csatlakozok tomitettségét.

Ellendrizze a hegesztdpisztoly hiitéberendezésének és adott esetben az aramforras hiitésének kifogastalan miikodését.
Ellendrizze a hiit6folyadék szintjét.

Ellendrizze a pisztoly, a tdmlbkdteg és az elektromos csatlakozok esetleges sériiléseit, szlikség esetén cserélje ki, ill.
javittassa meg a szakszemélyzettel!

Ellenbrizze a pisztoly kopd alkatrészeit.

Ellen6rizze az dsszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben hiizza utén.

Szorja be a gazflvokat hegesztési frocskolés letapadasgatld spray-vel.

6.1.2 Havonta elvégzend6 karbantartasi munkak

Ellendrizze a hiit6folyadék tartalyt iszaplerakédas, ill. a hiitéfolyadék zavarossaga szempontjabdl.

Ha a hiitéfolyadék tartaly szennyezett, tisztitsa meg, és cserélje le a hiitéfolyadékot.

Ha a h(itéfolyadék szennyezett, akkor a hiitéfolyadék visszatérdn és eléremendn keresztil felvaltva tdbbszor dblitse at a
hegeszt6pisztolyt friss hiitéfolyadékkal.

Ellendrizze a huzalvezet6t.

Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkezd lerakddasok révidzarlatot okozhatnak, ami
hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!

Ellendrizze a csatlakozok csavar- és dugaszolé csatlakozoinak, valamint a kopoalkatrészek helyes illeszkedését, adott
esetben hlzza utan.

I Barmilyen karbantartasi munka elvégzése utan ismét csatlakoztassa a hegesztopisztolyt, a "Gazteszt" funkcio
segitségével végezzen oblitést a védbgazzal és légtelenitse a > lasd fejezet 7.3.

6.2 Karbantartasi munkalatok

" Villamos aram!
Az aram alatt all6 késziilékeken javitasokat csak felhatalmazott szakember végezhet!

A hegesztopisztolyt ne tavolitsa el a tomlécsomagrol!

Soha ne szoritsa a pisztolytestet satuba vagy hasonloba, ek6zben a hegesztépisztoly helyrehozhatatlan médon
karosodhat!

Amennyiben a hegesztépisztolyon vagy a tomlécsomagon olyan sériilés keletkezik, ami a karbantartasi munkak
keretében nem hérithaté el, a komplett hegesztdpisztolyt vissza kell kiildeni a gyarto részére javitas céljabol.
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Elhasznalddott készllékek artalmatlanitasa

6.3
=y

6.3.1

6.4

Elhasznalodott késziilékek artalmatlanitasa

Szakszer(i hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket ujrahasznositas céljabol 6ssze kell gyiijteni, az

elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell artalmatlanitani.

Az elhasznalédott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelnil I
Az elhasznalodott alkatrészeket a hatosagi eléirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

Gyartomilii nyilatkozat végfelhasznaloknak

.

Az eurdpai eléirdsok szerint (az Eurépa Parlament 2012/19/EU sz.-0 iranyelve és 2012. 07.04-i tanécsa) szerint az
elhasznélédott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi hulladékoktdl elklldnitve kell kezelni. Az athuzott
kerekes szeméttérold kuka szimbéluma azt jelenti, hogy az elhasznalddott késziléket elklldnitve kell 6sszegydjteni.

Ezt a készlléket artalmatlanitas, ill. Ujrafelhasznalés céljabdl egy erre a célra szolgald elkllonitett gy(jtéhelyre kell leadni.
Németorszagban térvény (2005. 03. 16-i tdrvény az elektromos és elektronikus berendezések forgalomba hozatalardl,
visszavételérsl és komyezetbarat megsemmisitésérsl) kotelezi Ont arra, hogy az elhasznalodott elektromos késziilékeket a
haztartasi hulladékoktol elkilonitve kezelje. A maganszemélyek kidobasra szant készilékeit a hulladékkezeléssel és
megsemmisitéssel foglakozd gydjtdhelyek téritésmentesen atveszik.

Keérjiik, tajékozodjon az On lakéhelye szerint illetékes kdzségi- vagy varosi kdzigazgatdsagnal arrol, hogy az adott
teleplilésen milyen lehetéségek vannak az elhasznalodott készlilékek leadasara vagy begydjtésére!

Az EWM részt vesz egy jovahagyott hulladékkezelési és Ujrafelhasznalasi rendszerben, és WEEE DE 57686922
regisztracios szamon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztralasa“ban (EAR).

Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékésztilékeit Eurdpaban barmely EWM szakkereskedésben is leadhatja.

Az RoHS eldirasainak betartasa

Mi, az EWM AG Miindersbach, ezennel kijelentjik Onnek, hogy valamennyi, az RoHS iranyelveinek betartasaval gyartott és
altalunk szallitott termék, megfelel az RoHS (2011/65/EU iranyelv) kdvetelményeinek.
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Ellenérzélista tizemzavar elharitashoz

71

Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgélatokon esik at. Ha ennek ellenére valamilyen
rendellenességet észlel a késziilék miikodésében, akkor annak ellendrzését az aldbbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi
madd nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik hivatalos EWM szakkereskedéhéz.

Ellenorzolista lizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt hozaganyaghoz és
az alkalmazott véd6gazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
4 Hibajelenség / Hibaok
%) Lehetséges javitas

Hegesztdpisztoly tiimelegedett
% Ellendrizze a hiitéfolyadék atfolyasi mennyiségét
~ Hiitéfolyadék térfogatarama tul kevés
% A hiit6folyadék szintjét ellendrizni, és szlikség esetén potolni a hidnyt
X A tomiékben (kabelkétegben) eltomédést okozo szennyezddést eltavolitani
X Schlauchpaket und Brennerschlauchpaket komplett ausrollen
~® A h(itdkdzeg kor légtelenitése > lasd fejezet 7.3

~ Hegesztéaramkabel csatlakozdi lazék (nincsenek jol meghlzva)
X A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozéit meghuzni
*® Csavarozza ra erésen a fuvokatartot és gazfuvokat
X Hlzza meg rendesen az aramatadot

» Tllterhelés
%  Abedllitott hegesztdaramot ellendrizni, és sziikség esetén mddositani
X Nagyobb terhelhetdségl hegesztépisztolyt hasznalni

A hegesztdpisztoly kezeléelemeinek miikodési hibaja
» Csatlakozasi problémak

% Vezérl6kabelek csatlakozéit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellendrizni.
Huzalelétolasi probléma

» A hegesztdpisztolyban lévé alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek
X Allitsa be az aramétadét a huzal 4tméréjére és anyagara, és sziikség esetén cserélje ki
*® Allitsa be a huzalvezetét az alkalmazott anyagra, fivassa ki, és sziikség esetén cserélje ki

» Megtort kabelkoteg
~® Pisztoly kabelkotegét hurkok nélkl lefektetni

~ Osszeegyeztethetetlen paraméterbeallitas
%K Abeallitasokat ellendrizni és szlikség esetén modositani
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Nyugtalan hegeszt6iv

» A hegesztdpisztolyban lévé alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek
X Allitsa be az aramétadét a huzal 4tméréjére és anyagara, és sziikség esetén cserélje ki
~® Allitsa be a huzalvezetét az alkalmazott anyagra, fivassa ki, és sziikség esetén cserélje ki

~ Osszeegyeztethetetlen paraméterbeallitas
%K Abeallitasokat ellendrizni és szlikség esetén modositani
Gazpérusok a varratban

» Nem megfelel6 vagy hianyz6 gazvédelem
X A véddgaz térfogatdramanak bedllitdsat ellenbrizni, szlikség esetén a gazpalackot cserélni
~® A hegeszté munkahelyet védéparavannal kérbevenni (a huzat elfijhatja a véddgazt)

~ A hegesztépisztolyban Iévd alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek
*® Ellendrizni a gaztereld méretét, és szikség esetén cserélni

» Lecsapodott (kondenz) viz a gaztdmlGben
X A kébelkoteget gazzal atdbliteni vagy kicserélni

A Frocskolés a gazfuvokaban
A A gazelosztd meghibasodott vagy nincs gazelosztd
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Hibaelharitas E\I\;;n

Mikodésellenérzés PC1X — PC2X

7.2 Miikodésellenorzés PC1X - PC2X

1> Az abrazolt hegesztdpisztoly csupan szemléltetésre szolgalé példa. Az egyes pisztolyok a felszereltség fiiggvényében
eltéréek lehetnek.

Uzemmdd a kijelz6 ellendrzéséhez és a nyomégomb megnyomésahoz a hegesztpisztolyon. A nyomégombok megnyomasara a
kijelz6n a LED-ek egymas utan kerlinek kivalasztasra. Ezzel parhuzamosan villognak az egyes szegmensek és a nyomogomb
ismételt megnyomasara tovabbugranak.

Valamennyi PC1X / PC2X hegeszt6pisztolyra érvényes és csak a drive 4X tipust huzalel6told készilék alkalmazasa mellett.
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Hibaelharitas

Vizh(tékor légtelenitése

7.3  Vizhiitokor légtelenitése

5" A hiitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozot kell hasznalni, amely a hiitérendszer lehet6 legmélyebb
pontjan (a tartaly kézelében) talalhatd!
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092-007861-00000

Abra 7-2

[=>>  Zum Entliiften des SchweiBbrenners wie folgt vorgehen:

Schweiflbrenner am KiihIsystem anschliefen
Schweilgerét einschalten
Brennertaste kurz antippen

S I

KLICK
CLICK

Das Entliiften des SchweiRbrenners startet und lauft ca. 5-6 Minuten.
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Mliszaki adatok
MT 301 /451 /551
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8 Mliszaki adatok
8.1 MT 301 /451 /551

I~ A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogydalkatrészek hasznalata esetén érvényesek!

Tipus MT301W MT451W MT551W
MT301WX MT451WX MT551WX

A hegesztdpisztoly polaritasa rendszerint pozitiv

Vezetés modja kézzel vezetett

Fesziiltségfajta DC egyenfesziiltség

Véddgaz

CO2 vagy kevert gaz M21 a kdvetkezd szabvany szerint: DIN EN 439

Bekapcsolasi id6 100%

Maximalis hegesztéaram, M21 300 A 450 A 550 A
Maximalis hegesztéaram, impulzus M21 260 A 350 A 500 A
Maximalis hegesztéaram, CO 350 A 500 A 650 A
Mikrokapcsol6 kapcsoldfesziiltsége 15V

Mikrokapcsol6 kapcsoléarama 10 mA

Sziikséges hiitésteljesitmény min. 800 W

Hiitéfolyadék bemend nyomasa a pisztolynal 3 -6 bar

(min. - max.)

Huzaltipusok

szokvanyos, kor keresztmetszetii huzalok

Huzalatmér6 0,8-12mm | 08-16mm | 08-20mm
Kornyezeti hémérséklet -10°C-+40°C

Méretezési fesziiltség 113 V (csucsérték)

A gépoldali csatlakozok IP3X

védettsége (EN 60529)

Gaz ataramlas 10 - 25 I/perc

Toml6koteg hossza 3m/4m/5m

Csatlakozas kdzponti csatlakoz6 (Euro)

A kovetkezd szabvany szerint késziilt IEC 60974-7

42
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Kopé alkatrészek
MT301W

9

Kopo alkatrészek

5> A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabél ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomiivi garancia!

* Kizarolag a szallitasi programunkban megtalalhato eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitoket (dramforras,
hegesztépisztoly, elektrodafogé, tavszabalyzo, alkatrész, kopdalkatrész, stb.) hasznéljon!
* A kiegészitoket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

9.1 MT301W

oLl @ @ @
el @ @
@_ 1T e I
Abra 9-1
Poz. |Megrendelésiszam | Tipus Megnevezés
1 094-013061-00001 GN TR 20 66mm D=13mm Gazfivoka
1 094-013062-00001 GN TR 20 66mm D=11mm Gazfuvdka
1 094-013063-00001 GN TR 20 66mm D=16mm Gazfivoka
1.2 094-020136-00000 GN TR 20x4 68mm D=10,5mm Gazfavoka, palacknyaku
1.3 094-013644-00000 GN FCW TR 20 58mm Gazfivoka, Innershield
1.6 094-020944-00000 GN TR 20, 75 mm, D=18 mm Pontgazfuvoka
2 094-013071-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Aramatadd
2 094-013072-00000 CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 mm Aramatadé
2 094-013122-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Aramatado
2 094-013535-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=0.8MM Aramatadé
2 094-013536-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=0.9MM Araméatadé
2 094-013537-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=1.0MM Aramatadé
2 094-013538-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=1.2MM Aramatadé
2 094-013550-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=0.8MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013551-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=0.9MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013552-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=1.0MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013553-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=1.2MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-014317-00000 CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Aramatadé
2 094-016101-00000 CT M6x28mm 0.8mm E-CU Aramatadé
2 094-016102-00000 CT M6x28mm 0.9mm E-CU Aramatado
2 094-016103-00000 CT M6x28mm 1.0mm E-CU Aramatadé
2 094-016104-00000 CT M6x28mm 1.2mm E-CU Araméatadé
2 094-016105-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=0.8MM Aramétadd, aluminium hegesztés
2 094-016106-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=0.9MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-016107-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=1.0MM Aramatadd, aluminium hegesztés
2 094-016108-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=1.2MM Aramatado, aluminium hegesztés
22 094-005403-00000 CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, CuCrZr Aramétadd
2.2 094-020689-00000 CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, CuCrZr Aramatadé
22 094-020690-00000 CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, CuCrZr Aramétadd
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MT301W
Poz. |Megrendelésiszam |Tipus Megnevezés
2.2 094-020691-00000 CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu Aramatado
2.2 094-020692-00000 CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu Aramatado
2.2 094-020693-00000 CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu Aramétadé
2.2 094-020694-00000 CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu Aramatado
2.2 094-020695-00000 CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu (Alu) Aramatado, aluminium hegesztés
2.2 094-020696-00000 CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu (Alu) Araméatad, aluminium hegesztés
2.2 094-020697-00000 CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu (Alu) Aramatado, aluminium hegesztés
2.2 094-020698-00000 CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu (Alu) Araméatads, aluminium hegesztés
3 094-013069-00002 CTH CUCRZR M6 L=30.5MM Favokatarto
3 094-013070-00002 CTH CUCRZR M6 L=33.5MM Favokatarto
3 094-013542-00002 CTH CUCRZR M7 L=34.5MM Favokatarto
3 094-013541-00002 CTH CUCRZR M7 L=31.5MM Favokatarto
3.1 094-020562-00000 CTH M6 CuCrZr 30.5mm Favokatarto
4 094-013094-00002 GD MT221G / MT301W Gézelosztd
094-016038-00001 TT SW5-SW12MM Pisztolykulcs
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Kopé alkatrészek
MT451W

9.2 MT451W
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Abra 9-2
Poz. |Megrendelésiszam | Tipus Megnevezés
1 094-013105-00001 GN TR 22 71mm D=13mm Gazfavoka
1 094-013106-00001 GN TR 22 71mm D=15mm Gazfuvoka
1 094-013107-00001 GN TR 22 71mm D=18mm Gazfavoka
1 094-019821-00001 GN TR 22 65mm D=15mm Géazfuvoka, rovid
1 094-019822-00001 GN TR 22 65mm D=18mm Gazfavoka, rovid
1.1 094-019853-00001 GN NG TR22X4 71mm D=13mm Erdsen kupos gazfivoka, keskenyrés
hegesztés
1.3 094-019554-00000 GN FCW TR 22x4 59.5MM Gazfavoka, Innershield
14 094-019626-00000 GN NG M12 73mm Gazflvoka, keskenyrés hegesztés
15 094-019623-00000 GNC TR22x4 Gazfivoka test
1.6 094-020945-00000 GN TR 22, 80 mm, D=20 mm Pontgazflvoka
2 094-007238-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Aramatado
2 094-013113-00000 CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Aramétado
2 094-013129-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM Aramatado
2 094-013528-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM Aramétado
2 094-013529-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM Aramatado
2 094-013530-00000 CT M9 CuCrZr 1.0mm Aramatado
2 094-013531-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM Aramatado
2 094-013532-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM Aramatado
2 094-013533-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM Aramatado
2 094-013543-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM Aramatadé, aluminium hegesztés
2 094-013544-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013545-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM Araméatad, aluminium hegesztés
2 094-013546-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM Aramatadé, aluminium hegesztés
2 094-013547-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM Araméatad, aluminium hegesztés
2 094-013548-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM Aramatadé, aluminium hegesztés
2 094-014024-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM Aramatado
2 094-014191-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM Aramétado
2 094-014192-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM Aramatado
2 094-014222-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM Aramatado
2 094-016109-00000 CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Aramatado
2 094-016110-00000 CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Aramatado
2 094-016111-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Aramatado
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MT451W

Poz. |Megrendelésiszam |Tipus Megnevezés

2 094-016112-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Aramatado

2 094-016113-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Aramatado

2 094-016115-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM Aramatadé, aluminium hegesztés
2 094-016116-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM Araméatad, aluminium hegesztés
2 094-016117-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM Araméatado, aluminium hegesztés
2 094-016118-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM Araméatad, aluminium hegesztés
2 094-016119-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM Aramatadé, aluminium hegesztés

2 094-016120-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM

Araméatad, aluminium hegesztés

2.1 094-019616-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,0 mm CuCrZr

Aramatado, keskenyrés hegesztés

2.1 094-019617-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,2 mm CuCrZr

Aramatad, keskenyrés hegesztés

2.1 094-019618-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,6 mm CuCrZr

Aramatado, keskenyrés hegesztés

2.1 094-020019-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,4 mm CuCrZr

Aramatad, keskenyrés hegesztés

2.1 094-021189-00000

CT M9 x 100 mm; @ 0,8 mm CuCrZr

Aramatado, keskenyrés hegesztés

3 094-013109-00002

CTH CUCRZR M8 L=34.1MM

Fuvokatartd

3 094-013110-00002 CTH CUCRZR M8 L=37.1MM Fuvokatartd

3 094-013539-00002 CTH M9 CuCrZr 34.5mm Favokatarto

3 094-013540-00002 CTH M9 CuCrZr 37.5mm Fuvokatartd

4 094-013096-00003 GD MT301/451 Gazeloszto

5 094-019625-00000 IT ES M22X1,5 M12X1 Szigetelérész

6 094-019627-00000 ZH GDE ID=5MM AD=10MM L=15MM Kbzpontosito hively
094-016038-00001 TT SW5-SW12MM Pisztolykulcs
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MT551W

9.3 MTS51W
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Abra 9-3
Poz. |Megrendelésiszam |Tipus Megnevezés
1 094-014177-00001 GN TR 23 63mm D=15mm Gazfavoka
1 094-014178-00001 GN TR 23 66mm D=15mm Gézfuvoka
1 094-014179-00001 GN TR 23 63mm D=17mm Gazfavoka
1 094-014180-00001 GN TR 23 66mm D=17mm Gézfuvoka
1 094-014181-00001 GN TR 23 63mm D=19mm Gazfavoka
1 094-014182-00001 GN TR 23 66mm D=19mm Gézfuvoka
1.1 094-019702-00000 GN NG TR23X4 63mm D=13mm Erésen kupos gazfavoka, keskenyrés
hegesztés
14 094-019626-00000 GN NG M12 73mm Gazfuvoka, keskenyrés hegesztés
15 094-019624-00000 GNC TR23x4 Gézfuvoka test
2 094-007238-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Aramatado
2 094-013113-00000 CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Aramatadé
2 094-013129-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM Aramatado
2 094-013528-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM Aramatadé
2 094-013529-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM Araméatado
2 094-013530-00000 CT M9 CuCrZr 1.0mm Araméatadé
2 094-013531-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM Araméatado
2 094-013532-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM Araméatadé
2 094-013533-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM Araméatado
2 094-013534-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=2.0MM Aramatadd
2 094-013543-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013544-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013545-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013546-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013547-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013548-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013549-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=2.0MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-014024-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM Araméatado
2 094-014191-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM Aramétadé
2 094-014192-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM Araméatado
2 094-014193-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=2.0MM Araméatadd
2 094-014222-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM Aramétado
2 094-016109-00000 CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Aramatadd
2 094-016110-00000 CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Aramétado
2 094-016111-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Aramatadd
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MT551W

Poz. |Megrendelésiszam |Tipus Megnevezés

2 094-016112-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Aramatado

2 094-016113-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Aramétadd

2 094-016114-00000 CT E-CU M8X30MM D=2.0MM Aramétadé

2 094-016115-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM Araméatad, aluminium hegesztés

2 094-016116-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM Aramatado, aluminium hegesztés

2 094-016117-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM Araméatad, aluminium hegesztés

2 094-016118-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM Aramatado, aluminium hegesztés

2 094-016119-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM Araméatad, aluminium hegesztés

2 094-016120-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM Aramatado, aluminium hegesztés

2 094-016920-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=2.0MM Aramatado, aluminium hegesztés

2.1 094-019616-00000 CT M9 x 100 mm; @ 1,0 mm CuCrZr Aramatado, keskenyrés hegesztés

2.1 094-019617-00000 CT M9 x 100 mm; @ 1,2 mm CuCrZr Araméatadd, keskenyrés hegesztés

2.1 094-019618-00000 CT M9 x 100 mm; @ 1,6 mm CuCrZr Aramétado, keskenyrés hegesztés

2.1 094-020019-00000 CT M9 x 100 mm; & 1,4 mm CuCrZr Aramatado, keskenyrés hegesztés

2.1 094-021189-00000 CT M9 x 100 mm; @ 0,8 mm CuCrZr Araméatadd, keskenyrés hegesztés

3 094-013856-00003 CTH CUCRZR M9 L=35MM Favokatarto

3 094-015489-00003 CTH M8 x 35 mm, CuCrZr Fuvokatarto

3 094-016018-00003 CTH M8 x 37,5 mm, CuCrZr Favokatarto

3 094-016425-00003 CTH CUCRZR M9 L=38MM Fuvokatarto

4 094-013111-00001 GD D=20,2 mm; 25 mm Gazelosztd

5 094-019625-00000 IT ES M22X1,5 M12X1 Szigetel6rész

6 094-019627-00000 ZH GDE ID=5MM AD=10MM L=15MM Kozpontositd hively
094-016038-00001 TT SW5-SW12MM Pisztolykulcs
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Poz. |Megrendelési szam Tipus Megnevezés
1 094-013061-00001 GN TR 20 66mm D=13mm Gazfavoka
1 094-013062-00001 GN TR 20 66mm D=11mm Gazfavoka
1 094-013063-00001 GN TR 20 66mm D=16mm Gazfivoka
2 094-013071-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Aramétadd
2 094-013072-00000 CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 mm Aramatadé
2 094-013122-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Aramétadd
2 094-013535-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=0.8MM Aramatadé
2 094-013536-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=0.9MM Aramatadé
2 094-013537-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=1.0MM Aramatado
2 094-013538-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=1.2MM Aramatadé
2 094-013550-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=0.8MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013551-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=0.9MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013552-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=1.0MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013553-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=1.2MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-014317-00000 CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Aramétadd
2 094-016101-00000 CT M6x28mm 0.8mm E-CU Aramatadé
2 094-016102-00000 CT M6x28mm 0.9mm E-CU Aramatado
2 094-016103-00000 CT M6x28mm 1.0mm E-CU Aramatadé
2 094-016104-00000 CT M6x28mm 1.2mm E-CU Aramatado
2 094-016105-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=0.8MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-016106-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=0.9MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-016107-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=1.0MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-016108-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=1.2MM Aramatado, aluminium hegesztés
3 094-013069-00002 CTH CUCRZR M6 L=30.5MM Fuvokatarto
3 094-013070-00002 CTH CUCRZR M6 L=33.5MM Favokatarto
3 094-013541-00002 CTH CUCRZR M7 L=31.5MM Favékatarto
4 094-013094-00002 GD MT221G / MT301W Gazelosztd
7 094-014998-00000 RAD MT221GF/MT301WF Elszivo favoka
094-016038-00001 TT SW5-SW12MM Pisztolykulcs
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MT451W F
9.5 MT451WF
> T
E O () =o e o <)
= 8
Abra 9-5
Poz. |Megrendelési szam Tipus Megnevezés
094-013105-00001 GN TR 22 71mm D=13mm Gazfuvéka
094-013106-00001 GN TR 22 71mm D=15mm Gazfavoka
094-013107-00001 GN TR 22 71mm D=18mm Gazfuvoka

094-019821-00001

GN TR 22 65mm D=15mm

Gazfavoka, rovid

094-019822-00001

GN TR 22 65mm D=18mm

Géazfavoka, rovid

1

1

1

1

1

2 094-007238-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Aramatado

2 094-013113-00000 CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Aramatado

2 094-013129-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM Aramétadé

2 094-013528-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM Aramétadd

2 094-013529-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM Aramétadé

2 094-013530-00000 CT M9 CuCrZr 1.0mm Aramatado

2 094-013531-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM Aramétadé

2 094-013532-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM Aramétadd

2 094-013533-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM Aramatado

2 094-013543-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013544-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013545-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013546-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013547-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013548-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM Araméatads, aluminium hegesztés
2 094-014024-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM Aramétadé

2 094-014191-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM Aramétadd

2 094-014192-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM Aramétadé

2 094-014222-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM Aramétadd

2 094-016109-00000 CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Aramétadé

2 094-016110-00000 CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Aramatado

2 094-016111-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Aramatado

2 094-016112-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Aramatado

2 094-016113-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Aramatado

2 094-016115-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-016116-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-016117-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM Aramétado, aluminium hegesztés
2 094-016118-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM Araméatad, aluminium hegesztés
2 094-016119-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-016120-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM Araméatad, aluminium hegesztés
3 094-013109-00002 CTH CUCRZR M8 L=34.1MM Favokatarto

3 094-013110-00002 CTH CUCRZR M8 L=37.1MM Fuvokatarto

3 094-013539-00002 CTH M9 CuCrZr 34.5mm Favokatarto

3 094-013540-00002 CTH M9 CuCrZr 37.5mm Favékatartd
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MT451W F
Poz. |Megrendelési szam Tipus Megnevezés
4 094-013096-00003 GD MT301/451 Gézeloszto
7 094-014997-00000 RAD MT451 WF Elszivo favoka
094-016038-00001 TT SW5-SW12MM Pisztolykulcs
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A melléklet

EWM-vallalatcsoport attekintése

11
11.1

A melléklet
EWM-vallalatcsoport attekintése

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Stralle 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stralle 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

Q) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Stralle 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstralle 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strafle 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

0 Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralie 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@D Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye irtibat Biirosu

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiciikgekmece / Istanbul Tiirkiye

Tel: +90 212 4943219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewme-istanbul.com.tr

0 Branches

(N Liaison office

'r:} Plants

Forststralle 7-13

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718 /31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM Schweilitechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Strafle 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweilitechnik Handels GmbH
Heinkelstralle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejni a poradenské centrum
Tyrdova 2106

256 01 Benedov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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