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VSeobecné pokyny
A VYSTRAHA

Navod k obsluze vas seznadmi s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+ Prectéte si a dodrzujte ndvod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména bezpe¢nostni a vystrazné
pokyny!

+  Dodrzujte predpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemil

+ Navod k obsluze uchovévejte na misté nasazeni pfistroje.

+  Bezpeénostni a vystrazné Stitky na pfistroji informuji 0 moznych nebezpecich.
Musi byt stéle znatelné a Citelné.

+ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a mize byt provozovan, udrzovan
a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

|lIIJ| Piectéte si navod k obsluze!

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ticelu pouziti se obracejte na vaseho
prodejce nebo na nas zékaznicky servis na ¢islo +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejcti najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruéeni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dal3i ru¢eni
jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou¢eno. Toto vylouceni ruéeni je uzivatelem uznano pfi uvadéni zafizeni do
provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje nemohou byt
vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace miize vést k vécnym $kodam a nasledkem toho i k ohroZeni osob. Proto
neprejimame zadnou odpovédnost a ruéeni za ztraty, Skody nebo néklady, které plynou z chybné instalace,
nespravného provozu a chybného pouZivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zplisobem souviseji.

© EWM AG
Dr. Giinter-Henle-StraRe 8
D-56271 Miindersbach

Autorskeé pravo k tomuto dokumentu z(stava vyrobci.

Pretisk, i CasteCny, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dlikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, presto zlstavaji vyhrazeny zmény, chyby a
omyly.
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Bezpecénostni predpisy

Pokyny k pouzivani tohoto ndvodu k obsluze

2
2.1

Bezpecnostni predpisy
Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

A\ NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostfedné hrozicich tézkych

Uraz(i nebo usmrceni osob.

+  Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI* s obecnym vystraznym
symbolem.

+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

=

/A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostiedné hrozicich
tézkych urazd nebo usmrceni osob.

+  Bezpednostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym vystraznym symbolem.
+  Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylou¢eni moznych lehkych trazii osob.
+  Bezpednostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,FOZOR* s obecnym vystraznym symbolem.
+  Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

Technické zvlastnosti, které musi mit uZivatel na zreteli.

Pokyny pro jednani a vyéty, které Vam krok za krokem urcuiji, co je v dané situaci nutno u€init, poznate dle odrazek napf.:

Zditku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfisluSného protikusu a zajistéte.

099-500050-EW512 5
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Bezpecénostni predpisy

Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

e\n;in

211

Vysvétleni symboli

Popis

Popis

Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na
zfeteli.

Stisknout a uvolnit/klepnout/tladitka

Pfistroj vypnout

Uvolnit/nestisknout

PFistroj zapnout

Stisknout a pfidrzet

N

sepnout
Nespravné Otocit
Spravné Ciselna hodnota — nastavitelna
ENTER | | PFistup k nabidce ! Kontrolka sviti zelené

\é/
II\

S

d

Navigace v nabidce o o |Kontrolka blika zelené
[ ] [ ]
L] . o
EXT_) | Opusténi nabidky s b/ | Kontrolka sviti Gervené

Znézoréni Easu (pfiklad: vyckat/aktivovat po
dobu 4s)

Kontrolka blika ¢ervené

Pferuseni v zobrazeni nabidky (moznost dalSich
nastaveni)

Néstroj neni zapotfebi/nepouzivat

=< || GBLH [ 1e@ @6t

Néstroj je zapotiebi/pouzivat

099-500050-EW512
04.08.2016
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Bezpecénostni predpisy

VSeobecné

2.2

Vseobecné

b

/A VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni elektiinou!
Elektricka napéti mohou pfi dotyku zpUsobit Zivotu nebezpeéné urazy elektrickym proudem a popaleniny. |
v pfipadé dotyku nizkého napéti hrozi nebezpeci uleku a nasledné nehody.
+ Nedotykejte se pfimo souéasti pod napétim, jako jsou zdifky svafovaciho proudu, tyéove, wolframové nebo
dratové elektrody!
+ Vzdy odkladejte svafovaci hofaky anebo drzaky elektrod na izolovanou podlozku!
+  Noste kompletni, osobni ochranné pomdcky (zavisi na zpusobu pouziti)!
+  Pristroj smi otvirat vyhradné kvalifikovany personal!
Nebezpedi pozaru!
V duasledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dild i horké strusky vznikajici pfi svafovani
muze dojit k tvorbé plamend.
+  Vokruhu pUsobnosti davejte pozor na ohniska pozaru!
+ Nenoste s sebou zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.
+  Vokruhu pUsobnosti méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!
« Zobrobku pfed za¢atkem svarovani diikladné odstrante zbytky hoflavych latek.
+  Svafené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti. Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materialem!
Nebezpecdi urazu zaienim nebo horkem!
Zareni svételného oblouku ma za nasledek poSkozeni pokozky a zraku.
Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.
+  Pouzivejte svarecsky Stit nebo svafeCskou pfilbu s dostate€nym ochrannym stupném (zavisi na zplsobu
pouziti)!
+ Nosit suchy ochranny oblek (napf. svarecsky tit, rukavice, atd..) podle pfislusnych pfedpist odpovidajici zemé!
* Nezucastnéné osoby chranit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepazkami proti z&feni a nebezpedi
osInéni!
Nebezpeci urazu pfi nedodrzeni bezpec¢nostnich pokyni!
Nerespektovani bezpeénostnich piedpisti mlze byt Zivotu nebezpecné!
+  Pedlivé si prectéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!
+  Dodrzujte predpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!
+  Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrZovani predpisu!

099-500050-EW512 7
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Bezpecnostni predpisy E\A;hT

VSeobecné

=

/A POZOR

Elektromagneticka pole!

((“’)) Proudovy zdroj muize byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera mohou poskodit
funkci elektronickych zafizeni jako pfistrojl na elektronické zpracovani dat, CNC pfistroj,
telekomunikacnich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardiostimulatoru.

IL. + Dodrzovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.1!

+  Svafovaci vedeni tplné odvinout!

+  Pfistroje nebo zafizeni citliva na zafeni pfislusné zastinit!

*  Funkce kardiostimulator( mize byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na Iékare).

Hlukova zatéz!
@ Hluk, presahujici 70dBA, mize zplsobit trvalé poskozeni sluchu!
+ Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
+  Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

Vyskoleny personal!
Pristroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni s obloukovymi svérecimi
pristroji.

Tento dokument je platny pouze ve spojeni s navodem k obsluze pouzitého vyrobku!
»  Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vsech systémovych komponent, zejména bezpecnostni pokyny!

Povinnosti provozovatele!
Pri provozu zafizeni je nutno dodrzovat pfislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

*  Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG), a k ni patfici jednotlivé smérnice.

*  Predevsim smérnice (89/655/EWG),0 minimalnich pfedpisech pro bezpe¢nost a ochranu zdravi pfi praci a o
pouZivani ochrannych pomiicek zaméstnanci pfi praci.

* Predpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod prislusné zemé.

*  Rédna instalace a provozovani zafizeni IEC 60974-9.

»  Vpravidelnych intervalech kontrolujte, zda uZivatelé pracuji s ohledem na bezpe¢nost.

* Pravidelna kontrola zafizeni IEC 60974-4.

V pripadé $kod zptisobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

*  PouZivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drZaky elektrod, dalkové
ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

*  Komponentu pfislusenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pfistroji a
zajistéte ji.

099-500050-EW512
04.08.2016



E\I\;h') Bezpecnostni predpisy

Pfeprava

2.3  Preprava
/A POZOR
- | Nebezpeci razu vyplyvajici z napajecich kabel(!
®|9D~| Pfitransportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.) zapficinit nebezpedi,
jako napf. prevraceni pfipojenych pfistrojl a poranéni osob!
+ Pred transportem odpojte napajeci kabely!
2.4  Obsah dodavky
Obsah dodavky je pfed odeslanim peclivé zkontrolovan a zabalen, nelze vSak vyloucit poSkozeni béhem prepravy.
Vstupni kontrola
+  Zkontrolujte Uplnost dodavky podle dodaciho listu!
V pripadé poskozeni obalu
+  Zkontrolujte, zda neni dodavka poskozena (vizuélni kontrola)!
V pripadé reklamace
Doslo-li k po3kozeni dodavky pfi pfepravé:
+  Spojte se okamZité s poslednim pfepravcem!
+ Uchovejte obal (kvali pfipadné kontrole pfepravcem nebo pro zaslani zpét).
Obal pro zaslani zpét
Je-li to mozné, poutZite originalni obal a originaini obalovy material. Mate-li otazky k obal(im a zaji§téni pfi pfepravé, obratte se,
prosim, na Vaseho dodavatele.
2.41 Okolni podminky
1>  Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek mizZe pfistroj poskodit.
*  Zabrarite vzniku velkého mnoZstvi koure, pdry, olejové mihy a prachu po brouseni!
* Zabrarite pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!
2411 Zaprovozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -10°Caz+40°C
relativni vihkost vzduchu:
+ do50 % pfi40 °C
+ do90 % pfi 20 °C
2.4.1.2 Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -25°Caz+55°C
Relativni vihkost vzduchu
+ do90 % pfi20 °C
099-500050-EW512 9
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Pouziti k urcenému ucelu E\A;;n

VSeobecné

3 Pouziti k uréenému ucelu
3.1 VsSeobecné

/A VYSTRAHA
Nebezpeci v disledku neucelového pouziti!

§ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti v primyslu a
femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém Stitku. V pfipadé neucelového pouziti
muiZe od pfistroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvifata a vécné Skody. Za v§echny z toho vyplyvajici $kody
se neprejima zadné ruceni!
+  Pfistroj pouzivat vyhradné celové a poucenym, odbornym personalem!
+ Na pfistroji neprovadét Zadné neodborné zmény nebo prestavby!

Svarovaci hofak pro obloukové svafovaci pfistroje ke svafovani kovl v ochranné atmosfére.
3.2  Souvisejici platné podklady
3.21 Zaruka

=35> Dalsi informace jsou uvedeny v pfilozené broZure ,Warranty registration a v nasich informacich tykajicich se zaruky,
udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

3.2.2 Prohlaseni o shodé
c € Oznaceny pfistroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim ES:
+  Smérnice nizkého napéti (LVD) 2014/35/EU
+  Smémice elektromagnetické kompatibility (EMC) 2014/30/EU
* Restriction of Hazardous Substance (RoHS) 2011/65/EU
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihit k ,zafizeni pro obloukové svafovani - kontrola a zkouseni
v provozu* anebo nepovolenych modifikaci, které nejsou vyslovné autorizovany spole¢nosti EWM, zanika platnost tohoto
prohlaSeni. Ke kazdému vyrobku je pfiloZzeno originalni specifické prohlaseni o shodé.

3.2.3 Servisni dokumentace (nahradni dily)

/A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
6 K zabranéni Graztim a poskozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasah zanika zaruka!
+  Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviéeny servisni personal)!

Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejcd.

10 099-500050-EW512
04.08.2016


www.ewm-group.com

ev\;h') Popis vyrobku — rychly prehled

Varianty vyrobku
4 Popis vyrobku - rychly piehled
4.1  Varianty vyrobku
Provedeni Funkce Vykonnostni tfida
G Chlazeni plynem MT221, MT301, MT401
C Vyménitelné hrdlo svafovaciho hofaku MT221, MT301

Svarovaci hofak miZete vybavit hrdlem svarovaciho hofaku se zakfivenim
45°,36° a 22°. Hrdlo svafovaciho hofaku mizete natocit do pozadované
polohy.

F Hoiak s odsavanim koure MT221
Hofak s odsavanim koufe je vybaven odsavacim zafizenim. Vykon
odsavani Ize plynule nastavit posuvnym ovladacem.

u/D Svarovaci hofak Up/Down MT221, MT301, MT401
Pfimo na svafovacim horaku mizete zménit svafovaci vykon (svafovaci
proud/rychlost dratu) nebo Cislo programu.

2UD 2 svarovaci horaky Up/Down MT221, MT301, MT401
Pfimo na svafovacim hofaku mizete zménit svafovaci vykon (svafovaci
proud/rychlost dratu), provést korekci napéti na oblouku nebo zménit &islo
JOB (€islo tkolu) nebo Eislo programu.

PC1 Svaiovaci horak POWERCONTROL1 MT221, MT301, MT401
Pfimo na svafovacim hofaku mizete zménit svafovaci vykon (svafovaci
proud/rychlost dratu) nebo €islo programu. Hodnoty a zmény jsou
zobrazeny na displeji svafovaciho horéaku.

PC2 Svarovaci hofak POWERCONTROL2 MT221, MT301, MT401
Pfimo na svafovacim horaku mizete zménit svafovaci vykon (svafovaci
proud/rychlost dratu), provést korekci napéti na oblouku nebo zménit éislo
JOB (Cislo ukolu) nebo Eislo programu. Hodnoty a zmény jsou zobrazeny
na displeji svafovaciho hofaku.

X Technologie X (Multimatrix) MT221, MT301, MT401
Svarovaci hofak s technologii X — funkéni hofak MT bez samostatného
fidiciho vedeni

I3 Rozsifené funkce svafovacich hoféki MT221 G..X, MT301G...X, MT401G...X jsou k dispozici jen u pfipojeni svarovaciho
horéaku na pfistroje EWM s nasledujicim fizenim:
M3.70-A Phoenix Expert
M3.71-A Phoenix Progress
M3.72-A alpha Q Progress
M3.76-A Taurus Synergic S
M3.7X-A drive 4X HP
M3.7X-A drive 4X LP

099-500050-EW512 11
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Popis vyrobku - rychly prehled

Standardni svarovaci horak

4.2

Standardni svarovaci horak

Pol.

Symbol

Obrazek 4-1

Popis

—

Plynova tryska

Hrdlo horaku 45°

Tlacitko horaku

pazbicka

gl -

Svazek hadic svarovaciho horaku

12
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Popis vyrobku - rychly prehled

Funkéni horaky

4.3  Funkéni horaky

Pol. |Symbol

Obrazek 4-2

Popis

Plynova tryska

Hrdlo horaku 45°

Ovladaci prvky

pazbicka

Tlacitko horaku

ool A~ IN| -

Svazek hadic svaiovaciho horaku

099-500050-EW512
04.08.2016
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Popis vyrobku - rychly prehled

Funkéni horaky

4.3.1 Ovladaci prvky

il

/

R [(k2’c 8
Up / Dowm ﬁ:‘:@@ Up / Down

g (T D - aullii)

Obrazek 4-3

+ Pfepnéte pfepinac ,Program nebo rezim up/down“ do polohy Up/Down nebo Program (viz kapitola ,Konstrukce a funkce®).

IS5 Prepinac ,,Program nebo funkce Up/Down*” miiZe na vasem pfristroji vypadat jinak. PouZijte k tomu odpovidajici navod
k obsluze vaseho proudového zdroje.

4.3.2 Ovladaci prvky svarovaciho horaku Up/Down

Pol.

Symbol

o}

Obrazek 4-4
Popis

Tlacitko "A -" (programovy provoz)

Snizeni Cisla programu

Tlacitko ,,A -“ (provoz up/down)

Snizeni svafovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)

Tlacitko "A +" (programovy provoz)

Zvysit &islo programu

Tlacitko ,,A +“ (provoz up/down)

Zvyseni svafovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)

14
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E\I\;h‘l Popis vyrobku — rychly prehled

Funkéni horaky

4.3.3 Ovladaci prvky 2 svarovacich horaki Up/Down

\

Obrazek 4-5

Pol. |Symbol Popis
1 a Tladitko "A +" (programovy provoz)

Zvysit Cislo programu

Tlacitko ,,A +“ (provoz up/down)

ZvySeni svafovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)
Tlacitko "A -" (programovy provoz)

Snizeni Cisla programu

Tlacitko ,,A -“ (provoz up/down)

Snizeni svafovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)

3 g Tlacitko ,,B +“ (rezim program)

ZvySeni Cisla JOB (Cislo tkolu)

Tlacitko ,,B +“ (rezim Up/Down)

Korekce svafovaciho napéti, zvySeni hodnoty
Tlacitko ,,B -“ (rezim Program)

Snizeni Cisla JOB (Cislo tkolu)

Tla¢itko ,,B -“ (rezim Up/Down)

Korekce svafovaciho napéti, snizeni hodnoty

099-500050-EW512 15
04.08.2016



Popis vyrobku — rychly prehled e\A;f'n

Funkéni horaky

4.3.4 Ovladaci prvky svarovaciho horaku PC1

@\F/Tﬁ

@\F/Tﬁ

@)

Obrézek 4-6
Pol. |Symbol Popis

1 Tiimistné zobrazeni
Zobrazeni parametrd svafovani > viz kapitola 4.3.5.

Zvysit Eislo programu
Tlacitko ,,A +“ (provoz up/down)
Zvyseni svafovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)

2 g Tlacitko "A +" (programovy provoz)

Snizeni Cisla programu
Tlacitko ,,A -“ (provoz up/down)
SniZeni svafovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)

3 g Tlacitko "A -" (programovy provoz)

16 099-500050-EW512
04.08.2016



E\I\;h'T Popis vyrobku — rychly prehled

Funkéni horaky

4.3.5 Zobrazeni svarovacich dat

Kontrolky ve spodni Easti displeje hofaku udévaji aktualni zvolené parametry svafovéni. Pfisludna hodnota parametru se
zobrazuje na trojmistném displeji.

Po zapnuti svarecky se na displeji cca na 3 vtefiny zobrazi €islo aktivniho JOBu (ulohy). Poté se zobrazeni pfepne na
nastavenou hodnotu svafovaciho proudu, popf. rychlosti dratu.

V provozu up/down se pfi zménach parametr(i zobrazi na displeji pfislusna hodnota parametru. Nezméni-li se tento parametr po
dobu cca 5 vtefin, pfepne se displej opét na hodnoty pfedvolené v ovladani pfistroje.

Oy

Obrazek 4-7

Pol. |Symbol Popis
T¥imistné zobrazeni
Zobrazeni parametrd svafovani > viz kapitola 4.3.5.

A Zobrazeni svarovaciho proudu pomoci kontrolek
_8_ Zobrazeni rychlosti dratu pomoci kontrolek

—
-
[y}
P
)
Jg

Vzorova zobrazeni parametrii svafovani na displeji dat svarovani
Parametry svarovani Zobrazeni

Svarovaci proud

Rychlost dratu

Programy

099-500050-EW512 17
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Popis vyrobku — rychly prehled e\A;f'n

Funkéni horaky

4.3.6 Ovladaci prvky svarovaciho horaku PC2

ON
ON
ON

PO
_®

Obrazek 4-8
Pol. |Symbol Popis

Tiimistné zobrazeni
Zobrazeni parametr(i svafovani > viz kapitola 4.3.5.

Tlaéitko ,,B +“ (rezim program)

Zvy3eni Cisla JOB (&islo Ukolu)

Tlagitko ,,B +“ (rezim Up/Down)

Korekce svafovaciho napéti, zvySeni hodnoty

Tlacitko "A +" (programovy provoz)

Zvysit Eislo programu

Tlacitko ,,A +“ (provoz up/down)

Zvyseni svarovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)

Tlacitko "A -" (programovy provoz)

Snizeni Cisla programu

Tlacitko ,,A -“ (provoz up/down)

SniZeni svafovaciho vykonu (svafovaci proud/rychlost dratu)

Tlagitko ,,B -“ (reZzim Program)

SniZeni &isla JOB (Cislo ukolu)

Tlaéitko ,,B -“ (rezim Up/Down)

Korekce svafovaciho napéti, snizeni hodnoty

CCBBE

18 099-500050-EW512
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E\I\;h'T Popis vyrobku — rychly prehled

Funkéni horaky

4.3.7 Zobrazeni svarovacich dat

Kontrolky ve spodni asti displeje hofaku udévaji aktualni zvolené parametry svafovéni. Pfisludna hodnota parametru se
zobrazuje na trojmistném displeji.

Po zapnuti svarecky se na displeji cca na 3 vtefiny zobrazi €islo aktivniho JOBu (ulohy). Poté se zobrazeni pfepne na
nastavenou hodnotu svafovaciho proudu, popf. rychlosti dratu.

V provozu up/down se pfi zménach parametr(i zobrazi na displeji pfislusna hodnota parametru. Nezméni-li se tento parametr po
dobu cca 5 vtefin, pfepne se displej opét na hodnoty pfedvolené v ovladani pfistroje.

Oy

Obrazek 4-9

Pol. |Symbol Popis

1 11 T¥imistné zobrazeni
Zobrazeni parametrd svafovani > viz kapitola 4.3.7.

Zobrazeni svarovaciho proudu pomoci kontrolek
Zobrazeni rychlosti dratu pomoci kontrolek

-\l

4 Zobrazeni korekce napéti pomoci kontrolek
5 JOB Signalni svitidlo pro zobrazeni ¢isla JOB (€isla ukolu)

Vzorova zobrazeni parametr(i svafovani na displeji dat svarovani

Parametry svarovani Zobrazeni
Svafovaci proud [
o
Rychlost dratu L2
g
Oprava napéti -
A
Programy 120 (]
-, =i
Cislo Ukolu (JOB) [N
[

099-500050-EW512 19
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Popis vyrobku — rychly prehled E\A;;n

Funkéni horaky

4.3.8 Centralni pfipojka Euro

] L
LZLH

S
il
=

Obréazek 4-10
Pol. |Symbol Popis

1 Pruzina na ochranu proti zlomu

Centralni Euro-pfipoj

3 Konektor fidiciho vodice
Pouze u funkénich horakd

4.3.9 Centralni pfipojka Euro Multimatrix
a . N\

f

TJC
Llrl

®
Obrézek 4-11
Pol. |Symbol Popis

1 Pruzina na ochranu proti zlomu

Centralni Euro-pfipoj
Integrovany svafovaci proud, ochranny plyn a tlagitko horaku

20 099-500050-EW512
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Popis vyrobku - rychly prehled

Svarovaci hofak s odsavanim

44 Svarovaci horak s odsavanim

Pol. |Symbol

Obrazek 4-12

Popis

Plynova tryska

Odsavaci zarizeni

Posuvny ovlada¢ vykonu odsavani

Tlacitko horaku

pazbicka

ool | A~ IOWIND|I-

Odsavaci hadice

4.41 Horéak s odsavanim koure, centralni pfipojka Euro

® 7@

JJL_@

i
A )
Obrazek 4-13
Pol. |Symbol Popis
1 Pruzina na ochranu proti zlomu
2 Pripojka, odsavaci zafizeni
Pfipojka odsavaciho zafizeni nebo centralniho odsévaciho zafizeni
[0=42,5mm
3 Centralni Euro-pfipoj

099-500050-EW512
04.08.2016

21



Popis vyrobku - rychly prehled

Doporucené vybaveni

e\n;in

4.5

Doporuéené vybaveni
. Pramér| Proudova Pramér Vlozka vedeni Délka , Strana Podavaci
Material . R < mosazné . kladky
dratu tryska vedeni dratu dratu . vybaveni N
spiraly dratu
?’3 EWM 12 i 2'8 Centralni Kapilarni
Nizko legované 12 CuCrzr 2.0x4.0 Vodici spirala pél&gl(()a Drazka V trubicka
1,6 24%x4,5 (1)
S 0.8 1,5x4,0 . . Centralni .
Stredné 1,0 EWM 1,5x 4,0 Kombinovana 200 mm finoika | Draska V Vodici
legované 1.2 cuCrzr 2,0 x 4,0 Viozka PA pEBI"\{O trubka
1,6 2,3x4,7
3 ?’g EWM 12 , 2'8 Kombinovana Centraini Vodici
g S , , , [ .
£ Twdy névar —">1 cucizr [ 20x4.0 vozka PA | 200mm pé'ﬂg'(‘)a Drazka V'l 1 bka
2 1,6 2,3x4,7
2 9.8 1.9x 4,0 Centralni
_% Vysoce 1,0 EWM 1,5x 4,0 Kombinovana 200 mm fiooika | Drazka V Vodici
& legované 1,2 cuCrzr 2,0 x 4,0 viozka PA pESFi 5 trubka
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5x 4,0 e
- 1,0 EWM Alu 1,56x 4,0 Kombinovana . . Vodici
Hlinik 12 E-Cu 2.0 % 40 vioska PA 30 mm | Hrdlo hoféku| Drazka U trubka
1.6 2,3x4,7
?’3 EWM 12 ; :'8 Kombinovana Centralni Vodici
Slitina médi 12 CcuCrzr 2.0 X 4.0 voska PA 200 mm pgsc}gkoa Drazka V trubka
1.6 2,3x4,7
- 0.8 1,5x4,0 Centralni RYh . o
g Nizko legované —-2 EWM 15x4.0 | \/ogici spirala oripojka | Rynovana Kapilarni
g 1,2 CuCrzr 2,0x 4,0 EURO drazka V | trubicka
2 1,6 2,4x4,5
2 038 1,5x 4,0 Centralni
0 Vysoce 1,0 EWM 1,5x 4,0 Kombinovana 200 Fiooik Ryhovana | Vodici
T legované 1.2 cuCrzr 2,0 x 4,0 Viozka PA mm pE”B‘goa drazka V | trubka
1,6 2,3x4,7
4 N
Drazka U Drazka V Ryhovana drazka V
:% 1. Kapilara
2. Vodici trubka
o NG
4_
a - proudova tryska
b - drzak trysky
\ / \ ¢ - plynova hubice /

Obrazek 4-14

22
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Konstrukce a funkce

VSeobecné pokyny

5
5.1

Konstrukce a funkce
Vseobecné pokyny

b

ool

/A VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni elektfinou!

Dotknuti se vodivych ¢asti, napr. zdifek pro svaiovaci proud, mlize byt Zivotu nebezpecéné!

+  Mgjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k pouziti!

+  Pfistroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni s obloukovymi
svafecimi pfistroji.

+ Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svafovaci hofaky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte
pouze k vypnutému pfistrojil

A POZOR
Nebezpedi urazu pohyblivymi souc¢astmi!
Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, ¢asti odévu nebo nastroje
a zranit tak osoby!
+ Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé sou¢asti nebo &asti pohonu!
+  Zaprovozu nechte zaviené vSechny kryty skiiné bezpe€nostni dvirka!
Nebezpeci urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu!
Svarovaci drat mlze byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo netpiného vedeni
dratu midze nekontrolované vylétnout a zpusobit zranéni osob!
+  Pred pfipojenim k elektrické siti vytvofte Uplné vedeni drétu od civky dratu az ke svafovacimu hofaku!
+  Pfi nenamontovaném svafovacim hofaku uvolnéte pfitlatné kladky posuvu dratu!
+ V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!
+  Zaprovozu nechte zaviené vSechny kryty skiing!

099-500050-EW512 23
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Konstrukce a funkce E\A;;n

VSeobecné pokyny

=

V disledku neodborného pfipojeni se mohou poskodit komponenty pfislusenstvi a proudovy zdroj!

*  Komponentu prislusenstvi pripojit a zajistit pouze pfi vypnutém pristroji k odpovidajici zasuvce.

* Podrobné popisy pfislusné komponenty prislusenstvi najdete v navodu k pouziti!

*  Komponenty pfislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

Ochranné cepicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pfed znecisténim a poskozenim.

* Neni-li k pripoji pfipojena Zadna komponenta prislusenstvi, musi byt nasazena ochranna ¢epicka proti prachu.
* Vpripadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna éepicka proti prachu nahrazena!

Pri pripojeni dbejte na dokumentaci dalSich soucasti systému!

24
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E\I\;hT Konstrukce a funkce

Sefizeni svarovaciho horaku

5.2 Sefrizeni svarovaciho horaku

5.2.1 Otoceni hrdla horaku
1>  Tato funkce je dostupna vyhradné u variant CG nebo CW!

+ Uvolnéte pfevleEnou matku nékolikerym otoCenim z rukojeti az se uvolni hrdlo hofaku.
+  Otocte hrdlo hofaku do pozadované polohy.
*  Rukou pevné utahnéte pfevienou matku, aby se hrdlo hofaku nemohlo pohybovat.

5.2.2 Prizpusobeni hrdla horaku
A\ VYSTRAHA

Nebezpeci popaleni a trazu elektrickym proudem na hrdle horaku!
SS Hrdlo hofaku a chladici kapalina (vodou chlazené provedeni) se béhem procesu svarovani vyrazné zahfivaji.
— | P¥i otaceni nebo vyméné hrdla hofaku se mizete dostat do kontaktu s elektrickym napétim nebo s horkymi
> soucastmi.
Ol-D-|* Vypnéte zdroj svafovaciho proudu a nechejte svafovaci hofak vychladnout!
+ Pouzivejte suché a nepoSkozené osobni ochranné vybaveni (obuv s gumovou podrazkou/kozené ochranné
svarecské rukavice bez nytkid nebo spon)!

Svarovaci hofaky Ize volitelné vybavit hrdlem hofdku zahnutym v uhlu 45°, 36°, 22° a 0°. Pfi vyméné hrdla hofaku postupujte
podle popisu v tomto odstavci.

E S v ——

Obrazek 5-1

099-500050-EW512 25
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Konstrukce a funkce E\A;;n

Sefizeni svarovaciho horaku

=" Pred uvolnénim hrdla hofaku vypnéte svafovaci pfistroj!

alt/old neu/new

l{'

Obrazek 5-2

Pol. |Symbol Popis
pazbicka

Presuvna matice
Hrdlo horaku 45°
Plynova tryska

Drzak trysky

Duse vedeni dratu

N oA~ OIDN| -~

Proudova kontaktni tryska

5" Po provedeni jakékoli udrzby horak zase pripojte, pomoci funkce ,, Testovani plynu“ jej vyplachnéte ochrannym plynem
a odvzdusnéte.

26 099-500050-EW512
04.08.2016



E\I\;hT Konstrukce a funkce

PFizpusobeni centralni pfipojky Euro svafovaciho pfistroje

5.3  Prizplsobeni centralni pfipojky Euro svarovaciho pfistroje
5" Centralni pfipojka Euro z vyroby vybavena kapilarou pro svafovaci horaky s vodici spiralou!
5.3.1 Priprava centralni pripojky Euro k pfipojeni svarovacich horaku s plastovym bovdenem
+ Posunte kapilaru na strané posuvu dratu smérem k centraini pfipojce Euro a zde ji vytahnéte.
+  Zasuiite vodici trubku smérem od centraini pfipojky Euro.
+  Centralni zastréku svarovaciho hofaku zapojte spoleéné se zatim nezkracenym plastovym bovdenem opatrné do centraini
pfipojky Euro a zajistéte previenou matici
+ Odfiznéte plastovy bovden specialni fezackou nebo ostrym nozem tésné u podavaci kladky, pfitom nesmi dojit k deformaci.
+  Centralni zastréku svarovaciho hofaku povolte a vytahnéte.
OdFiznuty konec plastového bovdenu zbavte otfep(!
5.3.2 Priprava centralni pripojky k pfipojeni svarovacich horakui s vodici spiralou
+  Prekontrolovat centralni pfipoj na spravné usazeni vedeni dratu (bowdenu)!
+ Zastréte centrélni z&stréku svafovaciho hofaku do centralniho pfipoje a oboji seSroubuje pfevleCnou matici.
5.4  Konfekcionovani vedeni dratu
3"  Spravné vedeni dratu z civky aZ do tavné lazné!
V zavislosti na priméru a druhu dratové elektrody musi byt vedeni dratu upraveno tak, aby bylo dosazeno dobrého
vysledku svarovani!
* Vybavte posuv dratu podle priaméru a druhu elektrody!
* Vybaveni podle udajii vyrobce posuvu dratu. Vybaveni pro pfistroje EWM > viz kapitola 9.
* K vedeni dratu pro tvrdé nelegované dratové elektrody (ocel), ve svazku hadic svarovaciho hofaku, pouZijte vodici
spiralu!
* Kvedeni dratu pro mékké nebo legované dratové elektrody ve svazku hadic svarovaciho hofaku pouZijte bovden
posuvu dratu!
099-500050-EW512 27
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Konstrukce a funkce ev\;hq
Konfekcionovani vedeni dratu

5.41 Kombinovany bovden

I Technicka tprava na vodici spiralu se provadi ze strany pripoje. Technicka tiprava na kombinovany bovden se naproti
tomu provadi ze strany horaku.

5" Vzdalenost mezi bovdenem posuvu dratu a hnacimi kladkami ma byt co nejmensi.
K odrezéavani na délku pouzivejte vyhradné ostré, pevné noZe nebo specialni fezacku, aby se bovden posuvu dratu
nezdeformoval!

I Pro vyménu vedeni dratu poloZte svazek hadic vZdy tak, aby byl nataZeny.

B

Obrazek 5-3
W
- I
MR amzmmnm%
Obrazek 5-4

_@
©
THIn

alt/old —

Obrazek 5-5
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Konstrukce a funkce

Konfekcionovani vedeni dratu
3.

< - - - ST e - |« |

alt/old

Obrazek 5-6
4,

Upravit spirélu k vedeni dratu > viz kapitola 4.5.

\m\\\\\m\\mim\mm

\ @
N

S4

$

neu/new
Obrazek 5-7
5.

SRR NN © Wcesse .

neu/new

______4._.—’
100 - 120 mm

Obrazek 5-8
6.

fj{ s 1 e sl [

9 9O

Obrazek 5-9
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Konstrukce a funkce

Konfekcionovani vedeni dratu

T

Pol.

Symbol

9%,

Obréazek 5-10

neu/new

Obrazek 5-11

Popis

Plynova tryska

Proudova kontaktni tryska

Drzak trysky

Hrdlo horaku 45°

Presuvna matice

0O-krouzek

Upinaci pouzdro

Kombinovany bovden

Qo N | B WIDN| -

Centralni Euro-pfipoj

Spojovaci objimka

Novy kombinovany bovden

Ofrezavatko bovden( posuvu dratu

Vodici trubka pro centralni pfipojku Euro
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ev\;’r’ Konstrukce a funkce
Konfekcionovani vedeni dratu

5.4.2 Vodici spirala
I K zajisténi presného usazeni na proudové trysce musi byt pribrouseny konec zaveden az k drzaku trysky.

=" Pro vyménu vedeni dratu poloZte svazek hadic vZdy tak, aby byl nataZeny.
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Konstrukce a funkce E\A;;n

Konfekcionovani vedeni dratu
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E\I\;hT Konstrukce a funkce

Konfekcionovani vedeni dratu

o
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Obrazek 5-18

Obrazek 5-19

Pol. | Symbol Popis
1 Plynova tryska
2 Proudova kontaktni tryska
3 Drzak trysky
4 Hrdlo svafovaciho hoiaku
5 Pievleéna matice, centralni pfipojka Euro
6 Stiedici pouzdro
7 Stara vodici spirala
8 Centralni Euro-pfipoj
9 Nova vodici spirala
10 Kapilara
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Udrzba, péée a likvidace E\A;;n

Udrzbové préace, intervaly

6 Udrzba, péée a likvidace
A POZOR

Elektricky proud!
6 Nasledovné popsané prace se musi provadét zasadné pfi vypnutém zdroji proudu!

5" Pred provedenim jakékoli idrzby odpojte svarovaci hofak od pfipojeného pristroje.

6.1  Udrzbové prace, intervaly

6.1.1  Denni udrzba
+  Profouknéte vedeni dratu ve sméru od svafovaciho hofaku pres proudovou $picku stlacenym vzduchem bez kondenzatu
a oleje nebo ochrannym plynem.
+  Profouknéte vedeni dratu ve sméru od centralni pfipojky Euro stlatenym vzduchem bez kondenzatu a oleje nebo ochrannym
plynem.
+ Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotfebitelnych dilti a pfipadné je dotahnout.
+  Qdstrante ulpivajici rozstfik po svafovani.
6.1.2 Mésicni udrzba
+  Zkontrolujte a vyCistéte svafovaci hofak. Z divodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které negativné ovliviiuji
vysledek svafovani a mohou vést k podkozeni hofaku!
+  Zkontrolujte vn&jSi poSkozeni hofdku, svazku hadic a pfipojek proudu a v pfipadé potieby je vyménte, popf. zajistéte opravu
odbornym personélem!

6.2 Udrzba

I3 Elektricky proud!
Opravy pristrojti vedoucich proud smi provadét pouze autorizovany odborny personal!

* Neodstrariujte hofak ze svazku hadic!

» Téleso horaku nikdy neupinejte do svéraku ¢i podobného zafizeni, hofak se pfi tom mize nenavratné poskodit!

* Vpripadé poskozeni horaku nebo svazku hadic, které nelze odstranit v ramci udrzby, je tieba zaslat kompletni
horak k opravé vyrobci.
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Odborna likvidace pfistroje

6.3  Odborna likvidace pristroje
0 Rédna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je tieba

zZlikvidovat.

Nelikvidujte s komunélnim odpadem! ]
Pri likvidaci dodrzujte ufedni pfedpisy!
6.3.1  Prohlaseni vyrobce pro koneéného uzivatele

+ Pouzité elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 4.7.2012) nesmi déle odstrafiovat do netfidéného doméaciho odpadu. Musi se sbirat oddélené&. Symbol
popelnice na kole€kach poukazuje na nutnost oddéleného sbéru.

Tento pristroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného sbéru.

+  V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do ob&hu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pfistrojli (ElektroG) vyhovujici pozadavkim na ochranu Zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do shéru
oddéleného od netfidéného domaciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem
sbérny, které sbiraji staré pfistroje ze soukromych domacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo shéru starych pfistroji obdrZite od pfislu$né méstské nebo obecni spravy.

+  Firma EWM je G¢astnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadu a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropristroje (EAR) pod &islem WEEE DE 57686922.

+  Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

6.4  Dodrzovani pozadavki RoHS
My, EWM AG Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych se smérnice RoHS tyka,
pozadavkim smérnice RoHS (smérnice 2011/65/EU) vyhovuji.
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Odstranovani poruch em;in

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

7

71

Odstraiiovani poruch

V8echny vyrobky podiéhaji pfisnym kontroldm ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco nefungovalo, pfezkou$ejte
vyrobek podle nésledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporuceni k odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného
obchodnika.

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pristrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
V4 Chyba / Pfi¢ina
X Naprava

Prehraty svafovaci hofak

~ Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
% Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
x Proudovou trysku fadné utahnéte

» Pretizeni
X Zkontrolujte a opravte nastaveni svafovaciho proudu
X PouZijte vykonnéjsi svafovaci hofak

Poruchy funkce obsluhovacich prvki svarovaciho hofaku

A~ Problemy se spojenim
® Pfipojte Fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
A~ Pristroj pfejde pfimo na Start resp. 7segmentovy displej zlstava tmavy
* Zkontrolujte polaritu vedeni tladitek hofaku v centralni pfipojce Euro.

Problémy s posunem dratu

~ Nevhodné nebo opotiebované vybaveni svafovaciho hofaku
% Prizplsobte proudovou trysku priméru a materialu dratu a v pfipadé potfeby ji vyméte
X Prizplsobte voditko dratu pouzitému materialu, vyfoukejte ho a v pfipadé potfeby vyménte
A~ Zalomené svazky hadic
X Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.

~ Nekompatibilni nastaveni parametru
® Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
Nestabilni elektricky oblouk

~ Nevhodné nebo opotiebované vybaveni svafovaciho hofaku
X Pfizplsobte proudovou trysku prdméru a materialu dratu a v pfipadé potreby ji vymérite
< Prizplsobte voditko dratu pouZzitému materialu, vyfoukejte ho a v pfipadé potieby vyménte
~ Nekompatibilni nastaveni parametru
*® Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni

36
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E\I\;;TT Odstranovani poruch

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Tvorba port

~ Nedostate¢na nebo chybéjici plynova ochrana
X Zkontrolujte nastaveni ochranného plynu, popf. vymédte l&hev ochranného plynu
K  Zaclonte svafovaci pracovisté ochrannymi sténami (prQvan ovliviuje vysledek svarovani)

A Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku

%  Zkontrolujte velikost plynové trysky a v pfipadé potieby ji vyménte
~ Kondenzat (vodik) v hadici na plyn

X Proplachnéte svazek hadic plynem nebo ho vymérte

A~ Rozstfik v plynové trysce
A Vadny nebo nedostupny rozdélovaé plynu
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Funkéni zkouska PC1X — PC2X

7.2 Funkcni zkouska PC1X - PC2X

1> Naobrazku je uveden priklad svarovaciho hofaku. V zavislosti na provedeni se mohou jednotlivé horaky lisit.

Rezim ke kontrole zobrazeni a tlacitek na svafovacim hofaku. Stisknutim tlacitek budou kontrolky LED na displeji postupné za
sebou navolené. Soubézné s tim blikaji jednotlivé segmenty a pfi novém stisknuti tlaCitka pfeskakuiji dale.
Plati pro vSechny hofaky PC1X / PC2X a jen ve spojeni s posuvem dratu typu drive 4X.
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Technicka data
MT 221G/X, MT 301G/X, MT 401G/X,

8
8.1

Technicka data

MT 221G/X, MT 301G/X, MT 401G/X,

Provozni udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi néhradnimi a opotrebitelnymi dily!

Typ

MT221G
MT221GX

MT301G
MT301GX

MT401G
MT401GX

Pélovani svarovaciho horaku

zpravidla kladné

Druh vedeni Rucné vedena

Druh napéti Stejnosmérné napéti DC

Ochranny plyn CO2nebo smésny plyn M21 podle DIN EN 439
Dovolené zatizeni 35% /60 % 35% /60 % 35%
Maximalni svafovaci proud M21 250 AJ220 A 330 A/300 A 400 A
Maximalni svafovaci proud pulzni M21 170 A/150 A 220 AJ200 A 260 A
Maximalni svafovaci proud CO: 300 A/250 A 380 A/330 A 450 A
Spinaci napéti mikrospinace 15V

Spinaci proud mikrospinacée 10 mA

Druhy dratt B&Zné draty s kulatym prifezem

Primér drétu 088&#x1e;12mm | 088&#x1e;1.6mm | 08 8&#xle; 2,0 mm
Okolni teplota -10°Caz+40°C

Rozsah napéti pfi ruénim vedeni 113 V (maximélni hodnota)

Kryti piipojek na strané stroje (EN 60529) IP3X

Pratok plynu 10 az 20 l/min

Délka svazku hadic 3miAmibm

Pripojka Centralni pfipojka (Euro)

Odpovida normé IEC 60974-7
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Opotiebitelné dily

MT221G

e\n;in

9 Opotiebitelné dily
=" Vpripadé skod zplisobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
* PouZivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod, dalkové
ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!
* Komponentu pfislusenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pfistroji a
zajistéte ji.

9.1 MT221G

-
ONNE
ON=N

@_ [T (L] 6 g
Obrazek 9-1

Poz. |Obj. ¢islo Typ Nazev
1 094-013061-00001 GN TR 20 66mm D=13mm Plynova hubice
1 094-013062-00001 GN TR 20 66mm D=11mm Plynovéa hubice
1 094-013063-00001 GN TR 20 66mm D=16mm Plynova hubice
1.2 094-020136-00000 GN TR 20x4 68mm D=10,5mm Plynové hubice, lahvovity tvar
1.3 094-013644-00000 GN FCW TR 20 58mm Plynova hubice, Innershield
1.6 094-020944-00000 GN TR 20, 75 mm, D=18 mm Bodova plynovéa svafovaci tryska
2 094-013071-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Proudova Spicka
2 094-013072-00000 CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 mm Proudova $picka
2 094-013122-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Proudova Spicka
2 094-013535-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=0.8MM Proudova Spicka
2 094-013536-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=0.9MM Proudova Spicka
2 094-013537-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=1.0MM Proudova Spicka
2 094-013538-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=1.2MM Proudova Spicka
2 094-013550-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=0.8MM Proudova Spicka, svafovani hliniku
2 094-013551-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=0.9MM Proudova 3picka, svafovani hliniku
2 094-013552-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=1.0MM Proudova Spicka, svafovani hliniku
2 094-013553-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=1.2MM Proudova 3picka, svafovani hliniku
2 094-014317-00000 CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Proudova $picka
2 094-016101-00000 CT M6x28mm 0.8mm E-CU Proudova Spicka
2 094-016102-00000 CT M6x28mm 0.9mm E-CU Proudova $picka
2 094-016103-00000 CT M6x28mm 1.0mm E-CU Proudova Spicka
2 094-016104-00000 CT M6x28mm 1.2mm E-CU Proudova $picka
2 094-016105-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=0.8MM Proudova $picka, svafovani hliniku
2 094-016106-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=0.9MM Proudova 3picka, svafovani hliniku
2 094-016107-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=1.0MM Proudova Spicka, svafovani hliniku
2 094-016108-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=1.2MM Proudova 3picka, svafovani hliniku
2.2 094-005403-00000 CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, CuCrZr Proudova $picka
2.2 094-020689-00000 CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, CuCrZr Proudova $picka
2.2 094-020690-00000 CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, CuCrZr Proudova $picka
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Opotrebitelné dily
MT221G
Poz. |Obj. ¢islo Typ Nazev
2.2 094-020691-00000 CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu Proudova $picka
2.2 094-020692-00000 CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu Proudova $picka
2.2 094-020693-00000 CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu Proudova 3picka
2.2 094-020694-00000 CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu Proudova $picka
2.2 094-020695-00000 CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu (Alu) Proudova 3pi¢ka, svafovani hliniku
2.2 094-020696-00000 CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu (Alu) Proudova Spicka, svafovani hliniku
2.2 094-020697-00000 CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu (Alu) Proudova 3pi¢ka, svafovani hliniku
2.2 094-020698-00000 CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu (Alu) Proudova Spicka, svafovani hliniku
3 094-013069-00002 CTH CUCRZR M6 L=30.5MM Mezikus
3 094-013070-00002 CTH CUCRZR M6 L=33.5MM Mezikus
3 094-013542-00002 CTH CUCRZR M7 L=34.5MM Mezikus
3 094-013541-00002 CTH CUCRZR M7 L=31.5MM Mezikus
3.1 094-020562-00000 CTH M6 CuCrZr 30.5mm Mezikus
4 094-013094-00002 GD MT221G / MT301W Rozdélova¢ plynu
094-016038-00001 TT SW5-SW12MM Kli¢ na hofak
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MT301G
9.2 MT301G
ok
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Obrézek 9-2
Poz. |Obj. cislo Typ Nazev
1 094-013105-00001 GN TR 22 71mm D=13mm Plynova hubice
1 094-013106-00001 GN TR 22 71mm D=15mm Plynova hubice
1 094-013107-00001 GN TR 22 71mm D=18mm Plynova hubice
1 094-019821-00001 GN TR 22 65mm D=15mm Plynova hubice, kratka
1 094-019822-00001 GN TR 22 65mm D=18mm Plynova hubice, kratka
1.1 094-019853-00001 GN NG TR22X4 71mm D=13mm Plynova hubice vyrazné kuzelova, svarovani
v Uzké mezefe
1.3 094-019554-00000 GN FCW TR 22x4 59.5MM Plynova hubice, Innershield
1.4 094-019626-00000 GN NG M12 73mm Plynové hubice ke svafovani v izké mezefe
1.5 094-019623-00000 GNC TR22x4 Téleso plynové trysky
1.6 094-020945-00000 GN TR 22, 80 mm, D=20 mm Bodova plynové svafovaci tryska
2 094-007238-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Proudova Spicka
2 094-013113-00000 CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Proudova Spicka
2 094-013129-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM Proudova Spicka
2 094-013528-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM Proudova 3picka
2 094-013529-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM Proudova Spicka
2 094-013530-00000 CT M9 CuCrZr 1.0mm Proudova Spicka
2 094-013531-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM Proudova $picka
2 094-013532-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM Proudova Spicka
2 094-013533-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM Proudova $picka
2 094-013543-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM Proudova Spicka, svafovani hliniku
2 094-013544-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM Proudova $picka, svafovani hliniku
2 094-013545-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM Proudova $picka, svafovani hliniku
2 094-013546-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM Proudové 8picka, svafovani hliniku
2 094-013547-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM Proudova Spicka, svafovani hliniku
2 094-013548-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM Proudova 3picka, svafovani hliniku
2 094-014024-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM Proudova Spicka
2 094-014191-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM Proudova Spicka
2 094-014192-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM Proudova Spicka
2 094-014222-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM Proudova Spicka
2 094-016109-00000 CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Proudova Spicka
2 094-016110-00000 CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Proudova Spicka
2 094-016111-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Proudova Spicka
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MT301G
Poz. |Obj. ¢islo Typ Nazev
2 094-016112-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Proudova Spicka
2 094-016113-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Proudova Spicka
2 094-016115-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM Proudova 8picka, svafovani hliniku
2 094-016116-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM Proudova Spicka, svafovani hliniku
2 094-016117-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM Proudova 8picka, svafovani hliniku
2 094-016118-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM Proudova Spicka, svafovani hliniku
2 094-016119-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM Proudové 8picka, svafovani hliniku

2 094-016120-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM

Proudova $picka, svafovani hliniku

2.1 094-019616-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,0 mm CuCrZr

Proudova 8picka, svafovani v uzké mezefe

2.1 094-019617-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,2 mm CuCrZr

Proudova $picka, svafovani v izké mezefe

2.1 094-019618-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,6 mm CuCrZr

Proudova 8picka, svafovani v uzké mezefe

2.1 094-020019-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,4 mm CuCrZr

Proudova $picka, svafovani v izké mezefe

2.1 094-021189-00000

CT M9 x 100 mm; @ 0,8 mm CuCrZr

Proudova 8picka, svafovani v uzké mezefe

3 094-013109-00002

CTH CUCRZR M8 L=34.1MM

Mezikus

3 094-013110-00002 CTH CUCRZR M8 L=37.1MM Mezikus

3 094-013539-00002 CTH M9 CuCrZr 34.5mm Mezikus

3 094-013540-00002 CTH M9 CuCrZr 37.5mm Mezikus

4 094-013096-00003 GD MT301/451 Rozdélova¢ plynu

5 094-019625-00000 IT ES M22X1,5 M12X1 [zolaéni prvek

6 094-019627-00000 ZH GDE ID=5MM AD=10MM L=15MM Stfedici pouzdro
094-016038-00001 TT SW5-SW12MM Kli¢ na hofak
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MT401G
9.3 MT401G
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Obréazek 9-3
Poz. |Obj. islo Typ Nazev
1 094-014177-00001 GN TR 23 63mm D=15mm Plynova hubice
1 094-014178-00001 GN TR 23 66mm D=15mm Plynova hubice
1 094-014179-00001 GN TR 23 63mm D=17mm Plynova hubice
1 094-014180-00001 GN TR 23 66mm D=17mm Plynova hubice
1 094-014181-00001 GN TR 23 63mm D=19mm Plynova hubice
1 094-014182-00001 GN TR 23 66mm D=19mm Plynova hubice
1.1 094-019702-00000 GN NG TR23X4 63mm D=13mm Plynové hubice vyrazné kuzelové, svafovani
v Uzké mezefe
1.4 094-019626-00000 GN NG M12 73mm Plynova hubice ke svafovani v izké mezefe
1.5 094-019624-00000 GNC TR23x4 Téleso plynové trysky
2 094-007238-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Proudova Spicka
2 094-013113-00000 CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Proudova $picka
2 094-013129-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM Proudova $picka
2 094-013528-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM Proudova Spicka
2 094-013529-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM Proudova 3picka
2 094-013530-00000 CT M9 CuCrZr 1.0mm Proudova Spicka
2 094-013531-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM Proudova 3picka
2 094-013532-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM Proudova Spicka
2 094-013533-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM Proudova 3picka
2 094-013534-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=2.0MM Proudova Spicka
2 094-013543-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM Proudova $picka, svafovani hliniku
2 094-013544-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM Proudova Spicka, svafovani hliniku
2 094-013545-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM Proudova Spicka, svafovani hliniku
2 094-013546-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM Proudova Spicka, svarovani hliniku
2 094-013547-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM Proudova Spicka, svafovani hliniku
2 094-013548-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM Proudova 3picka, svafovani hliniku
2 094-013549-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=2.0MM Proudova $picka, svafovani hliniku
2 094-014024-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM Proudova 3picka
2 094-014191-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM Proudova Spicka
2 094-014192-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM Proudova 3picka
2 094-014193-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=2.0MM Proudova Spicka
2 094-014222-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM Proudova Spicka
2 094-016109-00000 CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Proudova Spicka
2 094-016110-00000 CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Proudova Spicka
2 094-016111-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Proudova $picka
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Poz. |Obj. ¢islo Typ Nazev
2 094-016112-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Proudova $picka
2 094-016113-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Proudova 3picka
2 094-016114-00000 CT E-CU M8X30MM D=2.0MM Proudova Spicka
2 094-016115-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM Proudova 3picka, svafovani hliniku
2 094-016116-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM Proudova 3pi¢ka, svafovani hliniku
2 094-016117-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM Proudova 3picka, svafovani hliniku
2 094-016118-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM Proudova 3picka, svafovani hliniku
2 094-016119-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM Proudova $picka, svafovani hliniku
2 094-016120-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM Proudova 3picka, svarovani hliniku
2 094-016920-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=2.0MM Proudova $picka, svafovani hliniku
21 094-019616-00000 CT M9 x 100 mm; & 1,0 mm CuCrZr Proudové 3picka, svafovani v Uzké mezefe
2.1 094-019617-00000 CT M9 x 100 mm; @ 1,2 mm CuCrZr Proudova $picka, svafovani v zké mezefe
21 094-019618-00000 CT M9 x 100 mm; & 1,6 mm CuCrZr Proudové 3picka, svafovani v Uzké mezefe
2.1 094-020019-00000 CT M9 x 100 mm; @ 1,4 mm CuCrZr Proudova 8picka, svafovani v Uzké mezefe
2.1 094-021189-00000 CT M9 x 100 mm; @ 0,8 mm CuCrZr Proudova Spicka, svafovani v Uzké mezefe
3 094-013856-00003 CTH CUCRZR M9 L=35MM Mezikus
3 094-015489-00003 CTH M8 x 35 mm, CuCrZr Mezikus
3 094-016018-00003 CTH M8 x 37,5 mm, CuCrZr Mezikus
3 094-016425-00003 CTH CUCRZR M9 L=38MM Mezikus
4 094-013111-00001 GD D=20,2 mm; 25 mm Rozdélovac plynu
5 094-019625-00000 IT ES M22X1,5 M12X1 Izolaéni prvek
6 094-019627-00000 ZH GDE ID=5MM AD=10MM L=15MM Stredici pouzdro
094-016038-00001 TT SW5-SW12MM Kli¢ na hofak
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Obrézek 9-4
Poz. | Obj. ¢islo Typ Nazev
1 094-013061-00001 GN TR 20 66mm D=13mm Plynové hubice
1 094-013062-00001 GN TR 20 66mm D=11mm Plynova hubice
1 094-013063-00001 GN TR 20 66mm D=16mm Plynova hubice
2 094-013071-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Proudova $picka
2 094-013072-00000 CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 mm Proudova Spicka
2 094-013122-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Proudova $picka
2 094-013535-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=0.8MM Proudova $picka
2 094-013536-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=0.9MM Proudova Spicka
2 094-013537-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=1.0MM Proudova $picka
2 094-013538-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=1.2MM Proudova Spicka
2 094-013550-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=0.8MM Proudova Spicka, svafovani hliniku
2 094-013551-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=0.9MM Proudova 3picka, svafovani hliniku
2 094-013552-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=1.0MM Proudova Spicka, svafovani hliniku
2 094-013553-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=1.2MM Proudova $picka, svarovani hliniku
2 094-014317-00000 CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Proudova Spicka
2 094-016101-00000 CT M6x28mm 0.8mm E-CU Proudova $picka
2 094-016102-00000 CT M6x28mm 0.9mm E-CU Proudova $picka
2 094-016103-00000 CT M6x28mm 1.0mm E-CU Proudova $picka
2 094-016104-00000 CT M6x28mm 1.2mm E-CU Proudova $picka
2 094-016105-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=0.8MM Proudova $picka, svarovani hliniku
2 094-016106-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=0.9MM Proudova 3pi¢ka, svafovani hliniku
2 094-016107-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=1.0MM Proudova $picka, svarovani hliniku
2 094-016108-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=1.2MM Proudova 3pi¢ka, svafovani hliniku
3 094-013069-00002 CTH CUCRZR M6 L=30.5MM Mezikus
3 094-013070-00002 CTH CUCRZR M6 L=33.5MM Mezikus
3 094-013541-00002 CTH CUCRZR M7 L=31.5MM Mezikus
4 094-013094-00002 GD MT221G / MT301W Rozdélova¢ plynu
7 094-014998-00000 RAD MT221GF/MT301WF Odséavaci tryska
094-016038-00001 TT SW5-SW12MM Kli¢ na hofak
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Dodatek A

Pfehled pobocek EWM

11
11.1

Dodatek A
Prehled pobocek EWM

Headquarters

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stralle 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM AG

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stralle 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

Q) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Stralle 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstralle 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strafle 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

0 Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralie 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@D Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye irtibat Biirosu

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiciikgekmece / Istanbul Tiirkiye

Tel: +90 212 4943219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewme-istanbul.com.tr

0 Branches

(N Liaison office

'r:} Plants

Forststralle 7-13

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718 /31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM Schweilitechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Strafle 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweilitechnik Handels GmbH
Heinkelstralle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejni a poradenské centrum
Tyrdova 2106

256 01 Benedov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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