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Altalanos tanacsok
A FIGYELMEZTETES

_ 1| Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

TT A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

+ Az Osszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, kiloénds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési el6irasokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

+ A kezelési és karbantartasi utasitast a késziilék hasznélati helyén kell tarolni.

» A késziiléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrél adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennilik.

» A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készilt és csak szakértdk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

Ha a gép 0sszeszerelésével, izembe helyezésével, hasznalataval kapcsolatban barmilyen
kérdése lenne, forduljon ahhoz a szakkeresked6héz, akitél a gépet vdsarolta vagy hivja az EWM
vevészolgalatat a +49 2680 181-0 telefonszdmon.

A hivatalos kereskedelmi partnereink listdja megtalalhaté6 a www.ewm-group.com honlapon.

A gyarté felel6ssége ennek a késziléknek az Gzemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mikoddképességére korlatozodik. Minden tovabbi feleldsség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép izembe helyezésével a
felhasznalé elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, hasznélatdnak és karbantartdsanak
modjat a gyartd nem tudja felugyelni.

A készllék szakszerltlen dsszeszerelése anyagi karokat és személyi sérlléseket okozhat. Ezért a gyartd
semmiféle felel6sséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a késziilék hibas
Osszeszerelésének, szakszer(itlen Gzemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy
karbantartasanak kévetkezménye, vagy valamilyen médon azzal dsszefiiggésbe hozhaté.

© EWM AG
Dr. Giinter-Henle-StraRe 8
D-56271 Miindersbach

Ennek a dokumentumnak a szerzdi joga a gyartét illeti.
A dokumentum, vagy annak részletének mésolésa csak a gyart6 irdsos beleegyezésével engedélyezett.

A dokumentum tartalma gondosan kévetve, ellendrizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a valtoztatasok, hibak és tévedések
joga fenntartva.


http://www.ewm-group.com/
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1.1
1.2

Biztonsagi eléirasok
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A VESZELY

Azokra a munka- és tizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kbzvetlenil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

« A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és Gzemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sllyos személyi sérlilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altalanos veszélyre utalé szimbélumot.
* A veszély tipusara az oldal szélén taldlhat6 piktogram utal.

A VIGYAZAT
Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb
sérilések elkeriuilése érdekében pontosan be kell tartani.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" sz6t és egy éltalanos
veszélyre utalé szimbolumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén taldlhat6 piktogram utal.

[  Olyan miiszaki sajatossag, amit a felhasznal6nak figyelembe kell venni.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek lépésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

Az aramkabel csatlakozéjat egy megfelel6 ellendarabba bedugni és régziteni.

099-500050-EW511 5
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Szimbolumok jelentése
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1.3 Szimbdolumok jelentése

Leiras

Leiras

Miszaki sajatossagok, amelyeket a
felhasznalénak figyelembe kell venni.

Mikodtetés és elengedés / érintés /

tapintas

ER
) @3§

Készilék kikapcsolasa

Elengedés / ne mikodtesse

e

Készilék bekapcsolasa

Mikodtetés és tartas

kapcsolas
Helytelen Forgatas
Helyes Szamérték - bedllithatd

N 559 6

Belépés a meniibe

ll\

A jelz6lampa zoélden vilagit

Navigalads a menuben

A jelz6lampa zoélden villog

Kilépés a menlibdl

¢
.

N

’

A jelz6lampa pirosan vilagit

Idéabrazolas (példa: 4 mp varakozas /
mikddtetés)

A jelz6lampa pirosan villog

Megszakitas a meniiabrazolasban
(tovabbi beallitasi lehetéségek vannak)

Szerszam nem sziikséges / ne
hasznaljon

—p<| &L H| I 100

Szerszam sziikséges / hasznaljon
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13.1

Altalanos

b

A FIGYELMEZTETES

Sérulésveszély az elektromos fesziiltség miatt!
Az elektromos fesziiltségek érintés esetén életveszélyes aramuitésekhez és égésekhez
vezethetnek. Alacsony fesziiltségek érintése esetén is megijedhet, és annak
kovetkeztében balesetet szenvedhet az illeté személy.
* Ne érintsen meg kozvetlenll fesziltségvezetd részeket, mint pl. hegesztéaram hivelyek,
rud-, volfram- vagy huzalelektrodak!
* A hegeszt6pisztolyt és/vagy az elektrodafogdt mindig elkllénitve helyezze le!
+ Viseljen komplett személyi védbfelszerelést (a felhasznalastél fliggbéen)!
» A Kkészilket kizarélag csak hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!
Tlizveszély!
A hegesztés kdzben keletkezé magas hémérsékletek, szorédé szikrak, izzé részek és
forrd salak miatt gyulladasveszély all fenn.
+ Ugyelien a munkateriilet kézelében 1évé tlizfészkekre!
* Ne tartson magandl kénnyen gyulladé targyakat, mint pl. gyufa vagy 6ngyujto.
+ Tartson alkalmas oltokészilékeket a munkaterilet kozelében!
» Tavolitsa el a hegesztés megkezdése elbtt az éghet6 anyagmaradvanyokat a
munkadarabrol.
* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a lehilés utan folytassa. Ne
keruljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!
Az ivsugarzéas vagy a forr6 munkadarabok sérilést okozhatnak!
Az ivsugarzas a bor és a szem karosodasat okozhatja.
A forré6 munkadarabok megérintése vagy a szétrepiilé szikrak égési sériiléseket
idézhetnek el6.
» Megfelel6 védelmet nyuijtd hegesztbpajzsot, ill. hegesztd sisakot (alkalmazastdl fliggd) kell
viselni!
» Az adott orszagban érvényes munkavédelmi eléirasoknak megfelel6 egyéni
védbeszkozoket (pl. szaraz véddoltdzet, hegesztépajzs, védbkeszty, stb.) kell viselni!
* A hegesztés kornyezetében tartézkodokat védéfliggdonnyel vagy védéfallal kell védeni a
sugarzastol és az ivfénytdl!
Balesetveszély a biztonséagi utasitasok figyelmen kivil hagyasa esetén!
A biztonsagi utasitasok figyelmen kivul hagyésa életveszéllyel jarhat!
* Gondosan olvassa el ezen Utmutato biztonsagi utasitasait!
* A baleset-megel6zési el6irasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!
* A munkaterileten Iévd személyeket utasitsa az el6irasok betartasara!

099-500050-EW511 7

04.08.2016



Tartalomjegyzék E\A;’Tl
Szimbolumok jelentése

A VIGYAZAT

Elektromagneses mezok!

((“’)) A hegesztégép hasznalata kdzben olyan elektromos vagy elektromagneses mezdék

keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii

gépek, telekommunikaciés vezetékek, haldzati- és jelzévezetékek, szivritmus

F' szabalyozék) miikodését befolyasolhatjak.

+ A karbantartasra vonatkozé el6irasokat be kell tartani > lasd fejezet 5.1!

* A munka- és testkabelt lehetleg egyenesen lefektetni!

» A sugarzasra érzékeny készilékeket és berendezéseket megfelelen learnyékolni!

* A szivritmus-szabalyzék mikodését zavarhatja (sziikség esetén kérje ki orvosa
véleményeét).

Zajterhelés!
@ A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartos halladskarosodast okozhat!
* Munkavégzés kézben megfelels hallasvédd eszkdzt kell viselni!
* A munkatertleten tartozkodé mas személyeknek is megfelel6 hallasvédé eszkozt kell
viselni!

[  Képzett személyzet!
Az ilizembe helyezést kizdrélag olyan személyek végezhetik, akik megfelel6 ismeretekkel
rendelkeznek az ivhegeszté berendezések kezelésének teriiletén.

Ez a dokumentum csak az alkalmazott termék kezelési és karbantartasi utasitasaval egydutt
érvényes! Az dsszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, killénésen a biztonsagi utasitasokat!

[ Az lUzemeltetd kotelezettségei!

A késziilék hasznalata soran a vonatkozo nemzeti elbirasokat és térvényeket be kell tartani!

* A (89/391/EWG) iranyelv nemzeti valtozata, valamint a hozz4 tartozé egyedi irdnyelvek.

* Kuléndsen a (89/655/EWG) iranyelv a munkavéllal6knak a munkaeszkézbkkel torténé
munkavégzése kdzben minimalisan betartandd biztonsagi- és egészségvédelmi el6irdasok.

* Az adott orszagban érvényes munkavédelmi és balesetmegelézési elbirasok.

* Késziilékek elballitasa és lizemeltetése az IEC 60974-9 elSirasainak megfeleléen.

» A felhasznalé6 biztonsagtudatos munkavégzését rendszeres id6kézénként ellenérizni kell.

» Készilékek rendszeres fellilvizsgélata az IEC 60974-4 szerint.

I A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol eredé karokra nem vonatkozik a gyartomiivi
garancia!

* Kizéarblag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztbpisztoly, elektrodafogd, tavszabalyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznéljon!

* A kiegészitéket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

8 099-500050-EW511
04.08.2016



ev\;h-) Tartalomjegyzék
Szallitas

1.4  Szaéllitas
A VIGYAZAT
Balesetveszély az ellatévezetékek miatt!

:D— A szdéllitas kézben a le nem valasztott ellatovezetékek (haldzati vezetékek,
vezérlévezetékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és
személyi sérilések okozhatnak!

» Valassza le az ellatovezetéket a szallitas elétt!
Az Osszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentacioéjat el kell olvasni és be kell tartani!
1.5 Szallitasi terjedelem
A szdllitasi terjedelmet csomagkuldé szolgalatunk gondosan ellenérzi és csomagolja, azonban a szallitas
kbézben keletkez6 esetleges sértlések nem zarhatok ki.
Ellendrzés aruatvételkor
+ Ellendrizze a széllitmany hianytalansagat a szallitélevél alapjan!
Ha a csomagolas sérilt
* Ellendrizze a szallitmany esetleges sérlléseit (szemrevételezéssel)!
Reklamacio esetén
Ha széllitds kézben a szallitmany megsérult:
» Haladéktalanul 1épjen kapcsolatba a legutolsé széllitmanyozéval!
« Orizze meg a csomagolast (a szallitmanyozo altal végzett esetleges ellenérzés vagy visszakiildés
céljabal).
Csomagolas visszaklldéshez
Lehet8ség szerint az eredeti csomagolast és az eredeti csomagoléanyagokat hasznélja. A
csomagolassal és a szallitasi rogzitéssel kapcsolatos kérdések esetén kérjik, forduljon a szallitmanyozé
véllalathoz.
1.5.1 Uzemeltetési korilmények
[ A késziilék kdarosoddsat okozhatja, ha a kérnyezeti levegé a szokasosnal Iényegesen tébb port,
savakat, korroziv gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.
* Meg kell akadalyozni, hogy tul nagy fiist, g6z, olajpara vagy k6szoriilésbél szarmazé por
legyen a készilék kérnyezetében!
* Meg kell akaddlyozni, hogy sétartalmu levegb6 (tengeri levegd) legyen a késziilék
kérnyezetében!
1.5.1.1 Miikédés kézben
Temperaturbereich der Umgebungsluft:
* -10°C bis +40 °C
relative Luftfeuchte:
* bis 50 % bei 40 °C
* bis 90 % bei 20 °C
1.5.1.2 Szallitas és tarolas
Zart térben torténé tarolas kdzben a kornyezeti levegé hémérséklete:
+ -25°C++55°C
Levegd relativ paratartalma
*  maximum 90% 20 °C-on
099-500050-EW511 o]
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2.2
221

2.2.2

2.2.3

Rendeltetésszeri hasznalat
Altalanos

A FIGYELMEZTETES

§ A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

A készilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen

ipari hasznalatra készult. Kizardlag a tipustadblan megadott hegesztési eljardsokhoz

hasznalhat6. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre,

allatokra és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbél ered6 karokért

nem vallalunk felel6sséget!

+ A készlléket kizardlag rendeltetésszeriien és képzett, szakértd személyzetnek szabad
hasznalnia!

» A késziilék szakszer(itlen médositasa vagy atépitése tilos!

Hegesztdpisztoly ivhegeszt6 készlilékek fém védégazas hegesztéséhez.
Ervényes dokumentumok
Garancia

Bévebb informdcio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartasrol és ellen6rzésrél sz616 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com
oldalon!

Szabvanymegfelel6ségi nyilatkozat

A jelzett készilék koncepcidjaban és épitési mddjaban megfelel a kovetkezo EK-
c € irdnyelveknek:

+ Kisfesziltségl villamos termékekre vonatkozo iranyelv (LVD) 2014/35/EU

» Az elektromagneses 0sszeférhetésegrol szolé iranyelv (EMC) 2014/30/EU

» veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben vald alkalmazéasanak

korlatozasardl szoél6 iranyelv (RoHS) 2011/65/EU

Jogosulatlan valtoztatasok, szakszer(tlen javitasok, az "lvfényes hegesztéberendezések - ellenérzés és
vizsgalat az izemelés soran" hataridéinek be nem tartasa és / vagy meg nem engedett atépitések
esetén, amelyek nem kifejezetten az EWM engedélyével kertiltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat
érvényét vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfelel6ségi nyilatkozat kertil atadasra.

Szervizdokumentumok (potalkatrészek)

A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
6 A sérllések és a készllék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a készliléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

Tartalék alkatrészek a teriletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelheték.
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Termékleiras - gyors attekintés
Termékvaltozatok

Kivitel Funkciok Teljesitmény osztaly
G Gazhiitéses MT221, MT301, MT401
C Cserélhetd pisztolynyak MT221, MT301
A hegesztépisztoly 45°-, 36°- és 22°-ban hajlitott
pisztolynyakkal szerelhet6 fel. A pisztolynyak a kivant
helyzetbe forgathato.
F Flstgazelszivo pisztoly MT221
A flstgazelszivé pisztoly elszivé berendezéssel van
felszerelve. Az elszivési teljesitmény toldkaval
fokozatmentesen allithatd.
u/D Up/down hegesztdpisztoly MT221, MT301, MT401
A hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség)
vagy a programszam a hegesztdpisztolyrdl valtoztathaté.
2U/D 2 Up/down hegesztopisztoly MT221, MT301, MT401
A hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) és
az ivfeszlltség korrekcié, vagy a JOB-szam és programszam
a hegeszt6pisztolyrél médosithato.
PC1 POWERCONTROL1 hegesztopisztoly MT221, MT301, MT401
A hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség)
vagy a programszam a hegesztdpisztolyrol valtoztathatd. Az
értékek és a valtoztatasok megjelennek a hegesztépisztoly
kijelz&jén.
PC2 POWERCONTROL2 hegesztépisztoly MT221, MT301, MT401
A hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) és
az ivfeszulltség korrekcid, vagy a JOB-szam és programszam
a hegeszt6pisztolyrél modosithato. Az értékek és a
valtoztatasok megjelennek a hegesztdpisztoly kijelzjén.
X X technolégia (Multimatrix) MT221, MT301, MT401

hegesztbpisztoly vezérl6kabel nélkul

Az MT221G... X, MT301G...X, MT401G...X hegesztbépisztoly kiterjesztett funkcioi csak akkor érhetbk
el, ha a hegesztépisztolyt a kbvetkez6 vezériéssel rendelkez6 EWM késziilékekre csatlakoztatjak:

M3.70-A Phoenix Expert
M3.71-A Phoenix Progress
M3.72-A alpha Q Progress
M3.76-A Taurus Synergic S

M3.7X-A drive 4X HP
M3.7X-A drive 4X LP

099-500050-EW511

04.08.2016
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Alapkivitelli hegesztépisztoly

3.2  Alapkivitelii hegesztépisztoly

0 OV
7

Abra 3-1

Poz. |Jel Leiras

Gazfuvéoka

Pisztolynyak

Pisztoly nyomégomb

Fogantyu

G| WIN|F

Hegesztépisztoly kdbelkdteg

12 099-500050-EW511
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Funkcionalis hegesztdpisztoly

3.3

Funkcionalis hegesztépisztoly

Poz.

Jel

Leiras

Abra 3-2

Gazfuvoka

Pisztolynyak

Kezel6elemek

Fogantyu

Pisztoly nyomégomb

DA |IWIN|F

Hegesztépisztoly kabelkdteg

099-500050-EW511

04.08.2016
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Funkcionalis hegesztdpisztoly

3.3.1 Kezelboelemek

‘i'", Programm ‘J_,._r"'—, Programm
Q|= &

Abra 3-3

+ Kapcsolja a hegesztégép ,Program vagy FEL/LE Gizemmod” valasztékapcsoléjat FEL/LE vagy
Program tGzemmod allasba (lasd a ,Felépités és mikodés” cimii fejezetet).

Eléfordulhat, hogy az On késziilékén a ,,Program vagy Fel/Le funkci6é” valasztékapcsolé mashogy
néz ki. Ehhez hasznélja az aramforrashoz mellékelt kezelési és karbantartasi utasitast.

3.3.2 Fel-lle szabalyozégombos hegesztdpisztoly kezel6elemei

@

Abra 3-4

Poz. |Jel Leiras

»A -7 gomb (Programozott izemmaéd)

Programszam csokkentése

»A -” gomb (FEL/LE lizemmad)

Hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) csokkentése

2 »A +” gomb (Programozott lizemmod)
B Programszam novelése

»A +” gomb (FEL/LE izemmoéd)

Hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) ndvelése

099-500050-EW511
14 04.08.2016



EV\;’T) Termékleiras - gyors attekintés

Funkcionalis hegesztdpisztoly

3.3.3 2 Fel-/lle szabalyozégombos hegesztdpisztoly kezel6elemei

N\

Poz. |Jel Leiras

»A +” gomb (Programozott iizemmaéd)

Programszam ndvelése

»A +” gomb (FEL/LE tizemméd)

Hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) ndvelése
»A -” gomb (Programozott lizemmod)

Programszam csokkentése

»A -7 gomb (FEL/LE lizemméd)

Hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) csokkentése
»B +” gomb (Programozott iizemmaéd)

Feladatszadm ndvelése

»B +” gomb (FEL/LE tizemméd)

ivfesziiltség korrekcio, érték novelése

»B -” gomb (Programozott lizemmod)

Feladatszadm csokkentése

»B -” gomb (FEL/LE {izemmod)

ivfesziiltség korrekcio, érték csokkentése

099-500050-EW511
04.08.2016 15
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Funkcionalis hegesztdpisztoly

3.3.4 PC1 hegesztopisztoly kezelbelemei

@\F/_[ﬁ

@\F/_[ﬁ

Abra 3-6

Poz. |Jel Leiras

1 D00 |Haromjegyd kijelzé
Hegesztési paraméterek kijelzése > lasd fejezet 3.3.5.

Programszam novelése
»A +” gomb (FEL/LE Gizemmod)
Hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) névelése

2 B »A +7 gomb (Programozott iizemmad)

3 »A -” gomb (Programozott lizemmaod)
! Programszam csokkentése
»A -” gomb (FEL/LE {izemmod)
Hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) csokkentése

099-500050-EW511
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Funkcionalis hegesztdpisztoly

3.3.5 Hegesztési adat kijelz6
A pisztolykijelz6 alsé részén lathaté jelz8lampak az aktudlisan kivalasztott hegesztési paramétereket
mutatjak. Az adott paraméterérték a haromjegy kijelzdn jelenik meg.
A hegesztégép bekapcsolasa utan kb. 3 masodpercig az aktiv feladatszam lathato a kijelzén. Ezutan a
kijelz6 a hegesztéaram, ill. a huzalsebesség készulékvezérlésben beallitott elbirt értékére valt.
FEL/LE Gzemmodban a paraméterek modositasa esetén a megfelel6 paraméterérték megjelenik a
kijelz6n. Ha ezt a paramétert kb. 5 masodpercig nem médositjak, akkor a kijelz6 visszatér a
készulékvezérlésben bedllitott értékekhez.

Abra 3-7
Poz. | Jel Leiras
1 o0l |Haromjegyi kijelzo
Hegesztési paraméterek kijelzése > lasd fejezet 3.3.5.
A A hegesztéaram kijelzésére szolgalé jelz6lampa
_8_ A huzalsebesség kijelzésére szolgalé jelz6lampa

Példak hegesztési paraméterek megjelenitésére a hegesztési adatok kijelzésénél
Hegesztési paraméter Kijelzés

Hegesztbaram -
| ' B ':-\

Huzalsebesség Moo
| J :l\

20

\
|

Programok
: SR
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Funkcionalis hegesztdpisztoly

3.3.6 PC2 hegesztopisztoly kezelbelemei

Poz.

Jel

P PP

0
_®

Abra 3-8

Leiras

Haromjegyii kijelz6
Hegesztési paraméterek kijelzése > lasd fejezet 3.3.5.

»B +”’ gomb (Programozott lizemmaéd)
Feladatszam névelése

»B *+” gomb (FEL/LE (izemmad)
ivfeszilltség korrekcio, érték novelése

»A +” gomb (Programozott izemméd)

Programszam novelése

»A +” gomb (FEL/LE Gizemmad)

Hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) nbvelése

»A -” gomb (Programozott izemmaéd)

Programszam csokkentése

»A -” gomb (FEL/LE lizemmod)

Hegesztési teljesitmény (hegesztéaram / huzalsebesség) csokkentése

»B -” gomb (Programozott lizemmad)
Feladatszam csokkentése

»B -” gomb (FEL/LE lizemmoad)
ivfesziltség korrekcid, érték csokkentése

18
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3.3.7 Hegesztési adat kijelz6
A pisztolykijelz6 alsé részén lathaté jelz8lampak az aktudlisan kivalasztott hegesztési paramétereket
mutatjak. Az adott paraméterérték a haromjegy kijelzdn jelenik meg.
A hegesztégép bekapcsolasa utan kb. 3 masodpercig az aktiv feladatszam lathato a kijelzén. Ezutan a
kijelz6 a hegeszt6aram, ill. a huzalsebesség készulékvezérlésben beallitott elbirt értékére valt.
FEL/LE Gzemmodban a paraméterek modositasa esetén a megfelel6 paraméterérték megjelenik a
kijelz6n. Ha ezt a paramétert kb. 5 masodpercig nem maédositjak, akkor a kijelz6 visszatér a
készulékvezérlésben bedllitott értékekhez.

Abra 3-9
Poz. |Jel Leiras
1 o0l |Haromjegyi kijelzo
Hegesztési paraméterek kijelzése > lasd fejezet 3.3.7.
A A hegesztéaram kijelzésére szolgalod jelzélampa

_8_ A huzalsebesség kijelzésére szolgalo jelz6lampa

4 V A fesziiltségkorrekcio kijelzésére szolgalo jelzélampa
5 JOB | A feladatszam kijelzésére szolgalo jelz6lampa

Példak hegesztési paraméterek megjelenitésére a hegesztési adatok kijelzésénél
Hegesztési paraméter Kijelzés
Hegesztéaram

Huzalsebesség

Feszultségkorrekcid

Programok

Feladatszam BT

099-500050-EW511 19
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Funkcionalis hegesztdpisztoly

3.3.8 Euro kdzponti csatlakoz6

q

]S
Lj:

S
L0
=

Abra 3-10

Leiras

Megtdrés-védoé rugo

Euro kdzponti csatlakozé

Vezérl6kabel kabelcsatlakozo6
Csak funkcionalis hegeszt6pisztolyok esetén

3.3.9 Euro kdzponti csatlakozé, Multimatrix

M =

5@

|
‘j} =

Abra 3-11

Leiras

Megtorés-védo rugo

Hegesztopisztoly-csatlakozé (Euro- kdzponti csatlakozo)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb

20
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Elszivés hegesztdpisztoly

3.4 Elszivés hegesztopisztoly

Abra 3-12

Poz. |Jel Leiras
Gazfuvéka

Elszivo berendezés

TolocsUszka, elszivasi teljesitmény

Pisztoly nyomégomb

Fogantyu

||| WIN|F

Elszivo tomlo

3.4.1 Fustgaz elszivo pisztoly euro k6zponti csatlakozé

@

f

) _JL

] __J
Abra 3-13
Poz. |Jel Leiras
1 Megtorés-védo rugo
2 Csatlakozo, elszivdé berendezés
Csatlakozas az elszivé késziilékhez vagy a kézponti elszivohoz
@ =425mm
3 Euro kdzponti csatlakoz6
099-500050-EW511 21
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Felszerelési javaslat

3.5

Felszerelési javaslat

Huzal- ~ - | Sargaréz . Huzal-
. " . .| Huzalvezetd | Huzalvezetd - Felszerelés e 1<
Anyag at- |Aramatado| . . .. - spiral N elétolo
. atmérdje csd i oldal e
mérd hossza gorgék
08 1,5x 4,0 (1]
Alacsony 1,0 EWM 1,5x4,0 Huzalvezetd EZA V-horony Kapillaris-
6tvozottségl 1,2 CuCrzr 2,0x4,0 spiral csb
1,6 2,4x45
08 1,5x 4,0
Kdzepes 1,0 EWM 1,5x4,0 PA kombinalt Huzalvez
stwzottségd | 12 | CuCrzr | 2.0 x40 |huzalvezets css| 200 ™™ EZA | V-horony | o5 cs6
1,6 2,3x4,7
0,8 1,5 x 4,0
] A 1,0 EWM 1,5x 4,0 PA kombinalt Huzalvez
é Kemény feladat 1,2 CuCrzr 2,0x 4,0 |huzalvezetd csé 200 mm EZA V-horony etd csd
¥ 1,6 2,3 x 4,7
% M o EWM s PA kombinalt Huzal
N agas 1,0 1,5x4,0 ombin uzalvez
z Gtvozottsegli 1,2 CuCrzr 2,0x 4,0 |huzalvezetd cs6 200 mm EZA V-horony etd csd
1,6 2,3x4,7
08 1,5 x 4,0 9
- 1,0 EWM Alu 1,5x 4,0 PA kombinalt . Huzalvez
Aluminium 1,2 E-Cu 2,0x 4,0 |huzalvezetd cs6 30mm  |Pisztolynyak| U-horony etd cs6
1,6 2,3x4,7
08 1,5x 4,0
vt 1,0 EWM 1,5x 4,0 PA kombinalt Huzalvez
Reézotozel =2 cucrzr [ 2.0x4,0 |huzalvezets css| 220 ™M EZA | V-horony | o5 csi
- 1,6 2,3x4,7
3 0.8 1,5x 4,0
g Alacsony 1,0 EWM 1,5x 4,0 Huzalvezet6 EZA Recézett (Kapillaris-
% 6tvozottségl 1,2 CuCrzr 2,0x4,0 spiral V-horony csd
= 1,6 2,4x4,5
3 0,8 1,5 x 4,0
< Magas 1,0 EWM 1,5x 4,0 PA kombinalt Recézett | Huzalvez
5 e ape . .| 200 mm EZA . oz
= otvozottségl 1,2 CuCrzZr 2,0x 4,0 |huzalvezetd csé V-horony | et6 csé
L 16 2,3%x4,7
4 N N
U-horony V-horony Recézett V-horony
N - 1. Kapillaris-cs6
K / K 2. Huzalvezetd csd

-

N

~

ﬁ@:;«
e

/

Abra 3-14
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Altalanos elGirasok

4 Felépités és funkciok
4.1  Altalanos elbirasok
A FIGYELMEZTETES
Balesetveszély elektromos fesziltség miatt!
e Aramvezet6 részek (pl. csatlakozé hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!
» Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az elsé oldalain talalhaté
biztonsagi eléirasokat!
» A késziilék izembe helyezését kizardlag olyan szakember végezheti, aki megfelel
ismeretekkel rendelkezik ivhegeszt6é berendezések teriiletén!
» Csatlakoz6- vagy aramkabeleket (pl. elektrodafogét, hegesztpisztolyt, testkabelt) csak a
készilék kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!
A VIGYAZAT
¢ | Mozg0 alkatrészek miatti sérilésveszély!

&) A huzalel6tolé késziilékek mozg6 alkatrészekkel vannak felszerelve, amelyek a kezet,
hajat, ruhadarabokat vagy szerszamokat elkaphatjak, és ezaltal személyi sérilést
okozhatnak!

* Ne nyuljon a forgd vagy mozg6 alkatrészekbe, valamint hajtorészekbe!
+ Az lizemeltetés alatt a hazburkolatokat ill. védéfedeleket tartsa zarval
—> | Ellenérizetlenul kileépo hegesztéhuzal miatti sériilésveszely!
_8_ A hegesztéhuzal nagy sebességgel tovabbithatd, és szakszeriitlen vagy hianyos
huzalvezetés esetén ellendrizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sériilést!
+ A halbzati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstél a
hegesztbpisztolyig!
+ Hegesztépisztoly nélklli dllapotban oldja a huzalel6told hajtas tamasztégorgéit!
* Rendszeres id6k6zonként ellenérizze a huzalvezetést!
+ Az lizemeltetés alatt az 6sszes hazburkolatot ill. véd&fedelet tartsa zarva!
099-500050-EW511 23
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=

A kiegészitbk szakszeriitlen csatlakoztatasa az daramforras és a kiegészité meghibasoddsat
okozhatja!

* A kiegészitoket kizarolag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leirds az adott kiegészitérél annak kezelési utasitasdban talalhatd!
* A hegesztbégép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitbket.

Porvédé sapkak védik a csatlakozo aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyezddésektdl és a
sériilésektol.

* Ha akésziilék valamelyik csatlakoz6 aljzatdba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkéat ra kell dugni.

* Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

leirtakat!

24
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A hegesztdpisztoly beallitasa

4.2 A hegesztbpisztoly beallitasa

4.2.1 A pisztolynyak elforgatasa
Ez a funkcio kizardlag CG vagy CW véltozat esetén all rendelkezésre!

+ Lazitsa ki a markolat hollandi anyajat néhany fordulattal, amig a pisztolynyak szabadon mozgathatéva
nem valik.

* Forgassa a pisztolynyakat a kivant helyzetben.
* Huazza meg kézzel a hollandi anyét, amig a pisztolynyak mar nem mozgathato.

4.2.2 A pisztolynyak cseréje

A FIGYELMEZTETES
Egési sérilés és aramiités veszélye a pisztolynyaknal!
SSS Hegesztés kézben a pisztolynyak és a hiitéfolyadék (vizhiitéses kivitel esetén) erésen
— | felhevdl.
- | A pisztolynyak forgatasakor vagy cseréjekor elektromos feszlltséggel vagy forré
-| részegységekkel keriilhet érintkezésbe.

» Kapcsolja le a hegesztési aramforrast, és hagyja lehiini a hegeszt&pisztolyt!
» Viseljen szaraz, sériilésmentes védbfelszerelést (gumitalpu labbeli / bérbdl késziilt,
szegecsek vagy kapcsok nélkiili hegeszté védbkeszty(i)!

[

A hegesztdpisztolyok valaszthatéan 45°-0s, 36°-0s, 22°-0s és 0°-0s nyakkal szerelheték fel. A
pisztolynyak cseréjéhez az ebben a fejezetben ismertetett médon jarjon el.

i eI o

Abra 4-1
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A hegesztbpisztoly beallitasa

1= A pisztolynyak kiolddsa el6tt kapcsolja ki a hegesztégépet!

alt/old neu/new

Poz. |Jel Leiras

Foganty

Hollandi anya

Pisztolynyak

Gazfuvéoka

Favékatartd

OO~ |[W[IN]|F

Huzalvezet6 cs6

7 Araméatado

Barmilyen karbantartasi munka elvégzése utan ismét csatlakoztassa a hegesztépisztolyt, a
"Gazteszt" funkcié segitségével végezzen oblitést a védégazzal és légtelenitse a .
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evﬁ'n Felépités és funkciok
A hegesztégép euro kdzponti csatlakozéjanak beallitasa

4.3

43.1

4.3.2

4.4

A hegesztégép euro kozponti csatlakozéjanak beallitasa

Az euro kdzponti csatlakozé gyarilag fel van szerelve kapillariscsével a huzalvezeté spirallal

rendelkez6 hegesztépisztolyok szamara.

Az euro kbzponti csatlakozoé elbkészitése miianyag huzalvezetd csével

rendelkez6 hegesztépisztoly csatlakoztatasahoz

+ Tolja el6re a kapillariscsévet huzalel6tolas oldalon az euro kézponti csatlakozé iranyaba, és ott vegye
ki.

+ Tolja be a huzalvezetd csdvet az euro kdzponti csatlakozo feldl.

* Vezesse be a hegesztdpisztoly kdzponti csatlakozédugodjat az euro kdzponti csatlakozéba a még
tullogd mianyag huzalvezeté csével, majd régzitse a hollandi anya meghuzasaval.

* Rodviddel a huzalel6tolé gorgék elétt vagja le a mlanyag huzalvezetd csdvet éles késsel vagy specialis
vagoszerszammal, és Ugyeljen ra, hogy kdzben ne torje meg.

+ Lazitsa meg és hiuzza ki a hegeszt6pisztoly kdzponti csatlakozéjat.
» Végezze el a mlianyag huzalvezet6 csé levagott végének sorjatlanitasat!

A kOzponti csatlakozé el6készitése huzalvezetd spirallal rendelkezd
hegesztopisztoly csatlakoztatasahoz
» Ellenérizze a kdzponti csatlakozot a kapillariscs6 helyes rogzitettsége szempontjabol!

* Vezesse be a hegesztdpisztoly kbzponti csatlakozédugojat a kdzponti csatlakozdba, majd régzitse a
hollandi anya meghtzaséaval.

A huzalvezeto méretre szabasa

A helyes huzalvezetés a tekercstél a hegfiirdéig!

A j6 hegesztési eredmény elérése érdekében a huzalvezetést hozza kell igazitani a huzalelektréda
dtméréjéhez és a huzalelektréda tipusahoz!

e A huzalel6tolo késziiléket az atmérbének és az elektrodatipusnak megfelel6en szerelje fel!

* Felszerelés a huzalel6told késziilék gyartdjanak elbirasai szerint. Felszerelés EWM-készilékek
szamara > |lasd fejezet 8.

* Kemény, 6tvézetlen huzalelektréda (acél) hegesztépisztolykabelkotegben térténd vezetéséhez
hasznaljon huzalvezeté spiralt!

» Lagy vagy 6tvozétt huzalelektroda hegesztopisztolykabelkdtegben torténd vezetéséhez
hasznaljon huzalvezeté csévet!
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A huzalvezetd méretre szabasa

4.4.1 Kombinalt huzalvezetd csé
A felszerelés a huzalvezet6 spiralra a csatlakozé oldalon keresztiil torténik. Ezzel szemben a
kombinalt spiral a hegesztépisztoly oldalon keresztiil keriil felszerelésre.
A huzalvezetd cs6 és a hajtogorgok kozotti tavolsag a lehetd legkisebb legyen.
A méretre vagashoz kizarolag éles, stabil kést vagy specidlis vagdészerszamot hasznaljon, hogy a
huzalvezeté csdé ne deformalédjon!
A huzalvezet6 cseréjéhez a tomlékoteget mindig ki kell egyenesiteni.

8
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A huzalvezeté méretre szabasa
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A huzalvezetd méretre szabasa
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Euro k6zponti csatlakozo

10 Osszekotd hiively

11 Uj kombinalt huzalvezetd csé

12 Huzalvezetd cs6 hegyezd

13 Vezetdcsd euro kozponti csatlakozéhoz
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A huzalvezeté méretre szabasa

4.4.2 Huzalvezet6 spiral
Az aramatado feldli pontos illeszkedés biztositasa érdekében a kdszoriilt véget vezesse be a
favokatarto iranyaba.
A huzalvezetd cseréjéhez a tomlékoteget mindig ki kell egyenesiteni.
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Karbantartasi munkak, idékozok

5 Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
A VIGYAZAT
Villamos aram!
6 Az alabbiakban ismertetett munkéakat minden esetben lekapcsolt &ramforras mellett kell
elvégezni!
[=3> Mindennemii karbantartasi munka végrehajtasa el6tt a hegesztdpisztolyt valassza le a
csatlakoztatott késziilékrol.
5.1 Karbantartasi munkak, idokozok
5.1.1 Napi karbantartasi munkak

« Drahtfiihrung aus Richtung des SchweiRRbrenners durch die Stromdiise mit Ol-, und kondensatfreier
Druckluft oder Schutzgas durchblasen.

» Fuvassa at a huzalvezet6t az euro kézponti csatlakozé iranyabdl olaj-, és kondenzatummentes s(ritett
levegdvel vagy védégazzal.

* Ellenérizze az dsszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utan.

+ Tavolitsa el a ratapado hegesztési froccsenést.

5.1.2 Havonta elvégzendd karbantartasi munkak

» Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkez6 lerakddasok rovidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!

» Ellenérizze a pisztoly, a toml6koteg és az elektromos csatlakozok esetleges sériiléseit, sziikség
esetén cserélje ki, ill. javittassa meg a szakszemélyzettel!

5.2  Karbantartasi munkéalatok
=  Villamos aram!

Az aram alatt all6 késziilékeken javitasokat csak felhatalmazott szakember végezhet!

* A hegesztépisztolyt ne tavolitsa el a témlé¢csomagrol!

* Soha ne szoritsa a pisztolytestet satuba vagy hasonléba, ek6zben a hegesztdpisztoly
helyrehozhatatlan médon karosodhat!

* Amennyiben a hegesztépisztolyon vagy a toml6csomagon olyan sériilés keletkezik, ami a
karbantartasi munkak keretében nem harithaté el, a komplett hegesztépisztolyt vissza kell
kildeni a gyarto részére javitas céljabol.
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Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

5.3

53.1

5.4

Elhasznalédott készllékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!

A készilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Ujrahasznositas céljabol 6ssze kell
gy(jteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell artalmatlanitani.

* Az elhasznélédott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyitt kezelni!

* Az elhasznalédott alkatrészeket a hatésagi eléirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

Gyartémiii nyilatkozat végfelhasznaléknak

Az eurdpai elbirasok szerint (az Eurépa Parlament 2012/19/EU sz.-0 iranyelve és 2012. 07.04-i
tanacsa) szerint az elhasznalddott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi
hulladékoktdl elkilonitve kell kezelni. Az athizott kerekes szeméttarold kuka szimboluma azt jelenti,
hogy az elhasznalddott késziléket elkildnitve kell 6sszegydijteni.

Ezt a késziléket artalmatlanitas, ill. Gjrafelhasznalas céljabdl egy erre a célra szolgalod elkiilonitett
gyUjtéhelyre kell leadni.

Németorszagban torvény (2005. 03. 16-i torvény az elektromos és elektronikus berendezések
forgalomba hozatalardl, visszavételérdl és kdrnyezetbarat megsemmisitésérdl) kotelezi Ont arra, hogy
az elhasznalodott elektromos készilékeket a haztartasi hulladékoktdl elkulonitve kezelje. A
maganszemélyek kidobasra szant készulékeit a hulladékkezeléssel és megsemmisitéssel foglakoz6
gy(ijtéhelyek téritésmentesen atveszik.

Kérjik, tajékozodjon az On lakohelye szerint illetékes kozségi- vagy varosi kbzigazgatésagnal arrol,
hogy az adott telepulésen milyen lehet6ségek vannak az elhasznalédott készllékek leadasara vagy
begyljtésére!

Az EWM részt vesz egy jovahagyott hulladékkezelési és Ujrafelhasznalasi rendszerben, és WEEE DE
57686922 regisztracios szamon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztraldsa“-ban
(EAR).

Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékészilékeit Eurdpaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.

Az RoOHS eloirasainak betartasa

Mi, az EWM AG Miindersbach, ezennel kijelentjiik Onnek, hogy valamennyi, az RoHS iranyelveinek
betartasaval gyartott és altalunk szallitott termék, megfelel az RoHS (2011/65/EU iranyelv)
kbvetelményeinek.
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Ellenérzélista tizemzavar elharitashoz

6

6.1

Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkereskeddhdz.

Ellenorzolista uizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras

N Hibajelenség / Hibaok
% Lehetséges javitas

Hegesztdpisztoly tulmelegedett

» Hegeszt6aramkabel csatlakozdi lazdk (nincsenek jol meghuzva)
X A pisztoly &ramkabelének és / vagy testkabel csatlakoz6it meghazni
*® HuUzza meg rendesen az dramatadoét

» Tllterhelés
% A bedllitott hegesztéaramot ellendrizni, és szlikség esetén mddositani
X Nagyobb terhelhetéségi hegesztépisztolyt hasznalni

A hegesztépisztoly kezel6elemeinek miikodési hibaja
» Csatlakozasi problémak
%  Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfelelé telepitést ellendrizni.
~ A gép kozvetlenul elindul, ill. a 7 jegy( kijelz6 inaktiv marad
® Ellenérizze a hegesztdpisztoly gomb kabelét az euro kdzponti csatlakozéban.

Huzalel6tolasi probléma
» A hegesztBpisztolyban Iévé alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek
~® Allitsa be az aramatadét a huzal atméréjére és anyagara, és szilkség esetén cserélje ki
X Allitsa be a huzalvezetét az alkalmazott anyagra, fuvassa ki, és szilkség esetén cserélje ki
» Megtort kdbelkdteg
*® Pisztoly kabelkodtegét hurkok nélkil lefektetni
» Osszeegyeztethetetlen paraméterbeallitas
X A beaéllitasokat ellendrizni és szikség esetén modositani
Nyugtalan hegesztéiv
~ A hegesztdpisztolyban lévé alkatrészek kopottak vagy nem megfelel6ek
~® Allitsa be az aramatadét a huzal atméréjére és anyagara, és szilkség esetén cserélje ki
X Allitsa be a huzalvezetét az alkalmazott anyagra, fuvassa ki, és sziikség esetén cserélje ki
» Osszeegyeztethetetlen paraméterbeallitas
% A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén modositani

36
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Gazpérusok a varratban
~ Nem megdfelel vagy hianyz6 gazvédelem
® A védbgaz térfogataramanak beallitasat ellendrizni, sziikség esetén a gazpalackot cserélni
X A hegeszté munkahelyet védéparavannal kdrbevenni (a huzat elfujhatja a védégazt)
~ A hegesztdpisztolyban Iévé alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek
X Ellendrizni a gazterel® méretét, és szikség esetén cserélni
» Lecsapodott (kondenz) viz a gaztdmlében
%  Akabelkdteget gazzal atdbliteni vagy kicserélni
A Frocskolés a gazfavokaban
~ A gézelosztd6 meghibasodott vagy nincs gazeloszto
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Miikodésellen6érzés PC1X — PC2X

6.2 Miikodésellenorzés PC1X — PC2X

I Az abrazolt hegesztbpisztoly csupan szemléltetésre szolgalé péelda. Az egyes pisztolyok a
felszereltség fiiggvényében eltéréek lehetnek.

Uzemmad a kijelz6 ellenérzéséhez és a nyomoégomb megnyomasahoz a hegesztépisztolyon. A
nyomogombok megnyomasara a kijelzén a LED-ek egymas utan kerulnek kivalasztasra. Ezzel
parhuzamosan villognak az egyes szegmensek és a nyomoégomb ismételt megnyomasara
tovabbugranak.

Valamennyi PC1X / PC2X hegeszt&pisztolyra érvényes és csak a drive 4X tipusu huzalelbtold készilék
alkalmazasa mellett.
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Miiszaki adatok
MT 221G/X, MT 301G/X, MT 401G/X,

Miszaki adatok

MT 221G/X, MT 301G/X, MT 401G/X,

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogyOalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!
Tipus

MT221G,
MT221GX

MT301G,
MT301GX

MT401G,
MT401GX

Hegesztépisztoly polaritasa

rendszerint pozitiv

Vezetés mabdja

kézzel vezetett

Feszlltségfajta

DC egyenfeszilltség

Védégaz

CO,vagy M21 kevert gaz a DIN EN 439 szerint

Bekapcsolasi id6 35%/60 % 35%/60 % 35%
Maximalis hegesztéaram, M21 250 A/ 220 A 330 A/300 A 400 A
Maximalis hegesztéaram, impulzus, 170 A/ 150 A 220A/210A 260 A
M21

Maximalis hegesztéaram, CO, 300 A/250 A 380 A/330 A 450 A
Mikrokapcsolé kapcsolofesziltsége 15V

Mikrokapcsol6 kapcsol6arama 10 mA

Huzaltipusok szokvanyos, kor keresztmetszetl huzalok
Huzalatmérd 08-12mm | 08-16mm | 08-20mm

Koérnyezeti hémérséklet

-10°C..+40°C

Méretezési fesziiltség kézzel
vezetett

113V (csucseérték)

Gépoldali csatlakozék védettségi IP3X
fokozata (EN 60529)

Gazaramlas 10 ... 20 I/min
Tomlokoteg hossza 3m/4m/5m
Csatlakozés euro kdzponti csatlakozé
A kovetkez6 szabvany szerint IEC 60974-7

készilt:
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Kopo alkatrészek E\A;’Tl
MT221G

8 Kop6 alkatrészek

[ A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabdl eredé karokra nem vonatkozik a gyartomiivi
garancia!

* Kizarolag a szallitdsi programunkban megtalalhat6 eredeti gydri alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztdpisztoly, elektrodafogo, tavszabalyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznéljon!

* A kiegészitéket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

8.1 MT221G

©-LTHT - o

Go— L[]} SD ...... ﬂgﬂ

Abra 8-1
Poz. |Megrendelési Tipus Megnevezés
szam
1 094-013061-00001 |GN TR 20 66mm D=13mm Géazfavoka
1 094-013062-00001 |GN TR 20 66mm D=11mm Gazfuvoka
1 094-013063-00001 |GN TR 20 66mm D=16mm Géazfavoka
1.2 [094-020136-00000 [GN TR 20x4 68mm D=10,5mm Gazfavoka, palacknyaku
1.3 |094-013644-00000 |GN FCW TR 20 58mm Géazfavoka, Innershield
1.6 |094-020944-00000 [GN TR 20, 75 mm, D=18 mm Pontgézfavoka
2 094-013071-00000 |CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Aramatado
094-013072-00000 |CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 mm |Aramatado
094-013122-00000 |CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Aramatado

094-013535-00000 |CT CUCRZR M7X30MM D=0.8MM Aramaétado

094-013536-00000 |CT CUCRZR M7X30MM D=0.9MM Aramatado

094-013537-00000 | CT CUCRZR M7X30MM D=1.0MM Aramétado

094-013538-00000 | CT CUCRZR M7X30MM D=1.2MM Aramatado

094-013550-00000 | CTAL E-CU M7X30MM D=0.8MM Aramatado, aluminium hegesztés

094-013551-00000 | CTAL E-CU M7X30MM D=0.9MM Aramatado, aluminium hegesztés

094-013552-00000 | CTAL E-CU M7X30MM D=1.0MM Aramaétadd, aluminium hegesztés

094-013553-00000 | CTAL E-CU M7X30MM D=1.2MM Aramatado, aluminium hegesztés

094-014317-00000 |CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Aramatado
094-016101-00000 |CT M6x28mm 0.8mm E-CU Aramatado
094-016102-00000 | CT M6x28mm 0.9mm E-CU Aramatado
094-016103-00000 |CT M6x28mm 1.0mm E-CU Aramatado
094-016104-00000 |CT M6x28mm 1.2mm E-CU Aramatado

094-016105-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=0.8MM Aramétado, aluminium hegesztés

094-016106-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=0.9MM Aramatadd, aluminium hegesztés

094-016107-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=1.0MM Aramatado, aluminium hegesztés

094-016108-00000 | CTAL E-CU M6X28MM D=1.2MM Aramatadd, aluminium hegesztés

094-005403-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, CuCrZr Aramatadé

NN

094-020689-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, CuCrZr Aramétado
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MT221G
Poz. |Megrendelési Tipus Megnevezés
szam

2.2 |094-020690-00000 |CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, CuCrZr Aramatado

2.2 [094-020691-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu Aramétado

2.2 |094-020692-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu Aramatado

2.2 [094-020693-00000 [CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu Aramatado

2.2 |094-020694-00000 |CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu Aramétado

2.2 |094-020695-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu (Alu) |Aramatado, aluminium hegesztés
2.2 |094-020696-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu (Alu) |Aramétado, aluminium hegesztés
2.2 |094-020697-00000 |CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu (Alu) |Aramatado, aluminium hegesztés
2.2 |094-020698-00000 |CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu (Alu) |Aramétado, aluminium hegesztés
3 094-013069-00002 |CTH CUCRZR M6 L=30.5MM Flavokatart6

3 094-013070-00002 |CTH CUCRZR M6 L=33.5MM Favokatarto

3 094-013542-00002 |CTH CUCRZR M7 L=34.5MM Favokatarto

3 094-013541-00002 |CTH CUCRZR M7 L=31.5MM Favokatarto

3.1 |094-020562-00000 |CTH M6 CuCrZr 30.5mm Favokatarto

4 094-013094-00002 |GD MT221G / MT301W Gézeloszto

094-016038-00001

TT SW5-SW12MM

Pisztolykulcs
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MT301G
8.2 MT301G
oLl o o o
3| @D}@j}ﬂﬂwﬂ
@_“ i I° : _____________________ ,
2--{[}-- = o=
Lod 0 @
Abra 8-2
Poz. |Megrendelési Tipus Megnevezés
szam
1 094-013105-00001 |GN TR 22 71mm D=13mm Gazfuvoka
1 094-013106-00001 |GN TR 22 71mm D=15mm Gazfuvoka
1 094-013107-00001 |GN TR 22 71mm D=18mm Gazfuvoka
1 094-019821-00001 |GN TR 22 65mm D=15mm Gazfuvoka, rovid
1 094-019822-00001 |GN TR 22 65mm D=18mm Gazflvoka, rovid
1.1 |094-019853-00001 |GN NG TR22X4 71mm D=13mm Erésen kupos gazfuvoka,
keskenyrés hegesztés
1.3 |094-019554-00000 |GN FCW TR 22x4 59.5MM Gazflvoka, Innershield
1.4 {094-019626-00000 [GN NG M12 73mm Gazfavoka, keskenyrés hegesztés
1.5 |094-019623-00000 | GNC TR22x4 Gazflvoka test
1.6 |094-020945-00000 |GN TR 22, 80 mm, D=20 mm Pontgazfavoka
2 094-007238-00000 | CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Aramatado
2 094-013113-00000 |CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Aramatado
2 094-013129-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM Aramatado
2 094-013528-00000 | CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM Aramatado
2 094-013529-00000 |CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM Aramatado
2 094-013530-00000 |CT M9 CuCrZr 1.0mm Aramatado
2 094-013531-00000 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM Aramatado
2 094-013532-00000 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM Aramatado
2 094-013533-00000 | CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM Aramatado
2 094-013543-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013544-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013545-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013546-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013547-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013548-00000 | CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-014024-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM Aramatado
2 094-014191-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM Aramatado
2 094-014192-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM Aramatado
2 094-014222-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM Aramatado
2 094-016109-00000 |CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Aramatado
2 094-016110-00000 | CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Aramatado
42 099-500050-EW511
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MT301G

Poz. |Megrendelési Tipus Megnevezés

szam
2 094-016111-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Aramatado
2 094-016112-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Araméatadé
2 094-016113-00000 | CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Aramatado
2 094-016115-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-016116-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-016117-00000 |CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-016118-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-016119-00000 |CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-016120-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM Aramatado, aluminium hegesztés
2.1 |094-019616-00000 |CT M9 x 100 mm; @ 1,0 mm CuCrZr  |Araméatad6, keskenyrés hegesztés
2.1 |094-019617-00000 |CT M9 x 100 mm; @ 1,2 mm CuCrZr  |Aramatado, keskenyrés hegesztés
2.1 |094-019618-00000 |CT M9 x 100 mm; @ 1,6 mm CuCrZr  |Aramétad6, keskenyrés hegesztés
2.1 |094-020019-00000 |CT M9 x 100 mm; @ 1,4 mm CuCrZr |Aramétado, keskenyrés hegesztés
2.1 |094-021189-00000 |CT M9 x 100 mm; @ 0,8 mm CuCrZr  |Aramétad6, keskenyrés hegesztés
3 094-013109-00002 |CTH CUCRZR M8 L=34.1MM Flavokatarto
3 094-013110-00002 |CTH CUCRZR M8 L=37.1MM Favékatartd
3 094-013539-00002 |CTH M9 CuCrZr 34.5mm Favoékatartd
3 094-013540-00002 |CTH M9 CuCrZr 37.5mm Favékatartd
4 094-013096-00003 |GD MT301/451 Gazeloszté
5 094-019625-00000 |IT ES M22X1,5 M12X1 Szigetel6rész
6 094-019627-00000 | ZH GDE ID=5MM AD=10MM L=15MM [K&zpontosito hively
- 094-016038-00001 | TT SW5-SW12MM Pisztolykulcs
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8.3 MT401G
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Abra 8-3
Poz. [Megrendelési Tipus Megnevezés
szam
1 094-014177-00001 |GN TR 23 63mm D=15mm Gazfavéka
1 094-014178-00001 |GN TR 23 66mm D=15mm Gazfavéoka
1 094-014179-00001 |GN TR 23 63mm D=17mm Gazfavéka
1 094-014180-00001 |GN TR 23 66mm D=17mm Gazflvoka
1 094-014181-00001 |GN TR 23 63mm D=19mm Gazfuvoka
1 094-014182-00001 |GN TR 23 66mm D=19mm Gazflvoka
1.1 [094-019702-00000 [GN NG TR23X4 63mm D=13mm Erésen kupos gazfuvoka,
keskenyrés hegesztés
1.4 |094-019626-00000 |GN NG M12 73mm Gazflivoka, keskenyrés hegesztés
1.5 |094-019624-00000 | GNC TR23x4 Gazfavoka test
2 094-007238-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Aramatado
094-013113-00000 |CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Aramétado
094-013129-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM Aramatado
094-013528-00000 |CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM Aramétado
094-013529-00000 |CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM Aramatado
094-013530-00000 |CT M9 CuCrZr 1.0mm Aramétado
094-013531-00000 | CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM Aramatado
094-013532-00000 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM Aramatado
094-013533-00000 |CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM Aramatado
094-013534-00000 |CT CUCRZR M9X35MM D=2.0MM Aramatado

094-013543-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM

Aramatado, aluminium hegesztés

094-013544-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM

Aramatado, aluminium hegesztés

094-013545-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM

Aramatado, aluminium hegesztés

094-013546-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM

Aramatado, aluminium hegesztés

094-013547-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM

Aramatado, aluminium hegesztés

094-013548-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM

Aramatado, aluminium hegesztés

094-013549-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=2.0MM

Aramatado, aluminium hegesztés

094-014024-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM

Aramatado

NIN[ININININININININININININININININDININININININ

094-014191-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM Aramaétado
094-014192-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM Aramatado
094-014193-00000 | CT CUCRZR M8X30MM D=2.0MM Aramaétado
094-014222-00000 |CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM Aramatado
094-016109-00000 |CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Aramaétado
094-016110-00000 |CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Aramatado
094-016111-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Aramatado
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Poz. |Megrendelési Tipus Megnevezés

szam
2 094-016112-00000 | CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Aramatado
2 094-016113-00000 |CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Aramatado
2 094-016114-00000 |CT E-CU M8X30MM D=2.0MM Aramatado
2 094-016115-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-016116-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM Aramétado, aluminium hegesztés
2 094-016117-00000 |CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-016118-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM Aramétado, aluminium hegesztés
2 094-016119-00000 |CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-016120-00000 | CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM Aramétado, aluminium hegesztés
2 094-016920-00000 |CTAL E-CU M8X30MM D=2.0MM Aramaétado, aluminium hegesztés
2.1 |094-019616-00000 |CT M9 x 100 mm; @ 1,0 mm CuCrZr |Aramatadd, keskenyrés hegesztés
2.1 |094-019617-00000 |CT M9 x 100 mm; @ 1,2 mm CuCrZr |Aramatado, keskenyrés hegesztés
2.1 |094-019618-00000 |CT M9 x 100 mm; @ 1,6 mm CuCrZr  |Aramatadd, keskenyrés hegesztés
2.1 |094-020019-00000 |CT M9 x 100 mm; @ 1,4 mm CuCrZr |Aramatado, keskenyrés hegesztés
2.1 |094-021189-00000 |CT M9 x 100 mm; @ 0,8 mm CuCrZr |Aramatadd, keskenyrés hegesztés
3 094-013856-00003 | CTH CUCRZR M9 L=35MM Flavokatarto
3 094-015489-00003 |CTH M8 x 35 mm, CuCrZr Fuvoékatarté
3 094-016018-00003 |CTH M8 x 37,5 mm, CuCrZr Fuvékatartod
3 094-016425-00003 |CTH CUCRZR M9 L=38MM Fuvoékatarté
4 094-013111-00001 |GD D=20,2 mm; 25 mm Gazeloszté
5 094-019625-00000 |IT ES M22X1,5 M12X1 Szigetel6rész
6 094-019627-00000 | ZH GDE ID=5MM AD=10MM L=15MM |K&zpontositd hively
- 094-016038-00001 | TT SW5-SW12MM Pisztolykulcs
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T 9 9 909
Sl Em R R |
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Abra 8-4
Poz. |Megrendelési Tipus Megnevezés
szam
1 094-013061-00001 |GN TR 20 66mm D=13mm Gazflvoka
1 094-013062-00001 [GN TR 20 66mm D=11mm Gazfavoka
1 094-013063-00001 |GN TR 20 66mm D=16mm Gazfavéka
2 094-013071-00000 |[CT M6 CuCrZzr, D=0,8 mm Aramétado
2 094-013072-00000 |CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 mm |Araméatado
2 094-013122-00000 |[CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Aramétado
2 094-013535-00000 |CT CUCRZR M7X30MM D=0.8MM Aramaétado
2 094-013536-00000 |CT CUCRZR M7X30MM D=0.9MM Aramétado
2 094-013537-00000 |CT CUCRZR M7X30MM D=1.0MM Aramatado
2 094-013538-00000 |CT CUCRZR M7X30MM D=1.2MM Aramétado
2 094-013550-00000 |CTAL E-CU M7X30MM D=0.8MM Aramétad6, aluminium hegesztés
2 094-013551-00000 |CTAL E-CU M7X30MM D=0.9MM Aramatado, aluminium hegesztés
2 094-013552-00000 |CTAL E-CU M7X30MM D=1.0MM Aramétad6, aluminium hegesztés
2 094-013553-00000 |CTAL E-CU M7X30MM D=1.2MM Aramétado, aluminium hegesztés
2 |094-014317-00000 |CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Aramatado
2 094-016101-00000 |CT M6x28mm 0.8mm E-CU Aramétado
2 094-016102-00000 [CT M6x28mm 0.9mm E-CU Aramétado
2 094-016103-00000 |CT M6x28mm 1.0mm E-CU Aramétado
2 |094-016104-00000 |CT M6x28mm 1.2mm E-CU Aramatado
2 094-016105-00000 |CTAL E-CU M6X28MM D=0.8MM Aramétad6, aluminium hegesztés
2 094-016106-00000 |CTAL E-CU M6X28MM D=0.9MM Aramaétado, aluminium hegesztés
2 094-016107-00000 |CTAL E-CU M6X28MM D=1.0MM Aramétad6, aluminium hegesztés
2 094-016108-00000 |CTAL E-CU M6X28MM D=1.2MM Aramaétado, aluminium hegesztés
3 094-013069-00002 |CTH CUCRZR M6 L=30.5MM Favokatarto
3 094-013070-00002 |[CTH CUCRZR M6 L=33.5MM Favokatarto
3 094-013541-00002 |[CTH CUCRZR M7 L=31.5MM Flavokatarto
4 094-013094-00002 |GD MT221G/MT301W Gazeloszto
7 094-014998-00000 |RAD MT221GF/MT301WF Elszivo favoka
- 094-016038-00001 |TT SW5-SW12MM Pisztolykulcs
46 099-500050-EW511
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9 A melléklet
9.1 EWM-véllalatcsoport attekintése

Headquarters Technology centre
EWM AG EWM AG
Dr. Giinter-Henle-Strale 8 Forststralle 7-13

56271 Miundersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

56271 Mundersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

3 O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. GUnter-Henle-Stra3e 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - infc@ewm-group.(n

) Sales and Service Germany

EWM AG - Rathenow branch

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG - Géttingen branch

Rudolf-Winkel-Straie 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG - Pulheim branch

DieselstraBe 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG - Koblenz branch
August-Horch-StraBle 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG - Siegen branch

Eiserfelder Strafle 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

0 Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - inffo@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERITIC. LTD. STi.

Orhangazi Mah. Mimsan San. Sit. 1714. Sok. 22/B blok No:12-14
34538 Esenyurt -istanbul - Turkey

Tel: +90 212 494 32 19

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:} Plants o Branches

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718 / 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM AG -Miinchen Region branch

Gadastralle 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM AG - Tettnang branch

Karlsdorfer Strale 43

88069 Tettnang : Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM AG - Neu-Ulm branch

Heinkelstrale 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM Schweif3fachhandels GmbH

Dr. Glnter-Henle-Stral3e 8 - 56271 Miindersbach

St. Augustin branch

Am Apfelbdumchen 6-8

53757 St. Augustin - Tel: +49 2241 1491-530 - Fax: -549
www.ewm-sankt-augustin.de - info@ewm-sankt-augustin.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

Benesov branch

Prodejni a poradenské centrum Tyrsova 2106
256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712
www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide

099-500050-EW511
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