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Allmanna hanvisningar
A VARNING

Las bruksanvisningen!
|lIIJ| Bruksanvisningen informerar om saker anvandning av produkterna.
» La&s och félj bruksanvisningen for samtliga systemkomponenter, i synnerhet sékerhets- och
varningsanvisningarna!
» Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestammelser!
« Forvara bruksanvisningen pa aggregats anvandningsplats.
» Sakerhets- och varningsskyltar pa aggregatet informerar om eventuella faror.
De maste vara identifierbara och lasbara.

» Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande regler
och standarder och far endast anvandas, underhallas och repareras av fackpersonal.

Vvand er vid fragor angaende installation, idrifttagning, anvandning, speciella omstandigheter pa
anvandningsplatsen samt &ndamalsenlig anvandning till er aterforsaljare eller var kundservice
under +49 2680 181-0.

En lista 6ver auktoriserade forsaljningspartner finns under www.ewm-group.com.

Ansvaret i sammanhang med anvéndning av denna anlaggning begransas uttryckligen till
anlaggningens funktion. Allt annat ansvar, av vilket slag det vara ma, uteslutes uttryckligen.
Denna befrielse fran ansvar accepteras av anvandaren vid idrifttagning av anlaggningen.

Saval iakttagandet av denna anvisning som aven villkoren och metoderna vid installation, drift,
anvéandning och skotsel av aggregatet kan inte évervakas av tillverkaren.

Ett felaktigt utférande av installationen kan leda till materiella skador och aven innebéra att
personer utsattes for risker. Darfér dvertar vi inget slags ansvar for férluster, skador och
kostnader, som resulterar av felaktig installation, icke fackmassig drift samt felaktig anvéandning
och skotsel eller pa nagot satt star i samband harmed.

© EWM AG
Dr. Giunter-Henle-Stral3e 8
D-56271 Mindersbach

Upphovsratten till detta dokument forblir hos tillverkaren.

Eftertryck, aven i form av utdrag, endast med skriftligt godkannande.

Innehdllet i detta dokument har noga undersokts, kontrollerats och bearbetats, anda forbehaller vi oss for
andringar, skrivfel och misstag.
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Sakerhetsforeskrifter

Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

2
2.1

=

Séakerhetsforeskrifter
Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

A FARA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en omedelbart
hotande, allvarlig personskada eller dod.

« Séakerhetsanvisningen innehaller signalordet "FARA" med en generell varningssymbol i sin
rubrik.

» [Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A VARNING

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en mojlig, allvarlig
personskada eller dod.

» Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "VARNING" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A OBSERVERA
Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en mojlig, latt
personskada.

« Séakerhetsanvisningen innehdller signalordet "SE UPP" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

« [Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.

Tekniska detaljer som anvandaren maste beakta.

Indikeringar betraffande tillvagagangssatt samt upprakningar som visar dig steg for steg vad du ska gora i
speciella situationer kanner du igen med hjalp av blickfangspunkten, t.ex.:

ansluta och lasa kontakten for svetsstromledningen i motsvarande motkontakt.

099-500050-EW506 5
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Sakerhetsforeskrifter
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Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning
2.1.1 Symbolférklaring
Symbol |Beskrivning Symbol |Beskrivning
I |Tekniska detaljer som anvéandaren Tryck och slapp/peka/tryck
maste beakta.
Koppla frdn aggregatet Slapp/tryck inte
@ Koppla p& aggregatet Tryck och héll intryckt
stéll om
e Fel Vrid
e Ratt A Talvarde — installbart
Atkomst av meny s4 |Signallampan lyser gront
B S
Navigering i menyn e 2 ¢ [Signallampan blinkar gront
[ ] [ ]
EXIT Lamna menyn s, | Signallampan lyser rott
- | -
Tidsvisning (exempel: vanta e 3 ¢ |Signallampan blinkar rott
4 s/aktivera) '. .'
[ )
—#4— | Avbrott i menyvisningen (ytterligare
instaliningsmojligheter mojliga)
% Verktyg ej nédvandigt/anvand ej verktyg
ﬁ Verktyg nodvandigt/anvand verktyg
6 099-500050-EW506
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Sakerhetsforeskrifter

Allmant

2.2 Allmant

A VARNING

Risk for personskada genom elektrisk spanning!
e Elektrisk spanning kan vid beréring leda till livsfarliga elektriska stotar och brannskador.

Aven vid berdring vid 1&g spanning kan man bli forskrackt och som féljd darav raka ut
for en olycka.

&

Ror aldrig direkt vid spanningsférande delar, till exempel svetsstrémsuttag, stav-, volfram-,
eller tradelektroder!

Placera alltid svetsbrannaren och/eller elektrodhallaren pa isolerat underlag!

Anvand fullstandig, personlig skyddsutrustning (anvandningsberoende)!

Endast sakkunnig personal far 6ppna aggregatet!

Brandrisk!
De hoga temperaturer som uppstar vid svetsningen, sprutande gnistor, glédande delar
och het slagg kan leda till flambildning.

Observera brandhardar inom arbetsomradet!

Medfor inga lattantéandliga foremal som exempelvis tandstickor eller cigarettandare.

Ha lamplig slackningsutrustning tillganglig pa arbetsplatsen!

Avlagsna noggrant brannbara amnen fran arbetsstycket fore svetsningen.

Bearbeta svetsade arbetsstycken forran de har svalnat. Lat de ej komma i kontakt med
brannbara material!

Ljusbagsstralning leder till skador pa hud och 6gon.

Risk for personskador genom stralning och hetta!
Z
Kontakt med heta arbetsstycken och gnistor fororsakar férbranningar.

Anvand svetsskarm resp. svetshjalm med tillrackligt skyddssteg (anvandningsberoende)!
Anvand torra skyddsklader (t.ex. svetsskarm, handskar, etc.) enligt respektive lands
tillampliga foreskrifter!

Skydda utomstadende personer genom skyddsforhangen och skyddsvaggar mot stralning
och blandningsrisk!

o | Olycksrisk vid ignorering av sékerhetsanvisningarnal!
-|7>\ Ignorering av sakerhetsanvisningarna kan vara livsfarligt!

Lé&s sékerhetsanvisningarna i denna anvisning noggrant!
Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestammelser!
Uppmana personer inom arbetsomradet att folja foreskrifternal

099-500050-EW506
04.08.2016



Sakerhetsforeskrifter E\A;;n

Allmant

/A OBSERVERA

Elektromagnetiska falt!

((“’)) Genom stromkallan kan elektriska eller elektromagnetiska falt alstras som kan stora
funktionen hos elektroniska anldggningar som datorer, CNC-apparater,

telekommunikationsledningar, néat-, signalledningar och pacemakers.

P. » Folj underhallsanvisningarna >se kapitel 6.1!

* Rulla av svetsledningarna helt!

» Skarma av stralningskansliga apparater och anordningar motsvarande!

» Funktionen hos pacemakers kan paverkas (konsultera lakare vid behov).

Bullerbelastning!
@ Buller som 6verskrider 70dBA kan orsaka bestdende horselskador!
* Anvand lampligt horselskydd!
» Personer som befinner sig inom arbetsomradet maste anvanda lampligt horselskydd!

3>  Utbildad personal!
Idrifttagning uteslutande genom personer, som forfogar over tillrackliga kunskaper gallande
hantering av ljusbagssvetsaggregat!

I Detta dokument géller endast i kombination med den anvanda produktens bruksanvisning!

e Las och folj bruksanvisningen for samtliga systemkomponenter, i synnerhet
sakerhetsanvisningarna!

I3~  Foretagarens forpliktelser!
For drift av apparaten maste respektive nationella direktiv och lagar iakttas!
« Nationell tillamning av ramdirektivet (89/391/EWG), samt tillhérande separata direktiv.
« Sarskilt direktivet (89/655/EWG), angdende minimala foreskrifter for sakerhet och halsoskydd
vid anvandning av arbetsutrustning genom arbetstagare vid arbetet.
» Foreskrifterna for arbetssékerhet och férebyggande av olyckor i respektive land.
* Uppstéllning och drift av aggregatet motsvarande IEC 60974-9.
« Kontrollera anvéndarens sékerhetsmedvetna arbete regelbundet!
* Regelbunden kontroll av aggregatet enligt IEC 60974-4.

=" Tillverkarens garanti upphor att galla vid aggregatskador pga. frammande komponenter!
« Anvand endast systemkomponenter och tillval (stromkallor, svetsbrannare, elektrodhallare,
fijarrstyrningar, reserv- och forslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!
« Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och Iasas néar
svetsaggregatet ar avstangt.

8 099-500050-EW506
04.08.2016



E\I\;h'T Sakerhetsforeskrifter

Transport

2.3 Transport
A OBSERVERA
> Risk for olycksfall pa grund av forsorjningsledningar!
®]D-| Vid transport kan ej bortkopplade férsorjningsledningar (natledningar, styrledningar,
etc.) férorsaka risker, t.ex. att anslutna apparater vélter och skadar personer!
« Koppla fran forsérjningsledningar fére transport!
2.4  Leveransomfang
Produkterna kontrolleras och férpackas omsorgsfullt innan leveransen lamnar fabriken, trots detta kan
skador under transporten inte uteslutas.
Mottagningskontroll
< Kontrollera att leveransen ar komplett enligt féljesedeln!
Vid skador pa forpackningen
« Kontrollera om leveransen ar skadad (okular kontroll)!
Vid klagomal
Om leveransen har skadats under transporten:
« Kontakta genast den sista speditdren!
« Fdrvara forpackningen (for en eventuell kontroll genom speditdren eller for returnering).
Forpackning for returnering
Anvand om mdjligt originalférpackningen och originalférpackningsmaterialet. Var god kontakta
leverantoren vid fragor angaende forpackningen och transportsakringen.
2.4.1 Omgivningskrav
> Ovanligt stora mangder damm, syror, korrosiva gaser eller substanser kan skada aggregatet.
» Undvik stora méangder rok, anga, oljedimma och slipdamm!
¢ Undvik salthaltig omgivningsluft (havsluft)!
2.4.1.1 Under drift
Temperaturomrade for omgivningsluften:
e -10°Ctill +40 °C
Relativ luftfuktighet:
e upp till 50 % vid 40 °C
e upp till 90 % vid 20 °C
2.4.1.2 Transport och férvaring
Forvaring inom slutna rum, omgivningsluftens temperaturomrade:
e -25°Ctill +55°C
Relativ luftfuktighet
* upp till 90 % vid 20 °C
099-500050-EW506 o]

04.08.2016



Andamalsenlig anvandning E\A;;n

Allmant

3
3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

Andamalsenlig anvandning
Allmant

A VARNING

Faror pa grund av felaktig anvandning!

§ Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt géallande
regler och standarder f6r anvandning inom industri och annan kommersiell verksamhet.
Det ar endast avsett for svetsmetoden som anges pa typskylten. Vid felaktig
anvandning kan aggregatet utgtra fara for personer, djur och materiella varden.
Garantin omfattar inte skador som ar ett resultat av felaktig anvandning!
« Anvand aggregatet uteslutande enligt avsedd anvandning och endast av utbildad,

sakkunnig personal!
« Aggregatet far inte forandras eller byggas om pa felaktigt satt!

Svetsbrannare for ljusbagsvetsmaskiner for metallskyddsgassvetsning.
Hanvisningar till standarder

Garanti

Ytterligare information finns i broschyren "Warranty registration" liksom var information om
garanti, underhall och kontroll p4 www.ewm-group.com!

Konformitetsdeklaration

Det betecknade aggregatet motsvarar avseende sin konstruktion och sitt utférande EG-
c € direktiven:

« Lagspanningsdirektivet 2014/35/EG

« EMC-direktivet 2014/30/EG

* RoHS-direktivet 2011/65/EG
Vid obehériga andringar, icke-fackmassiga reparationer, upplupen tidsfrist gallande
”Ljusbagesvetsanordningar — inspektion och kontroll under driften” och/eller otillatna ombyggnader, som
inte uttryckligen tillatits av EWM ar denna forsakran ogiltig. En specifik férsakran om éverensstammelse i
original medfdljer varje produkt.

Servicedokument (reservdelar)

A VARNING

6 Inga felaktiga reparationer och modifikationer!

For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras
resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!

Garantin upphdr att galla vid obehériga ingrepp!

* Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!

Reservdelar kan bestallas hos vederborande aterforsaljare.

10
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Produktbeskrivning — snabboversikt

Produktvarianter

Produktbeskrivning — snabbdversikt
Produktvarianter

Utférande

Funktioner

Effektklass

G

Gaskyld

MT221, MT301, MT401

C

Utbytbar svetsbrannarhals

Svetsbrannaren kan utrustas med vinklad svetsbrannarhals i
45°, 36° och 22°. Svetsbrannarhalsen kan vridas till 6nskat
lage.

MT221, MT301

Brannare med rokgasutsug

Brannaren med rékgasutsug ar forsedd med en
utsugsanordning. Utsugningseffekten kan stallas in stegltst
med ett spjall.

MT221

u/D

Up/Down-svetsbrénnare
Svetseffekten (svetsstrom/tradmatningshastighet) eller
programnumret kan andras frn svetsbrannaren.

MT221, MT301, MT401

2U/D

2 Up/Down-svetsbhrannare

Svetseffekten (svetsstrom/tradmatningshastighet) och
svetsspanningskorrigeringen eller JOB-numret och
programnumret kan andras fran svetsbrannaren.

MT221, MT301, MT401

PC1

POWERCONTROL1-svetsbrannare

Svetseffekten (svetsstrom/tradmatningshastighet) eller
programnumret kan &ndras fran svetsbrannaren. Varden och
andringar visas genom svetsbrannarens indikering.

MT221, MT301, MT401

PC2

POWERCONTROL2-svetsbrannare

Svetseffekten (svetsstrom/trddmatningshastighet) och
svetsspanningskorrigeringen eller JOB-numret och
programnumret kan andras fran svetsbrannaren. Varden och
andringar visas genom svetsbrannarens indikering.

MT221, MT301, MT401

X-teknologi (Multimatrix)
Brannare med X-teknologi — MT-funktionsbrannare utan
separat styrledning

MT221, MT301, MT401

De utdkade funktionerna hos svetsbrannarna MT221G...X, MT301G...X, MT401G...X &r endast
tillgéngliga vid anslutning av svetsbrannaren till EWM-maskin med féljande styrning:
M3.70-A Phoenix Expert
M3.71-A Phoenix Progress
M3.72-A alpha Q Progress
M3.76-A Taurus Synergic S
M3.7X-A drive 4X HP
M3.7X-A drive 4X LP

099-500050-EW506
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Produktbeskrivning — snabbdversikt

Standardsvetsbrannare

4.2

Standardsvetsbrannare

Pos.

Symbol

Beskrivning

Bild. 4.1

Gasdysa

Brannarhals 45°

Avtryckare

Handtag

Q| | W[IN]| P

Svetsbrannarslangpaket

12
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Produktbeskrivning — snabboversikt

Funktionsbrannare

4.3 Funktionsbrannare

Pos. | Symbol

Beskrivning

Bild. 4.2

Gasdysa

Brannarhals 45°

Manoverdon

Handtag

Avtryckare

OO PR W|IDN|F

Svetsbrannarslangpaket

099-500050-EW506
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Produktbeskrivning — snabbdversikt ev\;’r)

Funktionsbrannare

4.3.1 Manoverdon
ﬂ@m ﬁ“‘g %® - ﬂ@;‘ . %® -
Awm«n ﬁ:@ @ Up / Down ﬁc@ @

Bild. 4.3

« Stall omkopplaren "Program- eller Up/Down-drift* pa svetsaggregatet i lage Up/Down- eller
programdrift (se kapitel "Uppbyggnad och funktion™).

I Omkopplaren "Program eller Up/Down-funktion" kan se annorlunda ut pa ert aggregat. Anvand
harfér motsvarande bruksanvisning for er stromkaélla.

4.3.2 Mandverdon Up/Down-svetsbrannare

Bild. 4.4

Pos. | Symbol |Beskrivning

1 Knapp "A -" (pogramdrift)
Séanka programnumret
Knapp "A -" (Up/Down-drift)
Reducera svetseffekten (svetsstrom/tradhastighet)

Oka programnumret
Knapp "A +" (Up/Down-drift)
Oka svetseffekten (svetsstrom/tradhastighet)

2 g Knapp "A +" (programdrift)

14 099-500050-EW506
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E\I\;h‘l Produktbeskrivning — snabboversikt

Funktionsbrannare

4.3.3 Mandverdon 2 Up/Down-svetsbrannare

Bild. 4.5

Pos. | Symbol |Beskrivning
1 g Knapp "A +" (programdrift)

Oka programnumret

Knapp "A +" (Up/Down-drift)

Oka svetseffekten (svetsstrom/tradhastighet)
Knapp "A -" (pogramdrift)

Sanka programnumret

Knapp "A -" (Up/Down-drift)

Reducera svetseffekten (svetsstrom/tradhastighet)

3 g Knapp "B +" (programdrift)

Oka JOB-numret

Knapp "B +" (Up/Down-drift)
Svetsspanningskorrigering, 6ka vardet
Knapp "B -" (programdrift)

Sénka JOB-numret

Knapp "B -" (Up/Down-drift)
Svetsspanningskorrigering, sank vardet

099-500050-EW506 15
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Produktbeskrivning — snabbdversikt

Funktionsbrannare

4.3.4 Manoverdon PCl-svetsbrannare

Pos.

@\F/Tﬁ

Bild. 4.6
Symbol |Beskrivning

] :'I |‘= Tresiffrig indikering
——J | Framstallning svetsbrannare >se kapitel 4.3.5.

Knapp "A +" (programdrift)
Oka programnumret

Knapp "A +" (Up/Down-drift)

Oka svetseffekten (svetsstrom/tradhastighet)

Knapp "A -" (pogramdrift)
Sanka programnumret
Knapp "A -" (Up/Down-drift)
Reducera svetseffekten (svetsstrom/traddhastighet)

16
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Funktionsbrannare

4.3.5 Svetsdatavisning
Signallamporna i nedre delen av svetsbrannarens indikering visar den aktuellt valda svetsparametern.
Motsvarande parametervarde visas i den tresiffriga indikeringen.
Efter inkoppling av svetsaggregatet visas det aktiva JOB-numret i ca 3 sekunder. Darefter évergar
indikeringen till borvardet for svetsstrom resp. tradhastighet.
Vid Up/Down-drift visas motsvarande parametervarde i indikeringen vid parameterandringar. Om denna
parameter inte forandras langre i mer &n ca 5 s, 6vergar indikeringen ater till de genom
aggregatstyrningen fastlagda vardena.
Bild. 4.7
Pos. | Symbol |Beskrivning
1 Tresiffrig indikering
Framstallning svetsbrannare >se kapitel 4.3.5.
2 A Signallampa visning svetsstrom
3 _8_ Signallampa visning trddhastighet
Exempel pd visningar av svetsparametrar i svetsindikeringen
Svetsparametrar Visning
Svetsstrom
Tradmatningshastighet
Program - "
9 0 (]
V. [
099-500050-EW506 17
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Produktbeskrivning — snabbdversikt

Funktionsbrannare

4.3.6 Manodverdon PC2-svetsbrannare

Pos.

Symbol

PO,
_®

Bild. 4.8

Beskrivning

Tresiffrig indikering
Framstallning svetsbrannare >se kapitel 4.3.5.

Knapp "B +" (programdrift)

Oka JOB-numret

Knapp "B +" (Up/Down-drift)
Svetsspanningskorrigering, 6ka vardet

Knapp "A +" (programdrift)

Oka programnumret

Knapp "A +" (Up/Down-drift)

Oka svetseffekten (svetsstrom/tradhastighet)

Knapp "A -" (pogramdrift)

Sanka programnumret

Knapp "A -" (Up/Down-drift)

Reducera svetseffekten (svetsstrom/tradhastighet)

Knapp "B -" (programdrift)

Sanka JOB-numret

Knapp "B -" (Up/Down-drift)
Svetsspanningskorrigering, sank vardet

18
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Funktionsbrannare

4.3.7

Svetsdatavisning

Signallamporna i nedre delen av svetsbrannarens indikering visar den aktuellt valda svetsparametern.
Motsvarande parametervarde visas i den tresiffriga indikeringen.

Efter inkoppling av svetsaggregatet visas det aktiva JOB-numret i ca 3 sekunder. Darefter évergar
indikeringen till borvardet for svetsstrom resp. tradhastighet.

Vid Up/Down-drift visas motsvarande parametervarde i indikeringen vid parameterandringar. Om denna
parameter inte forandras langre i mer &n ca 5 s, dvergar indikeringen ater till de genom
aggregatstyrningen fastlagda vardena.

Oy

Bild. 4.9

Pos. | Symbol |Beskrivning

1 Tresiffrig indikering
Framstallning svetsbrannare >se kapitel 4.3.7.

2 A Signallampa visning svetsstrom

3 _8_ Signallampa visning trddhastighet
V

4 Signallampa visning spanningskorrigering

5 JOB Signallampa visning JOB-nummer

Exempel pa visningar av svetsparametrar i svetsindikeringen
Svetsparametrar Visning

Svetsstrom {
{

Tréddmatningshastighet U
|

Spéanningskorrigering =

Program

JOB-nummer o

099-500050-EW506 19
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Funktionsbrannare

4.3.8 Euro-centralanslutning

—
—O

]
LlrJ

®

L0
=

Bild. 4.10
Pos. | Symbol [Beskrivning
1 Knackskyddsfjader
2 Eurocentralanslutning
3 Kabelkontakt styrledning
Endast vid funktionsbrannare
4.3.9 Euro centralanslutning Multimatrix
a [ T\

f

TC
LlrJ

Bild. 4.11

Pos. | Symbol [Beskrivning

1 Knackskyddsfjader

Eurocentralanslutning
Integrerad svetsstrom, skyddsgas och avtryckare.

20 099-500050-EW506
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Svetsbréannare med utsugsfunktion

4.4  Svetsbrannare med utsugsfunktion

Bild. 4.12

Pos. | Symbol |Beskrivning

1 Gasdysa

2 Utsugsanordning

3 Spjall, utsugseffekt

4 Avtryckare

5 Handtag

6

Utsugningsslang

4.4.1 Rokgasbortsugningsbrannare Euro centralanslutning

yaum©,

e G

JJL_@

o
@,

7
Bild. 4.13
Pos. | Symbol |Beskrivning
1 Knackskyddsfjader
2 Anslutning, utsugsanordning

Anslutning till utsugsapparaten eller den centrala utsugsanlaggningen
0 =42,5mm

Eurocentralanslutning

099-500050-EW506 21
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Produktbeskrivning — snabbdversikt

Utrustningsrekommendation

e\n;in

4.5

Utrustningsrekommendation

- . Maéssingss . R
Material Traddi Kontaktror Plamet(.” Tradledare piralens Utru§tn|ngs Tradmatn
ameter tradstyrning lingd sida ingsrullar
0,8 1,5x4,0 (1] Euro
Laglegerat 1,0 EWM 1.5 x 4,0 Styrspiral centralanslut| V-spar [Kapilarrér
1,2 CuCrzr 2,0 x 4,0 ning
1,6 2,4x4,5
0,8 EwM 1,5x4,0 oA Euro
1,0 1,5x4,0 . .
Medellegerat 12 cuCrzr 2.0x 40 kombitradledare 200 mm centrglanslut V-spar Styrrér
1,6 23x4,7 ning
0,8 1,5x4,0 Euro
g Hardfyllinad 12 CEuvélr'\;r ;g i 28 kombitljziiledare 200 mm centre_xlanslut V-spar Styrror
= 1,6 2,3 x 4,7 ning
3 0.8 1,5x4,0 Euro
E Hoéglegerat 12 CEuVé:lgr ;g i 28 kombitfz”illedare 200 mm centrz-:\lanslut V-spar Styrror
1,6 2,3%x4,7 ning
0,8 1,5x 4,0 e
Aluminium 1,0 EWM Alu 1,5x 4,0 PA 30 mm Brannarhals | U-spar Styrrér
1,2 E-Cu 2,0 x 4,0 |kombitradledare
1,6 2,3x4,7
0,8 Ew 1,5x4,0 oA Euro
. 1,0 1,5x4,0 . .
Kopparlegering 1.2 cucrzr 2.0x 4.0 kombitradledare 200 mm centrfxlanslut V-spar Styrror
1,6 2,3 x 4,7 ning
N 0.8 1,5x4.,0 Euro
% Laglegerat 1.0 EWM 1.5x 4,0 Styrspiral centralanslut Rafflat V- Kapilérror
£ 1,2 CuCrzr 2,0 x 4,0 ning spar
% 1,6 2,4x4,5
8 0,8 1,5x4,0 Euro
g Hoéglegerat 1,0 EWM 1,5x 4,0 PA 200 mm |centralanslut Rafflat V- Styrror
2 1,2 CuCrzr 2,0x4,0 kombitradledare ning spar
1,6 2,3x4,7
4 N N
U-spar V-spar réfflat V-spar
1. Kapillarér
\ j \ 2. Styrror j

~

Bild. 4.14

22
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Uppbyggnad och funktion

Allmant

5 Uppbyggnad och funktion
5.1 Allmant
A VARNING
Risk for personskada genom elektrisk spanning!
6 Berdring av stromforande delar, t.ex. svetsstromuttag, kan vara livsfarlig!
 lakttag sakerhetsanvisningarna pa forsta sidan av bruksanvisningen!
» ldrifttagning uteslutande genom personer, som forfogar dver tillrdckliga kunskaper gallande
hantering av ljusbagssvetsaggregat!
» Forbindelse- eller svetsledningar (som t.ex.: elektrodhallare, svetsbrannare, styrning av
arbetsstycket, granssnitt) skall endast anslutas vid frAnkopplat aggregat!
A OBSERVERA
e | Risk for personskador pga. rorliga komponenter!
io Tradmatarenheterna ar utrustade med rorliga delar som kan gripatag i hander, har,
kladesplagg eller verktyg och péa detta satt skada personer!
« Grip ej tag i roterande eller rorliga delar eller drivkomponenter!
« Hall holjets kapor resp. skyddslock stangda under drift!
—> | Risk for personskador pga. okontrollerat uttradande svetstrad!
.8. Svetstraden kan matas med hog hastighet och trada ut okontrollerat vid felaktig eller
ofullstandig trddstyrning och harigenom skada personer!
» Sorj for fullstandig tradstyrning fran tradspolen till svetsbrannaren fére anslutning till natet!
» Lossa trddmatningsdriftens mottrycksrullar vid ej monterad svetsbrannare!
« Kontrollera tradstyrningen regelbundet!
« Hall alla héljets kapor resp. skyddslock stangda under drift!
099-500050-EW506 23
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Uppbyggnad och funktion ev\;;n

Allmant

¥~ Genom felaktig anslutningkan tillbenérskomponenter och stromkallan skadas!

» Tillbeh6rskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstangt.

« Utforliga beskrivningar framgar av motsvarande tillbehdrskomponents bruksanvisning!

» Tillbehérskomponenter registreras automatiskt efter tillkoppling av strémkallan.

3> Dammskyddslock skyddar anslutningsuttagen och salunda aggregatet mot nedsmutsning och
skador.

« Om ingen tillbehérskomponent ar ansluten till uttaget maste dammskyddslocket vara pasatt.
» Vid defekt eller forlust maste dammskyddslocket ersattas!

¥~  laktta dokumentationen for dvriga systemkomponenter vid anslutningen!

24 099-500050-EW506
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eV\;in Uppbyggnad och funktion

Anpassning av svetsbrénnaren

5.2  Anpassning av svetsbrénnaren

5.2.1 Vridning av brannarhalsen
1> Denna funktion finns endast vid varianterna CG eller CW!

« Lossa mantelmuttern nagra varv frdn handtaget sa att brannarhalsen kan vridas fritt.
e Vrid brannarhalsen till 6nskad position.
e Spann fast mantelmuttern for hand tills brannarhalsen inte kan vridas langre.

5.2.2 Utbyte av brannarhalsen
A VARNING

Risk for brannskador och elektriska stotar pa brannarhalsen!
SSS Brannarhalsen och kylvatskan (vattenkylt utférande) blir mycket varma under
— | svetsningen.
> N&r du vrider eller byter brannarhalsen kan du komma i kontakt med elektrisk sp&nning
®]D-| eller varma komponenter.
» Frankoppla svetsstromkallan och Iat svetsbrannaren svalnal!
» Bar torr, oskadad skyddsutrustning (skor med gummisula/svetsskyddshandskar av lader,
utan nitar eller klamrar)!

Svetsbrannaren kan som tillval utrustas med en 45°, 36°, 22° och 0° vinklad brannarhals. G6r som
beskrivs i detta avsnitt for att byta ut brannarhalsen.

is

]

o 0°

B

Bild. 5.1
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Anpassning av svetsbrannaren

=" Innan brannarhalsen lossas skall svetsmaskinen stangas av!

alt/old neu/new

l{'

Bild. 5.2

Pos. | Symbol |Beskrivning

Handtag

Mantelmutter

Brannarhals 45°

Gasdysa

Dyskéapp

|| hA[W|IN]|PF

Tradstyrningskarna

7 Stromkontaktdysa

I  Efter att underhallsarbeten utforts skall brannaren anslutas igen och spolas med skyddsgas med
funktionen "Gaskontroll" och avluftas.

26 099-500050-EW506
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Anpassning av svetsaggregatets centralanslutning (Euro)

5.3 Anpassning av svetsaggregatets centralanslutning (Euro)
I Fran fabrik ar centralanslutningen (Euro) forsedd med ett kapillarror for svetsbrannare med
styrspiral.
5.3.1 Forberedelse av centralanslutning (Euro) for anslutning av svetsbrannare med
plastkarna
« Skjut fram kapillarréret pa trddmatningssidan mot Euro centralanslutningen och ta av det dar.
« Skjut in styrroret frén centralanslutningen.
« For forsiktigt in svetsbrannarens centralkontakt med fortfarande Gverlang plastkarna i
centralanslutningen och skruva fast den med en mantelmutter.
« Klipp av plastkarnan med specialcutter eller en skarp kniv ett kort stycke framfor trdédmatarrullen och
klam harvid inte ihop den.
» Lossa och dra ut svetsbrannarens centralkontakt.
« Avlagsna graderna ordentligt pa plastkarnans ande!
5.3.2 Forberedelse av centralanslutning for anslutning av svetsbrannare med styrspiral
« Kontrollera att kapillarroret sitter korrekt p& centralanslutningen!
e FOr in svetsbrannarens centralkontakt i centralanslutningen och skruva fast den med en mantelmutter.
5.4  Konfektionering av tradstyrningen
I  Ratt tradstyrning fran bobinen till smaltbadet!
Tradstyrningen maste anpassas utifran tradelektrodens diameter och typ for att na ett gott
svetsresultat!
« Utrusta trddmatarenheten motsvarande diameter och elektrodtyp!
« Utrustning enligt instruktionerna fran tillverkaren av trddmatarenheten. Utrustning for EWM-
aggregat >se kapitel 9.
« Anvand en tradspiral vid tradstyrning av harda, olegerade tradelektroder (stal) i
svetsbrannarens slangpaket!
« Anvand en tradledare vid tradstyrning av mjuka eller legerade tradelektroder i
svetsbrannarens slangpaket!
099-500050-EW506 27
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Konfektionering av tradstyrningen

5.4.1 Kombikarna

I Ombyggnad till tradspiral sker pé anslutningssidan. Kombitradledaren monteras daremot pa
brannarsidan.

I  Avstandet mellan tradledaren och matarrullarna ska vara minsta mojliga.
Anvand uteslutande vass, stabil kniv eller specialkapare vid kapning sa att tradledaren inte
deformeras!

I  Lagg alltid ut slangpaketet rakt for byte av trddstyrningen.

B

1 .
j L R . : :m Imﬂﬂ%‘

alt/old =

Bild. 5.5
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Konfektionering av tradstyrningen

.
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alt/old

Bild. 5.6

T

Anpassa tradstyrningsspiraler >se kapitel 4.5.
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Bild. 5.7
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Konfektionering av tradstyrningen

T

PP

=

G‘L
neu/new = —
Bild. 5.10
8.
[
----- T EEY RTINS | |
| L
Bild. 5.11
Pos. | Symbol |Beskrivning
1 Gasdysa
2 Stromkontaktdysa
3 Dysképp
4 Brannarhals 45°
5 Mantelmutter
6 O-ring
7 Spénnhylsal
8 Kombikéarna
9 Eurocentralanslutning
10 Foérbindningshylsa
11 Ny kombikarna
12 Spetsare for tradstyrningskarnor
13 Styrrdr for centralanslutning (Euro)

30
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Konfektionering av tradstyrningen

5.4.2 Tradspiral

I Forin den slipade anden i riktning mot dyshallaren for att sakerstalla exakt passning mot
strémdysan.

I  Lagg alltid ut slangpaketet rakt for byte av tradstyrningen.

(8]

N

; (- -
Bild. 5.12
1.
.
«fj‘/ 3 « (& oD« A :
Bild. 5.13
2.
E*E
_ e
LERERE s CEEEEEEE 7 6»«///% Bt 1t---H---
=\
aIt/oId )
Bild. 5.14
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Konfektionering av tradstyrningen
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neu/new
Bild. 5.15
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Konfektionering av tradstyrningen

fj-»i C L[] bt T

Bild. 5.18

Bild. 5.19

o
o
(2]

Symbol |Beskrivning
Gasdysa

Stromkontaktdysa

Dyskéapp

Svetsbrannarhals

Huvmutter, Euro centralanslutning

Centreringshylsa

Gamma tradspiral

OIN|OoO[O| B W[IN]| P

Eurocentralanslutning

9 Ny tradspiral

10 Kapillaror
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Underhallsarbeten, intervall

o] s .
6 Underhall, skotsel och avfallshantering
A OBSERVERA
Elektrisk strom!
6 Nedan beskrivna arbeten maste generellt utforas vid frankopplad stromkalla!
5 Innan underh8lisarbeten genomférs skall brannaren skiljas fran det anslutna aggregatet.
6.1 Underhallsarbeten, intervall
6.1.1 Dagliga underhallsarbeten
« Blas igenom tradstyrningen i riktning fran svetsbrannaren med oljefri och kondensatfri tryckluft eller
med skyddsgas.
« Blas igenom tradstyrningen i riktning mot centralanslutningen med oljefri och kondensatfri tryckluft
eller med skyddsgas.
« Kontrollera alla anslutningar och férslitningsdelar avseende handfast fastséttning och spéann vid
behov.
* Ta bort vidhaftande svetssprut.
6.1.2 Underhallsarbeten varje manad
» Kontrollera och rengor svetsbrannaren. Kortslutningar kan uppsta och svetsresultatet kan férsamras
genom avlagringar i brdnnaren och brannaren kan skadas till féljd harav!
< Kontrollera brannare, slangpaket och strémanslutningar avseende yttre skador och byt ut eller
ombesorj ev. reparation genom fackpersonal!
6.2 Underhallsarbeten
5 Elektrisk strom!
Reparationer pa stromférande apparater far endast genomféras av auktoriserad personal!
« Tainte av svetsbrannaren fran slangpaketet!
e Spann aldrig upp brannarstommen i ett skruvstycke eller dylikt, svetsbrannaren kan ta
irreparabel skadal!
« Om en skada pa svetsbrannaren eller slangpaketet uppstar som inte kan avhjalpas inom
underhallsarbetenas ram, maste hela svetsbrannaren skickas in till tillverkaren for reparation.
34 099-500050-EW506
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Avfallshantering av aggregatet

6.3 Avfallshantering av aggregatet
I3~  Korrekt avfallshantering!

Aggregatet innehaller vardefulla rddmnen som bor tillféras atervinningen samt

elektroniska komponenter som maste avfallshanteras.

» Avfallshantera ej 6ver hushallssoporna! I

< laktta myndigheternas foreskrifter for avfallshantering!

6.3.1 Tillverkarforklaring till slutanvandaren

« Begagnade elektriska och elektroniska apparater far enligt europeiska bestammelser (det europeiska
parlamentets och radets direktiv 2012/19/EU av den 2012-07-04) inte langre avfallshanteras Gver
osorterade hushallssopor. De méaste avfallshanteras separat. Symbolen med en soptunna pa hjul
hanvisar till nédvandigheten av separat uppsamling.

Detta aggregat ska lamnas in till harfér avsedda system for separat uppsamling och avfallshantering
resp. atervinning.

« | Tyskland maste enligt lag (lagen om distribution, atertagning och miljovanlig avfallshantering av
elektrsika och elektroniska apparater (ElektroG) av den 2005-03-16) en gammal apparat tillféras en
frén de osorterade hushallssoporna atskiljd uppsamling. De offentliga
avfallshanteringsorganisationerna (kommunerna) har inrattat motsvarande uppsamlingsstallen, dar
gamla apparater ur privata hushall mottages utan kostnad.

« Information om &terlamning eller uppsamling av gamla apparater erhélles hos vederbtrande stads-
resp, kommunfoérvaltning.

« EWM deltar i ett godkéant avfallshanterings- och atervinningssystem och ar registrerat i registret for
gamla elektriska apparater (EAR) under nummer WEEE DE 57686922.

« Dessutom ar aterlamning i hela Europa aven méjlig hos vederbérande EWM-aterforsaljare.

6.4  Att folja RoHS-kraven
Vi, EWM AG Mindersbach, bekraftar harmed till er, att alla produkter levererade fran oss, som betraffar
RoHS-riktlinjen, motsvarar kraven i RoHS (Riktlinje 2011/65/EU).
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Avhjalp av storningar eV\;in

Checklista for atgardande av fel

7.1

Avhjalp av storningar

Alla produkter genomgar stranga produktions- och slutkontroller. Om nagot trots detta inte fungerar, kan
du kontrollera produkten med hjalp av féljande lista. Leder ingen av de beskrivna atgarderna till att
produkten fungerar igen, ber vi dig kontakta auktoriserad aterforsaljare.

Checklista for atgardande av fel

En grundlaggande férutsattning for felfri funktion ar en till det anvanda materialet och
processgasen passande aggregatutrustning!

Teckenfdrklaring Symbol Beskrivning

4 Fel/Orsak
%« Atgard

Svetsbrannaren 6verhettad

» Losa svetsstromsanslutningar
% Spann stromanslutningarna pa brannarsidan och/eller till arbetsstycket
% Skruva fast kontaktroret ordentligt

» Overbelastning
% Kontrollera och korrigera svetsstromsinstallningen
% Anvand svetsbrannare med hogre effekt

Funktionsstdrning hos svetshrannarens mandverdon

~ Anslutningsproblem
X Uppréatta styrledningsforbindelserna resp. kontrollera att installationen &r korrekt.

~ Maskinen gar direkt till start, displayen med sju segment blir mork
X Kontrollera polariteten p& avtryckarledningen i Euro centralanslutningen.

Tradmatningsproblem

» Opassande eller uppsliten svetsbrannarutrustning
% Anpassa stromdysan till trdddiametern och -materialet och byt ut vid behov
X Anpassa tradstyrningen till det anvanda materialet, bl&s ur och byt vid behov

» Knéackta slangpaket
X Lagg ut brannarens slangpaket strackt

~ Of6renliga parameterinstallningar
X Kontrollera resp. korrigera installningarna
Ojamn ljusbage

~ Opassande eller uppsliten svetsbrannarutrustning
X Anpassa stromdysan till trdddiametern och -materialet och byt ut vid behov
X Anpassa tradstyrningen till det anvanda materialet, bl&s ur och byt vid behov

» Of6renliga parameterinstaliningar
X Kontrollera resp. korrigera instéllningarna

36

099-500050-EW506
04.08.2016



E\I\;h'T Avhjalp av stérningar

Checklista for atgardande av fel

Porbildning

~ Otillréckligt eller avsaknad av gasskydd
% Kontrollera skyddsgasinstéllningen, byt ut skyddsgasflaskan vid behov
X Skarma av svetsplatsen med skyddsvaggar (luftdraget paverkar svetsresultatet)

~ Opassande eller uppsliten svetsbrannarutrustning
X Kontrollera gasdysans storlek och byt ut vid behov

~ Kondensvatten (vate) i gasslangen
X Spola slangpaketet med gas eller byt ut det

» Svetssprut i gasmunstycket
~ Gasfordelaren defekt eller saknas

099-500050-EW506 37
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Funktionskontroll PC1X — PC2X

7.2 Funktionskontroll PC1X — PC2X

1= Den visade svetsbrannaren ar endast ett exempel. Beroende pa utférande kan brannarna avvika.

Lage for kontroll av indikeringen och tryckknappen pa svetsbrannaren. Genom att trycka pa
tryckknapparna véljs LED:erna i den ordning de visas pa displayen. Parallellt med detta blinkar enskilda
segment och hoppar vidare nar man trycker en gang till pa tryckknappen.

Galler for alla PC1X / PC2X-brannare och endast i kombination med en trddmatarenhet av typen

drive 4X.
(1 N
|
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Bild. 7.1
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Tekniska data
MT 221G/X, MT 301G/X, MT 401G/X,

B

Tekniska data

MT 221G/X, MT 301G/X, MT 401G/X,

Effektuppgifter och garanti endast i kombination med original reserv- och férslitningsdelar!

Typ MT221G MT301G MT401G
MT221GX MT301GX MT401GX

Svetsbrénnarens polaritet | regel positiv

Styrningssatt Handstyrd

Spanningstyp

Likspanning DC

Skyddsgas

CO; eller blandgas M21 enligt DIN EN 439

Intermittens 35 %/60 % 35 %/60 % 35%
Hogsta svetsstrom M21 250 A/220 A 330 A/300 A 400 A
Hogsta svetsstrom pulssvetsning 170 A/150 A 220 A/200 A 260 A
M21

Hogsta svetsstrom CO, 300 A/250 A 380 A/330 A 450 A
Kopplingsspanning mikrobrytare 15V

Kopplingsstrom mikrobrytare 10 mA

Tradtyper Vanlig rund trad

Traddiameter 08-12mm | 0816mm | 08-2,0mm

Omgivningstemperatur

-10 °C till +40 °C

Manuellt styrd
spanningsanpassning

113V (troskelvarde)

Maskinanslutningarnas IP3X
kapslingsklass (EN 60529)

Gasflode 10 till 20 I/min
Langd slangpaket 3m/4A m/5m
Anslutning Centralanslutning (Euro)
Tillverkad enligt standard IEC 60974-7

099-500050-EW506
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MT221G
9 Forslitningsdelar
I3~ Tillverkarens garanti upphor att galla vid aggregatskador pga. frammande komponenter!
« Anvand endast systemkomponenter och tillval (stromkallor, svetsbrannare, elektrodhallare,
fijarrstyrningar, reserv- och forslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!
« Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstangt.
9.1 MT221G
oLl @ @ 9
¥
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@_ | I RIR e - [E:D
Bild. 9.1
Pos. |Bestallningsnummer [ Typ Benamning
1 094-013061-00001 GN TR 20 66mm D=13mm Gasmunstycke
1 094-013062-00001 GN TR 20 66mm D=11mm Gasmunstycke
1 094-013063-00001 GN TR 20 66mm D=16mm Gasmunstycke
1.2 |094-020136-00000 GN TR 20x4 68mm D=10,5mm Gasmunstycke, flaskhals
1.3 |094-013644-00000 GN FCW TR 20 58mm Gasmunstycke, Innershield
1.6 [094-020944-00000 GN TR 20, 75 mm, D=18 mm Punktgasmunstycke
2 094-013071-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Kontaktrér
2 094-013072-00000 CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 Kontaktror
mm

2 094-013122-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Kontaktrér
2 094-013535-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=0.8MM | Kontaktrdr
2 094-013536-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=0.9MM | Kontaktror
2 094-013537-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=1.0MM |Kontaktror
2 094-013538-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=1.2MM | Kontaktror
2 094-013550-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=0.8MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2 094-013551-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=0.9MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2 094-013552-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=1.0MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2 094-013553-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=1.2MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2 094-014317-00000 CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Kontaktror
2 094-016101-00000 CT M6x28mm 0.8mm E-CU Kontaktror
2 094-016102-00000 CT M6x28mm 0.9mm E-CU Kontaktrér
2 094-016103-00000 CT M6x28mm 1.0mm E-CU Kontaktror
2 094-016104-00000 CT M6x28mm 1.2mm E-CU Kontaktrér
2 094-016105-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=0.8MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2 094-016106-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=0.9MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2 094-016107-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=1.0MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2 094-016108-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=1.2MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2.2 |094-005403-00000 CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, CuCrZr Kontaktror
2.2 |094-020689-00000 CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, CuCrZr Kontaktror
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Forslitningsdelar

MT221G

Pos. |Bestallningsnummer [ Typ Benamning

2.2 |094-020690-00000 CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, CuCrZr Kontaktror

2.2 |094-020691-00000 CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu Kontaktrér

2.2 [094-020692-00000 CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu Kontaktror

2.2 |094-020693-00000 CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu Kontaktrér

2.2 [094-020694-00000 CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu Kontaktror

2.2 [094-020695-00000 CT M6 x 25 mm, 0.6 mm, E-Cu (Alu) |Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2.2 [094-020696-00000 CT M6 x 25 mm, 0.8 mm, E-Cu (Alu) |Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2.2 [094-020697-00000 CT M6 x 25 mm, 0.9 mm, E-Cu (Alu) |Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2.2 1094-020698-00000 CT M6 x 25 mm, 1.0 mm, E-Cu (Alu) |Kontaktrér, aluminiumsvetsning

3 094-013069-00002

CTH CUCRZR M6 L=30.5MM

Dyshallare

3 094-013070-00002 CTH CUCRZR M6 L=33.5MM Dyshallare

3 094-013542-00002 CTH CUCRZR M7 L=34.5MM Dyshallare

3 094-013541-00002 CTH CUCRZR M7 L=31.5MM Dyshallare
3.1 |094-020562-00000 CTH M6 CuCrZr 30.5mm Dyshallare

4 094-013094-00002 GD MT221G / MT301W Gasfordelare
- 094-016038-00001 TT SW5-SW12MM Brannarnyckel
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MT301G
9.2 MT301G
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Bild. 9.2
Pos. |Bestallningsnummer [ Typ Benamning
1 094-013105-00001 GN TR 22 72mm D=13mm Gasmunstycke
1 094-013106-00001 GN TR 22 72mm D=15mm Gasmunstycke
1 094-013107-00001 GN TR 22 71mm D=18mm Gasmunstycke
1 094-019821-00001 GN TR 22 65mm D=15mm Gasmunstycke, kort
1 094-019822-00001 GN TR 22 65mm D=18mm Gasmunstycke, kort
1.1 [094-019853-00001 GN NG TR22X4 71mm D=13mm Gasmunstycke starkt koniskt, for
svetsning av smala spalter
1.3 |094-019554-00000 GN FCW TR 22x4 59.5MM Gasmunstycke, Innershield
1.4 |094-019626-00000 GN NG M12 73mm Gasmunstycke, for svetsning av
smala spalter
1.5 |094-019623-00000 GNC TR22x4 Stomme gasmunstycke
1.6 [094-020945-00000 GN TR 22, 80 mm, D=20 mm Punktgasmunstycke
2 094-007238-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.2MM Kontaktrér
2 094-013113-00000 CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm Kontaktror
2 094-013129-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM | Kontaktror
2 094-013528-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM | Kontaktror
2 094-013529-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM | Kontaktror
2 094-013530-00000 CT M9 CuCrZr 1.0mm Kontaktror
2 094-013531-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM | Kontaktror
2 094-013532-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM | Kontaktror
2 094-013533-00000 CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM | Kontaktror
2 094-013543-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2 094-013544-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2 094-013545-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM Kontaktror, aluminiumsvetsning
2 094-013546-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2 094-013547-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2 094-013548-00000 CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2 094-014024-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM | Kontaktror
2 094-014191-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM | Kontaktror
2 094-014192-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM | Kontaktror
2 094-014222-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM | Kontaktror
2 094-016109-00000 CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Kontaktrér
2 094-016110-00000 CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Kontaktror
42 099-500050-EW506
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MT301G

Pos. |Bestallningsnummer [ Typ Benamning

2 094-016111-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Kontaktror

2 094-016112-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Kontaktrér

2 094-016113-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Kontaktror

2 094-016115-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning

2 094-016116-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning

2 094-016117-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning

2 094-016118-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning

2 094-016119-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning

2 094-016120-00000 CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM Kontaktror, aluminiumsvetsning

2.1 [094-019616-00000 CT M9 x 100 mm; @ 1,0 mm CuCrZr |Kontaktror, for svetsning av smala
spalter

2.1 1094-019617-00000 CT M9 x 100 mm; @ 1,2 mm CuCrZr |Kontaktrér, for svetsning av smala
spalter

2.1 [094-019618-00000 CT M9 x 100 mm; @ 1,6 mm CuCrZr |Kontaktror, for svetsning av smala
spalter

2.1 |094-020019-00000 CT M9 x 100 mm; @ 1,4 mm CuCrZr |Kontaktrér, for svetsning av smala
spalter

2.1 [094-021189-00000 CT M9 x 100 mm; & 0,8 mm CuCrZr |Kontaktror, for svetsning av smala
spalter

3 094-013109-00002 CTH CUCRZR M8 L=34.1MM Dyshallare

3 094-013110-00002 CTH CUCRZR M8 L=37.1MM Dyshallare

3 094-013539-00002 CTH M9 CuCrZr 34.5mm Dyshallare

3 094-013540-00002 CTH M9 CuCrZr 37.5mm Dyshallare

4 094-013096-00003 GD MT301/451 Gasfordelare

5 094-019625-00000 IT ES M22X1,5 M12X1 Isoleringsdel

6 094-019627-00000 ZH GDE ID=5MM AD=10MM Centreringshylsa

L=15MM

094-016038-00001

TT SW5-SW12MM

Brannarnyckel
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Bild. 9.3
Pos. |Bestallningsnummer [ Typ Benamning
1 094-014177-00001 GN TR 23 63mm D=15mm Gasmunstycke
1 094-014178-00001 GN TR 23 66mm D=15mm Gasmunstycke
1 094-014179-00001 GN TR 23 63mm D=17mm Gasmunstycke
1 094-014180-00001 GN TR 23 66mm D=17mm Gasmunstycke
1 094-014181-00001 GN TR 23 63mm D=19mm Gasmunstycke
1 094-014182-00001 GN TR 23 66mm D=19mm Gasmunstycke
1.1 |094-019702-00000 GN NG TR23X4 63mm D=13mm Gasmunstycke starkt koniskt, for
svetsning av smala spalter
1.4 |094-019626-00000 GN NG M12 73mm Gasmunstycke, fér svetsning av
smala spalter
5 ]094-019624-00000 GNC TR23x4 Stomme gasmunstycke

094-007238-00000

CT E-CU M8X30MM D=1.2MM

Kontaktror

094-013113-00000

CT M8 CuCrZr 30mm, 1.2mm

Kontaktror

094-013129-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=0.9MM

Kontaktror

094-013528-00000

CT CUCRZR M9X35MM D=0.8MM

Kontaktror

094-013529-00000

CT CUCRZR M9X35MM D=0.9MM

Kontaktror

094-013530-00000

CT M9 CuCrZr 1.0mm

Kontaktror

094-013531-00000

CT CUCRZR M9X35MM D=1.2MM

Kontaktror

094-013532-00000

CT CUCRZR M9X35MM D=1.4MM

Kontaktror

094-013533-00000

CT CUCRZR M9X35MM D=1.6MM

Kontaktror

094-013534-00000

CT CUCRZR M9X35MM D=2.0MM

Kontaktror

094-013543-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=0.8MM

Kontaktrér, aluminiumsvetsning

094-013544-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=0.9MM

Kontaktrér, aluminiumsvetsning

094-013545-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.0MM

Kontaktrér, aluminiumsvetsning

094-013546-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.2MM

Kontaktrér, aluminiumsvetsning

094-013547-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.4MM

Kontaktror, aluminiumsvetsning

094-013548-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=1.6MM

Kontaktrér, aluminiumsvetsning

094-013549-00000

CTAL E-CU M9X35MM D=2.0MM

Kontaktror, aluminiumsvetsning

094-014024-00000

CT CUCRZR M8X30MM D=0.8MM

Kontaktror

094-014191-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.4MM |Kontaktror
094-014192-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.6MM |Kontaktror
094-014193-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=2.0MM | Kontaktror
094-014222-00000 CT CUCRZR M8X30MM D=1.0MM |Kontaktror
094-016109-00000 CT E-CU M8X30MM D=0.8MM Kontaktror
094-016110-00000 CT E-CU M8X30MM D=0.9MM Kontaktror
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MT401G
Pos. |Bestallningsnummer [ Typ Benamning
094-016111-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.0MM Kontaktror
094-016112-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.4MM Kontaktror
094-016113-00000 CT E-CU M8X30MM D=1.6MM Kontaktror
094-016114-00000 CT E-CU M8X30MM D=2.0MM Kontaktror

094-016115-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=0.8MM

Kontaktrér, aluminiumsvetsning

094-016116-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=0.9MM

Kontaktrér, aluminiumsvetsning

094-016117-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.0MM

Kontaktrér, aluminiumsvetsning

094-016118-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.2MM

Kontaktrér, aluminiumsvetsning

094-016119-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.4MM

Kontaktror, aluminiumsvetsning

094-016120-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=1.6MM

Kontaktrér, aluminiumsvetsning

094-016920-00000

CTAL E-CU M8X30MM D=2.0MM

Kontaktror, aluminiumsvetsning

NIN[(NININININ[NININ (NN

1 [094-019616-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,0 mm CuCrZr

Kontaktrér, for svetsning av smala
spalter

2.1 |094-019617-00000

CT M9 x 100 mm; & 1,2 mm CuCrZr

Kontaktrér, for svetsning av smala
spalter

2.1 |094-019618-00000

CT M9 x 100 mm; @ 1,6 mm CuCrZr

Kontaktrér, for svetsning av smala
spalter

2.1 [094-020019-00000

CT M9 x 100 mm; & 1,4 mm CuCrZr

Kontaktror, for svetsning av smala
spalter

2.1 |094-021189-00000

CT M9 x 100 mm; & 0,8 mm CuCrZr

Kontaktrér, for svetsning av smala
spalter

094-019627-00000

ZH GDE ID=5MM AD=10MM
L=15MM

3 094-013856-00003 CTH CUCRZR M9 L=35MM Dyshaéllare

3 094-015489-00003 CTH M8 x 35 mm, CuCrZr Dyshallare

3 094-016018-00003 CTH M8 x 37,5 mm, CuCrZr Dyshallare

3 094-016425-00003 CTH CUCRZR M9 L=38MM Dyshallare

4 094-013111-00001 GD D=20,2 mm; 25 mm Gasfordelare
5 094-019625-00000 IT ES M22X1,5 M12X1 Isoleringsdel
6

Centreringshylsa

- 094-016038-00001

TT SW5-SW12MM

Brannarnyckel
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9.4 MT221G F/MT301G F
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Bild. 9.4
Pos. |Bestéllningsnummer | Typ Benamning
1 094-013061-00001 GN TR 20 66mm D=13mm Gasmunstycke
1 094-013062-00001 GN TR 20 66mm D=11mm Gasmunstycke
1 094-013063-00001 GN TR 20 66mm D=16mm Gasmunstycke
2 094-013071-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,8 mm Kontaktror
2 094-013072-00000 CT M6 CuCrZr, D=1,0 mm, L=28 mm | Kontaktror
2 094-013122-00000 CT M6 CuCrZr, D=0,9 mm Kontaktror
2 094-013535-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=0.8MM Kontaktror
2 094-013536-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=0.9MM Kontaktror
2 094-013537-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=1.0MM Kontaktror
2 094-013538-00000 CT CUCRZR M7X30MM D=1.2MM Kontaktror
2 094-013550-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=0.8MM Kontaktror, aluminiumsvetsning
2 094-013551-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=0.9MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2 094-013552-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=1.0MM Kontaktrdr, aluminiumsvetsning
2 094-013553-00000 CTAL E-CU M7X30MM D=1.2MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2 094-014317-00000 CT M6 CuCrZr D=1,2 mm Kontaktror
2 094-016101-00000 CT M6x28mm 0.8mm E-CU Kontaktror
2 094-016102-00000 CT M6x28mm 0.9mm E-CU Kontaktror
2 094-016103-00000 CT M6x28mm 1.0mm E-CU Kontaktror
2 094-016104-00000 CT M6x28mm 1.2mm E-CU Kontaktror
2 094-016105-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=0.8MM Kontaktror, aluminiumsvetsning
2 094-016106-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=0.9MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
2 094-016107-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=1.0MM Kontaktror, aluminiumsvetsning
2 094-016108-00000 CTAL E-CU M6X28MM D=1.2MM Kontaktrér, aluminiumsvetsning
3 094-013069-00002 CTH CUCRZR M6 L=30.5MM Dyshaéllare
3 094-013070-00002 CTH CUCRZR M6 L=33.5MM Dyshallare
3 094-013541-00002 CTH CUCRZR M7 L=31.5MM Dyshaéllare
4 094-013094-00002 GD MT221G / MT301W Gasfordelare
7 094-014998-00000 RAD MT221GF/MT301WF Utsugningsmunstycke
- 094-016038-00001 TT SW5-SW12MM Brannarnyckel
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11.1 Oversikt EWM-filialer

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Stralle 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

3} O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stralle 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

Q) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Stralle 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstralle 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Stralle 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

0 Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralie 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@D Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye irtibat Biirosu

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiigiikcekmece / Istanbul Tiirkiye

Tel.: +90 2124943219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewme-istanbul.com.tr

0 Branches

(N Liaison office

'r:} Plants

Forststralle 7-13

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718 /31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM Schweilitechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Strafle 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweilitechnik Handels GmbH
Heinkelstralle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyréova 2106

256 01 Benedov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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