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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttdohje!

Kéayttéohjeen tarkoituksena on opastaa kayttajaa kayttamaan laitteita turvallisesti.

« Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttdohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niité on
noudatettava!

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia sekd maakohtaisia méaarayksia!

+ Kayttbohjetta on sailytettava laitteen kayttdpaikalla.

* Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.
Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.

» Laite on valmistettu tekniikan tason seka saantdjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan
asiantuntijat saavat kayttaa, huoltaa ja korjata sita.

» Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessd, voivat johtaa erilaiseen
hitsauskayttaytymiseen.

= Jos sinulla on laitteen asennukseen, kayttéonottoon, kayttoon, kayttotarkoitukseen tai
sijoitustilaan liittyvid kysymyksia, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaan tai asiakaspalveluumme
numeroon +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme taman laitteen kayton osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu
vastuu on nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan
laitteen kayttoon.

Valmistaja ei voi valvoa kayttbohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttoéon tai
huoltoon liittyvia olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. Nain
ollen emme ota mink&anlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet
virheellisesta asennuksesta, kaytdsta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat naihin osatekijoihin.

© EWM AG
Dr. Gunter-Henle-Strasse 8
D-56271 Miindersbach

Taman kayttdohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.

Osittainenkin monistaminen edellyttda valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan siséltd on tutkittu, tarkastettu ja tyostetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet
ja erehdykset ovat silti mahdollisia.
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Oman turvallisuutesi vuoksi ev\;h‘)
Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Oman turvallisuutesi vuoksi
2.1 Huomautuksia ndiden kayttdohjeiden kaytosta

A VAARA

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

« Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.

* Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A VAROITUS
Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.
« Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.
» Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A HUOMIO
Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myés mahdollisten
lievien tapaturmien ennalta ehkaisemiseksi.

* Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen
varoitussymboli.

» Riskia on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

=  FErityisia teknisié seikkoja, jotka kayttajien on muistettava.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seka luetteloinnit on
merkitty luettelomerkilla, esim.:

+ Liitd hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

4 099-500046-EW518
24.01.2017
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Oman turvallisuutesi vuoksi

Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta
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Merkkien selitykset

Symbol | Kuvaus
i

Symbol |Kuvaus

Erityisia teknisia seikkoja, jotka
kayttajien on muistettava.

Paina ja vapauta / Napayta / Kosketa

Kytke laite pois paalta

Vapauta

Kytke laite paéalle

DS 8

Paina ja pida painettuna

Kytke
Vaarin Kierra
Oikein Lukuarvo - asetettavissa

NEEIEIE

Siirtyminen valikkoon

Vihred merkkivalo palaa

sé,
ll\

Navigointi valikossa

e

Vihred merkkivalo vilkkuu

[ ] ®
[ ] [}
® ° [ 4
EXIT Poistuminen valikosta U, |Punainen merkkivalo palaa
- | -
¢ BN\ | Alan naytto (esimerkki: odota 4 s / e % ¢ |Punainen merkkivalo vilkkuu
- <) |paina) . ®
X 4s > Dl

Valikon naytto keskeytynyt
(lisdasetukset mahdollisia)

Tyokalun kaytto tarpeen / kayta
tydkaluaO

e fm
% Tyokalu ei tarpeellinen / kaytto kielletty

099-500046-EW518
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Oman turvallisuutesi vuoksi

Kokonaisdokumentaation osa
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2.2
=

Kokonaisdokumentaation osa

Tama kayttoohje on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdessa kaikkien
osadokumenttien kanssa! Kaikkien jarjestelmdkomponenttien kéyttdohjeet, erityisesti
turvaohjeet, on luettava ja niitd on noudatettaval

Kuvassa naytetaan yleinen esimerkki hitsausjarjestelmasta.

Kuva 2-1
Pos. |Dokumentointi
A.1 | Muutosty6ohjeet vaihtoehdot
A.2 |Virtaldhde
A.3 |Jaahdytyslaite, jannitemuuntaja, tyokalulaatikko jne.
A.4 | Kuljetusvaunu
A.5 | Hitsauspoltin
A.6 | Kaukosaadin
A.7 |Ohjaus
A Kokonaisdokumentaatio

099-500046-EW518
24.01.2017



ew;‘r) Tarkoituksenmukainen kaytto

Kayttokohteet

3 Tarkoituksenmukainen kaytto
A VAROITUS
Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
§ Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti seka saantéjen / normien
mukaisesti teollisuus- ja ammattikayttodn. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa
ilmoitettua hitsausmenetelmaa varten. Muussa kuin maaraysten mukaisessa kaytossa
voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkildille, elaimille ja omaisuudelle.
Laitteistoa saa kayttad ainoastaan asianmukaisen kayttétavan mukaisesti.
+ Laitetta saa kayttda ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen
henkildstdn toimestal
+ Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epaasianmukaisesti!
3.1 Kayttékohteet
3.1.1 spotArc
Hitsauspoltin valokaarihitsauslaitteille TIG-hitsaukseen
3.2 Laitteeseen liittyvat asiakirjat
3.2.1 Takuu
= Liséatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration” seka takuu-, huolto- ja
tarkastustiedoista sivuilta www.ewm-group.com!
3.2.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsé puolesta seuraavia EY-
direktiiveja:
» Pienjannitedirektiivi (LVD)
+ Sahkomagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskeva direktiivi
* Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai jos standardissa "Kaarihitsauslaitteet — Osa 4:
Maaraaikaistarkastus ja testaus” annettuja maaraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu
tavalla, joka ei ole EWM:n nimenomaisesti sallima, tama selvitys mitatdityy. Jokaisen tuotteen mukana
toimitetaan alkuperéaisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.
3.2.3 Huoltoasiakirjat (varaosat)
A VAROITUS
Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksial
e Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkéisemiseksi yksikdn korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkild
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
+ Kayta korjaustéihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkilost6a)!
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.
099-500046-EW518 7
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Tuotekuvaus — pikayleiskuva
SPOTARC TIG 18/26

4 Tuotekuvaus — pikayleiskuva
4.1 SPOTARCTIG 18/26
Merk | Symboli |Kuvaus
ki
1 Pistehitsaussuutin
2 Kaasusuuttimen runko
3 Hitsauspolttimen p&a
4 Liipasin
5 Suojakupu
6 Kéadensija
7 Kaapelipaketti
8 8| |Pistotulppa, 8-napainen
Ohjausjohto
9 5| |Pistotulppa, 5-napainen
Ohjausjohto
10 _@ Pikaliitin (punainen)
jaahdytysneste, paluu
11 Eﬁd Liitosnippa G¥4, suojakaasuliitanta
12 G_> Pikaliitin (sininen)
jaadhdytysnesteen tulo
13 = |Hitsauspolttimen erillisliitanta
8 099-500046-EW518
24.01.2017



E\A;;‘r) Tuotekuvaus — pikayleiskuva
SPOTARC TIG 18/26

411 Polttimen rakenneosat

1 o= w0 [ -0
®

Kuva 4-2

Merk | Symboli [Kuvaus

=

Kadensija
Kiinnitysholkki
Ohjainholkki
Kaasusuutin

Kaasusuuttimen runko

Pistehitsaussuutin, tasahitsi

Pistehitsaussuutin, pienahitsi

Pistehitsaussuutin, reunahitsi

O[N] |W|IN]|F

Hitsauspolttimen paa

Eristin

=
o

099-500046-EW518 o]
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file://///srv-globe/globe/Grafik/Geraete/Schweissbrenner/spotArc/Explosion.cdr
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Tuotekuvaus — pikayleiskuva

SPOTARC TIG 18/26

4.1.2 Saatotulkki

Merk
ki

Symboli

Kuvaus

Kiinnitysreikéa

Malline, tasahitsi

Malline, reunahitsi

Malline, pienahitsi

10
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ev\;h-) Rakenne ja toiminta
Kuljetus
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5.1

5.2

Rakenne ja toiminta
A VAROITUS

e Sahkdiskun aiheuttama tapaturmavaara!

Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten hitsausvirtapistukoihin, voi tappaa!

* Noudata kayttdohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita.

+ Laitteen saa ottaa kayttéon vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus
kaarihitsauskoneiden avulla tydskentelystéa!

* Kytkenté- ja hitsausjohtimet (esim. elektrodinpidin, hitsauspoltin, tydkappalejohdin,
rajapinnat) saa kytkeda vain, kun virta on katkaistuna koneesta.

A HUOMIO

Virheellisen hitsausvirtaliitdnnan aiheuttama palovammojen vaara!
SSS Lukitsemattomat hitsausvirtaliittimet (laiteliitdénnat) tai tydkappaleliitdnnéan
epapuhtaudet (vari, korroosio) voivat aiheuttaa néiden liitoskohtien ja johtojen
kuumenemista ja niitd kosketettaessa palovammoja!
* Tarkista hitsausvirtojen liitannat paivittain ja tarvittaessa lukitse ne kiertamalla
myo6tapaivaan.
+ Puhdista tytkappaleiden litantadkohdat perusteellisesti ja kiinnita ne varmasti! Ala kayta
tybkappaleen rakenneosia hitsausvirran paluujohtimena!

Lisdlaitteet ja virtaldahde voivat vaurioitua vaaran kytkennan seurauksena!

e Liitdjalukitse lisdlaitteita vain asianmukaista liitinta kayttaen laitteen ollessa sammutettuna.
* Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kayttdohjeesta.

* Lisalaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtaldhde on kaynnistetty.

Pdlynsuojahatut suojaavat liitantapistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.
* Pdlysuojahattu on asennettava liitdntéén, jos sité ei kayteta lisélaitetta varten.
* Viallinen tai havinnyt hattu on korvattava uudella!

Kuljetus
A HUOMIO

Sydttéjohtojen aiheuttama onnettomuusvaaral

|- Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.)
voivat aiheuttaa vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja
henkilévahinkoja!

+ Irrota syottéjohdot ennen kuljetustal

Toimituksen siséalto

Toimituksen siséltd tarkastetaan ja pakataan ennen lahettamista huolellisesti, kuljetuksen aikana
tapahtuvia vaurioita ei voida kuitenkaan poissulkea.

Vastaanottotarkastus

+ Tarkasta toimituksen taydellisyys lahetysluettelon perusteella!

Pakkausvaurioita havaittaessa

+ Tarkasta toimitus vaurioiden varalta (silmamaarainen tarkastus)!

Valitusta tehtdessa

Jos toimitus on vahingoittunut kuljetuksessa:

+ Ota valittdmasti yhteyttd viimeiseen huolitsijaan!

+ Sailyta pakkaus (mahdollisen huolitsijan suorittaman tarkastuksen tai palautuslahetyksen varalta).
Pakkaus palautuslahetysta varten

Kayta mahdollisuuksien mukaan alkuperaisté pakkausta ja alkuperdisia pakkausmateriaaleja. Mikali
sinulla on kysyttdvaa pakkauksesta tai kuljetusvarmistuksesta, ota yhteyttd tavarantoimittajaasi.

099-500046-EW518 11
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Rakenne ja toiminta

Toimituksen sisaltod
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5.2.1 Ymparistbéolosuhteet

[ Epatavanomaisen suuri maara polya, happoa, syovyttavia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa

laitteistoa.
e Valta suuri méaaria savua, hdyrya, 6ljyhdyrya ja hiontapoélyal
* Valta ulkoilman suolaa (meri-ilmastossa)!

5.2.1.1 Ympaéristoolosuhteet
Ymparoivan ilman lampdtila-alue:
+ -10°C..+40°C
suhteellinen ilmankosteus:
* Enintdan 50 % 40 °C:ssa
* Enintdan 90 % 20 °C:ssa
5.2.1.2 Kuljetus ja sailytys
Sailytys suljetussa tilassa, ympardivéan ilman lampétila-alue:
e -25..+55°C
Suhteellinen ilmankosteus
+ Enintddn 90 % 20 °C:ssa

12
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ev\;h-) Rakenne ja toiminta
Toimituksen siséltd

5.2.2 Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma
[ Hitsauspolttimen jadhdytysnesteen riittAmaton pakkasenkestavyys!
Hitsauspolttimen jaahdytykseen kaytetaan erilaisia nesteita ympariston olosuhteista riippuen .
Pakkasnestetta sisaltavat nesteet (KF 37E tai KF 23E) on tarkistettava sdanndllisesti, jotta
voidaan olla varma laitteen tai varusteen riittavasta pakkassuojasta.
e Tarkista jadhdytysnesteen riittava pakkasenkestavyys TYP 1 pakkassuojatesterilla .
e Jos pakkassuoja on riittaméatdn, vaihda jaahdytysneste!
[ Jadhdytysnesteseokset!
Jadhdytysnesteen sekoittaminen muiden nesteiden kanssa tai epasopivien jaahdytysnesteiden
kayttd johtaa materiaalivaurioihin ja aiheuttaa valmistajan takuun mitatéitymisen!
e Kayta vain ndissa ohjeissa maariteltya jadhdytysnestetta (yleista jaahdytysnesteista).
» Ala sekoita eri jadhdytysnesteita toisiinsa
* Jaadhdytysnestettd vaihdettaessa on koko nestemaard vaihdettava kerralla.
=5 Jaéhdytysnesteen havittdmisessad on noudatettava paikallisia maarayksia ja asianmukaisia
turvamaarayksia (saksalainen jatestandardinumero: 70104)!
Ei saa havittaa sekajatteen seassa.
Ei saa havittda viemarijarjestelmaan
Keraa nestetta sitovalla materiaalilla (hiekka, sora, happosidosaine, yleissidosaine, sahanpuru).
5.2.2.1 Sallittujen jddhdytysnesteiden yleiskuva
Jaahdytysneste Lampdtila-alue
KF 23E (vakio) -10 °C...+40 °C
KF 37E -20 °C...+10 °C
5.2.2.2 Kaapelipaketin maksimipituus
Pumppu 3,5
bar Pumppu 4,5 bar
Laitteet erillisella langansyottolaitteella tai ilman sita 30m 60 m
Kor_npaktlt_ .Ialt_te_et yllmaara|sella valisyottolaitteella 20m 30m
(esimerkki: miniDrive)
Laitteet erillisella langansyoéttdlaitteella ja
ylimaaraisella valisyottolaitteella (esimerkki: 20m 60 m
miniDrive)
Tiedot viittaavat yleisesti koko kaapelipaketin pituuteen hitsauspoltin mukaan lukien. Pumpun teho 6ytyy
tyyppikilvesta (Parametri: Pmax).
Pumppu 3,5 bar: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)
Pumppu 4,5 bar: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)
099-500046-EW518 13
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spotArc-suuttimen asennon asetus

5.3 spotArc-suuttimen asennon asetus

A 0 B

W :J;D> | —7 :l]_[])
C

L) s ) e |-

Kuva 5-1

Merk | Symboli |Kuvaus
ki

Kaasusuuttimen runko

Hitsauspolttimen paa

spotArc-kaasusuutin

» Irrota kaasusuuttimen runko.
 Irrota hitsauspistooli.
+ Maarita spotArc -kaasusuuttimen paikka.

+ Kiinnita kaasusuuttimen runko ja ruuvaa hitsauspolttimen péaa irti (nain kaasusuuttimen runko pidetaan
kiinni hitsauspolttimen paassa).

099-500046-EW518
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Rakenne ja toiminta

Elektrodin etaisyyden asetus

5.4  Elektrodin etdisyyden asetus

[  Saatotulkissa on kolmella sivulla erilaiset mallineet erilaisia hitsaussuuttimia varten.

Merk | Symboli
ki

Kuva 5-2

Kuvaus

Suojakupu

Kaasusuuttimen runko

Volframielektrodi

Pistehitsaussuutin, tasahitsi

Pistehitsaussuutin, reunahitsi

oo~ [wWIN]|F

Pistehitsaussuutin, pienahitsi

Saatotulkki

Mukana toimitetulla saatotulkilla saadetaan elektrodin karjen ja hitsaussuuttimen oikea etaisyys.

» Avaa suojakupu ja tarkasta volframielektrodin liikkuvuus.

+ Kéayta hitsaustehtavan mukaista pistehitsaussuutinta.

+ Aseta saatotulkin asianmukainen malline pistehitsaussuuttimelle, ja siirré volframielektrodia sopivan
mallineen syvennyksen tasalle. Hitsauspistooli tulee tallin pitda alhaalla.

+ Kiinnita volframielektrodi ja suojakupu.

099-500046-EW518
24.01.2017
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SpotArc-hitsaus

ewn

5.5
=

SpotArc-hitsaus

Yksittdiset parametrit asetetaan hitsauslaitteessa. Katso toimenpiteet kunkin hitsauslaitteen

kayttdohjeesta.

Toiminta:

o

LPE

-~y

Kaasun esivirtausaika kuluu umpeen.
HF-sytytyspulssit kulkevat elektrodista tyokappaleeseen, valokaari syttyy.

Hitsausvirta kulkee ja saavuttaa valittémasti asetetun aloitusvirran [ 5tlaika-arvon.

[ A—>

Kuva 5-3

Paina hitsauspolttimen liipaisinta ja pida se painettuna.

* HF kytkeytyy pois paalté.
Hitsausvirta nousee asetetun virran nousuajan (Up-Slope) mukaisesti paavirran tasolle.

Prosessi paattyy, kun asetettu spotArc-aika on kulunut umpeen tai vapauttamalla polttimen liipaisin

ennenaikaisesti.

Kun spotArc-toiminto kytketaan paalle, Automatic Puls kytketddn myo6s paalle. Voidaan kuitenkin

valita myds mika tahansa muu pulssiversio tai ei pulssausta.

099-500046-EW518
24.01.2017

16



ewn

Rakenne ja toiminta

Parametriasetus

5.6 Parametriasetus
Koerakennus
* Volframielektrodi: 3,2 mm (harmaa — pinkki)
* Hiottu kulma: 15°
+ Etaisyys: katso saatotulkki
+ Kaasu: Argon
5.6.1 Ruostumaton teras
>
i .
2 £ =
: ? 2 2 5 g
E S 3 S g = [
g g £ 2 ¢ E G -
£ S g 28 s 2 5
c = S © = %) = =
& I S 2 % g a T S
1,0 mm 0,0 s [Automaattipulssit | Aktiivinen| 0,5s 70 A 0,3s
g 1,5mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 0,5s 140 A 0,3s
@& | 20mm 0,0 s |Automaattipulssit | Aktiivinen| 0,5s 185 A 0.3s
2 3,0 mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 0,5s 225 A 0,3s
4,0 mm 0,0 s [Automaattipulssit | Aktiivinen| 0,5s 250 A 0,3s
_ 1,0 mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 0,5s 150 A 0,3s
2 1,5mm 0,0 s [Automaattipulssit | Aktiivinen| 0,5s 200 A 0,3s
fccv @ 2,0 mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 0,5s 250 A 0,3s
-&’ 3,0 mm 0,0 s [Automaattipulssit | Aktiivinen| 0,5s 270 A 0,3s
4,0 mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 0,5s 300 A 0,3s
1,0 mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 1,3s 170 A 0,3s
1,5mm 0,0 s [Automaattipulssit | Aktiivinen| 0,9s 300 A 0,3s
4 2,0 mm 0,0s Pulssi Aktiivinen| 0,2s 430 A 0,5s
E e sammutettu
S 1,5 mm 00s Pulssi Aktiivinen| 0,2s 390 A 0,3s
- sammutettu
1,0 mm 0,0s Pulssi Aktiivinen| 0,2s 290 A 0,3s
sammutettu
@ 1,0 mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 0,5s 70 A 0,3s
S 1,5mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 0,5s 115 A 0,3s
% @ 2,0 mm 0,0 s |Automaattipulssit | Aktiivinen| 0,5s 160 A 0,3s
§ 3,0 mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 0,5s 215 A 0,3s
) 4,0 mm 0,0 s [Automaattipulssit | Aktiivinen| 0,5s 265 A 0,3s
[ Harmaita parametreja voidaan kayttaa vain Tetrix 451 DC tai AC/DC kanssa.

099-500046-EW518
24.01.2017
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Rakenne ja toiminta

{

Parametriasetus
5.6.1.1 Teras
g g
S < =
: ? 2 3 5 g
E 3 3 S o = e
g S s 2 £ = g =
g < S z8 g £ z S
0,8 mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 0,5s 80 A 0,3s
© 1,0 mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 0,5s 100 A 0,3s
g - 1,5mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 0,5s 140 A 0,3s
$ 2,0 mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 0,5s 180 A 0,3s
- 3,0mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 0,5s 220 A 0,3s
4,0 mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 0,5s 260 A 0,3s
0,8 mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 0,7 s 155 A 0,3s
‘5 1,0 mm 0,0 s |Automaattipulssit | Aktiivinen| 0,7 s 175 A 0,3s
% @ 1,5 mm 0,0 s |Automaattipulssit | Aktiivinen| 0,7 s 200 A 0,3s
S 2,0 mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 0,7's 240 A 0,3s
a 3,0mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 0,7 s 270 A 0,3s
4,0 mm 0,0 s [Automaattipulssit | Aktiivinen| 0,7 s 300 A 0,3s
0,8 mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 1,0s 180 A 0,3s
1,0 mm 0,0 s [Automaattipulssit | Aktiivinen| 1,3 s 200 A 0,3s
" 1,5mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 1,3 s 300 A 0,3s
= 2,0 mm 0,0s Pulssi Aktiivinen| 0,25s 440 A 0,7s
E o sammutettu
3 1,5 mm 0,0s Pulssi Aktiivinen| 0,25s 370 A 0,3s
sammutettu
1,0 mm 0,0s Pulssi Aktiivinen| 0,11s 320 A 0,3s
sammutettu
7 0,8 mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 0,7 s 80 A 0,3s
= 1,0 mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 0,7 s 110 A 0,3s
E @ 1,5mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 0,7s 150 A 0,3s
E’ 2,0 mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 0,7 s 180 A 0,3s
§ 3,0 mm 0,0 s [Automaattipulssit | Aktiivinen| 0,7 s 210 A 0,3s
> 4,0 mm 0,0 s |Automaattipulssit|Aktiivinen| 0,7 s 240 A 0,3s
[ Harmaita parametreja voidaan kayttaa vain Tetrix 451 DC tai AC/DC kanssa.
18 099-500046-EW518
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6
6.1

6.2

6.3

Huolto, yllapito ja havittaminen
Yleista

A VAARA

Virheellinen huolto ja tarkastus!
e Laitteen puhdistuksen, korjauksen tai tarkastuksen saavat suorittaa ainoastaan
asiantuntevat, valtuutetut henkil6t! Valtuutettu henkilé on henkil®, joka koulutuksensa,
osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa naiden laitteiden tarkastuksen
yhteydessé ilmenevat vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee
suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.
* Noudata kunnossapito-ohjeita > katso luku 6.3!
+ Ota laite uudelleen kaytt6on vasta, kun se on lapaissyt tarkastuksen.
Sahkoiskun vaara sammuttamisen jalkeen!
e Tydskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!
Kaytdn aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitteella. Tama kestaa viela 4
minuuttia verkkopisteesta irrottamisen jalkeen.
1. Kytke laite pois paalta.
2. Irrota verkkopistoke.
3. Odota vahintdan 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!

A VAROITUS

Puhdistus, tarkastus ja korjaus!
e Hitsauslaitteen puhdistuksen, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan
asiantuntevat, valtuutetut henkildt. Valtuutettu ammattihenkild on henkild, joka
koulutuksensa, osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa
hitsausvirtalahteiden tarkastuksen yhteydessa ilmenevat vaarat seké niista aiheutuvat
mahdolliset laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.
» Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei lapaista, laitteen saa ottaa uudelleen kayttoon vasta
kunnostuksen ja uuden tarkastuksen jalkeen.

Tilausta tehtdessa on annettava osan nimi ja kohdenumero sekéa asianomaisen laitteen sarjanumero ja
kohdenumero. Kayta vain alkuperdisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden
takuupalautukset hyvaksytaan vain EWM-yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa
vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild; muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Kun tata konetta kaytetaan ilmoitetuissa ympéaristdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttétilanteissa, se ei
juurikaan tarvitse huoltoa ja ainoastaan vahan yllapitoa.

Likaantunut laite laskee kayttoikaa ja kayttésuhdetta. Puhdistusvalit mitoitetaan yleisesti
ymparistdolosuhteiden ja niihin liittyvan laitteen likaantumisten mukaan(vahintaan kuitenkin
puolivuosittain).

Puhdistus

» Puhdista ulkopinnat kostealla liinalla (&l& kéyta aggressiivisia puhdistusaineita).

+ Puhalla tuuletuskanava ja tarvittaessa laitteen jaahdytinlamellit puhtaiksi t')ljyttbméllé ja vedettomalla
paineilmalla. Paineilma voi pyorittéé laitteen tuuletinta liikaa ja tuhota sen. Ala puhalla suoraan laitteen
tuulettimeen ja esta se tarvittaesa mekaanisesti.

+ Tarkasta jadhdytysaine epapuhtauksien varalta ja vaihda tarvittaessa.

Huoltotyo6t, huoltovalit

Tilausta tehtdessa on annettava osan nimi ja kohdenumero sek& asianomaisen laitteen sarjanumero ja
kohdenumero. Kayta vain alkuperdisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden
takuupalautukset hyvaksytaan vain EWM-yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa
vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild; muussa tapauksessa takuu raukeaa.

099-500046-EW518 19
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Laitteiden kasittely

6.3.1 Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet

6.3.1.1 Silmamaarainen katselmus
» Verkkojohto ja vedonpoistin
» Kaasupullojen varmistuslaitteet

» Tarkasta kaapelipaketti ja virtalitannat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna
ammattihenkildston korjattavaksi!

+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)

» Tarkista kaikkien liitdntdjen ja kulutusosien kasitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.
» Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

» Kuljetusrullat turvalaitteineen

» Kuljetuslaitteet (vy6, nostolenkit, kahva)

* Muuta, yleinen tila

6.3.1.2 Toimintotarkastus
» Kéaytto-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).
+ Hitsausvirtajohdot (tarkista, ettéd johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)
» Kaasuletkut kytkentélaitteineen (magneettiventtiili)
» Kaasupullojen varmistuslaitteet
+ Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

+ Tarkista liitAntojen ruuvi- ja pistoliitoksien seka kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista
tarvittaessa lisaa.

+ Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.
+ Puhdista syotttorullat sdanndllisesti (likaisuudesta riippumatta).

6.3.2 Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet

6.3.2.1 Silmadmaarainen katselmus
+ Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseindmat)
+ Kuljetusrullat turvalaitteineen
+ Kuljetuslaitteet (vy6, nostolenkit, kahva)
» Tarkista, onko jddhdytysnesteletkuissa ja niiden litnndissa epapuhtauksia

6.3.2.2 Toimintotarkastus

+ Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja
kontrollivalot

+ Varmista langansyéttolaitteiden (syotténippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitava kiinnitys.
+ Tarkista, onko jadhdytysnesteletkuissa ja niiden liitanndissé epépuhtauksia

+ Tarkasta ja puhdista hitsauspoltin. Kertymat polttimessa voivat aiheuttaa oikosulkuja, haitata
hitsaustulosta ja aiheuttaa tdméan seurauksena polttimen vaurioita!

6.3.3 Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)

[  Hitsauslaitteen saa tarkastaa vain valtuutettu ammattihenkild. Valtuutettu ammattihenkilé on
henkil®, joka koulutuksensa, osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa
hitsausvirtaldahteiden tarkastuksen yhteydessa ilmenevat vaarat seké niista aiheutuvat
mahdolliset laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

p=y Lisétietoja saat oheisesta esitteestd "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja
tarkastustiedoista sivuilta www.ewm-group.com!

Talldin on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen
maaraaikaistarkastus. Tassé mainittujen testausmaaraysten lisdksi on noudatettava asiaan sovellettavia
paikallisia lakeja ja maarayksia.

099-500046-EW518
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6.4 Laitteiden kasittely
= Laitteen asianmukainen havittaminen!

Kone sisaltaa arvokkaita, kierratettavia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on

havitettava asianmukaisesti.

* Ei saa havittaa kotitalousjatteen seassa! [

* Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!

6.4.1 Valmistajan ilmoitus loppukayttajalle

» Euroopan unionin sdannésten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2012/19/EU,
annettu 27 paivana heindkuu 2012), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enéa sijoittaa
lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Pydrilla olevan jatesailion
kuva tarkoittaa, etta laitteisto on keréttava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin
jatteidenerottelujarjestelmiin.

» Saksan lain mukaan (laki sahko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun kerddmisesta
ja ymparistoystavallisesta havittamisesta (ElektroG), 16.3.2005) koneromu on toimitettava
jatekeraykseen lajittelemattomasta yhdyskuntajatteesta erillaan. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisot)
ovat perustaneet kerayspisteitd, joihin kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

+ Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja keraamisesta saa kunnanvirastosta.

+ EWM osallistuu hyvaksyttyyn jatteiden havitys- ja kierratysjarjestelmaéan ja on rekisterdity kaytettyjen
sahkolaitteiden rekisteriin (EAR) numerolla WEEE DE 57686922.

+ Taman liséksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.

6.5 RoHS-direktiivin vaatimusten tayttaminen

Me, EWM AG Mindersbach, vahvistamme taten, ettéd kaikki toimittamamme tuotteet, jotka kuuluvat

tiettyjen vaarallisten aineiden kayton rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa annetun RoHS-

direktiivin soveltamisalaan, tayttavat RoHS-direktiivin vaatimukset (katso myés vastaavat EY-direktiivit
laitteen vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta).
099-500046-EW518 21
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Hairiobnpoiston tarkastusluettelo

7 Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehd&an tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasta huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttaen. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla, pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun
jalleenmyyjaasi.

7.1  Hairibnpoiston tarkastusluettelo

5> Varmista aina laitteen esteettoman toiminnan takaamiseksi, etta laitteen varustus soveltuu
tydstettavan materiaalin kasittelyyn seka kaytettavan prosessikaasun kayttéon!

Selitys Symboli Kuvaus
4 Vika / Syy
% Ratkaisu

Hitsauspoltin ylikuumentunut

A Riittdmaton jadhdytysnesteen Iapivirtaus
X Tarkista jadhdytysnesteen maara ja tayta tarvittaessa jadhdytysnestetta
X Poista johtojen (letkupakettien) taitekohdat
X Jaahdytysainejarjestelméan ilmaaminen

X Tarkasta jadhdytysainejohtojen liitdnt6jen oikea paikoillaanolo ja lukitse tarvittaessa oikein
paikoilleen.

X Hitsausjannitteen jaéhdytyslaitteen toiminnallisesti oikean liitdnnén tarkastaminen
A~ Hitsausvirtapiirissa 16ysia litoksia

X Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitdnnat niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !
A Ylikuormitus

X Tarkista hitsausvirran asetukset ja korjaa tarvittaessa

X Kéayta tehokkaampaa hitsauspoltinta

Hitsauspolttimen hallintaelementtien toimintahdirio
~ Liitdntdongelmat
X Kytke ohjausjohdot tai varmista, ettd ne on asennettu oikein.

Epavakaa valokaari

~ Volframihitsauspuikon seostuminen lisdaineen tai tytkappaleen kosketuksesta
x Volframielektrodi on hiottava uudelleen tai tarvittaessa vaihdettava

# Hitsausparametrit eivat kelpaa
x Tarkista tai korjaa asetukset

» Metallihdyrya kaasusuuttimessa
X Puhdista tai vaihda kaasusuutin

Huokosten muodostuminen
» Riittdmaton tai puuttuva kaasusuoja
x Tarkista suojakaasusaadot ja vaihda suojakaasupullo tarvittaessa
x Erista hitsauspaikka suojaseinélla (veto vaikuttaa hitsaustulokseen)
~ Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut
x Tarkista kaasusuuttimen koko ja vaihda suutin tarvittaessa
» Kaasuletkun lauhdevesi (vety)
x Huuhtele kaapelipaketti kaasulla ja vaihda tarvittaessa

099-500046-EW518
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Tekniset tiedot
SPOTARC TIG 18/26

8 Tekniset tiedot
[  Suoritustehoon liittyvéat tiedot seka takuu ovat voimassa vain alkuperaisten vara- ja kulutusosien

yhteydessal!

8.1 SPOTARC TIG 18/26
Tyyppi TIG 18 W TIG26 G
Elektrodien napaisuus DC:lla yleensa negatiivinen
Ohjaustapa kasin ohjattu
Jannitelaji Tasavirta DC tai vaihtovirta AC
Kayttosuhde 100 % 60 %
Maksimihitsausvirta (DC/AC) 400 A/ 360 A 200 A/ 160 A
Jéannitteen mittaus 113 V huippuarvo
Maks. valokaaren sytytysjannite ja 12 kV

tasapainotusjannite

Elektrodityypit

tavanomaiset volframielektrodit

Ympariston lampotila

-10 °C...+40 °C

Hitsauspistoolin tulopaine, jadhdytysaine
(minimistd maksimiin)

2,5-5,0 bar -

Virtausmaara (minimi)

1,2 I/min...3,5 I/min -

Koneenpuolisten liitantdjen
suojausluokitus (EN 60529)

IP3X

Suojakaasu

Suojakaasu DIN EN 439

Kaasuvirtaus 5...20 I/min

Kaapelipaketin pituus 4tai 8 m
Volframielektrodit 1,6...3,2 mm

Liitantatapa Erillisliitanta 35 mmz2, G1/4", 5- tai 8-napainen
EMC-luokka A

Turvamerkinta Cc€

Valmistettu noudattaen standardia

DIN EN 60974-1, -7, -10

099-500046-EW518
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SPOTARC TIG 18/26
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9 Kulutusosat

= Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetaan muita kuin alkuperaisosia!

e Kayta vain sellaisia jarjestelman osia ja lisdlaitteita (virtaldhteitd, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimia, kaukosaatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

e Liitajalukitse lisalaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

9.1 SPOTARC TIG 18/26
@ t—{_ A o =]
Pos. [Tilausnumero Tyyppi Kuvaus
1.1 |094-009602-00002 GN CWT Pistehitsaussuutin, reunabhitsi
1.2 |094-009604-00002 GN FWT Pistehitsaussuutin, tasahitsi
1.3 |094-009603-00002 GN HWT Pistehitsaussuutin, pienahitsi
2.1 |094-000936-00000 COLB TIG 17/18/26 D=1.6MM  |Ohjainholkki
21 [094-000937-00000  [CONB TIG 17118126 D=2.0- ook
2.4MM
2.1 |094-000940-00000 COLB TIG 17/18/26 D=3.2MM  |Ohjainholkki
2.1 |094-001315-00000 COLB TIG 17/18/26 D=4.0MM  |Ohjainholkki
4 |094-019215-00000 ISO 18/26SP Eristin
COL TIG 17/18/26/18SC N .
5.1 094-000931-00000 D=1 6MM Kiinnitysholkki
COL TIG 17/18/26/18SC I .
5.1 |094-000932-00000 D=2 AMM Kiinnitysholkki
COL TIG 17/18/26/18SC I .
5.1 |094-000935-00000 D=3.2MM Kiinnitysholkki
5.1 |094-001312-00000 COL TIG 17/26/18 D=4.0MM Kiinnitysholkki
7 |094-017309-00001 GNC spotArc Kaasusuuttimen runko
8  |094-017310-00000 GN 26/18SP Kaasusuutin
9  [094-014146-00001  |AG SPOTARC EWM spothre-hitsauspistoolin
saatotulkki
24 099-500046-EW518
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Liite A
EWM-toimipisteet
Headquarters

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-Strale 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM AG

oA Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Straf3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

Q) sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Stral3e 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstrae 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Strale 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax:-10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Stral3e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

Q) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

(@D Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye Irtibat Biirosu

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiglikgekmece / Istanbul Tiirkiye

Tel.: +90212 4943219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

0 Branches

(D Liaison office

{} Plants

Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718/ 31

407 53 lJifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM Schweitechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Stralle 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweif3technik Handels GmbH
Heinkelstralle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide

099-500046-EW518
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