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Vseobecné pokyny
A VYSTRAHA

Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+ Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména
bezpecnostni a vystrazné pokyny!

» Dodrzujte pfedpisy bezpec&nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

* Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

» Bezpecnostni a vystrazné stitky na pfistroji informuji o moznych nebezpedich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

» Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a muze byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

* Technické zmény podminéné dal$im vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svafovani.

IlIIJI Prectéte si navod k obsluze!

= S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouZiti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na ¢islo +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejct najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv
dalSi ru€eni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou€eno. Toto vylouceni rueni je uzivatelem
uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a idrzbé
pfistroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace mlze vést k vécnym $kodam a nasledkem toho i k ohrozZeni
osob. Proto nepfejimame zadnou odpovédnost a rueni za ztraty, Skody nebo naklady, které
plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi
jakymkoli zpusobem souviseji.

© EWM AG
Dr. Gilinter-Henle-Strafl3e 8
D-56271 Mindersbach

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.

RozmnozZovani, i aste¢né, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl ddkladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, pfesto zUstavaji
vyhrazeny zmeény, chyby a omyly.
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Pro Vasi bezpecnost ev\;h‘)
Pokyny k pouZzivani tohoto navodu k obsluze

2 Pro Vasi bezpecnost
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostiedné

hrozicich tézkych arazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s
obecnym vystraznym symbolem.

+ Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni

bezprostiedné hrozicich tézkych trazG nebo usmrceni osob.

+ Bezpe&nostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym
vystraznym symbolem.

* Kromeé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni moznych

lehkych uraza osob.

* Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraiji stranky.

5> Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na zreteli.

Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem urcuji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napf.:
» Zditku vedeni svafovaciho proudu zasunte do pfislusného protikusu a zajistéte.

4 099-500046-EW512
24.01.2017
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Pro Vasi bezpec¢nost

Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

211

Vysvétleni symbolt

Symbol

Popis

Symbol |Popis

Technické zvlastnosti, které musi mit
uzivatel na zfeteli.

Stisknout a uvolnit/klepnout/tladitka

Pfistroj vypnout

Uvolnit

DS B

Pristroj zapnout

Stisknout a pfidrzet

Zapnout
Nespravné Otocit
Spravné Ciselna hodnota — nastavitelna

NIEEIEIEE

Pristup k nabidce

Kontrolka sviti zelené

sé,
ll\

10

Navigace v nabidce

Kontrolka blika zelené

[ ] ®
[ ] [}
® ° [ 4
EXIT Opusténi nabidky U, |Kontrolka sviti Cervené
- | -
¢~ PN\ | Znazornéni Casu (pfiklad: ¢ % ¢ |Kontrolka blika Cervené
- =) | vy€kat/aktivovat po dobu 4 s) ° *
X 4s > o, *

Pferuseni v zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)

Nastroj neni zapotfebi/nepouzivat

ﬁé@%

Nastroj je zapotfebi/pouzivat

099-500046-EW512

24.01.2017



Pro Vasi bezpec¢nost

Cast souhrnné dokumentace

ewn

2.2 Cast souhrnné dokumentace

= Tento navod k obsluze je soucdsti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vsemi
diléimi dokumenty! Prectéte si a dodrZujte navody k obsluze vsech systémovych komponent,
zejména bezpecnostni pokyny!

Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svarovacmo systému.

Poz.

Obrazek 2-1

Dokumentace

Al

Navod k prestavbé — volitelné prislusenstvi

A2

Proudovy zdroj

A.3

Chladici pfistroj, méni¢ napéti, bedna na naradi atd.

A4

Transportni vozik

A5

Svarovaci horak

A.6

Dalkovy ovladaé

A7

Rizeni

Souhrnna dokumentace

099-500046-EW512
24.01.2017



E\A;;‘r) Pouziti k uréenému uéelu
Oblast pouziti

Pouziti k uréenému ucelu
A VYSTRAHA
§ Nebezpedéi v disledku netcelového pouziti!

Pristroj je vyroben podle souc¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti
v pramyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém
§titku. V pfFipadé neucéelového pouziti mGze od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepiejima zadné ruceni!

» P¥istroj pouzivat vyhradné ucelové a pou€enym, odbornym personalem!

* Na pfistroji neprovadét Zadné neodborné zmeény nebo pfrestavby!

3.1 Oblast pouziti
3.1.1 spotArc
Svarovaci hofak pro elektrické obloukové svafovaci pfistroje ke svafovani WIG.
3.2  Souvisejici platné podklady
3.2.1 Zéaruka
= Dalsi informace jsou uvedeny v pfiloZzené brozure ,,Warranty registration* a v nasSich informacich
tykajicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!
3.2.2 Prohlaseni o shodé
Oznaceny pristroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim ES:
» Smérnice nizkého napéti (LVD)
* Smérnice elektromagnetické kompatibility (EMC)
* Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihit k ,zafizeni pro obloukové
svafovani — kontrola a zkouSeni v provozu“ anebo nepovolenych modifikaci, které nejsou vyslovné
autorizovany spolecnosti EWM, zanika platnost tohoto prohladeni. Ke kazdému vyrobku je pfilozeno
originalni specifické prohlaseni o shodé.
3.2.3 Servisni dokumentace (ndhradni dily)
A VYSTRAHA
Neodborné opravy a modifikace jsou zakédzany!
e K zabranéni uraziim a poskozeni pristroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!
V pripadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!
» Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejca.
099-500046-EW512 7
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Popis vyrobku — rychly pirehled

SPOTARC TIG 18/26

4 Popis vyrobku - rychly prehled
4.1 SPOTARCTIG 18/26
Obréazek 4-1
Pol. |Symbol |Popis

1 Bodova svarovaci tryska

2 Téleso plynové trysky

3 Hlavice svarovaciho horaku

4 Tlacitko horaku

5 Kryt elektrody

6 pazbicka

7 Svazek hadic

8 8| |Pripojovaci zastrcka, 8pdlova

Ridici vedeni
9 5| |Pripojovaci zastrcka, 5polova
Ridici vedeni
10 _@ Potrubni rychlospojka (€ervenad)
zpétny tok chladiva
11 Bﬁﬁ Pripojovaci vsuvka G'4", pfipojeni ochranného plynu
12 G_> Potrubni rychlospojka (modra)
pFivod chladiva

13 = |Decentralizovand pfipojka svarfovaciho hofaku

8 099-500046-EW512
24.01.2017



SPOTARC TIG 18/26

ew;‘r) Popis vyrobku — rychly prehled

411 Soucdasti horaku

1 o= w0 [ -0
®

Obrazek 4-2

U
S
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<
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o
=4

Popis
pazbicka

Upinaci pouzdro

Téleso upinaciho pouzdra

Plynova tryska

Téleso plynové trysky

Bodova svarovaci tryska pro ploché svary

Bodova svarovaci tryska pro koutové svary

Bodova svarovaci tryska pro rohové svary

Ol (N[O |W|IN]|EF

Hlavice svarovaciho horaku

Izolator

=Y
o

099-500046-EW512 o]
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file://///srv-globe/globe/Grafik/Geraete/Schweissbrenner/spotArc/Explosion.cdr
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Popis vyrobku — rychly pirehled

SPOTARC TIG 18/26

4.1.2 Nastavovaci Sablona

Pol.

Symbol

Popis

Obrazek 4-3

Upevinovaci otvor

Mérka pro plochy svar

Mérka pro rohovy svar

Mérka pro koutovy svar

10

099-500046-EW512
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ev\;h-) Konstrukce a funkce
Pfeprava

5

Konstrukce a funkce
A VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni elektiinou!
e Dotknuti se vodivych ¢asti, napf. zdifek pro svarovaci proud, miize byt Zivotu
nebezpecné!
* Mégjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k pouziti!
» Pristroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o
zachéazeni s obloukovymi svarecimi pfistroji.
» Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svafovaci hofaky, zemnici kabely,
rozhrani) pfipojujte pouze k vypnutému pfistrojil

A POZOR

SSS Nebezpeci popaleni neodbornym pfipojenim svarovaciho proudu!

Kvuli nezajisténym zastréckam svarovaciho proudu (pfipojeni pristroje) nebo zneéisténi

u pripojeni obrobku (barva, koroze) se mohou tato spojovaci mista a vedeni zahrivat a

pfi dotyku zpUsobit popaleniny!

» Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkouSejte a pfipadné je zajistéte otoCenim
doprava.

+ Misto pfipojeni obrobku poradné vycistéte a bezpe&né upevnéte! Konstrukéni ¢asti obrobku
nepouzivat jako zpétné vedeni svafovaciho proudu!

V dudsledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty prislusenstvi a proudovy

zdroj!

* Komponentu prislusenstvi pripojit a zajistit pouze pfi vypnutém pfistroji k odpovidajici
zasuvce.

¢ Podrobné popisy pfislusné komponenty prislusenstvi najdete v navodu k pouziti!

* Komponenty pfislusenstvi jsou automaticky rozliseny po zapnuti proudového zdroje.

Ochranné ¢epic¢ky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pristroj pfed znecisténim a

poskozenim.

* Neni-li k pripoji pfipojena Zadna komponenta pfislusenstvi, musi byt nasazena ochranna
Cepicka proti prachu.

* V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epicka proti prachu nahrazena!

099-500046-EW512 11
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Konstrukce a funkce ev\;h‘)
Preprava

5.1 Preprava

A POZOR
Nebezpedéi Urazu vyplyvajici z napajecich kabel!
O)|D-| Pri transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sit'ova vedeni, fidici vedeni, atd.)

zapricinit nebezpedi, jako napf. prevraceni pfipojenych pristroji a poranéni osob!
» Pred transportem odpojte napajeci kabely!

5.2 Obsah dodavky
Obsah dodavky je pfed odeslanim peclivé zkontrolovan a zabalen, nelze v3ak vyloucit poSkozeni b&éhem
prepravy.
Vstupni kontrola
+ Zkontrolujte Uplnost dodavky podle dodaciho listu!
V pripadé poskozeni obalu
» Zkontrolujte, zda neni dodavka poSkozena (vizualni kontrola)!
V pripadé reklamace
Doslo-li k poSkozeni dodavky pfi pfepravé:
+ Spojte se okamzité s poslednim prepravcem!
» Uchovejte obal (kv(li pfipadné kontrole pfepravcem nebo pro zaslani zpét).
Obal pro zaslani zpét
Je-li to mozné, pouzijte originalni obal a originalni obalovy material. Mate-li otazky k obaltim a zajisténi pfi
prepravé, obratte se, prosim, na Vaseho dodavatele.
5.2.1 Okolni podminky

[  Neobvykle velké mnozZstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek muZe pfistroj poskodit.
» Zabrarite vzniku velkého mnozZstvi koure, pary, olejové mlhy a prachu po brouseni!
* Zabrarite pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (morsky vzduch)!

5.2.1.1 Zaprovozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -10°Caz+40°C
relativni vilhkost vzduchu:
* do 50 % pfi 40 °C
* do 90 % pfi 20 °C

5.2.1.2 Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
« -25°Caz+55°C
Relativni vihkost vzduchu
* do 90 % pfi 20 °C

099-500046-EW512
12 24.01.2017



ev\;h-) Konstrukce a funkce
Obsah dodavky

5.2.2

5221

5.2.2.2

Chlazeni svarovaciho horaku

Nedostatec¢na ochrana proti mrazu v chladici kapaliné svarovaciho horaku!

V zavislosti na okolnich podminkach se pouziva odliSnych kapalin k chlazeni svarfovaciho hofaku

. Dostateé¢na mrazuvzdornost chladici kapaliny s ochranou proti mrazu (KF 37E nebo KF 23E) se

musi kontrolovat v pravidelnych intervalech, aby se predeslo poskozeni pfistroje nebo jeho

prislusenstvi.

¢ Dostate¢na mrazuvzdornost chladici kapaliny se musi kontrolovat zkousec¢kou
mrazuvzdornosti TYP 1.

e Chladici kapalinu s nedostate¢nou mrazuvzdornosti v daném pfipadé vyménit!

Smési chladicich prostredku!

Smési s jinymi kapalinami nebo pouZiti nevhodnych chladicich prostredki vede k hmotnym
Skodam a ma za nasledek zanik zaruky vyrobce!

e Pouzivejte vyhradné chladiva popsana v tomto navodu (Prehled chladicich prostredkdy).

e Nesmésujte rizné chladici prostredky.

* Pfi vyméné chladiva je tfeba vyménit cely objem kapaliny .

Chladici kapalinu je tfeba likvidovat podle urednich predpist a pFi respektovani odpovidajicich
bezpeénostnich listi (némecky kéd odpadu: 70104)!

Nesmi byt likvidovdna spole¢né s komundlnim odpadem!

Nesmi se dostat do kanalizace!

Sebrat materialem absorbujicim kapaliny (pisek, Stérkovy pisek, pojidla kyselin, universalni
pojidla, piliny).

Prehled pfipustnych chladicich prostredku

Chladici prostiedek Teplotni rozsah
KF 23E (standard) -10 °Caz +40 °C
KF 37E -20°Caz+10°C

Maximalni délka svazku hadic

Cerpadlo

3.5 barii Cerpadlo 4,5 bart

Pristroje s nebo bez samostatného posuvu dratu 30m 60 m

Kompaktni pfistroje s doplfikovym vloZzenym

pohonem (pfiklad: miniDrive) 20m 30m

PFistroje se samostatnym posuvem dratu a
dopliikovym viloZenym pohonem (pfiklad: miniDrive)
Udaje se ze zasady tykaji celé délky svazku hadic véetné svafovaciho hofaku. Vykon éerpadla je uveden
na typovém §titku (parametr: Pmax).

Cerpadlo 3,5 bard: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar()

Cerpadlo 4,5 bard: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar()

20m 60 m

099-500046-EW512 13
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5.3 Nastaveni polohy plynové hubice spotArc

A 0 B

W :J;D> | —7 :Dm
C

L) s ) e |-

Obrazek 5-1

Pol. [Symbol |Popis

Téleso plynové trysky

Hlavice svarovaciho horaku

Plynova hubice spotArc

» Uvolnéte téleso plynové hubice.
» Uvolnéte hlavici svafovaciho hofaku.
» Stanovte polohu plynové hubice spotArc.

» Upevnéte téleso plynové hubice a vySroubujte hlavici svafovaciho hofaku (pfitom je téleso plynové
hubice zajiténo hlavici svafovaciho hofaku jako kontramatkou).

099-500046-EW512
14 24.01.2017
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Nastaveni vzdalenosti elektrody

5.4  Nastaveni vzdalenosti elektrody

=  Nastavovaci Sablona je ze tfi stran vybavena riznymi mérkami pro rizné svarovaci trysky.

Pol.

Obrazek 5-2

Symbol |Popis

Kryt elektrody

Téleso plynové trysky

Wolframova elektroda

Bodova svafovaci tryska pro ploché svary

Bodova svafovaci tryska pro rohové svary

oo~ |[wW[IN]|F

Bodové svarovaci tryska pro koutové svary

7

Nastavovaci Sablona

K nastaveni spravné vzdalenosti mezi hrotem elektrody a svafovaci tryskou se pouziva dodanéa
nastavovaci mérka.

Odstrarite kryt elektrody a zkontrolujte pohyblivost wolframové elektrody.
Pouzivejte bodovou svarovaci trysku odpovidajici svafovacimu ukolu.

Nasadte nastavovaci Sablonu pfislusnou mérkou na bodovou svafovaci trysku a pfesurite
wolframovou elektrodu az do zahloubeni vhodné mérky tak, aby licovala. Svafovaci hofék byste
pfitom méli drzet smérem dolu.

Upevnéte wolframovou elektrodu pomoci krytu elektrody.

099-500046-
24.01.2017
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Svarovani spotArc

ewn

5.5  Svarovani spotArc

[ Nastaveni jednotlivych parametri se provadi na svarecim pristroji. Postup naleznete v navodu
k obsluze prislusného svarovaciho pfistroje.

Postup:

» Stisknéte a pfidrzte klavesu hofaku.

» Probiha doba pfedfuku plynu.

Impulzy HF-zazehu preskoci z elektrody na obrobek, elektricky oblouk se zapali.
Svafovaci proud tece a dosahuje okamzité nastavené hodnoty startovaciho proudu [5tl,

==

y
I

¥\

o

l‘

A

* HF se vypina.

[ A—>

Obrazek 5-3

-~y

Svafovaci proud vzrista po nastavenou dobu nabéhu proudu na hlavni proud [,
Proces se po uplynuti nastavené doby spotArc nebo po pred€asném pusténi tlaitka hofaku ukondéi.

PFi zapnuti funkce spotArc se soucasné zapne Automatic pulsovani. Ale miize byt také zvolena

jind varianta s pulsy nebo bez pulst.

16
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5.6 Konfigurace parametru
Pokusna konstrukce
*  Wolframova elektroda: 3,2 mm (Seda — rlizova)
» Zbrouseny uhelnik: 15°
» Vzdalenost: viz sefizovaci mérku
* Plyn: Argon

5.6.1 Uslechtila ocel

2 E - 3
= C
8 3 < g g E
2 o o 2z 3 G o
g S g S8 ) S 8 8
2 S K] o > = Qo > o
Z » s -0 < © o ]
g 3 g = = g 'S 2
> -~ o] = > (@] > o
= = p4 (a7 b a) (7] o
1,0 mm 0,0s Automatické Aktivni 05s 70 A 0,3s
pulsovani
1,5 mm 0,0s Automatické Aktivni 05s 140 A 0,3s
pulsovani
§ . 2,0 mm 0,0s Automat,iclfé Aktivni 05s 185 A 0,3s
o pulsovani
3,0 mm 0,0s Automatické Aktivni 05s 225 A 0,3s
pulsovani
4,0 mm 0,0s Automatické Aktivni 05s 250 A 0,3s
pulsovani
1,0 mm 0,0s Automatické Aktivni 05s 150 A 0,3s
pulsovani
= 1,5 mm 0,0s Automatické Aktivni 05s 200 A 0,3s
2 pulsovani
2 @ 2,0 mm 0,0s | Automatické | Aktivni 05s 250 A 0,3s
= pulsovani
é 3,0 mm 0,0s Automatické Aktivni 05s 270 A 0,3s
pulsovani
4,0 mm 0,0s Automatické Aktivni 05s 300 A 0,3s
pulsovani
b 1,0 mm 0,0s Automatické Aktivni 1,3s 170 A 0,3s
7 pulsovani
> 1,5mm 00s Automatické | Aktivni 09s 300 A 0,3s
g —e pulsovani
& 2,0 mm 0,0 s | Pulsovani vyp. | Aktivni 0,2s 430 A 0,5s
g,' 1,5 mm 0,0 s | Pulsovani vyp. | Aktivni 0,2s 390 A 0,3s
o 1,0 mm 0,0 s | Pulsovani vyp. | Aktivni 0,2s 290 A 0,3s
1,0 mm 0,0s Automatické Aktivni 05s 70 A 0,3s
. pulsovani
> 1,5 mm 0,0s Automatické Aktivni 05s 115 A 0,3s
2 pulsovani
_g @ 2,0 mm 0,0s Automatické Aktivni 05s 160 A 0,3s
o pulsovani
D 3,0mm 0,0s | Automatické | Aktivni | 0,5s 215 A 0,3s
E pulsovani
4,0 mm 0,0s Automatické Aktivni 05s 265 A 0,3s
pulsovani
53> Parametry se Sedym pozadim mohou byt pouzivany jen s Tetrix 451 DC nebo AC/DC.
099-500046-EW512 17
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Konfigurace parametrd

{

5.6.1.1 Ocel
2 E = 3
o C
o 3 T 'S g 3
S a 3 7= o - 3
3 © s = C o '8 o =
> = a'sS = k) 2
2 B S 23 < o o @
g 3 S 5's = S S 2
2 = z [l 3 a @ a
0,8 mm 0,0s Automatické | Aktivni 0,5s 80 A 0,3s
pulsovani
1,0 mm 0,0s Automatické Aktivni 0,5s 100 A 0,3s
pulsovani
1,5 mm 0,0s Automatické Aktivni 0,5s 140 A 0,3s
3 pulsovani
>rCe — —
o 2,0 mm 0,0s Automatické Aktivni 0,5s 180 A 0,3s
pulsovani
3,0 mm 0,0s Automatické Aktivni 0,5s 220 A 0,3s
pulsovani
4,0 mm 0,0s Automatické Aktivni 0,5s 260 A 0,3s
pulsovani
0,8 mm 0,0s Automatické Aktivni 0,7s 155 A 0,3s
pulsovani
1,0 mm 0,0s Automatické Aktivni 0,7s 175 A 0,3s
o pulsovani
c:s — .
7 1,5mm 0,0s Automatické Aktivni 0,7s 200 A 0,3s
2 @ pulsovani
S 2,0 mm 0,0s Automatické Aktivni 0,7s 240 A 0,3s
é pulsovani
3,0 mm 0,0s Automatické Aktivni 0,7s 270 A 0,3s
pulsovani
4,0 mm 0,0s Automatické Aktivni 0,7s 300 A 0,3s
pulsovani
0,8 mm 0,0s Automatické Aktivni 1,0s 180 A 0,3s
E pulsovani
7 1,0 mm 0,0s Automatické | Aktivni 1,3s 200 A 0,3s
= pulsovani
S —eo 1,5 mm 0,0s Automatické Aktivni 1,3s 300 A 0,3s
% pulsovani
E— 2,0 mm 0,0 s | Pulsovani vyp. | Aktivni 0,25s 440 A 0,7s
o 1,5 mm 0,0 s | Pulsovani vyp. | Aktivni | 0,25s 370 A 0,3s
1,0 mm 0,0 s [ Pulsovani vyp. | Aktivni | 0,11s 320 A 03s
0,8 mm 0,0s Automatické Aktivni 0,7s 80 A 0,3s
pulsovani
. 1,0 mm 0,0s Automatické Aktivni 0,7s 110 A 0,3s
% pulsovani
2> 1,5mm 0,0s Automatické Aktivni 0,7s 150 A 0,3s
o @ pulsovani
e 2,0 mm 0,0s Automatické | Aktivni 0,7s 180 A 0,3s
D pulsovani
E 3,0 mm 0,0s Automatické Aktivni 0,7s 210 A 0,3s
pulsovani
4,0 mm 0,0s Automatické Aktivni 0,7s 240 A 0,3s
pulsovani
[>> Parametry se Sedym pozadim mohou byt pouzivany jen s Tetrix 451 DC nebo AC/DC.
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6
6.1

Udrzba, péée a likvidace
VSeobecné

A NEBEZPECI

e Neodborna udrzba a prezkouseni!

Pristroj smi Cistit, opravovat a prezkouset pouze kvalifikovani odbornici! Kvalifikovanou
osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkusenosti je pri kontrole
tohoto pristroje schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné nasledné skody

a ucinit potfebna bezpecnostni opatieni.

» Dodrzovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.3!

» Pfistroj uvedte do provozu teprve po uspésné zkouSce.

e Nebezpeci poranéni elektrickym napétim po vypnuti!

Prace na otevieném pfistroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!

Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti
zde pretrvava az do 4 minut po vytazeni sitové zastrcky.

1. Vypnéte pfistroj.

2. Vytahnéte sitovou zastréku.

3. VycCkejte alespori 4 minuty, nez se vybiji kondenzatory!

6.2

6.3

A VYSTRAHA

Cisténi, kontrolu a opravu svareéky smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.

Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi

kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné

nasledné sSkody a uéinit nutna bezpeénostni opatieni.

* Neni-li néktera z nize uvedenych zkousek spinéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu
teprve po opravé a nové zkouSce.

e Cisténi, kontrola a oprava!

Opravy a udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny personal, v opaéném
pfipadé zanika narok na zaruku. Ve vSech servisnich zalezitostech se obracejte zdsadné na vaseho
odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné dodavky v zaru€nich pfipadech Ize provadét pouze
prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte pouze originalni nahradni dily.
V objednavce nahradnich dill udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové Cislo pfistroje, typové oznaceni
a artiklové €islo nahradniho dilu.

Tento pfistroj nevyzaduje za uvedenych okolnich podminek a béznych pracovnich podminek zadnou

naro€néjsi udrzbu a vyzaduje minimalni péci.

Kvuli znecisténému pfistroji se snizi zivotnost a dovolené zatizeni. Intervaly CiSténi se rozhodujici mérou

fidi okolnimi podminkami a s tim spojenym znec¢isténim pfistroje (minimalné ale jednou za pul roku).

Cisténi

» VngjSi plochy vycistéte vihkou utérkou (nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky).

+ Vétraci kanal a event. lamely chladi¢e pfistroje vyfoukejte stlatenym vzduchem neobsahujicim olej a
vodu. Stlageny vzduch muze pretocit ventilator pfistroje, a tim jej zni€it. Ventilator pfistroje neofukujte
pfimo a event. jej mechanicky zablokujte.

+ Zkontrolovat znec€idténi chladici kapaliny a event. ji vyménit.

Udrzbové prace, intervaly

Opravy a udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny personal, v opaéném
pfipadé zanika narok na zaruku. Ve vSech servisnich zalezitostech se obracejte zasadné na vaseho
odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné dodavky v zarucnich pfipadech Ize provadét pouze
prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

V objednavce nahradnich dil( udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové Cislo pfistroje, typové oznaceni
a artiklové Cislo nahradniho dilu.
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6.3.1
6.3.1.1

6.3.1.2

6.3.2
6.3.2.1

6.3.2.2

6.3.3

Denni adrzba

Vizudlni kontrola

» Sitovy pfivod a jeho odleh&eni tahu

+ Zajistovaci prvky lahvi na plyn

+ Prekontrolujte vnéjSi poSkozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vymérite nebo je
nechejte opravit odbornym personalem!

* Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

» Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotrebitelnych dil(l a pfipadné je dotahnout.

» Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.

+ Transportni valeCky a jejich zajistovaci prvky

» Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

» Ostatni, vSeobecny stav

Funkéni zkouska

» Ovladaci, signaliza¢ni, ochranna a regulaéni zafizeni (Funkéni zkouska)
* Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisténi usazeni)

+ Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

» Zajistovaci prvky lahvi na plyn

» Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.

» Je tfeba zkontrolovat Fadné usazeni Sroubovych a zastrékovych spojeni pfipojek a opotrebitelnych dill
a pfipadné je dotahnout.

» Odstrante ulpivajici rozstfik po svarovani.

» Pravidelné Cistéte kladky k posuvu dratu (zavisi na mife znecisténi).

Mésicéni udrzba

Vizudlni kontrola

» Skody na plasti (Celni, zadni a bo¢ni stény)

» Transportni valecky a jejich zajiStovaci prvky

» Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

» Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény

Funkéni zkouska

» Volici spinag, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k snizeni napéti signalni
Zarovky a kontrolky

» Kontrola pevného usazeni prvku voditek dratu (vstupni vsuvka, trubka voditka dratu).

+ Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény

» Zkontrolujte a vyCistéte svafovaci hofak. Z divodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které
negativné ovliviuji vysledek svafovani a mohou vést k poskozeni hofaku!

Kazdoroéni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

Zkousky svareciho pfistroje smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby. Kvalifikovanou
osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pFi kontrole zdroje
svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohroZeni a mozné nasledné skody a ucinit
nutna bezpecnostni opatreni.

Dalsi informace jsou uvedeny v prilozené brozure ,,Warranty registration“ a v nasSich informacich
tykajicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkousky".
Kromé zde uvedenych pfedpisll k provedeni kontroly je nutné dodrzet legislativni nafizeni nebo pfedpisy
pfislusné zemé.

20
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6.4 Odborna likvidace pristroje
= Rédnd likvidace! E
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické
soucasti, které je tfeba zlikvidovat.
* Nelikvidujte s komunalnim odpadem! [
» P¥i likvidaci dodrzujte urfedni predpisy!
6.4.1 Prohlaseni vyrobce pro koneéného uzivatele
+ Pouzité elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU
Evropského parlamentu a Rady Evropy ze dne 4.7.2012) nesmi dale odstrariovat do netfidéného
doméaciho odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kole¢kach poukazuje na nutnost
oddéleného sbéru.
Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného
sbéru.
* V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do obéhu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych
a elektronickych pfistroja (ElektroG) vyhovujici pozadavkim na ochranu zivotniho prostfedi ze
16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do sbéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu.
Vefejnopravni provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto u¢elem sbérny, které sbiraji staré
pristroje ze soukromych domacnosti bezplatné.
+ Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistroju obdrzite od pfislusné méstské nebo obecni
spravy.
» Firma EWM je u¢astnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadu a je registrovana v
seznamu nadace pro staré elektropfistroje (EAR) pod ¢islem WEEE DE 57686922.
» Kromeé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerdm EWM.
6.5 Dodrzovani pozadavkii RoHS
My, spole¢nost EWM AG Mindersbach, timto potvrzujeme, Zze vSechny vyrobky, které jsme vam dodali, a
kterych se smérnice 0 omezeni pouzivani nékterych nebezpeénych latek v elektrickych zafizenich
(RoHS) tyka, vyhovuji pozadavkim smérnice RoHS (viz také pfislusné smérnice ES tykajici se
prohlaseni o shodé vaseho pfistroje).
099-500046-EW512 21
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v

Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podléhaji pfisnym kontroldm ve vyrobé a po ukon&eni vyroby. Pokud by pfesto néco
nefungovalo, pfezkousejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li zadné doporuceni k
odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pristrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a
procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
V4 Chyba / PFi¢ina
* Naprava

Prehraty svarovaci horak
» Nedostate¢ny pratok chladiciho prostfedku
X Prekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potieby ho doplrite.
X Odstrante zalomena mista na systému vedeni (svazcich hadic)
X Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku
X Zkontrolujte spravnou instalaci pfipojky rozvodu chladiva a pfip. je spravné zajistéte.
X Zkontrolujte funkéni pfipojku chladic¢e svafovaciho hofaku
» Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
* Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
~ Pretizeni
X Zkontrolujte a opravte nastaveni svarovaciho proudu
X Pouzijte vykonng&jSi svafovaci hofak
Poruchy funkce obsluhovacich prvka svarovaciho hofaku
~ Problemy se spojenim
* Pfipojte Fidici vedeni, popf. pfezkousSejte spravnost instalace.

Nestabilni elektricky oblouk

~ Vméstky materialu ve wolframové elektrodé v disledku kontaktu s pfidavnym materialem nebo
obrobkem

X Wolframovou elektrodu znovu vybruste nebo ji vyménte.
» Nekompatibilni nastaveni parametrt

x Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
» vypary kovl na plynové hubici

X Plynovou hubici vy€istéte nebo vyménte

Tvorba port
~ Nedostatecna nebo chybgjici plynova ochrana
X Zkontrolujte nastaveni ochranného plynu, popf. vymérite lahev ochranného plynu
X Zaclonte svafovaci pracovisté ochrannymi sténami (prvan ovlivriuje vysledek svafovani)
~ Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho horaku
X Zkontrolujte velikost plynové trysky a v pfipadé potfeby ji vymérite
» Kondenzét (vodik) v hadici na plyn
x Proplachnéte svazek hadic plynem nebo ho vyménte
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Technicka data
SPOTARC TIG 18/26

Technicka data

Provozni udaje a zaruka pouze ve spojeni s origindalnimi nahradnimi a opotfebitelnymi dily!

SPOTARC TIG 18/26

Typ TIG 18 W TIG 26 G
Pélovani elektrody pfi DC Zpravidla zaporné

Druh vedeni Ruéni vedeni

Druh napéti Stejnosmérné napéti DC nebo stfidavé napéti AC
Dovolené zatizeni 100 % 60 %
Maximalni svarovaci proud (DC/AC) 400 A/360 A 200 A/160 A
Dimenzovani napéti Amplituda 113 V

Max. napéti zapaleni svarovaciho oblouku a 12 kV

stabilizacni napéti

Druhy elektrod

Bézné wolframové elektrody

Okolni teplota

-10 °C az 40 °C

Vstupni tlak chladici kapaliny horaku
(minimalni az maximalni)

2,5-5,0 bart -

Pratokové mnozstvi (minimalni)

1,2 I/min — 3,5 I/min -

Kryti pfipojek na strané stroje (CSN EN
60529)

IP3X

Ochranny plyn

Ochranny plyn CSN EN 439

Pratok plynu 5-20 I/min

Délka svazku hadic 4 nebo8m

Wolframové elektrody 1,6-3,2 mm

Zpusob pripojeni Decentralizované 35 mm?, G1/4", 5 nebo 8polové
Trida EMC A

Bezpeénostni znacka C€

Odpovida normé

CSN EN 60974-1, -7, -10
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Opotrebitelné dily

SPOTARC TIG 18/26

ewn

9 Opotrebitelné dily
= V pripadé Skod zplisobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
e Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliky (proudové zdroje, svafovaci hofaky,

drzaky elektrod, dalkové oviladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho dodavaného
sortimentu!

* Komponentu prislusenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svarecim pristroji a zajistéte ji.

9.1 SPOTARC TIG 18/26

@ 5B

oo

@ @-

Obrazek 9-1
Poz. |Obj. ¢islo Typ Nazev
1.1 |094-009602-00002 GN CWT Bodova svarovaci tryska, rohovy svar
1.2 |094-009604-00002 GN FWT Bodova svafovaci tryska, plochy svar
1.3 |094-009603-00002 GN HWT Bodova svarfovaci tryska, koutovy svar
2.1 |094-000936-00000 COLB TIG 17/18/26 D=1.6MM  [Domecek klestiny
2.1 |094-000937-00000 COLB TIG 17/18/26 D=2.0- Domecek klestiny
2.4MM
2.1 |094-000940-00000 COLB TIG 17/18/26 D=3.2MM  [Domecek klestiny
2.1 |094-001315-00000 COLB TIG 17/18/26 D=4.0MM  |Domecek klestiny
4 |094-019215-00000 ISO 18/26SP Izolator
COL TIG 17/18/26/18SC -
5.1 |094-000931-00000 D=1 6MM Klestina
COL TIG 17/18/26/18SC -
5.1 |094-000932-00000 D=2 4MM Klestina
COL TIG 17/18/26/18SC -
5.1 |094-000935-00000 D=3.2MM Klestina
5.1 |094-001312-00000 COL TIG 17/26/18 D=4.0MM Klestina
7 |094-017309-00001 GNC spotArc Téleso plynové hubice
094-017310-00000 GN 26/18SP Plynova hubice
9 |094-014146-00001  |AG SPOTARC SNscfttAa;’co"aC' merka pro hofak EWM
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Dodatek A

Prehled pobocek EWM
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10.1

Dodatek A
Prehled pobocek EWM

Headquarters

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-Strale 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM AG

oA Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Straf3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

Q) sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Stral3e 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstrae 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Strale 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax:-10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Stral3e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

Q) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

(@D Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye Irtibat Biirosu

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiglikgekmece / Istanbul Tiirkiye

Tel.: +90212 4943219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

0 Branches

(D Liaison office

{} Plants

Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718/ 31

407 53 lJifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM Schweitechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Stralle 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweif3technik Handels GmbH
Heinkelstralle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide

099-500046-EW512
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