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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES
“IIJJ Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

+ Az Osszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, kiloénds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési el6irasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

+ A kezelési és karbantartasi utasitast a késziilék hasznélati helyén kell tarolni.

» A késziiléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennilik.

» A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készilt és csak szakértdk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziiléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépd miiszaki moédositasok kilonb6zé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, lzembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatosségaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevészolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarté feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizérélag csak annak
miikdd6képességére korlatozodik. Minden tovabbi feleldsség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik -
nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép iizembe helyezésével a felhasznald elismeri.
A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak médjat a
gyarté nem tudja felligyelni.

A késziilék szakszer(itlen Gsszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyartd semmiféle
felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségeért, amely a készlilék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(tlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznélatanak vagy karbantartasanak kovetkezménye, vagy
valamilyen modon azzal dsszefliggésbe hozhato.

© EWM AG

Dr. Glunter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
Www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerzdi joga a gyarto tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyart6 irdsos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és 6sszeallitason alapszik, ennek
ellenére a valtoztatas, elirds és tévedés joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga érdekében

A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2
2.1

A sajat biztonsaga érdekében
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A VESZELY

Azokra a munka- és tzemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kdzvetlenil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY" sz6t és egy altalanos
veszélyre utal6 szimbolumot.

* A veszély tipuséara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortdan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriljiink.

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altaldnos veszélyre utalé szimbélumot.

» Aveszély tipuséara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb
sérulések elkerlilése érdekében pontosan be kell tartani.

« A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT“ szét és egy altalanos
veszélyre utalé szimbélumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén taldlhat6 piktogram utal.

[~ Miiszaki sajatossagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosodasanak elkeriilése
érdekében a felhasznélénak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek lIépésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

» Az aramkabel csatlakozéjat egy megfeleld ellendarabba bedugni és régziteni.

2.2 Szimbdélumok jelentése
Szimbo | Leiras Szimbo | Leiras
lum lum
P> |Milszaki sajatossagok, amelyeket a Megnyomas és elengedés / érintés /
felhasznalénak figyelembe kell vennie. tapintas
Készulék kikapcsolasa Elengedés
Késziilék bekapcsolasa Megnyomas és nyomva tartas
Kapcsolas
@ Helytelen / érvénytelen Forgatas
@ Helyes / érvényes ﬂ Szamérték — bedllithatd
IFgld |[Bemenet U1, |Ajelz6lampa zoélden vilagit
- QF
L 4 1 .
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A sajat biztonsaga érdekében

A teljes dokumentécio része

ewn

Szimbé
lum

Leiras

Szimbo6 | Leiras
lum

@ Navigélas e % e |Ajelz6lampa zdlden villog
‘O
L ] ° [ )
Kimenet 1, |Ajelz6lampa pirosan vilagit

—
I-»
-l

IdGkijelzés (példa: 4 s varakozas /
mikddtetés)

e %2 o |[Ajelz6lampa pirosan villog

—f o

Megszakitas a menukijelzésben
(tovabbi beallitasi lehetéségek
lehetségesek)

X

Szerszdm nem szilkséges /
hasznalatanak mell6zése

Szerszam szilkséges / hasznalata

099-O0M37XL-EW511
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ewh-) A sajat biztonsaga erdekében

A teljes dokumentacioé része

2.3 Ateljes dokumentacio része
Ez a kezelési és karbantartasi utasitas a teljes dokumentéacioé része és csak az 6sszes
rész-dokumentummal egyltt érvényes! Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi
utasitisat el kell olvasni és be kell tartani, kilénésen a biztonségi utasitasokat!
Az abra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.
(1T as
L
s— [T A @
+ =
y / = ¥ [l as A
M —
L
& -—@) [T A5
Abra 2-1
Poz. |Dokumentacio
A.1 |Huzalel6tolé készllék
A.2 | Opcibk atépitési utmutaté
A.3 |Aramforras
A.4 |HUt6készulék, fesziltségatalakitd, szerszamoslada, stb.
A5 [Szallitokocsi
A.6 |Hegeszt6pisztoly
A.7 | Tavvezérl6k
A.8 |Vezérlés
A Teljes dokumentacio
099-0M37XL-EW511 7
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Rendeltetésszeri hasznalat ev\;"r)

Kizardlag az alabbi készllékekkel egyutt hasznalhato és Gzemeltethet6

3

3.1

3.2

3.3

Rendeltetésszeriu hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!
§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
ipari hasznalatra készilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz
hasznalhat6é. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre,
allatokra és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl eredd karokért
nem vallalunk felelésséget!
» A késziiléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad
hasznalnia!
+ A készilék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

Kizardlag az aldbbi készilékekkel egyitt hasznalhat6 és
uzemeltethet6

Ez a leiras kizar6lag M3.7X-L készllékvezérléssel rendelkezé késziilékekre alkalmazhato.
Ervényes dokumentumok

» A csatlakoztatott hegeszt6késziilékek lizemeltetési utmutatoja

* Az opcionalis bévitmények dokumentumai

Szoftververzio

Ez az utmutatd a kovetkez6 szoftververziora vonatkozo leiras:
1.0.9.0

A készilékvezérlés szoftververzidja a Konfiguraciés meniben (Srv meni) > lasd fejezet 5.8
jelenitheté meg.

099-O0M37XL-EW511
16.07.2018
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Vezérlés - kezeloelemek

Vezérléstartomanyok attekintése

4 Vezérlés - kezel6elemek
4.1 Vezérléstartomanyok attekintése

I A késziilékvezérlés a leirashoz két részteriiletre lett felosztva (A, B), a lehet6 legjobb
dttekinthet6ség érdekében.

Poz.

Jel

GMAW
MIG / MAG

MMA
E-Hand

MMAG
Fugen

Leiras

"A" vezérléstartomany
> lasd fejezet 4.1.1

"B" vezérléstartomany
> |lasd fejezet 4.1.2

099-0M37XL-EW511
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Vezérlés - kezeléelemek ev\;}r)
Vezérléstartomanyok attekintése

4.1.1 "A" vezérléstartomany
GMAW
MIG / MAG
MMA
E-Hand
MMAG
Fugen
@ ®
O,
Soft = Dynamics + Hard
Al[s1Ce
Abra 4-2
Poz. |Jel Leiras
1 v Gomb, hegesztési eljaras
L f— MIG/MAG hegesztés
J p— bevont elektrédas kézi ivhegesztés
U — gyokmaras
2 Click wheel, huzalsebesség / hegesztéaram
@ e Huzalsebesség / hegesztéaram beallitasa > lasd fejezet 5.4.2.2
L Kilénbdzé paraméterértékek beallitasa a kivalasztastol fliggden.
Ha a bedllitas lehetséges, a forgatdgomb kordli fehér jelz6lampak (LED) vilagitanak.
3 Uzemmod kivalasztasa nyomégomb
Ho-mmmeee- 2-Utem
HH ------- 4-item
4 ivfény dinamika kijelzés
Megjelenik a beallitott ivfény dinamika magassaga és bedllitasa.
5 1 Click wheel, ivfesziiltség
g ivfesziiltség beadllitas > lasd fejezet 5.4.2.2
R ivfény dinamika bedllitas > lasd fejezet 5.4.2.3
S Kulonb6z6 paraméterértékek beallitasa a kivalasztastdl fliggden.
Ha a beallitas lehetséges, a forgatogomb korili fehér jelz6lampak (LED) vilagitanak.
10 099-0M37XL-EW511

16.07.2018



ev\;h-) Vezérlés - kezelbelemek
Vezérléstartomanyok attekintése
4.1.2 "B" vezérléstartomany

B @l@ OTI000

I

- {
I

N
\

000
|

Abra 4-3

Poz. | Jel Leiras

1 } Bal oldali kijelzés / Z&rolas funkcié nyomégomb
Véltas a kilénbdz6 hegesztési paraméterek kijelzése kdzott. A jelz6lampék a
kivalasztott paramétereket jelzik.

1

O ------- 3 s mikodtetést kovetéen a készulék zarolas funkcidba
valt > lasd fejezet 4.3.4.
2 Huzalsebesség mértékegység jelzélampa
m/min---- A paraméterérték m/min mértékegységen jelenik meg.
ipm ------- A paraméterérték inch/min mértékegységen jelenik meg.

Valtas a metrikus és angolszasz rendszerek kdzott a "P29" specialis paraméter
révén > lasd fejezet 5.7.

Hegesztéaram jelzélampa

A hegeszt6aram megjelenitése Amper mértékegységben.

Jelz6lampa, Huzalel6tolas

Vilagit, ha a kijelzé a huzalel6tolas értékét mutatja.

Zarolas funkcio jelzélampa
Be- és kikapcsolas a Bal oldali kijelzés / Zarolas funkcié nyomégombbal.

<Bd| =

Jelzdlampa, ivfesziiltség
Az ivfesziiltség [V] kijelzésekor vilagit.

7 | |Kijelzés, jobb > lasd fejezet 4.2
[Napn; . L
V-mmmmmeeee Ivfesziiltség
8 »Aramforrds tulmelegedett“/,Hiba a hegesztdpisztoly hiitésében* jelzélampa

Hibalizeneteket > lasd fejezet 6

Hiitékozeg lizemzavar jelzélampa
A nyomasveszteséget ill. alacsony hitéfolyadék szintet jelzi a hiitéfolyadék kdrben.

10 Masodperc jelz6lampa

A megjelenitett érték masodpercben jelenik meg.

o vl

Allapotjelzé jelzélampa (Hold)
Kdzépérték megjelenitése a teljes hegesztésre vonatkozédan.

11
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Vezérlés - kezeléelemek ev\;}r)
Digitalis kijelz6

Poz. |Jel Leiras

12 % Szazalék jelz6lampa
A megjelenitett érték szdzalékban jelenik meg.

13 [[A M n]|Kijelzés, bal > l4sd fejezet 4.2
YJIUJ|IAMP----- hegesztéaram

'8' ——————— Huzalsebesség
4.2  Digitalis kijelzo
A paraméter kijelzések mellett balra és jobbra taldlhatok a programvéalasztdshoz sziikséges
nyomogombok. Ezek a megjelenitendd hegesztési paramétereket és azok értékeinek kivalasztasat
szolgéljak.
Minden egyes gombnyomas a kdvetkez® paraméter kijelzésre valt (a jelz6lampak a kivalasztast jelzik).
Az utolsé paraméter elérése utan Ujra az elsé kovetkezik.
MIG/MAG
Paraméter Névértékek Tényleges értékek % Tartasi értékek
Hegesztéaram @ @ @
Huzalsebesség @ @ @
ivfesziiltség @ @ @
MMA
Paraméter Névértékek Tényleges értékek @ |  Tartasi értékek ©
Hegesztdaram @ @ @
ivfesziiltség @ @ @
Ha megvaltoznak a beallitasok (pl. huzalsebesség,) a kijelz6 azonnal atkapcsol a névérték beallitasra.
M Névértékek (hegesztés el6tt)
@ Tényleges értékek (hegesztés alatt)
Bl Tartasi értékek (hegesztés utan, kozépérték megjelenitése a teljes hegesztésre vonatkozdan)
12 099-O0M37XL-EW511
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A készulékvezérlés kezelése

4.3
43.1

4.3.2

4.3.3

4.3.4

A készilékvezérlés kezelése

Fénézet

A késziilék bekapcsolasa vagy a beallitas befejezése utan a késziilékvezérlés mindig a fénézetbe valt.
Ez azt jelenti, hogy az el6zetesen kivalasztott beallitasok atvétele megtortént (adott esetben jelzélampak
jelzik), és a huzalsebesség névértéke megjelenik a bal oldali hegesztési adat kijelzésben. A jobb oldali
kijelzésben jelenik meg az ivfesziiltség (V) néveértéke.

A hegesztési teljesitmény beallitdsa

A hegesztési teljesitmény a Huzalsebesség / hegesztéaram forgatdgombbal (click wheel) térténik.
Ezenkivil a paramétereket vagy a beallitasokat a kiilénb6z8 késziilékmenikben is be lehet allitani.
AlapbedllitAsok modositasa (készulékkonfiguracios menu)

A készilékkonfiguracids meniben lehet a hegesztérendszer alapbeallitasait végrehajtani. A beallitasokat
kizarolag tapasztalt felhasznalok médosithatjdk > lasd fejezet 5.8.

Zaroléas funkcio

A zérolas funkcio a készulékbeallitdsok véletlen modositasa ellen szolgal.

A felhasznaldé egy hosszu gombnyomassal barmely vezérlésrdl, ill. tartozék komponensrél be- vagy
kikapcsolhatja a zarolas funkciot a O szimbslummal.

099-0M37XL-EW511 13
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Védbgaz mennyiség bedllitasa

5 A gép miikodésének ismertetése

5.1 Védoégaz mennyiség beallitasa
Mind a tdl kicsi, mind pedig a tul magas védégazbeallitas levegét vihet a hegfiirdébe és ennek

kdvetkeztében pérusképzédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak
megfeleléen!

» Gézpalack szelepét lassan kinyitni.
* Nyomascsdkkentd szelepét kinyitni.
» Hegesztégép f6kapcsolojat bekapcsolni.

» Gézteszt funkcio > lasd fejezet 5.1.1 kivaltasa (Az ivfesziiltség és huzalel6tolé motor lekapcsolva
marad - az ivfény véletlen gyulladasa nem lehetséges).

* Nyomascsokkentdn a kivant térfogataramot beallitani.
Bedllitasi tudnivaldk

Hegesztbeljaras Ajanlott véddgaz térfogataram

MAG-hegesztés Huzalatmérd x 11,5 = I/perc

MIG-forrasztas Huzalatméré x 11,5 = I/perc

MIG-hegesztés (aluminium) Huzaldtméré x 13,5 = I/perc (100 % argon)

AVI Keramia fuvoka atmérdje mm-ben ~ védégaz térfogatarama l/perc-
ben

Héliumban gazdag gazkeverékek hasznélata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!

Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalméanak fliggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megnovelni:

Védoégaz Tényezd
75 % Ar/ 25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 9% Ar/ 75 % He 1,75
100 % He 3,16

5.1.1 Gazteszt
A kezel6elemek a huzalel6tolas hajtas védéfedele alatt talalhatok.

Abra 5-1

5.1.2 A tomlécsomag oOblitése
A kezel6elemek a huzalel6tolas hajtas védéfedele alatt talalhatok.

S

Abra 5-2

099-O0M37XL-EW511
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Huzalbefiizés

5.2

5.3

Huzalbefiizés

A Huzalbefiizés funkcié a huzalelektroda fesziiltség- és védégazmentes beflizését szolgalja a
huzaltekercs cseréje utan. A Huzalbeflizés nyomégomb hosszi megnyomasaval és nyomva tartasaval
1 m/min értékrél a beallitott maximalis értékre né a huzalbef(izési sebesség (P1 > lasd fejezet 5.7.1.1
specialis paraméter) egy Rampa funkcion belll. A maximalis érték a Huzalbef(izés nyomégomb és a bal
oldali click wheel forgatasaval allithato be.

A kezel6elemek a huzalel6tolas hajtas védéfedele alatt talalhatok.

Huzalvisszahuzas

A Huzalvisszahuzas funkcié a huzalelektréda fesziiltség- és védégazmentes visszahlzasat szolgalja. A
Huzalbeflizés és Gazteszt nyomdégombok egyideji megnyomasaval és nyomva tartasaval 1 m/min
értékrdl a beallitott maximalis értékre né a huzalvisszahuzasi sebesség (P1 > lasd fejezet 5.7.1.1
specialis paraméter) egy Rampa funkcion belil. A maximalis érték a Huzalbef(izés nyomdgomb és a bal
oldali click wheel forgatasaval allithato be.

A folyamat soran a huzaltekercset kézzel kell az 6ramutato jarasaval megegyez6 iranyba forgatni, hogy
fel lehessen csévelni a huzalelektrédat.

A kezel6elemek a huzalel6tolas hajtas véddfedele alatt talalhatok.

(&
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MIG/MAG-hegesztés

54 MIG/MAG-hegesztés

5.4.1 Hegesztési feladat kivalasztasa
A hegesztési feladat kivalasztasahoz az alabbi Iépéseket kell elvégezni:

» Valassza ki a hegesztési eljarast.

+ Valassza ki az izemmodot.

+ Allitsa be a hegesztési teljesitményt (huzalsebesség és ivfesziiltség).
» Adott esetben korrigélja a dinamikat.

5.4.2 Hegesztési eljaras
Vélassza ki a MIG/MAG hegesztési eljarast.

S

1
_“)'_ GMAW
LT MiG / MG
MMA
E-Hand

O Figen

v
—
Abra 5-5

[ [ s

5.4.2.1 Uzemmod
Az izemmdd hatdrozza meg a hegesztdpisztollyal vezérelt folyamatot. Az lzemmaddok részletes leirasat
lasd > lasd fejezet 5.4.4.

Abra 5-6

16 099-O0M37XL-EW511
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A gép miikodésének ismertetése

MIG/MAG-hegesztés

5.4.2.2 Hegesztési teljesitmény (munkapont)

A vezérlés a kétgombos kezelés elve alapjan mikddik. A munkapont megadasahoz csupan a
huzalsebesség és az ivfesziiltség beallitasara kerll sor az anyagfajtanak, védégaznak,
anyagvastagsagnak és huzalatmérének megfeleléen (lasd tablazat a > lasd fejezet 7.1 mellékletben).

Alkalmazési példa:

1.

A A

Anyagfajta: tomoér huzal SG2/3
Védbgaz: Ar-82 / CO,-18 (M21)
Materialdicke: 3,0 mm /0.12 inch
Huzalatmérd: 1,0 mm / 0.04 inch

Huzalsebesség: 5,1 m/min / 201 ipm
ivfesziiltség: 19,0 V

51190

Abra 5-7

099-0M37XL-EW511
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MIG/MAG-hegesztés

5.4.2.3 Ivfény dinamika (fojto hatas)
Ezzel a funkcidval keskeny, kemény, mély beégési ivfény (pozitiv értékek) és széles, lagyabb ivfény
(negativ értékek) kozott allithatd az ivfény. Ezenkivil a kivalasztott beallitas jelz8lampakkal jelenithetd
meg a forgatbgombok alatt.

Abra 5-8

5.4.3 Expert-menu (MIG/MAG)

Az Expert-meniben olyan bedllithaté paraméterek talalhatok, amelyeknél a rendszeres beélliths nem
szikséges. A kijelzett paraméterek szamat pl. egy kikapcsolt funkcié korlatozhatja.

3 3
¥+

Abra 5-9

Kijelzo Bedllitas / kivalasztas

r Védoégaz eléaramlasi ido
CPr

r ’U Védoégaz utéaramlasanak ideje
LFE

Huzal visszaégési ido6 > lasd fejezet 5.4.3.1
rbd

LS Erték novelése > tébb huzal visszaégés
¢ - Erték csokkentése > kevesebb huzal visszaégés
T Huzal beklszasa
uvuc
18 099-O0M37XL-EW511
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A gép miikodésének ismertetése
MIG/MAG-hegesztés

5.4.3.1 Huzalvisszaégés
A Huzal visszaégés paraméter megakadalyozza a huzalelektroda beleégését a hegfiirdébe, ill. az
aramatadon a hegesztési folyamat végén. Az érték szamos alkalmazast illetéen optimalisan elére be van
allitva (azonban szlkség esetén beallithatd). A beallithato érték azt az idét jeldli, amig a hegesztéaram
lekapcsol (miutan leallitottak a hegesztési folyamatot).

Hegesztéhuzal viselkedése Beallitasi tudnivald

A huzalelektr6da beleég a hegfirdébe. Erték novelése

A huzalelektroda beleég az aramataddba vagy gémb képzédik a | Erték csokkentése

huzalelektrodan.

5.4.4 Uzemmédok (miikédési folyamatok)
5.4.4.1 Jel- és funkcié magyarazat

Szimbdl |[Jelentés
um
? Nyomja meg a pisztolynyomdégombot

Engedje el a pisztolynyomégombot

Erintse meg a pisztolynyomogombot (révid megnyomas és elengedés)

Védbégaz aramlik

Hegesztési teljesitmény

P |- B

Huzalelektréda tovabbitas

~~

Huzal beklszas

Huzal visszaégés

Véddbgaz eléaramlasok

Védbgaz utanaramlasok

=% )

2-Utema

=~
-—
=
-—

4-Utem(

~ |8

[d6

5.4.4.2 Automatikus kikapcsolas

I3 A hegesztégép az alabbiak esetén ledllitja a gyujtasi- ill. hegesztési folyamatot:
¢ Gydujtas hiba (a startjel utan 5 mp-ig nem folyik hegesztéaram).
« lvszakadas (az ivfény tdbb mint 5 mp-re megszakadt).

099-OM37XL-EW511
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MIG/MAG-hegesztés

2-utemi izemmod

i)

lg 1 »lg
< . » <

F

< i »
< >

v
-+

A
V.
A

oq:i_i ﬁTI

Abra 5-10

1. item

Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
Védbgaz aramlasa indul (védbgaz eléaramias).
Huzalel6tolé motor az ivgyujtashoz bedllitott cstkkentett sebességgel forog.

Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram.

Huzalsebesség a beallitott értékre né.

2. Utem

Pisztoly nyomogombjat elengedni.
Huzalel6told motor ledll.
A beallitott huzalvisszaégési id6 utan az iv kialszik.

Védbégaz aramlasa tovabb tart (védbégaz utdbaramlas).

v

20
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MIG/MAG-hegesztés

4-utemi Gzemmod
— 1. —>ie 2. rle3»e— b———>

£ P Y

v

v

v

7'
A\ 4
A

A
Y.
F
v

o N

Abra 5-11
1. utem
* Pisztoly nyomdgombjat megnyomni és benyomva tartani.
* Védbgaz aramlasa indul (védégaz eléaramlas).
* Huzalel6told motor az ivgyujtashoz bedllitott csokkentett sebességgel forog.

* Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegeszt6aram.

* Huzalel6told motor a beallitott (P, f6 hegesztéprogram) sebességgel forog.
2. utem

+ Pisztoly nyomdgombjat elengedni (nincs hatésa).
3. utem

* Pisztoly nyomégombjat megnyomni (nincs hatasa).
4. item

+ Pisztoly nyomogombjat elengedni.

* Huzalel6tolé motor leall.

* A beallitott huzalvisszaégési id6 utan az iv kialszik.

+ Védbgaz aramlasa tovabb tart (védégaz utdaramias).

5.45 Standard MIG/MAG-pisztoly

A MIG/MAG-pisztoly nyomdgombja alapvetéen a hegesztés folyamatanak inditasara és befejezésére
szolgal.
Kezel6elem | Funkciok

@ Pisztoly nyomégomb |+ Hegesztés inditasa / befejezése

5.4.5.1 Atvaltas huzé/tolé- és kbzbensd huzaltovabbitas kozott

A FIGYELMEZTETES

6 Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A sériilések és a késziilék meghibasodaséanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

» Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

099-OM37XL-EW511 21
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Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI)

A FIGYELMEZTETES

Az atalakitas utan el nem végzett ellen6rzés okozta veszélyek!

Az ismételt lizembe helyezés elétt ,,Idészakos ellenérzést és vizsgalatot” kell végezni az
IEC / MSZ EN 60974-4 ,ivhegeszt6 berendezések - Id6szakos ellendrzés és vizsgalat®
szabvanynak megfeleléen!

* Végezzen ellenbrzést az IEC / MSZ EN 60974-4 szabvanynak megfeleléen!

A csatlakoz6 kdzvetlenil az M3.7X panelon talalhat6.
Csatlakozé |Funkcio

X24-re

Uzemméd Push/Pull- hegesztSpisztollyal (gyari beallitas)

X23-ra

Uzemmad kdzbensd hajtassal

5.5 Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)
5.5.1 Hegesztési feladat kivalasztasa

S0 ——

OF 4
S MmA =
P . " E-Hand P
OF jz,
v
- )
Abra 5-12

5.5.2 Hegesztéaram beallitasa

55.3 Arcforce

F—
_’[F’I'EHA]

Abra 5-14

Bedllitas:

* Negativ értékek: rutil elektrédatipusok

* Nulla kordli értékek: bazikus elektrodatipusok

* Pozitiv értékek: Celluloz elektrédatipusok

22
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Gyokfaragas

554 HOTSTART
Az ivfény biztonsagos meggyuijtasat, és a még hideg alapanyag kell§ felmelegitését a HOTSTART
funkcié szolgalja a hegesztés megkezdésekor. A meggyujtas fokozott aramerdésséggel (HOTSTART
aram) torténik egy meghatarozott idé (HOTSTART id6) alatt.

14 .g. A= HOTSTART-aram
B= HOTSTART-id6
C= féaram
¢ | = aram
* >t t= id6
Abra 5-15

555 ,ANTISTICK*

Uy Az antistick megakadalyozza az elektr6da kiégését.
Amennyiben az elektroda az Arcforce ellenére beragad, a készilék
automatikusan kb. 1 mp utan a minimum aramra kapcsol at. Ez
megakadalyozza az elektroda kiégését. Ellendrizze a hegesztéaram
bedllitasat, és korrigalja a hegesztési feladatnak megfeleléen!

Antistick

v

Abra 5-16

5.6 Gyokfaragas
5.6.1 Hegesztési feladat kivalasztasa

R

O g, L
MMA T
: E-Hand Jr

B0
v

~ @@/
Abra 5-17

” oy

5.6.2 Hegesztéaram beallitasa

Abra 5-18

5.7 Ozel parametreler (Geligsmis ayarlar)
Ozel parametreler (P1 - Pn) makine iglevlerinin migteriye 6zel konfiglirasyonu igin kullanilir. Kullaniciya
bu sekilde ihtiyaglarina gore optimize etmek igin maksimum esneklik saglanmaktadir.
Bu ayarlar dogrudan kaynak makinesi kontroliinde gergeklestiriimez, ¢linklii parametreler genelde diizenli
olarak ayarlanmamaktadir. Segcilebilen 6zel parametrelerin sayisi kaynak sisteminde kullanilan kaynak
makinesi kontrolleri arasinda farkhlik gésterebilir (bkz. ilgili standart kullanim kilavuzu). Ozel parametreler
gerekirse tekrar fabrika ayarlarina déndurulebilir > lasd fejezet 5.7.2.

099-OM37XL-EW511
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Ozel parametreler (Gelismis ayarlar)

5.7.1 Paraméterek kivalasztasa, -mdédositdsa és -elmentése

Abra 5-19
Kijelzé Beallitas / kivalasztas
P f Huzalbefiizés/huzalvisszahuzas rampaidé
U 0=--m- normal bef(izés (10 s rampaidd)
1= gyors beflizés (3 s rampaidd) (alapbeallitas)

P 9 40 és 4Us lépteté inditas
R nincs 4 utemd léptetd inditas

1= 4 (item( Iéptetd inditas lehetséges (alapbeallitas)
P ,5 Utoljara mért érték kijelzése (,,HOLD*) funkcié
! 0= Utoljara mért értékek (HOLD) nem kerulnek kijelzésre

e Utoljara mért értékek (HOLD) megjelennek a kijelzdn (gyari beallitas)

P E L" Korrekcids vagy eldirt fesziiltség kijelzés

0= Korrekcios feszilltség kijelzés (gyari bedllitas).
1= Abszolut el6irt feszultség kijelzés.

Peg Mértékegységrendszer > lasd fejezet 5.7.1.5
0=--- metrikus rendszer (alapbeallitas)
1= angolszasz rendszer

5.7.1.1 Felfutasi id6 huzalbefiizéskor (P1)
A huzalbefiizés 1,0 m/perc huzalsebességgel indul, majd 2 mp utan egy felfutasi funkciéval a
huzalsebesség 6,0 m/perc-re né. A felfutasi id6 két tartomanyban allithat6 be.
A huzalbefiizés alatt a sebesség a Hegesztési teljesitmény forgatbgombbal médosithatd. A modositas
nem hat ki a rampaidére.

099-O0M37XL-EW511
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Ozel parametreler (Gelismis ayarlar)

5.7.1.2 Erintégombos inditas 4-iitemii / specialis 4-iitem{i izemmédban (P9)
4-Utem( — érintégombos inditas izemmaddban a pisztoly nyomdgombjanak rovid idejii megnyomasaval
rogton a 2. itemre kapcsolhatunk anélkil, hogy hegesztéaram folyna.
A hegesztési folyamat megszakitasahoz ismét meg kell réviden nyomni a pisztoly nyomégombjat.
5.7.1.3 Utoljara mért érték kijelzése (,,Hold-“) funkcié (P15)
Tarté (HOLD) funkcié aktiv (P15 =1)
+ Akijelzd a f6 hegeszt6program paramétereinek a hegesztés soran utoljara mért értékeit mutatja.
Tarté (HOLD) funkcié inaktiv (P15 = 0)
* Akijelzd a f6 hegeszt6program paramétereinek ,kell“-értékeit mutatja.
5.7.1.4 Korrekcios vagy eléirt fesziiltség kijelzése (P24)
Az ivfény korrekcid jobboldali forgatdégombbal torténé beallitasakor vagy a +- 9,9 V korrekciés feszultség
(gyari beallitas), vagy az abszolut el6irt feszliltség jelezhetd ki.
5.7.1.5 Mértékegységrendszer (P29)
Funkcié nem aktiv
» Metrikus mértékegységek megjelenitésére keril sor.
Funkci6 aktiv
+ Angolszasz mértékegységek megjelenitésére kertil sor.
5.7.2 Visszatérés a gyari bedllitAsokhoz
13> Az 0sszes felhasznalo altal elmentett specidlis paraméter visszadll a gyari alapértékre!
Abra 5-20
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Készilék konfiguralasa menipont

5.8  Keészilék konfiguralasa menupont
5.8.1 Paraméterek kivalasztasa, -médositasa és -elmentése

Kijelz6

Abra 5-21

Beallitas / kivalasztas

| |
re |

Vezetékellendllas 1
Az els6 hegesztéaramkor vezeték ellenallasa 0 mQ - 60 mQ (gyarilag 8 mQ).

rLc

Vezetékellenallas 2
A masodik hegesztéaramkor vezetékellenalldsa 0 mQ - 60 mQ (gyarilag 8 mQ).

c 2

A paraméter modositasat kizarélag képzett szerviz-személyzet végezheti!

c 3

A paraméter modositasat kizarélag képzett szerviz-személyzet végezheti!

56A)

Id6fiigg6 energiatakarékos funkcié > lasd fejezet 5.8.3
Hasznalaton kivuli allapot id6tartama, amig az energiatakarékos méd aktivalodik.
Bedllitas = kikapcsolva ill. 5 perc — 60 perc szamérték (gyari beallitas 20).

Sru

»Szerviz“ meniipont

A ,Szerviz* meniben valtoztatast kizardlag csak a gyarto altal arra kiképzett szervizes
szakember végezhet!

26
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ev\;h-) A gép miikodésének ismertetése

Készilék konfiguralasa menipont

5.8.2 Vezetékellenallas kiegyenlités

A vezetékek ellenalldsértéke kdzvetlenul beallithatd vagy az aramforrassal is kiegyenlitheté. Kiszallitasi
allapotban az dramforrasok vezetékellenallasa 8 mQ értékre van beédllitva. Ez az érték 5 m testel6
vezetéknek, 1,5 m 6sszekotd kabelkdtegnek és 3 m vizh(téses hegesztdpisztolynak felel meg. Mas
kabelkoteg hosszok esetén ezért +/- fesziiltségkorrekcid szilkséges a hegesztési tulajdonsagok
optimalizalasahoz. A vezetékellenallas Gjboli kiegyenlitése altal a feszultségkorrekcios érték ismét
megkdzelitéen nullara allithaté. Az elektromos vezetékellenallast a tartozék komponensek, mint pl.
hegesztpisztoly vagy 6sszekotd kabelkdteg cseréje utan ujbdl ki kell egyenliteni.

Abra 5-22
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A gép miikodésének ismertetése ev\;"r)

Készilék konfiguralasa menipont

1 El6készités

Kapcsolja ki a hegeszt6gépet.
Csavarozza le a hegesztdpisztoly gazfuvokajat.
Szintben vagja le az araméatadon 1évé hegesztéhuzalt.

Kissé hlzza vissza a huzalel6tol6 késziiléken Iévé hegeszt6huzalt (kb. 50 mm). Az aramataddban
most nem szabad hegeszt6huzalnak lennie.

2 Konfiguralas

Nyomja meg és tartsa nyomva a "Hegesztési teljesitmény forgatdgombot" és kapcsolja be a
hegeszt6gépet (min. 2 s). Engedije el a forgatbgombot (a készlilék 5 s utan az 1. vezetékellenallas
paraméterre valt).

A "Hegesztési teljesitmény forgatdgomb" forgatasaval most mar kivalaszthaté a megfelelé paraméter.
Az rL1 paramétert minden készulék kombinacional ki kell egyenliteni.

3 Kiegyenlités / mérés

Finoman rdnyomva helyezze a hegesztdpisztolyt az aramataddval a munkadarab egy tiszta helyére,
majd mikodtesse a pisztolynyomégombot kb. 2 s ideig. Révid ideig zérlati aram folyik, amellyel
meghatarozhaté és megjelenithet6 az Uj vezetékellenallas. Az érték 0 mQ és 40 mQ kozott lehet. Az
ujonnan létrehozott érték azonnal mentésre kerl, és nincs szikség tovabbi megerdsitésre.
Amennyiben a jobb oldali kijelzésben nem jelenik meg érték, a mérés nem sikertilt. A mérést meg kell
ismételni.

4 Hegesztésre kész allapot visszaallitdsa

Kapcsolja ki a hegeszt6gépet.
Csavarozza fel a hegesztdpisztoly gazfuvokajat.
Kapcsolja be a hegesztégépet.

Flizze be ujra a hegesztéhuzalt.

5.8.3 Energiatakarékos iizemmad (Standby)
Az energiatakarékos mod a Konfiguracié meni egy beallithatd paramétere (id6fliggé energiatakarékos
mad (96A)) révén aktivalhaté > 1asd fejezet 5.8.
_ Aktiv energiatakarékos méd esetén a készUllék kijelzéseiben csupan a kijelz6 k6zépsé
szamjegye jelenik meg.
Egy tetszbleges kezel6elem miikodtetésével (pl. forgatbgomb elforgatasa) inaktivalodik az
energiatakarékos mod, és a késziilék visszavalt hegesztés kész allapotba.
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ev\;h-) Hibaelhéritas
A készilékvezérlés szoftververzidjanak kijelzése

6 Hibaelharitas
A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a késziilék mikodésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hdz.
6.1 A készilékvezérlés szoftververziojanak kijelzése
A szoftververzidk lekérdezése kizardlag a felhatalmazott szerviz személyzet tdjékoztatasara szolgél, és a
készulék konfiguracios menijében kérdezhett le > lasd fejezet 5.8!
6.2 Hibailzenetek (aramforras)
A hegesztégép hibajat hibakadd jelzi (lasd tablazat) a vezérlés kijelz6jén. Hiba esetén a
teljesitményegység lekapcsol.
A lehetséges hibaszamok kijelzése fiigg a késziilék kivitelezésétol (csatlakozasok / funkcidk).
* A hegeszt6gép esetleges meghibasodasarol jegyz6kodnyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.
» Ha egyszerre t6bb hiba 1ép fel, akkor azok kdédjai egymas utén jelennek meg a kijelzén.
Hiba | Kategoria |Lehetséges ok Megoldas
(Err) a) |b) |c)
1]- - |x | Halézati talfesziiltség Ellenérizze a halozati fesziiltségeket, és
2|- |- |x |Hal6zati fesziltség alacsony | hasonlitsa Ossze a hegesztokészilek
csatlakozo-fesziltségeivel
3(x |- |- Hegeszt6gép tulmelegedés Hagyja lehiIni a késziiléket (haldzati
kapcsolo ,1“ allasba)
4({x |x |- Hut6folyadék-hiba Téltse fel a hiit6folyadékot
Szivattyltengely megforgatasa
(hitéfolyadék szivattyu)
Ellendrizze a Iégkeringetds hiitékészllék
tuldram-kioldgjat
5(x |- - Huzalel6tol6 készllék hiba, Ellenérizze a huzalelétold késziléket
tacho hiba A tachogenerator nem ad jelet,
M3.51 hiba > értesitse a szervizt.
6(x |- |- Hiba a védégazzal Ellenérizze a védbégaz ellatast (védbégaz
felligyeletes készulékek)
71- |- |x |Szekunder tilfesziltség Inverterhiba > Ertesitse a szervizt
8|- |- [x [Huzal-hiba Vaélassza le a hegeszt6huzal és a haz, ill. a
foldelt targy kozti elektromos kapcsolatot
9|x |- |- |Gyors lekapcsolas Haritsa el a robot hibajat
(csatlakozo aljzat gépesitett AWI-
hegesztéshez)
10(- |x |- ivszakadas Ellendrizze a huzaltovabbitast
(csatlakozo aljzat gépesitett AWI-
hegesztéshez)
11|- |x |- |Gyujtas hiba (5 s utan) Ellenérizze a huzaltovabbitast
(csatlakozo6 aljzat gépesitett AWI-
hegesztéshez)
13|x |- |- |VESZ-Kl-lekapcsolas Ellenérizze a gépesitett AWI-hegesztés
csatlakoz6 aljzatanak VESZ-KI-kapcsolojat
14(- |x |- Huzalel6told készilék Ellendrizze a kdbeldsszekdtéseket
felismerés
Azonositészam Javitsa ki az azonositoszamot
hozzarendelési hiba (2DV)
15(- |x |- |2.huzalelétold készilék Ellendrizze a kdbeldsszekdtéseket
felismerés
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Hibaelharitas

Hibalizenetek (aramforras)

ewn

Hiba | Kateg6ria |Lehetséges ok Megoldas
Emla) [b) |c)
16|- |- |x [|Uresjarati fesziiltség Ertesitse a szervizt.
csokkenés hiba (VRD)
17|- [x |x |Huzalel6tolas hajtas tularam | Ellenérizze a huzaltovabbitas kénnyen
észlelés jarasat
18|- |x |x [|Tachogenerétor jel hiba Ellendrizze a kapcsolatot és kildndsen a
masodik huzalel6told készulék (Slave-
hajtas) tachogeneratorat.
56 |- |- Halbzati fazis kiesése Ellendrizze a haldzati fesziltségeket
59|- |- Nem kompatibilis készilék Készulék alkalmazas ellenérzése
60 | - - Szoftverfrissités szikséges Ertesitse a szervizt.

Jelmagyarazat a kategériakhoz (hibak torlése)

a) A hibauzenet eltiinik, ha a hibat elharitottak.

b) A hibalizenetet az egyik nyomégomb megnyomasaval lehet térolni:

Készilékvezérlés

Nyomdégomb

RC1/RC2

Expert

Expert 2.0 / Expert XQ 2.0

CarExpert / Progress (M3.11)

OvEO

alpha Q / Concept / Basic / Basic S / Synergic /
Synergic S / Progress (M3.71) / Picomig 355

nem lehetséges

¢) A hibaiuzenetet csak a késziilék ki- és bekapcsolasaval lehet toroini.

A véddgaz-hiba (Err 6) visszaallithaté a ,hegesztési paraméterek gomb” megnyomasaval.
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A melléklet

Bedllitasi tudnival6k

7 A melléklet
7.1 Beallitasi tudnivaldk

08122153/ 221162] | |
0812715727165 | |

Abra 7-1

0301087 15.3/087[16.2] | |
.030/10615.7/106[16.5] | |
.045| 047 4.7/ 063 18.1] 063]15.3|

030/ 866 26.5/858(31.9] | |
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B melléklet

Paraméterek attekintése - bedllitasi tartomanyok

ewn

8 B melléklet

8.1 Paraméterek attekintése - beallitasi tartomanyok

8.1.1 MIG/MAG-hegesztés

Név Kijelzés Bedllitasi
tartomany
o= | B
=8| ¢
28| g ;
T |lgs| § | £ %
Y o8| = £ £
Géazeldaramlasi idé 0,2 S 0o - 20
Gazutanaramlasi idé 0,2 s o - 20
Huzal visszaégési id6 rbd|| 19 0O - 333
Huzal bekuiszas 30 % 10 100
8.1.2 Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)
Név Kijelzés Beadllitasi
tartomany
o= | B
22| 2
28| g | :
I |ss| § | £ 3
¥ o8| = E E
Arcforce Arcll © -40 - 40
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ev\;h-) C melleklet
Viszonteladd keresése

9 C melléklet

9.1 Viszonteladd keresése

Sales & service parteners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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