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Allmanna hanvisningar

SE UPP!

. Las bruksanvisningen!

| Bruksanvisningen informerar om séker anvandning av produkterna.
» Las bruksanvisningarna for samtliga systemkomponenter!

* Folj arbetarskyddsforeskrifternal

» laktta nationella bestammelser!

» Begar eventuellt en underskriven bekréftelse.

Vand er vid fragor angaende installation, idrifttagning, anvandning, speciella omstandigheter pa
anvandningsplatsen samt andamalsenlig anvandning till er aterforsaljare eller var kundservice
under +49 2680 181-0.

En lista 6ver auktoriserade forsaljningspartner finns under www.ewm-group.com.

Ansvaret i sammanhang med anvandning av denna anlaggning begransas uttryckligen till
anlaggningens funktion. Allt annat ansvar, av vilket slag det vara ma, uteslutes uttryckligen.
Denna befrielse fran ansvar accepteras av anvandaren vid idrifttagning av anlaggningen.

Saval iakttagandet av denna anvisning som aven villkoren och metoderna vid installation, drift,
anvandning och skotsel av aggregatet kan inte 6vervakas av tillverkaren.

Ett felaktigt utférande av installationen kan leda till materiella skador och &ven innebéra att
personer utsattes for risker. Darfor dvertar vi inget slags ansvar for forluster, skador och
kostnader, som resulterar av felaktig installation, icke fackméssig drift samt felaktig anvandning
och skotsel eller p& ndgot satt star i samband harmed.

© EWM AG, Dr. Ginter-Henle-Stral3e 8, D-56271 Miindersbach
Upphovsrétten till detta dokument forblir hos tillverkaren.
Eftertryck, aven i form av utdrag, endast med skriftligt godkannande.

Innehallet i detta dokument har noga undersokts, kontrollerats och bearbetats, anda forbehaller vi oss for
andringar, skrivfel och misstag.
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Séakerhetsbestammelser ew’r)
Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

2 Sakerhetsbestammelser
2.1  Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

Arbets- eller driftsférfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en omedelbart
hotande, allvarlig personskada eller dod.

+ Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "FARA" med en generell varningssymbol i sin
rubrik.

+ Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en mojlig, allvarlig
personskada eller déd.

« Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "VARNING" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

/\ OBSERVERA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en maojlig, latt
personskada.

« Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

+ Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.

OBSERVERA

Arbets- och driftférfaranden som maste foljas exakt for att undvika att produkten
skadas eller forstors.

« Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" utan en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.

5  Tekniska detaljer som anvandaren maste beakta.

Indikeringar betraffande tillvagagangssatt samt upprakningar som visar dig steg for steg vad du ska gora i
speciella situationer kanner du igen med hjalp av blickfangspunkten, t.ex.:

 ansluta och lasa kontakten for svetsstromledningen i motsvarande motkontakt.

4 099-020967-EW506
15.03.2016



Sakerhetsbestammelser

ewn

Symbolférklaring
2.2  Symbolforklaring
Symbol Beskrivning
= Tekniska detaljer som anvandaren maste beakta.
@ Ratt
e Fel
p Aktivera
R Aktivera inte
@’ Tryck och héll intryckt
@3 Vrid
)
ﬁ Koppla
0
@ Koppla fr&n aggregatet
@ Koppla pa aggregatet
ENTER |Atkomst av meny
NAVIGATION | Navigering i menyn
EXIT Lamna menyn
4s Tidsvisning (Exempel: véanta 4 s / aktivera)
—~7~— | Avbrott i menyvisningen (ytterligare installningsmdjligheter mdjliga)
% Verktyg ej nddvandigt / anvand ej verktyg
ﬁ Verktyg nédvandigt / anvand verktyg
099-020967-EW506 5
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Allméant

Séakerhetsbestammelser ew’r)

2.3 Allmant

A FARA

Elektrisk stot!

Svetsaggregat anvander hdga spanningar som vid berdring kan leda till livsfarliga
elektriska stétar och forbranningar. Ocksa vid beréring med Iag spanning kan man bli
forskrackt och som foljd darav raka ut for en olycka.

 Vidror aldrig spanningsfoérande delar i eller pa aggregatet!

+ Anslutnings- och férbindelseledningar maste vara utan skador!

» Det racker inte med att bara stdnga av! Vanta 4 minuter tills kondensatorerna ar urladdade!
+ Lagg ifrén dig svetsbrannaren och stavelektrodhéllaren pa ett isolerat underlag!

« Aggregatet far endast 6ppnas vid utdragen natkontakt av sakkunnig fackpersonal!

* Anvand uteslutande torra skyddsklader!

* Vanta 4 minuter tills kondensatorerna ar urladdade!

Elektromagnetiska falt!

Genom stromkallan kan elektriska eller elektromagnetiska falt alstras som kan stéra
funktionen hos elektroniska anlaggningar som datorer, CNC-apparater,
telekommunikationsledningar, nat-, signalledningar och pacemakers.

 Folj underhallsanvisningarna - se kapitel 6!

* Rulla av svetsledningarna helt!

- Skarma av stralningskansliga apparater och anordningar motsvarande!

» Funktionen hos pacemakers kan paverkas (konsultera lakare vid behov).

Olycksrisk vid ignorering av sékerhetsanvisningarna!

Ignorering av sdkerhetsanvisningarna kan vara livsfarligt!

» Las sdkerhetsanvisningarna i denna anvisning noggrant!

» Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestammelser!
« Uppmana personer inom arbetsomradet att folja foreskrifterna!

Dokumentets giltighet!
Detta dokument géller endast i kombination med den anvanda produktens
bruksanvisning!
» LA&s och folj bruksanvisningen fér samtliga systemkomponenter, i synnerhet
sakerhetsanvisningarnal
Brandrisk!
De hoga temperaturer som uppstar vid svetsningen, sprutande gnistor, glodande delar
och het slagg kan leda till flambildning.
Aven vagabonderande svetsstrom kan leda till flambildning!
» Observera brandhéardar inom arbetsomradet!
+ Medfér inga lattantandliga foremal som t.ex. tandstickor eller cigarettandare.
 Tillhandahall lampliga eldslackare pa arbetsplatsen!
+ Avlagsna brannbara &mnen noggrant fran arbetsstycket fore svetsningen.
+ Bearbeta svetsade arbetsstycken forst nar de svalnat.
Lat de ej komma i kontakt med brannbara material!
* Anslut svetsledningarna korrekt!

099-020967-EW506
15.03.2016



Sakerhetsbestammelser

Allméant

®

/\ VARNING

Risk for personskador genom stralning och hettal!

Ljusbagsstralning leder till skador pa hud och 6gon.

Kontakt med heta arbetsstycken och gnistor férorsakar férbranningar.

* Anvand svetsskarm resp. svetshjalm med tillrackligt skyddssteg (anvéndningsberoende)!

» Anvand torra skyddsklader (t.ex. svetsskarm, handskar, etc.) enligt respektive lands
tillampliga féreskrifter!

« Skydda utomstaende personer genom skyddsforhangen och skyddsvaggar mot stralning
och blandningsrisk!

Faror genom ej avsedd anvéandning!

Vid ej avsedd anvandning kan faror for personer, djur och materiella varden utga ifran

aggregatet. For alla harav resulterande skador dvertas inget ansvar!

+ Anvand aggregatet uteslutande for avsett andamal och genom utbildad, sakkunnig
personal!

» Aggregatet far ej forandras eller byggas om pa ej fackmassigt satt!

/\ OBSERVERA

Bullerbelastning!

Buller som odverskrider 70dBA kan orsaka bestadende horselskador!

» Anvéand lampligt hérselskydd!

+ Personer som befinner sig inom arbetsomradet maste anvanda lampligt horselskydd!

OBSERVERA

Foretagarens forpliktelser!

For drift av apparaten maste respektive nationella direktiv och lagar iakttas!

» Nationell tillamning av ramdirektivet (89/391/EWG), samt tillhérande separata direktiv.

 Sarskilt direktivet (89/655/EWG), angdende minimala foreskrifter for sakerhet och
halsoskydd vid anvandning av arbetsutrustning genom arbetstagare vid arbetet.

» Foreskrifterna for arbetssékerhet och forebyggande av olyckor i respektive land.

» Uppstallining och drift av aggregatet motsvarande IEC 60974-9.

+ Kontrollera anvandarens sdkerhetsmedvetna arbete regelbundet!

* Regelbunden kontroll av aggregatet enligt IEC 60974-4.

Skador genom frammande komponenter!

Tillverkarens garanti upphor att galla vid aggregatskador pga. frammande

komponenter!

« Anvand endast systemkomponenter och tillval (stromkallor, svetsbrannare, elektrodhallare,
fjarrstyrningar, reserv- och forslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!

+ Tillbehorskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstangt.

Utbildad personal!

Idrifttagning uteslutande genom personer, som forfogar dver tillrackliga kunskaper

gallande hantering av ljusbagssvetsaggregat!

099-020967-EW506 7
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Transport

hetsbestammelser E\A;h‘)

2.4

241

24.2

2421

24.2.2

Transport
/\ OBSERVERA

Skador genom ej bortkopplade férsdrjningsledningar!

6:;— Vid transport kan ej bortkopplade férsoérjningsledningar (natledningar, styrledningar,
— etc.) férorsaka risker, som t.ex. att anslutna apparater vélter och skadar personer!

* Koppla bort foérsorjningsledningarna!

Leveransomfang

Produkterna kontrolleras och férpackas omsorgsfullt innan leveransen l[amnar fabriken, trots detta kan
skador under transporten inte uteslutas.

Mottagningskontroll

» Kontrollera att leveransen ar komplett enligt féljesedeln!

Vid skador pa forpackningen

» Kontrollera om leveransen ar skadad (okular kontroll)!

Vid klagomal

Om leveransen har skadats under transporten:

+ Kontakta genast den sista speditéren!

+ Forvara forpackningen (for en eventuell kontroll genom speditéren eller fér returnering).
Forpackning for returnering

Anvand om mojligt originalférpackningen och originalférpackningsmaterialet. Var god kontakta
leverantoren vid fragor angaende forpackningen och transportsakringen.

Omgivningskrav

OBSERVERA

é Skador pa aggregatet genom nedsmutsning!
Ovanligt stora mangder damm, syror, korrosiva gaser eller substanser kan skada
aggregatet.
« Undvik stora mangder rok, anga, oljedimma och slipdamm!

* Undvik salthaltig omgivningsluft (havsluft)!

Under drift

Temperaturomrade fér omgivningsluften:
+ -10°Cill +40 °C

Relativ luftfuktighet:

+ upp till 50 % vid 40 °C

+ upp till 90 % vid 20 °C

Transport och forvaring

Forvaring inom slutna rum, omgivningsluftens temperaturomrade:
+ -25°Ctill +55 °C

Relativ luftfuktighet

* upp till 90 % vid 20 °C

099-020967-EW506
15.03.2016



ev\‘h-) Andamalsenlig anvandning
Hanvisningar till standarder

3 Andamalsenlig anviandning
/A
Faror genom ej avsedd anvandning!
Vid ej avsedd anvandning kan faror for personer, djur och materiella varden utga ifran
aggregatet. For alla harav resulterande skador dvertas inget ansvar!
« Anvand aggregatet uteslutande for avsett andamal och genom utbildad, sakkunnig
personal!
« Aggregatet far ej forandras eller byggas om pa ej fackmassigt satt!
Svetsbrannare for ljusbagssvetsmaskin for TIG-svetsning.
3.1  Hanvisningar till standarder
3.1.1 Garanti
0= Yitterligare information finns i broschyren "Warranty registration” liksom var information om
garanti, underhall och kontroll p4 www.ewm-group.com!
3.1.2 Konformitetsdeklaration
Den betecknade apparaten motsvarar avseende sin konstruktion och sitt utférande EG-
direktiven och —normerna:
» EG-Lagspanningsdirektivet (2006/95/EG),
+ EG-EMC-direktivet (2004/108/EG),
I handelse av obefogade &andringar, icke fackméassiga reparationer, upplupen tidsfrist gallande aterkontroll
och / eller otillatna omkonstruktioner, som inte uttryckligen tillatits av tillverkaren, gors denna forklaring
ogiltig.
Forklaringen om dverensstammelse bifogas apparaten i original.
3.1.3 Servicedokument (reservdelar)
Inga felaktiga reparationer och modifikationer!
For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras
resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!
Garantin upphor att gélla vid obehdriga ingrepp!
* Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!
Reservdelar kan bestallas hos vederborande aterforsaljare.
099-020967-EW506 o)

15.03.2016
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Apparatbeskrivning - snabbdversikt

Aggregatvarianter

ewn

4 Apparatbeskrivning - snabboversikt
4.1  Aggregatvarianter

Utférande Funktioner Effektklass
SR Silicone Rubber TIG 17, TIG 26,
Standardbrannare for enkla svetsuppgifter TIG 300
GD Gaskyld TIG 17, TIG 26, TIG 150,
Med decentral anslutning TIG 200, TIG 300
HD Heavy Duty TIG 300
Hog belastbarhet
GDV Vridbar gasventil TIG 17, TIG 26
For reglering av gasstrommen
GRIP GRIP handtag TIG 17, TIG 26,
Ergonomiskt handtag for sakert grepp TIG 150, TIG 200
KOMBI Slangpaket TIG 26
Euro-centralanslutning med extra svetsstromledning for
ompolning.
F Flexibel brannarhals TIG 200, TIG 300
HFL Hogflexibelt slangpaket TIG 150, TIG 200
u/D Up/Down-styrning TIG 150, TIG 200
Svetseffekten (svetsstrommen) kan hojas eller sédnkas
steglost under svetsningen.
RETOX RETOX-styrning TIG 150, TIG 200
U/D-funktioner med extra indikering av den instéllda
svetsstrommen eller det valda JOB-numret.
EZA Euro-centralanslutning TIG 150, TIG 200

10
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ev\;h-) Apparatbeskrivning - snabboversikt

Aggregatvarianter

Bild. 4.1

Pos. | Symbol [Beskrivning

Brannarkapa

Gasdysa

Avtryckare

Handtag

Slangpaket

OO |WIN|F

Anslutning svetsstrém
decentral

7 Skyddsgasslang
Kopplingsmutter G 4"

8 5| |Anslutningskontakt, 5-polig
Styrledning

099-020967-EW506 11

15.03.2016



Allméant

Uppbyggnad och funktion ev\;h,

5 Uppbyggnad och funktion
5.1  Allmant

A\

> B B P

/\ VARNING

Risk for personskada genom elektrisk spanning!

Beréring av stromférande delar, t.ex. svetsstrémuttag, kan vara livsfarlig!

« lakttag sékerhetsanvisningarna pa forsta sidan av bruksanvisningen!

» |drifttagning uteslutande genom personer, som forfogar over tillrackliga kunskaper gallande
hantering av ljusbagssvetsaggregat!

« Forbindelse- eller svetsledningar (som t.ex.: elektrodhéllare, svetsbrannare, styrning av
arbetsstycket, granssnitt) skall endast anslutas vid frankopplat aggregat!

/\ OBSERVERA

Risk for brannskador vid svetsstromsanslutningen!

Genom gj forreglade svetsstromsanslutningar kan anslutningar och ledningar bli heta

och leda till brannskador vid beréring!

« Kontrollera svetsstromsanslutningarna dagligen och férregla dem vid behov genom att
vrida at hoger.

Fara genom elektrisk strém!

Om man vaxlar mellan olika svetsmetoder och svetsbrannare samt en elektrodhallare ar

ansluten till maskinen, ligger det tomgangs-/svetsspanning pa alla ledningar samtidigt.

« Lagg darfor vid arbetets borjan och uppehall i arbetet alltid undan brannare och
elektrodhallare isolerade!

OBSERVERA

Skador genom felaktig anslutning!

Genom felaktig anslutningkan tillbehérskomponenter och strémkallan skadas!

+ Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstangt.

« Utforliga beskrivningar framgéar av motsvarande tilloehérskomponents bruksanvisning!

» Tillbehérskomponenter registreras automatiskt efter tillkoppling av strémkallan.

Hantering av dammskyddslock!

Dammskyddslock skyddar anslutningsuttagen och sdlunda aggregatet mot

nedsmutsning och skador.

« Om ingen tillbehérskomponent ar ansluten till uttaget maste dammskyddslocket vara
pasatt.

+ Vid defekt eller forlust maste dammskyddslocket ersattas!

5 laktta dokumentationen for 6vriga systemkomponenter vid anslutningen!

12
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ev\;h-) Uppbyggnad och funktion
Utrustning av svetsbrannaren
5.2 Utrustning av svetsbrannaren

A

% /B

Bild. 5.1

Pos. | Symbol |Beskrivning

Gasdysa

Holje for spannhylsa

Handtag

Spannhylsal

Elektrod

||| WIN|F

Brannarkapa

099-020967-EW506 13
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Uppbyggnad och funktion ev\;h,

Allméant

5.3 Allmant
TIG-svetsbrannare ar férbundna med stromkallan 6ver slangpaketet. Genom slangpaketet I6per:
* svetsstrémledningen,
+ skyddsgastillférseln samt
» styrledningen.
Svetstillsatsen tillfors vid TIG-svetsning for det mesta i stavform fér hand. Vid helmekaniska aggregat
tillfors svetstillsatsen i tradform med hjalp av en separat trddmatarenhet.
5.4 TIG-svetsbrannare
Bild. 5.2
Pos. | Symbol |Beskrivning
1 O Avtryckare
Svetsstrom TILL/FRAN
2 O Avtryckare
Sanka svetsstrém
TIG-svetsbrannare ar utrustade med en avtryckare. Med avtryckaren kan
 svetsstrommen kopplas till och fran och
+ strommen med snabbtryck reduceras till en sdnkstrom under svetsningen.
03y Latt tryckning pa avtryckaren for att &stadkomma en funktionsandring.
Det instéllda brannarlaget bestdmmer snabbtryckfunktionens funktionssatt.
14 099-020967-EW506
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ev\;h-) Underhall, skotsel och avfallshantering

Underhallsarbeten, intervall

6 Underhall, skotsel och avfallshantering
/\ OBSERVERA

Elektrisk strém!
Nedan beskrivna arbeten maste generellt utforas vid frankopplad stromkalla!

== Innan underhdllsarbeten genomfdrs skall brannaren skiljas fran det anslutna aggregatet.

6.1 Underhéallsarbeten, intervall

6.1.1 Dagliga underhallsarbeten
+ Blas igenom tradstyrningen i riktning fran svetsbrannaren med oljefri och kondensatfri tryckluft eller
med skyddsgas.
« Blas igenom tradstyrningen i riktning mot centralanslutningen med oljefri och kondensatfri tryckluft
eller med skyddsgas.
» Kontrollera alla anslutningar och forslithingsdelar avseende handfast fastséattning och spénn vid
behov.

» Ta bort vidh&ftande svetssprut.
6.1.2 Underhallsarbeten varje manad
« Kontrollera och rengér svetsbrannaren. Kortslutningar kan uppsta och svetsresultatet kan forsamras
genom avlagringar i brénnaren och bréannaren kan skadas till féljd harav!

+ Kontrollera brannare, slangpaket och stromanslutningar avseende yttre skador och byt ut eller
ombesorj ev. reparation genom fackpersonal!

6.2 Underhallsarbeten

OBSERVERA

Elektrisk strém!
A Reparationer pa stromforande apparater far endast genomforas av auktoriserad

personal!

« Tainte av svetsbrannaren fran slangpaketet!

« Spann aldrig upp brannarstommen i ett skruvstycke eller dylikt, svetsbrannaren kan ta
irreparabel skada!

« Om en skada pé svetsbrannaren eller slangpaketet uppstar som inte kan avhjalpas inom
underhallsarbetenas ram, méaste hela svetsbrannaren skickas in till tillverkaren for
reparation.
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Avfallshantering av aggregatet

6.3  Avfallshantering av aggregatet
=5  Korrekt avfallshantering!

Aggregatet innehaller vardefulla rédmnen som bor tillféras atervinningen samt

elektroniska komponenter som maste avfallshanteras.

Avfallshantera ej 6ver hushallssoporna! -
laktta myndigheternas foreskrifter for avfallshantering!
6.3.1 Tillverkarforklaring till slutanvandaren

« Begagnade elektriska och elektroniska apparater far enligt europeiska bestammelser (det europeiska
parlamentets och radets direktiv 2002/96/EG av den 2003-01-07) inte langre avfallshanteras éver
osorterade hushallssopor. De méste avfallshanteras separat. Symbolen med en soptunna pa hjul
hanvisar till nédvandigheten av separat uppsamling.

Detta aggregat ska lamnas in till harfér avsedda system fér separat uppsamling och avfallshantering
resp. atervinning.

« | Tyskland maste enligt lag (lagen om distribution, atertagning och miljovanlig avfallshantering av
elektrsika och elektroniska apparater (ElektroG) av den 2005-03-16) en gammal apparat tillféras en
fran de osorterade hushallssoporna atskiljd uppsamling. De offentliga
avfallshanteringsorganisationerna (kommunerna) har inréttat motsvarande uppsamlingsstéllen, déar
gamla apparater ur privata hushall mottages utan kostnad.

 Information om aterlamning eller uppsamling av gamla apparater erhalles hos vederbérande stads-
resp, kommunfdrvaltning.

«  EWM deltar i ett godkant avfallshanterings- och atervinningssystem och ar registrerat i registret for
gamla elektriska apparater (EAR) under nummer WEEE DE 57686922.

Dessutom &r aterlamning i hela Europa dven mojlig hos vederbérande EWM-aterforsaljare.
6.4 Att folja RoHS-kraven

Vi, EWM AG Mundersbach, bekraftar harmed till er, att alla produkter levererade fran oss, som betréaffar

RoHS-riktlinjen, motsvarar kraven i RoHS (Riktlinje 2011/65/EU).
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7 Avhjalp av storningar
Alla produkter genomgar stranga produktions- och slutkontroller. Om nagot trots detta inte fungerar, kan

du kontrollera produkten med hjalp av foljande lista. Leder ingen av de beskrivna atgarderna till att
produkten fungerar igen, ber vi dig kontakta auktoriserad aterforsaljare.

7.1  Checklista for atgardande av fel

[y En grundlaggande forutsattning for felfri funktion ar en till det anvanda materialet och
processgasen passande aggregatutrustning!

Teckenfdrklaring Symbol Beskrivning
4 Fel/Orsak
x Atgéard

Svetsbrannaren 6verhettad
# LOsa svetsstromsanslutningar
% Spann stromanslutningarna pa brannarsidan och/eller till arbetsstycket
X Skruva fast kontaktroret ordentligt
» Overbelastning
*® Kontrollera och korrigera svetsstrémsinstéllningen
X Anvand svetsbrannare med hogre effekt

Funktionsstoérning hos svetshrannarens mandverdon
~ Anslutningsproblem

X Uppratta styrledningsforbindelserna resp. kontrollera att installationen &r korrekt.

Ojamn ljusbage

» Materialinneslutningar i volframelektroden pga. berdring av elektrodmaterial eller arbetsstycke.
X Slipa till volframelektroden pa nytt eller byt ut den

» Ofdrenliga parameterinstéllningar
® Kontrollera resp. korrigera instéllningarna

~ Metallanga pa gasmunstycket
x Rengor eller byt gasmunstycke

Porbildning
» Otillréckligt eller avsaknad av gasskydd
x Kontrollera skyddsgasinstéllningen, byt ut skyddsgasflaskan vid behov
X Skarma av svetsplatsen med skyddsvaggar (luftdraget paverkar svetsresultatet)
~ Opassande eller uppsliten svetsbrannarutrustning
x Kontrollera gasdysans storlek och byt ut vid behov
~ Kondensvatten (vate) i gasslangen
X Spola slangpaketet med gas eller byt ut det

099-020967-EW506 17
15.03.2016



Tekniska data

Checklista for atgardande av fel

ewn

8 Tekniska data
=  Effektuppgifter och garanti endast i kombination med original reserv- och forslitningsdelar!

Svetsbrannarens polaritet | regel negativ
Styrningssatt Handstyrd
Spéanningstyp Likspanning DC eller vaxelspanning AC
Skyddsgas Skyddsgas DIN EN 439
Intermittens 35 %
Hogsta svetsstrom, DC 300 A
Hdgsta svetsstrom, AC 250 A
Kopplingsspanning mikrobrytare 0V
Kopplingsstrom mikrobrytare 15 mA
Elektrodtyper Vanliga volframelektroder
Omgivningstemperatur -10 °C till +40 °C
Spéanningsanpassning 113 V troskelvarde
Max. ljusbagstandnings- och 12 kV
stabiliseringsspénning
Maskinanslutningarnas kapslingsklass (EN IP3X
60529)
Gasflode 10-20 I/min
Volframelektroder 1,6—4,0 mm
Langd slangpaket 4/8 m
Anslutningssatt Decentral anslutning
Tillverkad enligt standard IEC 60974-7

18 099-020967-EW506
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Forslitningsdelar

TIG-SR 300 GD HD

9 Forslitningsdelar

9.1

A

TIG-SR 300 GD HD

Skador genom frammande komponenter!
Tillverkarens garanti upphor att gélla vid aggregatskador pga. frammande
komponenter!

OBSERVERA

Anvand endast systemkomponenter och tillval (stromkallor, svetsbrannare, elektrodhallare,
fjarrstyrningar, reserv- och forslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!
Tillbehdrskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nér
svetsaggregatet ar avstangt.

= O
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1.1 |Gasmunstycke 4 6.5 | 47 |Keramik 10 [094-001316-00000
1.1 [Gasmunstycke 5 8 47 |Keramik 10 |094-000926-00000
1.1 | Gasmunstycke 6 9.5 | 47 |[Keramik 10 [094-001317-00000
1.1 |Gasmunstycke 7 11 | 47 |[Keramik 10 |094-000927-00000
1.1 | Gasmunstycke 8 12.5| 47 |[Keramik 10 [094-000929-00000
1.1 |Gasmunstycke 10 16 | 47 |[Keramik 10 |094-001318-00000
1.1 | Gasmunstycke 12 19.5| 50 [Keramik 10 [094-001319-00000
1.2 |Gasmunstycke 5 8 76 [Keramik 10 |094-012691-00000
1.2 |Gasmunstycke 6 9.5 | 76 |Keramik 10 |094-012692-00000
1.2 |Gasmunstycke 7 11 | 76 |[Keramik 10 |094-012693-00000
1.3 [Gasmunstycke for gaslins 4 6.5 | 42 |Keramik 10 |094-001320-00000
1.3 | Gasmunstycke for gaslins 5 8 42 |Keramik 10 [094-001321-00000
1.3 [Gasmunstycke for gaslins 6 9.5 | 42 |Keramik 10 |094-001322-00000
1.3 | Gasmunstycke for gaslins 7 11 | 42 |Keramik 10 [094-001195-00000
1.3 | Gasmunstycke for gaslins 8 12.5| 42 |Keramik 10 [094-001196-00000
1.3 |Gasmunstycke for gaslins 12 19.5| 42 |Keramik 10 |094-001323-00000
1.4 | Gasmunstycke for gaslins 5 8 76 |Keramik 10 [094-011135-00000
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1.4 |Gasmunstycke for gaslins 6 - 9.5 | 76 |Keramik 10 |094-011136-00000
1.4 | Gasmunstycke for gaslins 7 - 11 | 76 |Keramik 10 [094-012694-00000
1.6 |Gasmunstycke for gaslins, 6 - 9.5 | 48 |Keramik 10 |094-011642-00000
JUMBO
1.6 | Gasmunstycke for gaslins, 8 - 12.5| 48 |Keramik 10 |094-011643-00000
JUMBO
1.6 | Gasmunstycke for gaslins, 10 - 16 | 48 |Keramik 10 [094-011644-00000
JUMBO
1.6 |Gasmunstycke for gaslins, 12 - 19.5| 48 |Keramik 10 |094-003136-00000
JUMBO
1.7 |Gasmunstycke for gaslins, 12 - 24 | 34 |Keramik 10 [094-012686-00000
JUMBO
2.1 |Hdlje for spannhylsa - 1.6 - - |Koppar 10 |094-000936-00000
2.1 |Hdlje for spannhylsa - 2-24| - - | Koppar 10 |094-000937-00000
2.1 |Holje for spannhylsa - 3.2 - - |Koppar 10 |094-000940-00000
2.1 |Hdlje for spannhylsa - 4 - - | Koppar 10 |094-001315-00000
2.2 |Hdlje for spannhylsa med - 1.6 - - | Massing 10 [094-001325-00000
gaslins
2.2 |Hdlje for spannhylsa med - 2-24| - - |Massing 10 |094-001192-00000
gaslins
2.2 |Hdlje for spannhylsa med - 3.2 - - | Massing 10 [094-001193-00000
gaslins
2.2 |Hdlje for spannhylsa med - 4 - - |Massing 10 |094-001326-00000
gaslins
2.3 | Holje for spannhylsa med - 1.6 - - | Massing 5 |094-003137-00010
gaslins, JUMBO
2.3 |Holje for spannhylsa med - 2.4 - - | Massing 5 1094-003137-00000
gaslins, JUMBO
2.3 |Hdlje for spannhylsa med - 3.2 - - |Massing 5 |094-000000-00000
gaslins, JUMBO
2.3 |Holje for spannhylsa med - 4 - - | Massing 5 1094-011641-00000
gaslins, JUMBO
3.1 |Adapter XL - - - |Teflon 10 [094-001194-00000
3.2 [Adapter, JUMBO XXL - - - | Teflon 5 |094-003138-00000
4 [lIsolator Standard - - - |Teflon 10 [094-001307-00000
5.1 | Spannhylsa - 4 - 50 |Koppar 10 |094-001312-00000
5.1 | Spannhylsa - 1.6 - 50 |Koppar 10 [094-000931-00000
5.1 | Spannhylsa - 2.4 - 50 |[Koppar 10 |094-000932-00000
5.1 | Spannhylsa - 3.2 - 50 |Koppar 10 [094-000935-00000
5.2 |Spéannhylsa - 1.6 - 52 |- 10 [094-003402-00000
5.2 | Spannhylsa - 2.4 - 52 |- 10 [094-003241-00000
5.2 | Spannhylsa - 3.2 - 52 |- 10 [094-003242-00000
5.2 |Spéannhylsa - 4 - 52 |- 10 [094-008583-00000
6.1 |Brannarlock lang - - - |Plast 10 |094-001114-00000
6.2 |Brannarlock kort - - - |Plast 10 |094-001120-00000
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10 Kopplingsschema
10.1 TIG-SR 300 GD HD

= Kopplingsschemana &r endast avsedda som information fér auktoriserad servicepersonal!
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Bilaga A

11.1 Oversikt EWM-filialer

Headquarters
EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Strafie 8 ForststraBe 7-13

56271 Miindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

¥ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 : Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Sachsstrafle 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 * Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

0 Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax:-20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@R Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye Irtibat Biirosu

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanay! Sites! P Blok Apt. No: 44
Kiigitkgekmece / Istanbul Tiirkiye

Tel: +90212 4943219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

(R Liaison office

0 Plants 0 Branches

Technology centre

56271 Miindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
Www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718 /31

407 53 lJifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewmsjirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

DraisstraBe 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax:-20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchwelBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBitechnik Handels GmbH
HelnkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6N - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Bene3ov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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