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Indicacdes gerais
A AVISO

-| Ler o manual de operacéo!

7 O manual de operacéao familiariza-o com os produtos para um manuseio seguro.

» Ler e seguir o manual de operacdo de todos os componentes do sistema, em especial as
indicacdes de seguranca e adverténcias!

» Respeitar os regulamentos de prevencao de acidentes e as determinacgdes especificas do
pais!

* O manual de operacéo deve ser guardado no local de utilizacdo do aparelho.

» Os sinais de seguranca e de aviso no aparelho informam sobre possiveis perigos.
Devem estar sempre visiveis e legiveis.

» O aparelho foi concebido de acordo com a mais recente tecnologia e com as regras ou
normas e s6 pode ser operado, submetido a manutencao e reparado por pessoas
especializadas.

» Alteracges técnicas através do desenvolvimento da tecnologia do equipamento podem
levar a um comportamento de soldagem diferente.

No caso de perguntas relativas a instalacéo, colocacdo em servico, operacao, caracteristicas no
local de utilizacdo, bem como a finalidade de utilizacédo, contacte o seu parceiro de vendas ou a
nossa assisténcia ao cliente através do niumero +49 2680 181-0.

Consulte a lista dos parceiros de vendas autorizados em
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

A responsabilidade decorrente da operacao deste equipamento esta expressamente limitada ao
funcionamento do mesmo. Rejeitamos qualquer outro tipo de responsabilidade, seja de que natureza for.
Esta exclusé@o de responsabilidade é aceite pelo utilizador ao colocar o equipamento em servigo.

O cumprimento do contelido deste manual, bem como as condi¢cdes e os métodos durante a instalagéo,
operacéo, utilizacdo e manutencdo do equipamento ndo podem ser verificados pelo fabricante.

A instalacdo inadequada pode causar danos materiais e, por conseguinte, pdr em perigo a seguranca
das pessoas. Por esta razdo, ndo assumimos quaisquer obrigacdes, nem responsabilidades por perdas,
danos ou custos que possam decorrer da instalacéo incorrecta, da operagao impropria, bem como da
utilizacdo e manutencgdo incorrectas ou que, de alguma forma, estejam relacionados com estas
situacdes.

© EWM AG

Dr. Giunter-Henle-Stral3e 8
56271 Miundersbach Alemanha
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-Mail: info@ewm-group.com
Www.ewm-group.com

Os direitos de autor do presente documento permanecem propriedade do fabricante.
A copia, ainda que parcial, esta sujeita a uma autorizacao escrita.

O contelido deste documento foi cuidadosamente pesquisado , verificado e editado, no entanto, fica
reservado o direito a alterac@es, erros de ortografia e erros gerais.
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Para sua seguranca ev\’h‘)
Indicacdes relativamente a este manual de instrucdes

2 Para sua seguranca
2.1 Indicacdes relativamente a este manual de instru¢cdes

A PERIGO

Procedimentos de trabalho e de operacdo que tém de ser respeitados com exatidédo a

fim de se evitar ferimento grave direto e iminente ou a morte de pessoas.

e Anstrucdo de seguran¢a contém no titulo a palavra sinalizadora “PERIGO" com um
simbolo de aviso geral.

e O perigo também ¢é ilustrado com um pictograma na borda da pagina.

A AVISO

Procedimentos de trabalho e de operacdo que tém de ser respeitados com exatidédo a

fim de se evitar possivel ferimento grave ou a morte de pessoas.

» Ainstrucdo de seguranca contém no titulo a palavra sinalizadora “AVISO” com um simbolo
de aviso geral.

» O perigo também ¢é ilustrado com um pictograma na borda da pagina.

A CUIDADO

Procedimentos de trabalho e de operacédo que tém de ser respeitados com exatiddo a

fim de se evitar possivel ferimento ligeiro de pessoas.

« Alnstrugdo de seguranca contém no titulo a palavra sinalizadora “CUIDADQO" com um
simbolo de aviso geral.

« O perigo € ilustrado com um pictograma na borda da pagina.

[ Caracteristicas técnicas que o utilizador deve ter em atencao para evitar danos materiais ou
danos no aparelho.

IndicacBes de manuseio e contagens que |he indicam, passo a passo, o que deve fazer em
determinadas situacfes, reconhecera através do subponto, por exemplo:

« Encaixar a tomada do cabo de corrente de soldagem na contraparte e bloquear.

4 099-016099-EW522
12.08.2019
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Para sua seguranca

Explicacédo dos simbolos

2.2 Explicacao dos simbolos

Simbolo

Descricao

Descricao

Observar as caracteristicas técnicas

(2]
3
ZiE
(@]

Acionar e soltar (digitar/tocar)

Clk

Desligar o aparelho

0]
=

Soltar

Ligar o aparelho

Acionar e manter

Errado/invalido

Comutar

Correto/valido

Rodar

Entrada

NI

Valor numérico/ajustavel

Navegar

Cd
~

o)

~
)

Lampada sinalizadora verde acesa

HOR=“HSHEIG

A
o 4

Saida

L]
[ ]

)

[ ]

.
..

Lampada sinalizadora verde a piscar

¥
+

445»

Representacdo do tempo
(exemplo: aguardar 4 s/acionar)

4
by

S

£

~

Lampada sinalizadora vermelha
acesa

Interrup¢do da visualizagdo do menu
(outras opcdes de configuracdo
possiveis)

L]
[ ]

=)

.
[ ]

Lampada sinalizadora vermelha a
piscar

Ferramenta dispensavel/nao utilizar

=& |

Ferramenta indispensavel/utilizar

099-016099-EW522
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Para sua seguranca

Parte do conjunto de documentos

ewn

2.3

Parte do conjunto de documentos

As presentes instruc8es de operacédo fazem parte do conjunto de documentos e so é valido se
acompanhado de todos os documentos parciais! Ler e observar as instru¢cdes de operacéo de

todos os componentes do sistema, especialmente as instru¢cdes de seguranca!
A imagem mostra o exemplo geral de um sistema de soldadura.

Imagem 2-1
Item |Documentacéao
Al Carro transportador
A.2 Fonte de energia
A.3 [Controle remoto
A4 Fonte de energia
A5 Grampo de fixacdo da peca de trabalho
A.6 Macarico de goivagem por arco voltaico
A Conjunto de documentos

099-016099-EW522
12.08.2019



Utilizacao correcta

Geral

3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

Utilizacao correcta

A AVISO

Perigo devido a utilizacao indevidal

§ O aparelho foi concebido de acordo com a mais recente tecnologia e com as regras ou
normas relativas a utilizagdo na industria e no comércio. Apenas se destina aos
processos de soldagem indicados na placa de poténcia. Em caso de utilizacdo
indevida, podem surgir do aparelho perigos para pessoas, animais e materiais. Nao
sera assumida responsabilidade por quaisquer danos dai resultantes!
» Utilizar o aparelho exclusivamente para o seu devido uso e por meio de pessoal instruido e

qualificado!

» N&o modificar nem converter o aparelho incorretamente!

Geral

A tocha de goivagem por arco voltaico pronta para ser utilizada é constituida por: Pacote de mangueiras,
manipulo, suporte do elétrodo e bico de ar comprimido com as respetivas pecas de equipamento e de
desgaste.

Todos os elementos formam em conjunto uma unidade funcional que, abastecida com os equipamentos
respetivos, gera um arco voltaico e um jato de ar comprimido para a goivagem por arco voltaico.

Para a goivagem por arco voltaico € gerada uma poga de fusdo com um eletrodo de carvao e removido
com o jato de ar comprimido.

A vélvula de corredica na tocha de goivagem por arco voltaico serve em principio para ligar e desligar o
jato de ar comprimido.

Area de aplicacéo

Soldagem manual com elétrodo

Soldagem manual com arco voltaico (ou soldagem manual com elétrodo). Este modo de soldagem é
caracterizado pelo fato que o arco voltaico queima entre um elétrodo a ser fundido e a poca de fusao.
Qualquer efeito de protecdo contra a atmosfera é proveniente do revestimento do elétrodo.

Goivagem por arco voltaico

Na goivagem por arco voltaico, entre a peca de trabalho e o elétrodo de carvao esta aceso um arco
voltaico que aquece os mesmos até ao ponto de fusdo. Neste processo, o material fundido liquido é
soprado para fora com ar comprimido. Para a goivagem por arco voltaico séo necessarios suportes dos
elétrodos especiais, com ligagao de ar comprimido e elétrodos de carvéo.

099-016099-EW522 7
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Utilizacdo correcta ev\‘h‘)
Outros documentos aplicaveis

3.3 Outros documentos aplicaveis
3.3.1 Garantia
Para mais informac®es, consulte a brochura fornecida "Warranty registration”, bem como as nossas
informacdes sobre a garantia, manutencéo e verificacao disponiveis em www.ewm-group.com!
3.3.2 Declaragao de conformidade
O produto designado corresponde nas sua concecgao e modelo as diretivas CE:
« Diretiva de baixa tenséo (LVD)
C € « Diretiva de compatibilidade eletromagnética (CEM)
* Restricdo de substancias nocivas (RoHS)
No caso de alterac6es ndo autorizadas, reparacdes incorretas, ndo observancia dos prazos para
“Dispositivos de soldadura por arco voltaico - Inspecéo e verificacdo durante a operacado” e/ou
modificagcdes ndo autorizadas que ndo foram permitidas explicitamente pelo fabricante, a presente
declaracédo perde a sua validade. Cada produto vem acompanhado com o original da declaracéo de
conformidade especifica.
3.3.3 Documentacgédo de assisténcia (pecas de resposicao)
A AVISO
Nenhumas reparac@es ou modificacfes incorretas!
6 Para evitar ferimentos e danos no aparelho, o mesmo sé pode ser reparado ou
modificado por pessoas qualificadas e habilitadas.
A garantia fica cancelada em caso de intervenc¢fes ndo autorizadas!
» Em caso de reparacdo, confia-la a pessoas capacitadas (pessoal qualificado de
assisténcia técnica)!
As pecas de reposicdo podem ser obtidas através do seu respetivo distribuidor.
8 099-016099-EW522

12.08.2019
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Descricdo do aparelho — Breve vista geral

GT 600 SKK95

4 Descricao do aparelho — Breve vista geral

4.1 GT 600 SKK95

Pos. [|Simbolo

Imagem 4-1

Descricdo

Alavanca de fixacao

Manipulo

Ficha de cabo de corrente de soldagem

Ligacdo de ar comprimido de G 3/8"

Mordentes de isolamento

Bocal de ar comprimido

N[fo|lo(~A|WIN]|F

Vélvula de ar comprimido

099-016099-EW522
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Estrutura e funcionamento e

Geral

5 Estrutura e funcionamento
5.1 Geral

A AVISO

Perigo de lesdes devido a tensao elétrica!l
% O contacto direto com pecas condutoras de corrente, p. ex., ligagdes de corrente, pode
pbr em risco avida!
» Observar as instrugcfes de seguranca nas primeiras paginas das instru¢des de operacéo!
» Colocagéo em servico exclusivamente por pessoas que tém conhecimentos apropriados
sobre o manuseamento de fontes de energia!
» Ligar os cabos de alimentagéo e corrente com o aparelho desligado!

A CUIDADO

Perigo de queimaduras devido a conexao incorreta da corrente de soldadura!
SSS Devido a fichas de corrente de soldadura (conexdes do aparelho) ndo bloqueadas ou a
— | sujidade na conexdo da peca de trabalho (tinta, corrosao), estes pontos de unido e
cabos podem sobreaquecer e provocar queimaduras no caso de contacto!
« Verificar diariamente as conexdes de corrente de soldagem e, se necessario, bloquea-las,
rodando-as para a direita.
e Limpar minuciosamente o ponto de conexdo da peca de trabalho e fixa-la bem! Nao utilizar
partes estruturais da peca de trabalho como retorno de corrente de soldadura!

e Perigos por corrente eléctrical

Caso se solde alternadamente com diferentes processos e atocha de soldagem e o

suporte do elétrodo fiquem conectados no aparelho, esta presente tenséo de circuito

em aberto e tenséo de soldagem em todos os cabos!

« Por esse motivo, no inicio do trabalho e nas interrupcdes de trabalho pousar a tocha de
soldagem e o suporte do elétrodo sempre isolados!

1=>> Devido aligacao incorreta podem ser danificados componentes acessérios e a fonte de energia!
« Inserir e bloquear componentes acessorios narespetiva tomada de ligacdo apenas com o
aparelho de soldadura desligado!

« Paradescri¢cfes detalhadas, consultar o manual de operacéo dos respetivos componentes
acessorios!

« Os componentes acessorios sdo identificados automaticamente ap0s a ligacdo da fonte de
energia.

P> As capas protetoras de poeira protegem as tomadas de ligacdo e desse modo também o
aparelho contra sujidade e danos no aparelho.

« Se nenhum componente acessorio for operado na ligagéo, a capa protetora de poeira deve ser
inserida.

« Em caso de defeito ou perda, a capa protetora de poeira deve ser substituida!

Ler e observar a documentacédo de todos os componentes do sistema e acessorios!

099-016099-EW522
10 12.08.2019



ev\;h‘) Estrutura e funcionamento
Transporte e colocagéo

5.2 Transporte e colocacéo
A CUIDADO
Perigo de acidente devido aos cabos de alimentacao!

:D- Durante o transporte, cabos de alimentacao néo desligados (cabos da rede, cabos de
comando, etc.) podem causar perigos, como p. ex. virar aparelhos ligados e lesionar
pessoas!

« Desligar os cabos de alimentacao antes do transporte!
5.2.1 CondigOes ambientais
= Danos do aparelho devido a contaminantes!

Quantidades excecionalmente elevadas de p6, acidos, gases ou substancias corrosivas podem

danificar o aparelho (observar os intervalos de manutenc¢éo > consulte a seccéo 6.2).

- Evitar grandes quantidades de fumos, vapores, neblinas de 6leo, pds de retificagcéo e ar

ambiente corrosivo!
5.2.1.1 Em operagao
Intervalo de temperaturas do ar ambiente:
« -10°C a+40 °C (-13 F a 104 F)!
Humidade relativa do ar:
e até 50 % a 40 °C (104 F)
* até 90 % a 20 °C (68 F)
5.2.1.2 Transporte e armazenamento

Armazenamento em espaco fechado, intervalo de temperaturas do ar ambiente:

e -25°Ca+55°C (-13Fa 131 )

Humidade relativa do ar

* até 90 % a 20 °C (68 F)

A temperatura ambiente depende do liquido de refrigeracao! Observar o intervalo de temperatura do

liquido de refrigeracéo da refrigeracéo da tocha de soldadura!
099-016099-EW522 11
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Estrutura e funcionamento ev\’h‘)
Ligacdo

5.3 Ligacéao

A AVISO

Perigo quando estéo interligadas varias fontes de energia!
@g Caso se pretenda ter varias fontes de energia interligadas paralelamente ou em série,
U tal s6 poderé ser feito por uma profissional qualificado de acordo com a norma IEC/IPQ
EN 60974-9 "Instalacdo e operacdo" e os regulamentos de prevencao de acidentes BGV
D1 (Regulamentos das Associacdes Profissionais Alemas) (anteriormente VGB 15
(Regulamentos da Associacdo Alema de Trabalhadores Sindicados)) ou com as
disposicdes especificas do pais!
Os dispositivos s6 podem ser autorizados para trabalhos de soldagem por arco
voltaico ap6s uma verificagdo para se garantir que a tensao em vazia admissivel nao
seja excedida.
» Aligacao do aparelho deve ser realizada exclusivamente por um profissional qualificado!
« Durante a colocacéao fora de funcionamento de fontes de energia individuais, todos os
cabos da rede e de corrente de soldagem devem ser isolados de forma fiavel de todo o
sistema de soldagem. (Perigo devido a tensdo de retorno!)
» Nao interligar aparelhos de soldadura com comutador de inversdo de polos (série PWS) ou
aparelhos de soldadura de corrente alternada (CA), uma vez que com um simples erro de
operacao podem ser adicionadas tens@es de soldagem inadmissiveis.

Imagem 5-1

Pos. |Simbolo |Descrigcéo
Fonte de energia de soldagem

Macarico de goivagem por arco voltaico

Cabo de massa de trabalho

099-016099-EW522
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ev\;h‘) Estrutura e funcionamento
Funcionamento

Imagem 5-2

Pos. |Simb0|0 |Descri(;éo
1 | |Vé|vu|adearcomprimido

< Manter fechada a valvula de corredica pela al¢a antes da ligacao.

@ J0

—®

Imagem 5-3
Pos. |Simbolo |Descricao
1 Capa de protegédo contra poeira
2 Ficha de cabo de corrente de soldagem
3 Ligagdo de ar comprimido de G 3/8"

« Inserir a ficha do cabo de corrente de soldagem na ligacdo de corrente de soldagem do aparelho de
soldar e travar.

« Fixar o tubo de ar comprimido na ligacéo de ar comprimido de 3/8“ com a bracadeira de fixagao.
* Puxar a capa de protecdo contra poeira sobre as ligacdes.

A polaridade rege-se de acordo com as indica¢cdes do fabricante de eléctrodos, na embalagem dos
mesmos.

Observar a pressdo maxima admissivel > consulte a secgéo 8!

5.4 Funcionamento
A AVISO

Perigo de lesBes devido a chispas de metal ou de escdria quentes!
m O contacto com chispas de metal ou escdria quentes causa queimaduras! O voo de
*< chispas pode chegar até 10 m de distancia! Os materiais inflamaveis e explosivos
podem inflamar-se!
» Durante a goivagem por arco voltaico, usar um avental de couro e roupa de protecdo para
soldador dificilmente inflamavel!
» Delimitar a &rea ameacada pelo voo das chispas com blindagens eficazes!
» Remover os materiais inflamaveis e explosivos da area em risco!

099-016099-EW522
12.08.2019 13



Estrutura e funcionamento ev\’h‘)
Funcionamento

5.4.1 Inserir o eletrodo de carvao

S,

®»© ®

Imagem 5-4

Pos. |Simbolo |Descri¢céo

Alavanca de fixacao

Mordentes de isolamento

Bocal de ar comprimido

rMw|n|rk

Eletrodo de carvao

Manter premida a alavanca de fixacdo da tocha de goivagem por arco voltaico.
« Inserir o eletrodo de carvao e fixar com os mordentes de isolamento.

< Para a goivagem por arco voltaico, fixar o eletrodo de carvdo somente até metade, para assegurar
um jato de ar comprimido uniforme.

099-016099-EW522
14 12.08.2019



ev\;h‘) Estrutura e funcionamento
Funcionamento

5.4.2

5.4.3

Goivagem por arco voltaico

Imagem 5-5

Pos. |Simbolo |Descricédo

Alavanca de fixacao

Valvula de ar comprimido

Peca de trabalho

Junta de solda

Ponta de eletrodo de carvao

Eletrodo de carvao

N[fo|lo(~A|WIN]|F

Mordentes de isolamento

e Abrir a valvula de ar comprimido.

« Acender o arco voltaico tocando brevemente com o eletrodo de carvdo na peca de trabalho e puxar o
eletrodo de carvao um pouco para tras.

« Manter o comprimento do arco voltaico muito pequeno e conduzir o eletrodo de carvao
uniformemente sobre a peca de trabalho.

« O jato de ar comprimido seguinte sopra o material fundido.

Soldadura manual com eléctrodo

e Para a soldagem manual com eletrodo, separar a alimentacéo de ar comprimido da tocha de
goivagem por arco voltaico e manter fechada a valvula de ar comprimido.

099-016099-EW522 15

12.08.2019



Estrutura e funcionamento ev\’h‘)

Funcionamento

5.4.4 Substituir o o-ring da valvula de corredica

Imagem 5-6
Pos. |Simbolo |Descri¢céo
1 Vélvula de vedacéo
Regulacéo da alimentacao de ar comprimido
2 Chave para abrir a valvula de corredica

 Abrir a valvula de corredica com a chave fornecida.

[

Imagem 5-7

Pos. [Simbolo |Descricdo
1 O-ring
2 Vélvula de vedacéo
Regulacéo da alimentacao de ar comprimido

e Substituir 0 o-ring, inserir outra vez a valvula de corredica e fixar outra vez com a chave.

099-016099-EW522
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Manutencao, tratamento e eliminacao

Geral

6

Manutencao, tratamento e eliminacao

6.1 Geral
Perigo de ferimentos devido a tenséo elétrica depois de desligar o aparelho!

6 A intervencdo no aparelho aberto pode causar ferimentos graves com consequéncias
mortais!

Durante o funcionamento, os condensadores no aparelho séo carregados com tenséo
elétrica. Essa tensao continua presente até 4 minutos depois de se desligar a ficha de
rede.

1. Desligar o aparelho.

2. Retirar a ficha de rede.

3. Aguardar no minimo 4 minutos até os condensadores descarregarem!

Manutencéo, verificacdo e reparacéo incorretas!

e A manutencao, a verificagao e areparacao do produto s6 podem ser realizadas por
pessoas competentes autorizadas. Uma pessoa competente é alguém que consegue
reconhecer os perigos existentes e possiveis danos subsequentes durante a verificagao
de fontes de energia e tomar as medidas de seguranca necessarias devido a sua
formacéo, conhecimentos e experiéncia.

* Respeitar as instru¢gdes de manutengéo > consulte a sec¢éo 6.2.
e Se nao for realizada uma das verificacdes abaixo, o aparelho s6 pode ser colocado em
funcionamento novamente apés a reparacdo e uma nova verificacao.

Os trabalhos de reparacdo e de manutencédo sé podem ser efetuados por técnicos especializados e

autorizados, caso contrario o direito a garantia extingue-se. Dirija-se em todos os assuntos de

assisténcia sempre ao seu revendedor, ao fornecedor do aparelho. Devolu¢des em casos de garantia
podem ocorrer apenas através do seu revendedor. Para substituir pecas, utilize exclusivamente pegas de

reposigdo originais. Ao encomendar pecas de reposi¢éo € necessario indicar o modelo do aparelho, o

namero de série e o nimero do artigo do aparelho, a designacdo e o numero de artigo da peca de

reposicao.

Sob as condi¢cdes ambientais indicadas e as condi¢des de trabalho normais, a necessidade de efetuar

manutencdo a este aparelho é relativamente baixa e necessita de uma conservagdo minima.

Num aparelho sujo, a vida util e o ciclo de trabalho séo reduzidos. Os intervalos de limpeza orientam-se,

de forma determinante, pelas condicdes ambientais e pela respetiva sujidade do aparelho (no minimo,

semestralmente).
6.1.1 Limpeza

« Limpar as superficies exteriores com um pano himido (n&o utilizar detergentes agressivos).

« Soprar o canal de ventilagao e, se necessario, as lamelas de refrigeragdo do aparelho com ar
comprimido sem 6éleo e dgua. O ar comprimido pode fazer rodar excessivamente o ventilador do
aparelho e destrui-lo. Nao soprar diretamente para cima do ventilador do aparelho e, se necessario,
bloguea-lo mecanicamente.

« Verificar o refrigerante quanto a sujidade e, se necessario, substituir.

6.2 Trabalhos de manutencao, intervalos
6.2.1 Trabalhos de manutencéo diarios

« Verificar o assento firme de todas as ligacGes assim como das pecas de desgaste e, se hecessario,
reaperta-las.

» Verificar o pacote de mangueiras e as ligacdes de corrente quanto a danos exteriores e, se
necessario, substitui-lo ou mandar repara-lo por pessoal qualificado!

« Verificar o correto assento das unifes roscadas e unides de conexao de ligacdes assim como pecas
de desgaste e, se necessario, reaperta-las.

» Retirar respingos aderentes.
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Manutencao, tratamento e eliminagao e

Eliminacdo do aparelho

6.3 Eliminac&o do aparelho

Eliminacédo correta!

O aparelho contém boas matérias-primas que devem ser enviadas para reciclagem e
componentes eletrénicos que devem ser eliminados.

* Na&o deitar no lixo doméstico!

e Observar os regulamentos oficiais para eliminacéao!

De acordo com as disposi¢des europeias (diretiva 2012/19/UE, relativa a equipamentos elétricos e
eletrénicos usados), os aparelhos elétricos e eletrénicos usados deixam de poder ser eliminados nos
residuos urbanos indiferenciados. Tém de ser eliminados de forma separada. O simbolo do caixote
de lixo sobre rodas indica a obrigatoriedade de recolha separada.

Este aparelho tem de ser entregue para eliminacéo ou reciclagem nos sistemas de recolha separada
previstos para o efeito.

« Conforme a lei na Alemanha (lei relativa a comercializacdo, retoma e eliminacao ecolégica de
equipamentos elétricos e eletrénicos (ElektroG)), um equipamento usado tem de ser encaminhado
para os residuos urbanos indiferenciados. As entidades de direito puUblico de eliminacdo (municipios)
estabeleceram pontos de recolha para o efeito, onde os equipamentos usados de lares privados
podem ser entregues gratuitamente.

« Parainformag@es sobre a retoma ou recolha de equipamentos usados, contacte a administragéo
competente da sua cidade ou do seu municipio.

e Além disso, é possivel a devolucdo em toda a Europa também junto aos parceiros de vendas da
EWM.

099-016099-EW522
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ev\;h‘) Resolucéo de problemas
Lista de verificacdo para a resolucdo de problemas

v

7.1

Resolucao de problemas

Todos os produtos séo sujeitos a controlos de producdo e finalizacdo rigorosos. Se no entanto, algo ndo
funcionar, o produto deve ser verificado de acordo com as seguintes instrucdes. Se nenhuma das
resolucdes das falhas descritas levar ao funcionamento do produto, deve-se informar 0 comerciante
autorizado.

Lista de verificacédo para aresolucéo de problemas

A condicdo basica para um funcionamento perfeito € um equipamento do aparelho adequado ao
material utilizado e ao gas de processo!

Legenda Simbolo Descricao

N Erro/causa
%) Ajuda

Macarico de goivagem por arco voltaico sobreaquecido
~ Ligacdes de corrente de soldagem soltas
X Apertar as liga¢des de corrente do lado da tocha e/ou para a peca de trabalho
~ Sobrecarga
X Verificar e corrigir os ajustes da corrente de soldadura
~ Quantidade de ar comprimido demasiado baixa
X Abrir a valvula completamente
X Verificar a conduta de ar comprimido
~ Eletrodo de carvdo demasiado curto
X Corrigir o comprimento de fixacdo
X Substituir o eletrodo de carvéo
Arco voltaico instavel
~ Equipamento inadequado ou desgastado
X Verificar e, se necessario, substituir
~ Ajustes de pardmetros incompativeis
X Verificar 0s ajustes e, se necessario, corrigi-los
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Dados técnicos ev\;’r)
GT 600 SKK95

8 Dados técnicos

Dados de desempenho e garantia somente em associacdo com pecas de reposicado e de desgaste

originais!
8.1 GT 600 SKK95
Eletrodo Eletrodos de carvéo redondos ou chatos
Diametro de eletrodos de 3-10 mm
carvao redondos
Largura de eletrodo de carvéo 10/ 16 mm
chato
Espessura de eletrodo de 5 mm
carvao chato
Tipo de tenséo CAouCC
Polaridade do eletrodo CC positivo para aco fundido e ligas de aco
CC negativo para metal nao ferroso, aco manganés austenitico e
fundicéo cinzenta
CA para fundicéo cinzenta, aluminio e ligas de niquel
Tipo de refrigeracao Ar comprimido
Tipo de conducéo condugédo manual
Tensdo em vazio / de ignicéo aprox. 60 V
Ciclo de trabalho 60 %
Corrente de soldagem méaxima 600 A
Temperatura ambiente -10°Ca+40°C
Classe de protegéo das IP3X
ligacdes do lado da maquina
(EN 60529)
Comprimento do pacote de 3,0m
mangueiras
Nom. Ar comprimido 7 bar
Ligagdo de ar comprimido 3/8"-18 NPT
Nom. Caudal volimico Aprox. 0,60 m*min
Sinalizacdo de seguranca Ce€
Normas harmonizadas ver declaracéo de conformidade (documentacao do aparelho)
aplicadas
20 099-016099-EW522
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GT 600 SKK95

9 Pecas sobresselentes e de desgaste
9.1 GT 600 SKK95

Imagem 9-1
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Pecas sobresselentes e de desgaste

GT 600 SKK95

ewn

Item Quantid | Descrigéo Numero do artigo
ade
1 1 Conjunto isolador (IS GT600) 094-016201-00000
2 1 Parte superior da tocha (HO GT600) 094-016202-00000
3 1 Mola de pressao (DF GT600) 094-016206-00000
4 1 Alavanca (H GT600) 094-016203-00000
5 1 Bocal chato (GT 600) 094-016215-00000
6 1 Perno de alavanca (HB GT600) 094-016205-00000
7 1 Corpo da tocha (BK GT600) 094-016204-00000
8 1 Manipulo em forma de concha 094-016214-00000
9 1 Adesivo (KLF-EWM GT600) 094-016163-00000
10 1 Valvula completa 094-016211-00000
11 1 Porca de fixacdo 094-016210-00000
12 1 O-ring 094-016209-00000
13 1 Registro (S GT600) 094-016207-00000
14 1 Registro com o-ring 094-016208-00000
15 1 Peca de ligacéo 094-016213-00000
16 1 Pacote de mangueiras (SP GT600) 094-016818-00000
17 1 Manga isoladora 094-016212-00000
18 1 Parafuso sextavado (M10x20/DIN933/8.8/galvanizado) 064-000603-00000
18 1 Arruela 064-000681-00000
18 1 Porca sextavada 064-000574-00000
19 1 Tubo de ar comprimido (ar comprimido / 650mm para 092-003619-00000
tocha de goivagem por arco voltaico)

20 1 Cabo de corrente (95QMM/H01-N2-D/1000mm) 092-003618-00000

22
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Pesquisa de representantes

10 Anexo

10.1 Pesquisa de representantes

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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