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VSeobecné pokyny
A VYSTRAHA

Prectéte si navod k obsluze!

llIIJJ Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

» Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména be-
zpecnostni a vystrazné pokyny!

» Dodrzujte predpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

» Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

» Bezpecnostni a vystrazné Stitky na pfistroji informuji o moznych nebezpedich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

+ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a mize byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

* Technické zmény podminéné dal$im vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svarfovani.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouziti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na Cisle +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejci najdete na strankach
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalsi
ruCeni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou€eno. Toto vylou€eni ru€eni je uzivatelem uznano pfi uvadéni
zafizeni do provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje
nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace maze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto
nepfejimame zadnou odpovédnost a rueni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné insta-
lace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zplsobem souviseji.

© EWM AG

Dr. Glunter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach, Némecko
Tel.: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
Www.ewm-group.com

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.
RozmnozZovani, i ¢aste¢né, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, pfesto zustavaji vyhraze-
ny zmény, chyby a omyly.
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Pro Vasi bezpecnost ev\;’r’
Pokyny k pouZzivani tohoto navodu k obsluze

2 Pro Vasi bezpecnost
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostiredné

hrozicich tézkych urazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s
obecnym vystraznym symbolem.

* Kromeé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni be-

zprostiedné hrozicich tézkych arazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpednostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signaini slovo ,VYSTRAHA® s obecnym
vystraznym symbolem.

»  Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraiji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vyloué¢eni moznych leh-

kych urazii osob.

» Bezpelnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

= Technické zviastnosti, které musi mit uzivatel na zfeteli, nema-li dojit k poSkozeni majetku nebo
zarizeni.
Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem urcuji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napf.:
» Zditku vedeni svafovaciho proudu zasunte do pfislusného protikusu a zajistéte.

4 099-016099-EW512
12.08.2019



Pro Vasi bezpec¢nost

Vysvétleni symbold

ewn

2.2  Vysvétleni symbolu

Symbol |[Popis Popis

Stisknout a pustit (dotknout se)

D3

Vénujte pozornost technickym zvlast-

Vstup

Nastavitelna ¢iselna hodnota

=
nostem
ﬁ Vypnuti pFistroje % Pustit
%
) Zapnuti pFistroje @: Stisknout a pfidrzet
&,
Chybné/neplatné @ Zapnout
Spravné/platné @ Otadet

Navigace Kontrolka sviti zelené

\é,
/I\

|0w/©|®)|

A
=
&

Vystup Kontrolka blika zelené

Znazornéni ¢asu Kontrolka sviti ¢ervené

c 4s ¥ |(pfiklad: 4 s Cekat/tisknout)

\é'
II\

—y«— |PrferuSeni v zobrazeni nabidky Kontrolka blika ervené

(moznost dalSich nastaveni)

=

>q-p< Nastroj neni nutny/nepouzivat
i

ﬁ Nastroj je nutny/pouzit

099-016099-EW512 5
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Pro Vasi bezpec¢nost

Cast souhrnné dokumentace

ewn

2.3  Cast souhrnné dokumentace
Tento navod k obsluze je soucasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vSemi
diléimi dokumenty! Piectéte si a dodrzujte navody k obsluze vSech systémovych komponent,
zejména bezpeénostni pokyny!
Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.
Obrazek 2-1
Poz. |Dokumentace
Al |Transportni vozik
A.2 Proudovy zdroj
A3 Dalkovy ovladaé
A4 Proudovy zdroj
A5 Zemnici svorka
A.6 Drazkovaci hofak
A Kompletni dokumentace
6 099-016099-EW512
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E\A;h1 Pouziti k uréenému uéelu
VSeobecné

Pouziti k uréenému ucelu
A VYSTRAHA
Nebezpedéi v disledku netcelového pouziti!
§ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti
v pramyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém stit-
ku. V pripadé neucelového pouziti mGze od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvirata
a vécné sSkody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepiejima zadné ruceni!
» P¥istroj pouzivat vyhradné ucelové a pou¢enym, odbornym personalem!
» Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

3.1 Vseobecné
Drazkovaci hofak, pfipraveny k pouziti, zahrnuje: Svazek hadic, rukojet, drzak elektrod a trysku na
stlateny vzduch s odpovidajicim vybavenim a opotfebitelnymi dily.
VSechny prvky tvofi dohromady funkéni jednotku, ktera vytvari, po dodani potfebnych provoznich
prostfedkd, elektricky oblouk a proud stlaceného vzduchu k vypalovani drazek.
PFi vypalovani drazek vytvaii uhlikova elektroda tavnou lazen, ktera je vyfukovana proudem stlateného
vzduchu.
Posuvny ventil na drazkovacim hofaku slouzi vyhradné k aktivaci a deaktivaci proudu stlateného
vzduchu.

3.2 Oblast pouziti

3.2.1 Ruéni svarovani elektrodou
Ruéni svafovani elektrickym obloukem nebo kratce E-ruéni svafovani. Vyznacuje se tim, ze elektricky ob-
louk hofi mezi odtavujici se elektrodou a tavnou lazni. Nema Zadnou externi ochranu, veskeré ochranné
ucinky pred atmosférou pochazeji z elektrody.

3.2.2 Vypalovani drazek
PFi drazkovani hofi mezi uhlikovou elektrodou a obrobkem svarovaci oblouk, ktery jej zahfiva az do
vzniku kapalné taveniny. Pfitom se kapalna tavenina vyfoukd stlaenym vzduchem. K drazkovani jsou
tfeba specialni drzaky elektrod s pfipojkou stlaéeného vzduchu a uhlikovymi elektrodami.

099-016099-EW512 7
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Pouziti k uréenému ucelu ev\;’r’
Souvisejici platné podklady

3.3  Souvisejici platné podklady
3.3.1 Zaruka

Dalsi informace jsou uvedeny v pfilozené brozufe ,Warranty registration a v nasich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

3.3.2 Prohlaseni o shodé

Oznaceny vyrobek odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim EU:

* Smérnice nizkého napéti (LVD)
C € » Smérnice elektromagnetické kompatibility (EMC)

» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihat k ,zafizeni pro obloukové sva-
fovani — kontrola a zkous$eni v provozu“ anebo nepovolenych modifikaci, které nejsou vyslovné autori-
zovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaseni. Ke kazdému vyrobku je pfilozeno originalni spe-
cifické prohlaseni o shodé.

3.3.3 Servisni dokumentace (ndhradni dily)

A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
% K zabranéni Graztiim a poskozeni pristroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!
V pripadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!
» Pripadnou opravou povérte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejca.

8 099-016099-EW512
12.08.2019
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ew Popis pfistroje - rychly prehled

GT 600 SKK95

4 Popis pristroje - rychly prehled
4.1 GT 600 SKK95

Obrazek 4-1

Pol. |Symbol |Popis
Napinaci paka

rukojet’

Kabelova zastréka svarovaciho proudu

Pripojka stlacéeného vzduchu G 3/8"

Izolované celisti

Tryska na stlaéeny vzduch

N[O |WIN]|F

Ventil stlaceného vzduchu

099-016099-EW512 o)
12.08.2019



Konstrukce a funkce ev\;’r’
VSeobecné

5 Konstrukce a funkce
5.1 Vseobecné

A VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni elektrickym napétim!
6 Dotknuti se dilG proudového napajeni, napf. pripojek proudu, mize byt Zivotu nebe-
L~ zpeéné!
* Meéjte na zieteli bezpeénostni upozornéni na prvnich strankach navodu k obsluze!
Zprovoznéni mohou provadét vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni
s proudovymi zdroji!
» Spojovaci vedeni nebo vedeni proudu pfipojujte u vypnutého pfistroje!

A POZOR

SSS Nebezpeci popaleni neodbornym pfipojenim svarovaciho proudu!

Kvuli nezajisténym zastréckam svarovaciho proudu (pripojeni pristroje) nebo znecisténi
u pripojeni obrobku (barva, koroze) se mohou tato spojovaci mista a vedeni zahfrivat a
pri dotyku zpulisobit popaleniny!
» Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkouSejte a pfipadné je zajistéte otocenim
doprava.
» Misto pfipojeni obrobku pofadné vycistéte a bezpe&né upevnéte! Konstrukéni ¢asti obrobku
nepouzivat jako zpétné vedeni svafovaciho proudu!
Ohrozeni elektrickym proudem!
e Pokud stridavé svarujete s pouzitim riznych metod a pokud ziistavaji oba svarovaci
horaky a drzaky elektrod pfipojeny k pristroji, je ve vSech vodic¢ich souc¢asné napéti
naprazdno nebo svarovaci napéti!
» Pred zahajenim a pferusenim prace odkladejte proto hofak a drzak elektrody vzdy izolo-
vangé!

15> Vdisledku neodborného prfipojeni se mohou poskodit komponenty prislusenstvi a proudovy
zdroj!
* Komponentu prislusenstvi pfipojit a zajistit pouze pfi vypnutém pristroji k odpovidajici
zasuvce.
* Podrobné popisy prislusné komponenty pfislusenstvi najdete v ndavodu k pouziti!
* Komponenty pfislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

=  Ochranné ¢epicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pfed znecisténim a
poskozenim.
* Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta prislusenstvi, musi byt nasazena ochranna
Cepicka proti prachu.
* V pripadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna cepicka proti prachu nahrazena!

Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. souéasti prislusenstvi a dodrzujte
je!

099-016099-EW512
10 12.08.2019



ev\;hq Konstrukce a funkce
Pfeprava a instalace

5.2

5.2.1

5211

52.1.2

Preprava a instalace
A POZOR

Nebezpedéi Urazu vyplyvajici z napajecich kabeli!
:D— Pfi transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.)

» Pred transportem odpojte napajeci kabely!

Okolni podminky

Poskozeni pristroje v diusledku necistot!
Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek mizZe pristroj poskodit
(dodrzujte intervaly udrzby > viz kapitola 6.2).
e Zabrarite vzniku velkého mnozZstvi koufe, pary, olejové mlhy, prachu po brouseni
a korozivniho okolniho vzduchu!

Za provozu

Rozsah teplot okolniho vzduchu:

« —10°C az +40 °C (-13 F az 104 F)!!
Relativni vihkost vzduchu:

* az50 % pfi40 °C (104 F)

* az90 % pfi 20 °C (68 F)

Preprava a skladovani

Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
« —25°C az +55°C (-13 F az 131 F)1!
Relativni vihkost vzduchu

* az90 % pfi 20 °C (68 F)

M Okolni teplota je zavisla na chladici kapaling! Pamatuijte na teplotni rozsah chladici kapaliny k chlazeni
svarovaciho hofaku!

099-016099-EW512 11
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Konstrukce a funkce ev\;’r’

Pripojka
5.3 Pripojka
A VYSTRAHA

Nebezpedéi pfi spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdroji!

Ma-li byt paralelné nebo sériové zapojeno nékolik proudovycb zdroja, muze toto zapo-

jeni provadét jen kvalifikovana sila podle normy IEC 60974-9 CSN EN 60974-9 ,,Instalace

a pouzivani“ a predpisu bezpecnosti prace BGV D1 (dfive VBG 15), popf. zemskych

ustanoveni!

Zarizeni sméji byt schvalena ke svarovani svaifovacim obloukem pouze po provedeni

kontroly, ktera zjisti, zda nemuize dojit k prekro¢eni dovoleného napéti naprazdno.

* Pf¥ipojeni pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

» Pfi odpojovani jednotlivych proudovych zdroji museji byt spolehlivé odpojeny vSechny
sitové pfivody a pfivody svarovaciho proudu od celkového svarovaciho systému. (Nebe-
zpecéi zpétného napéti!)

» Nespojujte svarovaci pfistroje s pfepinacem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke sva-
fovani stfidavym proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy muze dojit
k nedovolenému s¢itani svafovacich napéti.

e —
) G_E_
Obréazek 5-1
Pol. [Symbol |Popis
Zdroj svarovaciho proudu
Drazkovaci horak
Kabel pro pripojeni obrobku
12 099-016099-EW512
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ev\;hq Konstrukce a funkce
Provoz

Obrazek 5-2

Pol. |Symbo| |Popis
1 | |Venti| stlacdeného vzduchu

+ Udrzujte posuvny ventil na rukojeti pfed pfipojenim uzavieny.

Obrézek 5-3
Pol. |Symbol |Popis
1 Ochrannd protiprachova krytka
2 Kabelova zastréka svarovaciho proudu
3 Pripojka stlaéeného vzduchu G 3/8"

» Zapojte kabelovou zastréku svarovaciho proudu do pfipojky svafovaciho proudu svarecky a zajistéte
ji.

» Pripevnéte pneumatickou hadici k pfipojce stlaeného vzduchu 3/8" upinaci sponou.

» Pfetahnéte ochrannou protiprachovou krytku pfes pfipojky.

Polarita se Fidi dle udaje vyrobce elektrod na obalu.

Dodrzujte max. dovoleny tlak > viz kapitola 8!

54 Provoz

A VYSTRAHA

Nebezpeci trazu horkymi kapkami kovti nebo strusky!
m Kontakt s horkymi kapkami kovii nebo strusky ma za nasledek popaleni! Jiskry a kapky
>~ mohou odletovat az do vzdalenosti 10 m! Muze dojit k zapaleni hoflavych a vybusnych
materiala!
» Pfivypalovani draZek pouZivejte koZzenou zastéru a nehoflavy ochranny svare€sky odév!
» Chrarite oblast vystavenou odletujicim jiskram a kapkam G¢innym odstinénim!
» Odstrarite z ohrozené oblasti hoflavé a vybuSné materialy!

099-016099-EW512
12.08.2019 13



Konstrukce a funkce ev\;’r’
Provoz

5.4.1 Nasazeni uhlikové elektrody

S,

®» © ®

Obrazek 5-4

Pol. |Symbol |Popis
Napinaci paka

Izolované celisti

Tryska na stlaceny vzduch

AlW[IN|F

Uhlikova elektroda

+ Podrzte drzak elektody stisknuty.
+ Zavedte uhlikovou elektrodu a sevrete do izolovanych Celisti.

* P¥i vypalovani drazek upnéte elektrodu pouze do poloviny tak, abyste zajistili rovnomérny proud
stlageného vzduchu.

099-016099-EW512
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ev\;hq Konstrukce a funkce
Provoz

5.4.2 Vypalovani drazek

Obrazek 5-5

Pol. |Symbol |Popis

Napinaci paka

Ventil stlaceného vzduchu

Obrobek

Svar

Uhlikovy hrot

Uhlikova elektroda

N[fojfo|lr~|lW|IN]|E

Izolované celisti

Oteviete pneumaticky ventil.

Zapalte elektricky oblouk kratkym dotykem uhlikové elektrody a obrobku a uhlikovou elektrodu mirné
zatahnéte.

Udrzujte velmi kratky elektricky oblouk a pohybujte uhlikovou elektrodou rovhomérné nad obrobkem.
Nasledny proud stlateného vzduchu vyfouka taveninu.

5.4.3 Ruéni svarovani elektrodou
+ Ke svarovani elektrickym obloukem odpojte pfivod stlateného vzduchu od drazkovaciho hofaku a
drzte pneumaticky ventil uzavieny.
099-016099-EW512 15
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Provoz

5.4.4 Vyména krouzku O posuvného ventilu

Obréazek 5-6
Pol. |Symbol |Popis
1 Uzaviraci ventil
Regulace pfivodu stlateného vzduchu
2 Kli¢ k otevieni posuvného ventilu

+ Otevrete posuvny ventil dodanym kli¢em.

[

Obrazek 5-7

Pol. |Symbol |Popis

1 O-krouzek

2 Uzaviraci ventil
Regulace pfivodu stlaéeného vzduchu

+ Vymérte krouZek O, opét nasadte posuvny ventil a opét jej upevnéte kli¢em.

099-016099-EW512
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VSeobecné

6

Udrzba, péée a likvidace

6.1 VSeobecné
A NEBEZPECI
Nebezpeci poranéni elektrickym napétim po vypnuti!
% Prace na otevieném pfistroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!
Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti
zde pretrvava az do 4 minut po vytazeni sit'ové zastrcky.
1. Vypnéte pfistroj.
2. Vytahnéte sitovou zastréku.
3. Vyckejte alespori 4 minuty, nez se vybiji kondenzatory!
A VYSTRAHA
Neodborna udrzba, kontrola a opravy!

e Udrzbu, kontrolu a opravu vyrobku smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkusenosti je pfi
kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné
nasledné skody a uéinit nutna bezpeénostni opatieni.

» Dodrzovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.2.
* Neni-li néktera z nize uvedenych zkousek spinéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu
teprve po opravé a nové zkouSce.

Opravy a Udrzbové prace smi provadét pouze vySkoleny autorizovany odborny personal, v opacném

pfipadé zanika narok na zaruku. Ve vSech servisnich zalezitostech se obracejte zdsadné na vaseho

odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné dodavky v zarucnich pfipadech Ize provadét pouze
prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

V objednavce nahradnich dill udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové ¢islo pfistroje, typové oznaceni

a artiklové ¢&islo nadhradniho dilu.

Tento pfistroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a béznych pracovnich podminek zadnou

naro¢néjsi udrzbu a vyzaduje minimalni péci.

Kvuli znecisténému pfistroji se snizi zivotnost a dovolené zatiZzeni. Intervaly €iSténi se rozhodujici mérou

fidi okolnimi podminkami a s tim spojenym znecisténim pfistroje (minimalné ale jednou za pul roku).

6.1.1 Cisténi

* Vné§jsi plochy vycistéte vihkou utérkou (nepouzivejte agresivni Cistici prostredky).

+ Vétraci kanal a event. lamely chladi¢e pfistroje vyfoukejte stlatenym vzduchem neobsahujicim olej a
vodu. Stlageny vzduch muze pretocit ventilator pfistroje, a tim jej zni€it. Ventilator pfistroje neofukujte
pfimo a event. jej mechanicky zablokujte.

+ Zkontrolovat znec€idténi chladici kapaliny a event. ji vyménit.

6.2 Udrzbové prace, intervaly
6.2.1 Denni udrzba

» Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotfebitelnych dilt a pfipadné je dotahnout.

» Prekontrolujte vnéjsi poskozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vymérite nebo je nechej-
te opravit odbornym personalem!

» Je tfeba zkontrolovat fadné usazeni Sroubovych a zastrékovych spojeni pfipojek a opotfebitelnych dill
a pfipadné je dotahnout.

» Odstrante ulpivajici rozstfik po svarovani.

099-016099-EW512 17
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Odborna likvidace pfistroje

6.3

Odborna likvidace pristroje

Radna likvidace!

Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické souéasti, které
je tireba zlikvidovat.

¢ Nelikvidujte s komunélnim odpadem!

¢ Pri likvidaci dodrzujte uredni predpisy!

Vyslouzilé elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich) nesmi dale odstranovat do netfidéného domaciho
odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kolech poukazuje na nezbytnost oddéleného
sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného
sbéru.

V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvadeéni elektrickych a elektronickych zafizeni na trh, o
zpétném odbéru elektrozafizeni, ekologickém zpracovavani a vyuzivani elektroodpadu (ElektroG)),
odevzdat vyslouzily pfistroj do sbéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu. Vefejnopravni
provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem sbérny, kde je mozné bezplatné odevzdat
vyslouZzilé pfistroje z domacnosti.

Informace ohledné zpétného odbéru nebo sbéru vyslouZilych pfistroji obdrzite od pfislusné méstské
nebo obecni spravy.

Kromé toho lIze pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerGm EWM.

18
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Odstranovani poruch

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

v

7.1

Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podléhaji pfisnym kontroldm ve vyrobé a po ukon&eni vyroby. Pokud by pfesto néco ne-
fungovalo, pfezkousSejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li zadné doporucéeni k

odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pfistrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a

procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
4 Chyba / PFi¢ina
% Naprava

Drazkovaci horak je prehraty
» Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu

X Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku

W~ Pretizeni

X Zkontrolujte a opravte nastaveni svafovaciho proudu

» P¥ili§ malé mnozstvi stlateného vzduchu.

X Zcela otevrete ventil

* Zkontrolujte pfivody stlaceného vzduchu
~ Uhlikova elektroda je pfilis kratka

%  Upravte délku upnuti

X Vyménte uhlikovou elektrodu
Nestabilni elektricky oblouk
» Nevhodné nebo opotfebované vybaveni

X Pfezkousejte a v pfipadé potifeby vymérite
~ Nekompatibilni nastaveni parametrd

x Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni

099-016099-EW512
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8 Technicka data
Provozni Udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotrebitelnymi dily!
8.1 GT 600 SKK95
Elektroda Uhlikové elektrody kulaté nebo ploché
Pramér kulatych uhlikovych 3-10mm
elektrod
Sitka plochych uhlikovych 10/16 mm
elektrod
Tloust’ka plochych elektrod 5mm
Druh napéti AC nebo DC
Polarita elektrody DC kladna pro ocelolitinu a slitiny oceli
DC zaporna pro barevné kovy, tvrdou manganovou ocel a Sedou
litinu
AC pro Sedou litinu, hlinik a slitiny niklu
Zpusob chlazeni stlaceny vzduch
Druh vedeni Ruéni vedeni
Napéti naprazdno / zapalovaci ca. 60V
napéti
Casové vyuziti (pracovni 60 %
cyklus)
Maximalni svarovaci proud 600 A
Okolni teplota —-10°Caz40°C
eryti pripojek na strané stroje IP3X
(CSN EN 60529)
Délka svazku hadic 3,0m
Jmenovity stlaceny vzduch 7 bar
Pripojka stlaceného vzduchu 3/8"-18 NPT
Jmenovity prutok cca 0,60 m*/min
Bezpeénostni oznaceni CE
Pouzité harmonizované normy viz prohladeni o shodé (dokumenty k pfistroji)
20 099-016099-EW512
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9 Nahradni a opotrebitelné dily
9.1 GT 600 SKK95

Obrazek 9-1

099-016099-EW512
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GT 600 SKK95
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Poz. Mnozst | Popis Cislo vyrobku
Vi
1 1 Izolaéni sada (IS GT600) 094-016201-00000
2 1 Horni ¢ast drazkovaciho hofaku (HO GT600) 094-016202-00000
3 1 Tla€na pruzina (DF GT600) 094-016206-00000
4 1 Péka (H GT600) 094-016203-00000
5 1 Plocha zasuvka (GT 600) 094-016215-00000
6 1 Cep paky (HB GT600) 094-016205-00000
7 1 Télo horaku (BK GT600) 094-016204-00000
8 1 Pazbicka 094-016214-00000
9 1 Lepici félie (KLF-EWM GT600) 094-016163-00000
10 1 Ventil kompletni 094-016211-00000
11 1 Upeviiovaci matice 094-016210-00000
12 1 Krouzek O 094-016209-00000
13 1 Posuvny ovlada¢ (S GT600) 094-016207-00000
14 1 Posuvny ovladag s krouzkem O 094-016208-00000
15 1 Pfipojovaci tvarovka 094-016213-00000
16 1 Svazek hadic (SP GT600) 094-016818-00000
17 1 [zolaéni nakruzek 094-016212-00000
18 1 Sroub se $estihrannou hlavou 064-000603-00000
(M10x20/DIN933/8.8/pozinkovany)
18 1 Podlozka 064-000681-00000
18 1 Sestihranna matice 064-000574-00000
19 1 Hadice na stlaeny vzduch (stlaceny vzduch / 650 mm na | 092-003619-00000
drazkovani)
20 1 Proudovy kabel (95QMM / HO1-N2-D / 1000 mm) 092-003618-00000

22
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10 Dodatek

10.1 Najit prodejce

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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