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Instructiuni generale

A AVERTISMENT
TT Cititi instructiunile de operare!

Instruc{iunile de operare prezinta modul de utilizare in conditii de siguranta a

produselor.

» Cititi si respectati instructiunile de operare corespunzatoare tuturor componentelor
sistemului, in special instructiunile de siguranta si avertismentele!

» Respectati normele de prevenire a accidentelor si dispozitiile specifice tarii!

» Instructiunile de operare trebuie pastrate la locul de utilizare a aparatului.

» Placutele cu indicatii de siguranta si cele de avertizare ofera informatii despre potentialele
pericole.

Acestea trebuie sa fie usor de recunoscut si lizibile in permanenta.

« Aparatul a fost fabricat in conformitate cu stadiul actual al tehnologiei si cu prevederile,
respectiv normele in vigoare si poate fi utilizat, intretinut si reparat numai de catre persoane
competente.

» Modificarile tehnice, ca urmare a perfectionarii tehnologiei aparatelor, pot conduce la un
comportament diferit la sudura.

Daca aveti intrebari referitoare la instalare, punere in functiune, operare, particularitatile locului de
utilizare si destinatie prevazuta pentru utilizare sa consultati distribuitorul dvs. sau Serviciul
nostru Clienti la +49 2680 181-0.

O lista a distribuitorilor autorizati se gaseste la www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Garantia in legatura cu utilizarea produsului se refera strict la functionarea acestuia. Orice alt tip de
garantie este exclusa. Aceasta limitare a garantiei intra in vigoare la preluarea produsului si este
recunoscuta de utilizator.

Respectarea acestor instructiuni, utilizarea, intretinerea, conditiile de punere in functiune nu pot fi
supravegeate de producatorul produsului.

O instalare necorespunzatoare, poate duce la deteriorari ale produsului si pot periclita siguranta
persoanelor. Din acest punct de vedere nu preluam nici un fel de raspundere si garantie pentru pierderile,
pagubele sau costurile datorate instalarii si utilizarii necorespunzatoare, lipsei de intretinere sau au in
vreun fel legatura cu acestea.

Toate informatiile continute Th acest document au fost verificate cu atentie si se considera ca sunt
corecte. Totusi, ne rezervam dreptul de a face modificari pentru a corecta greseli sau erori de redactare
sau tipografice.

© EWM AG

Dr. Gilnter-Henle-StralRe 8
56271 Miundersbach Germania
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
Email: info@ewm-group.com
WWW.ewm-group.com

Dreptul de autor pentru acest document ii revine producatorului.
Reproducerea, chiar si numai a unor extrase, este permisa numai cu o aprobare in scris.

Continutul acestui document a fost cercetat, examinat si editat cu atentie, dar ramane totusi sub rezerva
modificarilor, erorilor tipografice si greselilor.
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Pentru siguranta dumneavoastra ev\’h‘)

Note despre utilizarea acestor instructiuni de folosire

2 Pentru siguranta dumneavoastra
2.1  Note despre utilizarea acestor instructiuni de folosire

A PERICOL

Respectati cu strictete metodele de lucru sau de exploatare, pentru a exclude ranirea

grava directa sau decesul persoanelor.

» Instructiunea de siguranta contine in titlul ei cuvantul-avertisment ,PERICOL
simbol de avertizare.

» Pe langa aceasta, pericolul este ilustrat la marginea paginii printr-o pictograma.

A AVERTISMENT

Respectati cu strictete metodele de lucru sau de exploatare, pentru a exclude o posibila

ranire grava sau decesul persoanelor.

* Instructiunea de siguranta contine in titlul ei cuvantul-avertisment ,AVERTISMENT” insofit
de un simbol de avertizare.

» Pe langa aceasta, pericolul este ilustrat la marginea paginii printr-o pictograma.

A ATENTIE

Respectati cu precizie metodele de lucru sau de exploatare pentru a exclude posibila

accidentare usoara a persoanelor.

» Instructiunea de siguranta contine in titlul ei cuvantul-avertisment ,ATENTIE” insoftit de un
simbol de avertizare.

» Pericolul este ilustrat la marginea paginii printr-o pictograma.

insotit de un

[  Caracteristici tehnice, pe care utilizatorul trebuie sa le respecte pentru a preveni pagubele sau
deteriorarea aparatului.

Instructiunile si enumerarile care vi se dau treptat, in legatura cu ce aveti de facut in anumite situatii, va
vor atrage atentia vizual, de exemplu:

« Introduceti si blocati fisa cablului de curent de sudura in priza corespunzatoare.

4 099-016099-EW509
12.08.2019
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Pentru siguranta dumneavoastra

Explicarea simbolurilor

Explicarea simbolurilor

Descriere

Descriere

Acordati atentie particularitatilor tehnice

£

Actionare si eliberare
(atingere/tastare)

DI

S

€

Oprirea aparatului

4]
&

Eliberare

D

O

Pornirea aparatului

Actionare si mentinere n stare
actionata

o

® incorect/nevalabil @ Comutare
@ corect/valabil KOJFY |Rotire

— . .

- Intrare A Valoare numerica/setabila

L

Navigare L Martorul luminos se aprinde continuu
',O\' n culoarea verde
1
a1 lesire e 2+ [Martorul luminos se aprinde

)

L]
[ ]

intermitent Tn culoarea verde

v
%

()

-9

w
s

Reprezentare in functie de timp
(exemplu: 4s asteptare/confirmare)

L
~

S

b
,

Martorul luminos se aprinde continuu
in culoarea rosie

%

Intrerupere n reprezentare meniului
(exista si alte posibilitati de setare)

=)

.
[ ]

Martorul luminos se aprinde
intermitent in culoarea rosie

Unealta nenecesara/nu o utilizafj

—=¢ o

Unealta necesara/utilizati-o
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Pentru siguranta dumneavoastra

Parte a documentatiei complete

ewn

2.3 Parte a documentatiei complete
Aceste instructiuni de operare sunt parte a documentatiei complete si sunt valabile numai
impreuna toate documentele partiale! Cititi si respectati instructiunile de operare aferente tuturor
componentelor sistemului, in special instructiunile de siguranta!
Figura prezinta un exemplu general de sistem de sudura.
Figura 2-1
Poz. |Documentatie
A.l Carucior de transport
A.2 Sursa de curent de sudare
A.3 Telecomanda
A4 Sursa de curent de sudare
A5 Clama masa
A.6 Cleste de craituire
A Documentatia integrala
6 099-016099-EW509
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ev\;h‘) Utilizare in mod corespunzator

Generalitat;

3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

Utilizare in mod corespunzator
A AVERTISMENT

Pericole din cauza utilizarii necorespunzatoare!
§ Aparatul a fost fabricat in conformitate cu tehnologiile actuale si cu prevederile,

L= respectiv normele in vigoare pentru utilizarea industriala si profesionala. Este destinat
numai procedeelor de sudura specificate pe placuta cu caracteristici. Daca aparatul nu
este utilizat in scopul prevazut, pot aparea pericole pentru om, animale sau bunuri
materiale. Nu ne asumam nicio responsabilitate pentru daunele care decurg din
aceasta!
« Aparatul trebuie utilizat exclusiv in scopul prevazut, de catre personalul competent si

instruit!

» Nu modificati si nu reconstruiti aparatul in mod necorespunzator!

Generalitati

Dalta pentru craituire pregatita pentru utilizare consta din: Pachet furtunuri, méaner, suport electrod si duza
de aer comprimat cu echipamentele si piesele de uzura corespunzatoare.

Toate elementele formeaza impreuna o unitate functionala care, alimentatd cu combustibilii adecvatj,
genereaza un arc electric si un jet de aer comprimat pentru craituire.

Pentru craituire, cu ajutorul unui electrod de carbon se produce o baie de sudura, care apoi este
indepartata cu jetul de aer comprimat.

Robinetul cu sertar de pe dalta de craituire serveste Tn orice caz la pornirea si oprirea jetului de aer
comprimat.

Domeniu de utilizare

Sudura manuala cu electrod

Sudura manuala cu arc electric sau sudura manuala cu electrod. Se stie ca arcul electric arde intre un
electrod topit si baia de sudare. Stratul protector al electrodului il protejeaza de mediul inconjurator.
Daltuirea rosturilor

In timpul craituirii, intre un electrod de carbon si piesa este aprins un arc electric, care incinge piesa pana
la fluidizarea prin topire. Topitura fluidizata este suflata cu aer comprimat. Pentru craifuire sunt necesare
suporturi speciale pentru electrozi cu racord la aer comprimat si electrozi de carbon.

099-016099-EW509 7
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Utilizare Tn mod corespunzator ev\‘h‘)
Documente de referinta

3.3 Documente de referinta

3.3.1 Garantie

Informatii suplimentare puteti gasi in brosura atasata "Warranty registration”, precum si din informatiile
noastre privind garantia, intretinerea si verificarea, la adresa www.ewm-group.com!

3.3.2 Declaratie de conformitate

Produsul mentionat corespunde ca mod de constructie si conceptie, directivelor CE:

« Directiva privind echipamentele de joasa tensiune (LVD)
C € « Directiva privind compatibilitate electromagnetica (CEM)

» Directiva RoHS privind restrictionarea utilizarii substantelor periculoase - Restriction of

Hazardous Substance (RoHS)

Tn cazul modificarilor neautorizate, reparatiilor necorespunzatoare, nerespectarii termenelor la
"Dispozitive de sudura in arc electric - inspectarea si verificarea in timpul operarii" si / sau modificarilor
nepermise ale constructiei, neautorizate explicit de producator, aceasta declaratie isi pierde valabilitatea.
Fiecarui produs i este anexata o declaratie de conformitate specifica, in original.

3.3.3 Documente de service (piese de schimb)
A AVERTISMENT

Sunt excluse reparatiile si modificarile necorespunzatoare!
6 Pentru a fi evitate accidentele si deteriorarea aparatului, acesta poate fi reparat sau
modificat numai de catre personal competent si calificat!
Garantia se pierde daca se intervine neautorizat asupra aparatului!
« 1n caz de reparatii, apelati la persoane competente (personal de service specializat)!

Piesele de schimb pot fi ob{inute de la dealerii autorizatj.

8 099-016099-EW509
12.08.2019
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Descrierea aparatului — Privire de ansamblu

GT 600 SKK95

4 Descrierea aparatului — Privire de ansamblu
4.1 GT 600 SKK95

Capi | Simbol
tol

Figura 4-1

Descriere

Maneta de strangere

Maner

Mufa tata cablu curent de sudura

Racord aer comprimat G 3/8*

Falci izolatoare

Duza de aer comprimat

N[fo|lo(~A|WIN]|F

Ventil pentru aer comprimat

099-016099-EW509
12.08.2019



Design si functionare ev\‘h‘)
Generalitati

5 Design si functionare
5.1 Generalitati

A AVERTISMENT

Pericol de vatamare corporala din cauza tensiunii electrice!
6 Atingerea componentelor parcurse de curent, de exemplu, a conexiunilor electrice
L~ poate duce la pierderea vietii!
» Respectati instructiunile de siguranta de pe primele pagini ale instructiunilor de operare!
» Punerea in functiune trebuie efectuata exclusiv de persoane, care dispun de cunostinte
corespunzatoare de utilizare a surselor de curent!
» Conectati cablurile de conexiune sau de alimentare cu aparatul oprit!

A ATENTIE

Pericol de arsuri prin conectarea incorecta a curentului de sudura!
SSS Ca urmare a unor mufe tata pentru conexiunea la curentul de sudura care nu sunt
— | blocate (conexiunile aparatului) sau a unor impuritati pe conectorul piesei de sudat
(vopsea, coroziune), aceste puncte de conectare si cablurile se pot incalzi si pot
provoca arsuri la atingere!
 Verificati zilnic conexiunile curentului de sudura si blocati-le, daca este cazul, prin rotire
spre dreapta.
» Curatati temeinic conectorul piesei de sudat si fixati-l sigur! Nu folositi componentele piesei
de sudat pe post de conductor de intoarcere a curentului de sudura!
Pericole cauzate de curentul electric!
e Daca se sudeaza alternativ cu procedee diferite si atat pistoletul de sudura cat si
suportul de electrozi raman conectate la aparat, la toate conductele exista mersul in gol
respectiv tensiunea de sudura!
» Lainceputul si la intreruperi a lucrului depozitati din acest motiv intotdeauna izolat pistoletul
si suportul de electrozi.

1=>> Realizarea unor racorduri incorecte poate duce la deteriorarea accesoriilor si a sursei de curent!

« Introduceti si blocati componentele de accesorii in mufele de conectare corespunzatoare
numai atunci cand aparatul de sudura este oprit.

« Descrieri detaliate se regasesc in manualul de utilizare a accesoriilor corespunzatoare!
« Dupa pornirea sursei de curent, accesoriile sunt recunoscute automat.

=  Capacele de protectie la praf protejeaza mufele de conectare si, implicit aparatul, de impuritati si
deteriorare.

« Daca la conectare nu se adauga niciun accesoriu, se va pune capacul de protectie la praf.
« In cazul in care capacul de protectie este defect sau a fost pierdut, acesta trebuie inlocuit!

Cititi si respectati instructiunile cuprinse in documentatiile tuturor componentelor sistemului,
respectiv ale accesoriilor!

099-016099-EW509
10 12.08.2019



ev\;h‘) Design si functionare
Transport si instalare

5.2  Transport si instalare

5.21

521.1

52.1.2

A ATENTIE

Pericol de accidente din cauza cablurilor de alimentare!
:D- In timpul transportului, cablurile de alimentare nedecuplate (cabluri de alimentare de la
retea, cabluri de comanda etc.) pot cauza pericole, de exemplu rasturnarea aparatelor
conectate si ranirea persoanelor!
¢ Decuplati cablurile de alimentare inaintea transportului!

Conditiile mediului inconjurator

Deteriorari ale aparatelor cauzate de impuritati!

Cantitatile neobisnuit de mari de praf, acizi, gaze sau substante corosive pot deteriora aparatul

(respectati intervalele de intretinere > consultati capitolul 6.2).

* Preveniti formarea unor cantitati mari de fum, aburi, ulei pulverizat, pulberi rezultate la slefuire
si aerul ambiant coroziv!

in functiune

Intervalul de temperatura a aerului ambiant:

« dela-10°C pana la +40°C (de la -13°F pana la 104°F)
umiditatea relativa a aerului:

e pana la 50%, la 40°C (104°F)

* péanala 90%, la 20°C (68°F)

Transport si depozitare

Depozitarea in spatii inchise, intervalul de temperatura a aerului ambiant:
« dela-25°C pana la +55°C (de la -13°F pana la 131°F)™
Umiditatea relativa a aerului

* panala 90%, la 20°C (68°F)

m Temperatura ambientald dependenta de agentul de racire! Respectati domeniul de temperaturi ale
agentului de racire a pistoletului!

099-016099-EW509 11
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Design si functionare

Racord

ewn

5.3

Racord

Capi
tol

2,

A AVERTISMENT

Pericol in cazul interconectarii mai multor surse de curent!
In cazul in care trebuie ca mai multe surse de curent sa fie interconectate in paralel sau
in serie, nu este permisa efectuarea acestei operatii decat de catre un specialist

calificat, conform standardului IEC 60974-9,,Instalare si utilizare” si a normelor de

prevenire a accidentelor BGV D1 (fost VBG 15), respectiv conform dispozitiilor nationale

specifice!

Pentru lucrarile de sudura cu arc electric, instalatiile pot fi autorizate numai dupa ce se

efectueaza o testare, pentru a exista siguranta ca nu va fi depasita tensiunea permisa

de mers in gol.

» Solicitati ca racordarea aparatului sa fie efectuata numai de catre un specialist calificat!

» La scoaterea din functiune a surselor de curent individuale, toate liniile de curent de retea si
de curent pentru sudura trebuie sa fie separate de sistemul de sudura general. (Pericol din
cauza tensiunilor inverse!)

* Nu conectati impreuna aparate de sudura cu inversare de polaritate (seria PWS) sau
aparate pentru sudura cu curent alternativ (AC) deoarece, printr-o simpla eroare de

operare, tensiunile de sudura pot fi insumate in mod nepermis.

Simbol

Figura 5-1

Descriere

Sursa de curent de sudura

Cleste de craituire arc-aer

Cablu masa

12

099-016099-EW509
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ev\;h‘) Design si functionare
Racord

Figura 5-2

Descriere

tol
1 | |Venti| pentru aer comprimat

Capi ‘Simbol

« Mentineti inchis distribuitorul cu sertar cu manerul din fata racordului.

@ J0

—®

Figura 5-3
Capi [Simbol |Descriere
tol
1 Capac de protectie antipraf
2 Mufa tata cablu curent de sudura
3 Racord aer comprimat G 3/8"

* Introduceti mufa tata pentru curent de sudura in racordul pentru curent de sudura al aparatului de
sudare si blocati-I.

« Fixati furtunul de aer comprimat la racordul la aer comprimat de 3/8“ cu colierul de prindere.
» Aplicati capacul de protectie antipraf peste racorduri.

Polaritatea in concordanta cu instructiunile date pe cutia de ambalare de catre producator.
Respectati presiunea maxima admisa > consultati capitolul 8!

099-016099-EW509
12.08.2019 13



Design si functionare ev\’h‘)
Functionare

5.4 Functionare
A AVERTISMENT

Pericol de accidentare din cauza scanteilor din metal incandescent sau zgura!
& Contactul cu scanteilor din metal incandescent sau zgura provoaca arsuri! Scanteile pot
> fi propulsate pana la o distanta de 10 m! Substantele inflamabile si explozive se pot
aprinde!
» La craituire purtati un sorf din piele precum si un costum de sudura ignifugat!
« Limitati zona expusa scanteilor prin ecranari eficiente!
« Tndepaértati substantele inflamabile si explozibile din zona expusa pericolului!

5.4.1 Montarea electrodului de carbon

Figura 5-4
Capi |Simbol |[Descriere
tol
Maneta de strangere
2 Falci izolatoare
3 Duza de aer comprimat
4 Electrod de carbon

* Mentineti apasat suportul electrodului de carbon.
« Introduceti electrodul de carbon si prindeti-I cu falcile izolatoare.

« Pentru craituire, introduceti electrodul doar pana la jumatate pentru a asigura un jet de aer comprimat
uniform.

099-016099-EW509
14 12.08.2019



ev\;h‘) Design si functionare
Functionare

5.4.2 Daltuirea rosturilor
Figura 5-5
Capi [Simbol |Descriere
tol
Maneta de strangere
2 Ventil pentru aer comprimat
3 Piesa de sudat
4 Cusatura de sudura
5 Varf de carbon
6 Electrod de carbon
7 Falci izolatoare
« Deschideti supapa de aer comprimat.
* Amorsati arcul electric prin atingerea scurta a electrodului de carbon pe piesa de sudat si retrageti
usor electrodul de carbon.
« Mentineti lungimea arcului electric foarte redusa si conduceti electrodul uniform pe piesa de sudat.
* Urmatorul fascicul de aer comprimat sufla topitura.
5.4.3 Sudare cu electrod nvelit
¢ Pentru sudura manuala cu electrod separati alimentarea cu aer comprimat de la dalta de craituire si
mentineti Inchisa supapa de aer comprimat.
099-016099-EW509 15
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Design si functionare ev\’h‘)
Functionare

5.4.4 Inlocuirea garniturii inelare a robinetului cu sertar

Figura 5-6
Capi |Simbol |[Descriere
tol
1 Valva de inchidere
Reglarea alimentarii cu aer comprimat
2 Cheie pentru deschiderea robinetului cu sertar

« Deschideti robinetul cu sertar folosind cheia livrata.

[

Figura 5-7
Capi |Simbol |[Descriere
tol
1 Garnitura inelara
2 Valva de inchidere

Reglarea alimentarii cu aer comprimat

« Tnlocuiti garnitura inelara, montati la loc robinetul cu sertar sau fixatj la loc cu cheia.

099-016099-EW509
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ev\;h‘) intretinere, ingrijire si eliminare

Generalitat;

6 Intretinere, ingrijire si eliminare
6.1 Generalitati
A PERICOL
Pericol de accidentare din cauza tensiunii electrice prezente dupa oprire!

6 Lucrarile efectuate la aparatul deschis pot duce la vatamari si deces!
in timpul functionarii, condensatoarele din aparat sunt incarcate cu tensiune electrica.
Aceasta tensiune persista pana la 4 minute dupa scoaterea stecarului de conectare la
retea.

1. Opriti aparatul.

2. Scoateti stecarul de conectare la retea.

3. Asteptati cel putin 4 minute, pana se descarca condensatoarele!
A AVERTISMENT

intretinerea, verificarea si reparatiile necorespunzitoare!

e intretinerea, verificarea si repararea produsului se efectueaza exclusiv de catre persoane
competente si calificate. Persoana calificata este aceea care, pe baza pregatirii, a
cunostintelor si a experientei dobandite, poate recunoaste riscurile intalnite si
eventualele daune indirecte in timpul verificarii surselor de curent de sudura si poate lua
masurile de siguranta necesare.

* A se respecta normele de intretinere > consultati capitolul 6.2.
« Tn cazul in care una dintre verificirile de mai jos duce la un rezultat negativ, aparatul poate fi
repus in functiune doar dupa reparare si o noua verificare.

Lucrarile de reparatie si revizie au voie sa fie efectuate numai de personal calificat autorizat, in caz

contrar nu se acorda garantia. Pentru toate lucrarile de service, adresati-va dealerului specializat,

furnizorului aparatului. Returnarile in cazurile de garantie se pot realiza doar prin dealer-ul dvs. Folositi
numai piese de schimb originale. Cand comandati piese de schimb, mentionati tipul aparatului, numarul
de serie si numarul de articol al aparatului, precum si denumirea tipului si numarul de articol al piesei de
schimb.

Daca sunt respectate conditiile de mediu prevazute si in conditii normale de functionare, acest aparat nu

necesita operatiuni semnificative de intretinere, fiind suficient un minimum de ingrijire.

In cazul unui aparat murdar, durata de serviciu si durata de functionare continu& se vor reduce.

Intervalele de curatare depind in mod semnificativ de conditiile de mediu si de gradul aferent de

murdarire a aparatului (totusi, curatarea se va face cel putin semestrial).

6.1.1 Curatirea

« Curatati suprafetele exterioare cu o laveta umeda (nu folositi agenti de curatare agresivi).

« Suflati cu aer comprimat care nu contine ulei si apa canalul de ventilare si, daca este necesar,
lamelele racitorului aparatului. Aerul comprimat poate da peste cap ventilatorul aparatului, astfel
distrugandu-I. Nu Indreptati aerul comprimat direct spre ventilatorul aparatului, pentru ca il puteti bloca
mecanic.

« Verificati daca exista impuritati in fluidul de racire si, daca este necesar, inlocuifj-I.

6.2  Operatiuni de intretinere, Intervale
6.2.1 Operatiuni zilnice de intretfinere

« Verificati toate conexiunile si piesele de uzura pentru a fi asezate fix, iar in cazul in care sunt slabite
strangeti-le la loc.

« Verificati pachetul de furtunuri si conexiunile electrice pentru a nu prezenta defectiuni exterioare si
eventual Tnlocuiti-le sau solicitati repararea acestora de catre personalul calificat!

« TImbinarile cu filet sau cu fis& ale racordurilor precum si piesele de uzura trebuie verificate in ceea ce
priveste pozitia fixa, iar in cazul in care sunt slabite trebuie stranse la loc.

+ Indepértati stropii de sudura lipiti.
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Pozitionarea echipamentului

6.3 Pozitionarea echipamentului

Eliminare corespunzatoare!

Aparatul contine materii prime valoroase care sunt destinate reciclarii si piese electronice care
trebuie eliminate.

* A nu se arunca la gunoiul menajer!

* Respectati prevederile in vigoare privind eliminarea!

» Echipamentele electrice si electronice uzate nu mai pot fi eliminate ca deseuri municipale nesortate in
conformitate cu reglementarile europene (Directiva 2012/19 / UE privind deseurile de echipamente
electrice si electronice). Acestea trebuie eliminate sortate. Simbolul pubelei de gunoi pe roti atrage
atentia asupra necesitatji sortarii.

Acest aparat trebuie debarasat pentru eliminare la deseuri, respectiv pentru reciclare, in sistemele de
sortare prevazute special in acest scop.

« Tn Germania, in conformitate cu legea (Legea privind introducerea pe piata, returnarea si eliminarea
ecologica a echipamentelor electrice si electronice (ElektroG)), un echipament vechi trebuie predat la
un centru de prelucrare separata de deseuri municipale nesortate. Autoritatile publice de gestionare a
deseurilor (municipalitati) au creat centre de colectare in acest scop, unde echipamentele vechi din
gospodariile particulare sunt acceptate gratuit.

» Informatii privind returnarea sau colectarea echipamentului vechi eliberat de autoritatea locala
responsabila sau de administratia municipalitatii.

« In plus, restituirea este posibila pe tot teritoriul Europei si la dealerii EWM.

099-016099-EW509
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Lista de verificare pentru remedierea defectiunilor tehnice

7.1

Remediere defectiuni tehnice

Toate produsele sunt supuse unor controale severe specifice produselor finite Daca, totugi, ceva nu va
functiona la un moment dat, verificati produsul cu ajutorul urmatoarei prezentari. Daca niciuna dintre
metodele descrise de eliminare a defectiunilor nu duce la functionarea produsului, informati dealer-ul
autorizat.

Lista de verificare pentru remedierea defectiunilor tehnice

Premisa de baza pentru functionarea ireprosabila o reprezinta utilizarea echipamentelor adaptate
la material si la gazul de proces!

Legenda Simbol Descriere

V4 Defectiune / Cauza
x Remediu

Dalta de craifuire supraincalzita
~ Conexiuni slabite ale curentului de sudura
X Strangeti conexiunile electrice pe partea pistoletului si/sau a piesei
~ Supraincarcare
X Verificati si corectati reglajul curentului de sudura
~ Cantitatea de aer comprimat prea redusa
X Deschideti supapa complet
® Verificati alimentarea cu aer comprimat
~ Electrod de carbon prea scurt
X Corectati lungimea de prindere
X Tnlocuiti electrodul de carbon
Arc electric instabil
~ Echipare inadecvata sau uzata
X Verificati, iar in caz de nevoie inlocuiti
~ Setari incompatibile ale parametrilor
X Verificati resp. corectati reglajele

099-016099-EW509 19
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8 Date tehnice

Caracteristicile de exploatare si garantia sunt valabile doar pentru piesele originale de schimb si

de uzura!
8.1 GT 600 SKK95

Electrozi Electrozi de carbon, rotunzi sau plati

Diametrul electrozilor de 3-10 mm

carbon rotunzi

Latimea electrozilor de carbon 10/ 16 mm

plati

Grosimea electrozilor de 5 mm

carbon plati

Tip de tensiune c.a. sau c.c.

Polii electrozilor c.c. pozitiv pentru fonta de otel si aliaje de otel

c.c. negativ pentru metale neferoase, otel dur manganos si fonte
cenusii
c.a. pentru fonte cenusii, aluminiu si aliaje de nichel

Tip de racire Aer comprimat

Tip de ghidare ghidare manuala

Tensiune de mers in cca. 60 V

gol/tensiune de aprindere

Timp in pozitia pornit 60 %

Intensitatea maxima de sudare 600 A

Temperatura ambientala intre - 10 °C si + 40 °C

Clasificarea proteciiei IP3X

racordurilor de pe partea

masinii (EN 60529)

Lungime set de furtunuri 30m

Debit volumetric Aer 7 bari

comprimat

Racord la aer comprimat 3/8"-18 NPT

Debit volumetric nom. cca. 0,60 m®min

Marcaj de siguranta Ce€

Standarde armonizate aplicate consultati declaratia de conformitate (documentatia aparatului)
20 099-016099-EW509
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GT 600 SKK95

9 Piese de schimb si piese de uzura
9.1 GT 600 SKK95

Figura 9-1

099-016099-EW509
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Piese de schimb si piese de uzura

GT 600 SKK95

ewn

Poz. Cantitatea | Descrierea Numarul
componentei
1 1 Set de izolare (IS GT600) 094-016201-00000
2 1 Parte superioara maneta (HO GT600) 094-016202-00000
3 1 Arc comprimat (DF GT600) 094-016206-00000
4 1 Maneta (H GT600) 094-016203-00000
5 1 Priza plata (GT 600) 094-016215-00000
6 1 Bulon maneta (HB GT600) 094-016205-00000
7 1 Corp pistolet (BK GT600) 094-016204-00000
8 1 Invelis al manerului 094-016214-00000
9 1 Folie adeziva (KLF-EWM GT600) 094-016163-00000
10 1 Ventil complet 094-016211-00000
11 1 Piulita de fixare 094-016210-00000
12 1 Garnitura inelara 094-016209-00000
13 1 Robinet de Tnchidere (S GT600) 094-016207-00000
14 1 Robinet de inchidere cu garnitura inelara 094-016208-00000
15 1 Piesa de conectare 094-016213-00000
16 1 Pachet de furtunuri (SP GT600) 094-016818-00000
17 1 Mufa izolatoare 094-016212-00000
18 1 Surub cu cap hexagonal (M10x20/DIN933/8,8/galvanizat 064-000603-00000
Cu zinc)
18 1 Saiba simpla 064-000681-00000
18 1 Piulitd hexagonala 064-000574-00000
19 1 Furtun aer comprimat (aer comprimat / 650mm pt. cleste 092-003619-00000
de craituire)
20 1 Cablu electric (95QMM/H01-N2-D/1000mm) 092-003618-00000

22
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10 Anexa
10.1 Cautare dealer

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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