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Informacje ogodlne

A OSTRZEZENIE

- -| Przeczyta¢ instrukcje eksploataciji!

TT Przestrzeganie instrukcji eksploatacji pozwala na bezpieczng prace z uzyciem naszych

produktow.

» Przeczytac i przestrzegac instrukcji eksploatacji wszystkich komponentéw systemu, a w
szczegolnosci wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa i ostrzegawczych!

* Przestrzegac¢ przepiséw BHP oraz regulacji krajowych!

» Instrukcje eksploatacji nalezy przechowywaé w miejscu zastosowania urzgdzenia.

» Tabliczki bezpieczenstwa i ostrzegawcze na urzadzeniu informujg o mozliwych
zagrozeniach.

Muszg by¢ zawsze dobrze widoczne i czytelne.

* To urzadzenie zostato wykonane zgodnie z aktualnym stanem techniki oraz
obowigzujgcymi przepisami oraz normami i moze by¢ uzywane, serwisowane i naprawiane
tylko przez wykwalifikowane osoby.

* Zmiany techniczne, spowodowane rozwojem techniki urzgdzen, mogg prowadzi¢ do
réznych zachowan podczas spawania.

W przypadku pytan dotyczacych instalacji, uruchomienia, eksploatacji, warunkéw uzytkowania na
miejscu oraz celu zastosowania prosimy o kontakt z dystrybutorem lub naszym serwisem klienta
pod numerem telefonu +49 2680 181-0.

Liste autoryzowanych dystrybutoréw zamieszczono pod adresem
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Odpowiedzialno$¢ zwigzana z eksploatacjg urzadzenia ogranicza sie wytacznie do dziatania urzgdzenia.
Wszelka odpowiedzialno$¢ innego rodzaju jest wykluczona. Wytgczenie odpowiedzialnosci akceptowane
jest przez uzytkownika przy uruchomieniu urzadzenia.

Producent nie jest w stanie nadzorowa¢ stosowania sie do niniejszej instrukcji, jak réwniez warunkow i
sposobu instalacji, uzytkowania oraz konserwacji urzadzenia.

Nieprawidtowo przeprowadzona instalacja moze doprowadzi¢ do powstania szkéd materialnych i
stanowi¢ zagrozenie dla os6b. Z tego wzgledu nie ponosimy odpowiedzialnosci za straty, szkody lub
koszty bedace wynikiem nieprawidtowej instalacji, niewtasciwego sposobu uzytkowania i konserwacji lub
gdy sa z nimi w jakikolwiek sposdb zwigzane.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Stralke 8
56271 Mundersbach Niemcy
Tel: +49 2680 181-0 , Faks: -244
e-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Prawa autorskie do niniejszej dokumentacji pozostajg wtasnoscig producenta.

Powielanie, takze w czesci, wytgcznie za pisemng zgoda.
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Dla wlasnego bezpieczenstwa ev\;’r’

Informacje dotyczgce korzystania z instrukcji obstugi

2 Dla wtasnego bezpieczenstwa
21 Informacje dotyczace korzystania z instrukcji obstugi

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zasady pracy lub eksploatacji, ktére muszg by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczyé

bezposrednie ryzyko ciezkich obrazen lub $mierci oséb.

+ Wskazowka bezpieczenstwa zawiera w nagtowku stowo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWO" z symbolem ostrzegawczym.

» Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

A OSTRZEZENIE

Zasady pracy lub eksploatacji, ktore muszg by¢ $cisle przestrzegane, aby wykluczy¢

ryzyko ciezkich obrazen lub Smierci oséb.

+  Wskazdéwka bezpieczenstwa zawiera w nagtéwku stowo ostrzegawcze "OSTRZEZENIE" z
symbolem ostrzegawczym.

* Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

A OSTROZNIE

Zasady pracy lub eksploatacji, ktore muszg by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczy¢

ryzyko lekkich obrazen osoéb.

«  Wskazdwka bezpieczenstwa zawiera w nagtéwku stowo ostrzegawcze "OSTROZNIE" z
symbolem ostrzegawczym.

* Na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

I Specyfikacje techniczne, ktérych musi przestrzegaé¢ uzytkownik, aby uniknaé szkéd materialnych
lub uszkodzenia sprzetu.

Instrukcje postepowania i punktory, informujgce krok po kroku, co nalezy zrobi¢ w okreslonych
sytuacjach, sg wyréznione symbolami punktoréw, np.:

+  Wetkng¢ ztacze wtykowe przewodu prgdu spawania w odpowiednie gniazdo i zablokowac.

4 099-016099-EW507
12.08.2019
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Dla wtasnego bezpieczenstwa

Objasnienie symboli

2.2 Objasnienie symboli
Symbol |Opis Opis
= |Zwro¢ uwage na cechy techniczne Nacisnij i zwolnij (impulsowac /
dotkna¢)
=\ |Wylacz urzadzenie Zwolnij
@

D

Wigcz urzadzenie

Nacisnij i przytrzymaj

btednie / nieprawidtowo

Przetgcz

poprawnie / prawidtowo

Obré¢

\ B| B| 8| BB}

10 || © ®|C

A
-3

Wejscie Wartos¢ liczbowa / ustawiana
Nawiguj w4 |Lampka sygnalizacyjna $wieci na
")" zielono
1
Wyjscie oo Lampka sygnalizacyjna miga na

=

zielono

Prezentacja wartosci czasu

(przyktad: odczekaj / nacisnij przez 4 s)

7/

S

N

Lampka sygnalizacyjna Swieci na
czerwono

Przerwanie prezentacji menu
(mozliwos¢ dalszych ustawien)

S

Lampka sygnalizacyjna miga na
czerwono

Narzedzie nie jest konieczne / nie
uzywac

Narzedzie jest konieczne / uzyé

099-016099-EW507
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Dla wtasnego bezpieczenstwa

Czesc¢ kompletnej dokumentac;i

ewn

2.3

Czes¢é kompletnej dokumentaciji

Ta instrukcja eksploatacji jest czescig kompletnej dokumentacji i obowigzuje wylgcznie razem z
wszystkimi dokumentami czesciowymi! Nalezy przeczytac i przestrzegac instrukcji eksploatacji
wszystkich komponentow systemu, a w szczegolnosci wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa!

Na rysunku przedstawiony jest ogélny przyktad systemu spawalniczego.

Poz. [Dokumentacja

A1 Wézek transportowy

A.2 |Zrédio pradu

A.3 |Przystawka zdalnego sterowania
A.4 |Zrédio pradu

A.5 |Zacisk przewodu masowego

A.6 Palnik do Ztobienia

A Kompletna dokumentacja

099-016099-EW507
12.08.2019



ev\;hq Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Informacje ogdlne

3

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
A OSTRZEZENIE

Zagrozenia w przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem!
§ Urzadzenie zostato wykonane zgodnie z aktualnym stanem techniki oraz
L= _ obowiazujagcymi przepisami i normami odnosnie zastosowania w przemysle i
rzemiesInictwie. Jest ono przeznaczone tylko do spawania okreslonego na tabliczce
znamionowej. W przypadku uzycia niezgodnie z przeznaczeniem ze strony urzadzenia
mogq pojawic sie zagrozenia dla ludzi, zwierzat oraz przedmiotéw materialnych. Za
wszelkie szkody wynikle z takiej sytuacji producent nie ponosi odpowiedzialnosci!
* To urzgdzenie moze by¢ stosowane wylgcznie zgodnie z przeznaczeniem i przez
przeszkolony oraz wykwalifikowany personel!
* Nie dokonywac¢ zadnych zmian i przerdbek w urzadzeniu!

3.1 Informacje ogodlne
Gotowy do uzycia palnik do Ztobienia sktada sie z: wiazki przewoddw, rekojesci, uchwytu elektrody i
dyszy sprezonego powietrza z odpowiednimi czesciami zuzywalnymi i wyposazenia.
Wszystkie elementy tworzg zespadt, ktéry zasilany odpowiednim srodkiem roboczym, wytwarza tuk i
strumien sprezonego powietrza do ztobienia.
Do Zlobienia za pomocg elektrody weglowej wytwarza sie jeziorko spawalnicze, ktére jest usuwane
strumieniem sprezonego powietrza.
Zawor zasuwowy na palniku do ztobienia stuzy do wigczania i wytgczania strumienia sprezonego
powietrza.

3.2 Zakres zastosowania

3.2.1 Spawanie elektrodami otulonymi
Spawanie reczne tukowe lub w skrécie spawanie elektrodami otulonymi. Metoda ta charakteryzuije sie
tym, Ze tuk pali sie pomiedzy elektrodg topliwg a jeziorkiem spawalniczym. Brak jest zewnetrznej
ochrony, ostone przed atmosferg tworzy elektroda.

3.2.2 Ziobienie
Podczas Ztobienia miedzy elektrodg weglowg a obrabianym przedmiotem pali sie tuk, ktéry rozgrzewa go
az do momentu roztopienia. W trakcie tego procesu ciekty metal jest przedmuchiwany sprezonym
powietrzem. Do Zlobienia jest wymagane uzycie specjalnych uchwytéw elektrodowych z przytgczem
sprezonego powietrza oraz elektrod weglowych.

099-016099-EW507 7
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem ev\;’r’

Obowigzujgca dokumentacja

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

Obowigzujgca dokumentacja

Gwarancja

Dalsze informacje mozna znalez¢ w zatgczonej broszurze "Warranty registration”, jak réwniez w
informacjach poswieconych gwarancji, konserwacji i kontroli zamieszczonych na naszej stronie
internetowej pod adresem www.ewm-group.com!

Deklaracja zgodnosci

Pod wzgledem koncepcji oraz konstrukcji produkt spetnia wymagania nasteujgcych dyrektyw UE:

+ Dyrektywa niskonapieciowa
C € » Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)

* Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
W przypadku niedozwolonych zmian, nieprawidtowych napraw, nieprzestrzegania okreséw kontroli i
przegladow "urzgdzen do spawania tukiem elektrycznym" i/lub niedozwolonych modyfikacji, na ktére nie
uzyskano wyraznej zgody producenta, niniejsza deklaracja traci swojg waznos¢. Do kazdego produktu
dotgczono w oryginale wiadciwg deklaracje zgodnosci.

Dokumentacja serwisowa (czesci zamienne)

A OSTRZEZENIE

Nie przeprowadzaé samodzielnie napraw i modyfikacji!

Celem wykluczenia ryzyka obrazen i uszkodzenia urzadzenia jego naprawy lub
modyfikacje moga by¢ wykonywane wylacznie przez wykwalifikowane i kompetentne
osoby! Nieupowazniona ingerencja powoduje utrate gwarancji!

* Przeprowadzenie napraw zleca¢ wykwalifikowanym osobom (serwisantom)!

Czesci zamienne mozna zamowic u whasciwego dystrybutora.

099-016099-EW507
12.08.2019
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ev\;hq Skroécony opis urzadzenia
GT 600 SKK95

4 Skrécony opis urzagdzenia
41 GT 600 SKK95

Rys. 4- 1

Poz. [Symbol |Opis
Dzwignia mocujaca

Rekojes¢

Wtyczka kabla pradu spawania

Przylacze sprezonego powietrza G 3/8“

Szczeki izolowane

Dysza sprezonego powietrza

N[O Ah|WIN|(=

Zawor sprezonego powietrza

099-016099-EW507 9
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Budowa i dzialanie E\A;’Tl
Informacje ogdlne

5 Budowa i dziatanie
5.1 Informacje ogodline

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!
6 Dotkniecie elementéw pod napigeciem, np. przytaczy pradu, grozi Smiertelnym

L "  wypadkiem!
* Przestrzegac¢ zasad bezpieczenstwa zamieszczonych na pierwszych stronach instrukcji
eksploatac;i!

« Uruchomienia urzadzenia mogg podejmowac sie wytgcznie osoby, ktére posiadajg
odpowiednie kwalifikacje w zakresie obchodzenia sie ze zrédtami pradu!
* Przewody potgczeniowe i prgdu podtgczaé wytgcznie przy wylgczonym urzgdzeniu!

A OSTROZNIE

SSS Zagrozenie poparzeniami z powodu nieprawidtowego podtaczenia pragdu spawania!

Z powodu niezablokowanych wtykéw przytacza pradu spawania (przylacza urzadzenia)
— | lub zabrudzenh na przylaczu obrabianego przedmiotu (farba, korozja) miejsca polaczen i
przewody moga sie nagrzewac i przy ich dotknieciu mozna ulec poparzeniu!

» Codzienne sprawdzaé potgczenia prgdu spawania i w razie koniecznosci zablokowac je
obracajgc w prawo.

» Doktadnie oczysci¢ miejsce przytgczania obrabianego przedmiotu i prawidtowo
przymocowac! Elementéw konstrukcji obrabianego przedmiotu nie uzywac jako przewodu
powrotnego pradu spawania!l

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!

6 Jesli spawanie bedzie prowadzone przy zastosowaniu réznych metod i palnik oraz
uchwyt elektrody podtaczony jest do urzagdzenia, to wszystkie przewody beda
znajdowaly sie jednoczesnie pod napieciem jalowym lub napieciem spawania!
» Ztego wzgledu, przed rozpoczeciem pracy oraz podczas przerw, palnik i uchwyt elektrody
zawsze odktadac na izolowanym podtozu!

1= Nieprawidifowe podfaczenie moze skutkowaé uszkodzeniem akcesoriow oraz zrodta pradu!

* Akcesoria podigczaé do odpowiednich gniazd i zabezpieczaé przed odfagczeniem przy
wyfgczonym urzgdzeniu spawalniczym.

* Doktadne informacje na ten temat zamieszczono w instrukcji obstugi poszczegélnych
akcesoriow!

* Akcesoria sq wykrywane przez urzgdzenie automatycznie po wigczeniu zrédfa pradu.

=  Zaslepki ochronne chronig gniazda przytgczeniowe i tym samym urzadzenie przed uszkodzeniami
i zanieczyszczeniami.

» Jezeli do gniazda nie zostaly podigczone akcesoria to nalezy je zabezpieczy¢ zaslepka
ochronna.

* W przypadku uszkodzenia lub zagubienia zaslepki nalezy zafozyé nowa!

Nalezy przeczyta¢ i przestrzega¢ dokumentacji wszystkich komponentéw systemowych i
akcesoriow!

10 099-016099-EW507
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ev\;hq Budowa i dziatanie
Transport i umieszczenie urzgdzenia

5.2 Transport i umieszczenie urzadzenia
A OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo wypadku z powodu przewodéw zasilajacych!

:D- Podczas transportu nie odigczone przewody zasilajgce (przewody sieciowe, sterujace)
moga stanowi¢ zrédto zagrozen, np. przewrécié podtaczone urzadzenie i spowodowaé
obrazenia oséb!

* Rozigczy¢ przewody zasilajgce przed transportem!
5.2.1 Warunki otoczenia
[5> Uszkodzenie urzgdzenia w wyniku zabrudzen!

Nietypowo duze ilosci pylu, kwasow, gazéw lub substancji powodujacych korozje moga

uszkodzi¢ urzadzenie (Przestrzega¢ terminéw konserwacji > Patrz rozdziaft 6.2).

* Unikaé duzych ilosci dymu, oparéw, pary olejowej, pytu ze szlifowania oraz korozyjnego

powietrza otoczenia!
5.2.1.1 Podczas pracy
Zakres temperatury powietrza otoczenia:
+ -10 °C do +40 °C (-13 F do 104 F)"
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza:
+ do 50 % przy 40 °C (104 F)
* do 90 % przy 20 °C (68 F)
5.2.1.2 Transport i skladowanie
Sktadowanie w zamknietych pomieszczeniach, zakres temperatury powietrza otoczenia:
« -25°Cdo +55 °C (-13 F do 131 F)"
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza
* do 90 % przy 20 °C (68 F)
1l Temperatura otoczenia zalezna od chtodziwa! Przestrzegac¢ zakresdw temperatur chtodziwa uktadu
chtodzenia uchwytu spawalniczego!
099-016099-EW507 11
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Budowa i dzialanie E\A;’Tl
Przytacza

5.3 Przylacza

A OSTRZEZENIE

[ | Niebezpieczenstwo podczas taczenia Kilku zrodet pradu!

W _ | W przypadku potrzeby réwnolegtego lub szeregowego potaczenia kilku zrédet pradu ,

C wolno tego dokonac¢ jedynie specjalistycznemu personelowi zgodnie z normg IEC

60974-9 "Konstruowanie i uzytkowanie" i przepisami BHP BGV D1 (wczesniej VBG 15)

lub przepisami krajowymi!

Urzadzenia wolno dopusci¢ do spawania tukiem elektrycznym jedynie po

przeprowadzeniu kontroli w celu zapewnienia, ze nie zostanie przekroczone dozwolone

napiecie biegu jalowego.

+ Podtgczenie urzadzenia zleca¢ wytgcznie specjalistycznemu personelowi!

* Przy wytagczaniu z uzytku pojedynczych zrédet pradu nalezy w pewny sposoéb odigczyc
wszystkie przewody sieciowe oraz przewody pradu spawania od catego systemu spawania.
(niebezpieczenstwo ze strony napie¢ powrotnych!)

» Nie nalezy taczy¢ ze sobg spawarek z przetgcznikiem biegunowosci (seria PWS) lub
urzgdzen do spawania prgdem przemiennym (AC), poniewaz w wyniku nieprawidtowej
obstugi moze dojs¢ do niedozwolonego zsumowania napie¢ spawania.

Rys. 5- 1
Poz. |Symbol |Opis
Zrédto pradu spawania
2 Palnik do zlobienia
Przewo6d masy
12 099-016099-EW507
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ev\;hq Budowa i dziatanie
Przytgcza

Rys. 5- 2
Poz. |Symbol |Opis

1 | |Zaw6r sprezonego powietrza

» Zawoér zasuwowy na uchwycie przed podtgczeniem pozostawi¢ zamkniety.

@ J0

Rys. 5- 3
Poz. |Symbol |Opis

1 Ostona przeciwpylowa

Wtyczka kabla pradu spawania

3 Przylacze sprezonego powietrza G 3/8“

+  Wityczke kabla prgdu spawania wetkngé¢ do przytgcza pradu spawania na spawarce i zabezpieczyé.

» Podtgczy¢ waz sprezonego powietrza do przytgcza sprezonego powietrza 3/8“ za pomocg opaski
zaciskowej.

* Nasung¢ ostone przeciwpytowg na przytgcza.

Przy wyborze biegunowo$ci nalezy kierowac sie wskazéwkami producenta elektrod, podanymi na
opakowaniu.

Przestrzegaé¢ dopuszczalnego maksymalnego cisnienia > Patrz rozdziaf 8!

099-016099-EW507 13
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Budowa i dziatanie E\A;’Tl
Praca

54 Praca

A OSTRZEZENIE
& Niebezpieczenstwo obrazen ze strony goracych iskier metalu lub zuzla!

Kontakt z goragcymi iskrami metalu lub zuzla grozi poparzeniem! Iskrg moga zostaé

>+ | wyrzucone nawet na 10 m ! Niebezpieczenstwo zaptonu materiatow palnych i
wybuchowych!

» Do zlobienia nalezy zaktadac fartuch ze skéry oraz trudno zapalny kombinezon spawalniczy!
« Zagrozong przez iskry strefe nalezy skutecznie odgrodzic!

» Materialy palne i wybuchowe nalezy zabraé z zagrozonej strefy!

5.4.1 Wkiadanie elektrody weglowej

Rys. 5-4

Poz. |Symbol |Opis

Dzwignia mocujaca

Szczeki izolowane

Dysza sprezonego powietrza

AIOWIN|=

Elektroda weglowa

*  Przytrzymac wcisniety uchwyt elektrody.
*  Wsung¢ elektrode weglowg i zacisng¢ izolowanymi szczekami.

» Do Zlobienia elektrode mocowac tylko do potowy, aby zapewni¢ rownomierny strumien sprezonego
powietrza.

14 099-016099-EW507
12.08.2019



ev\;hq Budowa i dziatanie
Praca

5.4.2 Ziobienie
@
®
O—2 ; 2 (%)
/ I f/f//f/f(ffff(/f/f(/f{f(f//f/f/f/y/
@ P 20,
T ®
Rys. 5-5
Poz. [Symbol |Opis
1 Dzwignia mocujaca
2 Zawor sprezonego powietrza
3 Obrabiany przedmiot
4 Spaw
5 Koncowka weglowa
6 Elektroda weglowa
7 Szczeki izolowane
+ Otworzy¢ zawor sprezonego powietrza.
« Zajarzy¢ tuk pocierajgc przez chwile koncowka elektrody weglowej o spawany materiat a nastepnie
wycofac nieco elektrode.
» Utrzymujgc bardzo matg dtugosc¢ tuku réwnomiernie poprowadzi¢ elektrode weglowg nad obrabianym
materiatem.
» Strumien sprezonego powietrza wydmuchuje nastepnie roztopiony metal.
5.4.3 Spawanie elektrodg otulong
» Do spawania elektrodami otulonymi odtgczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem od palnika do ztobienia
i pozostawi¢ zamkniety zawoér sprezonego powietrza.
099-016099-EW507 15
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Budowa i dziatanie E\A;’Tl
Praca

5.4.4 Wymiana o-ringu zaworu zasuwowego

Rys. 5- 6
Poz. [Symbol |Opis
1 Zawor odcinajacy
Regulacja doptywu sprezonego powietrza
2 Klucz do otwierania zaworu zasuwowego

+ Otworzy¢ zawdr zasuwowy za pomocg dotgczonego klucza.

[

Rys. 5-7
Poz. |Symbol |Opis
1 O-ring
2 Zawor odcinajacy

Regulacja doptywu sprezonego powietrza

*  Wymieni¢ o-ring, z powrotem zatozy¢ zawér zasuwowy i zamocowac przy pomocy klucza.

16 099-016099-EW507
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Informacje ogdlne

6
6.1

6.1.1

6.2
6.2.1

Konserwacja, pielegnacja i usuwanie
Informacje ogélne

A NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym po wytaczeniu!

% Prace na otwartym urzadzeniu groza obrazeniami ze skutkiem $miertelnym!
Podczas pracy urzadzenia zostajg natadowane kondensatory. Zgromadzone w nich
napiecie moze by¢ obecne nawet do 4 minut od momentu odlaczenia zasilania.

1. Wylgczy¢ urzgdzenie.
2. Odtgczy¢ wtyk od sieci.
3. Odczekac¢ 4 minuty, az roztaduja sie kondensatory!

A OSTRZEZENIE

e Nieprawidlowa konserwacja, kontrola i naprawa!

Konserwacje, kontrole i naprawy produktu moga przeprowadzaé wytacznie

wykwalifikowane i kompetentne osoby. Za osobe kompetentng uwazany jest specjalista,

ktory w oparciu o swoje wyksztalcenie, wiedze oraz doswiadczenie jest w stanie

rozpoznaé¢ podczas kontroli zrédet pradu spawania wystepujace niebezpieczenstwa i ich

mozliwe skutki oraz jest w stanie podjgé odpowiednie srodki bezpieczenstwa.

« Stosowac sie do zalecen konserwacyjnych > Patrz rozdziat 6.2.

+ Jezeli wynik jednej z ponizszych kontroli okaze sie niepomysliny, to urzadzenia nie wolno
uruchamiaé¢ do czasu usuniecia usterki i przeprowadzenia ponownej kontroli.

Naprawy oraz prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany i autoryzowany
personel. W przeciwnym razie wygasa gwarancja. We wszelkich sprawach zwigzanych z serwisem
nalezy zwracac¢ sie do sprzedawcy, ktéry dostarczyt Panstwu urzgdzenie. Zwrot wadliwego urzadzenia z
tytutu gwarancji moze by¢ dokonany tylko za posrednictwem Panstwa sprzedawcy. Do wymiany czesci
uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych. Przy zamowieniu czesci zamiennych nalezy podac typ
urzgdzenia, numer seryjny, nr katalogowy urzadzenia, oznaczenie typu oraz nr katalogowy czesci
zamiennej.

W zalecanych warunkach otoczenia i w normalnych warunkach pracy, urzadzenie w znacznej mierze nie
wymaga konserwacji a potrzebuje jedynie podstawowej pielegnacji.

Zabrudzenie urzgdzenia powoduje skrocenie okresu zywotnosci i cyklu pracy. Czestotliwos¢ czyszczenia
jest uzalezniona od warunkéw otoczenia i zwigzanego z tym zanieczyszczenia urzgdzenia (minimum co
pot roku).

Czyszczenie

» Powierzchnie zewnetrzne oczyscic wilgotng Scierkg (nie stosowaé agresywnych srodkéw
czyszczacych).

+ Kanat powietrza i ew. ptytki chtodnicy urzgdzenia przedmuchac¢ wolnym od oleju i wody sprezonym
powietrzem. Sprezone powietrze moze doprowadzi¢ do nadmiernej predkosci obrotowej wentylatora
urzagdzenia i jego uszkodzenia. Nie kierowaé strumienia powietrza bezposrednio na wentylator, ew.
zablokowa¢ mechanicznie wentylator.

+ Sprawdzi¢ ptyn chlodzgcy pod katem zanieczyszczen i w razie potrzeby wymienic.
Prace konserwacyjne, okresy

Codzienne prace konserwacyjne
+ Sprawdzi¢ osadzenie wszystkich przytgczy oraz czesci zuzywalnych i w razie potrzeby dokrecic.

+ Sprawdzi¢ wigzke przewodow i przytgcza pradu pod katem uszkodzen zewnetrznych a w razie
potrzeby wymieni¢ lub zleci¢ naprawe specjalistycznemu personelowi!

» Sprawdzi¢ osadzenie wszystkich zlgczy wtykowych i Srubowych oraz czesci zuzywalnych, w razie
potrzeby dokrecic.

* Usuna¢ przywarte odpryski spawalnicze.

099-016099-EW507 17
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Utylizacja urzadzenia

6.3 Utylizacja urzadzenia

Prawidlowe usuwanie!
Urzadzenie zawiera wartosciowe surowce, ktére powinny zosta¢ odzyskane w procesie
recyklingu oraz podzespoty elektroniczne, ktére nalezy zutylizowaé.
p— Nie usuwaé z odpadami z gospodarstw domowych!
* Przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw w zakresie utylizacji!

» Zgodnie z wymaganiami europejskimi (dyrektywa 2012/19/UE dotyczaca odpaddw elektrycznych i
elektronicznych) zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne nie mogg by¢ wyrzucane razem
Z niesortowanymi odpadami z gospodarstw domowych. Muszg by¢ one usuwane oddzielnie. Symbol
pojemnika na $mieci na kétkach zwraca uwage na konieczno$¢ oddzielnego usuwania.
To urzgdzenie nalezy oddac¢ do utylizacji lub recyklingu do odpowiedniego punktu segregacii
odpadow.

» W Niemczech ustawa (Ustawa o wprowadzaniu w obrét, przyjmowaniu zwrotu i nieszkodliwym dla
Srodowiska usuwaniu zuzytych urzadzeh elektrycznych i elektronicznych (ElektroG)) wymaga, aby
zuzyte urzagdzenie byto usuwane oddzielnie od niesortowanych odpaddéw z gospodarstw domowych.
Publicznoprawne podmioty zajmujgce sie usuwaniem odpadow (gminy) stworzyly w tym celu punkty,
w ktérych mozna bezptatnie zdawaé zuzyte urzgdzenia z prywatnych gospodarstw domowych.

» Informacje na temat zbidrki zuzytych urzadzen przeznaczonych do utylizacji mozna uzyskaé¢ we
wiasciwym urzedzie miejskim lub urzedzie gminy.

+ Ponadto zuzyte urzgdzenie mozna przekazaé do utylizacji za posrednictwem lokalnego partnera EWM
w catej Europie.

18 099-016099-EW507
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Usuwanie usterek — lista kontrolna

7

71

Usuwanie usterek

Wszystkie produkty przechodzg Scistg kontrole produkcyjng i koricowg. W przypadku ewentualnej usterki
produkt nalezy sprawdzi¢, korzystajgc z ponizszego zestawienia. Jesli podane sposoby usuniecia usterki
okazg sie nieskuteczne nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym sprzedawca.

Usuwanie usterek — lista kontrolna

Podstawowym warunkiem do prawidtowego dziatania jest uzycie osprzetu urzadzenia
odpowiedniego do danego materiatu i gazu!

Legenda Symbol Opis

V4 Usterka / Przyczyna
«® Srodki zaradcze

Przegrzany palnik do ztobienia
» Poluzowane zigcza prgdu spawania
® Dokreci¢ przytgcza pradu po stronie palnika i / lub obrabianego przedmiotu
~ Przecigzenie
® Sprawdzi¢ i skorygowac ustawienie prgdu spawania
A Zbyt mata ilo$¢ sprezonego powietrza
® Otworzy¢ catkowicie zawor
~® Sprawdzi¢ przewdd doprowadzajgcy sprezone powietrze
~ Za krotka elektroda weglowa
%  Skorygowac¢ dtugo$¢ mocowania
X Wymieni¢ elektrode weglowa
Nierownomierny tuk
~ Nieodpowiednie lub zuzyte wyposazenie
® Sprawdzi¢ a w razie koniecznosci wymienic
~ Nieprawidtowe ustawienie parametrow
® Sprawdzi¢ ustawienia i razie potrzeby skorygowac

099-016099-EW507 19
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Dane techniczne
GT 600 SKK95

ewn

8

8.1

Dane techniczne

Podana wydajnos¢ oraz gwarancja wytacznie pod warunkiem stosowania oryginalnych czesci

zamiennych i zuzywalnych!

GT 600 SKK95

Elektroda Elektrody weglowe, okragte lub ptaskie
Srednica okragtych elektrod 3-10mm

weglowych

Szerokos¢ ptaskich elektrod 10/16 mm

weglowych

Grubos¢ ptaskich elektrod 5 mm

weglowych

Rodzaj napiecia AC lub DC

Biegunowos¢ elektrody

DC dodatnie do staliwa i stali stopowej
DC ujemne do metali kolorowych, stali manganowej niescieralne;j i
zeliwa szarego
AC do zeliwa szarego, aluminium i stopéw niklowych

Rodzaj chtodzenia

Sprezone powietrze

Rodzaj prowadzenia reczne
Napiecie biegu ok. 60V
jatowego/zaptonu

Cykl pracy 60 %
Maksymalny prad spawania 600 A
Temperatura otoczenia od -10 °C do +40 °C
Stopien ochrony przytaczy IP3X
maszyny (EN 60529)

Dlugosé wiazki przewodow 3,0m
Nom. Sprezone powietrze 7 bar
Przytacza sprezonego 3/8"-18 NPT

powietrza

Nom. Strumien objetosci

ok. 0,60 m*/min

Oznaczenie bezpieczenstwa

43

Zastosowane normy
zharmonizowane

patrz: deklaracja zgodnosci (dokumentacja urzadzenia)

20
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GT 600 SKK95

9 Czesci zamienne i eksploatacyjne
9.1 GT 600 SKK95

Rys. 9- 1
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Czesci zamienne i eksploatacyjne

ewn

GT 600 SKK95
Poz. llos¢ | Opis Numer artykutu
1 1 Zestaw izolacyjny (IS GT600) 094-016201-00000
2 1 Gorna czes¢ dzwigni (HO GT600) 094-016202-00000
3 1 Sprezyna dociskowa (DF GT600) 094-016206-00000
4 1 Dzwignia (H GT600) 094-016203-00000
5 1 Gniazdo ptaskie (GT 600) 094-016215-00000
6 1 Sworzen dzwigni (HB GT600) 094-016205-00000
7 1 Korpus palnika (BK GT600) 094-016204-00000
8 1 Ostona uchwytu 094-016214-00000
9 1 Folia samoprzylepna (KLF-EWM GT600) 094-016163-00000
10 1 Zawor kompletny 094-016211-00000
11 1 Nakretka mocujgca 094-016210-00000
12 1 O-ring 094-016209-00000
13 1 Zasuwa (S GT600) 094-016207-00000
14 1 Zasuwa z o-ringiem 094-016208-00000
15 1 Ztaczka 094-016213-00000
16 1 Wigzka przewodow (SP GT600) 094-016818-00000
17 1 Mufa izolacyjna 094-016212-00000
18 1 Sruba z tbem szesciokagtnym 064-000603-00000
(M10x20/DIN933/8.8/ocynkowana)
18 1 Podkiadka 064-000681-00000
18 1 Nakretka szesciokgtna 064-000574-00000
19 1 Waz sprezonego powietrza (sprezone powietrze / 650mm | 092-003619-00000
do palnika do ztobienia)
20 1 Przewod pragdowy (95QMM/HO1-N2-D/1000mm) 092-003618-00000
22 099-016099-EW507
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Wyszukiwanie punktéw handlowych

10 Zalacznik

10.1 Wyszukiwanie punktéw handlowych

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"

099-016099-EW507
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