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Allmanna hanvisningar
A VARNING

- -| L&s bruksanvisningen!
TT Bruksanvisningen informerar om saker anvandning av produkterna.

» Lé&s och folj bruksanvisningen for samtliga systemkomponenter, i synnerhet sdkerhets- och
varningsanvisningarna!l

» Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestammelser!

« Forvara bruksanvisningen pa aggregats anvandningsplats.

« Sakerhets- och varningsskyltar pa aggregatet informerar om eventuella faror.
De maste vara identifierbara och lasbara.

« Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande regler
och standarder och far endast anvéandas, underhallas och repareras av fackpersonal.

+ Tekniska andringar pa grund av vidareutveckling inom aggregattekniken kan leda till olika
svetsforhallanden.

Kontakta er aterforsaljare eller var kundservice pa +49 2680 181-0 om ni har fragor angaende
installation, idrifttagande, anvandning, speciella omstandigheter pd anvandningsplatsen samt
andamalsenlig anvandning .

En lista 6ver auktoriserade aterforsaljare finns pa www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ansvaret i sammanhang med anvandning av denna anlaggning begransas uttryckligen till anlaggningens
funktion. Allt annat ansvar, av vilket slag det vara ma, uteslutes uttryckligen. Denna befrielse fran ansvar
accepteras av anvandaren vid idrifttagning av anléaggningen.

Saval iakttagandet av denna anvisning som aven villkoren och metoderna vid installation, drift, anvand-
ning och skoétsel av aggregatet kan inte dvervakas av tillverkaren.

Ett felaktigt utférande av installationen kan leda till materiella skador och &ven innebéra att personer ut-
sattes for risker. Darfor dvertar vi inget slags ansvar for forluster, skador och kostnader, som resulterar av
felaktig installation, icke fackmassig drift samt felaktig anvandning och skotsel eller pd nagot satt star i
samband harmed.

© EWM AG

Dr. Glunter-Henle-Stral3e 8
D-56271 Mundersbach - Tyskland
Tfn: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-post: info@ewm-group.com
Www.ewm-group.com

Upphovsratten till detta dokument forblir hos tillverkaren.
Kopiering, aven i form av utdrag, endast med skriftligt godkannande.

Innehallet i detta dokument har noga undersokts, kontrollerats och bearbetats, anda forbehaller vi oss for
andringar, skrivfel och misstag.
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For Din sékerhet ev\;’r’
Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

2 For Din sakerhet
2.1  Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

A FARA

Arbets- eller driftsforfaranden som maéste foljas exakt for att utesluta en omedelbart

hotande, allvarlig personskada eller dod.

« Siakerhetsanvisningen innehaller signalordet "FARA" med en generell varningssymbol i sin
rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A VARNING

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en mojlig, allvarlig

personskada eller dod.

« Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "VARNING" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

+ Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A OBSERVERA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en mojlig, latt per-

sonskada.

« Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

+ Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.

[3> Tekniska detaljer som anvandaren maste beakta for att undvika skador pa egendom och maskin.

Indikeringar betraffande tillvagagangssatt samt upprakningar som visar dig steg for steg vad du ska gora i
speciella situationer kanner du igen med hjalp av blickfangspunkten, t.ex.:

« ansluta och lasa kontakten for svetsstromledningen i motsvarande motkontakt.

4 099-016099-EW506
12.08.2019
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For Din sakerhet
Symbolférklaring

2.2  Symbolforklaring
Symbol [Beskrivning Symbol |Beskrivning
> |Beakta tekniska detaljer @: tryck och sléapp (peka/tryck)
~\ |Koppla fran aggregatet (=R |Slapp
>
) Koppla p& aggregatet @: Tryck och hall intryckt
&/
® fellogiltig @: koppla
@ ratt/giltig ‘§>l vrid
_’I Ingang A Siffervarde/installbart
L
@ Navigera s"j Signallampan lyser gront
# 1 LY
I—_L Utgang .-‘)-. Signallampan blinkar grént
-l o e
< P | Tidsvisning L Signallampan lyser rétt
¢ 45 5 |(exempel: véanta 4 s/tryck) ',(:I'\'
—«— |Avbrott i menyvisningen (ytterligare b Signallampan blinkar rott

instaliningsmojligheter mojliga)

o

Verktyg ej nddvandigt/anvand ej verk-
tyg

= |cB

Verktyg nédvandigt/anvand verktyg

099-016099-EW506
12.08.2019



For Din sakerhet

Del av den samlade dokumentationen

ewn

2.3 Del av den samlade dokumentationen
Denna bruksanvisning ar en del av den samlade dokumentationen och galler endast i kombination
med alla deldokument! Las och folj bruksanvisningarna foér samtliga systemkomponenter, i
synnerhet sédkerhetsanvisningarna!
Bilderna visar ett allmént exempel med ett svetssystem.
Bild. 2.1
Pos. |Dokumentation
Al Transportvagn
A.2 Stromkalla
A.3 Fjarrstyrning
A.4 | Stromkalla
A.5 | Arbetsstyckesklamma
A.6 |Mejselbrannare
A Totaldokumentation
6 099-016099-EW506
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ev\;hq Andamalsenlig anvéndning
Allméant

3 Andamalsenlig anvandning
A VARNING
Faror pa grund av felaktig anvandning!
§ Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande
regler och standarder for anvéndning inom industri och annan kommersiell verksamhet.
Det ar endast avsett for svetsmetoden som anges pa typskylten. Vid felaktig anvand-
ning kan aggregatet utgora fara for personer, djur och materiella varden. Garantin om-
fattar inte skador som ar ett resultat av felaktig anvéndning!
* Anvand aggregatet uteslutande enligt avsedd anvédndning och endast av utbildad,
sakkunnig personal!
« Aggregatet far inte forandras eller byggas om pa felaktigt satt!
3.1  Allmant
Den funktionsdugliga mejselbrannaren bestar av: slangpaket, handtag, elektrodhallare och tryckluftsdysa
med motsvarande utrustnings- och forslitningsdelar.
Alla element bildar tillsammans en funktionsduglig enhet som — férsedd med motsvarande tillsatsmedel —
alstrar en ljusbage och en tryckluftsstrale for mejsling.
For mejsling alstras ett smaltbad med en kolelektrod och sker borttagningen med tryckluftsstralen.
Skjutventilen pa& mejselbrannaren ar principiellt avsedd for till- och frankoppling av tryckluftsstralen.
3.2 Anvandningsomrade
3.2.1 Manuell elektrodsvetsning
Manuell ljusbagssvetsning eller manuell elektrodsvetsning. Den kannetecknas av att ljusbagen brinner
mellan en avsmaltande elektrod och smaltbadet. Det finns inget externt skydd, all skyddsverkan mot at-
mosfaren utgar fran elektroden.
3.2.2 Mejsling
Vid mejsling brinner en ljusbage mellan en kolelektrod och arbetsstycket. Ljusbagen hettar upp arbetssty-
cket till smaltvatska. Den flytande smaltan blases ut med tryckluft. For mejsling kravs speciella elekt-
rodhallare med tryckluftsanslutning och kolelektroder.
099-016099-EW506 7
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Andamalsenlig anvéndning ev\;’r’
Héanvisningar till standarder

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

Hanvisningar till standarder

Garanti

Ytterligare information finns i broschyren "Warranty registration" liksom var information om garanti, un-
derhall och kontroll pad www.ewm-group.com!

Konformitetsdeklaration

Den betecknade produkten uppfyller féljande EU-direktiv vad géller konstruktion och utférande:
Lagspanningsdirektivet

C € » Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

* RoHS-direktivet
Vid obehériga andringar, icke-fackmassiga reparationer, upplupen tidsfrist gallande "Ljusbages-
vetsanordningar — inspektion och kontroll under driften” och/eller otillatna ombyggnader, som inte uttryck-
ligen tillatits av tillverkaren ar denna forsékran ogiltig. Ett specifikt intyg om 6verensstammelse medfoljer i
original till varje produkt.

Servicedokument (reservdelar)
A VARNING

Inga felaktiga reparationer och modifikationer!

For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras
resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!

Garantin upphor att géalla vid obehériga ingrepp!

» Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!

Reservdelar kan bestéllas hos vederborande aterforsaljare.

099-016099-EW506
12.08.2019
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

GT 600 SKK95

4 Apparatbeskrivning - snabboversikt
4.1 GT 600 SKK95

Pos. | Symbol

.—®

Bild. 4.1

Beskrivning

Spéannspak

Handtag

Svetsstromkabelns kontakt

Anslutning tryckluft G 3/8 tum

Isoleringsbackar

Tryckluftsdysa

N[O |WIN]|F

Tryckluftsventil

099-016099-EW506
12.08.2019



Uppbyggnad och funktion ev\;’r’

Allmant

5 Uppbyggnad och funktion
51 Allmant
A VARNING
Risk for personskada genom elektrisk spanning!
% Kontakt med stromfdrande delar, t.ex. stromanslutningar, kan vara livsfarlig!
L~ lakttag sakerhetsanvisningarna pa forsta sidan av bruksanvisningen!
+ lIdrifttagning uteslutande genom personer, som forfogar 6ver tillrdckliga kunskaper gallande
hantering av strémkallor!
+ Forbindelse- eller stromledningar ansluts vid frankopplat aggregat!
A OBSERVERA
Risk for brannskador vid icke fackméassig svetsstromsanslutning!
SSS Om svetsstrémskontakter (anslutning till aggregat) inte ar férreglade eller om arbets-
— | styckets anslutningar ar nedsmutsade (farg, korrosion) kan dessa anslutningar och
ledningar bli heta och leda till brannskador vid beréring!
» Kontrollera svetsstromsanslutningarna dagligen och forregla dem vid behov genom att
vrida &t hoger.
* Rengor arbetsstyckets anslutningsstalle noga och sétt fast det ordentligt! Anvand inte kon-
struktionsdelar pa arbetsstycket for aterledning av svetsstrommen!
Fara genom elektrisk stréom!
e Om man vaxlar mellan olika svetsmetoder och svetsbrannare samt en elektrodhallare ar
ansluten till maskinen, ligger det tomgangs-/svetsspanning pa alla ledningar samtidigt.
» Lagg darfor vid arbetets borjan och uppehall i arbetet alltid undan brannare och elekt-
rodhallare isolerade!
1=>> Genom felaktig anslutningkan tillbehdrskomponenter och stromkallan skadas!
» Tillbehdérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och |asas nar
svetsaggregatet ar avstangt.
« Utforliga beskrivningar framgar av motsvarande tillbehérskomponents bruksanvisning!
* Tillbehdrskomponenter registreras automatiskt efter tillkoppling av stromkallan.
15> Dammskyddslock skyddar anslutningsuttagen och salunda aggregatet mot nedsmutsning och
skador.
* Om ingen tillbehdrskomponent ar ansluten till uttaget maste dammskyddslocket vara pasatt.
» Vid defekt eller forlust maste dammskyddslocket ersattas!
Las och beakta dokumentationen for alla system- resp. tillbehdrskomponenter!
10 099-016099-EW506
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ev\;hq Uppbyggnad och funktion
Transport och uppstéllning

5.2  Transport och uppstallning
A OBSERVERA
Risk for olycksfall pa grund av forsérjningsledningar!
:D- Vid transport kan ej bortkopplade férsoérjningsledningar (natledningar, styrledningar,
etc.) férorsaka risker, t.ex. att anslutna apparater valter och skadar personer!
« Koppla fran forsorjningsledningar fore transport!
5.2.1 Omgivningskrav
I Skador pa aggregatet pa grund av nedsmutsning!
Ovanligt stora mangder damm, syror, korrosiva gaser eller &mnen kan skada aggregatet (beakta
underhallsintervallen >se kapitel 6.2).
* Undvik stora mangder rok, anga, oljedimma, slipdamm och korrosiv omgivningsluft!
5.2.1.1 Under drift
Temperaturomrade fér omgivningsluften:
+ -10 °C till +40 °C (-13 F till 104 F)™
Relativ luftfuktighet:
* upp till 50 % vid 40 °C (104 F)
« upp till 90 % vid 20 °C (68 F)
5.2.1.2 Transport och forvaring
Forvaring i slutna utrymmen, temperaturomrade for omgivningsluften:
« -25°C till +55 °C (-13 F till 131 F)™
Relativ luftfuktighet
« upp till 90 % vid 20 °C (68 F)
M Omgivningstemperaturen beror p& kylmedlet! Beakta brannarkylningens kylmedelstemperaturomrade!
099-016099-EW506 11
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Uppbyggnad och funktion ev\;’r’
Anslutning

5.3 Anslutning

A VARNING
@E Fara vid sammankoppling av flera strémkallor!

Om flera stromkallor ska sammankopplas parallellt eller i serie, far detta endast utforas

av en utbildad fackman enligt standarden IEC 60974-9 "Installation och anvandning"

och arbetarskyddsforeskriften BGV D1 (tidigare VBG 15) eller i enlighet med nationella

bestdmmelser!

Utrustningarna far endast godkannas for ljusbagssvetsning efter en kontroll, for att

sakerstalla att den tilldtna tomgangsspéanningen inte 6verskrids.

« Lt endast en utbildad fackman ansluta aggregaten!

 Vid urdrifttagning av enstaka stromkallor maste alla nat- och svetsstromledningar kopplas
bort frAn det totala svetssystemet pa ett sakert och tillforlitligt satt. (Risk for backspannin-
gar!)

+ Koppla inte ihop svetsmaskiner med polvandaromkopplare (PWS-serien) eller aggregat for
vaxelstromssvetsning (AC), eftersom svetsspanningarna kan adderas otillatet genom en
enkel felmandvrering.

Bild. 5.1

Pos. [Symbol |Beskrivning

Svetsstromskalla

Mejselbrannare

Styrning av arbetsstycke

099-016099-EW506
12 12.08.2019



ev\;hq Uppbyggnad och funktion
Drift

Bild. 5.2

Pos.|SymboI |Beskrivning
1 | |Tryck|uftsventi|

« Hall skjutventilen pa handtaget stangd foére anslutningen.

Bild. 5.3

Pos. |Symbol [Beskrivning

1 Dammskyddskapa

2 Svetsstromkabelns kontakt
Anslutning tryckluft G 3/8 tum

 Stick in svetsstromkabelns kontakt i svetsaggregatets svetsstromsanslutning och las den.
+ Fast tryckluftsslangen i anslutningen Tryckluft 3/8 tum med en spénnklamma.

« Dra dammskyddskapan 6éver anslutningen.

Polariteten rattar sig efter elektrodtillverkarens uppgifter pa elektrodférpackningen.

Beakta tillatet maxtryck >se kapitel 8!

5.4  Dirift

A VARNING

Olycksrisk pga. av heta metall- eller slaggnistor!
0 Kontakt med heta metall- eller slaggnistor leder till brannskador! Gnistorna kan flyga upp
== till 10 m! Brannbara och explosiva amnen kan tandas!
« Anvand ett forklade av lader och en svarantandlig svetsskyddsdrakt vid mejsling!
Stang av det omrade som ar utsatt for gnistkastning pa ett effektivt satt!
Ta bort brannbara och explosiva amnen ur det omrade som ar utsatt for gnistkastningsrisk!

099-016099-EW506
12.08.2019 13



Uppbyggnad och funktion ev\;’r’
Drift

5.4.1 Insattning av kolelektroden

Bild. 5.4

Pos. |Symbol |Beskrivning

Spéannspak

Isoleringsbackar

Tryckluftsdysa

AlW[IN|F

Kolelektrod

+ Hall elektrodhéllaren intryckt.
» For in kolelektroden och klam fast den med isoleringsbackarna.
« Spann endast in elektroden till halften for mejsling, sa att en jamn tryckluftstrale sakerstalls.

099-016099-EW506
14 12.08.2019



ev\;hq Uppbyggnad och funktion
Drift

5.4.2 Mejsling

=

é/f/f(/f/f(/fff(/f//f///f.&//ffy/

L T —/

©EEOEE

Bild. 5.5

Pos. |Symbol |Beskrivning
Spéannspak

Tryckluftsventil

Arbetsstycke

Svetsfog

Kolspets
Kolelektrod
Isoleringsbackar

N[fojfo|lr~|lW|IN]|E

+  Oppna tryckluftsventilen.

« Tand ljusbagen genom att bertra arbetsstycket ett 6gonblick med kolelektroden och sedan dra tillbaka
den nagot.

« Hall ljusbagens langd mycket liten och for kolelektroden jamnt éver arbetsstycket.
 Den efterféljande tryckluftsstralen blaser ut smaltan.

5.4.3 Man. elektrodsvetsning

« Koppla for manuell elektrodsvetsning bort tryckluftsforscrjiningen fran mejselbrannaren och hall tryck-
luftsventilen stangd.

099-016099-EW506
12.08.2019 15



Uppbyggnad och funktion

Drift

5.4.4 Utbyte av skjutventilens O-ring

Bild. 5.6
Pos. |Symbol |Beskrivning
1 Avstangningsventil
Reglering av tryckluftstillforseln
2 Nyckel fér 6ppning av skjutventilen

+ Oppna skjutventilen med den medlevererade nyckeln.

[

Bild. 5.7

Pos. |Symbol |Beskrivning
1 O-ring
2 Avstangningsventil
Reglering av tryckluftstillférseln
+ Byt ut O-ringen, satt ater in skjutventilen och satt fast den igen med nyckeln.

099-016099-EW506
16 12.08.2019



ev\;hq Underhall, skotsel och avfallshantering

Allmant

6 Underhall, skotsel och avfallshantering
6.1 Allmant
A FARA
Risk for personskada genom elektrisk spanning efter frankopplingen!
% Arbeten pa 6ppet aggregat kan leda till personskador med dodlig utgang!
Under drift laddas kondensatorer i aggregatet upp med elektrisk spanning. Denna
spanning kvarstar upp till 4 minuter efter det att natkontakten dragits ur.
1. Koppla fran aggregatet.
2. Drag ur natkontakten.
3. Vanta minst 4 minuter tills kondensatorerna ar urladdade!
A VARNING
Felaktigt underhall, kontroll och reparation!

e Underhall, kontroll och reparation av produkten far endast utforas av sakkunniga, kvali-
ficerade personer. En kvalificerad person ar en person som tack vare sin utbildning, sin
kunskap och sin erfarenhet kan identifiera risker och tankbara foljdskador vid kontroll av
svetsstromkallor och vidta nédvandiga sakerhetsatgarder.
 Folj underhéllsanvisningarna >se kapitel 6.2.

« Om aggregatet inte klarar alla nedanstdende kontroller far det inte tas i drift igen forran felet
har &tgardats och en ny kontroll har utforts.
Reparations- och underhallsarbeten far endast utforas av utbildad, auktoriserad personal, annars upphor
garantin att galla. Kontakta principiellt alltid din aterforsaljare, leverantéren av aggregatet, i alla
servicedrenden. Atersandning vid garantifall kan endast ske via din aterforséljare. Anvand endast
reservdelar i original vid byte av delar. Ange alltid aggregattyp, aggregatets serienummer och
artikelnummer, reservdelens typbeteckning och artikelnummer vid bestéllning av reservdelar.
Detta aggregat ar under angivna omgivningsvillkor och normala arbetsforhallanden till stérsta delen un-
derhallsfritt och kraver endast ett minimum av skotsel.
Om aggregatet ar smutsigt reduceras livslangd och intermittens. Rengdringsintervallerna ska anpassas
efter de aktuella omgivningsvillkoren och den nedsmutsning som aggregatet utsatts for (dock minst en
gang per halvar).
6.1.1 Reng0ring
» Rengor yttre ytor med en fuktig trasa (anvanda inga aggressiva rengéringsmedel).
- Blas rent aggregatets ventilationskanal och ev. dess kylarlameller med olje- och vattenfri tryckluft.
Tryckluft kan vrida sonder aggregatflakten. Blas inte direkt pa aggregatflakten. Blockera den meka-
niskt vid behov.
+ Kontrollera kylvaktskan avseende nedsmutsning och byt ut den vid behov.
6.2 Underhallsarbeten, intervall
6.2.1 Dagliga underhallsarbeten
+ Kontrollera alla anslutningar och férslitningsdelar avseende handfast fastsattning och spann vid be-
hov.
+ Kontrollera slangpaketet och strémanslutningarna avseende yttre skador och sorj for utbyte resp. re-
paration genom fackman!
+ Kontrollera att anslutningarnas och forslitningsdelarnas skruv- och stickférbindningar sitter fast or-
dentligt och spann dem vid behov.
» Ta bort vidhaftande svetssprut.
099-016099-EW506 17

12.08.2019



Underhall, sk6étsel och avfallshantering ew’r)

Avfallshantering av aggregatet

6.3

Avfallshantering av aggregatet

Korrekt avfallshantering!
Aggregatet innehaller vardefulla rédmnen som bor tillféras atervinningen samt elektroniska
komponenter som maste avfallshanteras.

Avfallshantera ej 6ver hushallssopornal!
laktta myndigheternas foreskrifter for avfallshantering!

Uttjanta elektriska och elektroniska apparater far enligt europeiska bestammelser (direktiv 2012/19/EU
om elektriskt och elektroniskt avfall) inte langre kastas i det osorterade hushallsavfallet. De maste
avfallshanteras separat. Symbolen av en soptunna pa hjul anger att produkten maste lamnas in som
sorterat avfall for atervinning.

Denna apparat ska lamnas in till harfor avsett system for sorterat avfall.

| Tyskland maste enligt lag (lagen om distribution, atertagning och miljovanlig avfallshantering av
elektriska och elektroniska apparater (ElektroG)) en gammal apparat tillféras en fran de osorterade
hushallssoporna atskild uppsamling. De offentliga avfallshanteringsorganisationerna (kommunerna)
har inrattat motsvarande uppsamlingsstallen, dar gamla apparater ur privata hushall mottages utan
kostnad.

Information om aterlamning eller uppsamling av gamla apparater finns att hAmta hos respektive stads-
eller kommunférvaltning.

Dessutom &r aterlamning i hela Europa dven mojlig hos vederbérande EWM-aterforsaljare.
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7.1

Avhjalp av storningar
Alla produkter genomgar stranga produktions- och slutkontroller. Om nagot trots detta inte fungerar, kan

du kontrollera produkten med hjalp av foljande lista. Leder ingen av de beskrivna atgarderna till att pro-
dukten fungerar igen, ber vi dig kontakta auktoriserad aterforséljare.

Checklista for atgardande av fel

En grundlaggande forutséttning for felfri funktion ar en till det anvédnda materialet och
processgasen passande aggregatutrustning!

Teckenforklaring Symbol Beskrivning

4 Fel/Orsak
x Atgéard

Mejselbrannaren déverhettad
~ LOsa svetsstromsanslutningar
X Spann stromanslutningarna pa brannarsidan och/eller till arbetsstycket
» Overbelastning
X Kontrollera och korrigera svetsstromsinstéllningen
~ Lufttrycket for lagt
%«  Oppna ventilen helt
x Kontroll av tryckluftstillférseln
~ Kolelektroden for kort
x Korrigering av inspanningslangden
X Utbyte av kolelektroden
Ojamn ljusbage
~ Opassande eller uppsliten utrustning
X Kontrollera och byt ut vid behov
» Ofdrenliga parameterinstéliningar
x Kontrollera resp. korrigera instéllningarna

099-016099-EW506 19
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8 Tekniska data
Effektuppgifter och garanti endast i kombination med original reserv- och forslitningsdelar!
8.1 GT 600 SKK95
Elektrod Kolelektroder, runda eller flata
Diameter, runda kolelektroder 3-10 mm
Bredd, flata kolelektroder 10/16 mm
Tjocklek, flata kolelektroder 5mm
Spanningstyp AC eller DC
Elektrodens polaritet DC positiv for stalgjutgods och stallegeringar
DC negativ for icke-jarnmetall, manganhardstal och gragjutgods
AC for gragjutgods, aluminium och nickellegeringar
Kylningssatt Tryckluft
Styrningssatt handstyrd
Tomgangs-/tdndspéanning ca60V
Intermittens 60 %
Maximal svetsstrom 600 A
Omgivningstemperatur -10 °C till 40 °C
Maskinanslutningarnas kaps- IP3X
lingsklass (SS-EN 60529)
Langd slangpaket 30m
Nom. Tryckluft 7 bar
Tryckluftsanslutning 3/8"-18 NPT
Nom. Volymstrém ca 0,60 m*/min
Sakerhetsmaérkning CE
Tillampade harmoniserade se intyg om overensstammelse (maskindokumentation)
standarder
20 099-016099-EW506
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9 Reserv- och forslitningsdelar
9.1 GT 600 SKK95

Bild. 9.1
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Reserv- och forslitningsdelar

GT 600 SKK95
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Pos. Mangd | Beskrivning Artikelnummer
1 1 Isoleringsset (IS GT600) 094-016201-00000
2 1 Spakdverdel (HO GT600) 094-016202-00000
3 1 Tryckfjader (DF GT600) 094-016206-00000
4 1 Spak (H GT600) 094-016203-00000
5 1 Plant uttag (GT 600) 094-016215-00000
6 1 Spakbult (HB GT600) 094-016205-00000
7 1 Brannarstomme (BK GT600) 094-016204-00000
8 1 Handtag 094-016214-00000
9 1 Sjalvhaftande folie (KLF-EWM GT600) 094-016163-00000
10 1 Ventil komplett 094-016211-00000
11 1 Fastsattningsmutter 094-016210-00000
12 1 O-ring 094-016209-00000
13 1 Slid (S GT600) 094-016207-00000
14 1 Slid med O-ring 094-016208-00000
15 1 Anslutningsstycke 094-016213-00000
16 1 Slangpaket (SP GT600) 094-016818-00000
17 1 Isoleringsmuff 094-016212-00000
18 1 Sexkantskruv (M10x20/DIN933/8.8/forzinkad) 064-000603-00000
18 1 Underlaggsbricka 064-000681-00000
18 1 Sexkantsmutter 064-000574-00000
19 1 Tryckluftsslang (tryckluft/650 mm fér mejsling) 092-003619-00000
20 1 Strémkabel (95QMM/H01-N2-D/1000mm) 092-003618-00000
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10 Bilaga
10.1 Aterfoérsaljarsokning

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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