EW,

HIGHTEC®
WELDING

SIMPLY MORE

EWM

HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Giinter-Henle-StraRe 8 D-56271 Miindersbach
Fon +49 2680 181-0 Fax +49 2680 181-244
www.ewm.de info@ewm.de

@ Navody k obsluze

© 2008

TIG17G

TIG26 G

TIG150G

TIG 200 G

Pred uvedenim do provozu bezpodmineéné proététe navod k obsluze!
PFi neprostudovani hrozi nebezpeéi!
PFistroj smi byt obsluhovan pouze osobami, kterym jsou bezpeénostni predpisy podrobné znamy!

Pristroje jsou vybaveny ES prohlaSenim o shodé a spliuji:
+ EG- Normy EU pro nizké napéti (2006/95/ EG)
» EG- EMV- Pravni normy (2004/108/ EG)

Obsah navodu k obsluze nezaklada jakékoliv naroky ze strany kupujiciho.
Autorské pravo k tomuto navodu k obsluze ziistava vyrobci.
Pretisk, i astecny, pouze s pisemnym souhlasem.
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EWM s Bezpeénostni pokyny

SIMPLY MORE Pokyny k pouzivani tohoto ndvodu k obsluze

2 Bezpeénostni pokyny
2.1 Pokyny k pouzivani tohoto ndvodu k obsluze
Piktogramy a podzahlavi na okrajich stranek oznacuji obzvIasté dulezité textové paséze pro rychlou orientaci.

W& Technické zvlastnosti, které musi uzivatel respektovat.
Bezpeénostni pokyny jsou fazené podle své dllezitosti nasledujicim zpUsobem:

POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzZet pro zamezeni poSkozeni nebo zni€eni vyrobku.
Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" bez obecného vystrazného symbolu.
Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

/\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrZet k vylouéeni moznych lehkych Grazi osob.
Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym symbolem.
Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji strénky.

Pracovni a provozni postupy, které je nutno pfesné dodrzet k vylouéeni moznych tézkych Graz osob.
Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,VYSTRAHA* s obecnym vystraznym symbolem.
Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

A NEBEZPEC

Pracovni a provozni postupy, které je nutno pfesné dodrZet k vylouéeni téZkych Grazt osob.
Bezpednostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,NEBEZPECI* s obecnym vystraznym symbolem.
Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem uréuji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate dle odrazek napr.:
+  Zditku vedeni svafovaciho proudu zasufite do pFisluSného protikusu a pojistéte.

Symbol Popis

Uvést v ¢innost

Neuvadét v éinnost

@3" Otogit
ﬁ'ﬂ‘ Zapnout

5\ )
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Bezpeénostni pokyny EWM/NL?'STE?

VSeobecné SIMPLY MORE

2.2 VSeobecné
POZOR

Povinnosti provozovatele!
[E V Evropském hospodarském prostoru (EHP) je tfeba dodrZovat a dbat pfisluSné narodni verze ramcovych
smérnic!

Néarodni verze rdmcové smémice (89/391/EHS) a k ni patfici jednotlivé smémice.

Zejména smérnice (89/655/EHS) o minimélnich pfedpisech pro bezpecnost a ochranu zdravi zaméstnanc pfi

pouZzivani pracovniho zafizeni pfi praci.

Predpisy pro ochranu pred Grazem pfisluSné zemé (napf. v Némecku BGV D 1).

Kontrolujte v pravidelnych intervalech, zda je prace uzivatele provadéna s ohledem na bezpecnost!
Bezvadnou funkci naSich vyrobkd zaruéujeme pouze se systémovymi komponentami a volitelnym
vybavenim z naseho vyrobniho programu!

VySkoleny personal!
Pristroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni s obloukovymi

svarecimi pfistroji.
/\ POZOR
Hlukové zatéZ!
Hluk, pfesahujici 70dBA, mhze zplsobit trvalé poSkozeni sluchu!

PouZivejte vhodnou ochranu sluchu!
Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci Grazu pfi nedodrZeni bezpeénostnich pokyn(!
Nerespektovani bezpeénostnich pfedpist miZze byt Zivotu nebezpeéné!
Peclivé si pfectéte bezpeénostni pokyny v tomto navodu!
Dodrzujte mistné specifické predpisy pro Urazovou prevenci!
Osoby v oblasti pracoviSté upozornéte na dodrzovani predpisu!
Nebezpeéi pozaru!
V duasledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dila €i horké strusky vznikajici pfi svafovani
mizZe dojit k tvorbé plament.
K tvorbé plamend mohou pfispét i bludné svafovaci proudy!
V okruhu pracovisté davejte pozor na ohniska pozarul
Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné predméty, jako napF. zapalky nebo zapalovace.
V okruhu pracovisté méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!
Z obrobku pred za¢atkem svafovani dikladné odstrafite zbytky hoflavych latek.
Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti.
Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materidlem!
Radné pipevnéte svafovaci vedeni!
Nebezpe¢i Grazu zarenim nebo horkem!
Zareni svételného oblouku ma za nasledek posSkozeni pokozky a zraku.
Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.
+ Nosit suchy ochranny oblek (napf. svarec¢sky &tit, rukavice, atd..) podle pfislusnych predpist odpovidajici zemé!
+ NezUcastnéné osoby chranit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepazkami proti zafeni a nebezpedi
oslnéni!

@ 6p

> P

-
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EWM s Bezpeénostni pokyny

SIMPLY MORE VSeobecné

A NEBEZPECI

Uraz elektrickym proudem!
Svéreci pfistroje pouzivaji vysoka napéti, ktera mohou byt pii dotyku pfi¢inou zivotu nebezpeénych Grazi

elektrickym proudem a vedou ke vzniku popdlenin. | pfi styku s nizkym napétim hrozi nebezpeéi polekant,
nasledkem éehoZ muaze dojit k nehodam.

Nedotykejte se zZadnych dild v pfistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!

Pripojovaci a spojovaci vodi€e musi byt bez zavad!

Pouhé vypnuti nestaci! Viyckejte 2 minuty, az se vybiji kondenzatory!

Svarfovaci horék a drzak elektrod odloZte na izolaci!

PFistroj smi otvirat opravnény odborny personal pouze pokud je pristrojova zastréka vytazena!

Noste vZdy suchy ochranny odév!

Elektromagneticka pole!
@ Pusobenim zdroje proudu mohou vznikat elektricka nebo elektromagneticka pole, ktera mohou ovliviiovat

funkci elektronickych zafizeni, jako jsou zafizeni elektronického zpracovani dat, zafizeni CAD,
telekomunikaéni vedeni, sitova a signalizaéni vedeni a kardiostimulatory.

Dodrzujte predpisy pro udrzbu! (viz kap. Udrzba a kontrola)

Upln& odvirite svarovaci vedeni!

Odpovidajicim zpGsobem odstifite pfistroje nebo zafizeni citliva na zafen!

MdzZe byt ovlivnéna funkce kardiostimulatord (v pfipadé potfeby si vyZadejte radu lékare).

Platnost dokumentu!
EE Tento dokument popisuje souéast prisluSenstvi a je platny pouze ve spojeni s ndvodem k obsluze pouzitého

proudového zdroje (svareciho pfistroje)!
Prectéte si navod k obsluze proudového zdroje (svareciho pfistroje), zejména bezpecnostni pokyny!

e PoufZiti k uréenému ucelu!
Pristroj je vyroben v souladu s dneSnim stavem techniky a pravidly popf. normami. Je nutno jej pouZzivat vyluéné
k provozu ve smyslu pouZiti k uréenému Ucelu (viz kapitola Uvedeni do provozu / Oblast pouZiti). Je-li pfistroj pouzivan
jinak neZ k uréenému Géelu, mize dojit k ohroZeni osob, zvifat a véci.
Pristroj smi byt pouZivan pouze k uréenému Gcelu a smi ho pouZivat pouze pouceny a opravnény odborny persondl!
Neodborné zmény ani pfestavby nejsou pfipustné!
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Bezpeénostni pokyny EWM/NL?'STE?

Pfeprava a instalace SIMPLY MORE

2.3  Preprava ainstalace
/\ POZOR
PoSkozeni v disledku neoddélenych napéjecich vedeni!
Pfi transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, Fidici vedeni, atd.) zplsobit rizika, jako
napf. prevraceni pFistroji a poSkozeni osob!
Odpojte napajeci vedeni!

2.3.1 Obsah dodavky
Obsah dodavky je pred odeslanim peclivé zkontrolovan a zabalen, nelze vSak vylougit poSkozeni béhem piepravy.
Vstupni kontrola
+  Zkontrolujte Gplnost dodavky podle dodaciho listu!
V pfipadé poskozeni obalu
Zkontrolujte, zda neni dodavka poskozena (vizualni kontrola)!
V pripadeé reklamace
DoSlo-li k poSkozeni dodavky pfi pfepravé:
Spojte se okamzité s poslednim prepravcem!
Uchovejte obal (kvali pfipadné kontrole pfepravcem nebo pro zaslani zpét).
Obal pro zaslani zpét
Je-li to mozné, poufZijte originalni obal a originalni obalovy material. Mate-li otazky k obalim a zajiSténi pfi pfepravé, obratte se,
prosim, na VaSeho dodavatele.

2.4 Okolni podminky

POZOR

Poskozeni piistroje v diisledku ne€istot!
Neobvykle velké mnozZstvi prachu, kyselin, korozivnich plynt nebo latek mize pfistroj poskodit.

Zabrante vzniku velkého mnoZzstvi koure, pary, olejové mihy a prachu po brousen!
Zabranite pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!

2.4.1 Zaprovozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
« -10 az+40
relativni vihkost vzduchu:
+ do50 % pfi 40
+ do90 % pfi 20 °C
2.4.2  Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
-25°C az +55°C
Relativni vihkost vzduchu
do 90 % pfi 20 °C
2.5  Ucgeloveé pouZziti
mee=  PouZiti k uréenému Géelu!
Vyrobek je vyroben v souladu s dneSnim stavem techniky a pravidly resp. normami. Je nutno jej pouzivat vyluéné
k provozu ve smyslu pouZiti k uréenému Ucelu (viz kapitola Uvedeni do provozu / Oblast pouZziti). Je-li vyrobek pouzivan
jinak nez k uréenému ucelu, mize dojit k ohroZeni osob, zvifat a véci.
Vyrobek smi byt pouZivan pouze k uréenému Gcelu a smi ho pouZivat pouze pouéeny a opravnény odborny personal!
Neodborné zmény ani pfestavby nejsou pfipustné!
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EWm/:ssis

SIMPLY MORE

Technicka data

Ugelové pouziti

3 Technicka data

Typ TIG 17 TIG 26 TIG 150 TIG 200
Polarita elektrody pfi DC zpravidla zaporna

Zpusob vedeni ruéné vedena

Doba zapnuti 35%

Dimenzovani napéti 113 V amplituda

Max. napéti zapaleni elektrického 12 kv

oblouku a stabilizaéni napéti

Tlagitko spinaciho napéti 0.02-42V

Tlacitko spinaciho proudu 0.01- 100 mA

Tlaéitko spinaciho vykonu

max. 1 W (odporové zatizeni)

Druh napéti Stejnosmérné napéti DC nebo stfidavé napéti AC
Druhy elektrod obvyklé wolframové elektrody
Okolni teplota -10°Caz+40°C
Druh ochrany pfipojek na strané IP3X IP2X IP3X IP3X
stroje (EN 60529)
Ochranny plyn Ochranny plyn DIN EN 439
Pratok plynu 10 az 20 I/min
Maximalni svafovaci proud 140 A/ 100 A 180A/130A 150 A/ 105 A 200A /140 A
(DCIAC) s dlouhou
plynovou tryskou
Svazek hadic 4,8nebo 12 m
Wolframové elektrody 0.5-24mm 0.5-4.0mm 1.0-24mm 1.6-32mm

PFipojeni

Centralni pfipojka pro svafovaci hofak

Odpovida normé

DIN EN 60974-7

Art. Nr.: 099-011623-EWM12



Popis pFistroje EWM s

TIG 17, TIG 26, TIG 150, TIG 200 SIMPLY MORE

4 Popis pfistroje
Hofaky WIG Ize dodat v rGznych variantdch modelu. Varianty Up/Down a Retox doplfiuji hofak doplfikovymi obsluznymi prvky
(viz kapitola Popis funkce).

41 TIG17,TIG 26, TIG 150, TIG 200

TIG 17, TIG 26, TIG 150, TIG 200 TIG 26 Up/Down, TIG 150 Up/Down, TIG 200 Up/Down

TIG 150 Retox, TIG 200 Retox
Obrazek 4-1

Pol. [Symbol Popis
Plynova tryska

pazbicka

Kryt elektrody

slw |-

Obsluzné prvky
viz kapitola "Popis funkce"

8 Art. Nr.: 099-011623-EWM12



EWM s Uvedeni do provozu

SIMPLY MORE Varianty pfipojeni

4.2  Varianty pFipojeni
\ b

Obrazek 4-2

Pol. [Symbol Popis

1 =mm | Decentralizovana pfipojka svafovaciho hofaku
2 Konektor kabelu ovladaciho vedeni
3 Pripojeni ochranného plynu G %"

Centralni pfipojka pro svarovaci horak

5 Uvedeni do provozu
5.1  VSeobecné pokyny

/\ POZOR

Nebezpeci popaleni na pfipojce svafovaciho proudu!
NezajiSténé kontakty svafovaciho proudu mohou zahfivat pfipojky a vedeni a pfi dotyku mohou zptsobit

popaéleniny!
Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkouSejte a pfipadné je zajistéte oto¢enim doprava.

/N VYSTRAHA

Ohrozeni elektrickym proudem!
Tyto piistroje pracuji s vysokymi elektrickymi proudy!
Méjte na zfeteli bezpecnostni pokyny ,Pro Vasi bezpeénost" na prvnich strankach!

Spojovaci a svarovaci kabely pfipojujte pouze k vypnutému pfistroji (napf.: drzaky elektrod, svafovaci hofaky,
vedeni obrobku, rozhrani).

5.2  Oblast pouZiti — PouZiti v souladu s uréenim
Svarovaci hofaky jsou zplsobilé vyhradné ke:
+  Svafovani WIG

Art. Nr.: 099-011623-EWM12 9



Uvedeni do provozu EWM/VU'ETSLEE@

Vybaveni hofaku SIMPLY MORE

5.3  Vybaveni hofaku
53.1 TIG17,26
me= Vybaveni hofaku na piikladu hofaku TIG 17. Postup odpovida ostatnim modeldm.

[

Obrazek 5-1
Pol. [ Symbol Popis

Plynova tryska

Teleso upinaciho pouzdra

rukojet

Upinaci pouzdro

Elektroda

DB |W|IN |-

Kryt elektrody
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EWM s

SIMPLY MORE

Uvedeni do provozu

Vybaveni hofaku

5.3.2 TIG 150, 200

me&= Horaky TIG 150 a TIG 200 mohou byt volitelné vybaveny drzdkem elektrod nebo difuzérem plynu. Difuzér plynu vytvari
diky své konstrukci laminarni proudéni plynu, které je vhodné zejména pro svarovani venku.

Pol. [ Symbol

Obrézek 5-2

Popis

rukojet’

Izolator

Difuzér plynu

Drzak elektrod

Elektroda

Plynova tryska

~N|jojoa|Bs W IN|PF

Kryt elektrody

Art. Nr.: 099-011623-EWM12
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Popis funkce EWM s

VSeobecné SIMPLY MORE

6
6.1

6.2

Popis funkce

VSeobecné
Svarovaci horaky WIG jsou spojeny se zdrojem proudu svazkem hadic. Svazkem hadic prochazi:
vedeni svafovaciho proudu,
vedeni ochranného plynu a
ovl&daci vedeni.
U kapalinou chlazenych svafovacich hofaki WIG prochazi vedeni
pfivodu chladiva a
odvodu chladiva
svazkem hadic.
Pridavny svarovy material je pfi WIG svafovani podavan vétSinou ruéné ve formé tyce. U piné mechanickych pistrojd je
pfidavny svarovy material pfivadén ve formé dratu pomoci oddéleného posuvového mechanizmu.

Horak WIG

Horak WIG je vybaven jednou kolébkou. Pomaci kolébky je mozné
vypnout a zapnout svafovaci proud a
béhem svafovani snizit proud az na sniZeny proud.

Obrazek 6-1

Pol. [Symbol Popis

1 Kolébka

12
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EWM s Popis funkce

SIMPLY MORE Hofék WIG-Up/Down

6.3  Horak WIG-Up/Down
Horak WIG-Up/Down je vybaven dvéma kolébkovymi tlagitky. Pomoci kolébkovych tlagitek je mozné
vypnout a zapnout svafovaci proud,
krokovanim snizit az na snizeny proud,
plynule zvysit b&hem svafovani svarovaci proud (funkce UP) nebo
plynule snizit svarovaci proud (funkce DOWN).

Obrazek 6-2
Pol. [Symbol Popis
1 kolébkové tlacitko
]
]
[ |
[ |
2 kolébkové tlacitko
[ |
[ |
]
]

Art. Nr.: 099-011623-EWM12 13



Popis funkce EWM /s

Horak WIG-Retox SIMPLY MORE

6.4  Horak WIG-Retox
Hofaky RETOX maji vedle ukazatele dvé kolébkova tlacitka. Obsazeni jednotlivych obsluznych prvkl funkcemi se muze lisit v
zavislosti na pouzité svarecce.
Ve vétSiné pfipadl je mozné
levym kolébkovym tlagitkem vypnout a zapnout svafovaci proud,
pravym kolébkovym tla¢itkem plynule sniZzovat svafovaci proud (funkce DOWN) nebo
zvySovat proud (funkce UP).
Vedle téchto funkci je mozné s hofaky RETOX vyvolat i ikol (JOB) dany k dispozici svafeckou.
Ukazatel hofaku RETOX indikuje podle funkce nastavené na svareéce
nastaveny svarovaci proud nebo
zvolené ¢islo JOB (Ukolu).

Obrazek 6-3

Pol. [Symbol Popis

1 kolébkové tlacitko

kolébkové tlacitko

1
]
[ ]
[ ]
[ ]
[ |
1
]
3 Indikace

mees=  PodrobnéjSi pokyny v pfisluSném provoznim ndvodu zdroje proudu.
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EWM s Udrzba a zkougka

SIMPLY MORE Denni adrzba
7 Udrzba a zkousSka
/\ POZOR
Elektricky proud!
Néasledovné popsané prace se musi provadeét zasadné pfi vypnutém zdroji proudu!
7.1 Denniudrzba
+  Vygistéte plynovou trysku od stfikancl a oSetfete ji sprejem na ochranu proti stfikancdm.
Zkontrolujte vnéjSi poSkozeni horaku, svazku hadic a pfipojek proudu a v pfipadé potfeby je vyménte, popt. zajistéte opravu
odbornym personalem!
¢+ Vygistéte zavity lzka plynové trysky.
Zkontrolujte opotfehitelné dily v hofaku (plynovou trysku, proudovou kontaktni trysku a drzak trysky).
7.2  Mesiéni udrzba
« Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotfebitelnych dilli a pfipadné je dotahnout.
+  Prekontrolujte vedeni dratu.
+ RozloZte, zkontrolujte a vycCistéte svafovaci hofak. Kvili usazeninam v hofaku mohou vznikat zkraty a v jejich disledku
pozary!
+  Zkontrolujte O-krouzky na centralni pfipojce svarovaciho horaku.
Vadné O-krouzky vyménte. Nové O-krouzky namaZte specialnim tukem.
7.3  Opravarenskeé prace
POZOR
Elektricky proud!
Opravy pfistroji vedoucich proud smi provadét pouze autorizovany odborny personal!
Neodstrariujte hofak ze svazku hadic!
Téleso hofaku nikdy neupinejte do svéraku ¢i podobného zafizeni, hofak se pfi tom mlze nenavratné poSkodit!
V pfipadé poSkozeni hofaku nebo svazku hadic, které nelze odstranit v ramci Gdrzby, je tfeba zaslat kompletni
hofak k opravé vyrohci.
7.4  Odborna likvidace pristroje

Tento vyrobek byl vyroben z kovovych materalt a plastl. Kovy Ize po oddéleni plasti téméf beze zbytku recyklovat. Oznaceni
plastl zajiStuje roztfidéni a pozdéjsi recyklaci.
PFepravni obal byl zredukovan na nejnutnéjSi. Obalové materialy byly zvoleny podle moZnosti pozdéjsi recyklace.

Art. Nr.: 099-011623-EWM12 15



Provozni poruchy, pfi€éiny a odstranéni

Kontrolni seznam pro zakaznika

EWM/:ssis

SIMPLY MORE

8 Provozni poruchy, pfi¢iny a odstranéni
VSechny vyrobky podiéhaji prisnym kontrolam ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco nefungovalo, pfezkouSejte
vyrobek podle nésledujiciho seznamu. Nepovede-li Z&dné doporuceni k odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného

obchodnika.

8.1

Porucha

Kontrolni seznam pro zakaznika
PFi¢ina

Odstranéni

napétové pouzdro / plynova tryska nejsou
spravné utazené.

Horak se pfilis zahfiva.

pfipojky proudu. na strané hofaku a k obrobku
volné.

zkontrolovat a dotdhnout!

prilis nizky pratok chladiva.

zkontrolovat chladici systém!

Pferusené / vadné Fidici vedeni.

zkontrolovat/opravit!

Nefunguije tlagitko.

Cidla pratoku v cirkulanim chladicim agregéatu
se aktivovala.

zkontrolujte stav chladiva a v pfipadé
potieby ho doplrite!

elektricky oblouk mezi
plynovou tryskou a
obrobkem.

mustky z odstfikimezi upinacim pouzdrem a
plynovou tryskou.

vyCistéte vnitfek plynové trysky!

Nestabilni elektricky

Zména vlastnosti wolframové elektrody, ktera
mUZe nastat pfi nalegovani dotykem s
materidlem obrobku nebo pfidavnym

wolframovou elektrodu znovu vybruste
nebo ji vyménte.

oblouk. materialem.
Nastaveny chybné parametry svarovani. Opravte parametry svafovani!
silné usazeniny odstfikl v plynové trysce. Vycistéte plynovou trysku!

Tvorba péru. nedostatecna nebo chybéjici plynova ochrana Zkontrolujte obsah plynove lahve a

nastaveni tlaku!

privan odfukuje ochranny plyn.

zastinte pracovisté ochrannymi sténami!

16
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EWM s Zaruka

SIMPLY MORE V8eobecna platnost
9 Zaruka
9.1  VSeobecna platnost

1 rok zaruky

Bez (jmy zakonnych narokl na zaruku a na zakladé naSich vSeobecnych obchodnich podminek Vam spoleénost EWM
HIGHTEC WELDING GmbH poskytuje na V&S vyrobek 1 rok zaruky ode dne zakoupeni. Pro pfisluSenstvi a ndhradni dily plati
odlisna zaruéni doba. Opotfebitelné dily jsou samoziejmé ze zaruky vylouceny.

EWM Vam zarucuje bezvadny stav vyrobku co se tyka materialu a zpracovani. Pokud bude vyrobek béhem zaruéni doby
vykazovat vadu materialu nebo zpracovani, mate dle nasi volby narok na bezplatnou opravu nebo nahradu odpovidajicim
vyrobkem. V okamzik doruéeni firmé EWM prechazi zpatky zaslany vyrobek do viastnictvi EWM.

Podminka

Predpokladem poskytovani piné zaruky je pouze pouzivani vyrobkud podle navodu k obsluze firmy EWM za dodrzeni aktualné
platnych zakonnych doporuceni a predpisu. ProtoZe pouze pravidelné udrzované pfistroje pouzivané podle jejich uréeni funguiji
dlouhodobé bez zavad.

Uplatnéni naroku

S uplatnénim zéruky se prosim obratte vyhradné na Vam pfislusného, firmou EWM autorizovaného, odbytového partnera.
Vylouéeni zaruky

Zaruka se nevztahuje na vyrobky poSkozené nasledkem nehody, zneuZiti, neodborné obsluhy, chybné instalace, pouZziti nasili,
nerespektovani specifikaci a navodd k pouZiti, nedostatedné tdrzby (viz kapitola "Udrzba a pé&e"), poskozeni cizim viivem,
pirodn katastrofy nebo osobnich nehod. Zaruka se rovnéz neposkytuje pfi neodbornych zménach, opravach nebo modifikacich.
Narok vyplyvajici ze z&ruky je vyloucen rovnéz v pfipadé ¢astecné nebo kompletné demontovanych vyrobki a v pfipadé zasah
osob, neautorizovanych firmou EWM, jakoZ i v pfipadech bézného opotfebeni.

Omezeni

VeSkeré naroky ohledné pinéni nebo nepinéni ze strany EWM, vyplyvajici z tohoto prohlaseni ve spojeni s timto vyrobkem, jsou
nasledujicim zpisobem omezeny na nahradu skute¢né vzniklé Skody. Povinnost firmy EWM k nahradé Skody, vyplyvajici z
tohoto prohlaseni ve spojeni s timto vyrobkem, je zdsadné omezena na ¢astku, kterd byla za vyrobek zaplacena pfi plvodnim
nakupu. VySe uvedené omezeni se nevztahuje na osobni nebo vécné Skody zavinéné nedbalym pocinanim firmy EWM. EWM
neruci v Zadném pfipadé za usly zisk, nepfimé a nasledné Skody. EWM neru€i za Skody, spocivajici v nérocich tfetich osob.
PisluSnost k soudu

Pokud je objednavatelem podnikatel, je jedinym prisluSnym soudem pro vSechny spory vyplyvajici pfimo nebo nepfimo ze
smluvniho vztahu podle volby dodavatele hlavni sidlo nebo pobocka dodavatele. K vyrobkim, dodanym jako nahrada v ramci
plnéni z titulu zaruky, nabyvéte vlastnictvi v okamziku vymény.

Art. Nr.: 099-011623-EWM12 17



Opotiebitelné dily

EWM/:ssis

TIG 17 SIMPLY MORE

10  Opotrebitelné dily

10.1 TIG 17
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
TORCH CAP LONG Kryt elektrody 094-001114-00000
TORCH CAP SHORT Kryt elektrody 094-001120-00000
O-KROUZEK 9X1 O-krouzek 094-001313-00000
COLLET D0,5 L50,0 Upinaci pouzdro 094-001308-00000
COLLET D1,0L50,0 Upinaci pouzdro 094-001309-00000
COLLET D1,2 L50,0 Upinaci pouzdro 094-001310-00000
COLLET D1,6 L50,0 Upinaci pouzdro 094-000931-00000
COLLET D2,0 L50,0 Upinaci pouzdro 094-001311-00000
COLLET D2,4 L50,0 Upinaci pouzdro 094-000932-00000
GASKET RING 17-18-26 Tésnici krouzek 094-001306-00000
Izolator Izolaéni krouzek 094-001307-00000
Izolator Izolator, teflon pro vel. plynovou ¢ocku 094-001194-00000
COLLET BODY D0,5-1,2 Téleso upinaciho pouzdra 094-001314-00000
COLLET BODY D1,6 Téleso upinaciho pouzdra 094-000936-00000
COLLET BODY D2,0-2,4 Téleso upinaciho pouzdra 094-000937-00000
COLLET BODY GASL D1,0 Téleso upinaciho pouzdra 094-001324-00000
COLLET BODY GASL D1,6 Téleso upinaciho pouzdra 094-001325-00000
COLLET BODY GASL D2,4 Téleso upinaciho pouzdra 094-001192-00000
GASNOZz4 D6,5 L47,0 Plynova tryska, keramika 094-001316-00000
GASNOZZ5 D8,0 L47,0 Plynova tryska, keramika 094-000926-00000
GASNOZz6 D9,5 L47,0 Plynova tryska, keramika 094-001317-00000
GASNOZZ7 D11,0 L47,0 Plynova tryska, keramika 094-000927-00000
GASNOZz8 D12,5 L47,0 Plynova tryska, keramika 094-000929-00000
GASNOZZ10 D16,0 L47,0 Plynova tryska, keramika 094-001318-00000
GASNOZZ12 D19,5 L47,0 Plynova tryska, keramika 094-001319-00000
GASNOZZ4 GL D6,5 L42,0 Plynova tryska, keramika 094-001320-00000
GASNOZZ5 GL D8,0 L42,0 Plynova tryska, keramika 094-001321-00000
GASNOZZ6 GL D9,5 L42,0 Plynova tryska, keramika 094-001322-00000
GASNOZZ7 GL D11,0L42,0 Plynova tryska, keramika 094-001195-00000
GASNOZZ8 GL D12,5 42,0 Plynova tryska, keramika 094-001196-00000
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EWm/:ssis

Opotrebitelné dily

SIMPLY MORE TIG 26
10.2 TIG 26

Typ Oznaéeni Artikl. Nr.

TORCH CAP LONG Kryt elektrody 094-001114-00000
TORCH CAP SHORT Kryt elektrody 094-001120-00000
O-KROUZEK 9X1 O-krouzek 094-001313-00000
GASKET RING 17-18-26 Tésnici krouzek 094-001306-00000
COLLET D0,5 L50,0 Upinaci pouzdro 094-001308-00000
COLLET D1,0L50,0 Upinaci pouzdro 094-001309-00000
COLLET D1,2 L50,0 Upinaci pouzdro 094-001310-00000
COLLET D1,6 L50,0 Upinaci pouzdro 094-000931-00000
COLLET D2,0 L50,0 Upinaci pouzdro 094-001311-00000
COLLET D2,4 L50,0 Upinaci pouzdro 094-000932-00000
COLLET D3,2 L50,0 Upinaci pouzdro 094-000935-00000
COLLET D4,0 L50,0 Upinaci pouzdro 094-001312-00000
Izolator Izolagni krouZzek 094-001307-00000
|zoltor Izoltor, teflon pro vel. plynovou ¢ocku 094-001194-00000
COLLET BODY D0,5-1,2 Téleso upinaciho pouzdra 094-001314-00000
COLLET BODY D1,6 Téleso upinaciho pouzdra 094-000936-00000
COLLET BODY D2,0-2,4 Téleso upinaciho pouzdra 094-000937-00000
COLLET BODY D3,2 Téleso upinaciho pouzdra 094-000940-00000
COLLET BODY D4,0 Téleso upinaciho pouzdra 094-001315-00000
COLLET BODY GASL D1,0 Téleso upinaciho pouzdra 094-001324-00000
COLLET BODY GASL D1,6 Téleso upinaciho pouzdra 094-001325-00000
COLLET BODY GASL D2,4 Téleso upinaciho pouzdra 094-001192-00000
COLLET BODY GASL D3,2 Téleso upinaciho pouzdra 094-001193-00000
COLLET BODY GASL D4,0 Téleso upinaciho pouzdra 094-001326-00000
GASNOZZ4 D6,5L47,0 Plynova tryska, keramika 094-001316-00000
GASNOZZ5 D8,0 L47,0 Plynova tryska, keramika 094-000926-00000
GASNOZZ6 D9,5 L47,0 Plynova tryska, keramika 094-001317-00000
GASNOZZ7 D11,0 L47,0 Plynova tryska, keramika 094-000927-00000
GASNOZZ8 D12,5 L47,0 Plynova tryska, keramika 094-000929-00000
GASNOZZ10 D16,0 L47,0 Plynova tryska, keramika 094-001318-00000
GASNOZZ12 D19,5 L47,0 Plynova tryska, keramika 094-001319-00000
GASNOZZ4 GL D6,5 L42,0 Plynova tryska, keramika 094-001320-00000
GASNOZZ5 GL D8,0 L42,0 Plynova tryska, keramika 094-001321-00000
GASNOZZ6 GL D9,5 L42,0 Plynova tryska, keramika 094-001322-00000
GASNOZZ7 GL D11,0 L42,0 Plynova tryska, keramika 094-001195-00000
GASNOZZ8 GL D12,5142,0 Plynova tryska, keramika 094-001196-00000
GASNOZZ12 GASL D19,5L42,0 Plynova tryska, keramika 094-001323-00000
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Opotiebitelné dily

EWM/:ssis

TIG 150 SIMPLY MORE
10.3 TIG 150

Typ Oznaéeni Artikl. Nr.

WIG 150/260W S Kryt elektrody 094-011752-00000
WIG 150/260W M Kryt elektrody 094-011753-00000
WIG 150/260W L Kryt elektrody 094-011754-00000
WE-D1,6MM Plynova ¢ocka 094-009658-00000
WE-D2,4MM Plynova ¢ocka 094-009659-00000
WE-D3,2MM Plynova ¢ocka 094-009660-00000
48MM NW12,5MM Plynova tryska, keramika 094-009663-00000
43MM NW16,0MM Plynova tryska, keramika 094-009664-00000
48MM NW19,5MM Plynova tryska, keramika 094-009665-00000
WIG 150/260W S Kryt elektrody 094-011752-00000
WIG 150/260W M Kryt elektrody 094-011753-00000
WIG 150/260W L Kryt elektrody 094-011754-00000
EH-D2,4AMM WIG 150/260 W Drzék elektrod 094-011755-00000
D10, L26 , KERAMIKA Plynova tryska, keramika 094-011756-00000
36MM NW11,5MM WIG 150/260W | Plynova tryska, keramika 094-011757-00000
ISOLATOR WIG 150/260W KrouZek adaptéru 094-011758-00000
WIG 150/260W Izolator pro plynovou ¢ocku 094-011760-00000
WIG 150/260W Izoltor 094-011979-00000
D11,5L26 Keramicka plynova tryska 094-011980-00000
36MM NW10,0MM WIG 150/260W | Keramicka plynova tryska 094-011982-00000
DIFF-D2,4MM Plynovéa ¢ocka WIG 150/260W 094-011984-00000
EH-D1,6MM Drz&k elektrod WIG 150/260 W 094-012406-00000
EH-D1,0MM Drzék elektrod, WIG, 150/260 W 094-012665-00000
EH-D2,0MM Drzék elektrod, WIG, 150/260 W 094-012666-00000
EH-D3,2MM Drzék elektrod, WIG, 150/260 W 094-012667-00000
DIFF-D1,0MM 150/260W Plynova ¢ocka, WIG 094-012668-00000
DIFF-D1,6MM 150/260W Plynova ¢ocka, WIG 094-012669-00000
DIFF-D2,0MM 150/260W Plynova ¢ocka, WIG 094-012670-00000
DIFF-D3,2MM 150/260W Plynova ¢ocka, WIG 094-012671-00000
36MM NW6,5MM 150/260W Keramicka plynova tryska, WIG 094-012673-00000
36MM NW8,0MM 150/260W Keramicka plynova tryska, WIG 094-012674-00000
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Opotrebitelné dily

SIMPLY MORE TIG 200
10.4 TIG 200
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
WIG 150/260W S Kryt elektrody 094-011752-00000
WIG 150/260W M Kryt elektrody 094-011753-00000
WIG 150/260W L Kryt elektrody 094-011754-00000
WE-D1,6MM Drzé&k elektrod 094-009634-00000
WE-D2,0MM Drz&k elektrod 094-009635-00000
WE-D2,4MM Drzé&k elektrod 094-009636-00000
WE-D3,2MM Drz&k elektrod 094-009637-00000
WE-D4,0MM Drzé&k elektrod 094-009638-00000
WE-D4,8MM Drz&k elektrod 094-009639-00000
WE-D1,6MM Plynova €ocka 094-009640-00000
WE-D2,0MM Plynovéa ¢ocka 094-009641-00000
WE-D2,4MM Plynova €ocka 094-009642-00000
WE-D3,2MM Plynovéa ¢ocka 094-009643-00000
WE-D4,0MM Plynova €ocka 094-009644-00000
WE-D4,8MM Plynova ¢ocka 094-009645-00000
37MM NW7,5MM Plynova tryska, keramika 094-009646-00000
37MM NW10,0MM Plynova tryska, keramika 094-009647-00000
37MM NW13,0MM Plynové tryska, keramika 094-009648-00000
37MM NW15,0MM Plynova tryska, keramika 094-009649-00000
52MM NW7,5MM Plynova tryska, keramika 094-009650-00000
52MM NW10,0MM Plynova tryska, keramika 094-009651-00000
52MM NW13,0MM Plynova tryska, keramika 094-009653-00000
52MM NW15,0MM Plynova tryska, keramika 094-009654-00000
26MM NW10,0MM Plynova tryska, keramika 094-009655-00000
Izol&tor pro plynovou ¢ocku 094-009657-00000
WE-D1,6MM Plynovéa ¢ocka 094-009658-00000
WE-D2,4MM Plynové Cocka 094-009659-00000
WE-D3,2MM Plynova ¢ocka 094-009660-00000
WE-D4,0MM Plynové Cocka 094-009661-00000
WE-D4,8MM Plynova ¢ocka 094-009662-00000
483MM NW12,5MM Plynova tryska, keramika 094-009663-00000
43MM NW16,0MM Plynova tryska, keramika 094-009664-00000
48MM NW19,5MM Plynova tryska, keramika 094-009665-00000
TORCH CAP LONG Kryt elektrody 094-010601-00000
TORCH CAP SHORT Kryt elektrody 094-010723-00000
STANDARD WIG 200/450W/450W | Izolator 094-011759-00000
SC
37MM NW13,0MM ZESILENA WIG |Plynova tryska, keramika 094-011997-00000
200/450W/450W SC
37MM NW15,0MM ZESILENA WIG | Plynova tryska, keramika 094-011998-00000
200/450W/450W SC
34MM NW24,0MM WIG Plynova tryska, keramika 094-011999-00000
200/450W/450W SC
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Dodatek A EWM /s

ProhlaSeni o shodé SIMPLY MORE

11  Dodatek A

11.1 Prohlaseni o shodé
Oznadeny piistroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim a normam ES:
ES smérnici pro nizké napéti (2006/95/ES),
ES smérmnici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES),
DIN EN 60974-7.

V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrZeni Ihiit opakovéani zkouSek a/nebo nepovolenych modifikaci, jez
nejsou vyslovné autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlasen.

Original prohlaSeni o shodé je pfilozen k pfistroji.
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