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Przed uruchomieniem urzadzenia koniecznie przeczytaé instrukcje obstugi!
Zaniechanie przeczytania instrukcji stwarza niebezpieczenstwo wypadku!

Urzadzenia moga by¢ obstugiwane tylko przez osoby znajace odpowiednie przepisy bezpieczenfistwa i higieny pracy!

Urzadzenia posiadaja oznaczenie zgodnosci CE potwierdzajace spetnienie wymagan
+  Dyrektywy niskonapieciowej WE (2006/95/EG)
+  Dyrektywy dot. kompatybilnosci elektromagnetycznej WE (2004/108/EG)

Prawa autorskie do tej instrukcji obstugi pozostaja wlasnoscia producenta.

@ Tres¢ tej instrukcji obstugi nie uzasadnia jakichkolwiek roszczen ze strony kupujacego.
Przedruk, réwniez czesciowy, tylko za pisemnym zezwoleniem.
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EWM s Zasady bezpieczenstwa

SIMPLY MORE Informacje dotyczace korzystania z instrukcji obstugi

2 Zasady bezpieczenstwa

2.1  Informacje dotyczace korzystania z instrukcji obstugi

Umieszczone na brzegach stron piktogramy i podtytuty maja na celu utatwienie orientacji i wskazujq na szczegélnie wazne
miejsca w tekscie.

W& Szczegdlne informacje techniczne, ktére musza byé przestrzegane.
Zasady bezpieczenstwa mozna podzieli¢ pod wzgledem ich waznosci nastepujaco:

OSTROZNIE

Zasady pracy lub eksploatacji, ktére musza by¢ scisle przestrzegane, aby uniknaé uszkodzenia lub
zniszczenia produktu.

+  Wskazowka bezpieczenstwa zawiera w nagtowku stowo ostrzegawcze "OSTROZNIE" bez symbolu

ostrzegawczego.
+ Na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.
/\ OSTROZNIE
Zasady pracy lub eksploatacji, ktére musza byé $cisle przestrzegane, aby wykluczyé ryzyko lekkich obrazen
0so6b.
+  Wskazéwka bezpieczenstwa zawiera w nagtowku stowo ostrzegawcze "OSTROZNIE" z symbolem
ostrzegawczym.

+ Na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

Zasady pracy lub eksploatacji, ktére musza byé¢ scisle przestrzegane, aby wykluczyé ryzyko ciezkich

obrazen osob.

+  Wskaz6wka bezpieczerstwa zawiera w nagtowku stowo ostrzegawcze "OSTRZEZENIE" z symbolem
ostrzegawczym.

+ Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zasady pracy lub eksploatacji, ktére musza byé $cisle przestrzegane, aby wykluczyé ryzyko ciezkich

obrazen os6b.

+  Wskazowka bezpieczenstwa zawiera w nagtowku stowo ostrzegawcze "NIEBEZPIECZENSTWO" z symbolem
ostrzegawczym.

+ Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

Instrukcje postepowania i wyliczenia, informujace krok po kroku, co nalezy zrobi¢ w okreslonych sytuacjach, sg wyrdznione
symbolami wyliczania, np.:
+ Potaczy¢ ze sobg i zacisna¢ koncowki szybkoztaczki przewodu pradu spawania.

Symbol Opis
’ Nacisnaé
R Nie naciskaé

@Qr‘ Obrécié
ﬁ'ﬂ‘ Przelaczyé
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Zasady bezpieczenstwa EWM/NL?'STE?

Informacje ogoine SIMPLY MORE

2.2 Informacje ogolne
OSTROZNIE

Powinnosci uzytkownikal

[E W Europejskim Obszarze Gospodarczym (EOG) nalezy przestrzegaé i stosowaé sie do krajowej transpozyciji

ramowych dyrektyw!

+ Krajowa transpozycja dyrektywy ramowej (89/391/EWG) oraz przynaleznych dyrektyw.

+ W szczegdinosci dyrektywa (89/655/EWG) o minimalnych wymogach BHP w zakresie stosowania $rodkow
produkcji przez pracownikéw podczas pracy.

+ Przepisy o zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom danego kraju (np. w Niemczech BGV D 1).

+ Kontrola w regularnych odstepach poprawno$ci i bezpieczenstwa wykonywania prac przez presonel!

Gwarantujemy prawidlowe dziatanie naszych urzadzen tylko w potaczeniu z komponentami systemu i

opcjami pochodzacymi z naszego programu produkcjil

Wykwalifikowany personel!
EE Uruchomienia urzadzenia moga podejmowa¢ sie wytacznie osoby, ktére posiadaja odpowiednie kwalifikacje
w zakresie urzadzen do spawania tukowego!

/\ OSTROZNIE

Obciazenie hatasem!

Hatas przekraczajacy 70dBA moze spowodowaé trwate uszkodzenie stuchu!
Stosowac odpowiednie ochronniki stuchu!

+  Przebywajgce w strefie roboczej osoby musza zaktada¢ odpowiednie ochronniki stuchul

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku w razie nieprzestrzegania zasad bezpieczenstwal!

Nieprzestrzeganie ponizszych zasad bezpieczenstwa zagraza zyciu!

+ Przeczyta¢ uwaznie zasady bezpieczenstwa zamieszczone w niniejszej instrukcji!

+ Stosowac sig do krajowych przepiséw o zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom!

«  Zwrdci¢ uwage osobom przebywajacym w strefie roboczej na obowigzek przestrzegania przepisow!

Zagrozenie pozarowe!

Ptomienie moga powsta¢ w wyniku dziatania wysokiej temperatury podczas spawania, od rozpryskiwanych

iskier, rozzarzonych czastek metalu lub goracego zuzla.

Réwniez btadzace prady spawania moga wzniecié ptomien!

+ Uwazaé na ogniska pozaru w strefie roboczej!

+ Nie nosi¢ ze soba przedmiotow fatwo palnych, takich jak np. zapatki czy zapalniczki.

+ W strefie roboczej mie€ przygotowane do uzycia odpowiednie urzadzenia gasnicze!

+ Przed rozpoczeciem spawania usunaé doktadnie pozostatosci palnych materiatow ze spawanego przedmiotu.

+ Zespawane elementy obrabia¢ dopiero po ostygnieciu.
Nie styka¢ z palnymi materiatami!

+ Podigczy¢ prawidtowo przewody spawalnicze!

Niebezpieczenstwo obrazen wskutek dziatania promieniowania lub goraca!

Promieniowanie tuku dziata szkodliwe na na oczy i skore.

Kontakt z rozgrzanym spawanym materiatem oraz iskrami grozi poparzeniem.

+ Zakfada¢ suchg odziez ochronng (np. przytbice spawalniczg, rekawice ochronne, etc.) zgodnie z wiasciwymi
przepisami obowigzujacymi w danym kraju!

+  Osoby niebiorgce udziatu w pracach chroni¢ poprzez kurtyny i $cianki chroniace przed promieniowaniem i
ryzykiem oslepienia!

@ 6p

> P

-
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EWM s Zasady bezpieczenstwa

SIMPLY MORE Informacje ogolne

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!

Spawarki pracuja pod wysokim napieciem, co w razie dotkniecia elementéw pod napieciem grozi
poparzeniem lub niebezpiecznym dla zycia porazeniem pradem. Réwniez w przypadku dotkniecia sprzetu
pod niskim napieciem mozna sie wystraszy¢, wskutek czego moze doj$¢ do wypadku, z tego wzgledu:

+ Nie wolno dotyka¢ zadnych czesci urzadzenia znajdujacych sie pod napigciem!

+ Przewody potaczeniowe i przytacza nie moga by¢ uszkodzone!

+  Samo wylgczenie urzadzenia nie wystarcza! Odczekac¢ 2 minuty, az roztadujq sie kondensatory!

+  Uchwyt spawalniczy i uchwyt elektrody pretowej odktadac na izolowanym podtozu!

+ Urzadzenie moze otwiera¢ wytacznie autoryzowany specjalistyczny personel pamigtajac o wyciggnieciu wtyku
sieciowego!

+  Zakfada¢ wytacznie suchg odziez ochronng)

Pola elektromagnetyczne!
@ Zr6dta pradu moga powodowaé powstawanie pél elektrycznych lub elektromagnetycznych, ktére moga

zaktécaé dziatanie urzadzen do przetwarzania danych oraz CAD, potaczen telekomunikacyjnych, przewodow
sieciowych i sygnatowych oraz rozrusznikéw serca.

+ Stosowac sie do zalecen konserwacyjnych! (patrz rozdz. Konserwacja i kontrola)

+ Rozwija¢ catkowicie przewody spawalnicze!

¢+ Czute na zaktocenia urzadzenia i uktady odpowiednio zaekranowag!

* Rozruszniki serca moga, nie dziata¢ prawidtowo (w razie potrzeby zasiegna¢ porady lekarza).

Waznosé dokumentu!
E[ﬂ Niniejszy dokument stanowi opis akcesoriow i obowigzuje wytgcznie w potaczeniu z instrukcja eksploatacji

zastosowanego zrodta pradu (urzadzenie spawalnicze)!
+ Zapozna¢ sie z instrukcja eksploatacji, w szczeg6inosci w zakresie zasad bezpieczenstwa i zrodta pradu
(urzgdzenie spawalnicze)!

me= Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem!
Urzadzenie zostato wykonane zgodnie z aktualnym stanem wiedzy technicznej oraz obowigzujacymi przepisami i
normami. Wolno go uzywacé tylko zgodnie z przeznaczeniem (patrz rozdziat Uruchomienie / Zakres stosowania). W
przypadku uzycia niezgodnie z przeznaczeniem ze strony urzadzenia moga wystepowac¢ zagrozenia dla ludzi, zwierzat
oraz przedmiotdw materialnych.
+  Urzadzenie uzytkowaé zgodnie z przeznaczeniem i wytacznie przez przeszkolony lub wykwalifikowany personel!
* Nie dokonywa¢ zmian lub modyfikacji!

Nr kat.: 099-011623-EWMO07 5



Zasady bezpieczenstwa EWM/NL?'STE?

Transport i umieszczenie urzadzenia SIMPLY MORE

2.3 Transport i umieszczenie urzadzenia

/\ OSTROZNIE

I\ Uszkodzenia w wyniku nie odfaczonych przewodow zasilajacych!
[@JESY Podczas transportu nie odtaczone przewody zasilajace (przewody sieciowe, sterujace) moga stanowié¢
zrodto zagrozen, np. przewrdcié poditaczone urzadzenie i spowodowaé obrazenia 0s6b!

+  Odtaczyé przewody zasilajgce!

2.3.1  Zakres dostawy
Zestaw przed wysytka jest doktadnie sprawdzany i pakowany, jednakze nie mozna wykluczy¢ uszkodzer podczas transportu.
Kontrola dostawy
+  Sprawdzi¢ kompletno$¢ dostawy w oparciu o list przewozowy!
W przypadku uszkodzonego opakowania
+  Sprawdzi¢ dostawe pod katem uszkodzen (kontrola wzrokowa)!
W przypadku wad
Jezeli dostarczony towar zostat uszkodzony:
+ Nalezy natychmiast skontaktowa¢ sie ze spedytorem!
+ Nalezy zachowa¢ opakowanie (ze wzgledu na ewentualng kontrole przez spedytora lub celem wysytki zwrotnej).
Opakowanie do wysytki zwrotnej

W miare mozliwosci uzy¢ oryginalnego opakowania i oryginalnego materiatu opakowania. W przypadku pytan co do opakowania
i zabezpieczenia transportu nalezy skonsultowac sie z dostawca.

2.4 Warunki otoczenia
OSTROZNIE

Uszkodzenie urzadzenia w wyniku zabrudzen!
Nietypowe ilosci pytu, kwasow, gazéw lub substancji powodujacych korozje moga uszkodzi¢ urzadzenie.

+ Unika¢ duzych ilosci dymu, oparéw, pary olejowej oraz pytu ze szlifowania!
+ Unika¢ powietrza z zawarto$cig soli (powietrza morskiego)!

2.4.1 Podczas pracy
Zakres temperatur powietrza otoczenia:
+ -10°C do +40°C
Wzgledna wilgotnosé powietrza:
+ do50% przy 40°C
¢+ do90% przy 20°C

2.4.2 Transport i sktadowanie
Skitadowanie w zamknigtych pomieszczeniach, zakres temperatur powietrza otoczenia:
¢ -25°Cdo+55°C
Wzgledna wilgotnosé powietrza
+ do90% przy 20°C

2.5  Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

mes=  Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem!
Produkt zostat wykonany zgodnie z aktualnym stanem wiedzy technicznej oraz obowigzujacymi przepisami i normami.
Wolno go uzywaé tylko zgodnie z przeznaczeniem (patrz rozdziat Uruchomienie / Zakres stosowania). W przypadku
uzycia niezgodnie z przeznaczeniem ze strony produktu moga wystepowaé zagrozenia dla ludzi, zwierzat oraz
przedmiotéw materialnych.
+  Produkt uzytkowa¢ zgodnie z przeznaczeniem i wytacznie przez przeszkolony lub wykwalifikowany personel!
+ Nie dokonywa¢ zmian lub modyfikaciji!

6 Nr kat.: 099-011623-EWMO07
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SIMPLY MORE

Dane techniczne

Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Dane techniczne

Typ TIG 17 TIG 26 TIG 150 TIG 200
Biegunowos¢ elektrody w zZ reguly ujemna
przypadku DC
Rodzaj prowadzenia reczny
Czas pracy 35%
Pomiar napiecia 113 V warto$¢ szczytowa
Maks. napiecie zajarzania tuku i 12 kv
stabilizacji
Przycisk przetaczenia napiecia 0,02-42V
Przycisk przetaczania pradu 0,01 -100 mA
Przycisk mocy zataczalnej maks. 1 W (omowe obcigzenie)
Rodzaj napiecia Napigcie state DC lub napigcie przemienne AC
Rodzaje elektrod Standardowe elektrody wolframowe
Temperatura otoczenia -10°C do +40°C
Stopien ochrony przytaczy IP3X IP2X IP3X IP3X
maszyny (EN 60529)
Gaz ostonowy Gaz ostonowy DIN EN 439
Wydatek gazu 10 do 20 I/min
Maksymalny prad spawania 140 A/ 100 A 180A/130A 150A/105A 200A/140A
(DCIAC) z dyszq gazu,
diuga
Wiazka przewodéw 4,8lub12m
Elektrody wolframowe 05-24mm 0,5-4,0mm 1,0-2,4mm 1,6-32mm
Ztacze Ztgcze centralne uchwytu spawalniczego

Wyprodukowano wg norm

DIN EN 60974-7

Nr kat.: 099-011623-EWMO07



Opis urzadzenia EWM/JJ'&BLE%@

TIG 17, TIG 26, TIG 150, TIG 200 SIMPLY MORE

4 Opis urzadzenia
Uchwyty spawalnicze TIG sg dostepne w réznych wariantach modelowych. Warianty Retox oraz z funkcja Up-/Down uzupetniaja,
uchwyty o dodatkowe elementy sterownicze (patrz rozdziat Opis funkcjonalny).

41 TIG17,TIG 26, TIG 150, TIG 200

TIG 17, TIG 26, TIG 150, TIG 200 TIG 26 Up/Down, TIG 150 Up/Down, TIG 200 Up/Down

TIG 150 Retox, TIG 200 Retox
Rys. 4-1

Poz. Symbol | Opis

Dysza gazu

Ostona uchwytu

Zatyczka palnika

SNlw |-

Elementy sterowania
patrz rozdziat "Opis funkcjonalny*

8 Nr kat.: 099-011623-EWMO07



EWM s Uruchomienie

SIMPLY MORE Warianty poditgczenia

4.2  Warianty podtaczenia
"

Rys. 4- 2
Poz. Symbol | Opis
1 =mmm | Zlacze decentralne uchwytu spawalniczego
2 Wtyk przewodu sterujacego
3 Przylacze gazu ostonowego G %"
4 Ztacze centralne uchwytu spawalniczego

5 Uruchomienie
5.1 Informacje og0lne

/\ OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo poparzenia przy przytaczu pradu spawania!

Z powodu niezablokowanych potaczen pradu spawania moze dochodzi¢ do nagrzewania sie przylaczy oraz
przewodow i ich dotknigcie moze powodowaé poparzenial
+ Codzienne sprawdzaé potaczenia pradu spawania i w razie konieczno$ci zablokowaé je obracajac w prawo.

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!
Urzadzenia pracuja z uzyciem pradéw o duzym natezeniu!
+ Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa podanych na pierwszych stronach w podrozdziale ,Dla wiasnego
bezpieczenstwa”!

+ Przewody potaczeniowe oraz przewody spawalnicze (np. uchwyt elektrody, palnik spawalniczy, przewdd masy,
interfejsy) przytaczaé tylko wtedy, gdy urzadzenie jest wytaczone.

5.2  Zakres stosowania — uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Uchwyty spawalnicze sg przeznaczone wytacznie do:
+ Spawanie metodg TIG

Nr kat.: 099-011623-EWMO07 9



Uruchomienie

EWM /s

Uzbrajanie uchwytu palnika SIMPLY MORE
5.3  Uzbrajanie uchwytu palnika
53.1 TIG17,26
e Wyposazenie uchwytu spawalniczego na przykladzie uchwytu TIG 17. Odpowiedni sposéb postepowania w przypadku
innych modeli.
A

0

Poz.

Symbol

Opis

Rys. 5-1

Dysza gazu

Obudowa tulei rozpreznej

Rekojesé

Tuleja rozprezna

Elektroda

ol lwW|IN|F

Zatyczka palnika

10
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EWM s Uruchomienie

SIMPLY MORE Uzbrajanie uchwytu palnika

5.3.2 TIG 150, 200

me= Uchwyty TIG 150 i TIG 200 mozna wyposazy¢ w uchwyt elektrody lub w dyfuzor gazu. Dyfuzor gazu ze wzgledu na
swoja konstrukcje wytwarza laminarny strumien gazu nadajacy sie szczego6lnie do spawania na wolnym powietrzu.

Rys. 5-2

Poz. Symbol | Opis

Rekojesé

Izolator

Dyfuzor gazu

Uchwyt elektrody
Elektroda
Dysza gazu

~N|ooja|lb~lwIN|FE

Zatyczka palnika

Nr kat.: 099-011623-EWMO07 11



Opis funkcji EWM s

Informacje ogoine SIMPLY MORE

6 Opis funkcji
6.1  Informacje ogolne
Uchwyty spawalnicze TIG sg potaczone poprzez wigzke przewodéw ze zrédtem pradu. Przez wiazke przewoddw przebiega:
+ przewdd pradu spawania,
+ prowadzenie gazu ostonowego oraz
¢ przewod sterowniczy.
W przypadku uchwytéw spawalniczych TIG chtodzonych ciecza przez wigzke przewoddw przebiegaja rowniez przewody
+ doptywu chiodziwa i
+ powrotu chfodziwa

Dodatki do spawania w przypadku spawania metoda TIG doprowadzane sa w formie pretow recznie. W przypadku w petni
zmechanizowanych urzadzen dodatek do spawania doprowadzany jest w formie drutu przez oddzielny podajnik.
6.2  Uchwyt spawalniczy TIG
Uchwyty spawalnicze TIG wyposazone sa w przetacznik kotyskowy. Za pomocg przetacznika mozna
+ wigczac i wytaczaé prad spawania oraz
+ podczas spawania zmniejszac prad do pradu obnizonego.

Rys. 6- 1

Poz. Symbol | Opis

1 Przetacznik kotyskowy

12 Nr kat.: 099-011623-EWMO07



EWM s Opis funkcji

SIMPLY MORE Uchwyt spawalniczy TIG z funkcjg Up/Down

6.3  Uchwyt spawalniczy TIG z funkcjg Up/Down
Uchwyt TIG z funkcjg up/down wyposazony jest w dwa przetaczniki kotyskowe. Za pomoca przetacznikow mozna
« wigczaé i wytaczac prad spawania,
* poprzez nacisniecie zmniejsza¢ do pradu obnizonego,
+ prad spawania podczas spawania plynnie zwigkszaé (funkcja-UP) lub
+  plynnie zmniejszac (funkcja DOWN).

Rys. 6- 2
Poz. Symbol | Opis
1 — Przetgcznik kotyskowy
(I
[ |
|
2 - Przetgcznik kotyskowy
|
]
(I
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Opis funkcji EWM /s

Uchwyt Retox TIG SIMPLY MORE

6.4

Uchwyt Retox TIG

Uchwyty spawalnicze RETOX oprdcz wyswietlacza posiadajg dwa przetaczniki kotyskowe. Przyporzadkowanie funkcji do
poszczegolnych elementéw sterowniczych moze by¢ rdzne w zaleznosci od uzytego urzadzenia spawalniczego.

Przewaznie

+ zapomoca lewego przetacznika kotyskowego mozna wigczaé i wytaczaé prad spawania,

+ zapomocg prawego przetacznika kotyskowego mozna ptynnie obnizaé (funkcja DOWN) lub

+ zwiekszac (funkcja UP) prad spawania.

Oprocz tych funkcji za pomocg uchwytéw RETOX mozna réwniez wywota¢ udostepniane przez spawarke zadania spawalnicze.
Wyswietlacz uchwytu RETOX, w zaleznosci od ustawionej na spawarce funkciji, pokazuje

¢ ustawiony prad spawania lub

+ wybrany numer zadania spawalniczego.

Poz. Symbol | Opis

1 Przetacznik kotyskowy

Przetacznik kotyskowy

1
]
[ ]
[ ]
[ ]
[ |
1
]
3 Wskazanie

e  Szczegdtowe informacje zamieszczono w instrukcji obstugi zrédta pradu.

14
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EWM/&L‘E'BT.E? Konserwacja i kontrola

SIMPLY MORE Codzienne prace konserwacyjne

7.1

7.2

7.3

7.4

Konserwacja i kontrola
/\ OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!
Opisane ponizej prace moga by¢ wykonywane wytacznie, gdy zrodio pradu jest wytaczone!

Codzienne prace konserwacyjne
¢+ Oczysci¢ dysze gazu z rozpryskow i spryska¢ sprayem ochronnym.

+  Sprawdzi¢ palnik, wigzke przewodéw i przytacza pradu pod katem uszkodzen zewnetrznych i w razie potrzeby wymienic¢
wzgl. zleci¢ naprawe specjalistycznemu personelowi.

+  Oczysci¢ gwint gniazda dyszy gazu.
+  Sprawdzi¢ czesci zuzywalne w palniku (dysza gazu, dysza pradowa kontaktowa, rozdzielacz gazu i zesp6t dyszy).
Com|e5|eczne prace konserwacyjne
Sprawdzi¢ osadzenie wszystkich przytaczy oraz czesci zuzywalnych i w razie potrzeby dokrecic.
+  Sprawdzi¢ podawanie drutu.

« Roztozy¢, sprawdzi¢ i wyczysci¢ uchwyt spawalniczy. W wyniku zanieczyszczen w palniku moze dojsc do krétkich spie€ i
uszkodzenia palnika!

+  Sprawdzi¢ pierscien typu o-ring na ztaczu centralnym uchwytu spawalniczego.
Wymieni¢ uszkodzone pierScienie typu o-ring. Nowe pierscienie nasmarowa¢ specjalnym smarem.

Naprawy

OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!
Naprawy urzadzen elektrycznych moga byé przeprowadzane wytacznie przez autoryzowany specjalistyczny

personel!

+ Palnika nie odiacza¢ od wigzki przewodow!

+ Korpusu palnika nigdy nie mocowa¢ w imadle lub podobnym narzedziu, gdyz moze doj$¢ do bezpowrotnego
uszkodzenia palnika!

+ W razie uszkodzenia palnika lub wiazki przewodow, ktérego nie mozna usuna¢ w ramach prac konserwacyjnych,
nalezy przesta¢ kompletny palnik do producenta.

Utylizacja urzadzenia

Niniejszy produkt zostat wykonany z metalu oraz tworzyw sztucznych. Metale poprzez oddzielenie od tworzyw sztucznych
mozna niemalze catkowicie poddac procesowi odzysku. Oznaczenie tworzyw sztucznych pozwala na ich przesortowanie i
pozniejszy recykling.

Opakowanie transportowe zostato zredukowane do koniecznego minimum. Materiaty opakowania zostaty dobrane pod katem
mozliwo$ci poddania ich procesowi odzysku.

Nr kat.: 099-011623-EWMO07 15



Przyczyny i usuwanie usterek

Schemat kontrolny dla klienta

EWM/:ssis

SIMPLY MORE

8

8.1

Przyczyny i usuwanie usterek

Wszystkie produkty przechodzg $cista kontrole produkcyjna i korcowa. W przypadku ewentualnej usterki produkt nalezy
sprawdzi¢, korzystajac z ponizszego zestawienia. Jesli podane sposoby usunigcia usterki okaza sig nieskuteczne nalezy
skontaktowac si¢ z autoryzowanym sprzedawca.
Schemat kontrolny dla klienta
Przyczyna

Usterka

Sposéb usuniecia

Palnik nadmiernie sie
nagrzewa.

Tuleja / dysza gazu nieprawidtowo
zamontowana.

Poluzowane przytacza pradu, po stronie palnika
i przewodu masy.

¢ Sprawdzi¢ i dokrecic!

Zhyt niski przeptyw chtodziwa.

+  Sprawdzi¢ uktad chtodzenia!

Przerwany/uszkodzony przewod sterowniczy.

+  Sprawdzi¢/ naprawic!

Nie dziataja przyciski. |«  Zadziafat czujnik przeptywowy w obiegowym +  Sprawdzi¢ i ewentualnie uzupetni¢ poziom
agregacie chtodniczym. chtodziwa!

tuk pomiedzy dysza . . . . .

gazu a obrabianym R:Zzli)ryskl pomigdzy tulejq rozprezng adysza |, Oczysci¢ wnetrze dyszy gazu!

przedmiotem. gazul.

Nierownomierny fuk.

Zmiany wtasciwosci elektrody wolframowej,
ktére moga postawé podczas nasycania
dyfuzyjnego poprzez materiat przedmiotu
Spawanego lub spoiwo.

+ Elektrode wolframowg, przeszlifowac lub
wymienic.

Nieprawidtowo ustawione parametry
spawalnicze.

+  Skorygowac parametry spawalnicze!

Tworzenie sig poréw.

Mocne zanieczyszczenia rozpryskami w dyszy
gazu.

+  Wyczyscic dysze gazul

Niewystarczajaca lub nieprawidtowa ostona
gazowa.

+  Sprawdzi¢ zawarto$¢ butli z gazem i
ustawienia cisnienia!

Przecigg wydmuchuje gaz ochronny.

+ Miejsce spawania ostoni¢ $ciankami
ochronnymi!

16
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EWM s Gwarancja

SIMPLY MORE Ogolne zasady waznosci
9 Gwarancja
9.1  Ogolne zasady waznosci

1 rok gwarancji

Na podstawie naszych ogéinych warunkéw handlowych, nie naruszajac prawnych roszczen z tytutu gwarancji, firma EWM
HIGHTEC WELDING GmbH udziela Panstwu rocznej gwarancji liczac od daty sprzedazy produktu. Dla akcesoriéw i czesci
zamiennych obowigzuja inne okresy gwaranciji. Cze$ci ulegajace zuzyciu nie sg oczywiscie objete gwarancja.

Firma EWM gwarantuje, ze nasze produkty sa wolne od wad materiatowych i produkcyjnych. Jezeli w okresie obowigzywania
gwarancji ujawnig sie wady materiatowe lub produkcyjne majg Pafstwo prawo - wedtug naszego uznania - do bezptatnej
naprawy lub wymiany na odpowiedni wyrob. Z chwilg wptywu zwrécony wyrdb staje sie wtasnoscia firmy EWM.

Warunek

Warunkiem uzyskania petnej gwarancji jest eksploatacja urzadzen wytacznie zgodnie z instrukcjg eksploatacji EWM

i przestrzeganie obowigzujacych kazdorazowo zalecen i ustawowych przepiséw. Tylko regularnie konserwowane urzadzenia i
eksploatowane zgodnie z ich przeznaczeniem pracujg bezawaryjnie przez diugi czas.

Korzystanie z gwaranciji

Reklamacije z tytutu gwarancji prosimy kierowa¢ wytacznie do wiasciwego autoryzowanego sprzedawcy produktow firmy EWM.

Wykluczenie z zakresu gwarancji

Gwarancjg nie sa objete wyroby, ktore zostaly uszkodzone w wyniku wypadku, nieprawidtowej obstugi, niewtasciwej instalacji,
uzycia nadmiernej sity, nieprzestrzegania specyfikacji i instrukcji eksploatacji, niewystarczajacej konserwacji (patrz rozdziat
,Konserwacja i pielegnacja”), uszkodzen i oddziatywan zewnetrznych, klesk zywiotowych lub nieszczesliwych wypadkow
osobistych. Gwarancja nie obowigzuje réwniez w przypadku nieodpowiednich zmian, napraw lub modyfikacji. Roszczenie

z tytutu gwaranciji nie przystuguje w przypadku czesciowo lub catkowicie rozmontowanych produktdw, ingerencji 0s6b
nieautoryzowanych przez firmg¢ EWM oraz w przypadku normalnego zuzycia urzadzenia.

Ograniczenia

Wszelkie roszczenia dotyczace wypetnienia lub niewykonania zobowigzan gwarancyjnych przez firme EWM na podstawie tej
deklaracji w zwiazku z danym produktem ograniczajq si¢ do wyréwnania rzeczywiscie powstatych szkdd. Obowigzek
wyréwnania szkod przez firme EWM wynikajacy z niniejszej deklaracji i zwigzany z danym produktem jest ograniczony do kwoty,
ktora zostata zaptacona w chwili pierwotnego zakupu produktu. Powyzsze ograniczenie nie obowigzuje w przypadku szkdd na
zdrowiu lub zyciu oraz strat materialnych, spowodowanych niedbatoscig ze strony firmy EWM. Firma EWM w zadnym przypadku
nie ponosi odpowiedzialnosci za utrate zyskow, szkody nastepcze oraz posrednie. Firma EWM nie ponosi odpowiedzialno$ci za
szkody, ktdre dotycza roszczen 0séb trzecich.

Sad wlasciwy

Jesli kupujacy prowadzi dziatalnos¢ gospodarczg, to 0géing wiasciwoscig miejscowg sadu we wszystkich sporach wynikajacych
posrednio lub bezposrednio ze stosunku umowy jest wedtug wyboru dostawcy miejsce jego siedziby gtéwnej lub oddziatu.
Dostarczone Panstwu w ramach wymiany gwarancyjnej produkty staja sie Panstwa wtasnoscig w chwili wymiany.
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Czesci zuzywalne

EWM/:ssis

TIG 17 SIMPLY MORE
10  Czesci zuzywalne
10.1 TIG 17

Typ Nazwa Numer artykutu

TORCH CAP LONG Zatyczka palnika 094-001114-00000
TORCH CAP SHORT Zatyczka palnika 094-001120-00000
O-RING 9X1 O-ring 094-001313-00000
COLLET D0,5 L50,0 Tuleja rozprezna 094-001308-00000
COLLET D1,0 L50,0 Tuleja rozprezna 094-001309-00000
COLLET D1,2 L50,0 Tuleja rozprezna 094-001310-00000
COLLET D1,6 L50,0 Tuleja rozprezna 094-000931-00000
COLLET D2,0 L50,0 Tuleja rozprezna 094-001311-00000
COLLET D2,4 50,0 Tuleja rozprezna 094-000932-00000
GASKET RING 17-18-26 Pierscien uszczelniajacy 094-001306-00000
Izolator Pierscien izolacyjny 094-001307-00000
Izolator Izolator, teflonowy do duzej soczewki gazowe; 094-001194-00000
COLLET BODY D0,5-1,2 Obudowa tulei rozpreznej 094-001314-00000
COLLET BODY D1,6 Obudowa tulei rozprezne; 094-000936-00000
COLLET BODY D2,0-2,4 Obudowa tulei rozpreznej 094-000937-00000
COLLET BODY GASL D1,0 Obudowa tulei rozpreznej 094-001324-00000
COLLET BODY GASL D1,6 Obudowa tulei rozpreznej 094-001325-00000
COLLET BODY GASL D2,4 Obudowa tulei rozpreznej 094-001192-00000
GASNOZZ4 D6,5 L47,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-001316-00000
GASNOZZ5 D8,0 L47,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-000926-00000
GASNOZZ6 D9,5 L47,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-001317-00000
GASNOZZ7 D11,0 L47,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-000927-00000
GASNOZZ8 D12,5 L47,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-000929-00000
GASNOZZ10 D16,0 L47,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-001318-00000
GASNOZZ12 D19,51L47,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-001319-00000
GASNOZZ4 GL D6,5 L42,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-001320-00000
GASNOZZ5 GL D8,0 L42,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-001321-00000
GASNOZZ6 GL D9,5 L42,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-001322-00000
GASNOZZ7 GL D11,0L42,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-001195-00000
GASNOZZ8 GL D12,5142,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-001196-00000

18
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Czesci zuzywalne

SIMPLY MORE TIG 26
10.2 TIG 26

Typ Nazwa Numer artykutu
TORCH CAP LONG Zatyczka palnika 094-001114-00000
TORCH CAP SHORT Zatyczka palnika 094-001120-00000
O-RING 9X1 O-ring 094-001313-00000
GASKET RING 17-18-26 Pierscien uszczelniajacy 094-001306-00000
COLLET D0,5 L50,0 Tuleja rozprezna 094-001308-00000
COLLET D1,0L50,0 Tuleja rozprezna 094-001309-00000
COLLET D1,2 L50,0 Tuleja rozprezna 094-001310-00000
COLLET D1,6 L50,0 Tuleja rozprezna 094-000931-00000
COLLET D2,0 L50,0 Tuleja rozprezna 094-001311-00000
COLLET D2,4 L50,0 Tuleja rozprezna 094-000932-00000
COLLET D3,2 L50,0 Tuleja rozprezna 094-000935-00000
COLLET D4,0 L50,0 Tuleja rozprezna 094-001312-00000
Izolator Pierscien izolacyjny 094-001307-00000
Izolator Izolator, teflonowy do duzej soczewki gazowe; 094-001194-00000
COLLET BODY D0,5-1,2 Obudowa tulei rozpreznej 094-001314-00000
COLLET BODY D1,6 Obudowa tulei rozprezne; 094-000936-00000
COLLET BODY D2,0-2,4 Obudowa tulei rozpreznej 094-000937-00000
COLLET BODY D3,2 Obudowa tulei rozprezne; 094-000940-00000
COLLET BODY D4,0 Obudowa tulei rozpreznej 094-001315-00000
COLLET BODY GASL D1,0 Obudowa tulei rozpreznej 094-001324-00000
COLLET BODY GASL D1,6 Obudowa tulei rozpreznej 094-001325-00000
COLLET BODY GASL D2,4 Obudowa tulei rozpreznej 094-001192-00000
COLLET BODY GASL D3,2 Obudowa tulei rozpreznej 094-001193-00000
COLLET BODY GASL D4,0 Obudowa tulei rozpreznej 094-001326-00000
GASNOZzZ4 D6,5 L47,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-001316-00000
GASNOZZ5 D8,0 L47,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-000926-00000
GASNOZZ6 D9,5 L47,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-001317-00000
GASNOZZ7 D11,0 L47,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-000927-00000
GASNOZZ8 D12,5 L47,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-000929-00000
GASNOZZ10 D16,0 L47,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-001318-00000
GASNOZZ12 D19,5 L47,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-001319-00000
GASNOZZ4 GL D6,5 L42,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-001320-00000
GASNOZZ5 GL D8,0 L42,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-001321-00000
GASNOZZ6 GL D9,5 L42,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-001322-00000
GASNOZZ7 GL D11,0L42,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-001195-00000
GASNOZZ8 GL D12,5142,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-001196-00000
GASNOZZ12 GASL D19,51L42,0 Dysza gazu, ceramiczna 094-001323-00000
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Czesci zuzywalne

EWM/:ssis

TIG 150 SIMPLY MORE

10.3 TIG 150
Typ Nazwa Numer artykutu
WIG 150/260W S Zatyczka palnika 094-011752-00000
WIG 150/260W M Zatyczka palnika 094-011753-00000
WIG 150/260W L Zatyczka palnika 094-011754-00000
WE-D1,6MM Soczewka gazowa 094-009658-00000
WE-D2,4MM Soczewka gazowa 094-009659-00000
WE-D3,2MM Soczewka gazowa 094-009660-00000
48MM NW12,5MM Dysza gazu, ceramiczna 094-009663-00000
48MM NW16,0MM Dysza gazu, ceramiczna 094-009664-00000
48MM NW19,5MM Dysza gazu, ceramiczna 094-009665-00000
WIG 150/260W S Zatyczka palnika 094-011752-00000
WIG 150/260W M Zatyczka palnika 094-011753-00000
WIG 150/260W L Zatyczka palnika 094-011754-00000
EH-D2,4MM TIG 150/260 W Uchwyt elektrody 094-011755-00000
D10, L26 , CERAMICZNA Dysza gazu, ceramiczna 094-011756-00000
36MM NW11,5MM WIG 150/260W | Dysza gazu, ceramiczna 094-011757-00000
IZOLATOR TIG 150/260W Pierscien adaptera 094-011758-00000
TIG 150/260W Izolator do soczewki gazowe; 094-011760-00000
WIG 150/260W Izolator 094-011979-00000
D11,5L26 Ceramiczna dysza gazu 094-011980-00000
36MM NW10,0MM WIG 150/260W | Ceramiczna dysza gazu 094-011982-00000
DIFF-D2,4MM Soczewka gazowa TIG 150/260W 094-011984-00000
EH-D1,6MM Uchwyt elektrody TIG 150/260 W 094-012406-00000
EH-D1,0MM Uchwyt elektrody, TIG, 150/260 W 094-012665-00000
EH-D2,0MM Uchwyt elektrody, TIG, 150/260 W 094-012666-00000
EH-D3,2MM Uchwyt elektrody, TIG, 150/260 W 094-012667-00000
DIFF-D1,0MM 150/260W Soczewka gazowa, TIG 094-012668-00000
DIFF-D1,6MM 150/260W Soczewka gazowa, TIG 094-012669-00000
DIFF-D2,0MM 150/260W Soczewka gazowa, TIG 094-012670-00000
DIFF-D3,2MM 150/260W Soczewka gazowa, TIG 094-012671-00000
36MM NW6,5MM 150/260W Ceramiczna dysza gazu, TIG 094-012673-00000
36MM NW8,0MM 150/260W Ceramiczna dysza gazu, TIG 094-012674-00000
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Czesci zuzywalne

10.4

SIMPLY MORE TIG 200
TIG 200
Typ Nazwa Numer artykutu
WIG 150/260W S Zatyczka palnika 094-011752-00000
WIG 150/260W M Zatyczka palnika 094-011753-00000
WIG 150/260W L Zatyczka palnika 094-011754-00000
WE-D1,6MM Uchwyt elektrody 094-009634-00000
WE-D2,0MM Uchwyt elektrody 094-009635-00000
WE-D2,4MM Uchwyt elektrody 094-009636-00000
WE-D3,2MM Uchwyt elektrody 094-009637-00000
WE-D4,0MM Uchwyt elektrody 094-009638-00000
WE-D4,8MM Uchwyt elektrody 094-009639-00000
WE-D1,6MM Soczewka gazowa 094-009640-00000
WE-D2,0MM Soczewka gazowa 094-009641-00000
WE-D2,4MM Soczewka gazowa 094-009642-00000
WE-D3,2MM Soczewka gazowa 094-009643-00000
WE-D4,0MM Soczewka gazowa 094-009644-00000
WE-D4,8MM Soczewka gazowa 094-009645-00000
37TMM NW7,5MM Dysza gazu, ceramiczna 094-009646-00000
37MM NW10,0MM Dysza gazu, ceramiczna 094-009647-00000
37TMM NW13,0MM Dysza gazu, ceramiczna 094-009648-00000
37MM NW15,0MM Dysza gazu, ceramiczna 094-009649-00000
52MM NW7,5MM Dysza gazu, ceramiczna 094-009650-00000
52MM NW10,0MM Dysza gazu, ceramiczna 094-009651-00000
52MM NW13,0MM Dysza gazu, ceramiczna 094-009653-00000
52MM NW15,0MM Dysza gazu, ceramiczna 094-009654-00000
26MM NW10,0MM Dysza gazu, ceramiczna 094-009655-00000
Izolator do soczewki gazowe; 094-009657-00000
WE-D1,6MM Soczewka gazowa 094-009658-00000
WE-D2,4MM Soczewka gazowa 094-009659-00000
WE-D3,2MM Soczewka gazowa 094-009660-00000
WE-D4,0MM Soczewka gazowa 094-009661-00000
WE-D4,8MM Soczewka gazowa 094-009662-00000
48MM NW12,5MM Dysza gazu, ceramiczna 094-009663-00000
48MM NW16,0MM Dysza gazu, ceramiczna 094-009664-00000
48MM NW19,5MM Dysza gazu, ceramiczna 094-009665-00000
TORCH CAP LONG Zatyczka palnika 094-010601-00000
TORCH CAP SHORT Zatyczka palnika 094-010723-00000
STANDARD TIG 200/450W/450W | Izolator 094-011759-00000
SC
37MM NW13,0MM WZMOCNIONY | Dysza gazu, ceramiczna 094-011997-00000
TIG 200/450W/450W SC
37MM NW15,0MM WZMOCNIONY | Dysza gazu, ceramiczna 094-011998-00000
TIG 200/450W/450W SC
34MM NW24,0MM TIG Dysza gazu, ceramiczna 094-011999-00000
200/450W/450W SC

Nr kat.: 099-011623-EWMO07
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Zakacznik A EWM/NL?'STE?

Deklaracja zgodnosci SIMPLY MORE
11  Zalacznik A
11.1 Deklaracja zgodnosci

Urzadzenie pod wzgledem koncepcji oraz konstrukciji spetnia wymagania nastepujacych dyrektyw i norm WE:

+  Dyrektywa niskonapieciowa WE (2006/95/WE),

+ Dyrektywa dotyczaca kompatybilnosci elektromagnetycznej WE (2004/108/WE),

+ DIN EN 60974-7.

W przypadku nieprzestrzegania okresow przegladow, dokonywania niedozwolonych zmian, nieprawidtowych napraw i / lub
niedozwolonych modyfikacii, na ktore nie uzyskano wyraznej zgody producenta, niniejsza deklaracja traci swojg wazno$c.
Deklaracja zgodnosci w oryginale zostata dotgczona do urzadzenia.
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