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Altalanos tanacsok

VIGYAZAT

Olvassa el a kezelési- és karbantartasi utasitast!

A kezelési utasitas megismerteti Onnel a gép biztonsagos kezelését.
+ Olvassa el a rendszer minden elemének kezelési utasitasat!
+ Tartsa be a balesetmegel6zési eléirasokat!

+ Az adott orszagban érvényes idevonatkozd rendelkezéseket tartsa be!
+ A gép kezel6jével tanacsos alairatni a fenti informaciok tudomasulvételét!

Ha a gép 6sszeszerelésével, iizembe helyezésével, hasznalataval kapcsolatban barmilyen kérdése
lenne, forduljon ahhoz a szakkeresked6héz, akit6l a gépet vasarolta vagy hivja az EWM
vevoészolgalatat a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos kereskedelmi partnereink listdja megtalalhato a www.ewm-group.com honlapon.

A gyarté feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizarélag csak annak
miikddSképességére korlatozodik. Minden tovabbi feleldsség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik -
nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép izembe helyezésével a felhasznald elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak médjat a
gyarté nem tudja felligyelni.

A késziilék szakszer(itlen 0sszeszerelése anyagi karokat és személyi sérliléseket okozhat. Ezért a gyarté semmiféle
felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségeért, amely a készlilék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(itlen izemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbantartasanak kévetkezménye, vagy
valamilyen médon azzal dsszefliggésbe hozhato.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-Strae 8, D-56271 Miindersbach

Ennek a dokumentumnak a szerzgi joga a gyartét illeti.

A dokumentum, vagy annak részletének masolasa csak a gyart6 irasos beleegyezésével engedélyezett.

A dokumentum tartalma gondosan kévetve, ellendrizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a véltoztatasok, hibék és tévedések
joga fenntartva.
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Biztonsagi eléirasok

A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2
2.1

Biztonsagi eldirasok
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A |VESZELY

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utald szimbdélumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

N\ FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és Gizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy egy lehetséges stlyos személyi sériilést vagy halalos

kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altalanos veszélyre utalé szimbdlumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és liizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb

sériilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT*" sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbolumot.

* Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

VIGYAZAT

Annak érdekében, hogy elkeriiljiik a termék karosodasat vagy sériilését, a munka- és

tizemi folyamatokat pontosan be kell tartani

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* szé6t, de nem tartalmaz
altalanos veszélyre utaldé szimbélumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhato piktogram utal.

[  Olyan miiszaki sajatossadg, amit a felhasznalénak figyelembe kell venni.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitdsok és felsorolasok, amelyek 1épésrdl [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

Az aramkabel csatlakozojat egy megfelelé ellendarabba bedugni és régziteni.
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Biztonsagi eléirasok

Szimbdlumok jelentése

ewn

2.2 Szimbdélumok jelentése

Szimbdlu
m

Jelentés

Olyan miiszaki sajatossag, amit a felhasznalénak figyelembe kell venni.

Helyes

Helytelen

Megnyomni

NN OGE

Nem megnyomni

Nyomja meg és tartsa lenyomva

Q<=

P

Forgatni

F

Kapcsolni

0

@.

Késziiléket kikapcsolni

0

@.

Késziiléket bekapcsolni

ENTER |Belépés a meniibe
NAVIGATION | Lépkedés a meniipontok kozott
EXIT Kilépés a meniibdl
4s Id6 beallitasa (példaul: 4 mp.-et varni / megnyomni)

Folyamat megszakitasa (tovabbi beallitasok lehetségesek)

Szerszam nem sziikséges / ne hasznaljon szerszamot

&
8
If

Szerszam sziikséges / hasznaljon szerszamot
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ev\;h-) Biztonsagi elbdirasok
Szimbdlumok jelentése
2.2.1 Altalanos

A |VESZELY

A  Aramiités!

A A hegesztégépek egyes részei magas fesziiltségen lizemelnek. Ezeknek a részeknek a
megérintése életveszélyes aramiitést vagy égési sériiléseket okozhat. Kisebb
fesziiltségii részek érintésétdl is megijedhet a dolgozé és ennek kovetkeztében
balesetet okozhat.

* A készilék véddburkolatat csak kiképzett szakember veheti le!

* A gépen a feszlltség alatt allé részeket tilos megérinteni!

* A gép csak kifogastalan allapotu kabelekkel és csatlakozdkkal hasznalhato!

* A hegesztépisztolyt illetve az elektrédafogdt mindig a munkadarabtdl elszigetelten kell
letenni!

* Viseljen szaraz védéruhazatot!

* 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttséguket!

Elektromagneses mezdk!
@ A hegesztégép hasznalata kozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezdék

keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii

gépek, telekommunikaciés vezetékek, halozati- és jelzovezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

» A karbantartasra vonatkozé el6irasokat be kell tartani > /asd fejezet 6!

* A munka- és testkabelt lehetbleg egyenesen lefektetni!

* A sugérzasra érzékeny készilékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolnil

* A szivritmus-szabalyzok miikodését zavarhatja (sziikség esetén kérje ki orvosa
véleményét).

AN FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!
A A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!
» Gondosan olvassa el ezen utmutato biztonsagi utasitasait!
* A baleset-megel6zési elGirdsokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket

vegye figyelembe!
* A munkateruleten 1év6 személyeket utasitsa az eldirasok betartasaral

A dokumentum érvényessége!
[Iﬂ Ez a dokumentum csak az alkalmazott termék kezelési és karbantartasi utasitasaval

egyiitt érvényes!
« Az 0sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, kiilénésen a biztonsagi utasitasokat!

\ Tiizveszély!
A A hegesztés soran keletkezé6 magas hémérséklet, szétrepiild szikrak, izz6 alkatrészek

és a forrd salak tiizet okozhatnak.

A kébor hegesztdaram szintén tizet idézhet eld!

+ Ugyelni kell arra, hogy ne alakulhasson ki tlizgéc a munkateriileten!

* Hegesztés kdzben ne tartson maganal kénnyen gyulladé anyagokat (pl. gyufat vagy
ongyujtot)!

» Biztositani kell, hogy egy megfeleld tlizoltéeszkodz rendelkezésre alljon a munkahely
kdzelében!

* Hegesztés elbtt a munkadarabrol gondosan el kell tavolitani az égheté anyagok maradékat.

* A meghegesztett munkadarabon tovabbi miiveleteket csak annak lehilése utan szabad
végezni.
Ugyelni kell arra, hogy a forr6 munkadarab ne érintkezzen gyulékony anyagokkal!

+ Ugyelni kell arra, hogy a munka- és testkabel csatlakoztatasa eliras szerinti legyen!

099-011623-EW511 7
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Biztonsagi eléirasok emﬁ'n
Szimbdlumok jelentése

A

/N FIGYELMEZTETES

Az ivsugarzas vagy a forr6 munkadarabok sériilést okozhatnak!

Az ivsugarzas a bér és a szem karosodasat okozhatja.

A forré6 munkadarabok megérintése vagy a szétrepiilé szikrak égési sériiléseket

idézhetnek eld.

+  Megfelelé védelmet nyujtd hegesztdpajzsot, ill. hegesztd sisakot (alkalmazastdl fliggd) kell
viselni!

* Az adott orszagban érvényes munkavédelmi el6irasoknak megfeleld egyéni
védbeszkozoket (pl. szaraz véddoliozet, hegesztbpajzs, véddkesztyd, stb.) kell viselni!

* A hegesztés kdrnyezetében tartézkodokat vedsfliggonnyel vagy védéfallal kell védeni a
sugarzastol és az ivfénytdl!

Veszélyek a nem rendeltetésszerii hasznalat kévetkeztében!

Ez a késziilék a technika mai szinvonalanak megfeleléen a vonatkozé szabvanyok és

eléirasok figyelembe vételével késziilt. Nem rendeltetésszeri hasznalataval veszélyes

lehet személyekre, allatokra és mas targyakra. Az ebbdl ered6 karokért a gyarto

semmiféle felelésséget nem vallal at!

» A késziléket csak rendeltetésszerlien szabad hasznalni, és csak arra kiképzett szakember
kezelheti!

+ A késziléket tilos szakszer(itlenll atépiteni vagy atalakitani!

A VIGYAZAT

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartds hallaskarosodast okozhat!

* Munkavégzés kdzben megfeleld hallasvedd eszkdzt kell viselni!

* A munkateruleten tartozkodé mas személyeknek is megfelel$ hallasvédé eszkdzt kell
viselnil

VIGYAZAT

Az lizemelteté kotelezettségei!

A késziilék hasznalata soran a vonatkozé nemzeti eldirasokat és torvényeket be kell

tartani!

* A (89/391/EWG) iranyelv nemzeti véltozata, valamint a hozza tartoz6 egyedi iranyelvek.

» Kilénosen a (89/655/EWG) iranyelv a munkavallaldknak a munkaeszkozokkel torténé
munkavégzése kdzben minimalisan betartandd biztonsagi- és egészségvédelmi elSirasok.

* Az adott orszagban érvényes munkavédelmi és balesetmegel6zési elGirasok.

» Készllékek elballitasa és lzemeltetése az IEC 60974-9 elbirasainak megfeleléen.

* A felhasznal6 biztonsagtudatos munkavégzését rendszeres idékdzonként ellenérizni kell.

» Keésziilékek rendszeres feliilvizsgalata az IEC 60974-4 szerint.

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalataboél ered6 karokra nem vonatkozik a

gyartéomiivi garancia!l

» Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és
kiegészitéket (aramforras, hegesztbpisztoly, elektrédafogo, tavszabalyzoé, alkatrész,
kopodalkatrész, stb.) hasznaljon!

» A kiegészitéket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Képzett személyzet!
Az izembe helyezést kizarélag olyan személyek végezhetik, akik megfelel6
ismeretekkel rendelkeznek az ivhegesztd berendezések kezelésének teriiletén.

099-011623-EW511
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ev\;h-) Biztonsagi elbdirasok
Szallitas

2.3 Szallitas
A VIGYAZAT

Sérilések a nem megfeleld levalasztas kovetkeztében!

Szadllitas kozben a nem megfeleléen levalasztott késziilékek (halozati
csatlakozdokabelek, vezérlékabelek, stb.) sériiléseket okozhatnak (pl. az elektromos
halézatra csatlakoztatott gép kapcsoldja atbillenhet és személyi sériilést okozhat)!

» A készlléket megfelel6en le kell valasztani (csatlakozot kihGzni az aljzatbdl)!
2.4  Szallitasi terjedelem
A szallitasi terjedelmet csomagkuildd szolgalatunk gondosan ellenérzi és csomagolja, azonban a szallitas
koézben keletkez6 esetleges sériilések nem zarhaték ki.
Ellenérzés aruatvételkor
» Ellendrizze a szallitmany hianytalansagat a szallitélevél alapjan!
Ha a csomagolas sériilt
* Ellendrizze a szallitmany esetleges sériiléseit (szemrevételezéssel)!
Reklamacio esetén
Ha szallitas kozben a szallitmany megseérdilt:
» Haladéktalanul 1épjen kapcsolatba a legutolsé szallitmanyozaoval!
+  Orizze meg a csomagolast (a szallitmanyozoé altal végzett esetleges ellendrzés vagy visszakiildés
céljabol).
Csomagolas visszakiildéshez
Lehet8ség szerint az eredeti csomagolast és az eredeti csomagoléanyagokat hasznalja. A
csomagolassal és a szallitasi rogzitéssel kapcsolatos kérdések esetén keérjik, forduljon a széllitmanyozé
vallalathoz.
2.41 Uzemeltetési koriilmények
VIGYAZAT
Késziilék karosodasa a tulzott mértékii elszennyezédés kovetkeztében!

A késziilék karosodasat okozhatja, ha a kornyezeti levegé a szokasosnal Iényegesen

tobb port, savakat, korroziv gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.
* Meg kell akadalyozni, hogy tul nagy fust, g6z, olajpara vagy kdszorilésbdl szarmazé por
legyen a készllék kdérnyezetében!
* Meg kell akadalyozni, hogy sétartalmu levegd (tengeri levegd) legyen a készuilék
kdrnyezetében!
2411 Mikodés kdzben
Temperaturbereich der Umgebungsluft:
+ -10°C bis +40 °C
relative Luftfeuchte:
* bis 50 % bei 40 °C
* bis 90 % bei 20 °C
2.41.2 Szaillitas és tarolas
Zart térben torténo tarolas kozben a kornyezeti levegé hémérséklete:
+ -25°C++55°C
Levegd relativ paratartalma
*  maximum 90% 20 °C-on
099-011623-EW511 9
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Rendeltetésszerii hasznalat E\A’h‘)

Ervényes dokumentumok

3 Rendeltetésszeriu hasznalat
N\ FIGYELMEZTETES

Veszélyek a nem rendeltetésszerii hasznalat kévetkeztében!

Ez a késziilék a technika mai szinvonalanak megfeleléen a vonatkozé szabvanyok és
eléirasok figyelembe vételével késziilt. Nem rendeltetésszerii hasznalataval veszélyes
lehet személyekre, allatokra és mas targyakra. Az ebbdl ered6 karokért a gyartd
semmiféle felelésséget nem vallal at!

» A késziléket csak rendeltetésszerlien szabad hasznalni, és csak arra kiképzett szakember
kezelheti!

+ A készlléket tilos szakszer(itlenll atépiteni vagy atalakitani!
Hegesztdpisztoly ivhegesztd készulékekhez AWI-hegesztésnél.
3.1  Ervényes dokumentumok
3.1.1 Garancia

5>  Bévebb informdcié talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartasrol és ellen6rzésrél sz616 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com
oldalon!

3.1.2 Szabvanymegfeleldségi nyilatkozat

Az ezzel a jellel megjelolt késziilék koncepcidjaban és felépitésében megfelel az alabbi
c € eurdpai unioés iranyelveknek:

» EG-iranyelvek kisfeszlltségekre (2006/95/EG)

+  EG-EMV-iranyelvek (2004/108/EG)
Ez a nyilatkozat elveszti érvényességét, ha a készlléken szabalytalan valtoztatast- vagy szakszer(tlen
javitast végeznek, nem végzik el az elbirt hataridében az ,Idészakos felulvizsgalatot® és/vagy olyan
atalakitast végeznek, amelyhez az EWM nem adott elézetesen irasos hozzajarulast. Minden egyes
készulék mellé adunk egy specidlisan az adott készllékre vonatkoz6 szabvanymegfelel6ségi
nyilatkozatot.

3.1.3 Szervizdokumentumok (pétalkatrészek)

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
A sérillések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken

barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
» Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

Tartalék alkatrészek a teruletileg illetékes EWM-képviseleten keresztll rendelheték.

10 099-011623-EW511
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Készllékvaltozatok

A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
Készulékvaltozatok

Kivitel Funkcidk Teljesitményosztaly
SR Silicone rubber TIG 17, TIG 26,
Standard hegeszt8pisztoly egyszer(i hegesztési feladatokhoz | TIG 300
GD Gazhiitéses TIG 17, TIG 26, TIG 150,
Decentralizalt csatlakozéval TIG 200, TIG 300
HD Heavy duty TIG 300
Nagy terhelhet6ség
GDV Forgoszelep TIG 17, TIG 26
A gazaramlas szabalyozdsahoz
GRIP GRIP fogantyu TIG 17, TIG 26,
Ergonomikus fogantyu a biztonsagos megfogashoz. TIG 150, TIG 200
KOMBI Tomlécsomag TIG 26
Euro kézponti csatlakozo extra hegesztdkabellel a
polaritasvaltashoz.
F Rugalmas pisztolynyak TIG 200, TIG 300
HFL Rendkiviil rugalmas tomlécsomag TIG 150, TIG 200
u/D Up-/Down vezérlés TIG 150, TIG 200
A hegesztési teljesitmény (hegesztéaram) a hegesztési
folyamat soran fokozatmentesen ndvelheté vagy
csokkenthetd.
RETOX RETOX vezérlés TIG 150, TIG 200
U/D funkciok a beallitott hegesztéaram vagy a kivalasztott
JOB szam megjelenitésével.
EZA Euro koézponti csatlakozé TIG 150, TIG 200

099-011623-EW511
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\’h‘)

Készllékvaltozatok

= Az AWI hegesztopisztoly kiilonb6zé modellvaltozatokban kaphaté. A Fel-/Le- és Retox valtozatok
a hegesztopisztolyt plusz kezel6elemekkel egészitik ki.

TIG 150 U/D, TIG 200 U/D

@/"%

B

TIG 150 Retox, TIG 200 Retox TIG 17 GDV, TIG 26 GDV
Abra 4-1
Poz. | Jel Leiras
Gazfuvoka
Markolat
Egésapka

Kezel6elemek

| Hh([W|IN|(=

Forgoszelep

12 099-011623-EW511
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ev\;h‘) A gép mikodésének ismertetése — gyors attekintés

Csatlakoztatasi valtozatok

4.2
4.2.1

4.2.2

4.2.3

4.2.4

Csatlakoztatasi valtozatok
Decentralis csatlakozé

Abra 4-2
Decentralizalt csatlakozé6 - GDV

O-s{=r——
O—fl——

Abra 4-3
Euro kozponti csatlakozé

Abra 4-4
Euro kézponti csatlakozé - KOMBI

099-011623-EW511 13
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r)

Csatlakoztatasi valtozatok

Poz. |Jel Leiras
1 Hegeszt6aram csatlakozé
decentralis
2 Kabelcsatlakozo, vezéri6kabel
3 Védoégaz tomlo

G 4“ hollandi anya

4 Euro koézponti csatlakozé
5 Polaritasvalaszté dugo, hegesztéaram kabel
Bels6 hegesztéaram tapvezeték a kdzponti csatlakozéhoz / hegesztépisztolyhoz.
* Hegesztéaram ,-” csatlakozoaljzat
14 099-011623-EW511
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Felépités és funkcidk

Altalanos elGirasok

5

Felépités és funkcidk

5.1  Altalanos elbirasok
/N FIGYELMEZTETES
Balesetveszély elektromos fesziiltség miatt!

Aramvezet6 részek (pl. csatlakozé hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!

» Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az elsé oldalain talalhaté
biztonsagi eléirasokat!

» A késziilék izembe helyezését kizardlag olyan szakember végezheti, aki megfelel
ismeretekkel rendelkezik ivhegeszté berendezések teriiletén!

» Csatlakozo6- vagy aramkabeleket (pl. elektrodafogét, hegesztpisztolyt, testkabelt) csak a
készulék kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

A VIGYAZAT

Egési sériilések az aramkabelek csatlakozoéinal!

& Ha a hegesztéaramot vezeto kabelek csatlakozoi nincsenek megfeleléen rogzitve, akkor
a csatlakozok felforrésodhatnak és megérintve azokat égési sériiléseket okozhatnak!

* A hegesztéaramot vezetd kabelek csatlakozoit naponta ellenérizni, és szikség esetén
jobbra elforditva rogziteni.

/\ Az elektromos aram veszélyes!

A Ha valtakozva dolgozik kiilonboz6 hegesztdeljarasokkal (pl. AWI, MIG/MAG vagy BKI) és
a készulékhez egyidejlileg csatlakoztat valamilyen hegesztépisztolyt és elektrodafogét,
akkor valamennyi csatlakoztatott elem egyidejlileg liresjarati- ill. ivfesziiltség ala kerul!
» Ezért a hegesztdpisztolyt ill. az elektrédafogdt mindig a munkadarabtal (ill. a testkabeltél)

elszigetelten tegye le!
VIGYAZAT
Meghibasodasok a szakszeriitlen csatlakoztatas miatt!

A kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészito
meghibasodasat okozhatja!

* A kiegészitdket kizardlag a hegeszt6gép kikapcsolt allapotédban, és csak a megfeleld
aljzatba szabad csatlakoztatni és rogziteni.

* Részletes leirds az adott kiegészitérdl annak kezelési utasitdsaban talalhato!

* A hegeszt6gép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott
kiegészitoket.

Porvédé sapkak hasznalata!

Porvédo6 sapkak védik a csatlakozo aljzatokat és ezzel a késziiléket a
szennyezddésektdl és a sériilésektol.

* Ha a készulék valamelyik csatlakozo aljzataba semmilyen kiegészit6 sincs bedugva, akkor
a porvédd sapkat ra kell dugni.
* Ha a porvéd6 sapka sérult vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!
[ A csatlakoztatashoz figyelembe kell venni a tovabbi rendszerelemek dokumentéciojaban
leirtakat!
099-011623-EW511 15
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Felépités és funkciok e\A;f'n
A hegesztdpisztoly atszerelése

5.2 A hegesztOpisztoly atszerelése
5.21 TIG 17,26

A pisztoly felszereltsége a TIG 17 pisztoly példdjan. Mas modellek esetén az eljarasméd hasonlé.

®\°\®

Poz. |Jel Leiras

Abra 5-1

Gazfuvoka

Elektrédafogé haz

Markolat

Elektrodafogé

W-elektrod

OO IN|[=

Egésapka
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E\A;h‘) Felépités és funkciok
A hegesztdpisztoly atszerelése

5.2.2 TIG 150, 200

Abra 5-2

Poz. |Jel Leiras
Markolat
Szigeteld

Elektrédafogé
W-elektrod
Gazfavoka

OOl IN|=-

Egésapka
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Felépités és funkciok emﬁ'n
AWI hegesztdpisztoly

5.2.3 Altalanos

5.3

Az AWI hegesztépisztolyok a tdmlécsomagon keresztil 6ssze vannak kétve az aramforrassal. A
tomlécsomagban fut:

* a hegesztéaram kabel,

* aveédbgaz bevezetés, valamint

* avezérlbkabel.

AWI hegesztés esetén az adalékanyag adagolasa legtdébbszor kézzel, por formajaban térténik. Teljesen

mechanikus készulékek esetén az adalékanyag adagolasa egy kilon huzalel6told készulékkel, huzal
formajaban torténik.

AWI hegesztopisztoly

Abra 5-3

Poz. | Jel | Leiras

1 | | Pisztoly nyomégomb

Az AWI hegeszt8pisztolyok pisztolynyomégombbal vannak felszerelve. A gombbal
* a hegesztéaram be- és kikapcsolhaté és
* hegesztés kdzbeni megérintésével csdkkentett hegesztéaram érhet6 el.

5> A funkcié médositasahoz nyomja meg réviden a pisztoly nyomogombjat.

A léptet6 funkcio miikdését a beadllitott hegesztési lizemmaod hatdarozza meg.

18
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E\A;h‘) Felépités és funkciok
AWI GDV hegesztdpisztoly

54 AWI GDV hegesztopisztoly

Abra 5-4

Poz. |Jel Leiras

1 Forgoszelep
Gazaramlas elzarasa

Gazaramlas megnyitasa

[ A csatlakozotomlé hollandi anydjat gaztomoéren kell csavarni a gazpalack szelepre.

Minden egyes hegesztési folyamat el6tt ki kell nyitni, ill. a hegesztési folyamat utan el kell zarni a
forgoszelepet.

099-011623-EW511 19
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Felépités és funkciok emﬁ'n
AWI Fel/Le hegesztépisztoly

5.5 AWI Fel/Le hegesztopisztoly

Poz. |Jel Leiras
1 - Pisztolynyomoégomb
B |Hegesztéaram BE/KI
1
(I
2 — Pisztolynyomégomb
1| |Up/Down - funkcio
[ |
|

Az AWI Fel/Le hegesztépisztolyok két pisztolynyomdégombbal vannak felszerelve. A gombokon keresztul
» ahegesztdaram be- és kikapcsolhatd,
* megérintésével csdkkentett hegesztéaram érhetd el,
* ahegesztbaram a hegesztési folyamat kdzben fokozat nélkal névelheté (Fel-funkcio) vagy
» fokozat nélkul csdkkenthetd (Le-funkcid).
= A funkcié médositasahoz nyomja meg réviden a pisztoly nyomégombjat.
A léptet6 funkciéo miikédését a beallitott hegesztési lizemmod hatdrozza meg.

099-011623-EW511
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E\A;h‘) Felépités és funkciok
AWI Retox hegesztdpisztoly

5.6 AWI Retox hegesztbpisztoly

n
()
j).‘

5
[ 8

O¢

Abra 5-6
Poz. | Jel Leiras
1 =100 || Kijelzés
cCoJ
2 - Pisztolynyomégomb
B |Hegeszt6aram BE/KI
1
—
3 Pisztolynyomégomb
% Up/Down - funkcio
[ |
|

A Retox-hegesztdpisztolyoknak a kijelz6 mellett két pisztolynyomdégomb billenékarja van. Az egyes
kezel6elemek funkcidval valo kiosztasa az alkalmazott hegeszt6géptdl fuggben eltérhet.

Legtébb esetben

* a jobboldali pisztolynyomégombbal a hegesztéaram be- és kikapcsolhaté és megérintésével
csokkentett hegesztéaram érhetd el.

* a baloldali pisztolynyomoégombbal a hegesztéaram fokozat nélkil csékkentheté (Down-funkcid) vagy
ndvelheté (Up-funkcid).

Ezen funkciok mellett a Retox-hegesztépisztolyokkal a hegesztégép altal rendelkezésre bocsatott JOBok
is behivhatok.

A Retox-hegeszt6pisztoly kijelzdje mutatja, a hegesztégépen beallitott funkciotdl fliggden, a
* beallitott hegesztéaramot vagy
+ a kivalasztott JOB-szdmot.
=3 A funkcié médositasahoz nyomja meg réviden a pisztoly nyomogombjat.
A léptet6 funkcié miik6dését a beallitott hegesztési lizemmod hatdarozza meg.

Tovabbi tudnivalék az aramforras megfelelé kezelési és karbantartdsi utasitasaban taldalhatok.

099-011623-EW511 21
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Karbantartas, apolas és hulladékkezelés emﬁ'n

Karbantartasi munkak, idékozok

6 Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
A VIGYAZAT

Villamos aram!
Az alabbiakban ismertetett munkakat minden esetben lekapcsolt aramforras mellett kell

elvégezni!

6.1 Karbantartasi munkak, idokozok

6.1.1 Napi karbantartasi munkak

» Ellenérizze az 0sszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utan.

6.1.2 Havonta elvégzendd karbantartasi munkak
» Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkezd lerakédasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is kdrosodhat!
+ Ellendrizze a pisztoly, a tdoml6koteg és az elektromos csatlakozok esetleges sériléseit, sziikség
esetén cserélje ki, ill. javittassa meg a szakszemélyzettel!
» Ellendrizze a csatlakozok csavar- és dugaszolo csatlakozdéinak, valamint a kopdalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben hizza utan.

6.2 Karbantartasi munkalatok
VIGYAZAT

Villamos aram!
Az aram alatt all6 késziilékeken javitasokat csak felhatalmazott szakember végezhet!

* A hegesztfpisztolyt ne tavolitsa el a tomlécsomagrol!

» Soha ne szoritsa a pisztolytestet satuba vagy hasonldba, ekézben a hegesztdpisztoly
helyrehozhatatlan médon karosodhat!

* Amennyiben a hegeszt6pisztolyon vagy a tomlécsomagon olyan sériilés keletkezik, ami a
karbantartasi munkak keretében nem harithaté el, a komplett hegesztdpisztolyt vissza kell
kildeni a gyarto részére javitas céljabal.

099-011623-EW511
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Elhasznalédott készllékek artalmatlanitasa

6.3

6.3.1

6.4

Elhasznalodott késziulékek artalmatlanitasa

Szakszeri hulladékkezelés!

A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket GUjrahasznositas céljabol 6ssze kell
gy(jteni, az elektronikai alkatrészeket pedig eldiras szerint kell artalmatlanitani.

¢ Az elhasznalodott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!

¢ Az elhasznalodott alkatrészeket a hatésagi eléirasoknak megfelel6en kell artalmatlanitani!

Gyartomiii nyilatkozat végfelhasznaléknak

Az eurdpai elbirasok szerint (az Eurdpa Parlament 2002/96/EG sz.-u iranyelve és 2003. 01. 27-i
tanacsa) szerint az elhasznalddott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi
hulladékoktdl elkildnitve kell kezelni. Az athuzott kerekes szeméttarolé kuka szimbdluma azt jelenti,
hogy az elhasznalddott készuléket elkuldnitve kell 6sszegydjteni.

Ezt a késziléket artalmatlanitas, ill. Ujrafelhasznalas céljabdl egy erre a célra szolgalo elkilonitett
gy(jtéhelyre kell leadni.

Németorszagban térvény (2005. 03. 16-i térvény az elektromos és elektronikus berendezések
forgalomba hozatalardl, visszavételérdl és kérnyezetbarat megsemmisitésérdl) kotelezi Ont arra, hogy
az elhasznalddott elektromos készilékeket a haztartasi hulladékoktdl elkildnitve kezelje. A
maganszemélyek kidobasra szant készllékeit a hulladékkezeléssel és megsemmisitéssel foglakozé
gyljtéhelyek téritésmentesen atveszik.

Kérjlik, tajékozodjon az On lakéhelye szerint illetékes kdzségi- vagy varosi kbzigazgatdsagnal arrol,
hogy az adott telepllésen milyen lehet6ségek vannak az elhasznalddott készllékek leadasara vagy
begyUjtésére!

Az EWM részt vesz egy jovahagyott hulladékkezelési és ujrafelhasznalasi rendszerben, és WEEE DE
57686922 regisztracios szamon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztralasa“-ban
(EAR).

Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékészilékeit Eurdpaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.

’&4

Az RoHS elo6irasainak betartasa

Mi, az EWM AG Mindersbach, ezennel kijelentjik Onnek, hogy valamennyi, az RoHS iranyelveinek
betartasaval gyartott és altalunk szallitott termék, megfelel az RoHS (2011/65/EU iranyelv)
koévetelményeinek.
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Hibaelharitas emﬁ'n
Ellenérzélista tizemzavar elharitashoz

7

71

Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkereskeddhoz.

Ellenorzolista uizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
N Hibajelenség / Hibaok
% Lehetséges javitas

Hegeszt6pisztoly tulmelegedett

» Hegesztéaramkabel csatlakozdi lazdk (nincsenek jol meghuzva)
% A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozoit meghuizni
x Huzza meg rendesen az aramatadot

~ Tulterhelés
% A bedllitott hegesztdaramot ellendrizni, és szlikség esetén mddositani
% Nagyobb terhelhetéségl hegesztépisztolyt hasznalni

A hegesztépisztoly kezel6elemeinek miikodési hibaja
~ Csatlakozasi problémak
%  Vezérlbkabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfelel§ telepitést ellendrizni.

Nyugtalan hegesztéiv
~ Raolvadt fémcseppek a W-elektrdd fellletén a hozaganyaggal vagy a munkadarabbal valé érintkezés
kovetkeztében
X W-elektrodot megkdszorilni vagy cserélni
~ Osszeegyeztethetetlen paraméterbedllitas
%  Abedllitasokat ellenrizni és szikség esetén modositani
» fémgbz a gazfuvokan
X Tisztitsa meg vagy cserélje ki a gazfuvokat
Gazporusok a varratban
~ Nem megfelel6 vagy hianyzé gazvédelem
~® A védbgaz térfogataramanak beallitasat ellendrizni, sziikség esetén a gazpalackot cserélni
% A hegesztd munkahelyet véd6paravannal kdrbevenni (a huzat elfujhatja a véddgazt)
» A hegesztBpisztolyban Iév6 alkatrészek kopottak vagy nem megfelelek
X Ellen6rizni a gazterel§ méretét, és szlkség esetén cserélni
» Lecsapddott (kondenz) viz a gaztdémlében
~® A kabelkoteget gazzal atobliteni vagy kicserélni

24
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Miiszaki adatok

Ellenérzdlista lizemzavar elharitashoz

Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogydalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!
Tipus

TIG 17 TIG 26 TIG 150 TIG 200

Az elektréda polaritasa DC
esetén

rendszerint negativ

Vezetés modja

kézzel vezetett

Méretezési fesziiltség 113 V csucsérték
Max. ivgyujtasi és 12 kV
stabilizalasi fesziiltség

Kapcsoléfesziiltség, gomb 0,02-42V
Kapcsoléaram, gomb 0,01 — 100 mA

Kapcsolételjesitmény, gomb

max. 1 W (ohmos terhelés)

Elektréodatipusok

kereskedelemben szokasos volfram elektroda

Kornyezeti homérséklet -10°C ...+40°C
Gépoldali csatlakozok IP3X IP2X IP3X IP3X
védettségi fokozata (EN
60529)
Védoégaz DIN EN 439 szerinti védégaz
Gazaramlas 10 ... 20 I/min 4 ... 12 1/min 10 ... 20 I/min
Max. hegesztéaram 35% Bl 140 A/ 100 A 180 A/130 A 150 A/105A | 200A /140 A
esetén (DC/AC) gazfuvokaval,
hosszu
Témlécsomag 4 vagy 8 m
Volfram elektréda 0,5-2,4mm 0,5-4,0 mm 1,0-2,4 mm 1,6 — 3,2 mm

Csatlakozas

euro kdzponti csatlakozé / decentralizalt csatlakozo

A kovetkez6 szabvany
szerint késziilt

DIN EN 60974-7
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Kopé alkatrészek

TIG 17

ewn

9 Kop6 alkatrészek

91 TIG17

[ Az abrazolt hegesztépisztoly csupan szemléltetésre szolgalé példa. Az egyes pisztolyok a
felszereltség fliggvényében eltéréek lehetnek.

= @e

VIGYAZAT

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalataboél ered6 karokra nem vonatkozik a

gyartomiivi garancia!

» Kizardlag a szallitdsi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és
kiegészitéket (aramforras, hegesztpisztoly, elektrédafogo, tavszabalyzé, alkatrész,
kopodalkatrész, stb.) hasznaljon!

» A Kkiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Abra 9-1
:

> § % = o | N

| & 5 (& |8 |8 |8 o |

g2 2 o |2 |2 |% 815
1.1 | Gazfuvoka 4 - 6.5 | 47 |Keramia 10 |094-001316-00000
1.1 |Gazfuvoka 5 - 8 47 |Keramia 10 |094-000926-00000
1.1 |Géazfuvoka 6 - 9.5 | 47 |Keramia 10 |094-001317-00000
1.1 | Gazfuvoka 7 - 11 | 47 |Keramia 10 |094-000927-00000
1.1 |Géazfuvoka 8 - 12.5| 47 [Keramia 10 |094-000929-00000
1.1 | Géazfuvoka 10 - 16 | 47 |Keramia 10 |094-001318-00000
1.1 |Géazfuvoka 12 - 19.5| 50 [Keramia 10 |094-001319-00000
1.2 | Gazfuvoka 5 - 8 76 |Keramia 10 |094-012691-00000
1.2 |Gazfuvoka 6 - 9.5 | 76 |Keramia 10 |094-012692-00000
1.2 | Gazfuvoka 7 - 11 | 76 |Keramia 10 |094-012693-00000
1.3 | Gazfuvoka gazlencséhez 4 - 6.5 | 42 |Keramia 10 [094-001320-00000
1.3 | Gazfuvoka gazlencséhez 5 - 8 42 [Keramia 10 [094-001321-00000
1.3 | Gazfuvoka gazlencséhez 6 - 9.5 | 42 [Kerdmia 10 |094-001322-00000
1.3 | Gazfuvoka gazlencséhez 7 - 11 | 42 |Keramia 10 |094-001195-00000
1.3 | Gazfuvoka gazlencséhez 8 - 125 42 |Kerdmia 10 |094-001196-00000
1.3 | Gazfuvoka gazlencséhez 12 - 19.5| 42 |Kerdmia 10 |094-001323-00000
1.4 | Gazfuvoka gazlencséhez 5 - 8 76 |Keramia 10 |094-011135-00000
1.4 | Gazfuvoka gazlencséhez 6 - 9.5 | 76 |Keramia 10 |094-011136-00000
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1.4 | Gazfuvoka gazlencséhez 7 - 11 76 |Keramia 10 [094-012694-00000
1.6 | Gazfuvoka gazlencséhez, 6 - 9.5 | 48 [Keramia 10 |094-011642-00000
JUMBO
1.6 |Gazfuvoka gazlencséhez, 8 - 12.5| 48 |Keramia 10 |094-011643-00000
JUMBO
1.6 | Gazfuvoka gazlencséhez, 10 - 16 | 48 |Keramia 10 [094-011644-00000
JUMBO
1.6 | Gazfuvoka gazlencséhez, 12 - 19.5| 48 |Keramia 10 |1094-003136-00000
JUMBO
1.7 | Gazfuvoka gazlencséhez, 12 - 24 | 34 |Keramia 10 |094-012686-00000
JUMBO
2.1 |Elektrédafogé haz - 1.6 - - |Vorosréz (10 [094-000936-00000
2.1 |Elektrédafogd haz - 2-24| - - |Vorosréz |10 [094-000937-00000
2.1 |Elektrédafogé haz - 3.2 - - |Vorosréz (10 [094-000940-00000
2.1 |Elektrédafogd haz - 4 - - |Vorosréz |10 [094-001315-00000
2.2 |Elektrédafogé haz - 1.6 - - |Sargaréz |10 [094-001325-00000
gazlencsével
2.2 |Elektrédafogé haz - 2-24| - - |Sargaréz |10 [094-001192-00000
gazlencsével
2.2 |Elektrédafogé haz - 3.2 - - |Sargaréz |10 [094-001193-00000
gazlencsével
2.2 |Elektrédafogé haz - 4 - - |Sargaréz |10 [094-001326-00000
gazlencsével
2.3 |Elektrédafogé haz - 1.6 - - |Sargaréez |5 [094-003137-00010
gazlencsével, JUMBO
2.3 | Elektrédafogé haz - 24 - - |Sargaréz |5 [094-003137-00000
gazlencsével, JUMBO
2.3 | Elektrédafogd haz - 3.2 - - |Sérgaréz |5 [094-000000-00000
gazlencsével, JUMBO
2.3 |Elektrédafogé haz - 4 - - |Sargaréz |5 [094-011641-00000
gazlencsével, JUMBO
3.1 |Adapter XL - - - | Teflon 10 |094-001194-00000
3.2 |Adapter, JUMBO XXL - - - |Teflon 5 1094-003138-00000
4 |lzolator Standard - - - | Teflon 10 |094-001307-00000
5.1 [Elektrédafogd - 4 - 50 (Vorosréz |10 [094-001312-00000
5.1 |Elektrédafogd - 1.6 - 50 |(Vorosréz |10 [094-000931-00000
5.1 |Elektrédafogd - 24 - 50 |[Vorosréz |10 [094-000932-00000
5.1 |Elektrédafogd - 3.2 - 50 (Vorosréz |10 [094-000935-00000
5.2 [Elektrédafogd - 1.6 - 52 |- 10 |094-003402-00000
5.2 | Elektrédafogd - 24 - 52 |- 10 |094-003241-00000
5.2 [Elektrédafogd - 3.2 - 52 |- 10 |094-003242-00000
5.2 [Elektrédafogd - 4 - 52 |- 10 |094-008583-00000
6.1 |Hegeszt6pisztoly sapka hosszu - - - |MlGanyag |10 [094-001114-00000
6.2 |Hegeszt6pisztoly sapka révid - - - |Mulanyag |10 [094-001120-00000
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> Az abrazolt hegesztbpisztoly csupan szemléltetésre szolgalo példa. Az egyes pisztolyok a
felszereltség fiiggvényében eltéréek lehetnek.
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Abra 9-2
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1.1 |Gazfuvoka 4 - 6.5 | 47 |keramia 10 |094-001316-00000
1.1 |Géazfuvoka 5 - 8 | 47 |keramia 10 |094-000926-00000
1.1 | Gazfuvoka 6 - 9.5 | 47 |keramia 10 |094-001317-00000
1.1 | Gazfuvoka 7 - 11 | 47 |keramia 10 |094-000927-00000
1.1 | Gazfuvoka 8 - 12.5 | 47 |keramia 10 |094-000929-00000
1.1 | Géazfuvoka 10 - 16 | 47 |keramia 10 |094-001318-00000
1.1 |Géazfuvoka 12 - 19.5 | 50 |keramia 10 |094-001319-00000
1.2 | Gazfuvoka 5 - 8 | 76 |keramia 10 |094-012691-00000
1.2 | Gazfuvoka 6 - 9.5 | 76 |keramia 10 |094-012692-00000
1.2 |Géazfuvoka 7 - 11 | 76 |keramia 10 |094-012693-00000
1.3 | Gazfuvoka gazlencséhez 4 - 6.5 | 42 |keramia 10 {094-001320-00000
1.3 | Gazfuvoka gazlencséhez 5 - 8 |42 |kerdmia 10 |094-001321-00000
1.3 | Gazfuvoka gazlencséhez 6 - 9.5 | 42 |keramia 10 {094-001322-00000
1.3 |Gazfuvoka gazlencséhez 7 - 11 | 42 |kerdmia 10 |094-001195-00000
1.3 | Gazfuvoka gazlencséhez 8 - 12.5 | 42 |kerdmia 10 {094-001196-00000
1.3 | Gazfuvoka gazlencséhez 12 - 19.5 | 42 |keramia 10 |094-001323-00000
1.4 | Gazfuvoka gazlencséhez 5 - 8 | 76 |keramia 10 [094-011135-00000
1.4 | Gazfuvoka gazlencséhez 6 - 9.5 | 76 |keramia 10 |094-011136-00000
1.4 | Gazfuvoka gazlencséhez 7 - 11 | 76 | keramia 10 [094-012694-00000
1.6 | Gazfuvoka gazlencséhez, 6 - 9.5 | 48 |keramia 10 |094-011642-00000
JUMBO
1.6 |Gazfuvoka gazlencséhez, 8 - 12.5 | 48 |keramia 10 |094-011643-00000
JUMBO
1.6 | Gazfuvoka gazlencséhez, 10 - 16 | 48 [keramia 10 |1094-011644-00000
JUMBO
1.6 | Gazfuvoka gazlencséhez, 12 - 19.5 | 48 |keramia 10 |094-003136-00000
JUMBO
28 099-011623-EW511
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1.7 | Gazfuvoka gazlencséhez, 12 - 24 | 34 |keramia 10 |094-012686-00000
JUMBO
2.1 | Szoritéhlively haz - 05-12| - - |réz 10 |094-001314-00000
2.1 | Szoritéhlively haz - 1.6 - - |réz 10 |094-000936-00000
2.1 | Szoritéhlively haz - 2-24 - - |réz 10 |094-000937-00000
2.1 | Szoritéhlively haz - 3.2 - - |réz 10 |094-000940-00000
2.1 | Szoritéhlively haz - 4 - - |réz 10 |094-001315-00000
2.2 | Szoritéhively haz - 05-1.2| - - |sargaréz |10 |094-001324-00000
gazlencsével
2.2 | Szoritéhlively haz - 1.6 - - |sargaréz |10 |094-001325-00000
gazlencsével
2.2 | Szoritéhiuvely haz - 2-24 - - |sargaréz |10 |094-001192-00000
gazlencsével
2.2 | Szoritéhlively haz - 3.2 - - |sargaréz |10 |094-001193-00000
gazlencsével
2.2 | Szoritéhiuvely haz - 4 - - |sargaréz |10 |094-001326-00000
gazlencsével
2.3 | Szoritéhlively haz - 1.6 - - |sargaréz |5 |094-003137-00010
gazlencsével, JUMBO
2.3 | Szoritéhively haz - 24 - - |sargaréz |5 |094-003137-00000
gazlencsével, JUMBO
2.3 | Szoritéhively haz - 3.2 - - |sargaréz |5 |094-000000-00000
gazlencsével, JUMBO
2.3 | Szoritohively haz - 4 - - |sargaréz |5 |094-011641-00000
gazlencsével, JUMBO
3.1 |Adapter XL - - - |teflon 10 |094-001194-00000
3.2 |Adapter, JUMBO XXL - - - |teflon 5 [094-003138-00000
4 |lzolator standard - - - |teflon 10 |094-001307-00000
5.1 | Szoritohlively - 1.2 - |50 |réz 10 |094-001310-00000
5.1 | Szoritohively - 2 - |50 |réz 10 |094-001311-00000
5.1 | Szoritohlvely - 4 - |50 |réz 10 |094-001312-00000
5.1 | Szoritohively - 0.5 - |50 |réz 10 |094-001308-00000
5.1 | Szoritohively - 1 - |50 |réz 10 |094-001309-00000
5.1 | Szoritohively - 1.6 - |50 |réz 10 |094-000931-00000
5.1 | Szoritohlvely - 2.4 - |50 |réz 10 |094-000932-00000
5.1 | Szoritohlively - 3.2 - |50 |réz 10 |094-000935-00000
5.2 | Szoritohively - 1.6 - |52 - 10 |094-003402-00000
5.2 | Szoritohlively - 2.4 - |52 ]- 10 |094-003241-00000
5.2 | Szoritohively - 3.2 - |52 - 10 |094-003242-00000
5.2 | Szoritohlively - 4 - |52 ]- 10 |094-008583-00000
6.1 [Pisztolysapka hosszu - - - |mbanyag |10 |094-001114-00000
6.2 |Pisztolysapka révid - - - |méanyag |10 |094-001120-00000
099-011623-EW511 29
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9.3

TIG 150

> Az abrazolt hegesztbpisztoly csupan szemléltetésre szolgalo példa. Az egyes pisztolyok a
felszereltség fiiggvényében eltéréek lehetnek.

Abra 9-3
:
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1.1 | Gazfuvoka 4 - 6.5 | 26 |Keramia 10 | 094-012672-00000
1.1 | Gazfuvoka 6 - 8 | 26 |Keramia 10 [094-012405-00000
1.1 |Géazfuvoka 8 - 10 | 26 |Keramia 10 | 094-011756-00000
1.1 |Géazfuvoka 10 - | 11.5] 26 |Keramia 10 | 094-011980-00000
1.2 | Gazfuvoka 6 - 6.5 | 36 |Keramia 10 | 094-012673-00000
1.2 |Géazfuvoka 7 - 8 | 36 |Keramia 10 | 094-012674-00000
1.2 | Gazfuvoka 8 - 10 | 36 |Keramia 10 | 094-011982-00000
1.2 |Gazfuvoka 10 - | 11.5] 36 |Keramia 10 | 094-011757-00000
1.3 | Gazfuvoka - - 6.5 | 60 |Keramia 10 | 094-015451-00000
1.3 |Géazfuvoka - - 8 | 60 [Keramia 10 | 398-000191-00000
1.4 | Gazfuvoka, golyos kivitel - - 6.5 | 32 |Keramia 10 {094-019610-00000
1.4 | Gazfuvoka, golyos kivitel - - 8 | 32 [Keramia 10 | 394-000156-00000
1.4 | Gazfuvoka, golyos kivitel - - 9.5 | 32 |Keramia 10 | 394-000155-00000
1.4 | Gazfuvoka, golyos kivitel - - 11 | 32 |Keramia 10 | 094-019609-00000
1.5 | Gazfuvoka gazdiffuzorhoz, 12 - | 12.5] 50 |Keramia 10 | 094-009663-00000

JUMBO
1.5 | Gazfuvoka gazdiffuzorhoz, 16 - 16 | 50 |Keramia 10 | 094-009664-00000

JUMBO
1.5 | Gazfuvoka gazdiffuzorhoz, 20 - [ 19.5] 50 |Keramia 10 | 094-009665-00000

JUMBO
2 |Gazdiffazor, JUMBO - 1.6 - - |Sargaréz 1 1094-009658-00000
2  |Gazdiffuzor, JUMBO - 2.4 - - |Sargaréz 1 1094-009659-00000
2 |Gazdiffazor, JUMBO - 3.2 - - |Sargaréz 1 1094-009660-00000
3 |Adapter gyGri, JUMBO XL - - - |Sargaréz 10 1 094-011758-00000
4 |lzolator, JUMBO XL - - - | Teflon 1 1094-011760-00000
4.1 |lzolator Standard - - - |Teflon 10 | 094-011979-00000
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5.5 | Elektrédafogd - 1.6 - | 35 |Sargaréz 5 |094-012406-00000
5.5 | Elektrédafogo - 2.4 - | 35 |Sargaréz 5 1094-011755-00000
5.5 | Elektrédafogd - 3.2 - | 35 |Sargaréz 5 |094-012667-00000
5.7 |Gazdiffuzor - 1.6 - | 33 |Sargaréz 5 |094-012669-00000
5.7 |Gazdiffuzor - 2.4 - | 33 |Sargaréz 5 |094-011984-00000
5.7 | Gazdiffazor - 3.2 - | 33 |Sargaréz 5 [{094-012671-00000
6.1 |Hegeszt6pisztoly sapka révid - - - |Mianyag 5 1094-011752-00000
6.2 |Hegeszt6pisztoly sapka kbézepes - - - |Mlanyag 5 1094-011753-00000
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> Az abrazolt hegesztbpisztoly csupan szemléltetésre szolgalo példa. Az egyes pisztolyok a

felszereltség fiiggvényében eltéréek lehetnek.
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Abra 9-4
:
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1.1 | Gazfuvoka 5 - | 7.5 | 37 |Keramia 10 | 094-009646-00000
1.1 |Gazfavoka 6 - | 10 | 37 [Keramia 10 | 094-009647-00000
1.1 | Gazfuvoka 8 - | 13 | 37 |Keramia 10 | 094-009648-00000
1.1 |Gazfuvoka 10 - | 15 | 37 [Keramia 10 | 094-009649-00000
1.2 | Gazfuvoka 5 - | 7.5 | 52 |Keramia 10 | 094-009650-00000
1.2 |Gazfuvoka 6 - | 10 | 52 [Keramia 10 | 094-009651-00000
1.2 | Gazfuvoka 8 - | 13 | 52 |Keramia 10 | 094-009653-00000
1.2 |Gazfuvoka 10 - | 15 | 52 [Keramia 10 | 094-009654-00000
1.3 | Gazfavoka, erésitett 8 - | 13 | 38.4 |Keramia 10 1 094-011997-00000
1.3 | Gazfuvoka, erésitett 12 - | 15 | 38.4 |Keramia 10 | 094-011998-00000
1.4 | Gazfuvoka gazdiffizorhoz 4 - | 10 | 26 [Keramia 10 | 094-009655-00000
1.4 | Gazfuvoka gazdiffuzorhoz 6 - | 13 | 26 [Keramia 10 | 094-009656-00000
1.5 | Gazfuvoka gazdiffuzorhoz, 12 - [12.5] 50 [Keramia 10 | 094-009663-00000
JUMBO
1.5 | Gazfuvoka gazdiffuzorhoz, 16 - | 16 | 50 |Keramia 10 | 094-009664-00000
JUMBO
1.5 | Gazfuvoka gazdiffuzorhoz, 20 - [19.5] 50 [Keramia 10 | 094-009665-00000
JUMBO
2 |Gazdiffuzor, JUMBO - 16| - - | Sargaréz 1 [094-009658-00000
2 | Gazdiffazor, JUMBO - 24| - - |Sargaréz 1 1094-009659-00000
2 |Gazdiffuzor, JUMBO - 3.2 - - | Sargaréz 1 [094-009660-00000
2 | Gazdiffazor, JUMBO - 4 - - |Sargaréz 1 1094-009661-00000
4 |lzolator, JUMBO XL - - - | Teflon 1 [094-009657-00000
4.1 |lzolator Standard | - - - | Teflon 10 1 094-011759-00000
5.5 |Elektrodafogo - 16| - 56 |Sargaréz 5 |094-009634-00000
5.5 |Elektrodafogo - 24| - 56 |Sargaréz 5 1094-009636-00000
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5.5 | Elektrodafogo - 3.2| - 56 |Sargaréz 5 |094-009637-00000
5.5 [Elektrédafogo - 4 - 56 |Sargaréz 5 1094-009638-00000
5.7 | Gazdiffuzor - 16| - 47 |Sargaréz 2 |094-009640-00000
5.7 | Gazdiffuzor - 24| - 47 |Sargaréz 2 |094-009642-00000
5.7 | Gazdiffazor - 32| - 47 |Sargaréz 2 |094-009643-00000
5.7 | Gazdiffuzor - 4 - 47 |Sargaréz 2 [{094-009644-00000
6.1 [Hegeszt6pisztoly sapka révid - - - | Mulanyag 5 1094-010723-00000
6.2 [Hegeszt6pisztoly sapka Hosszu - - - | Mlanyag 5 1094-010601-00000
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Kapcsol

AVIl-pisztolyok
> A kapcsolasi rajzok kizarélag a feljogositott szervizszemélyzet tajékoztatasadra szolgalnak!

Kapcsolasi terv
AVI-pisztolyok
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EWM-vallalatcsoport attekintése

11 A melléklet
11.1 EWM-vallalatcsoport attekintése

Headquarters Technology centre

®
EWM AG EWM AG e
Dr. Glinter-Henle-Strafle 8 Forststrale 7-13

56271 Mindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244

56271 Mandersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Strale 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

SachsstraBe 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 38781030 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

Q) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax:-20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@R Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye Irtibat Biirosu

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanay! Sites! P Blok Apt. No: 44
Kiigiikgekmece / istanbul Tiirkiye

Tel: +90212 4943219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

0 Branches

(A Liaison office

-I} Plants

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718 /31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstrae 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 845570 - Fax:-20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Strae 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6N - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benedov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz- info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide

099-011623-EW511
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